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SALDO DE OBRA — PROYECTO LINEAS SUBMARINAS

01.00.00 PERMISOS Y CURSOS.

01.01.00 ESTUDIO DE PERMISOLOGIA Y GESTION DE PERMISOS ANTE AUTORIDADES
GUBERNAMENTALES PARA EL CUMPLIMIENTO DE LA NORMATIVA PARA LA CONSTRUCCION,
PUESTA EN SERVICIO Y OPERACION DEL NUEVO TERMINAL MULTIBOYAS DE REFINERIA
TALARA.

EL CONTRATISTA, en coordinacién con PETROPERU, deberd gestionar ante entidades como:

OSINERGMIN, la Direccion General de Hidrocarburos, Municipalidad, Autoridad Portuaria Nacional y

demas entidades gubernamentales que se requieran; y obtener todos los permisos correspondientes

para llevar a cabo el servicio. Algunos de ellos son:

e Conformidad, tanto para construccion como para operacion, ante OSINERGMIN

e Plan de Monitoreo Arqueoldgico.

e Otros necesarios para cumplir el objeto del Contrato.

A los 15 dias de iniciado el Servicio, el Contratista debera presentar el listado de Permisos necesarios
para cumplir con la legislacion vigente, asi como su cronograma de trabajo independiente del
cronograma del servicio.

Esta relacion tiene caracter enunciativo y no limitativo, el CONTRATISTA debera gestionar y obtener datos
de autorizaciones de inicio, ejecucion y cierre del servicio y puesta en funcionamiento del Terminal
Multiboyas y Lineas Submarinas. El CONTRATISTA suministrard toda la informacién requerida por la
Autoridad y efectuara los pagos correspondientes de acuerdo a las tasas establecidas en los TUPA.

La partida incluye la realizacion de cualquier tipo de estudio (diferentes a los ya contemplados) que se
requiera para aprobacidn de alguna autoridad competente, diferente a los mencionados en los parrafos
posteriores.

Asimismo, la ejecucidn del Servicio serd en linea con las autorizaciones obtenidas.
PETROPERU realizar los tramites ante las autoridades competentes.

FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO serd global (GLB) por la gestién de autorizaciones para el servicio a ser desarrollados
por el CONTRATISTA, hasta su aprobacion por parte de la autoridad competente. Se valorizard por avance
porcentual hasta lograr el 100% de la culminacién y conformidad de los requerimientos establecidos en
las presentes Especificaciones, segun el precio ofertado por el CONTRATISTA, el que constituye la
compensacion total del personal, equipos, maquinarias y/o insumos requeridos para la correcta
ejecucion de esta partida.

01.02.00 DICTADO DE CURSOS DE CAPACITACION EN REFINERIA TALARA (CONSTRUCCION,
MANTENIMIENTO Y OPERACION).

EL CONTRATISTA como parte del presente servicio, debera gestionar y llevar a cabo capacitaciones IN
HOUSE o VIRTUALES (a definir por PETROPERU al inicio del Servicio), realizadas por una empresa
especializada y certificada, en las instalaciones de Refineria Talara-Unidad Proyectos, con constancias o
diplomas de culminacién de curso, libros o el estandar actualizado y material audiovisual por un minimo
de 48 horas para un minimo de 30 participantes de PETROPERU sobre los siguientes cursos relacionados
al servicio:

1. Integridad de Ductos basados en el DS-081-2007 EM “REGLAMENTO DE TRANSPORTE DE
HIDROCARBUROS POR DUCTOS”.

Estandar API 5L “ESTANDAR PARA OLEODUCTOS”

Estandar ASME B31.3 Tuberias para Procesos.

Estdandar ASME B31.4 Tuberias para Oleoductos.

Sistema de Deteccién de fugas en Oleoducto Offshore.
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6. Sistema SCADA en Oleoductos Offshore.

El dictado de los cursos se programard durante los 300 dias de la duraciéon del proyecto, y el horario se
acordara segun la disponibilidad de los asistentes.

El capacitador debe ser certificado en la norma correspondiente al curso a dictar. Las constancias o
diplomas de certificacion deben ser emitidas por una empresa especializada en este tipo de
capacitaciones.

FORMA DE PAGO
La FORMA DE PAGO sera global (GLB), la misma que sera fraccionada de la siguiente manera:
100% Al concluir la capacitacion y haber entregado el certificado por curso.

02.00.00 MOVILIZACION.
02.01.00 MOVILIZACION Y DESMOVILIZACION INCLUYE CASETA, ALMACEN Y BANOS QUIMICOS.
MOVILIZACION Y DESMOVILIZACION
EL CONTRATISTA movilizard sus materiales, equipos, facilidades operativas y otros al sitio donde se
ubicara para realizar los trabajos Onshore.

Al término de los trabajos de este servicio, el CONTRATISTA se desmovilizara dejando el lugar de trabajo
en perfecto estado de limpieza a entera satisfaccién de PETROPERU.

Después de terminado los trabajos, el CONTRATISTA moverd los materiales colocados para la ejecucidn
de los trabajos sobre las pistas de la Refineria y rehabilitara las instalaciones afectadas, dejandolas igual
a como habian sido encontradas antes de los trabajos. Se tomara debida nota del estado de las
instalaciones antes del inicio de los trabajos.

Los escombros provenientes de la construccidn seran retirados a botaderos debidamente autorizados
por el Municipio fuera de la Refineria, al lugar que designe la Supervision. Se incluye tierra, escombros
de pistas, muros y muretes. Como informacién se indica que actualmente los botaderos municipales
estan alejados a unos 15 y 20 km aproximadamente.

CASETA Y ALMACEN

EL CONTRATISTA debera tener en cuenta la instalacién de una caseta y almacén para su equipo de trabajo
y una caseta para la supervisién externa contratada por PETROPERU, disponiendo de las instalaciones de
los ambientes y mobiliario necesarios que sirvan como oficina para la Supervisién del Servicio incluyendo
la energia y el servicio de internet.

Al término del servicio, el CONTRATISTA deberd desmantelar estas construcciones dejando el lugar de
trabajo en perfecto estado de limpieza a entera satisfaccién de PETROPERU. El material utilizado para la
construccion de estas edificaciones temporales no debera ser combustible y debe ser adecuado para el
entorno donde se desarrollaran los trabajos.

BANOS QUIMICOS

El CONTRATISTA debera tener en cuenta la instalacidn de suficiente nimero de servicios higiénicos para
el personal que labora en el servicio y para La Supervisién. Al término del servicio, el CONTRATISTA
deberd desmantelar estas construcciones dejando el lugar de trabajo en perfecto estado de limpieza a
entera satisfacciéon de PETROPERU.

Los bafios quimicos deberdn tener un mantenimiento minimo cada dos dias, garantizando el confort de
los trabajadores del proyecto.

FORMA DE PAGO
La FORMA DE PAGO sera global (GLB). Se valorizara 50% al ser instaladas todas las facilidades descritas
en las instalaciones del lugar de la Refineria, y el 50% con la desinstalacion de las mismas y limpieza del



drea ocupada. La partida constituye la compensacién total del personal, equipos, maquinarias y/o
insumos requeridos para la buena ejecucion de esta partida.

03.00.00

TRABAJOS PRELIMINARES

03.01.00 ACTUALIZACION Y REPLANTEO DE INGENIERIA
Sin ser limitativo, la actualizacion y replanteo de Ingenieria incluye lo siguiente:

Estudio de riesgos debera ser actualizado en base a la Resolucion Directoral 129-2021-
MINEM/DGH "Lineamientos y disposiciones técnicas necesarias para la elaboracion de los
estudios de riesgos de seguridad y planes de respuesta de emergencia". Para tal fin, se debera
tomar en cuenta los siguientes documentos:

- Informe Técnico Legal N°0086-2021-MINEM/DGH-DPTC-DNH

- Anexo A - Lineamientos y Disposiciones Técnicas necesarias para la elaboracién de los

estudios de riesgos de seguridad y planes de respuesta de emergencia

- Anexo B - Metodologias y Técnicas.
Estudio Hidraulico del Sistema de Desplazamiento de crudos y residuales con agua.
Sistema de toma muestras y lineas de desfogue de pruebas hidrostaticas en las tuberias de 30”
de diametro — Zona terrestre.
Guias en el interior de las 02 tee de 30” de didmetro de la linea de crudo de 34” de diametro.
Sistema de succion y descarga de las electrobombas.
Lineas del sistema de desplazamiento de agua.
Linea de drenaje de Slop del tanque NL909 a la linea de utilidades.
Sistema de traceado de vapor de la linea residual de 24” de diametro.
Lineas de succion de 6" y 8" de diametro, de la linea troncal de 34” de diametro.
Modificacién de linea de utilidad de 12” de diametro en cruce de via la N°1.
Modificacién de linea de agua de 8” de didmetro en cruce de via N°2.
Cimentacion de electrobomba de drenaje en Patio de Maniobras, incluyendo lineas de succidn
y descarga.
Sistema Contraincendio.
Otros que se requieran para la ejecucion del Servicio.

Sin ser limitativo, se incluye dentro de esta partida la elaboracion de la siguiente ingenieria necesaria para:

04.00.00

Plataformas de operacidon de valvulas.

Sistema de Parada de Emergencia en Casa de Bombas N°7.

Sistemas de deteccion de incendios en Casa de Bombas N°7 y Casa de Bombas N°5.
Otros que se requieran para la ejecucion del Servicio.

TRABAJOS CIVILES.

04.01.00 SOPORTES.

04.01.01 SUMINISTRO E INSTALACION DE SOPORTE DE TUBERIA DE PROCESOS (PATIO
DE MANIOBRAS, ESTE TK 293, NOR ESTE 377, SUR TK 181, CASA DE BOMBAS
N°7 Y LINEA DE AGUA)

EL CONTRATISTA fabricard soportes de tuberia los mismos que deberan estar conforme a los
requerimientos establecidos en la ingenieria de detalle aprobada por la especialidad para la ejecucidn de
la partida, el contratista debera garantizar el correcto apoyo de las tuberias segun las normas aplicadas.

La partida incluye:

e Trazo y replanteo: Previamente al inicio de cada obra, se ejecutara el replanteo, cuyas indicaciones
en cuanto al trazo, alineamiento y gradientes seran respetadas en todo el proceso de la obra. Si
durante el avance de la obra se ve la necesidad de ejecutar algin cambio menor, este sera
Unicamente efectuado mediante autorizacién del Supervisor.

e Construccién de soportes: Se efectuaran trabajos de movimiento de tierras (para los soportes tipo
pedestal), armado de mallas de acero, encofrado y vaciado de concreto f'c 350 kg/cm2 de acuerdo a
planos y el tipo de soporte a instalar con el curado respectivo. En las areas de trabajo donde fue



demolida las losas existentes se tendra que reponer con la misma resistencia del concreto existente
el contratista deberd garantizar la nivelacion, la colocacién de sello elastomérico en juntas y uso de

fibra de polipropileno.

e Eliminacién de material excedente: Después de realizar una actividad de excavacion, demolicion,
nivelacién y rellenos se retirara de la zona de trabajo todos los escombros y objetos que constituyen

peligro para los trabajadores.

La ubicacion de los soportes se encuentra en el plano N° RT-UPRY-P&D-T-47-001, segun la siguiente

distribucion:
Ubicacion Tipo Cantidad Plano

Patio de Maniobras Trunning 02 RT-UPRY-P&D-C-47-065
Patio de Maniobras Trunning 02 RT-UPRY-P&D-C-47-057
Interior de cubeto Tk-293 Pedestal 01 RT-UPRY-P&D-C-47-034-L2/5
Este Tk-293 Trunning 02 RT-UPRY-P&D-C-47-063
Interior cubeto Tk-257 Trunning 01 RT-UPRY-P&D-C-47-054
Norte TK-010 Pedestal 01 RT-UPRY-P&D-C-47-055
Sur-Este Tk-377 Pedestal 01 RT-UPRY-P&D-C-47-056
Este Tk-377 Pedestal 01 RT-UPRY-P&D-C-47-022
Sur Tk-181 Pedestal 01 RT-UPRY-P&D-C-47-022
Casa de Bombas N° 7 Trunning 03 RT-UPRY-P&D-C-47-052
Total 15

Los detalles de los tipos de soportes faltantes (15) se muestran en las siguientes imagenes:

e Patio de maniobras (4 soportes tipo trunning)
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FORMA DE PAGO
La FORMA DE PAGO serd por Unidad (UND), la misma que se efectuard una vez aprobados por

PETROPERU en el avance porcentual, y presentada la documentacién aprobatoria y de conformidad para
la fabricacion, y/o construccidn, y/o instalacion de esta partida. Se valorizard por porcentaje de avance

sobre la fabricacion culminada, construccion e instalacion de la misma.



04.01.02 VACIADO DE GROUT EN SOPORTES

EL CONTRATISTA realizara el vaciado de grout conforme a los requerimientos establecidos en la
ingenieria de detalle aprobada por la especialidad para la ejecucién de la partida, el contratista debera

garantizar la nivelacion y el correcto apoyo de las tuberias segun las normas aplicadas.

La partida incluye:

=  Escarificar: Disgregacion de la superficie del concreto, confiriéndole las caracteristicas
prefijadas de acuerdo con su situacion en obra, en las zonas y con las profundidades que
estipulen los planos del Proyecto.

= Saturacién con agua: El concreto debe saturarse con agua con 24 hs de anticipacion al dia del
vaciado, al momento de quitar el agua se retirara completamente las partes sueltas, polvo y
todo material extrafio que pueda impedir la adherencia del grout.

=  Encofrado: Se encofrard el area con paneles adecuados que no absorban el agua por funcién
de confinar el grout a vaciar al fin de obtener elementos con el perfil, niveles, alineamientos y

dimensiones especificadas en el plano.

=  Vaciado de grout: La preparacion, mezcla y vaciado sera de acuerdo a la ficha técnica del

producto.

Los trabajos se efectuaran para:

=  Soportes de lineas de procesos (27)

=  Electrobombas (6)
=  Soportes Eléctricos (124)

El detalle de los soportes se presenta a continuacion:

Descripcion # veces Largo Ancho Alto
LINEAS DE PROCESOS

ST10-01 0.45 0.45 0.03
ST10-02 0.45 0.45 0.03
ST10-03 1 0.45 0.45 0.03
ST16-03 1 0.45 0.45 0.03
ST24-03 1 0.40 0.40 0.03
ST24-04 0.40 0.40 0.03
ST24-08 1 0.40 0.40 0.03
ST24-09 1 0.40 0.40 0.03
ST24-10 0.50 0.50 0.03
ST30-07 0.52 0.52 0.03
ST30-08 1 0.52 0.52 0.03
SP1-31 2 0.45 0.45 0.03
SP1-32 2 0.45 0.45 0.03
SP1-33 2 0.45 0.45 0.03
SP1-34 2 0.45 0.45 0.03
SP1-35 2 0.45 0.45 0.03




Descripcion # veces Largo Ancho Alto
SP1-36 2 0.45 0.45 0.03
SP2-25 2 0.40 0.40 0.03
SP2-L5 2 0.40 0.40 0.03
BOMBAS

P-118 1 2.33 1.06 0.25
P-527 1 3.46 1.65 0.25
P-528 1 3.46 1.65 0.25
P-529 1 3.46 1.65 0.25
P-530 1 2.33 1.06 0.25
Drenaje 1 2.33 1.06 0.25
SOPORTE ELECTRICOS

SE-01-02-03 124 0.20 0.20 0.03

El detalle del trabajo de relleno con grout se muestra en el plano N° RT-UPRY-P&D-C-47-071.

FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO sera por Metro cubico (M3), la misma que se efectuara una vez aprobados por
PETROPERU en el avance porcentual, y presentada la documentacién aprobatoria y de conformidad para
la fabricacion, y/o construccidn, y/o instalacion de esta partida. Se valorizara por porcentaje de avance
sobre la fabricacidon culminada, construccion e instalacién de la misma.

04.02.00 TRABAJOS DE REPARACION Y MANTENIMIENTO DE ESTRUCTURAS.
04.02.01 LOSA DE CONCRETO

04.02.01.01 REPOSICION DE LOSA EN INTERIOR DE CUBETOS Y SELLO DE PASAMUROS.
EL CONTRATISTA repondra las losas en interior de cubetos conforme a su mismo disefio (resistencia,
espesor), el contratista debera garantizar la nivelacion, la colocacién de sello elastomérico en juntas y
uso de fibra de polipropileno.

Adicionalmente, se incluye el sello de 4 pasamuros de tuberia de 24”, conforme a las buenas practicas
establecidas en Refineria Talara.

La reposicién de losa de concreto corresponde al lado Sureste del cubeto del tanque NL 293.
El sello de los 3 pasamuros corresponde a los muros de los tanques 259, 293 y 254.

La partida incluye:

e Concreto con fibra y juntas: En las areas de trabajo donde fue demolida las losas existentes se tendra
gue reponer con la misma resistencia del concreto existente el contratista debera garantizar la
nivelacidn, la colocacién de sello elastomérico en juntas y uso de fibra de polipropileno.

e Sello de pasamuro: Las ventanas de demolidas en los muros Cl de concreto, deberan ser rellenadas
con concreto armado f'c= 280 kg/cm2, previa colocacion de un puente de adherencia en el area de
contacto demolida. Se debera colocar tecknopor entre la tuberia y el concreto para después ser
rellenada con sello elastomério.

La ubicacién de la losa a reponer y pasamuros a rellenar se encuentra en el plano N° RT-UPRY-P&D-T-47-

001

FORMA DE PAGO



La FORMA DE PAGO sera por Metro cubico (M3), la misma que se efectuara una vez aprobados por
PETROPERU en el avance porcentual, y presentada la documentacién aprobatoria y de conformidad para
la fabricacion, y/o construccidn, y/o instalacion de esta partida. Se valorizara por porcentaje de avance
sobre la fabricacidon culminada, construccion e instalacion de la misma

04.02.02 MURO CONTRAINCENDIO — TALUD EXTERIOR TK 549 Y TK 181
04.02.02.01 REPARACION DE CAPA DE AFIRMADO (ESPESOR 15 CM)
EL CONTRATISTA realizara la reposicion de talud en exterior de muro C.I TK 549, que consiste en
conformar el talud con afirmado en un espesor de 15 cm y un dngulo de 45°. El contratista deberd
garantizar la nivelacidon y acabado segun las normas aplicadas.

Esta partida incluye el relleno con concreto de los pedestales metalicos de los soportes instalados en este
proyecto, de manera que no queden enterrados por la reposicion del muro Cl del tanque.

Se debera cumplir con las especificaciones del Estandar de Petroperu N° SI3-47-01.

La partida incluye:

El trazo y replanteo: La actividad consiste en trazar el darea donde se realizara el relleno con afirmado
para conformar el muro contra incendio. Los trabajos de replanteo y nivelacion deben ser realizados con
aparato de precision, se ubicara las areas donde se realizard el relleno de acuerdo a las cotas del proyecto.
Relleno Compactado: La compactacion del material de relleno con afirmado se realizard manualmente
en areas donde no se pueda usar la plancha compactadora/vibro apisonador con una capa de 15cm.

La ubicacién de los muros Cl reparar se encuentra en el plano N° RT-UPRY-P&D-T-47-001.
Los soportes metalicos de la tuberia de residual a proteger con concreto se encuentran en el plano N°RT-
UPRY-P&D-C-47-073.

FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO sera por Metro Cuadrado (M2), la misma que se efectuard una vez aprobados por
PETROPERU en el avance porcentual, y presentada la documentacién aprobatoria y de conformidad para
la fabricacion, y/o construccidn, y/o instalacidn de esta partida. Se valorizard por porcentaje de avance
sobre la fabricacion culminada, construccién e instalacion de la misma.

04.02.02.02 COLOCACION DE MORTERO ASFALTICO.

EL CONTRATISTA efectuara preferentemente un riego asfaltico para la colocacidon de un mortero asfaltico
segln Estandar de Muros Cl de PETROPERU y/u otro método constructivo segln aplique. El contratista
deberd garantizar la nivelacién y acabado segun las normas aplicadas, en el area donde previamente se
han realizado los trabajos de reparacién — conformacién de capa de afirmado.

Se debera cumplir con las especificaciones del Estandar de Petroperu N° SI3-47-01.

La partida incluye:
e Imprimacién asfaltica: Se usara MC-30
e Mortero asfaltico: Segun disefio de mezcla presentado por el Contratista.

La ubicacién de los muros Cl reparar se encuentra en el plano N° RT-UPRY-P&D-T-47-001.
Los soportes metalicos de la tuberia de residual a proteger con concreto se encuentran en el plano N°
RT-UPRY-P&D-C-47-073.

FORMA DE PAGO
La FORMA DE PAGO sera por Metro Cuadrado (M2), la misma que se efectuara una vez aprobados por
PETROPERU en el avance porcentual, y presentada la documentacién aprobatoria y de conformidad para



la fabricacion, y/o construccidn, y/o instalacion de esta partida. Se valorizara por porcentaje de avance
sobre la fabricacidon culminada, construccion e instalacion de la misma.

04.02.03 SOPORTES EXISTENTES

04.02.03.01 MANTENIMIENTO DE SOPORTES EXISTENTES (CANAL DE TUBERIA
MARINA, ESTACION DE FLUJO, RECORRIDO DE LINEA DE 34").

EL CONTRATISTA realizarda mantenimiento de soportes (canal de tuberia marina, estaciéon de flujo,
recorrido de linea de 34”) que consiste en sellar fisuras, resanar aristas en mal estado y efectuar un
solaqueo general.

e Sellado de fisuras: Picar y limpiar la fisura. Una vez finalizado la actividad se colocara el material
sellante de acuerdo a la ficha técnica del producto propuesto por el contratista.

e Resane de aristas: Preparar la superficie a resanar, limpiando las particulas que impidan la
adherencia del mortero de resane de acuerdo a la ficha técnica del producto propuesto por el
contratista.

e Solaqueo: Es el trabajo de acabado que se le dara a soportes existentes en las areas del proyecto.

Cantidad de soportes:

Canal de tuberia de 30” : 55 soportes.
Estacion de Flujo : 37 soportes
Lineas de proceso de Estacidn de Flujo a Tanque NL 254 : 50 soportes.

La ubicacidn de los soportes existentes se encuentra en el plano N° RT-UPRY-P&D-T-47-001.
La ubicacion de los soportes existentes en Patio de Maniobras se encuentra en el plano RT-UPRY-P&D-
47-C-050.

FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO serd por Unidad (UND), la misma que se efectuard una vez aprobados por
PETROPERU en el avance porcentual, y presentada la documentacién aprobatoria y de conformidad para
la fabricacion, y/o construccién, y/o instalacion de esta partida. Se valorizara por porcentaje de avance
sobre la fabricacidon culminada, construccion e instalacién de la misma.

04.02.04 CANAL

04.02.04.01 MANTENIMIENTO CANAL DE TUBERIA MARINA Y DOS BOX CULVERT
EXISTENTES (SELLO DE FISURAS, REPOSICION DE SELLO ELASTOMERICO EN
JUNTAS, SOLAQUEO GENERAL, CONSTRUCCION DE 20 M DE PAREDES DE
CONCRETO).
EL CONTRATISTA realizara mantenimiento de canal de tuberia marina y dos (2) box culvert existentes
(posteriores a la Estacién de Flujo).

El canal de tuberias tiene una longitud de 260 m.
Los 2 box culvert existentes tienen un area en planta de 11 x 6 m.
La dimensidn total del muro de concreto a reponer es de 16.00m x 2.50m x 0.20m.
La partida incluye:
e Construccion de paredes y losa del canal (Excavacién, eliminacidn, relleno con material propio y
relleno con material de préstamo, encofrado, habilitacién de acero y vaciado de concreto).?
e Sellado de fisuras: Picar y limpiar la fisura. Una vez finalizado la actividad se colocara el material
sellante de acuerdo a la ficha técnica del producto propuesto por el contratista.
e  Reposicion de sello elastomérico en juntas: Los bordes de las juntas deben estar firmes, secos,
limpios, sin impregnacién de aceite o grasa. Aplicar el sellante con pistola manual o pistola de
aire comprimido, en forma continua para evitar atrapar aire.

LEn respuesta a la consulta 37 del pliego del 10.05.2022.



e Solaqueo: Es el trabajo de acabado que se le dara a soportes existentes en las areas del proyecto
teniendo todas las precauciones para no causar dafios.

e Retiro de arena en canal y construccion de 20 m de paredes de concreto: Se retirard de la zona
de trabajo la arena acumulada y proceder a colocar la malla de acero y encofrar para la pared
de concreto, después se realizara el vaciado con la misma resistencia del canal existente. La
pared a construir se encuentra al término del canal, al llegar a la alcantarilla de cruce de via para
la tuberia submarina.

La ubicacion del canal existente se encuentra en el plano N° RT-UPRY-P&D-T-47-001.

Se presenta a continuacidn una vista del canal existente (lado Oeste y Sur del Tanque NL 260):

FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO sera Metro (M), la misma que se efectuara una vez aprobados por PETROPERU en el
avance porcentual, y presentada la documentacion aprobatoria y de conformidad para la fabricacion, y/o
construccion, y/o instalacion de esta partida. Se valorizara por porcentaje de avance sobre la fabricacion
culminada, construccidn e instalacion de la misma

04.03.00 CRUCES DE VIA PARA TUBERIA RESIDUAL.

04.03.01 VACIADO DE CONCRETO EN MURETES (H=50CM) AL INGRESO Y SALIDA.
EL CONTRATISTA culminara el vaciado de muretes de proteccion de taludes en tres box culvert
construidos para el cruce de la tuberia de residual.

La partida incluye:

e Encofrado.

e Limpieza mecanica y/o reemplazo del acero de refuerzo.
e Encofradoy Vaciado de concreto f'c = 210 kg/cmw.

La ubicacion de los tres box culvert se encuentra en el plano N° RT-UPRY-P&D-T-47-001.

Se presenta a continuacidn imagenes del estado de los trabajos necesarios de culminar.



“‘: \ % 2 4

Box Culvert N° 01: Pendiente limpieza de acero, asegurar encofrado y vaciado de concreto.

Box Culvert N° 03: Pendiente limpieza de acero, asegurar encofrado y vaciado de concreto.

FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO sera por Metro Cubico (M3), la misma que se efectuard una vez aprobados por
PETROPERU en el avance porcentual, y presentada la documentacién aprobatoria y de conformidad para
la fabricacion, y/o construccidn, y/o instalacion de esta partida. Se valorizara por porcentaje de avance
sobre la fabricacidon culminada, construccion e instalacién de la misma



04.04.00 CRUCE DE VIA PARA TENDIDO DE TUBERIAS 30”.
04.04.01 RETIRO DE ALCANTARILLAS (2) Y ESTRUCTURAS DE GAVIONES.

Para el cruce de las lineas submarinas por la via del malecén de la Refineria, se construyé una alcantarilla
TMC doble, estabilizando la via con gaviones. El contratista debera efectuar la desinstalacién de las dos
alcantarillas TMC y los gaviones instalados. El contratista deberd asegurar la menor interrupcion posible
de vehiculos en la via. Se debera siempre brindar un pase vehicular alterno. El contratista realizara todas
coordinaciones con las autoridades de la refineria para la ejecucion de la actividad. Todo residuo
producto del retiro (movimiento de tierras, alcantarillas, gaviones, entre otros) deberan ser trasladados
a un relleno sanitario autorizado por la Municipalidad de Talara.

Se contemplan las siguientes actividades:

- Excavacion.

- Desinstalacion de alcantarillas (02) Tipo TMC, MP68, Diametro: 2 m. Longitud: 7.20 m c/u
- Retiro de gaviones.

- Relleno con material propio.

- Colocacion de capa de afirmado compactado (largo 15m, ancho 6m).

- Eliminacién de material excedente.

La ubicacién de la alcantarilla y estructura de gaviones se encuentran en el plano N° RT-UPRY-P&D-T-47-
001.

Los detalles de la alcantarilla y estructura de gaviones se encuentran en los planos N° RT-UPRY-P&D-C-
47-046 y N° RT-UPRY-P&D-C-47-049.
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FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO serd global (GLB), la misma que se efectuara una vez aprobados por PETROPERU en
el avance porcentual, y presentada la documentacién aprobatoria y de conformidad para la fabricacién,
y/o construccién, y/o instalaciéon de esta partida. Se valorizard por porcentaje de avance sobre la
fabricacidn culminada, construccion e instalacion de la misma.

04.04.02 CONFORMACION DE CAPAS DE SUB BASE Y BASE EN ViA
Culminados los trabajos de retiro de la alcantarilla y gaviones del cruce de via, se efectuaran los trabajos
necesarios para devolver la via inicial, segun los siguientes trabajos:
- Colocaciéon de Sub-base granular (compactada al 95% del PM).
- Colocacién de Base Granular (compactada al 100% del PM)

En contratista deberd asegurar la menor interrupcion posible de vehiculos en la via. La nueva via trabajara
en doble sentido. El contratista realizara todas coordinaciones con las autoridades de la refineria para la
ejecucion de la actividad.

El drea considerada en planta para esta partida es de 15.00 m de longitud x 6.00 m de ancho.

La ubicacién de la alcantarilla y estructura de gaviones se encuentran en el plano N° RT-UPRY-P&D-T-47-
001.

FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO sera por metro cuadrado (M2), la misma que se efectuara una vez aprobados por
PETROPERU en el avance porcentual, y presentada la documentacién aprobatoria y de conformidad para
la fabricacion, y/o construccidn, y/o instalacion de esta partida. Se valorizara por porcentaje de avance
sobre la fabricacidon culminada, construccion e instalacién de la misma.

04.04.03 COLOCACION DE CARPETA ASFALTICA EN VIA — INC. SENALIZACION
HORIZONTAL.
Posterior a la colocacion de capas de sub-base y base se ejecutaran los siguientes trabajos:
- Imprimacion asfaltica y/u otro método constructivo segun aplique
- Colocacién de carpeta asfaltica y/u otro método constructivo seguiin aplique
- Sefializacién horizontal de la via.

El contratista deberd asegurar la menor interrupcién posible de vehiculos en la via. La nueva via trabajara
en doble sentido. El contratista realizara todas coordinaciones con las autoridades de la refineria para la
ejecucion de la actividad.

El drea considerada en planta para esta partida es de 15.00 m de longitud x 6.00 m de ancho.
La ubicacion de la alcantarilla y estructura de gaviones se encuentra en el plano N° RT-UPRY-P&D-T-47-
001.



FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO sera por metro cuadrado (M2), la misma que se efectuara una vez aprobados por
PETROPERU en el avance porcentual, y presentada la documentacién aprobatoria y de conformidad para
la fabricacion, y/o construccidn, y/o instalacidn de esta partida. Se valorizard por porcentaje de avance
sobre la fabricacidn culminada, construccion e instalacién de la misma.

04.05.00 TRABAJOS CIVILES PARA LA INSTALACION DE ELECTROBOMBAS.

04.05.01 CIMENTACION PARA BOMBAS (1 BOMBA DE TRANSFERENCIA DE SLOP Y 1

BOMBA JOCKEY).

Comprende el suministro de materiales e insumos, equipos, mano de obra necesarios para la
construccidn de dos fundaciones para la instalacidn de electrobombas. La construccién serd en base a la
ingenieria de detalle aprobada por la especialidad para la ejecucién de la partida. Los materiales a ser
utilizados como concreto y acero de refuerzo deberdn estar de acuerdo a las especificaciones técnicas
aprobadas.

Ubicacién de las bombas pendientes de construccion:
- Bomba Jockey: ubicada al lado Oeste de la Sala de Bombas.
- Bomba de Drenaje: ubicada al lado Este del Patio de Maniobras.

El dimensionamiento de la bomba de drenaje se efectuara una vez recibida la bomba por parte de
PETROPERU. El disefio estructural de la bomba sera el mismo de la bomba Jockey.

La partida incluye las siguientes actividades:
= Trazoy replanteo.
=  Movimiento de tierras: excavacion, eliminacidn de material excedente, compactacion de fondo
y relleno con afirmado compactado.
= Concreto Simple: Solado f'c = 100 kg/cm2.
=  Habilitacidn de acero fy = 4,200 kg/cm2.
= Encofrado y desencofrado.
=  Concreto Armado: f'c = 350 kg/cm?2.
=  Colocacién de grout.
=  Curado.

La ubicacion de las cimentaciones de las bombas se encuentra en el plano N° RT-UPRY-P&D-T-47-001.
Los detalles de la cimentacidn de las bombas se encuentran en el plano N° RT-UPRY-P&D-C-47-040.

FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO serd por Unidad (UND), la misma que se efectuard una vez aprobados por
PETROPERU en el avance porcentual, y presentada la documentacién aprobatoria y de conformidad para
la fabricacion, y/o construccidn, y/o instalacion de esta partida. Se valorizara por porcentaje de avance
sobre la fabricacion culminada, construccién e instalacion de la misma

04.05.02 SALA DE BOMBAS.
Comprende el suministro de materiales e insumos, equipos, mano de obra necesarios para la
construccion de la Sala de las electrobombas. La construccion serd en base a la ingenieria de detalle
aprobada por la especialidad para la ejecucion de la partida. Los materiales a ser utilizados como concreto
y acero de refuerzo deberan estar de acuerdo a las especificaciones técnicas aprobadas.

Las canaletas de drenaje llevaran una rejilla de grating.

Se incluye la instalacién de una tuberia de 4” para conexién de la canaleta de drenaje a un buzén de
drenaje aceitoso.



La partida incluye:

e Trazoy replanteo.

e Movimiento de tierras: Excavacion, eliminacién de material excedente, compactacion de fondo y
relleno con afirmado compactado.

e  Concreto simple: Solado f'c=100 kg/cm2, e=5cm.

e Habilitacion de acero fy = 4200 kg/cm?2.

e Encofrado y Desencofrado.

e Concreto armado: f'c= 350 kg/cm?2 tipo V.

e Curado.

e Juntas de dilatacion y contraccidn con sello elastomérico.

e Rejilla tipo grating en canaleta de drenaje.

e Impermeabilizacién de buzdn de recoleccidn de derrames.

La ubicacion de la Sala de Bombas se encuentra en el plano N° RT-UPRY-P&D-T-47-001.
Los detalles de la cimentacidn de la losa se encuentran en el plano N° RT-UPRY-P&D-C-47-037.
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FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO serd por Unidad (UND), la misma que se efectuarda una vez aprobados por
PETROPERU en el avance porcentual, y presentada la documentacién aprobatoria y de conformidad para
la fabricacion, y/o construccidn, y/o instalacion de esta partida. Se valorizara por porcentaje de avance
sobre la fabricacidn culminada, construccion e instalacién de la misma

04.06.00 SISTEMA DE RESPALDO
04.06.01 CASETA PARA GRUPO ELECTROGENO 200 KVA INCLUYE CIMENTACION.
Comprende el suministro de materiales e insumos, equipos, mano de obra necesarios para la
construccion de la Caseta del Grupo Electrégeno 200 KVA, incluyendo su enmallado y cimentacion. La
construccion sera en base a la ingenieria de detalle aprobada por la especialidad para la ejecucion de la
partida. Los materiales a ser utilizados como concreto y acero de refuerzo deberan estar de acuerdo a
las especificaciones técnicas aprobadas.
La partida incluye:
e Trazoy replanteo.
e Movimiento de tierras: Excavacién, eliminacion de material excedente, compactacion de fondo y
relleno con afirmado compactado.
e Concreto simple: Solado f'c=100 kg/cm2, e=5cm.
e Habilitacidn de acero fy = 4200 kg/cm?2
o Acero en losa: Mallade 1/2" @ 30 cm.
o Acero en cimentacion: Zapata - Doble malla de 1/2" @ 20 cm.
Pedestal - Principal 8 de 1/2"
Estribos @ 15 cm.
e Encofrado y Desencofrado.
e  Concreto armado: f'c= 350 kg/cm2 tipo V.
e Curado.
e Juntas de dilatacion y contraccidn con sello elastomérico.
e Seinstalard malla eslabonada alrededor del perimetro de caseta con una altura de 1m.
e  Estructura reticulada.
e  Cobertura de techo.

La ubicacidén de la Caseta para el Grupo Electrégeno se encuentra en el plano N° RT-UPRY-P&D-T-47-001.
Los detalles de la cimentacidn de la losa se encuentran en el plano N° RT-UPRY-P&D-E-47-030.

FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO sera por Unidad (UND), la misma que se efectuard una vez aprobados por
PETROPERU en el avance porcentual, y presentada la documentacién aprobatoria y de conformidad para
la fabricacion, y/o construccidn, y/o instalacidn de esta partida. Se valorizara por porcentaje de avance
sobre la fabricacion culminada, construccién e instalacion de la misma.
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05.00.00 TRABAJOS MECANICOS.

05.01.00 SISTEMA DE LA DESCARGA Y CARGA DE CRUDO Y RESIDUAL DESDE BRIDA TIERRA A ESTACION
DE FLUJO.
05.01.01 MONTAJE DE TUBERIA DE 30"PSL2 E=0.5", 02 BENDS DE 30" PSL2 EN
CANALETA DE CONCRETO-ZONA TERRESTRE.
EL CONTRATISTA completard el montaje de las 02 lineas submarinas terrestres de 30"PSL2, e=0.5", Grado
BNO, en la canaleta de concreto. Esta partida sin ser limitativo ni restrictivo abarca lo siguiente:
- El Montaje de tuberia de 30” PSL2, una cantidad de 112 metros lineales (Incluye dos tramos de
tuberia con brida de 12m y 4m)

- El montaje de Bends Marinos de 30” PSL2, una cantidad de 2 unidades.
- El montaje de Bridas de 30”, 150lbs, una cantidad de 2 unidades.
La partida consiste en prefabricar, fabricar e instalar las tuberias y sus accesorios (codos, tees, bridas,
reducciones), incluyendo las actividades, sin ser limitativo, de; corte, biselado, manipuleo para
fabricacién e instalacion, soldeo y suministro de empaques, esparragos, tuercas, y demas materiales
necesarios para la ejecucién de todos los prefabricados que conforman las lineas de 30” (Tuberias y
accesorios), contemplados en los planos de ingenieria de detalle referenciales y acorde a la normativa
nacional e internacional indicada en estas condiciones técnicas.
Cabe precisar que el suministro de tuberia de 30” psl2, bends marinos y bridas de 30”x150lbs sera
entregado por Petroperu (Ver Adjunto E), asimismo, en caso de faltar alguin accesorio (Bridas) u otro
material durante el montaje, el contratista debera suministrarlo.
La Contratista proporcionara el personal necesario para ejecutar la partida de manera integral; dicho
personal sin ser limitativo debe estar calificado, certificado para el trabajo a efectuar, los soldadores
deben ser homologados en posicidn 6G, adicionalmente el Contratista debe considerar entre otros, la
direccién técnica, procedimientos de soldadura (WPS, PQR), procedimientos en general, herramientas,
equipos de corte en caliente y en frio para los didmetros indicados y facilidades/equipos para manipuleo
de tuberia, equipos de soldeo, asi como todo el equipamiento, materiales consumibles necesarios y
facilidades requeridas para
ejecutar el trabajo.
PETROPERU Y/O LA SUPERVISION NO suministrara material alguno (excepto aquellos que explicitamente
se especifiquen en este item), ni equipo requerido para la presente partida.

Esquema de referencial (Ver Plano RT-UPRY-P_D-T-47-020)
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FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO sera por metro lineal (M), la misma que se efectuard una vez aprobados por
PETROPERU y/o La Supervisién en el avance porcentual, y presentada la documentacién aprobatoria y
de conformidad para la fabricacion, y/o construccion, y/o instalacion de esta partida. Se valorizara por
porcentaje de avance sobre la fabricacidon culminada, construccidn e instalaciéon de la misma. El pago



constituye la compensacion total del personal, suministro, equipos, maquinarias y/o insumos requeridos
para la buena ejecucién de estas partidas.

05.01.02 MONTAJE DE 02 JUNTAS MONOLITICAS DE 30" EN LA LINEA SUBMARINA DE
30"- ZONA TERRESTRE.

EL CONTRATISTA realizara el montaje de 02 juntas monoliticas en las lineas submarinas terrestres de 30",
las juntas monoliticas deberan ser instaladas préximas a las lineas submarinas revestidas de 30”7, e=0.625,
PSL2.
El suministro de este material sera responsabilidad de la Contratista y el pago de la misma sera la partida
de procura 10.01.12 “Juntas Monoliticas de 30”
La Contratista proporcionarda el personal calificado, direccion técnica, procedimientos, herramientas,
equipos y todos los recursos necesarios para esta partida; asi como el material requerido para su
ejecucion.
PETROPERU Y/O LA SUPERVISION NO suministrara material alguno (excepto aquellos que explicitamente
se especifiquen en este item), ni equipo requerido para la presente partida.

FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO sera por UNIDAD (UND), la misma que se efectuard una vez aprobados por
PETROPERU y/o La Supervision en el avance porcentual, y presentada la documentacién aprobatoria y
de conformidad para la fabricacion, y/o construccion, y/o instalacidn de esta partida. Se valorizara por
porcentaje de avance sobre la fabricacidon culminada, construccidn e instalaciéon de la misma. El pago
constituye la compensacion total del personal, suministro, equipos, maquinarias y/o insumos requeridos
para la buena ejecucién de estas partidas.

05.01.03 INSTALACION DE TOPES LATERALES A LA TUBERIA DE 30 PSL2-ZONA
TERRESTRE (30 UNIDADES).

El CONTRATISTA suministrara, fabricara, instalara (manipuleo, corte, presentacion, soldadura), entre
otros, la totalidad de los 30 topes laterales contemplados en el presente servicio para la correcta
operatividad de la tuberia de 30” PSL2 — Zona terrestre; ello, sobre la base de los planos de ingenieria de
detalle referencial remitido. Asimismo, tomar como referencia los estandares de ingenieria de Petroperd,
normativa nacional e internacional descrita en los presentes Condiciones Técnicas.
Los suministros de todas las estructuras (perfiles, angulos, platinas, etc.) a utilizar seran de acero al
carbono ASTM A-36
El contratista debera considerar, sin ser limitativo; personal calificado, direccidn técnica, procedimientos,
equipos, herramientas, materiales tales como; tuberia/estructuras para la fabricacion de los topes
laterales, consumibles, mano de obra y/o todas las facilidades requeridas para la ejecucion de la presente
partida.
PETROPERU Y/O LA SUPERVISION NO suministrara material alguno (excepto aquellos que explicitamente
se especifiquen en este item), ni equipo requerido para la presente partida.

Esquema de referencial (Ver Plano RT-UPRY-P_D-T-47-020).

50
30"-CO-SUB—004—41—N
] EIREE
Flancha A—=36 ~(| 1T
e=10 1L
10 1LC
E P ~ A TE /l: Q
o~ ldnzlﬂfw :7"“} ™ 10 JC o
/ﬂ” - ﬁg_ 1r
GR-01 \ - cor 1t
ST—E_05 (VER NOTA 8) B B P




FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO serda por UNIDAD (UND), la misma que se efectuara una vez aprobados por
PETROPERU y/o La Supervisién en el avance porcentual, y presentada la documentacién aprobatoria y
de conformidad para la fabricacion, y/o construccion, y/o instalacién de esta partida. Se valorizara por
porcentaje de avance sobre la fabricacidon culminada, construccidn e instalaciéon de la misma. El pago
constituye la compensacion total del personal, suministro, equipos, maquinarias y/o insumos requeridos
para la buena ejecucion de esta partida.

INSTALACION DE LOS TOMAMUESTRAS Y LINEAS DE DESFOGUE DE PRUEBAS

HIDROSTATICAS EN LA TUBERIA DE 30 PSL2 -ZONA TERRESTRE.

El contratista instalara todas las lineas, valvulas y accesorios (Codos, bridas, tee, etc) de 4”@ de acuerdo

al plano de ingenieria de detalle referencial, el cual sin ser limitativo incluye:

- Las dos lineas de toma muestras de 4“@ x 15m para las dos lineas submarinas de 30” tramo
terrestre (Préximo al patio de maniobra), estas lineas de toma muestras incluyen viélvulas,
accesorios y soporteria.

- Las dos lineas de drenaje de 4“@ x 65m para las dos lineas submarinas de 30” tramo terrestre,
estas lineas de drenaje incluyen valvulas, accesorios y soporteria.

- Las dos lineas de desfogue de prueba hidrostatica de 4“@ x 15m para las dos lineas submarinas
de 30” tramo terrestre, estas lineas de drenaje incluyen 10 valvulas, accesorios y soporteria.

05.01.04

Esquema red line de referencia (ver plano RT-UPRY-P&D-T-47-022)
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05.01.04.01 INSTALACION DE TUBERIA Y ACCESORIOS DE 4” LINEAS DE TOMA MUESTRAS DE LAS

TUBERIA DE 30” (M)

05.01.04.02 INSTALACION DE VALVULAS DE 4” EN LAS LINEAS DE TOMA MUESTRAS PARA PRUEBA
HIDROSTATICA EN LAS TUBERIA DE 30" (UND)

05.01.04.03 SUMINISTRO Y FABRICACION DE SOPORTERIA PARA LAS LINEAS DE TOMA MUESTRAS
DE 4” PARA LAS TUBERIA DE 30” (GLB)

05.01.04.04 INSTALACION DE TUBERIA Y ACCESORIOS DE 4” DE LAS LINEAS DE DRENAJE DE LAS
TUBERIA DE 30” (M)

05.01.04.05 INSTALACION DE VALVULAS DE 4” DE LAS LINEAS DE DRENAJE DE LAS TUBERIA DE 30”
(GLB)

05.01.04.06 SUMINISTRO Y FABRICACION DE SOPORTERIA PARA LAS DE LAS LINEAS DE DRENAJE
DE LAS TUBERIA DE 30” (UND)

05.01.04.07 INSTALACION DE TUBERIA Y ACCESORIOS DE 4” LINEAS DE DESFOGUE PARA PRUEBA
HIDROSTATICA EN LAS TUBERIA DE 30" (M)

05.01.04.08 INSTALACION DE VALVULAS DE 4" EN LAS LINEAS DE DESFOGUE PARA PRUEBA
HIDROSTATICA EN LAS TUBERIA DE 30" (UND)

05.01.04.09 SUMINISTRO Y FABRICACION DE SOPORTERIA PARA LAS LINEAS DE DESFOGUE PARA

PRUEBA HIDROSTATICA EN LAS TUBERIA DE 30” (GLB)

Las partidas 05.01.04.01, 05.01.04.02, 05.01.04.04, 05.01.04.05, 05.01.04.07 y 05.01.04.08 consiste en
prefabricar, fabricar e instalar las tuberias y sus accesorios (codos, tees, bridas, reducciones),
incluyendo las actividades, sin ser limitativo, de; corte, biselado, manipuleo para fabricacién e
instalacion, soldeo y suministro de empaques, esparragos, tuercas, y demas materiales necesarios para
la ejecucion de todos los prefabricados que conforman las lineas de tomamuestras, drenaje y desfogue
de prueba hidrostatica de las 2 lineas submarinas de 30” tramo terrestre, contemplados en la ingenieria
de detalle referencial y acorde a la normativa nacional e internacional indicada en estas condiciones
técnicas. Asimismo, se incluye la construccidn y conexionado de una arqueta de drenajede 1 mx 1 m
segun esquema red line de referencia (ver plano RT-UPRY-P&D-T-47-022)2.

Las partidas 05.01.04.03, 05.01.04.06 y 05.01.04.09 consisten en suministrar, fabricar, instalar
(manipuleo, corte, presentacion, soldadura, entre otros), arenar, pintar, entre otros, incluye todos los
suministro y trabajos civiles para construccion de bases de concreto f'c 310 kg/cm2 para la instalacion
la totalidad de soportes contemplados en esta partida para la correcta operatividad de las lineas de
toma muestras, drenaje y desfogue de las lineas submarinas de 30” tramo terrestre. Los suministros
de todas las estructuras (perfiles, angulos, platinas, etc.) a utilizar seran de acero al carbono ASTM A-
36; los suministros de tuberia de diferentes didmetros para la fabricacion de los soportes a utilizar
seran de acero al carbono ASTM A-53 Grado B.

El CONTRATISTA debe suministrar todos los materiales necesarios para la buena ejecucion de la
partida, las mismas que seran pagadas con la partida de procura 10.02.02.

La Contratista proporcionara el personal necesario para ejecutar la partida de manera integral; dicho
personal sin ser limitativo debe estar calificado, certificado para el trabajo a efectuar, los soldadores
deben ser homologados en posicion 6G, adicionalmente el Contratista debe considerar entre otros, la
direccién técnica, procedimientos de soldadura (WPS, PQR), procedimientos en general, herramientas,
equipos de corte en caliente y en frio para los didametros indicados y facilidades/equipos para
manipuleo de tuberia, equipos de soldeo, asi como todo el equipamiento, materiales consumibles
necesarios y facilidades requeridas para ejecutar el trabajo.

PETROPERU Y/O LA SUPERVISION NO suministrard material alguno (excepto aquellos que
explicitamente se especifiquen en este item), ni equipo requerido para la presente partida.

2 En respuesta a consulta 34 del pliego de consultas del 10.05.2022.



FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO de las partidas 05.01.04.01, 05.01.04.04 y 05.01.04.07 seran por metro lineal (M),
la forma de pago de las partidas 05.01.04.02, 05.01.04.06, 05.01.04.08 y seran por UNIDAD (UND), las
partidas 05.01.04.03, 05.01.04.05 y 05.01.04.09 seran global (GLB), conforme a lo establecido en las
condiciones técnicas, las mismas que ser efectuaran una vez aprobadas por PETROPERU y/o La
Supervision en el avance porcentual, y presentada la documentacion aprobatoria y de conformidad
para la fabricacién, y/o construccidn, y/o instalacién de esta partida. Se valorizard por porcentaje de
avance sobre la fabricacién culminada, construccidn e instalacion de la misma. El pago constituye la
compensacion total del personal, suministro, equipos, maquinarias y/o insumos requeridos para la
buena ejecucidén de estas partidas.

05.01.05 INSTALACION DE GUIAS EN EL INTERIOR DE LAS 02 TEE DE 30” DE LINEA DE
CRUDO DE 34” (UND)

El CONTRATISTA suministrard, fabricara, instalara (manipuleo, corte, presentacion, soldadura, entre
otros), entre otros, la totalidad de 8 guias en el interior (Platinas %”x75mmx762mm —A36) en el interior
de las 2 tee de 30” de la linea de crudo de 34”, esto con el fin de evitar que los chanchos de limpieza se
obstruyan; tomar en consideracion los planos de ingenieria de detalle referencial remitido. Asimismo,
tomar como referencia los estandares de ingenieria de Petroperd, normativa nacional e internacional
descrita en los presentes Condiciones Técnicas.
Los suministros de todas las estructuras (perfiles, angulos, platinas, etc.) a utilizar serdn de acero al
carbono ASTM A-36.
El contratista debera considerar, sin ser limitativo; personal calificado, direccidn técnica, procedimientos,
equipos, herramientas, materiales tales como; tuberia/estructuras para la fabricacion de los topes
laterales, consumibles, mano de obra y/o todas las facilidades requeridas para la ejecucidn de la presente
partida.
PETROPERU Y/O LA SUPERVISION NO suministrara material alguno (excepto aquellos que explicitamente
se especifiquen en este item), ni equipo requerido para la presente partida.
Ver esquema de referencia. (Ver plano RT-UPRY-P_D-T-47-001).
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FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO sera por UNIDAD (UND), la misma que se efectuard una vez aprobados por
PETROPERU y/o La Supervisién en el avance porcentual, y presentada la documentacién aprobatoria y
de conformidad para la fabricacion, y/o construccion, y/o instalacion de esta partida. Se valorizara por
porcentaje de avance sobre la fabricacidon culminada, construccidn e instalacion de la misma. El pago



constituye la compensacion total del personal, suministro, equipos, maquinarias y/o insumos requeridos
para la buena ejecucién de estas partidas.

05.01.06 ACONDICIONAMIENTO DE 06 SOPORTES METALICOS (UND)
La partida sin ser limitativo ni restrictivo incluye el Acondicionamiento de seis soportes metalicos en las
valvulas de bola de 30” que presenten desalineamiento entre la plancha metalica base del soporte
metdlico de la tuberia y su pedestal de concreto civil.

El CONTRATISTA suministrara, fabricard, modificarda e instalard (manipuleo, corte, presentacion,
soldadura, entre otros), arenado, pintado, entre otros la totalidad de 6 soportes metalicos en las valvulas
de bolas de 30” que presentan desalinemaiento entre plancha metdlica y base del soporte metadlico de
la tuberia y su pedestal de concreto civil.

La contratista debera realizar una inspeccién en campo para establecer la adecuacién requerida de los
soportes metalicos y elaborar los planos de detalle correspondiente. Asimismo, tomar como referencia
los estandares de ingenieria de Petroperud, normativa nacional e internacional descrita en los presentes
Condiciones Técnicas.

Los suministros de todas las estructuras (perfiles, angulos, platinas, etc.) a utilizar seran de acero al
carbono ASTM A-36.

El contratista debera considerar, sin ser limitativo; personal calificado, direccidn técnica, procedimientos,
equipos, herramientas, materiales tales como; tuberia/estructuras para la modificacion de los soportes
metalicos, consumibles, mano de obra y/o todas las facilidades requeridas para la ejecucion de la
presente partida.

PETROPERU Y/O LA SUPERVISION NO suministrara material alguno (excepto aquellos que explicitamente
se especifiquen en este item), ni equipo requerido para la presente partida.
Ver plano (RT-UPRY-P&D-C-47-070).

FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO sera por UNIDAD (UND), la misma que se efectuard una vez aprobados por
PETROPERU y/o La Supervisién en el avance porcentual, y presentada la documentacién aprobatoria y
de conformidad para la fabricacion, y/o construccion, y/o instalacion de esta partida. Se valorizara por
porcentaje de avance sobre la fabricacidon culminada, construccidn e instalaciéon de la misma. El pago
constituye la compensacion total del personal, suministro, equipos, maquinarias y/o insumos requeridos
para la buena ejecucién de estas partidas.

05.01.07 INSTALACION DE DRENAJES Y ALIVIOS EN LOS 02 LANZADORES DE CHANCHO
EN EL PATIO DE MANIOBRAS.

El contratista instalara todas las lineas, valvulas y accesorios (Codos, bridas, tee, etc) de 6”@ y 16”@ de

acuerdo al plano de ingenieria de detalle referencial, el cual sin ser limitativo ni restrictivo incluye:

- Las dos lineas de drenaje de 6“@ x 15m para los dos lanzadores de chancho, estas lineas incluyen
02 viélvulas compuerta manuales, accesorios y soporteria; hasta la escuadra de drenaje mas
préxima

- Lasdos lineas de alivio de 6“@ x 15m para los dos lanzadores de chancho, estas lineas incluyen 02
valvulas alivio, accesorios y soporteria; hasta la escuadra de drenaje mas préxima

- Lainstalacion de una brida ciega 16” x 150 Ibs en la trampa de vapor

Ver plano de referencia: RT-UPRY-P_D-T-47-022-H1 Rev 0 Patio de Maniobras-Detalle 5[R], RT-UPRY-
P&D-T-47-219 LINEA DE VENTEO DE TRAMPAS.

Ver esquema de referencia (Ver plano Red Line RT-UPRY-P_D-T-47-022)
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05.01.07.01  INSTALACION DE TUBERIA Y ACCESORIOS DE 6” LINEAS DE DRENAJE (M)
05.01.07.02  INSTALACION DE VALVULAS DE 6” EN LAS LINEAS DE DRENAJE (UND)
05.01.07.03  SUMINISTRO Y FABRICACION DE SOPORTERIA PARA LAS LINEAS DE 6” DE DRENAJE
(UND)
05.01.07.04  INSTALACION DE TUBERIA Y ACCESORIOS DE 6” LINEAS DE ALIVIO (M)
05.01.07.05  INSTALACION DE VALVULAS DE ALIVIO DE 6” EN LAS LINEAS DE ALIVIO (UND)
05.01.07.06  SUMINISTRO Y FABRICACION DE SOPORTERIA PARA LAS LINEAS DE 6" DE ALIVIO (UND)
05.01.07.07  INSTALACION DE BRIDA DE 16” X 150 LBS EN LA TRAMPA DE LANZAMIENTO L-001 (UND)

La partida consiste en prefabricar, fabricar e instalar las tuberias y sus accesorios (codos, tees, bridas,
reducciones), incluyendo las actividades, sin ser limitativo, de; corte, biselado, manipuleo para
fabricacién e instalacion, soldeo y suministro de empaques, esparragos, tuercas, y demas materiales
necesarios para la ejecucion de todos los prefabricados, que conforman las lineas de alivio y drenaje de
las dos lanzadores de chancho, contemplados en la ingenieria de detalle referencial y acorde a la
normativa nacional e internacional indicada en estas condiciones técnicas.

El costo de instalacidn de la tuberia sera por metro lineal (M) e incluird el transporte, manipuleo, corte,
soldadura, biselado (si fuera el caso), los espdrragos, tuercas, empaquetaduras (donde sea aplicable), el
personal, los equipos y herramientas necesarias.

El CONTRATISTA debe suministrar todos los materiales necesarios para la buena ejecucion de la partida,
las mismas que seran pagadas con la partida de procura 10.02.02.

El CONTRATISTA suministrard, fabricara, instalara (manipuleo, corte, presentacién, soldadura, entre
otros), arenard, pintara, entre otros, la totalidad de soportes contemplados en esta partida para la
correcta operatividad de las lineas de toma muestras, drenaje y desfogue de las lineas submarinas de
30” tramo terrestre. Los suministros de todas las estructuras (perfiles, angulos, platinas, etc.) a utilizar
serdn de acero al carbono ASTM A-36; los suministros de tuberia de diferentes didmetros para la
fabricacidn de los soportes a utilizar seran de acero al carbono ASTM A-53 Grado B.

La Contratista proporcionara el personal necesario para ejecutar la partida de manera integral; dicho
personal sin ser limitativo debe estar calificado, certificado para el trabajo a efectuar, los soldadores
deben ser homologados en posicién 6G, adicionalmente el Contratista debe considerar entre otros, la



direccidn técnica, procedimientos de soldadura (WPS, PQR), procedimientos en general, herramientas,
equipos de corte en caliente y en frio para los didmetros indicados y facilidades/equipos para manipuleo
de tuberia, equipos de soldeo, asi como todo el equipamiento, materiales consumibles necesarios y
facilidades requeridas para ejecutar el trabajo.

PETROPERU Y/O LA SUPERVISION NO suministrard material alguno (excepto aquellos que explicitamente
se especifiquen en este item), ni equipo requerido para la presente partida.

FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO de las partidas 05.01.07.01 y 05.01.07.04 seran por metro lineal (M), la forma de
pago de las partidas 05.01.07.02, 05.01.07.03, 05.01.07.05, 05.01.07.06 y 05.01.07.07 seran por UNIDAD
(UND), conforme a lo establecido en las condiciones técnicas, las mismas que serdn ejecutadas una vez
aprobados por PETROPERU y/o La Supervision en el avance porcentual, y presentada la documentacién
aprobatoria y de conformidad para la fabricacién, y/o construccién, y/o instalacion de esta partida. Se
valorizara por porcentaje de avance sobre la fabricacidon culminada, construccidn e instalacion de la
misma. El pago constituye la compensacion total del personal, suministro, equipos, maquinarias y/o
insumos requeridos para la buena ejecucion de estas partidas.

05.01.08 SUMINISTRO E INSTALACION DE BOQUILLAS PARA INSTRUMENTACION DE LAS
LINEA DE 30” Y PATIO DE MANIOBRAS.
05.01.08.01  SUMINISTRO E INSTALACION DE BOQUILLA PARA LOS DETECTORES DE INTERFASE (UND)

05.01.08.02  SUMINISTRO E INSTALACION DE BOQUILLA PARA LOS SENSORES DE TEMPERATURA
(INCLUYE TERMOPOZO) (UND)

05.01.08.03  SUMINISTRO E INSTALACION DE BOQUILLA PARA LOS SENSORES DE PRESION (UND)

Las partidas contemplan el suministro integral de todos los materiales (materiales estructurales,
tuberia, bridas, entre otros), fabricacidn, instalacion y pruebas de boquillas bridadas y/o roscadas para
instrumentacion de las lineas de 30” y el patio de maniobras de acuerdo a la normativa técnica indicada
en las condiciones técnicas.

Las partidas, sin ser limitativa, incluye trabajos de manipuleo, corte, biselado, esmerilado, presentacién
y soldadura para fabricacion de las boquillas bridadas y/o roscadas de los diferentes didmetros,
conforme a los requerimientos establecidos en las especificaciones técnicas, las condiciones técnicas,
entre otros necesarios para culminar de manera correcta la implementacién de los equipos. Asimismo,
esta partida debe incluir si fuera el caso de suministro de empaques, espdrragos de acero inoxidable,
tuercas de acero inoxidable, y demds materiales necesarios para la correcta instalacion de los equipos
de acuerdo a la ingenieria de detalle elaborada por la contratista y aprobada por Petropert y/o la
supervision.

El Contratista sera responsable de elegir el método o procedimiento de fabricacién y montaje de las
boquillas bridadas y/o roscadas en las tuberias y patio de maniobras.

La Contratista proporcionara el personal necesario para ejecutar la partida de manera integral; dicho
personal sin ser limitativo debe estar calificado, certificado para el trabajo a efectuar, los soldadores
deben ser homologados en posicion 6G, adicionalmente el Contratista debe considerar entre otros, la
direccién técnica, procedimientos de soldadura (WPS, PQR), procedimientos en general, herramientas,
equipos de corte en caliente y en frio para los didametros indicados y facilidades/equipos para
manipuleo de tuberia, equipos de soldeo, asi como todo el equipamiento, materiales consumibles
necesarios y facilidades requeridas para ejecutar el trabajo.

PETROPERU Y/O LA SUPERVISION NO suministrarda material alguno (excepto aquellos que
explicitamente se especifiquen en este item), ni equipo requerido para la presente partida.

Ver plano RT-UPRY-P&ID-I-47-002-0

FORMA DE PAGO
La FORMA DE PAGO de las partidas seran por unidad (UND), la misma que se efectuard una vez
aprobados por PETROPERU en el avance porcentual, y presentada la documentacién aprobatoria y de



conformidad para la fabricacion, y/o construccién, y/o instalacion de esta partida. Se valorizara por
porcentaje de avance sobre la fabricacién culminada, construccién e instalacion de la misma.

05.02.00 SISTEMA DE DESPLAZAMIENTO DE AGUA - ESTACION DE FLUJO.

05.02.01 CULMINAR EL MONTAJE DE LAS LINEAS DE TUBERIAS DE 6 ELECTROBOMBAS
DE LA ESTACION DE FLUJO EN PATIO DE MANIOBRAS Y SISTEMA DE
DESPLAZAMIENTO
EL CONTRATISTA completarad la instalacion de las tuberias de conexidn de las electrobombas del patio
de bombas a las tuberias de succion y descarga.
A continuacion de describen los trabajos:
= Suministro e instalacidon de 3.5m de tuberia de 20” para prolongar el manifold de succion de 20”,
incluye suministro e instalacion una Tee de 20”x14”.
=  Suministro e Instalacion de la linea de succion de 14”x 3m de longitud y una reduccién de 14”x12”,
desde la linea de succién de 20” hasta la bomba P-529-1, incluye la instalaciéon de una valvula
compuerta motorizada de 14”.
=  Suministro e instalacién de 3.5m de tuberia de 18” y una Tee de 18”x10”, para prolongar el
Manifold de impulsién de 18” una longitud de 3.5m.
= Suministro e Instalacidn de la linea de impulsidon de 10”x14.0m de longitud y 03 codos de 10",
desde la bomba P-529-1 hasta el manifold de impulsiéon de 18”, incluye la instalaciéon de una
valvula compuerta motorizada de 10”,
= Suministro e instalacién de una linea de succion de 2”x3.2m de longitud de la bomba Jockey P-
530-1 hasta el manifold de succion de 20”, instalacidon de una valvula compuerta motorizada de
27,
=  Suministro e instalacion de una linea de impulsion de 1.5”x10m. de la bomba Jockey P-530-1 hasta
el manifold de descarga de 18”, instalar una valvula motorizada de 1.5”.
= Instalacion de 01 linea de succidén de 14”x4m, de las Bombas P-527-1 y una Valvula motorizada

de 14”.

= Instalacion de 01 linea de succién de 14”x4m, de las Bombas P 528-1 y una Valvula motorizada de
Dia. 14”.

= Instalacion de 01 linea de succion de 6”"x4m, de las Bombas P-118-1. y una Valvula motorizada de
6”.

Ver extracto del Plano Red Line RT-UPRY-P&D-T-47-022-H2-Rev.0.
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=  Suministro e instalacidn de una linea de succidn de 4”x12m y linea de descarga de 3”x 50m de la
bomba drenaje Fluvial (24GPM, 91 FT), incluye suministro e instalacidon de soporteria y vélvula
manual.
Ver extracto del Plano Red Line RT-UPRY-P&D-T-47-022-H2-Rev.0.
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05.02.01.01 INSTALACION DE TUBERIA DE 20” PARA MANIFOLD DE SUCCION (M)

05.02.01.02 INSTALACION DE TEE 20”X14” PARA MANIFOLD DE SUCCION (UND)

05.02.01.03 INSTALACION DE TUBERIA DE 14” PARA SUCCION DE BOMBA P-529-1 (M)

05.02.01.04 INSTALACION DE REDUCCION 14”X12” PARA SUCCION DE BOMBA P-529-1
(UND)

05.02.01.05 INSTALACION DE VALVULA COMPUERTA MOTORIZADA DE 14” PARA
SUCCION DE BOMBA P-529-1 (UND)

05.02.01.06 INSTALACION DE TUBERIA DE 18” PARA MANIFOLD DE DESCARGA (M)

05.02.01.07 INSTALACION DE TEE 18”X10” PARA MANIFOLD DE DESCARGA (UND)

05.02.01.08 INSTALACION DE TUBERIA DE 10” PARA DESCARGA DE BOMBA P-529-1
(M)

05.02.01.09 INSTALACION DE CODO DE 10” PARA DESCARGA DE BOMBA P-529-1
(UND)

05.02.01.10 INSTALACION DE VALVULA COMPUERTA MOTORIZADA DE 10” PARA
DESCARGA DE BOMBA P-529-1 (UND)

05.02.01.11 INSTALACION DE TUBERIA DE 2” PARA SUCCION DE BOMBA JOCKEY P-
530-1 (M)

05.02.01.12 INSTALACION DE VALVULA COMPUERTA MOTORIZADA DE 2” PARA
SUCCION DE BOMBA JOCKEY P-530-1 (UND)

05.02.01.13 INSTALACION DE TUBERIA DE 1.5” PARA DESCARGA DE BOMBA JOCKEY P-
530-1 (M)

05.02.01.14 INSTALACION DE VALVULA COMPUERTA MOTORIZADA DE 1.5” PARA
DESCARGA DE BOMBA JOCKEY P-530-1 (UND)

05.02.01.15 INSTALACION DE TUBERIA DE 14” PARA SUCCION DE BOMBA P-527-1 (M)

05.02.01.16 INSTALACION DE VALVULA COMPUERTA MOTORIZADA DE 14” PARA
SUCCION DE BOMBA P-527-1 (UND)

05.02.01.17 INSTALACION DE TUBERIA DE 14” PARA SUCCION DE BOMBA P-528-1 (M)

05.02.01.18 INSTALACION DE VALVULA COMPUERTA MOTORIZADA DE 14” PARA
SUCCION DE BOMBA P-528-1 (UND)

05.02.01.19 INSTALACION DE TUBERIA DE 6” PARA SUCCION DE BOMBA P-118-1 (M)

05.02.01.20 INSTALACION DE VALVULA COMPUERTA MOTORIZADA DE 6” PARA
SUCCION DE BOMBA P-118-1 (UND)

05.02.01.21 INSTALACION DE TUBERIA DE 4” PARA SUCCION DE BOMBA DRENAJE
FLUVIAL (M)

05.02.01.22 INSTALACION DE VALVULA COMPUERTA MANUAL DE 4” PARA SUCCION
DE BOMBA DRENAJE FLUVIAL (UND)

05.02.01.23 INSTALACION DE TUBERIA DE 3” PARA DESCARGA DE BOMBA DRENAJE
FLUVIAL (M)

05.02.01.24 INSTALACION DE VALVULA COMPUERTA MANUAL DE 3” PARA DESCARGA
DE BOMBA DRENAJE FLUVIAL (UND)

05.02.01.25 SUMINISTRO, FABRICACION E INSTALACION DE SOPORTES DE LAS LINEAS
DE SUCCION DE LAS ELECTROBOMBAS (GLB)

05.02.01.26 SUMINISTRO, FABRICACION E INSTALACION DE SOPORTES DE LAS LINEAS
DE DESCARGA DE LAS ELECTROBOMBAS (GLB)

05.02.01.27 SUMINISTRO E INSTALACION DE MANOVACUOMETROS EN LA SUCCION Y

MANOMETROS EN LA DESCARGA DE LAS ELECTROBOMBAS (GLB)

Las partidas 05.02.02.01, 05.02.02.02, 05.02.02.03, 05.02.02.04, 05.02.02.06, 05.02.02.07,
05.02.02.08, 05.02.02.09, 05.02.02.11, 05.02.02.13, 05.02.02.15, 05.02.02.17, 05.02.02.19,
05.02.02.21 y 05.02.02.23 consisten en prefabricar, fabricar e instalar las tuberias, sus accesorios
(codos, tees, bridas, reducciones) y valvulas, incluyendo las actividades, sin ser limitativo, de; corte,
biselado, manipuleo para fabricacién e instalacidon, soldeo y suministro de empaques, esparragos,
tuercas, y demds materiales necesarios para la ejecucién de todos los prefabricados, que conforman
las lineas de succidén y descarga de las electrobombas, contemplados en la ingenieria de detalle
elaborada por la contratista y acorde a la normativa técnica indicada en estas condiciones técnicas.



Las partidas 05.02.02.05, 05.02.02.10, 05.02.02.12, 05.02.02.14, 05.02.02.16, 05.02.02.18 vy
05.02.02.20, 05.02.02.22 y 05.02.02.24, considera el montaje de las valvulas bridadas motorizada de
succion y descarga, en esta partida se considera el traslado al lugar de montaje, la instalacion de los
esparragos, la limpieza de las caras de las bridas, la instalacion de las empaquetaduras y el torque
respectivo.

Las partidas 05.02.02.25 y 05.02.02.26, consisten en suministrar, fabricar, instalar (manipuleo, corte,
presentacion, soldadura, entre otros), arenar, pintar, entre otros, incluye el suministro y trabajos civiles
para construccion de las bases de concreto de f'c 310 kg/cm2, de la totalidad de soportes
contemplados en la ingenieria de detalle elaborada por la contratista para la correcta operatividad de
las lineas de succidn y descarga de las electrobombas. Los suministros de todas las estructuras (perfiles,
angulos, platinas, etc.) a utilizar seran de acero al carbono ASTM A-36; los suministros de tuberia de
diferentes didmetros para la fabricacion de los soportes a utilizar serdn de acero al carbono ASTM A-
53 Grado B.

La partida 05.02.02.27, consiste en el suministro, instalacion de manovacuometros en la succién y
mandmetros en la descarga de las electrobombas, asimismo esta partida incluye el suministro,
fabricacidn e instalacidn de tuberias, accesorios, valvulas, etc necesarios para la buena operacion de
los Manovacuometro y/o manometros.

El CONTRATISTA debe suministrar todos los materiales necesarios para la buena ejecucion de la
partida, las mismas que seran valorizadas en la partida de procura 10.02.03. Petroperu entregara las
valvulas motorizadas indicadas en el adjunto E.

La Contratista proporcionara el personal necesario para ejecutar la partida de manera integral; dicho
personal sin ser limitativo debe estar calificado, certificado para el trabajo a efectuar, los soldadores
deben ser homologados en posicion 6G, adicionalmente el Contratista debe considerar entre otros, la
direccién técnica, procedimientos de soldadura (WPS, PQR), procedimientos en general, herramientas,
equipos de corte en caliente y en frio para los didmetros indicados y facilidades/equipos para
manipuleo de tuberia, equipos de soldeo, asi como todo el equipamiento, materiales consumibles
necesarios y facilidades requeridas para ejecutar el trabajo.

PETROPERU Y/O LA SUPERVISION NO suministrarda material alguno (excepto aquellos que
explicitamente se especifiquen en este item), ni equipo requerido para la presente partida.

FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO de las partidas 05.02.02.01, 05.02.02.03, 05.02.02.06, 05.02.02.08, 05.02.02.11,
05.02.02.13, 05.02.02.15, 05.02.02.17, 05.02.02.19, 05.02.02.21y 05.02.02.23 seran por metro lineal
(M), la forma de pago de las partidas 05.02.02.02, 05.02.02.04, 05.02.02.05, 05.02.02.07, 05.02.02.09,
05.02.02.10, 05.02.02.12, 05.02.02.14, 05.02.02.16, 05.02.02.18, 05.02.02.20, 05.02.02.22 vy
05.02.02.24 seradn por UNIDAD (UND), las partidas 05.02.02.25, 05.02.02.26 y 05.02.02.27 seran global
(GLB); conforme a lo establecido en las condiciones técnicas, las mismas que seradn ejecutadas una vez
aprobados por PETROPERU y/o La Supervisién en el avance porcentual, y presentada la documentacién
aprobatoria y de conformidad para la fabricacion, y/o construccion, y/o instalacion de esta partida. Se
valorizara por porcentaje de avance sobre la fabricacién culminada, construccion e instalacién de la
misma. El pago constituye la compensacién total del personal, suministro, equipos, maquinarias y/o
insumos requeridos para la buena ejecucidn de estas partidas.



05.02.02 INSTALACION DE DRENAJES Y VENTEOS DEL SISTEMA DE DESPLAZAMIENTO

CON AGUA
05.02.02.01 INSTALACION DE TUBERIA 1” Y ACCESORIOS PARA LINEAS DE DRENAJE Y
VENTEO (UND)
05.02.02.02 INSTALACION DE VALVULA 1” PARA PARA LINEAS DE DRENAJE Y VENTEO
(UND)

El contratista sin ser limitativo ni resistivo instalara tuberia, valvulas y accesorios (Codos, bridas, tee,
sockolet, etc) de correspondiente a los drenajes y venteos en la zona superior e inferior de la tuberia
de desplazamiento con agua, de acuerdo a la ingenieria de detalle elaborada por la contratista,
tomando en consideracidn la normativa nacional e internacional indicada en las condiciones técnicas.
La partida consiste en prefabricar, fabricar e instalar las tuberias y sus accesorios (codos, tees, bridas,
reducciones), incluyendo las actividades, sin ser limitativo, de; corte, biselado, manipuleo para
fabricacidn e instalacion, soldeo y suministro de materiales necesarios para la ejecucién de todos los
prefabricados, de las lineas de drenaje y venteo que conforman las lineas de slop y drenaje del tanque
NL 909, contemplados en la ingenieria de detalle elaborada por la contratista y acorde a la normativa
tecnica indicada en estas condiciones técnicas.

El CONTRATISTA debe suministrar todos los materiales necesarios para la buena ejecucién de la
partida, las mismas que serdn valorizadas en la partida de procura 10.02.04.

La Contratista proporcionara el personal necesario para ejecutar la partida de manera integral; dicho
personal sin ser limitativo debe estar calificado, certificado para el trabajo a efectuar, los soldadores
deben ser homologados en posicion 6G, adicionalmente el Contratista debe considerar entre otros, la
direccién técnica, procedimientos de soldadura (WPS, PQR), procedimientos en general, herramientas,
equipos de corte en caliente y en frio para los didmetros indicados y facilidades/equipos para
manipuleo de tuberia, equipos de soldeo, asi como todo el equipamiento, materiales consumibles
necesarios y facilidades requeridas para ejecutar el trabajo.

PETROPERU Y/O LA SUPERVISION NO suministrarda material alguno (excepto aquellos que
explicitamente se especifiquen en este item), ni equipo requerido para la presente partida.

(VER PLANO REFERENCIAL RT-UPRY-P D-T-47-023-INSTALACION DE DRENAJES Y VENTEOQS.)

FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO de las partidas 05.02.03.01 y 05.02.03.02 seran por UNIDAD (UND), conforme a lo
establecido en las condiciones técnicas, las mismas que seran ejecutadas una vez aprobados por
PETROPERU y/o La Supervisién en el avance porcentual, y presentada la documentacién aprobatoria y
de conformidad para la fabricacién, y/o construccion, y/o instalacidn de esta partida. Se valorizara por
porcentaje de avance sobre la fabricacién culminada, construccién e instalacién de la misma. El pago
constituye la compensacién total del personal, suministro, equipos, maquinarias y/o insumos
requeridos para la buena ejecucidn de estas partidas.

05.03.00 SISTEMA DE LINEA DE RESIDUAL DE 24" CON TRACEADO DE VAPOR.
05.03.01 LINEA DE INGRESO DE PI-500 24 PULGADAS.

05.03.01.01 MONTAIE DE LA LINEA DE RESIDUAL DE 16"-CASA DE BOMBA N°7.
EL CONTRATISTA sin ser limitativo ni restrictivo completard el montaje de un tramo de la linea de 16”
ubicada dentro de casa de bombas N°7 la cual conexionara a la valvula 16” instalada en casa de bomba
N°7 y la linea de residual de 24”.
La partida consiste sin ser limitativo de; corte, biselado, trasporte, manipuleo para fabricacion e
instalacién, soldeo y suministro de empaques, esparragos, tuercas, y demas materiales necesarios para
la ejecucidon del prefabricado que conforma la linea de residual de 16” (Casa de Bomba N°7),
contemplados en los planos de ingenieria de detalle referenciales y acorde a la normativa nacional e
internacional indicada en estas condiciones técnicas.
Cabe precisar que el suministro de spool bridado de 16” sera entregado por Petroperu (Ver Adjunto E),
asimismo, en caso de faltar algliin accesorio u otro material durante el montaje, el contratista debera
suministrarlo.

La Contratista proporcionara el personal necesario para ejecutar la partida de manera integral; dicho
personal sin ser limitativo debe estar calificado, certificado para el trabajo a efectuar, los soldadores



deben ser homologados en posicidn 6G, adicionalmente el Contratista debe considerar entre otros, la
direccién técnica, procedimientos de soldadura (WPS, PQR), procedimientos en general, herramientas,
equipos de corte en caliente y en frio para los didmetros indicados y facilidades/equipos para manipuleo
de tuberia, equipos de soldeo, asi como todo el equipamiento, materiales consumibles necesarios y
facilidades requeridas para ejecutar el trabajo.

PETROPERU Y/O LA SUPERVISION NO suministrara material alguno (excepto aquellos que explicitamente
se especifiquen en este item), ni equipo requerido para la presente partida.

Ver esquema de referencia (Ver plano RT-UPRY-P_D-T-47-001).
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FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO de la partida 04.03.01.01 sera por UNIDAD (UND), conforme a lo establecido en
las condiciones técnicas, las mismas que seran ejecutadas una vez aprobados por PETROPERU y/o La
Supervision en el avance porcentual, y presentada la documentacion aprobatoria y de conformidad
para la fabricacidn, y/o construccidn, y/o instalacién de esta partida. Se valorizara por porcentaje de
avance sobre la fabricacion culminada, construccién e instalacién de la misma. El pago constituye la
compensacion total del personal, suministro, equipos, maquinarias y/o insumos requeridos para la
buena ejecucidén de estas partidas.

05.03.01.02 INSTALACION DE DRENAJES Y VENTEOS DEL SISTEMA DE RESIDUAL DE 24”.
05.03.01.02.01 Instalacion de tuberia 1” y accesorios para lineas de drenaje y venteo (UND)
05.03.01.02.02 Instalacion de vélvula 1”7 para para lineas de drenaje y venteo (UND)

El contratista sin ser limitativo ni resistivo instalara tuberia, vélvulas y accesorios (Codos, bridas, tee,
sockolet, etc) de 1”, correspondiente a los drenajes y venteos en la zona superior e inferior de la tuberia
de ingreso de residual de 24”, de acuerdo a la ingenieria de detalle referencial, tomando en
consideracién la normativa nacional e internacional indicada en las condiciones técnicas.

La partida consiste en prefabricar, fabricar e instalar las tuberias y sus accesorios (codos, tees, bridas,
reducciones), incluyendo las actividades, sin ser limitativo, de; corte, biselado, manipuleo para
fabricacién e instalacion, soldeo y suministro de materiales necesarios para la ejecucién de todos los
prefabricados, de las lineas de drenaje y venteo que conforman lineas de ingreso de residual de 24”,
contemplados en la ingenieria de detalle referencial entregada y acorde a la normativa nacional e
internacional indicada en estas condiciones técnicas.

El CONTRATISTA debe suministrar todos los materiales necesarios para la buena ejecucion de la
partida, las mismas que seran valorizadas en la partida de procura 10.02.04.



La Contratista proporcionara el personal necesario para ejecutar la partida de manera integral; dicho
personal sin ser limitativo debe estar calificado, certificado para el trabajo a efectuar, los soldadores
deben ser homologados en posicidn 6G, adicionalmente el Contratista debe considerar entre otros, la
direccion técnica, procedimientos de soldadura (WPS, PQR), procedimientos en general, herramientas,
equipos de corte en caliente y en frio para los didametros indicados y facilidades/equipos para
manipuleo de tuberia, equipos de soldeo, asi como todo el equipamiento, materiales consumibles
necesarios y facilidades requeridas para ejecutar el trabajo.

PETROPERU Y/O LA SUPERVISION NO suministrarda material alguno (excepto aquellos que
explicitamente se especifiquen en este item), ni equipo requerido para la presente partida.
Esquema de referencia (Ver plano de referencia RT-UPRY-P_D-T-47-028-H2/H3)
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FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO de las partidas 05.03.01.02.01 y 05.03.01.02.02 seran por UNIDAD (UND),
conforme a lo establecido en las condiciones técnicas, las mismas que seran ejecutadas una vez
aprobados por PETROPERU y/o La Supervisién en el avance porcentual, y presentada la documentacién
aprobatoria y de conformidad para la fabricacidn, y/o construccion, y/o instalacidn de esta partida. Se
valorizard por porcentaje de avance sobre la fabricaciéon culminada, construccién e instalacion de la
misma. El pago constituye la compensacidn total del personal, suministro, equipos, maquinarias y/o
insumos requeridos para la buena ejecucidén de estas partidas.

05.03.01.03 INSTALACION DE TOPES LATERALES EN LA LINEA DE INGRESO DE RESIDUAL DE 24”
(UND)
El CONTRATISTA suministrard, fabricara, instalara (manipuleo, corte, presentacion, soldadura), entre
otros, la totalidad de los topes laterales contemplados en el presente servicio para la correcta
operatividad de la linea de ingreso de residual de 24”, contemplados en la ingenieria de detalle
referencial entregada y acorde a la normativa nacional e internacional indicada en estas condiciones
técnicas.

Los suministros de todas las estructuras (perfiles, dangulos, platinas, etc.) a utilizar seran de acero al
carbono ASTM A-36.

El contratista deberd considerar, sin ser limitativo; personal calificado, direccion técnica,
procedimientos, equipos, herramientas, materiales tales como; tuberia/estructuras para la fabricacién
de los topes laterales, consumibles, mano de obra y/o todas las facilidades requeridas para la ejecucién
de la presente partida.

PETROPERU Y/O LA SUPERVISION NO suministrard material alguno (excepto aquellos que
explicitamente se especifiquen en este item), ni equipo requerido para la presente partida.

Esquema de referencia (Ver plano RT-UPRY-P_D-T-47-028-H2).
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FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO serda por UNIDAD (UND), la misma que se efectuara una vez aprobados por
PETROPERU y/o La Supervisién en el avance porcentual, y presentada la documentacién aprobatoria y
de conformidad para la fabricacidn, y/o construccion, y/o instalacién de esta partida. Se valorizara por
porcentaje de avance sobre la fabricacion culminada, construccién e instalacion de la misma. El pago
constituye la compensacion total del personal, suministro, equipos, maquinarias y/o insumos requeridos
para la buena ejecucién de esta partida.

05.03.01.04 INSTALACION EMPAQUES EN LA BRIDAS DE LA LINEA DE RESIDUAL DE 24".
En esta partida se considera el suministro e instalacion de los esparragos, la limpieza de las caras de las
bridas, el suministro e instalacion de las empaquetaduras y el torque correspondiente de las uniones
bridadas de la linea de ingreso residual de 24”.
La Contratista proporcionara el personal calificado, direccidn técnica, procedimientos, herramientas,
torquimetro, equipos, materiales tales como esparragos y empaquetaduras, asi como todos los recursos
necesarios para la ejecucién de esta partida.
(Ver especificacion de empaques PD-TL-18-ESP-009).

FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO serd por Unidad (UND), la misma que se efectuard una vez aprobados por
PETROPERU en el avance porcentual, y presentada la documentacién aprobatoria y de conformidad para
la fabricacion, y/o construccidn, y/o instalacion de esta partida. Se valorizara por porcentaje de avance
sobre la fabricacion culminada, construccion e instalacion de la misma



05.03.02 LINEA DE RETORNO DE PI-500 24 PULGADAS.
05.03.02.01 MONTAIJE DE LA LINEA DE RESIDUAL DE RETORNO DE 24"

05.03.02.01.01 Instalacion de linea de residual de retorno de 24” (M)

05.03.02.01.02 Instalacion de vélvula motorizada de 24” de la linea de residual (UND)

05.03.02.01.03 Instalacion de empaques de brida de 24” de la linea de residual (UND)
EL CONTRATISTA sin ser limitativo ni restrictivo completard el montaje de un tramo de 5m de la linea
de 24” y una valvula de 24” motorizada de la linea de residual de retorno.
La partida 05.03.02.01.02, consiste sin ser limitativo, de; corte, biselado, trasporte, manipuleo para
fabricacidn e instalacién, soldeo y suministro de empaques, esparragos, tuercas, y demas materiales
necesarios para la ejecucion del prefabricado que conforma la linea de residual de retorno de 24”,
contemplados en los planos de ingenieria de detalle referenciales y acorde a la normativa nacional e
internacional indicada en estas condiciones técnicas.

La partida 05.03.02.01.02, considera el montaje de la valvula bridada motorizada de 24”, en esta
partida se considera el traslado al lugar de montaje, la instalacion de los esparragos, la limpieza de las
caras de las bridas, la instalacion de las empaquetaduras y el torque respectivo.

La partida 05.03.02.01.03, considera el suministro e instalacién de los esparragos, la limpieza de las
caras de las bridas, el suministro e instalacion de las empaquetaduras y el torque correspondiente de
las uniones bridadas de la linea de ingreso residual de 24”.

Cabe precisar que el suministro de spool bridado de 24” sera entregado por Petroperu (Ver Adjunto E),
asimismo, en caso de faltar alguin accesorio u otro material durante el montaje, el contratista debera
suministrarlo.

La Contratista proporcionara el personal necesario para ejecutar la partida de manera integral; dicho
personal sin ser limitativo debe estar calificado, certificado para el trabajo a efectuar, los soldadores
deben ser homologados en posicion 6G, adicionalmente el Contratista debe considerar entre otros, la
direccién técnica, procedimientos de soldadura (WPS, PQR), procedimientos en general, herramientas,
equipos de corte en caliente y en frio para los didmetros indicados y facilidades/equipos para
manipuleo de tuberia, equipos de soldeo, asi como todo el equipamiento, materiales consumibles
necesarios y facilidades requeridas para ejecutar el trabajo.

PETROPERU Y/O LA SUPERVISION NO suministrard material alguno (excepto aquellos que
explicitamente se especifiquen en este item), ni equipo requerido para la presente partida.

Ver esquema de referencia (Ver Plano de referencia RT-UPRY-P_D-T-47-024-H1)




FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO de la partida 05.03.02.01.01 sera por metro lineal (M) y la forma de pago de las
partidas 05.03.02.01.02 y 05.03.02.01.03 seran por UNIDAD (UND), conforme a lo establecido en las
condiciones técnicas, las mismas que seran ejecutadas una vez aprobados por PETROPERU y/o La
Supervision en el avance porcentual, y presentada la documentacion aprobatoria y de conformidad
para la fabricacién, y/o construccidn, y/o instalacion de esta partida. Se valorizard por porcentaje de
avance sobre la fabricacién culminada, construccidn e instalacion de la misma. El pago constituye la
compensacion total del personal, suministro, equipos, maquinarias y/o insumos requeridos para la
buena ejecucidén de estas partidas.

05.03.02.02 SUMINISTRO E INSTALACION DE DRENAJES Y VENTEOS DEL SISTEMA DE
LA LINEA DE RESIDUAL (UND).
05.03.02.02.01 Instalacion de tuberia 1” y accesorios para lineas de drenaje y venteo (UND)
05.03.02.02.02 Instalacion de vélvula 1”7 para para lineas de drenaje y venteo (UND)

El contratista sin ser limitativo ni resistivo instalara tuberia, valvulas y accesorios (Codos, bridas, tee,
sockolet, etc) de 1”7, correspondiente a los drenajes y venteos en la zona superior e inferior de la tuberia
de retorno de residual de 24”, de acuerdo a la ingenieria de detalle referencial, tomando en
consideracién la normativa nacional e internacional indicada en las condiciones técnicas.

La partida consiste en prefabricar, fabricar e instalar las tuberias y sus accesorios (codos, tees, bridas,
reducciones), incluyendo las actividades, sin ser limitativo, de; corte, biselado, manipuleo para
fabricacidn e instalacion, soldeo y suministro de materiales necesarios para la ejecucién de todos los
prefabricados, de las lineas de drenaje y venteo que conforman lineas de retorno de residual de 24”,
contemplados en la ingenieria de detalle referencial entregada y acorde a la normativa nacional e
internacional indicada en estas condiciones técnicas.

El CONTRATISTA debe suministrar todos los materiales necesarios para la buena ejecucion de la
partida, las mismas que seran valorizadas en la partida de procura 10.02.04.

La Contratista proporcionara el personal necesario para ejecutar la partida de manera integral; dicho
personal sin ser limitativo debe estar calificado, certificado para el trabajo a efectuar, los soldadores
deben ser homologados en posicidn 6G, adicionalmente el Contratista debe considerar entre otros, la
direccion técnica, procedimientos de soldadura (WPS, PQR), procedimientos en general, herramientas,
equipos de corte en caliente y en frio para los didmetros indicados y facilidades/equipos para
manipuleo de tuberia, equipos de soldeo, asi como todo el equipamiento, materiales consumibles
necesarios y facilidades requeridas para ejecutar el trabajo.

PETROPERU Y/O LA SUPERVISION NO suministrard material alguno (excepto aquellos que
explicitamente se especifiquen en este item), ni equipo requerido para la presente partida.

Esquema de referencia.
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FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO de las partidas 05.03.02.02.01 y 05.03.02.02.02 seran por UNIDAD (UND),
conforme a lo establecido en las condiciones técnicas, las mismas que seran ejecutadas una vez
aprobados por PETROPERU y/o La Supervisién en el avance porcentual, y presentada la documentacién
aprobatoria y de conformidad para la fabricacion, y/o construccion, y/o instalacion de esta partida. Se
valorizard por porcentaje de avance sobre la fabricaciéon culminada, construccién e instalacion de la
misma. El pago constituye la compensacidn total del personal, suministro, equipos, maquinarias y/o
insumos requeridos para la buena ejecucidn de estas partidas.

05.03.02.03 INSTALACION DE TOPES LATERALES EN LA LINEA DE RESIDUAL DE RETORNO DE 24",
(UND).
El CONTRATISTA suministrara, fabricard, instalara (manipuleo, corte, presentacién, soldadura),
arenado y pintado, entre otros, la totalidad de los topes laterales contemplados en el presente servicio
para la correcta operatividad de la linea de retorno de residual de 24”, contemplados en la ingenieria
de detalle referencial entregada y acorde a la normativa nacional e internacional indicada en estas
condiciones técnicas.

Los suministros de todas las estructuras (perfiles, angulos, platinas, etc.) a utilizar seran de acero al
carbono ASTM A-36

El contratista deberd considerar, sin ser limitativo; personal calificado, direccidon técnica,
procedimientos, equipos, herramientas, materiales tales como; tuberia/estructuras para la fabricacion
de los topes laterales, consumibles, mano de obra y/o todas las facilidades requeridas para la ejecucion
de la presente partida.

PETROPERU Y/O LA SUPERVISION NO suministrarda material alguno (excepto aquellos que
explicitamente se especifiquen en este item), ni equipo requerido para la presente partida.

Esquema de referencia.
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FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO sera por UNIDAD (UND), la misma que se efectuard una vez aprobados por
PETROPERU y/o La Supervisién en el avance porcentual, y presentada la documentacién aprobatoria y
de conformidad para la fabricacion, y/o construccion, y/o instalacion de esta partida. Se valorizara por
porcentaje de avance sobre la fabricacidon culminada, construccidn e instalaciéon de la misma. El pago
constituye la compensacion total del personal, suministro, equipos, maquinarias y/o insumos requeridos
para la buena ejecucién de esta partida.

05.03.02.04 INSTALACION EMPAQUES EN LA BRIDAS DE LA LINEA DE RESIDUAL DE 24"
(UND).
En esta partida se considera el suministro e instalacidn de los esparragos, la limpieza de las caras de las
bridas, el suministro e instalacidon de las empaquetaduras y el torque correspondiente de las uniones
bridadas de la linea de retorno residual de 24”.

La Contratista proporcionard el personal calificado, direccion técnica, procedimientos, herramientas,
torquimetro, equipos, materiales tales como esparragos y empaquetaduras, asi como todos los recursos
necesarios para la ejecucidn de esta partida.



FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO serd por Unidad (UND), la misma que se efectuard una vez aprobados por
PETROPERU en el avance porcentual, y presentada la documentacién aprobatoria y de conformidad para
la fabricacion, y/o construccidn, y/o instalacidn de esta partida. Se valorizard por porcentaje de avance
sobre la fabricacidon culminada, construccién e instalacion de la misma

05.03.02.05 TIE-IN DE CONEXIONADO DE LA LiNEA DE RESIDUAL DE 24" A LAS LINEAS
SUBMARINAS EXISTENTES DE 12”.
05.03.02.05.01 Tie-In de conexionado de la linea de residual de 24” a las lineas existentes de 12”
(UND)
05.03.02.05.02 Instalacion de vélvulas motorizadas y manuales tipo compuerta de 12” de la linea
de residual (UND)
El contratista sin ser limitativo ni restrictivo debera realizar lo siguiente:
- Tie-in de conexionado de la linea de residual retorno de 24” a las 02 lineas submarinas existentes
de 12”
- Instalacién de 04 valvulas de 12” motorizadas y 02 Valvulas manuales de 12”, las valvulas son de
tipo compuerta.

La partida 05.03.05.01 estd referida a la correcta ejecucién de las uniones soldadas en campo,
suministro y montaje de tramos de tuberia y/o accesorios necesarios para la correcta ejecucion de la
instalacion y conexionado de la linea de residual de 24” con las lineas submarinas existentes de 12”. La
partida incluye las actividades de, sin ser limitativo; corte, biselado, soldeo, de las lineas de 12”
existentes, contemplados en la ingenieria de detalle referencial entregada y acorde a la normativa
nacional e internacional indicada en estas condiciones técnicas.

La partida 05.03.02.05.02, considera el montaje de las valvulas bridadas motorizadas y manuales tipo

compuerta de 12”, en esta partida se considera el traslado al lugar de montaje, la instalacion de los
esparragos, la limpieza de las caras de las bridas, la instalacién de las empaquetaduras y el torque
respectivo.

El CONTRATISTA debe suministrar las dos vélvulas de 12”, las mismas que seran valorizadas con la
partida de procura 10.02.10.

La Contratista proporcionara el personal necesario para ejecutar la partida de manera integral; dicho
personal sin ser limitativo debe estar calificado, certificado para el trabajo a efectuar, los soldadores
deben ser homologados en posicion 6G, adicionalmente el Contratista debe considerar entre otros, la
direccién técnica, procedimientos de soldadura (WPS, PQR), procedimientos en general, herramientas,
equipos de corte en caliente y en frio para los didmetros indicados y facilidades/equipos para
manipuleo de tuberia, equipos de soldeo, asi como todo el equipamiento, materiales consumibles
necesarios y facilidades requeridas para ejecutar el trabajo.

PETROPERU Y/O LA SUPERVISION NO suministrard material alguno (excepto aquellos que
explicitamente se especifiquen en este item), ni equipo requerido para la presente partida.
Esquema de referencia. (Ver Plano de referencia RT-UPRY-P_D-T-47-024-H1)
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FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO de las partidas 04.03.02.01 y 04.03.02.02 seran por UNIDAD (UND), conforme a lo
establecido en las condiciones técnicas, las mismas que seran ejecutadas una vez aprobados por
PETROPERU y/o La Supervision en el avance porcentual, y presentada la documentacién aprobatoria y
de conformidad para la fabricacidn, y/o construccion, y/o instalacion de esta partida. Se valorizara por
porcentaje de avance sobre la fabricacién culminada, construccién e instalacion de la misma. El pago
constituye la compensacion total del personal, suministro, equipos, maquinarias y/o insumos
requeridos para la buena ejecucion de estas partidas.

05.03.03 INSTALACION DEL TRACEADO DE VAPOR.

05.03.03.01 INSTALACION SISTEMA TRACEADO DE VAPOR CON TUBING DE 1/2" SOBRE LA
LINEA DE RESIDUAL DE 24" (INGRESO Y RETORNO)
05.03.03.01.01 Suministro e Instalacién tubing de Dia.1/2”, Acero inoxidable, SMLS (incluye
uniones Yy conectores)
05.03.03.01.02  Suministro e Instalacion tubing pre-aislado Dia.1/2”, Acero inoxidable, SMLS
(incluye uniones y conectores)
EL CONTRATISTA sin ser limitativo ni restrictivo realizara lo siguiente:
- Instalacion de tubing de Dia.1/2”, Acero inoxidable, SMLS, una longitud total del tubing 3650 metros.
(incluye uniones y conectores)
- Instalacién de tubing Dia.1/2”, Acero inoxidable, SMLS pre-aislado, una longitud de 950 metros
(incluye uniones y conectores)

Estos tubing seran para las trazas de vapor adosado a la tuberia de ingreso y retorno de residual de 24"
a lo largo de todo su recorrido. La partida Incluyen uniones y conectores.

Las partidas del 04.03.03.01.01 al 04.03.03.01.02 incluye el suministro, fabricacién e instalacion de tubing
de %" acero inoxidable de acompafiamiento con vapor, de las lineas de ingreso y retorno de residual de
24” a lo largo de todo su recorrido. Las partidas incluyen los accesorios y soportes necesarios para la
buena ejecucién de las partidas.



La partida incluye, sin ser limitativo: equipos, herramientas, materiales, consumibles, mano de obra,
transporte, cargue, descargue de los materiales, etc. La instalacidn de los trazadores de calor se realizara
de acuerdo a especificaciones y requerimientos de la ingenieria de detalle referencial y a la normativa
nacional e internacional indicada en las condiciones técnicas.

La Contratista proporcionard el personal calificado, direccion técnica, procedimientos, herramientas,
equipos y todos los recursos necesarios para esta partida; asi como el material requerido para su
ejecucion.

El contratista deberd suministrar el tubing de trazado de vapor; asi como los materiales complementarios
y/o consumibles.

Ver esquema de referencia de configuracién de trazas de vapor (Ver especificacion PD-TL-18-TEC-013,

Pag. 33).
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NOTAS:

1= ANGULO MINIMO PARA PERMITIR LA INSTALACION DE LA ZAPATA.

2.- DEJAR LIBRE DE AISLAMIENTO EL ESPACIO ENTRE EL TUBO Y LA BANDA DE FIJACION.
3- CUANDO SE INSTALE ) IN TRAZADOR SE USARA UNA BANDA DE FIJACION
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FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO de las partidas seran por metro lineal (M), conforme a lo establecido en las
condiciones técnicas, las mismas que seran ejecutadas una vez aprobados por PETROPERU y/o La
Supervision en el avance porcentual, y presentada la documentacion aprobatoria y de conformidad
para la fabricacién, y/o construccion, y/o instalacién de esta partida. Se valorizard por porcentaje de
avance sobre la fabricacion culminada, construccion e instalacidon de la misma. El pago constituye la
compensacion total del personal, suministro, equipos, maquinarias y/o insumos requeridos para la
buena ejecucidn de estas partidas.

05.03.03.02 INSTALACION DE LAS LINEAS DE VAPOR DE 3”
05.03.03.02.01 Instalacion de linea de vapor de 3" para la linea de residual de 24" (M)
05.03.03.02.02 Instalacion de vélvulas de 3”de la linea de vapor para la linea de residual de 24”
(UND)
05.03.03.02.03 Instalacion de botas de condensado a lo largo de cabezal de vapor (UND)
05.03.03.02.04 Recubrimiento superficial con pintura para alta temperatura (M2)

EL CONTRATISTA sin ser limitativo ni restrictivo realizara lo siguiente:

- Instalacién 1250 metros de linea de vapor 3”, ASTM A106 GRADE B, SMLS, S-80, a lo largo de todo
su recorrido de la linea de residual de 24", asimismo las lineas de vapor se deberan conexionar a
una linea vapor existente en RFTL para la alimentacion de vapor y a los manifolds de vapor.

- Instalacién de 01 valvula manual de 3”.

- Instalacién de 25 botas de condensado a lo largo del cabezal de vapor.

- Recubrimiento de pintura para alta temperatura.



Ver esquema de referencia del TIE IN de conexionado de los cabezales de vapor y condensado. (Ver
Plano RT-UPRY-P_D-T-47-301).
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Las partidas 05.03.03.02.01 consiste en prefabricar, fabricar e instalar las tuberias y sus accesorios
(codos, tees, bridas, reducciones, etc), incluyendo las actividades, sin ser limitativo, de; corte, biselado,
manipuleo para fabricacién e instalacion, soldeo y suministro de empaques, esparragos, tuercas, y
demas materiales necesarios para la ejecucion de la partida, contemplados en la ingenieria de detalle
proporcionada y acorde a la normativa nacional e internacional indicada en estas condiciones técnicas.
La partida 05.03.03.02.02, sin ser limitativo, consiste en el montaje de las valvulas bridadas manuales
tipo compuerta, en esta partida se considera el traslado al lugar de montaje, la instalacion de los

esparragos, la limpieza de las caras de las bridas, la instalacién de las empaquetaduras y el torque
respectivo.

La partida 05.03.03.02.03, sin ser limitativo, consiste en suministrar, fabricar, instalar (manipuleo,
corte, presentacion, soldadura, entre otros), arenar, pintar, entre otros, la totalidad de botas de
condensado contemplados en la ingenieria de detalle referencial proporcionada para la correcta
operatividad de las lineas de vapor. Los suministros de todas las estructuras (perfiles, angulos, platinas,
etc.) a utilizar seran de acero al carbono ASTM A-36; los suministros de tuberia de diferentes diametros
para la fabricacidn de los soportes a utilizar serdn de acero al carbono ASTM A-53 Grado B.

La partida 05.03.03.02.04, sin ser limitativo, consiste en los trabajos de marcacién de lineas, limpieza
de polvo y grasa, preparacion de superficies mediante arenado, acondicionamiento de superficies,
aplicacién de pinturas industriales, etc., de acuerdo a los estandares de Petroperu y normativa nacional
e internacional vigente. La Contratista garantizard el pintado segun lo detallado en las Especificaciones
Técnicas de los estandares para la partida correspondiente. La pintura industrial y todos los insumos
consumibles requeridos para estos trabajos seran proporcionados por la CONTRATISTA.

El CONTRATISTA debe suministrar todos los materiales necesarios para la buena ejecucion de la
partida, las mismas que seran pagadas con la partida de procura 10.02.05.

La Contratista proporcionara el personal necesario para ejecutar la partida de manera integral; dicho
personal sin ser limitativo debe estar calificado, certificado para el trabajo a efectuar, los soldadores
deben ser homologados en posicidn 6G, adicionalmente el Contratista debe considerar entre otros, la
direccién técnica, procedimientos de soldadura (WPS, PQR), procedimientos en general, herramientas,
equipos de corte en caliente y en frio para los didmetros indicados y facilidades/equipos para



manipuleo de tuberia, equipos de soldeo, asi como todo el equipamiento, materiales consumibles
necesarios y facilidades requeridas para ejecutar el trabajo.

PETROPERU Y/O LA SUPERVISION NO suministrarda material alguno (excepto aquellos que
explicitamente se especifiquen en este item), ni equipo requerido para la presente partida.

FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO de la partida 05.03.03.02.01 sera por metro lineal (M), la forma de pago de las
partidas 05.03.03.02.02 y 05.03.03.02.03 seran por UNIDAD (UND) y la forma de pago de la partida
05.03.03.02.04 sera por metro cuadrado (M2), conforme a lo establecido en las condiciones técnicas,
las mismas que seran ejecutadas una vez aprobados por PETROPERU y/o La Supervisién en el avance
porcentual y presentada la documentacién aprobatoria y de conformidad para la fabricacion, y/o
construccion, y/o instalaciéon de esta partida. Se valorizara por porcentaje de avance sobre la
fabricacion culminada, construccidn e instalacidon de la misma. El pago constituye la compensacion
total del personal, suministro, equipos, maquinarias y/o insumos requeridos para la buena ejecucion
de estas partidas.

05.03.03.03 INSTALACION DE LAS LINEAS DE CONDENSADO DE 2”

05.03.03.03.01 Instalacion de linea de condensado de 2" para la linea de residual de 24" (M)

05.03.03.03.02 04.03.03.03.02 Instalaciéon de vélvulas de 2”de la linea de condensado para la
linea de residual de 24” (UND)

05.03.03.03.03 04.03.03.03.03 Recubrimiento superficial con pintura para alta temperatura
(M2)

EL CONTRATISTA sin ser limitativo ni restrictivo realizara lo siguiente:

- Instalacién 1250 metros de linea de condensado 2”, ASTM A106 GRADE B, SMLS, S-80, a lo largo
de todo su recorrido de la linea de residual de 24", asimismo las lineas de condensado se deberan
conexionar a una linea condensado existente en RFTL para el retorno de condensado y a los
manifolds de condensado.

- Instalaciéon de 01 valvula manual de 2”.

- Recubrimiento de pintura para alta temperatura.

Esquema de referencia de las lineas de vapor y condensado. (Ver Plano RT-UPRY-P_D-T-47-301).
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Las partidas 05.03.03.03.01 consiste en prefabricar, fabricar e instalar las tuberias y sus accesorios
(codos, tees, bridas, reducciones, etc), incluyendo las actividades, sin ser limitativo, de; corte, biselado,
manipuleo para fabricacién e instalacion, soldeo y suministro de empaques, esparragos, tuercas, y



demas materiales necesarios para la ejecucion de la partida, contemplados en la ingenieria de detalle
proporcionada y acorde a la normativa nacional e internacional indicada en estas condiciones técnicas.
La partida 05.03.03.03.02, sin ser limitativo, consiste en el montaje de las valvulas bridadas manuales
tipo compuerta, en esta partida se considera el traslado al lugar de montaje, la instalacion de los
esparragos, la limpieza de las caras de las bridas, la instalacién de las empaquetaduras y el torque
respectivo.

La partida 05.03.03.02.03, sin ser limitativo, consiste en los trabajos de marcacion de lineas, limpieza
de polvo y grasa, preparacion de superficies mediante arenado, acondicionamiento de superficies,
aplicacién de pinturas industriales, etc., de acuerdo a los estandares de Petroperu, normativa nacional
e internacional vigente. La Contratista garantizard el pintado segun lo detallado en las Especificaciones
Técnicas de los estandares para la partida correspondiente. La pintura industrial y todos los insumos
consumibles requeridos para estos trabajos serdn proporcionados por la CONTRATISTA.

El CONTRATISTA debe suministrar todos los materiales necesarios para la buena ejecucion de la
partida, las mismas que seran pagadas con la partida de procura 10.02.05.

La Contratista proporcionara el personal necesario para ejecutar la partida de manera integral; dicho
personal sin ser limitativo debe estar calificado, certificado para el trabajo a efectuar, los soldadores
deben ser homologados en posicion 6G, adicionalmente el Contratista debe considerar entre otros, la
direccién técnica, procedimientos de soldadura (WPS, PQR), procedimientos en general, herramientas,
equipos de corte en caliente y en frio para los didmetros indicados y facilidades/equipos para
manipuleo de tuberia, equipos de soldeo, asi como todo el equipamiento, materiales consumibles
necesarios y facilidades requeridas para ejecutar el trabajo.

PETROPERU Y/O LA SUPERVISION NO suministrarda material alguno (excepto aquellos que
explicitamente se especifiquen en este item), ni equipo requerido para la presente partida.

FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO de la partida 05.03.03.03.01 sera por metro lineal (M), la forma de pago de la
partida 05.03.03.02.02 sera por UNIDAD (UND) y la forma de pago de la partida 05.03.03.02.03 sera
por metro cuadrado (M2), conforme a lo establecido en las condiciones técnicas, las mismas que seran
ejecutadas una vez aprobados por PETROPERU y/o La Supervisién en el avance porcentual y presentada
la documentacion aprobatoria y de conformidad para la fabricacion, y/o construccién, y/o instalacion
de esta partida. Se valorizara por porcentaje de avance sobre la fabricacion culminada, construccion e
instalacion de la misma. El pago constituye la compensacion total del personal, suministro, equipos,
maquinarias y/o insumos requeridos para la buena ejecucién de estas partidas.



05.03.03.04 INSTALACION DE MANIFOLDS DE VAPOR Y CONDENSADO.

05.03.03.04.01 Suministro, fabricacion e instalacion de manifold de vapor tipo compacto vertical de 1 -1/2" con
valvulas de %" integradas (UND)

05.03.03.04.02  Suministro, fabricacion e instalacién de manifold de condensado tipo compacto vertical de 1-1/2"
con trampas de (UND)

05.03.03.04.03  Suministro, fabricacidn e instalacién de soportes de manifolds de vapor y condensado (Estructura
metdlica y base de concreto) (UND)

05.03.03.04.04 Suministro, fabricacién e instalacion de soportes de los loops de los cabezales de vapor y
condensado (Estructura metalica y base de concreto) (UND)

05.03.03.04.05 Suministro, fabricacion e instalacién de soportes en cabezales de vapor y condensado en
estructuras metélicas existentes (Estructura metalica) (UND)

05.03.03.04.06  Suministro, fabricacion e instalacion de soportes en cabezales de vapor y condensado soldadas a
la tuberia de Residual existente (Cuneta y perfil para soporte) (UND)

05.03.03.04.07 Suministro, fabricacion e instalacion de soportes cabezales de vapor y condensado en estructuras
civiles existentes (UND)

05.03.03.04.08 Suministro, fabricacion e instalacion de patines de los cabezales de vapor y condensado (UND)

05.03.03.04.09 Suministro, fabricacion e instalacion de topes laterales en las lineas de vapor y condensado

EL CONTRATISTA realizard como parte del alcance de estas partidas sin ser limitativo ni restrictivo lo

siguiente:

Las partidas 05.03.03.04.01 y 05.03.03.04.01 consiste en suministro, prefabricar, fabricar e instalar las

tuberias, accesorios y vélvulas, de 13 manifold de vapor tipo compacto vertical de 1-1/2” (Con vélvulas

de %” integradas) y 13 manifold de condensado tipo compacto vertical de 1-1/2” (Con trampas de

vapor de %”, %”, Tipo Universal steam trap station), de acuerdo a la ingenieria de detalle referencial,

tomando en consideracidn la normativa nacional e internacional indicada en estas condiciones

técnicas. Estos manifolds serviran para alimentar de vapor a las trazas de vapor y recibir condensado,

los cuales estardn ubicados a lo largo del recorrido de la linea de residual de ingreso y retorno.

Ver esquema de referencia (Ver plano de referencia RT-UPRY-P D-T-47-408).
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Las partidas 05.03.03.04.03, consiste en suministrar, fabricar, instalar (manipuleo, corte, presentacion,
soldadura, etc), arenar, pintar, entre otros de la estructura metalica y suministro y construccién de
bases de concreto f'c 310 kg/cm2 de la totalidad de soportes de los 13 manifold de vapor y 13 manifold
de condensado contemplados en la ingenieria de detalle remitida y de acuerdo a la normativa nacional
e internacional indicada en las condiciones técnica. Los suministros de todas las estructuras (perfiles,
angulos, platinas, etc.) a utilizar seran de acero al carbono ASTM A-36; los suministros de tuberia de
diferentes diametros para la fabricacion de los soportes a utilizar seran de acero al carbono ASTM A-
53 Grado B.

Esquemas de los soportes de Vapor y condensado.

(Ver plano de referencia RT-UPRY-P_D-T-47-408).
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Soportes de manifolds y condensado. - Nuevo, se debe construir base de concreto.

Las partidas 05.03.03.04.04, consiste en suministrar, fabricar, instalar (manipuleo, corte, presentacion,
soldadura, etc), arenar, pintar, entre otros de la estructura metalica y suministro y construccién de
bases de concreto f'c 310 kg/cm2 de la totalidad de 50 soportes de loops de los cabezales de vapory
condensado contemplados en la ingenieria de detalle remitida y de acuerdo a la normativa nacional e
internacional indicada en las condiciones técnica. Los suministros de todas las estructuras (perfiles,
angulos, platinas, etc.) a utilizar seran de acero al carbono ASTM A-36; los suministros de tuberia de



diferentes didametros para la fabricacion de los soportes a utilizar seran de acero al carbono ASTM A-
53 Grado B.

Ver esquema de referencia soportes en los loops de los cabezales de vapor y condensado.
(Ver plano RT-UPRY-P_D-T-47-408-H1).
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Soporte PS08-A.- Nuevo, se debe construir base de concreto.

Las partidas 05.03.03.04.05, consiste en suministrar, fabricar, instalar (manipuleo, corte, presentacion,
soldadura, etc), arenar, pintar, entre otros de la estructura metalica de la totalidad de 68 soportes de
cabezales de vapor y condensado de la estructura metdlica existente contemplados en la ingenieria de
detalle remitida y de acuerdo a la normativa nacional e internacional indicada en las condiciones
técnica. Los suministros de todas las estructuras (perfiles, angulos, platinas, etc.) a utilizar seran de
acero al carbono ASTM A-36; los suministros de tuberia de diferentes didametros para la fabricacion de
los soportes a utilizar seran de acero al carbono ASTM A-53 Grado B.
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Sélo angulo soldado a soporte existente, para apoyo de tuberias de 2” y 3”.

Las partidas 05.03.03.04.06, consiste en suministrar, fabricar, instalar (manipuleo, corte, presentacion,
soldadura, etc), arenar, pintar, entre otros de la estructura metdlica (Cuneta y perfil de soporte) de la
totalidad de 170 soportes de cabezales de vapor y condensado que estaran soldadas a la linea de
residual de 24” instalada, asimismo tomar en consideracion la distancia de soportes soldados debera
tener el Spam de separacion de acuerdo a la ingenieria de detalle remitida y a la normativa nacional e
internacional indicada en las condiciones técnica. Los suministros de todas las estructuras (perfiles,
angulos, platinas, etc.) a utilizar seran de acero al carbono ASTM A-36; los suministros de tuberia de
diferentes diametros para la fabricacidn de los soportes a utilizar seran de acero al carbono ASTM A-
53 Grado B.

Las partidas 05.03.03.04.07, consiste en suministrar, fabricar, instalar (manipuleo, corte, presentacion,
soldadura, etc), arenar, pintar, entre otros de la estructura metalica de la totalidad de soportes de
cabezales de vapor y condensado en estructuras metalicas instaladas sobre los soportes civiles
existentes en campo, asimismo tomar en consideracion la ingenieria de detalle remitida y a la
normativa nacional e internacional indicada en las condiciones técnica. Los suministros de todas las
estructuras (perfiles, dngulos, platinas, etc.) a utilizar seran de acero al carbono ASTM A-36; los
suministros de tuberia de diferentes diametros para la fabricacién de los soportes a utilizar seran de
acero al carbono ASTM A-53 Grado B.
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Sélo Patin soldado en tuberias de 2” y 3” sobre soporte existente.



Las partidas 05.03.03.04.08, consiste en suministrar, fabricar, instalar (manipuleo, corte, presentacion,
soldadura, etc), arenar, pintar, entre otros de los patines metalicos de los soportes de 350 cabezales
de vapory 350 cabezales de condensado en cada soporte instalado a lo largo de su recorrido, asimismo
tomar en consideracion la ingenieria de detalle remitida y a la normativa nacional e internacional
indicada en las condiciones técnica. Los suministros de todas las estructuras (perfiles, angulos, platinas,
etc.) a utilizar seran de acero al carbono ASTM A-36; los suministros de tuberia de diferentes diametros
para la fabricacion de los soportes a utilizar seran de acero al carbono ASTM A-53 Grado B.

i
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Las partidas 05.03.03.04.09, consiste en suministrar, fabricar, instalar (manipuleo, corte, presentacion,
soldadura, etc), arenar, pintar, entre otros de los 100 topes laterales en las lineas de vapor y
condensado, los cuales se instalaran en la estructura metalica que van unidos a los soportes civiles de
la tuberia residual ubicadas a lo largo de su recorrido, tomando en consideraciéon la ingenieria de
detalle remitida y a la normativa nacional e internacional indicada en las condiciones técnica. Los
suministros de todas las estructuras (perfiles, angulos, platinas, etc.) a utilizar seran de acero al carbono
ASTM A-36; los suministros de tuberia de diferentes diametros para la fabricacién de los soportes a
utilizar seran de acero al carbono ASTM A-53 Grado B.

El contratista deberd considerar, sin ser limitativo; personal calificado, direccién técnica,
procedimientos, equipos, herramientas, materiales tales como; tuberia/estructuras para la fabricacién
de los topes laterales, consumibles, mano de obra y/o todas las facilidades requeridas para la ejecucién
de la presente partida.

PETROPERU Y/O LA SUPERVISION NO suministrard material alguno (excepto aquellos que
explicitamente se especifiquen en este item), ni equipo requerido para la presente partida.

FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO de las partidas 05.03.03.04.01 - 05.03.03.04.09 seran por unidad (UND), conforme
a lo establecido en las condiciones técnicas, las mismas que seran ejecutadas una vez aprobados por
PETROPERU y/o La Supervisidn, en el avance porcentual y presentada la documentacién aprobatoria y
de conformidad para la fabricacién, y/o construccion, y/o instalacién de esta partida. Se valorizara por
porcentaje de avance sobre la fabricacién culminada, construccién e instalacién de la misma. El pago
constituye la compensacién total del personal, suministro, equipos, maquinarias y/o insumos
requeridos para la buena ejecucion de estas partidas.



05.03.04 INSTALACION DE AISLAMIENTO TERMICO.

05.03.04.01 INSTALACION DE AISLAMIENTO TERMICO CON ENCHAQUEDATO DE ALUMINIO EN
LINEA DE RESIDUAL DE 24" Y LINEAS DE VAPOR Y CONDENSADO.

Esta partida incluye el suministro e instalacién del sistema de aislamiento térmico con espesor minimo
de 2” de espesor que consta como minimo, sin ser limitativo, de las siguientes partes: aislamiento térmico
(Lana mineral), materiales de sujecion del aislamiento térmico, acabado metalico (Aluminio liso minimo
0.9 mm de espesor), material de sujecion de acabado, materiales de sello del acabado metalico, juntas
de expansién para material aislante rigido y como complemento soportes aislantes. El aislamiento
térmico se instalara en toda la linea de residual de ingreso y retorno de 24” y accesorios, cabezales de
vapor de 3” y cabezales de condensado de 2”, manifolds de vapor y condensado y/o donde aplique, de
acuerdo a la ingenieria de detalle referencial y normativa nacional e internacional indicada en las
condiciones técnicas. Las uniones bridadas y valvulas de la linea de residual de 24", deberan ser
desmontables con el mismo tipo de aislamiento, por facilidades del mantenimiento.

Las purgas también deberan contar con aislamiento térmico.

Esta partida incluye los materiales tales como aislamiento térmico, cubierta metdlica, accesorios,
consumibles, etc., necesarios para la buena ejecucion de la partida.

FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO sera por Metro (M), conforme a lo establecido en las condiciones técnicas, las
mismas que seran ejecutadas una vez aprobados por PETROPERU y/o La Supervisién, en el avance
porcentual y presentada la documentacion aprobatoria y de conformidad para la fabricacion, y/o
construccion, y/o instalacidn de esta partida. Se valorizara por porcentaje de avance sobre la fabricacion
culminada, construccion e instalacién de la misma. El pago constituye la compensacién total del personal,
suministro, equipos, maquinarias y/o insumos requeridos para la buena ejecucién de estas partidas.

05.04.00 SISTEMA DE LA LINEA DE UTILIDADES.

05.04.01 MONTAIJE DE TUBERIAS DE UTILIDADES DE 12 PULGADAS. (M)
La partida consiste sin ser limitativo de; corte, biselado, trasporte, manipuleo para fabricacion e
instalacion, soldeo y suministro de empaques, esparragos, tuercas, y demas materiales necesarios para
la ejecucion del prefabricado que conforma la linea de utilidades de 12”, contemplados en los planos
de ingenieria de detalle referenciales y acorde a la normativa nacional e internacional indicada en estas
condiciones técnicas.

Cabe precisar que el suministro de spool bridado de 12” sera entregado por Petroperu (Ver Apéndice
N°04.3), asimismo, en caso de faltar algun accesorio u otro material durante el montaje, el contratista
deberd suministrarlo.

La Contratista proporcionara el personal necesario para ejecutar la partida de manera integral; dicho
personal sin ser limitativo debe estar calificado, certificado para el trabajo a efectuar, los soldadores
deben ser homologados en posicion 6G, adicionalmente el Contratista debe considerar entre otros, la
direccién técnica, procedimientos de soldadura (WPS, PQR), procedimientos en general, herramientas,
equipos de corte en caliente y en frio para los didmetros indicados y facilidades/equipos para
manipuleo de tuberia, equipos de soldeo, asi como todo el equipamiento, materiales consumibles
necesarios y facilidades requeridas para ejecutar el trabajo.

PETROPERU Y/O LA SUPERVISION NO suministrarda material alguno (excepto aquellos que
explicitamente se especifiquen en este item), ni equipo requerido para la presente partida.

Ver Esquema de referencia (Ver Plano de referencia RT-UPRY-P_D-T-47-024-H2).
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FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO de la partida 05.04.01 sera por metro lineal (M), conforme a lo establecido en las
condiciones técnicas, las mismas que seran ejecutadas una vez aprobados por PETROPERU y/o La
Supervision en el avance porcentual, y presentada la documentacion aprobatoria y de conformidad
para la fabricacién, y/o construccion, y/o instalacién de esta partida. Se valorizard por porcentaje de
avance sobre la fabricaciéon culminada, construccién e instalacién de la misma. El pago constituye la
compensacion total del personal, suministro, equipos, maquinarias y/o insumos requeridos para la
buena ejecucidn de estas partidas.

05.04.02 SUMINISTRO E INSTALACION DE DRENAJES Y VENTEOS DEL SISTEMA DE
UTILIDADES DE 12”. (UND).
05.04.02.01 INSTALACION DE TUBERIA 1” Y ACCESORIOS PARA LINEAS DE DRENAJE
Y VENTEO (UND)
05.04.02.02 INSTALACION DE VALVULA 1” PARA PARA LINEAS DE DRENAJE Y
VENTEO (UND)

Las partidas consisten en prefabricar, fabricar e instalar las tuberias, sus accesorios (codos, tees, bridas,
sockolet, etc) y valvula, incluyendo las actividades, sin ser limitativo, de; corte, biselado, manipuleo
para fabricacion e instalacidn, soldeo y suministro de materiales necesarios para la ejecucién de todos
los prefabricados, de las lineas de drenaje y venteo que conforman lineas de utilidades de 12”,
contemplados en la ingenieria de detalle referencial entregada y acorde a la normativa nacional e
internacional indicada en estas condiciones técnicas.

El CONTRATISTA debe suministrar todos los materiales necesarios para la buena ejecucién de la
partida, las mismas que serdn valorizadas en la partida de procura 10.02.04.

La Contratista proporcionara el personal necesario para ejecutar la partida de manera integral; dicho
personal sin ser limitativo debe estar calificado, certificado para el trabajo a efectuar, los soldadores
deben ser homologados en posicion 6G, adicionalmente el Contratista debe considerar entre otros, la
direccidn técnica, procedimientos de soldadura (WPS, PQR), procedimientos en general, herramientas,
equipos de corte en caliente y en frio para los didmetros indicados y facilidades/equipos para
manipuleo de tuberia, equipos de soldeo, asi como todo el equipamiento, materiales consumibles
necesarios y facilidades requeridas para ejecutar el trabajo.



PETROPERU Y/O LA SUPERVISION NO suministrarda material alguno (excepto aquellos que
explicitamente se especifiquen en este item), ni equipo requerido para la presente partida.

FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO de las partidas 05.04.02.01 y 05.04.02.02 serdn por UNIDAD (UND), conforme a lo
establecido en las condiciones técnicas, las mismas que serdn ejecutadas una vez aprobados por
PETROPERU y/o La Supervisién en el avance porcentual, y presentada la documentacién aprobatoria y
de conformidad para la fabricacion, y/o construccion, y/o instalacion de esta partida. Se valorizard por
porcentaje de avance sobre la fabricacién culminada, construccion e instalacién de la misma. El pago
constituye la compensacién total del personal, suministro, equipos, maquinarias y/o insumos
requeridos para la buena ejecucion de estas partidas.

05.04.03 INSTALACION DE TOPES LATERALES EN LA LINEA DE UTILIDADES (12
UNIDADES).

La partida sin ser limitativo consiste en suministrar, fabricar, instalar (manipuleo, corte, presentacion,
soldadura), arenar, pintar, entre otros, la totalidad de los topes laterales que van instalados en los
soportes civiles de la linea de utilidades de 12” contemplados en la ingenieria de detalle referencial
entregada y acorde a la normativa nacional e internacional indicada en estas condiciones técnicas.
Los suministros de todas las estructuras (perfiles, angulos, platinas, etc.) a utilizar seran de acero al
carbono ASTM A-36.

El contratista deberd considerar, sin ser limitativo; personal calificado, direccidon técnica,
procedimientos, equipos, herramientas, materiales tales como; tuberia/estructuras para la fabricacion
de los topes laterales, consumibles, mano de obra y/o todas las facilidades requeridas para la ejecucién
de la presente partida.

PETROPERU Y/O LA SUPERVISION NO suministrarda material alguno (excepto aquellos que
explicitamente se especifiquen en este item), ni equipo requerido para la presente partida.

FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO de la partida serd por UNIDAD (UND), conforme a lo establecido en las condiciones
técnicas, las mismas que serdn ejecutadas una vez aprobados por PETROPERU y/o La Supervisién en el
avance porcentual, y presentada la documentacion aprobatoria y de conformidad para la fabricacion,
y/o construccidn, y/o instalacion de esta partida. Se valorizard por porcentaje de avance sobre la
fabricacién culminada, construccion e instalacion de la misma. El pago constituye la compensacion
total del personal, suministro, equipos, maquinarias y/o insumos requeridos para la buena ejecucién
de estas partidas.

05.04.04 INSTALACION DE EMPAQUES EN LA BRIDA DE LA LINEA DE 8" UTILIDADES (2
UNIDADES).
EL CONTRATISTA suministrara e instalara los empaques y perneria de las uniones bridadas de la linea
de utilidades de 12", incluye suministro e instalacién de perneria faltante. En esta partida se considera
el suministro e instalacién de los esparragos, la limpieza de las caras de las bridas, el suministro e
instalacion de las empaquetaduras y el torque correspondiente de las uniones bridadas de la linea de
utilidades de 12”.

La Contratista proporcionard el personal calificado, direccion técnica, procedimientos, herramientas,
torquimetro, equipos, materiales tales como esparragos y empaquetaduras, asi como todos los
recursos necesarios para la ejecucion de esta partida.

FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO de la partida sera por UNIDAD (UND), conforme a lo establecido en las condiciones
técnicas, las mismas que seran ejecutadas una vez aprobados por PETROPERU y/o La Supervisién en el
avance porcentual, y presentada la documentacion aprobatoria y de conformidad para la fabricacion,
y/o construccién, y/o instalacion de esta partida. Se valorizard por porcentaje de avance sobre la
fabricacién culminada, construccidn e instalacion de la misma. El pago constituye la compensacion



total del personal, suministro, equipos, maquinarias y/o insumos requeridos para la buena ejecucién
de estas partidas.

05.04.05 TIE-IN DE CONEXIONADO DE LA LINEA DE UTILIDADES DE 12" CON LA LINEA
DE UTILIDADES EXISTENTE DE 12".
La partida estd referida a la correcta ejecucién de las uniones soldadas en campo, suministro y montaje
de tramos de tuberia y/o accesorios necesarios para la correcta ejecucion de la instalacion y
conexionado de la linea de utilidades de 12” con la linea de utilidades de 12”de procesos existente. La
partida incluye las actividades de, sin ser limitativo; corte, biselado, soldeo, de la linea de utilidades
12" existente, contemplados en la ingenieria de detalle referencial entregada y acorde a la normativa
nacional e internacional indicada en estas condiciones técnicas.
La Contratista proporcionara el personal necesario para ejecutar la partida de manera integral; dicho
personal sin ser limitativo debe estar calificado, certificado para el trabajo a efectuar, los soldadores
deben ser homologados en posicion 6G, adicionalmente el Contratista debe considerar entre otros, la
direccién técnica, procedimientos de soldadura (WPS, PQR), procedimientos en general, herramientas,
equipos de corte en caliente y en frio para los didmetros indicados y facilidades/equipos para
manipuleo de tuberia, equipos de soldeo, asi como todo el equipamiento, materiales consumibles
necesarios y facilidades requeridas para ejecutar el trabajo.

PETROPERU Y/O LA SUPERVISION NO suministrard material alguno (excepto aquellos que
explicitamente se especifiquen en este item), ni equipo requerido para la presente partida.
Ver esquema de referencia (Ver Plano de referencia RT-UPRY-P_D-T-47-024-H2).
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FORMA DE PAGO.

La FORMA DE PAGO de la partida sera por UNIDAD (UND), conforme a lo establecido en las condiciones
técnicas, las mismas que serdn ejecutadas una vez aprobados por PETROPERU y/o La Supervisién en el
avance porcentual, y presentada la documentacién aprobatoria y de conformidad para la fabricacion,
y/o construccion, y/o instalacion de esta partida. Se valorizard por porcentaje de avance sobre la
fabricacién culminada, construccidn e instalacidon de la misma. El pago constituye la compensacion
total del personal, suministro, equipos, maquinarias y/o insumos requeridos para la buena ejecucién
de estas partidas.



05.05.00 SISTEMA DE LINEA DE DISTRIBUCION DE 34" DE CRUDO A LOS TANQUES
260,259,293,294,257, TK-TKS-10, 254,255.

05.05.01 INSTALACION DE EMPAQUES EN LA BRIDA DE 34"(UND).
EL CONTRATISTA suministrara e instalara los empaques y perneria de las uniones bridadas de
la linea de 34” de crudo, incluye suministro e instalacién de perneria faltantes.
En esta partida se considera el suministro e instalacién de los espdarragos, la limpieza de las
caras de las bridas, el suministro e instalacion de las empaquetaduras y el torque
correspondiente.
La Contratista proporcionara el personal calificado, direccién técnica, procedimientos,
herramientas, torquimetro, equipos, materiales tales como esparragos y empaquetaduras,
asi como todos los recursos necesarios para la ejecucion de esta partida.
FORMA DE PAGO
La FORMA DE PAGO de la partida sera por UNIDAD (UND), conforme a lo establecido en las
condiciones técnicas, las mismas que seran ejecutadas una vez aprobados por PETROPERU
y/o La Supervision en el avance porcentual, y presentada la documentacidn aprobatoria y de
conformidad para la fabricacidn, y/o construccidn, y/o instalacion de esta partida. Se
valorizara por porcentaje de avance sobre la fabricacién culminada, construccién e instalacidn
de la misma. El pago constituye la compensacion total del personal, suministro, equipos,
maquinarias y/o insumos requeridos para la buena ejecucién de estas partidas.

FORMA DE PAGO.

La FORMA DE PAGO sera por Unidad (UND), la misma que se efectuara una vez aprobados por
PETROPERU en el avance porcentual, y presentada la documentacién aprobatoria y de
conformidad para la fabricacion, y/o construccion, y/o instalacion de esta partida. Se valorizara
por porcentaje de avance sobre la fabricacién culminada, construccion e instalacion de la misma

05.05.02 INSTALACION DE LOS DRENAJES Y VENTEOS DE LAS LINEAS DE CRUDO DE 34"
(UND).
05.05.02.01 INSTALACION DE TUBERIA 1” Y ACCESORIOS PARA LINEAS DE
DRENAJE Y VENTEO (UND)
05.05.02.02 INSTALACION DE VALVULA 1” PARA PARA LINEAS DE DRENAJE Y
VENTEO (UND)

Las partidas consisten en prefabricar, fabricar e instalar las tuberias, sus accesorios (codos,
tees, bridas, sockolet, etc) y valvulas, incluyendo las actividades, sin ser limitativo, de; corte,
biselado, manipuleo para fabricaciéon e instalacion, soldeo y suministro de materiales
necesarios para la ejecucion de todos los prefabricados, de las lineas de drenaje y venteo en
las zonas superior e inferior de linea de 34” de crudo, contemplados en la ingenieria de detalle
referencial entregada y acorde a la normativa nacional e internacional indicada en estas
condiciones técnicas.

El CONTRATISTA debe suministrar todos los materiales necesarios para la buena ejecucion de
la partida, las mismas que serdn valorizadas en la partida de procura 10.02.04.

La Contratista proporcionara el personal necesario para ejecutar la partida de manera
integral; dicho personal sin ser limitativo debe estar calificado, certificado para el trabajo a
efectuar, los soldadores deben ser homologados en posicion 6G, adicionalmente el
Contratista debe considerar entre otros, la direccién técnica, procedimientos de soldadura
(WPS, PQR), procedimientos en general, herramientas, equipos de corte en caliente y en frio
para los didmetros indicados y facilidades/equipos para manipuleo de tuberia, equipos de



soldeo, asi como todo el equipamiento, materiales consumibles necesarios y facilidades
requeridas para ejecutar el trabajo.

PETROPERU Y/O LA SUPERVISION NO suministrard material alguno (excepto aquellos que
explicitamente se especifiquen en este item), ni equipo requerido para la presente partida.

FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO de las partidas 05.06.02.01 y 05.06.02.02 seran por UNIDAD (UND),
conforme a lo establecido en las condiciones técnicas, las mismas que seran ejecutadas una
vez aprobados por PETROPERU y/o La Supervisién en el avance porcentual, y presentada la
documentacién aprobatoria y de conformidad para la fabricacidn, y/o construccién, y/o
instalacion de esta partida. Se valorizard por porcentaje de avance sobre la fabricacidon
culminada, construccién e instalacidon de la misma. El pago constituye la compensacidn total
del personal, suministro, equipos, maquinarias y/o insumos requeridos para la buena
ejecucion de estas partidas.

05.05.03 INSTALACION DE LAS LINEAS DE SUCCION, DE LA LINEA TRONCAL DE 34”.

EL CONTRATISTA completara la instalacién de las lineas succion de 6”x8m y 8”x4m de succién
desde la linea troncal de 34” hacia las bombas reciprocantes existentes (P291A, P300) ",
incluye el suministro y montaje de 02 valvulas compuertas manuales de 8” y 01 valvula
compuerta manual de 6” y accesorios (03 codos de 90° de 6”, 02 Brida WN de 6”, 01 Brida
ciega de 6”, pernos).

Esquema de Referencia (Ver plano de referencia RT-UPRY-P_D-T-47-024-H2).
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05.05.03.01.01 04.06.03.01 Instalacién de linea de succion de 6" de la linea troncal de 34" (M)
05.05.03.01.02 04.06.03.02 Instalacién de linea de succion de 8" de la linea troncal de 34" (M)
05.05.03.01.03 04.06.03.03 Instalacién de accesorios de 6" en la linea troncal de 34"(UND)
05.05.03.01.04 04.06.03.04 Instalacién de valvulas compuertas manuales de 8" (UND)
05.05.03.01.05 04.06.03.05 Instalacién de valvulas compuertas manuales de 6" (UND)

05.05.03.01.06 04.06.03.06 Suministro, fabricacion e instalacion de soportes en las lineas de succién 6" y 8"
de la linea troncal (GLB)



La partidas 05.05.03.01 - 05.05.03.03, consisten sin ser limitativo, de; corte, biselado,
transporte, manipuleo, soldeo de Tuberias, accesorios y valvulas para la fabricacion e
instalacion (Incluir el suministro de empaques, esparragos, tuercas, y demas materiales
necesarios), de los prefabricados que conforma la linea de succién de 6” y 8” desde la linea
troncal de 34” hacia las bombas reciprocantes existentes (P291A,P300), contemplados en los
planos de ingenieria de detalle referenciales y acorde a la normativa nacional e internacional
indicada en estas condiciones técnicas.

La partida 05.05.03.04 - 05.05.03.05, considera el montaje de la vdlvula bridada manual de 6”
& 8” en la linea de agua, en esta partida se considera el traslado al lugar de montaje, la
instalacion de los esparragos, la limpieza de las caras de las bridas, la instalacién de las
empagquetaduras y el torque respectivo.

La partida 05.06.03.06 consiste en suministrar, fabricar, instalar (manipuleo, corte,
presentacién, soldadura, etc), arenar, pintar, entre otros, asimismo, incluye el suministro y
trabajos civiles para construccién de las bases de concreto de f'c 310 kg/cm2, de la totalidad
de soportes contemplados en la ingenieria de detalle elaborada por la contratista para la
correcta operatividad de las lineas de succion. Los suministros de todas las estructuras
(perfiles, angulos, platinas, etc.) a utilizar seran de acero al carbono ASTM A-36; los
suministros de tuberia de diferentes didmetros para la fabricacidon de los soportes a utilizar
serdn de acero al carbono ASTM A-53 Grado B.

El CONTRATISTA debe suministrar todos los materiales necesarios para la buena ejecucién de
la partida, las mismas que seran valorizadas en la partida de procura 10.02.07.

La Contratista proporcionara el personal necesario para ejecutar la partida de manera
integral; dicho personal sin ser limitativo debe estar calificado, certificado para el trabajo a
efectuar, los soldadores deben ser homologados en posicidn 6G, adicionalmente el
Contratista debe considerar entre otros, la direccidon técnica, procedimientos de soldadura
(WPS, PQR), procedimientos en general, herramientas, equipos de corte en caliente y en frio
para los diametros indicados y facilidades/equipos para manipuleo de tuberia, equipos de
soldeo, asi como todo el equipamiento, materiales consumibles necesarios y facilidades
requeridas para ejecutar el trabajo.

PETROPERU Y/O LA SUPERVISION NO suministrara material alguno (excepto aquellos que
explicitamente se especifiquen en este item), ni equipo requerido para la presente partida.

FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO de la partida 05.05.03.01 y 05.05.03.02 serd por metro lineal (M),
conforme a lo establecido en las condiciones técnicas, las mismas que serdn ejecutadas una
vez aprobados por PETROPERU y/o La Supervisién en el avance porcentual, y presentada la
documentacion aprobatoria y de conformidad para la fabricacién, y/o construccién, y/o
instalacion de esta partida. Se valorizard por porcentaje de avance sobre la fabricacién
culminada, construccién e instalacidon de la misma. El pago constituye la compensacidn total
del personal, suministro, equipos, maquinarias y/o insumos requeridos para la buena
ejecucion de estas partidas.



05.05.04 TIE IN DE CONEXIONADO DE LAS LINEAS DE SUCCION AL MANIFOLD DE LAS
BOMBAS RECIPROCANTES (P291A, P300). (UND)

La partida esta referida a la correcta ejecucion de las uniones soldadas en campo, suministro
y montaje de tramos de tuberia y/o accesorios necesarios para la correcta ejecucion de la
instalacion y conexionado de las lineas de 6” de succidn a manifolds de las bombas
reciprocantes existentes (P291A, P300). La partida incluye las actividades de, sin ser
limitativo; corte, biselado, soldeo, de la linea de succién de 6”, contemplados en la ingenieria
de detalle referencial entregada y acorde a la normativa nacional e internacional indicada en
estas condiciones técnicas.

La Contratista proporcionara el personal necesario para ejecutar la partida de manera
integral; dicho personal sin ser limitativo debe estar calificado, certificado para el trabajo a
efectuar, los soldadores deben ser homologados en posicion 6G, adicionalmente el
Contratista debe considerar entre otros, la direccién técnica, procedimientos de soldadura
(WPS, PQR), procedimientos en general, herramientas, equipos de corte en caliente y en frio
para los didmetros indicados y facilidades/equipos para manipuleo de tuberia, equipos de
soldeo, asi como todo el equipamiento, materiales consumibles necesarios y facilidades
requeridas para ejecutar el trabajo.

PETROPERU Y/O LA SUPERVISION NO suministrara material alguno (excepto aquellos que
explicitamente se especifiquen en este item), ni equipo requerido para la presente partida.
Esquema de Referencia (Ver plano de referencia RT-UPRY-P_D-T-47-024-H2).
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FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO de la partida sera por UNIDAD (UND), conforme a lo establecido en las
condiciones técnicas, las mismas que seran ejecutadas una vez aprobados por PETROPERU
y/o La Supervisidn en el avance porcentual, y presentada la documentacién aprobatoria y de
conformidad para la fabricacidn, y/o construccidn, y/o instalacion de esta partida. Se
valorizara por porcentaje de avance sobre la fabricacién culminada, construccioén e instalacion
de la misma. El pago constituye la compensacidn total del personal, suministro, equipos,
maquinarias y/o insumos requeridos para la buena ejecucién de estas partidas.



05.05.05 INSTALACION DE TOPES LATERALES EN LA LINEA DE CRUDO DE 34” (30
UNIDADES).

La partida sin ser limitativo consiste en suministrar, fabricar, instalar (manipuleo, corte,
presentacién, soldadura), arenar, pintar, entre otros, la totalidad de los topes laterales que
van unidos a los soportes civiles de la linea de crudo de 34”, ubicadas a lo largo de su
recorrido. contemplados en la ingenieria de detalle referencial entregada y acorde a la
normativa nacional e internacional indicada en estas condiciones técnicas.

Los suministros de todas las estructuras (perfiles, dngulos, platinas, etc.) a utilizar seran de
acero al carbono ASTM A-36.

El contratista deberd considerar, sin ser limitativo; personal calificado, direccién técnica,
procedimientos, equipos, herramientas, materiales tales como; tuberia/estructuras para la
fabricacion de los topes laterales, consumibles, mano de obra y/o todas las facilidades
requeridas para la ejecucioén de la presente partida.

PETROPERU Y/O LA SUPERVISION NO suministrara material alguno (excepto aquellos que
explicitamente se especifiquen en este item), ni equipo requerido para la presente partida.
Ver esquema de referencia.
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La FORMA DE PAGO de la partida sera por UNIDAD (UND), conforme a lo establecido en las
condiciones técnicas, las mismas que serdn ejecutadas una vez aprobados por PETROPERU
y/o La Supervisidon en el avance porcentual, y presentada la documentacion aprobatoria y de
conformidad para la fabricacidn, y/o construccién, y/o instalacion de esta partida. Se
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valorizara por porcentaje de avance sobre la fabricacién culminada, construccién e instalacion
de la misma. El pago constituye la compensacién total del personal, suministro, equipos,
maquinarias y/o insumos requeridos para la buena ejecucién de estas partidas.

05.06.00 SISTEMA DE LINEA DE DISTRIBUCION DE 24" DE CRUDO A LOS TANQUES
260,259,293,294,257, TK-TKS-10, 254,255.

05.06.01 MONTAJE DE LA LINEA DE CRUDO DE 24" AL EX TANQUE 259.
La partida 05.06.01, consiste sin ser limitativo, de; corte, biselado, transporte, manipuleo, soldeo de
Tuberias y accesorios para la fabricacion e instalacion (Incluir el suministro de empaques, esparragos,
tuercas, y demas materiales necesarios), de los prefabricados que conforma la linea de ingreso de crudo
de 24” al interior del Ex tanque 259, contemplados en los planos de ingenieria de detalle referenciales y
acorde a la normativa nacional e internacional indicada en estas condiciones técnicas.

Cabe precisar que el suministro de 12.8 m de tuberia y 2 codos de 24” serd entregado por Petropert (Ver
Adjunto E), asimismo, en caso de faltar algiin accesorio u otro material durante el montaje, el contratista
debera suministrarlo.

La Contratista proporcionara el personal necesario para ejecutar la partida de manera integral; dicho
personal sin ser limitativo debe estar calificado, certificado para el trabajo a efectuar, los soldadores
deben ser homologados en posicidn 6G, adicionalmente el Contratista debe considerar entre otros, la
direccidn técnica, procedimientos de soldadura (WPS, PQR), procedimientos en general, herramientas,
equipos de corte en caliente y en frio para los didmetros indicados y facilidades/equipos para manipuleo
de tuberia, equipos de soldeo, asi como todo el equipamiento, materiales consumibles necesarios y
facilidades requeridas para ejecutar el trabajo.

PETROPERU Y/O LA SUPERVISION NO suministrara material alguno (excepto aquellos que explicitamente
se especifiquen en este item), ni equipo requerido para la presente partida.
Ver Esquema de referencia (Ver plano de referencia RT-UPRY-P_D-T-47-024-H1).
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FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO de la partida sera por metro lineal (M) conforme a lo establecido en las condiciones
técnicas, las mismas que seran ejecutadas una vez aprobados por PETROPERU y/o La Supervisién en el
avance porcentual, y presentada la documentacién aprobatoria y de conformidad para la fabricacién, y/o
construccion, y/o instalacion de esta partida. Se valorizard por porcentaje de avance sobre la fabricacion
culminada, construccion e instalacién de la misma. El pago constituye la compensacion total del personal,
suministro, equipos, maquinarias y/o insumos requeridos para la buena ejecucidn de estas partidas.

05.06.02 INSTALACION DE EMPAQUES EN LA BRIDA DE 24", (UND)
EL CONTRATISTA suministrard e instalara los empaques y perneria de las uniones bridadas de
la linea de 24” de crudo, incluye suministro e instalacién de perneria faltantes.
En esta partida se considera el suministro e instalacién de los esparragos, la limpieza de las
caras de las bridas, el suministro e instalacion de las empaquetaduras y el torque
correspondiente.
La Contratista proporcionara el personal calificado, direccién técnica, procedimientos,
herramientas, torquimetro, equipos, materiales tales como esparragos y empaquetaduras,
asi como todos los recursos necesarios para la ejecucién de esta partida.

FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO de la partida sera por UNIDAD (UND), conforme a lo establecido en las
condiciones técnicas, las mismas que seran ejecutadas una vez aprobados por PETROPERU
y/o La Supervision en el avance porcentual, y presentada la documentacién aprobatoria y de
conformidad para la fabricacidn, y/o construccidn, y/o instalacion de esta partida. Se



valorizara por porcentaje de avance sobre la fabricacién culminada, construccién e instalacion
de la misma. El pago constituye la compensacién total del personal, suministro, equipos,
maquinarias y/o insumos requeridos para la buena ejecucién de estas partidas.

05.06.03 INSTALACION DE LOS DRENAJES Y VENTEOS DE LAS LINEAS DE CRUDO DE 24".
(UND)
05.06.03.01 04.07.03.01 INSTALACION DE TUBERIA 1” Y ACCESORIOS PARA
LINEAS DE DRENAJE Y VENTEO (UND)
05.06.03.02 04.07.03.02 INSTALACION DE VALVULA 1” PARA PARA LINEAS DE
DRENAJE Y VENTEO (UND)

Las partidas consisten en prefabricar, fabricar e instalar las tuberias, sus accesorios (codos,
tees, bridas, sockolet, etc) y valvulas, incluyendo las actividades, sin ser limitativo, de; corte,
biselado, manipuleo para fabricacién e instalacién, soldeo y suministro de materiales
necesarios para la ejecucion de todos los prefabricados, de las lineas de drenaje y venteo en
las zonas superior e inferior de linea de 24” de crudo, contemplados en la ingenieria de detalle
referencial entregada y acorde a la normativa nacional e internacional indicada en estas
condiciones técnicas.

El CONTRATISTA debe suministrar todos los materiales necesarios para la buena ejecucion de
la partida, las mismas que serdn valorizadas en la partida de procura 10.02.04.

La Contratista proporcionara el personal necesario para ejecutar la partida de manera
integral; dicho personal sin ser limitativo debe estar calificado, certificado para el trabajo a
efectuar, los soldadores deben ser homologados en posicidn 6G, adicionalmente el
Contratista debe considerar entre otros, la direccién técnica, procedimientos de soldadura
(WPS, PQR), procedimientos en general, herramientas, equipos de corte en caliente y en frio
para los didmetros indicados y facilidades/equipos para manipuleo de tuberia, equipos de
soldeo, asi como todo el equipamiento, materiales consumibles necesarios y facilidades
requeridas para ejecutar el trabajo.

PETROPERU Y/O LA SUPERVISION NO suministrara material alguno (excepto aquellos que
explicitamente se especifiquen en este item), ni equipo requerido para la presente partida.

FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO de las partidas 04.07.03.01 y 04.07.03.02 serdn por UNIDAD (UND),
conforme a lo establecido en las condiciones técnicas, las mismas que serdn ejecutadas una
vez aprobados por PETROPERU y/o La Supervisién en el avance porcentual, y presentada la
documentacién aprobatoria y de conformidad para la fabricacién, y/o construccién, y/o
instalacion de esta partida. Se valorizard por porcentaje de avance sobre la fabricacién
culminada, construccién e instalacidon de la misma. El pago constituye la compensacion total
del personal, suministro, equipos, maquinarias y/o insumos requeridos para la buena
ejecucion de estas partidas.

FORMA DE PAGO.

La FORMA DE PAGO sera por Unidad (UND), la misma que se efectuara una vez aprobados por
PETROPERU en el avance porcentual, y presentada la documentacién aprobatoria y de
conformidad para la fabricacidn, y/o construccion, y/o instalacidn de esta partida. Se valorizara
por porcentaje de avance sobre la fabricacién culminada, construccién e instalacion de la misma

05.06.04 INSTALACION DE TOPES LATERALES EN LA LINEA DE CRUDO DE 24”. (20
UNIDADES).
EL CONTRATISTA instalard los topes laterales son estructuras metdlicas que van unidos a los
soportes civiles de la tuberia residual, ubicadas a lo largo de su recorrido.



La partida sin ser limitativo consiste en suministrar, fabricar, instalar (manipuleo, corte,
presentacion, soldadura), arenar, pintar, entre otros, la totalidad de los topes laterales que
van unidos a los soportes civiles de la linea de crudo de 34”, ubicadas a lo largo de su
recorrido. contemplados en la ingenieria de detalle referencial entregada y acorde a la
normativa nacional e internacional indicada en estas condiciones técnicas.
Los suministros de todas las estructuras (perfiles, angulos, platinas, etc.) a utilizar seran de
acero al carbono ASTM A-36.
El contratista deberd considerar, sin ser limitativo; personal calificado, direcciéon técnica,
procedimientos, equipos, herramientas, materiales tales como; tuberia/estructuras para la
fabricacidon de los topes laterales, consumibles, mano de obra y/o todas las facilidades
requeridas para la ejecucion de la presente partida.
PETROPERU Y/O LA SUPERVISION NO suministrara material alguno (excepto aquellos que
explicitamente se especifiquen en este item), ni equipo requerido para la presente partida.
Ver esquema de referencia.
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FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO de la partida sera por UNIDAD (UND), conforme a lo establecido en las
condiciones técnicas, las mismas que serdn ejecutadas una vez aprobados por PETROPERU
y/o La Supervisidn en el avance porcentual, y presentada la documentacion aprobatoria y de
conformidad para la fabricacidn, y/o construccidn, y/o instalacion de esta partida. Se
valorizara por porcentaje de avance sobre la fabricacion culminada, construccién e instalacion
de la misma. El pago constituye la compensacién total del personal, suministro, equipos,
maquinarias y/o insumos requeridos para la buena ejecucién de estas partidas.

05.07.00 ADECUACION MECANICA.
05.07.01 ALINEAMIENTO DE LINEA DE UTILIDAD DE DIA. 12” EN CRUCE DE ViA N° 1 INCL.
TRABAJOS DE CORTE Y SOLDADURA.
EL CONTRATISTA realizara una adecuacién a la linea de utilidades de Dia:12", para que no tenga
interferencias con la linea de residual de Dia.24", el contratista deberd garantizar la correcta
adecuacion del alineamiento de la linea de utilidad de Dia.12” segun las normas aplicadas.



Ver Esquema de referencia (Ver plano de referencia RT-UPRY-P_D-T-47-023)
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La partida, consiste sin ser limitativo, suministro, corte, biselado, transporte, manipuleo, soldeo de
Tuberias y accesorios de la adecuacion de los prefabricados de las lineas de utilidades de 12” que
interfieren con la linea de residual de 24” (Incluye si fuera el caso de suministro de empaques,
esparragos, tuercas, y demdas materiales necesarios), el contratista deberd garantizar la correcta
adecuacion del alineamiento de la linea de utilidad de 12” contemplados en los planos de ingenieria
de detalle referenciales y acorde a la normativa nacional e internacional indicada en estas condiciones
técnicas.

La Contratista proporcionara el personal necesario para ejecutar la partida de manera integral; dicho
personal sin ser limitativo debe estar calificado, certificado para el trabajo a efectuar, los soldadores
deben ser homologados en posicion 6G, adicionalmente el Contratista debe considerar entre otros, la
direccion técnica, procedimientos de soldadura (WPS, PQR), procedimientos en general, herramientas,
equipos de corte en caliente y en frio para los didmetros indicados y facilidades/equipos para
manipuleo de tuberia, equipos de soldeo, asi como todo el equipamiento, materiales consumibles
necesarios y facilidades requeridas para ejecutar el trabajo.

PETROPERU Y/O LA SUPERVISION NO suministrarda material alguno (excepto aquellos que
explicitamente se especifiquen en este item), ni equipo requerido para la presente partida.

FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO serd por Metro (M), conforme a lo establecido en las condiciones técnicas, las
mismas que seran ejecutadas una vez aprobados por PETROPERU y/o La Supervisién en el avance
porcentual, y presentada la documentacién aprobatoria y de conformidad para la fabricacion, y/o
construccidén, y/o instalacion de esta partida. Se valorizard por porcentaje de avance sobre la
fabricacién culminada, construccion e instalacion de la misma. El pago constituye la compensacion
total del personal, suministro, equipos, maquinarias y/o insumos requeridos para la buena ejecucion
de estas partidas.

05.07.02 ALINEAMIENTO DE LINEA DE AGUA DE DIA. 8” EN CRUCE DE VIA N° 2 INCL.
TRABAJOS DE CORTE Y SOLDADURA. (M)
EL CONTRATISTA realizard una adecuacion a la linea de agua de agua de Dia.8", para que no tenga
interferencias con la linea de residual de Dia.24", los mismos que deberan estar conforme a los
requerimientos establecidos en la ingenieria de detalle aprobada por la especialidad para la ejecucidn
de la partida, el contratista debera garantizar la correcta adecuacion del alineamiento de la linea de
agua de Dia.8” segun las normas aplicadas.



La partida, consiste sin ser limitativo, suministro, corte, biselado, transporte, manipuleo, soldeo de
Tuberias y accesorios de la adecuacion de los prefabricados de la linea de agua de 8” en el cruce de via
N°2 que interfieren con la linea de residual de 24” (Incluye si fuera el caso de suministro de empaques,
esparragos, tuercas, y demas materiales necesarios). El contratista debera garantizar la correcta
adecuacion del alineamiento de la linea de agua de 8” contemplados en los planos de ingenieria de
detalle referenciales y acorde a la normativa nacional e internacional indicada en estas condiciones
técnicas.

El contratista debera considerar, sin ser limitativo; personal calificado, direcciéon técnica,
procedimientos, equipos, herramientas, materiales tales como; tuberia/estructuras para la fabricacion,
consumibles, mano de obra y/o todas las facilidades requeridas para la ejecucion de la presente
partida.

PETROPERU Y/O LA SUPERVISION NO suministrard material alguno (excepto aquellos que
explicitamente se especifiquen en este item), ni equipo requerido para la presente partida.

FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO sera por Metro (M), conforme a lo establecido en las condiciones técnicas, las
mismas que seran ejecutadas una vez aprobados por PETROPERU y/o La Supervisién en el avance
porcentual, y presentada la documentacién aprobatoria y de conformidad para la fabricacion, y/o
construccion, y/o instalacién de esta partida. Se valorizard por porcentaje de avance sobre la
fabricacion culminada, construccion e instalacidn de la misma. El pago constituye la compensaciéon
total del personal, suministro, equipos, maquinarias y/o insumos requeridos para la buena ejecucién
de estas partidas.

05.08.00 MONTAJE DE VALVULAS.

05.08.01 INSPECCION, CALIBRACION Y PRUEBAS DE VALVULAS.

05.08.01.01 05.09.01.01 INSPECCION Y PRUEBAS DE 03 VALVULAS MOTORIZADAS
DE 24". (UND)

05.08.01.02 05.09.01.02 INSPECCION Y PRUEBAS DE 02 VALVULAS MANUALES
TIPO MARIPOSA DE DIA:16".(UND)

05.08.01.03 05.09.01.03 INSPECCION Y PRUEBAS EN 01 VALVULA MOTORIZADA DE
14" EN SUCCION DE BOMBA P-129 (UND)

05.08.01.04 05.09.01.04 INSPECCION Y PRUEBAS EN 01 VALVULA MOTORIZADA
DE 10" EN DESCARGA DE BOMBA P-129 (UND)

05.08.01.05 05.09.01.05 INSPECCION Y PRUEBAS DE 04 VALVULAS MANUALES DE
8" (UND)

05.08.01.06 05.09.01.06 INSPECCION Y PRUEBAS HIDROSTATICAS DE 02 VALVULAS
MANUALES DE 6" (UND)

05.08.01.07 05.09.01.07 INSPECCION Y PRUEBAS HIDROSTATICAS DE 08 VALVULAS

MANUALES DE 24" (UND)

EL CONTRATISTA sin ser limitativo ni restrictivo deberd realizar desmontaje, transporte, montaje,
Inspeccidn, calibracién, mantenimiento y pruebas hidrostaticas de las valvulas de acuerdo a normativa
API 598, u otra actividad que aplique, para asegurar la buena operacién de la valvula, asimismo en el caso
de encontrarse la valvula defectuosa el contratista deberd realizar mantenimiento integral y/o
reemplazarla por una nueva.

El contratista debera considerar, sin ser limitativo; personal calificado, direccidn técnica, procedimientos,
equipos, herramientas, materiales, banco de pruebas, consumibles, mano de obra, trasporte de las
vélvulas y/o todas las facilidades requeridas para la ejecucion de la presente partida.

La contratista debera emitir los protocolos, certificados e informes de calidad de las pruebas y trabajos
ejecutados en cada valvula.



Petroperu entregara las valvulas, las cuales estan ubicadas en las instalaciones de PETROPERU.

La INSPECCION, CALIBRACION Y PRUEBAS DE VALVULAS debera estar conforme a los requerimientos
establecidos en la ingenieria de detalle elaborada por la contratista y aprobada por PETROPERU para la
ejecucioén de la partida, asi como se deberan garantizar que se realicen segun las normas nacionales e
internacionales aplicadas.

FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO sera por Unidad (UND), conforme a lo establecido en las condiciones técnicas, las
mismas que seran ejecutadas una vez aprobados por PETROPERU y/o La Supervisién en el avance
porcentual, y presentada la documentacion aprobatoria y de conformidad para la fabricacién, y/o
construccion, y/o instalacién y/o pruebas de esta partida. Se valorizard por porcentaje de avance sobre
la fabricacién culminada, construccion e instalacién de la misma. El pago constituye la compensacion
total del personal, suministro, equipos, maquinarias y/o insumos requeridos para la buena ejecucién de
estas partidas.

05.08.02 MONTAIJE DE VALVULAS.

05.08.02.01 MONTAIE DE 01 VALVULA DE 24" CON ACTUADOR ELECTRICO DE
RESIDUAL, 02 VALVULAS DE 24" CON ACTUADOR ELECTRICO CRUDO EN
LOS TANQUE TKO10 Y TK259 (INCLUYE 2 EMPAQUES Y CAPUCHON POR
CADA VALVULA)
EL CONTRATISTA realizara el montaje de una valvula de 24" con actuador eléctrico en la linea de residual
y 02 vélvulas de 24" con actuador eléctrico en los tanques TK010 y EX TK259.

05.08.02.02 MONTAJE DE VALVULA DE 12" CON ACTUADOR ELECTRICO EN TIE IN DE
LINEA DE RETORNO DE RESIDUAL (4) (INCLUYE 2 EMPAQUES Y CAPUCHON
POR CADA VALVULA)
EL CONTRATISTA realizard el montaje de 04 vdlvulas de 12" con actuador eléctrico, en la linea de residual
de retorno.

05.08.02.03 INSTALACION DE 2 VALVULAS MANUALES DE 12" EN TIE IN RESIDUAL
RETORNO (INCLUYE 2 EMPAQUES Y CAPUCHON POR CADA VALVULA)
EL CONTRATISTA realizara el montaje de 02 valvulas manuales de 12", en las lineas submarinas existentes
de 12”.
05.08.02.04 INSTALACION DE VALVULAS MANUALES 8" (INCLUYE 2 EMPAQUES Y
CAPUCHON POR CADA VALVULA)
EL CONTRATISTA realizara el suministro y montaje de 04 valvulas manuales de 8", en la linea de
alimentacion de agua de 8” y la linea de succiéon de crudo 8”.

05.08.02.05 NSTALACION DE VALVULAS MANUALES 6" (INCLUYE 2 EMPAQUES Y
CAPUCHON POR CADA VALVULA)
EL CONTRATISTA realizara el montaje de 02 valvulas manuales de 6", en la linea de succién de crudo de
6”y8”".
05.08.02.06 DE VALVULAS MANUALES DE 24" (INCLUYE 2 EMPAQUES Y CAPUCHON
POR CADA VALVULA)
EL CONTRATISTA realizara el suministro e instalaciéon de 08 valvulas manuales de 24", en las lineas de
crudo de crudo de 24”, instaladas en campo, que conexionan a los tanques de crudo. En caso de que las
valvulas suministradas de 24” no se alineen correctamente en sus bridas de 24”, de las lineas de crudo
24", instaladas en campo, el contratista debera acondicionarlo mediante corte y soldeo.

05.08.02.07 INSTALACION DE 1 VALVULA MOTORIZADA DE 14" EN SUCCION DE
BOMBA P-129 (INCLUYE 2 EMPAQUES Y CAPUCHON POR CADA
VALVULA)
EL CONTRATISTA realizara el suministro e instalacion de 01 valvula motorizado de 14”, en la linea de
succion de la bomba de agua.



05.08.02.08 INSTALACION DE 1 VALVULA MOTORIZADA DE 10" EN DESCARGA DE
BOMBA P-129 (INCLUYE 2 EMPAQUES Y CAPUCHON POR CADA VALVULA)
EL CONTRATISTA realizara el suministro e instalacion de 01 valvula motorizado de 10”, en la linea de
descarga de la bomba de agua.

Las partidas 05.08.02.01- 05.08.02.08 consideran sin ser limitativo ni restrictivo; el montaje de las
valvulas bridadas motorizadas y/o manuales, el traslado al lugar de montaje, el suministro e instalacion
de los esparragos, la limpieza de las caras de las bridas, el suministro e instalacidn de las empaquetaduras
y el torque respectivo. Asimismo, esta partida incluye el sistema de proteccién y preservacion de las
valvulas motorizadas y manuales, en la cual se debe considerar capuchones para los ejes de las volantes
y otros materiales necesarios para la buena ejecucién de la partida

El montaje de las valvulas deberd estar conforme a los requerimientos establecidos en la ingenieria de
detalle elaborada por la contratista y aprobada por PETROPERU para la ejecucidn de la partida, asi como
se deberan garantizar que se realicen seguin las normas nacionales e internacionales aplicadas.

FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO sera por Unidad (UND), conforme a lo establecido en las condiciones técnicas, las
mismas que seran ejecutadas una vez aprobados por PETROPERU y/o La Supervisién en el avance
porcentual, y presentada la documentacion aprobatoria y de conformidad para la fabricacién, y/o
construccion, y/o instalacién y/o pruebas de esta partida. Se valorizard por porcentaje de avance sobre
la fabricacién culminada, construccién e instalacidon de la misma. El pago constituye la compensacién
total del personal, suministro, equipos, maquinarias y/o insumos requeridos para la buena ejecucién de
estas partidas.

05.08.02.09 INSTALACION DE VALVULAS DE ALIVIO EN VALVULAS DE TANQUES Y
VALVULAS DE ELECTROBOMBAS, LANZADORES DE CHANCHOS DE PATIO
DE MANIOBRAS.

La partida 04.09.02.09 considera sin ser limitativo ni restrictivo; el suministro e instalacién de las valvulas
bridadas de alivio de 1” en las valvulas de tanques, 02 valvulas de alivio de 6” en los lanzadores de
chanchos de patio de maniobras, el traslado al lugar de montaje, el suministro e instalacion de los
esparragos, la limpieza de las caras de las bridas, el suministro e instalacién de las empaquetaduras y el
torque respectivo. Asimismo, esta partida incluye el sistema de proteccion y preservacién de las valvulas
de alivio en la cual debe considerar los materiales necesarios para la buena ejecucién de la partida

El montaje de las vdlvulas de alivio deberd estar conforme a los requerimientos establecidos en la
ingenieria de detalle elaborada por la contratista y aprobada por PETROPERU para la ejecucion de la
partida, asi como se deberdn garantizar que se realicen segln las normas nacionales e internacionales
aplicadas.

FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO sera por Unidad (UND), conforme a lo establecido en las condiciones técnicas, las
mismas que seran ejecutadas una vez aprobados por PETROPERU y/o La Supervisién en el avance
porcentual, y presentada la documentacién aprobatoria y de conformidad para la fabricacién, y/o
construccion, y/o instalacién y/o pruebas de esta partida. Se valorizard por porcentaje de avance sobre
la fabricacién culminada, construccidn e instalacidn de la misma. El pago constituye la compensacién
total del personal, suministro, equipos, maquinarias y/o insumos requeridos para la buena ejecucién de
estas partidas.

05.08.03 PLATAFORMAS Y PASARELAS.

05.08.03.01 SUMINISTRO E INSTALACION DE PLATAFORMAS Y PASARELAS:

A) PARA OPERACION Y MANTENIMIENTO DE VALVULAS EN PATIO DE MANIOBRAS: EL CONTRATISTA
suministrara e instalara plataformas y pasarelas metalicas pintadas de acuerdo a normativa, con Grating



galvanizado dentado, perneria galvanizada, escaleras de acceso al interior de la canaleta de concreto
para la operacidon y mantenimiento en las valvulas en el patio de maniobras.

*Es alcance del contratista elaborar la Ingenieria para las plataformas de operacion de las valvulas
manuales a instalar en cada tanque de crudo y plataformas/pasarelas para el tanque de agua oleosa.

Esquema de referencia. (Ver plano de referencia RT-UPRY-P&D-T-47-002)
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Esta partida incluye:

ACONDICIONAMIENTO DE PLATAFORMA EXISTENTE DE MONITOR DEL TANQUE 260.
EL CONTRATISTA deberd acondicionar la plataforma existente del monitor del tanque 260(Lado Sur) para
que puedan acceder los bomberos en caso de emergencia.

Esquema de referencia.

B) PARA OPERACION Y MANTENIMIENTO DE VALVULAS EN LINEA DE CRUDO, RESIDUAL,
DESPLAZAMIENTO DE AGUA, OTRAS LINEAS DEL SERVICIO (En total 21 valvulas): EL CONTRATISTA
suministrard e instalara plataformas y pasarelas metalicas pintadas de acuerdo a normativa, con Grating
galvanizado dentado, perneria galvanizada, para la operacion y mantenimiento en las valvulas instaladas
en el interior de los tanques de crudo y agua de desplazamiento, lineas terrestres.




La partida, consiste en suministrar, fabricar, instalar (manipuleo, corte, presentacion, soldadura, etc),
arenar, pintar, entre otros de la estructura metalica de plataforma y pasarelas, asimismo esta partida
incluye la excavacidn, relleno con material propio, suministro (cemento, fierro, agregados), encofrado,
desencofrado y construccién de bases de concreto armado fc' 310kg/cm2. La contratista deberd
asegurar la buena ejecucion de la partida de acuerdo a la ingenieria de detalle elaborada por la
contratista y aprobada por Petroperl y/o La supervisidn, asimismo tomar en consideracion a la
normativa nacional e internacional indicada en las condiciones técnica. Los suministros de todas las
estructuras (perfiles, angulos, platinas, etc.) a utilizar seran de acero al carbono ASTM A-36; el suministro
de grating debe de acero galvanizado dentado con accesorios de acero galvanizado, los suministros de
tuberia de diferentes diametros para la fabricacion de las estructuras a utilizar seran de acero al carbono
ASTM A-53 Grado B.

El contratista debera considerar, sin ser limitativo; personal calificado, direccidn técnica, procedimientos,
equipos, herramientas, materiales tales como; tuberia/estructuras para la fabricacion, consumibles,
mano de obra y/o todas las facilidades requeridas para la ejecucion de la presente partida.

PETROPERU Y/O LA SUPERVISION NO suministrarad material alguno (excepto aquellos que explicitamente
se especifiquen en este item), ni equipo requerido para la presente partida.

FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO serd global (GBL), la misma que se efectuara una vez aprobados por PETROPERU en
el avance porcentual, y presentada la documentacién aprobatoria y de conformidad para la fabricacién,
y/o construccién, y/o instalaciéon de esta partida. Se valorizard por porcentaje de avance sobre la
fabricacidn culminada, construccion e instalacion de la misma

05.09.00 PRUEBAS DE TUBERIAS.

05.09.01 PRUEBAS HIDROSTATICAS FINALES EN TIERRA.
05.09.01.01 PRUEBA HIDROSTATICA DE LINEA DE 34" (M)
05.09.01.02 PRUEBA HIDROSTATICA DE LINEA DE 30" (M)
05.09.01.03 PRUEBA HIDROSTATICA DE LINEA DE 24" (M)
05.09.01.04 PRUEBA HIDROSTATICA DE LINEA DE 20" (M)
05.09.01.05 PRUEBA HIDROSTATICA DE LINEA DE 18" (M)
05.09.01.06 PRUEBA HIDROSTATICA DE LINEA DE 16" (M)
05.09.01.07 PRUEBA HIDROSTATICA DE LINEA DE 12" (M)
05.09.01.08 PRUEBA HIDROSTATICA DE LINEA DE 8" (M)
05.09.01.09 PRUEBA HIDROSTATICA DE LINEA DE 6" (M)

EL CONTRATISTA realizara las pruebas hidrostaticas en las lineas submarinas terrestres, crudo, residual,
utilidades, agua de alimentacién, desplazamiento de agua, otras, el agua dulce para las pruebas
hidrostaticas sera suministrado por el contratista.

Se utilizara siempre agua dulce para las pruebas.

Tabla referencial.



ESTIMADOS DE LA LONGITUD DE LA TUBERIA PARA
PRUEBAS HIDROSTATICAS.
DESCRIPCION Diametro{pulg) |Longitud({M)
Linea Terrestre 34 661
Linea Terrestre 30 345
Linea Terrestre 30 322
Linea Terrestre 24 1250
Linea Terrestre 24 205
Linea Terrestre 20 38
Linea Terrestre 18 61
Linea Terrestre 18 63
Linea Terrestre 16 26
Linea Terrestre 12 236
Linea Terrestre 8 529
Linea Terrestre 7] 11

FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO serd por metro (M), la misma que se efectuara una vez aprobados por PETROPERU

en el avance porcentual, y presentada

la documentacion aprobatoria y de conformidad para la

fabricacién, y/o construccion, y/o instalacién de esta partida. Se valorizara por porcentaje de avance
sobre la fabricacidon culminada, construccion e instalacidén de la misma

05.09.02 ENSAYOS NO DESTRUCTIVOS (RADIOGRAFIAS, UT).
05.09.02.01 RADIOGRAFIA EN JUNTA DE 34" (75%)
05.09.02.02 RADIOGRAFIAEN JUNTA DE 30" (100%)
05.09.02.03 RADIOGRAFIA EN JUNTA DE 24" (50%)
05.09.02.04 RADIOGRAFIA EN JUNTA DE 20" (50%)
05.09.02.05 RADIOGRAFIA EN JUNTA DE 18" (50%)
05.09.02.06 RADIOGRAFIA EN JUNTA DE 16" (50%)
05.09.02.07 RADIOGRAFIA EN JUNTA DE 14" (25%)
05.09.02.08 RADIOGRAFIA EN JUNTA DE 12" (25%)
05.09.02.09 RADIOGRAFIA EN JUNTA DE 10" (25%)
05.09.02.10 RADIOGRAFIA EN JUNTA DE 8" (25%)
05.09.02.11 RADIOGRAFIA EN JUNTA DE 6" (25%)
05.09.02.12 RADIOGRAFIA EN JUNTA DE 23 (25%)
05.09.02.13 RADIOGRAFIA EN JUNTA DE 2" (25%)
05.09.02.14 RADIOGRAFIA EN JUNTA DE 1.5" (25%)

EL CONTRATISTA realizara ensayos NDT a
por radiografiado y de no poderse por este

las juntas de soldadura de tuberias a las condiciones técnicas
medio se aplicara por ultrasonido. Los ensayos de ultrasonido

deberdn cumplir con la técnica Phased Array y TOFD por el método de contacto, con registros en las
uniones circunferenciales soldadas, ademas debera realizarse un spot de radiografiado del 5% de juntas

las soldadas.

Se debera priorizar efectuar radiografias a
Tabla Referencial.

las juntas de soldadura.



TIPO DE RADIOGRAFIA CANT.

RADIOGRAFIA EN JUNTA DE 34" (75%) 103.00
RADIOGRAFIA EN JUNTA DE 30" (100%) 112.00
RADIOGRAFIAEN JUNTA DE 24" (50%) 167.00
RADIOGRAFIA EN JUNTA DE 20" (50%) 7.00
RADIOGRAFIA EN JUNTA DE 18" (50%) 27.00
RADIOGRAFIA EN JUNTA DE 16" (50%) 21.00
RADIOGRAFIA EN JUNTA DE 14" (25%) 4.00
RADIOGRAFIA EN JUNTA DE 12" (25%) 24.00
RADIOGRAFIA EN JUNTA DE 10" (25%) 4.00
RADIOGRAFIA EN JUNTA DE 8" (25%) 26.00
RADIOGRAFIA EN JUNTA DE 6" (25%) 11.00
RADIOGRAFIA EN JUNTA DE 3" (25%) 123.00
RADIOGRAFIA EN JUNTA DE 2" (25%) 124.00
RADIOGRAFIA EN JUNTA DE 1.5" (25%) 4.00
TOTAL 757

FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO serd por Unidad (UND), la misma que se efectuard una vez aprobados por
PETROPERU en el avance porcentual, y presentada la documentacién aprobatoria y de conformidad para
la fabricacion, y/o construccidn, y/o instalacion de esta partida. Se valorizara por porcentaje de avance
sobre la fabricacidon culminada, construccion e instalacién de la misma.

05.09.03 ENSAYOS NO DESTRUCTIVOS (LIQUIDOS PENETRANTES A 100% DE LAS
JUNTAS)
05.09.03.01 LIQUIDOS PENETRANTES EN JUNTA DE 30" (UND)
05.09.03.02 LIQUIDOS PENETRANTES EN JUNTA DE 24" (UND)
05.09.03.03 LIQUIDOS PENETRANTES EN JUNTA DE 20" (UND)
05.09.03.04 LIQUIDOS PENETRANTES EN JUNTA DE 18" (UND)
05.09.03.05 LIQUIDOS PENETRANTES EN JUNTA DE 16" (UND)
05.09.03.06 LIQUIDOS PENETRANTES EN JUNTA DE 14" (UND)
05.09.03.07 LIQUIDOS PENETRANTES EN JUNTA DE 12" (UND)
05.09.03.08 LIQUIDOS PENETRANTES EN JUNTA DE 10" (UND)
05.09.03.09 LIQUIDOS PENETRANTES EN JUNTA DE 8" (UND)
05.09.03.10 LIQUIDOS PENETRANTES EN JUNTA DE 6" (UND)
05.09.03.11 LIQUIDOS PENETRANTES EN JUNTA DE 3" (UND)
05.09.03.12 LIQUIDOS PENETRANTES EN JUNTA DE 2" (UND)

EL CONTRATISTA realizara ensayos NDT por liquidos penetrantes al 100% en pase raiz de las juntas de
soldadura de tuberias a las condiciones técnicas por liquidos penetrantes.
Tabla Referencial.



Cantidad de juntas terrestes a Radiografiar.
o Cantidad de |Procentajea |Cantidada
Item Descripcion i q : 2
Juntas radiograficar _|radiografiar.
1 Juntas de 30" 30 100% 30
2 [|Juntasde 24" 12 50% 6
3 |Juntasde 20" 8 50% 4
4  |Juntasde 18" 3 50% 4
5  [Juntasde 16" 14 50% 7
6 [Juntasde 14" 10 25% 2.5
7  [luntasde 12" 25 25% 6.25
8 Juntas de 10" 10 25% 25
9  [Juntasde8" 20 25% 5
10  [Juntasde 6" 10 25% 2.5
11  |Juntasde 2" 485 25% 121.25
12 |Juntasde 3" 490 25% 122.5
Total juntas por radiografiar 314

Nota.-  No se esta considerando los empalmes de las trazas de vapor de acero
inoxidable ya esto pueden ser roscados o soldados de acuerdo a normativa.

Cantidad de juntas Marinas a Radiografiar.
o Cantidad de |Procentajea [Cantidada
Item Descripcion . ;. . y
Juntas radiograficar  |radiografiar.
Juntas de 30" la linea submarina. 262 100% 262
2 [Juntas de 30" spool marino 20 100% 20
Total juntas por radiografiar 282

FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO serda por Unidad (UND), la misma que se efectuara una vez aprobados por
PETROPERU en el avance porcentual, y presentada la documentacién aprobatoria y de conformidad para
la fabricacion, y/o construccidn, y/o instalacion de esta partida. Se valorizard por porcentaje de avance
sobre la fabricacion culminada, construccién e instalacion de la misma

05.09.04 FLUSHING DE LINEAS

05.09.04.01 FLUSHING DE LINEA DE 34" (M)
05.09.04.02 FLUSHING DE LINEA DE 30" (M)
05.09.04.03 FLUSHING DE LINEA DE 24" (M)
05.09.04.04 FLUSHING DE LINEA DE 20" (M)
05.09.04.05 FLUSHING DE LINEA DE 18" (M)
05.09.04.06 FLUSHING DE LINEA DE 16" (M)
05.09.04.07 FLUSHING DE LINEA DE 12" (M)
05.09.04.08 FLUSHING DE LINEA DE 8" (M)

05.09.04.09 FLUSHING DE LINEA DE 6" (M)

FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO serd por metro (M), la misma que se efectuara una vez aprobados por PETROPERU
en el avance porcentual, y presentada la documentacién aprobatoria y de conformidad para la
fabricacién, y/o construccion, y/o instalacion de esta partida. Se valorizara por porcentaje de avance
sobre la fabricacion culminada, construccién e instalacion de la misma

Las partidas 05.09.01 - 05.09.03

Consideran la realizacion de ensayos no destructivos y/o pruebas de hidrostatica, para determinar y/o
efectuar el control de calidad de los trabajos realizados. Se aplicara el ensayo o prueba correspondiente
para cada situacidon en particular, segin las normas o procedimientos especificos utilizados y en
coordinacidn con Petroperu y/o la Supervision.

Los ensayos y/o pruebas deberan ser llevadas a cabo por una empresa especializada en ensayos no
destructivos y que cuente con personal capacitado con certificacion minima nivel Il en el ensayo a
efectuar y vigente. Los equipos y/o maquinaria a utilizar deberan estar en buenas condiciones mecanicas,
asimismo contar con certificados de calibracion vigentes.



Para las pruebas radiograficas, la cantidad de juntas a plaquear debera ser coordinada con el Petroperu
y/o la Supervisidn., la radiografia se efectuara al 100% de la junta soldada, para la radiografia de juntas
de oro “Golden welds” se debera considerar la intensidad de pelicula correspondiente, se pagara solo la
primera radiografia para cada junta de soldadura; en el caso se encuentren defectos en el cordén de
soldadura que amerite reparacidn, el costo de dicha reparacidn y la toma de la nueva placa radiogréfica
serd de entera responsabilidad del Contratista.

Para las pruebas hidrostaticas se deberan realizar de acuerdo a procedimientos y especificaciones del
PMRT, la partida incluye, a proporcionar por el Contratista, agua con

su respectiva certificacién, equipos, materiales e instrumentacién certificada, todos los equipos
requeridos (compresor, motobombas, filtros, mangueras, instrumentacién, banco de pruebas, manifolds,
apantallamientos, etc.) requeridos para la ejecucién de las mismas.

El CONTRATISTA debera obligatoriamente, previo al inicio de las Pruebas, presentar el expediente
respectivo para dicha actividad en el cual debera incluir:

v Procedimiento de pruebas hidrostaticas, de acuerdo a especificaciones

de los estandares de ingenieria de Petroperu y la normativa nacional e internacional vigente indicada en
las condiciones técnicas.

v Plano Isométrico de conexiones y equipos para llenado de cada linea.

v Personal minimo para pruebas, con responsables.

v Coordinaciones a realizar.

v Formatos de Protocolos de prueba.

v Puntos de Inspeccién durante la prueba (temperaturas, presiones, etc.), y elaboracién de registros y
protocolos.

Luego de ejecutadas las pruebas, de encontrarse defectos en las instalaciones o trabajos ejecutados por
el CONTRATISTA que amerite reparacién, el costo de dicha reparacion y la ejecucion de las nuevas
pruebas serd de entera responsabilidad del Contratista; esta responsabilidad del CONTRATISTA se
extendera hasta que los trabajos queden correctamente ejecutados y los documentos de calidad estén
aprobados por el Petroperu y/o la Supervision.

La partida 05.09.04

Partida referida para la limpieza de las lineas o sistemas de tuberias posterior a las pruebas hidrostaticas.
La partida incluye, a proporcionar por el Contratista, aire comprimido, equipos, materiales e
instrumentacion certificada, todos los equipos requeridos (compresor, motobombas, filtros, mangueras,
instrumentacion, banco de pruebas, manifolds, apantallamientos, etc.) requeridos para la ejecucién de
la limpieza.

De requerirse repetir trabajos de limpieza de lineas, soplados, flushing, por razones atribuibles al
CONTRATISTA, el costo de dicho retrabajo sera de entera responsabilidad del Contratista; esta
responsabilidad del CONTRATISTA se extendera hasta que los trabajos queden correctamente ejecutados
y los documentos de calidad estén aprobados por Petropert y/o la Supervision.

05.10.00 PROTECCION SUPERFICIAL DE TUBERIAS TERRESTRES.

05.10.01 PINTADO DE TUBERIAS TERRESTRES
Esta partida incluye, sin ser limitativo, los trabajos de marcacion de lineas, limpieza de polvo y grasa,
preparacién de superficies mediante arenado y/o limpieza mecanica y/o acondicionamiento de
superficies, aplicacion de pinturas industriales, etc., de acuerdo al estandar SI3-22-38, asimismo, los
colores e identificaciéon de las tuberias o accesorios deben realizarse segin el estandar SI3-22-33,
asimismo se deberd considerar la normativa nacional e internacional aplicables indicada en las



condiciones técnicas. La Contratista garantizara el arenado y pintado segun lo detallado en las
Especificaciones Técnicas para la partida correspondiente.

El Contratista deberd resanar y/o retocar las lineas existentes de campo y pintar el piping nuevo
proyectado a instalar en obra.

La pintura industrial y todos los insumos consumibles requeridos para estos trabajos seran
proporcionados por el CONTRATISTA.

El CONTRATISTA debera mantener en forma permanente y a su costo, Inspectores Especializados en
trabajos de pintado industrial, esto debera ser durante todo el proceso desde la preparacion de las
superficies hasta el pintado, de tal forma de garantizar a prior de los buenos resultados de esas
aplicaciones. Cuando se realicen trabajos de pintado de forma simultdnea, la Contratista debera
mantener mas de un Inspector Especializado de trabajos de pintado, de tal forma de no reducir o detener
el avance de los trabajos, sin embargo, si a criterio de la CONTRATISTA le resultara suficiente mantener
uno solo, sera de su responsabilidad toda demora y consecuentemente se le aplicara las penalidades
respectivas. Al finalizar cada trabajo de pintado, sera obligacion de la CONTRATISTA emitir el Reporte
Técnico respectivo, detallando de forma amplia los trabajos efectuados, conclusiones vy
recomendaciones.

El Contratista deberd disponer como minimo de un medidor de espesores digital para pinturas
La Contratista proporcionard el personal calificado, direccion técnica, procedimientos, herramientas,
equipos y todos los recursos necesarios para esta partida.

PETROPERU y/o la Supervision no suministrara material alguno, ni equipo requerido para la presente
partida. El contratista deberd considerar, sin ser limitativo; materiales tales como arena/granalla, pintura,
solventes, trapo industrial, lijas, brochas, escobillas, equipos de control de calidad, equipos de medicidn
de espesores, equipos para aplicacién de pinturas industriales, equipos para arenado. Cabe precisar que
el metro cuadrado (M2) de “aplicacién de pintura” comprende desde la preparacién de la superficie hasta
la aplicacion de todas las capas de pintura requeridas segun el estandar a utilizar.

FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO sera por metro cuadrado (M2), la misma que se efectuara una vez aprobados por
PETROPERU en el avance porcentual, y presentada la documentacién aprobatoria y de conformidad para
la fabricacion, y/o construccidn, y/o instalacidn de esta partida. Se valorizard por porcentaje de avance
sobre la fabricacion culminada, construccién e instalacion de la misma.

05.10.02 ROTULADO DE LINEAS TERRESTRES, MONITORES HIDRANTES, VALVULAS Y
OTROS
Esta partida incluye el rotulado (Pintado de letras, anillos, flechas, etc) de todas las lineas terrestres,
monitores hidrantes y otros de acuerdo a la normativa vigente.

FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO sera por global (GLB), la misma que se efectuara una vez aprobados por PETROPERU
en el avance porcentual, y presentada la documentacién aprobatoria y de conformidad para la
fabricacién, y/o construccion, y/o instalacién de esta partida. Se valorizara por porcentaje de avance
sobre la fabricacidon culminada, construccion e instalacion de la misma.



05.11.00 SISTEMA DE ELECTROBOMBAS
05.11.01 INSTALACION
05.11.01.01 INSTALACION DE 06 ELECTROBOMBAS (INCLUYE CONEXIONADO DE
TUBERIAS Y MANTENIMIENTO PREVIO) - 3 BOMBAS SISTEMA DE
DESPLAZAMIENTO, 1 BOMBA SLOP, 1 BOMBA PARA PRUEBAS
HIDROSTATICAS, 1 BOMBA DRENAJE PLUVIAL
Esta partida comprende los trabajos de instalacién, incluyendo todas las facilidades, materiales y
consumibles, de las siguientes electrobombas:
= 3 electrobombas de 400 hp del Sistema de Desplazamiento de crudo y residual con agua, en Sala de
Bombas, frente a Estacion de Flujo.
= 1 electrobomba Jockey del Sistema de Desplazamiento de crudo y residual con agua, en Sala de
Bombas, frente a Estacion de Flujo.
= 1] electrobomba de 125 hp para la transferencia de Slop del tanque NL 909, en sala de Bombas frente
a Estacion de Flujo.
= 1 electrobomba de 25 hp para drenaje de agua oleosa en Estacion de Flujo.

La contratista deberd suministrar 01 Electrobomba 400 hp de Desplazamiento incluye CCM y 01
Electrobomba de Pruebas de Hermeticidad, las cuales seran valorizadas en la partida 10.02.09

Cabe indicar que Petroperu entregara a la contratista 02 Electrobombas Centrifugas Horizontal para
Desplazamiento de Crudo/Residual, 01 Electrobomba para transferencia de slop y 01 Electrobomba de
drenaje pluvial, ver Adjunto E.

La Contratista proporcionard el personal calificado, direccion técnica, procedimientos, herramientas,
equipos, suministros y todos los recursos necesarios para la ejecucién de la presente partida.

FORMA DE PAGO:

La FORMA DE PAGO sera por Unidad (UND) conforme a los requerimientos establecidos en los presente
Términos de Referencia, el pago constituye la compensacion total del personal, suministro, equipos,
maquinarias y/o insumos y pruebas de calidad requeridas para la buena ejecucién de la partida

06.00.00  SISTEMA DE ELECTRICIDAD.
06.01.00 CANALIZACIONES PARA INSTALACIONES ELECTRICAS.

06.01.01 SUMINISTRO E INSTALACION DE CANALIZACION SUBTERRANEA.
Comprende la instalacidn de las tapas de buzones, tuberia de PVC enterrada para cables de fuerza, control
de valvulas y alumbrado, conservando las distancias minimas requeridas por el CNE y de acuerdo a planos
aprobados en la ingenieria. También comprende el suministro de la tuberia conduit de PVC. La excavacion
de la zanja es de 0.60x0.80 m, se rellenara, sefializard y compactarda de acuerdo a procedimiento.

FORMA DE PAGO:

La FORMA DE PAGO sera por metro instalado (M) conforme a los requerimientos establecidos en los
presente Términos de Referencia; se deberd contemplar la excavacién de las zanjas, se valorizara el 100%
una vez realizada las instalaciones, el pago constituye la compensacién total del personal, suministro,
equipos, maquinarias y/o insumos y pruebas de calidad requeridas para la buena ejecucién de la partida.

06.01.02 INSTALACION DE TUBERIA CONDUIT GALVANIZADO REVESTIDO CON PVC.
Comprende la habilitacién e instalacion de tuberia conduit revestida de PVC y accesorios. Incluye el
suministro requerido para su instalacidn. Esto serd instalado en el Patio de Maniobras, Zona de Bombas
y Tanque de Agua. Se adjunta detalles de ubicacién.
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FORMA DE PAGO:

La FORMA DE PAGO sera por metro instalado (M) conforme a los requerimientos establecidos en los
presente Términos de Referencia; se valorizard de acuerdo al avance del Servicio con los precios del
presupuesto contratado, el pago constituye la compensacién total del personal, suministro, equipos,
maquinarias y/o insumos y pruebas de calidad requeridas para la buena ejecucién de la partida.

06.01.03 INSTALACION DE TUBERIA CONDUIT GALVANIZADO PINTADO.
Comprende la habilitacidn e instalacién de tuberia conduit galvanizado pintado y accesorios. Incluye el
suministro requerido para su instalacion.
Petroperu, como parte del servicio entregardn tuberias conduit al Contratista, las mismas que deberdn
ser pintadas por el Contratista a su costo de acuerdo al estandar de Petroperdu.

FORMA DE PAGO:

La FORMA DE PAGO sera por metro instalado (M) conforme a los requerimientos establecidos en los
presente Términos de Referencia; se valorizard de acuerdo al avance del Servicio con los precios del
presupuesto  contratado, el pago constituye la compensacion total del personal,
suministro, pintado, equipos, maquinarias y/o insumos y pruebas de calidad requeridas para la buena

ejecucion de la partida de acuerdo a la ingenieria del servicio.

06.01.04 SUMINISTRO E INSTALACION DE SOPORTES ELECTRICOS.
Esta partida comprende el suministro e instalacién de 18 soportes eléctricos faltantes. En esta partida
incluye los trabajos de construccién de bases de concreto de ser requeridos para la puesta en
funcionamiento, incluye suministro de materiales, aplicacién de pintura de acuerdo al estandar de

Petroperdu, segun especificaciones e instalacién, segun planos en conformidad a cliente.

En esta partida considerar el pintado de acuerdo al estandar de Petroperly resane de 220 soportes
eléctricos existentes. Asi como, debera colocar grouting en las bases de dichos soportes. Asimismo,
considerar la construccién de un dado de concreto faltante en un extremo del cruce de via al Sur del



Tanque 293, el mismo que servira para la salida respectiva de los cables eléctricos e instrumentacion.
Este debe ser de acuerdo al replanteo elaborado por la contratista tomando en cuenta la ingenieria
aprobada por especialidad. Se adjunta plano de ubicacidn.
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FORMA DE PAGO:

La FORMA DE PAGO sera por unidad (UND) conforme a los requerimientos establecidos en los presente
Términos de Referencia; se valorizara el 100% una vez instalado los soportes, trabajos de construccién
de bases de concreto, resane, suministro de materiales, aplicaciéon de pintura, colocacidn de grouting,
construccion de un dado de concreto, el pago constituye la compensacion total del personal, suministro,

equipos, maquinarias y/o insumos y pruebas de calidad requeridas para la buena ejecucion de la partida.
SISTEMA DE PUESTA A TIERRA.

06.02.00 SISTEMA DE ALUMBRADO TENDIDO DE CABLE Y SISTEMA PUESTA A TIERRA

06.02.01 ALUMBRADO EXTERIOR PATIO DE MANIOBRAS

Comprende el suministro, la construccidn de cuatro (04) bases de concreto para postes CAC de
12 m, instalacién de cuatro (04) postes de 12 m de CAC, con dos (02) reflectores de vapor de
sodio 400 W cada uno, instalacion de caja de conexidn en cada poste. También comprende la
instalacion al tablero de alumbrado y tuberias conduit necesarios.

Los reflectores deberan ser correctamente direccionados para cubrir el area de iluminacién y
alcanzar los luxes de acuerdo al estudio luminometrico determinado en la Ingenieria del
Servicio.

Los reflectores seran pintados de acuerdo al Estandar de Ingenieria vigente de PETROPERU.
Todos los materiales deberdn contar con certificacion UL. El encendido de la iluminaciéon
perimetral serd automatico. La iluminancia se probara de noche y debe medirse con luxdmetro
con certificacion vigente, de tal forma que cumpla con las normas aplicables.



FORMA DE PAGO:

La FORMA DE PAGO serd por Unidad (UND). Se valorizara 100% a la culminacion de los trabajos.
El pago constituye la compensacidén total del personal, suministro, equipos, recursos y/o
insumos requeridos para la buena ejecucién de esta partida.

06.02.02 ALUMBRADO EN PLATAFORMA PATIO DE MANIOBRAS Y ZONA DE BOMBAS
Comprende el suministro, la instalacion de tres (03) postes de fierro de 3.5 m montada en
plataforma: 02 unidades en el Patio de maniobras y 01 unidad en la zona de bombas),
instalacion de tres (03) luminarias herméticas de 250 W (una en cada poste). También
comprende la instalacion al tablero de alumbrado y tuberias conduit necesarios. Los postes
seran montados en plataforma conectados a su pozo de tierra segun el diseiio efectuado en la
Ingenieria del Servicio a cargo del Contratista y finalmente deberan ser retocados con pintura
luego de su instalacion, acorde con los Estandares de Ingenieria de PETROPERU.

Los reflectores deberdn ser correctamente direccionados para cubrir el area de iluminacién y
alcanzar los luxes de acuerdo al estudio luminometrico determinado en la Ingenieria del
Servicio. Todos los materiales deberan contar con certificacién UL. El encendido de la
iluminacion perimetral sera automatico. La iluminancia se probara de noche y debe medirse
con luxdmetro con certificacidn vigente, de tal forma que cumpla con las normas aplicables.

FORMA DE PAGO:

La FORMA DE PAGO serd por Unidad (UND). Se valorizara 100% a la culminacién de los trabajos.
El pago constituye la compensacidn total del personal, suministro, equipos, recursos y/o
insumos requeridos para la buena ejecucién de esta partida.

06.02.03 SISTEMA DE PUESTA A TIERRA

Esta partida se desarrollara de acuerdo a los procedimientos de instalacion detallados en la
Ingenieria de Detalle del Servicio.
Incluye el suministro e instalacion de las varillas de cobre electrolitico al 99.9% de pureza, el
cemento conductivo, la tierra vegetal, conectores AB de cobre, la tapa de registro.
La colocacién de electrodos para la formacién de la red de tierras, se procedera de acuerdo a
lo indicado al plano aprobado, es decir:
e Se excavard una zanja circular al electrodo con didmetro de 1 m.
e Seinstalaran los electrodos recubiertos con cemento conductivo en los sitios indicados.
e Serellenard el pozo con tierra vegetal mezclado con algun aditivo que mejore la resistividad

del terreno de ser el caso

Estos seran instalados en los Tableros de distribuciéon (03), Casa Bombas#5 (03), Plataforma
Patio Maniobras(02), Zona de Bombas(01)

El Contratista deberd presentar los protocolos de pruebas, los cuales tienen como objetivo
verificar que las instalaciones del sistema de puesta a tierra se encuentran perfectamente
instaladas, cuyo valor de resistencia por pozo deberd cumplir con los valores establecidos por
norma.

Las pruebas serdn obligatorias y se realizara con equipos certificados y el costo de los mismos
correra por cuenta del Contratista en su integridad.



FORMA DE PAGO:

La FORMA DE PAGO sera por unidad (UND) una vez instalado y efectuado las pruebas de
operatividad en campo; el pago constituye la compensacion total del personal, suministro,
pruebas, equipos, recursos y/o insumos requeridos para la buena ejecucidn de esta partida.

06.03.00 INSTALACION DE TABLEROS DE DISTRIBUCION.

Comprende la instalacion de tableros de distribucidn para garantizar el correcto funcionamiento del
proyecto. El objeto de la partida deberd estar conforme a los requerimientos establecidos en la ingenieria
de detalle aprobada.

06.03.01 INSTALACION DE TABLERO DE DISTRIBUCION (TD-01, TD-02 Y TD-03).
Comprende la construccion de bases de concreto para un soporte metalico en cada tablero, Instalacion
de soportes metalicos, instalacion de tres (03) tableros de distribucion (TD-01, TD-02 y TD-03) y
conexionado respectivo de circuitos.

El Contratista debe suministrar los terminales necesarios, asi como las marquillas para identificacion del
circuito. Es del alcance de esta actividad las pruebas a los circuitos. Dentro de las pruebas se considerara
entre otras, la medicidn de la resistencia de aislamiento de los cables eléctricos para verificar que tengan
el nivel aislamiento adecuado para su nivel de tensidn. Una vez instalados definitivamente los conectores
y antes de conectar los equipos, se haran las pruebas de resistencia del aislamiento.

FORMA DE PAGO:

Su FORMA DE PAGO sera por unidad (UND). Se valorizara de acuerdo al avance del Servicio con los precios
del presupuesto contratado, los cuales constituyen la compensacion total del personal, equipos,
maquinarias y/o insumos requeridos para la buena ejecucion de esta partida.

06.03.02 SUMINISTRO E INSTALACION DE CELDA CCM PARA BOMBA P-529.
Comprende el suministro, instalacion y conexionado de la celda CCM para la bomba P-529 de 400 HP.
Esta partida incluye también el suministro y trabajos civiles en la SSEE. Asi como, el suministro de
materiales necesarios para realizar las conexiones necesarias en la bomba como en la Celda CCM.
También comprende las pruebas eléctricas respectivas con equipos certificados y elaboracién de
protocolos.

FORMA DE PAGO

Su FORMA DE PAGO sera por Unidad (UND). Se valorizara de acuerdo al avance del Servicio con los
precios del presupuesto contratado, los cuales constituyen la compensacidn total del personal, equipos,
magquinarias y/o insumos requeridos para la buena ejecucién de esta partida.

06.04.00 CONEXIONADO PARA VALVULAS MOTORIZADAS.
Comprende el conexionado eléctrico de valvulas motorizadas.

06.04.01 CONEXIONADO A VALVULAS.
Esta partida comprende suministro, instalacidn, conexionado, etiquetado y demas accesorios del tablero
de fuerza que suministrara de energia a las valvulas motorizadas de los siguientes lugares:
e En Patio de Maniobras (25 Valvulas)
e En Zona de Bombas (08 Valvulas)
e EnArea de Tanque de Agua (02 Vélvulas)
e En Area de Tanques de Crudo (06 Vélvulas)
e En Area de Residual (07 Vélvulas)
e En Area de Casa de Bomba 07 (01 Valvula)

Es del alcance de esta actividad las prueba a los circuitos.



Dentro de las pruebas con equipos certificados se considerara entre otras, la medicién de la resistencia
de aislamiento de los cables eléctricos para verificar que tengan el nivel de aislamiento adecuado para

su nivel de tension.

Una vez instalados definitivamente se colocara los respectivos tags.

FORMA DE PAGO:

La FORMA DE PAGO sera por Unidad (UND) conforme a los requerimientos establecidos en las presentes
Condiciones Técnicas se valorizara de acuerdo al avance de la partida; el pago constituye la compensacién
total del personal, suministro, equipos, maquinarias y/o insumos requeridos para la buena ejecucién de

la partida.
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CONEXIONADO PARA ELECTROBOMBAS.

Comprende el conexionado eléctrico de las electrobombas.




06.05.01 CONEXIONADO A ELECTROBOMBAS EN ZONA DE BOMBAS Y PATIO DE
MANIOBRAS.

Esta partida comprende suministro, instalacion, conexionado, etiquetado y demas accesorios en el

tablero de fuerza que suministrara de energia a las Electrobombas y en las electrobombas propiamente
dichos. Las electrobombas a conectar son:

En Zona de Bombas:

e 03 Electrobombas de 400 HP para Desplazamiento de Crudo (P-527, P-528 Y P-529).
e (01 Electrobomba de 150 HP de Transferencia de Slop (P-118)

e 01 Electrobomba de Prueba Hidrostatica 20 HP (P-530)

En Patio de Maniobras:
e 01 Electrobomba de Drenaje

Es del alcance de esta actividad las pruebas con equipos certificados a los circuitos.

Dentro de las pruebas se considerara entre otras, la medicion de la resistencia de aislamiento
de los cables eléctricos para verificar que tengan el nivel aislamiento adecuado para su nivel de
tension.

Una vez instalados definitivamente se colocara los respectivos tags.

FORMA DE PAGO:

La FORMA DE PAGO sera por Unidad (UND) conforme a los requerimientos establecidos en las presentes
Condiciones Técnicas se valorizara de acuerdo al avance de la partida; el pago constituye la compensacion
total del personal, suministro, equipos, maquinarias y/o insumos requeridos para la buena ejecucién de
la partida.
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06.06.00 INSTALACION DE SISTEMA DE RESPALDO.
Comprende la instalacién de un sistema de respaldo para garantizar un suministro sin interrupciones de
energia eléctrica.

06.06.01 INSTALACION DE TABLERO DE DISTRIBUCION TD-04.
Esta partida comprende la instalacion del tablero de distribucidn TS al tablero de distribucion TD-04
dentro de la SSEE.

Esta partida incluye la instalacién del cableado de control y fuerza, interruptores, conexionado,
etiquetado y demas accesorios necesarios para la operacidon, de ser necesario instalacién de tuberia
Conduit galvanizada, material instalado debe ser certificado.

Es del alcance de esta actividad las pruebas con equipos certificados a los circuitos y elaboracién de
protocolos.

Dentro de las pruebas se considerara entre otras, la medicién de la resistencia de aislamiento de los
cables eléctricos para verificar que tengan el nivel aislamiento adecuado para su nivel de tension.

FORMA DE PAGO:

La FORMA DE PAGO sera por Unidad (UND) conforme a los requerimientos establecidos en las presentes
Condiciones Técnicas se valorizara de acuerdo al avance de la partida; el pago constituye la compensacién
total del personal, suministro, equipos, maquinarias y/o insumos requeridos para la buena ejecucion de
la partida

06.06.02 INSTALACION DE GRUPO ELECTROGENO Y CONEXIONADO.
Previamente a los trabajos de instalacion del grupo electrégeno, deberan haberse concluido todos los
trabajos civiles, de tal manera que el sistema de emergencia pueda entrar en operacién segura una vez
instalado.

Esta partida consiste en transportarlo, hasta la zona de montaje y acercamiento necesario al punto de
montaje. Este traslado serd coordinado por el Contratista y el proveedor a suministrar el grupo
electrégeno.

Para la ejecucion de esta partida debe contar con equipo de izaje (grua) o montacarga adecuada al
tamafiio y peso de los equipos.

La partida consiste también en el montaje del grupo electrégeno en la base y la instalacidn de los equipos
auxiliares incluyendo la confeccidn de soportes, panel de control, conexién del cableado tanto de fuerza
como de control, material instalado debe ser certificado.

Es del alcance de esta actividad es realizar las pruebas con equipos certificados a los circuitos y
elaboracién de protocolos.

Dentro de las pruebas se considerard entre otras, la prueba del grupo electrégeno, medicion de la
continuidad del tablero del grupo y tablero de transferencia, resistencia de aislamiento de los cables
eléctricos para verificar que tengan el nivel aislamiento adecuado para su nivel de tensidn.

También en esta partida debe considerar la construccién de dos (02) pozos a tierra (uno para el grupo
electrégeno y otro para el tablero de trasferencia).

Debe incluir la excavacion, el suministro e instalacion de las varillas de cobre electrolitico de %” x 2.40 m
de 99.9% de pureza, el cemento conductivo, la tierra vegetal, conectores AB de cobre, caja y la tapa de
registro de acuerdo a normas y estandar de Petroperu.



Comprende la medicién de la resistencia individual de los pozos de tierra (donde estan instalados las
varillas de cobre), cuyos valores deberdn resultar menor o igual a 5 ohmios.

FORMA DE PAGO:

La FORMA DE PAGO sera por Unidad (UND) conforme a los requerimientos establecidos en las presentes
Condiciones Técnicas se valorizara de acuerdo al avance de la partida; el pago constituye la compensacién
total del personal, suministro, equipos, maquinarias y/o insumos requeridos para la buena ejecucion de
la partida

06.06.03 INSTALACION DE TABLEROS (TRANSFERENCIA Y DISTRIBUCION).
Esta partida comprende la instalacion del tablero de transferencia TTA y tablero de distribucidén TS dentro
de la SSEE.

El TTA tendra comunicacidn con el grupo electrégeno y el tablero de distribucién a través de ductos y
canalizaciones.

Esta partida incluye la instalacién del cableado de control y fuerza, interruptores, conexionado,
etiquetado y demas accesorios necesarios para la operacion. El TTA solo conmutara con la carga de 460
V, material instalado debe ser certificado.

También se incluye en esta partida el tendido y conexionado al transformador TR-02, de acuerdo a planos
aprobados en la ingenieria.

Es del alcance de esta actividad las prueba con equipos certificados a los circuitos.

Dentro de las pruebas se considerara entre otras, la medicién de la resistencia de aislamiento de los
cables eléctricos para verificar que tengan el nivel aislamiento adecuado para su nivel de tension.

FORMA DE PAGO:

La FORMA DE PAGO sera por Unidad (UND) conforme a los requerimientos establecidos en las presentes
Condiciones Técnicas se valorizara de acuerdo al avance de la partida; el pago constituye la compensacion
total del personal, suministro, equipos, maquinarias y/o insumos requeridos para la buena ejecucién de
la partida.
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06.07.00 TENDIDO E INSTALACION DE CABLES ELECTRICOS.
Comprende el tendido y la instalacion de la totalidad de cables requeridos, tanto en ductos aéreos o
ductos subterrdneos para el transporte de los mismos
Se tiene como objetivo proporcionar energia a los diferentes equipos a ser instalados en la Refineria
Talara, tales como vélvulas motorizadas, instrumentos, tableros de energia, tablero de alumbrado,
equipos de los sistemas de proteccidn catddica y demas equipos.

Los cables solo podran ser instalados una vez completo el tramo de canalizacidn correspondiente. Se
podra utilizar como lubricante en la insercién de los cables dentro de las canalizaciones, talco industrial
o vaselina neutra. No se permite el uso de grasa comun como lubricante.



Durante los trabajos de tendido del cable se tomaran las disposiciones necesarias para someter a los
conductores a la minima tensidn posible y en ningln caso se sobrepasaran los valores del esfuerzo
maximo admitido

Los cables seran protegidos contra el rozamiento en cualquier filo con guardacantos protectores,
metalicos preferentemente, excepto en los cables que se protegeran con boquillas roscadas.

En las cajas se dejard siempre un rulo o sobrante de cable.

Los extremos abiertos de cables sensibles a la humedad deberan ser sellados preferiblemente con sello
termocontraible a fin de prevenir el ingreso de agua o humedad hasta tanto los cables no sean instalados.

Las uniones de empalme de conductores, si fuera necesario hacerlas, se ejecutaran en las cajas de
conexion o de paso.

No se ejecutaran empalmes dentro de los electroductos.

06.07.01 TENDIDO E INSTALACION DE CABLE UNIPOLAR N2XSY 6KV CALIBRE 50MM?2.
Comprende el tendido de cable en el tramo entre el CCM vy la electrobomba P-529. Incluye la
instalacion de los terminales, asi como las pruebas de continuidad con equipos certificados y
aislamiento correspondientes.

FORMA DE PAGO:

La FORMA DE PAGO sera por METRO LINEAL (ML). Se valorizard 100% a la culminacién de los trabajos.
Los precios unitarios del presupuesto contratado constituyen la compensacion total del personal,
equipos, maquinarias y/o insumos requeridos para la buena ejecucion de esta partida.

06.07.02 TENDIDO E INSTALACION DE CABLES DE BAJA TENSION TIPO XHHW-2 600V
DIFERENTES CALIBRES.
Comprende el tendido y la instalacidén de cable en el tramo entre los Tableros de distribucion y valvulas
motorizadas. Incluye las pruebas de continuidad y aislamiento correspondientes.

Los cables deben ser nuevos y seran protegidos del dafio mecanico y de la intemperie durante el
almacenaje y el manejo, debiendo estar en dptimas condiciones al ser instalados. No se instalaran cables
en las tuberias hasta que todo el trabajo que pueda dafarlos haya sido concluido.

El Contratista sera responsable por el corte de los cables de acuerdo a las medidas necesarias, evitando
en lo posible el desperdicio de los mismos, pero con la suficiente longitud de holgura para facilitar su
conexion.

El Contratista debera tener en cuenta la fuerza de traccion ejercida durante el tendido de cables,
siguiendo las recomendaciones de los fabricantes de los mismos

FORMA DE PAGO:

La FORMA DE PAGO sera por METRO LINEAL (ML). Se valorizard 100% a la culminacion de los trabajos.
Los precios unitarios del presupuesto contratado constituyen la compensacion total del personal,
equipos, maquinarias y/o insumos requeridos para la buena ejecucion de esta partida.

06.07.03 SUMINISTRO E INSTALACION DE CABLE DE ALIMENTACION DESDE TABLERO

EXISTENTE (TD) EN CASA DE BOMBA 05.
Comprende el suministro, tendido y la instalacidn de cable eléctrico que alimentara desde el Tablero de
distribucion existente (Ubicado en SE Casa de Bomba 05) y el tablero de distribucién eléctrico nuevo
ubicado en Casa de Bomba 05. Incluye canalizacidn, soporteria, conexion y etiquetado. También incluye
pruebas eléctricas con equipos certificados (entre ellas de continuidad y aislamiento correspondientes).



El Disefio completo del Cable y seccion sera definido por el CONTRATISTA en la etapa de Ingenieria de
Detalle.

El cable debe ser nuevo y sera protegido del dafio mecanico y de la intemperie durante el almacenaje y
el manejo, debiendo estar en dptimas condiciones al ser instalado. No se instalara el cable en las tuberias
hasta que todo el trabajo que pueda dafarlos haya sido concluido.

El Contratista sera responsable por el corte del cable de acuerdo a las medidas necesarias, evitando en
lo posible el desperdicio de los mismos, pero con la suficiente longitud de holgura para facilitar su
conexion.

El Contratista debera tener en cuenta la fuerza de traccidn ejercida durante el tendido del cable,
siguiendo las recomendaciones de los fabricantes del mismo.

FORMA DE PAGO:

Su FORMA DE PAGO sera por METRO LINEAL (ML). Se valorizara de acuerdo al avance del Servicio con los
precios del presupuesto contratado, los cuales constituyen la compensacidn total del personal, equipos,
maquinarias y/o insumos requeridos para la buena ejecucion de esta partida.

06.08.00 SISTEMA DE PROTECCION CATODICA.
Comprende el suministro de todos los materiales, asi como la ejecucién de todos los trabajos

civiles, mecanicos y eléctricos necesarios para el montaje del sistema de proteccién catddica
por corriente impresa a través de anodos inertes para las tuberias submarinas de 30” pulgadas
en su totalidad; asi como las respectivas pruebas luego de culminada la instalacién, segun la
informacién de la INGENIERIA DE DETALLE adjunta y/o replanteada por el CONTRATISTA. El
tiempo de vida de proteccién catddica es mas de 25 afios. Cabe precisar que, los trabajos a
realizarse o relacionados con la presente partida se ejecutaran en tierra®.

Todos estos aspectos se consideraran teniendo en cuenta los requerimientos y
recomendaciones establecidas por la NACE y de acuerdo a lo que se determind en la
INGENIERIA DE DETALLE y validado por PETROPERU.

La ejecucidn de los trabajos debera ser efectuada por una compafiia con experiencia
comprobada y documentada y de reconocido prestigio.

06.08.01 MONTAIJE PROTECCION CATODICA (TRAMO INICIAL).
Descripcidn del sistema de proteccidn catddica

Para la proteccidn de las tuberias se disefid un sistema de proteccidén catddica basado en corriente
impresa dispersada a través de dnodos inertes tipo MMO.

El sistema de corriente impresa propuesto tiene como ventajas principales la posibilidad de ser ajustable,
condicion que es requerida para contrarrestar los cambios que puedan sufrir tanto el suelo como el agua
de mar de acuerdo con las estaciones climaticas y, por otra parte, la vida util del mismo es superior a 25
afios.

El sistema disefiado considera la utilizacion de anodos de tipo MMO (Mixed Metal Oxide),
especificamente anodos constituidos por un substrato de titanio de 99% de pureza, en forma de barra,
alambre o tubo, revestido con éxidos ceramicos metalicos mezclados, de alta capacidad conductora. Este
tipo de anodos permiten expectativas de vida elevadas.

3 En respuesta a la consulta 176 del pliego del 10.05.2022.



Los calculos realizados establecieron como resultado que, para proteger las lineas submarinas, mantener
un margen de seguridad debido al proceso de carga y descarga durante el conexionado del buque con
las mismas y poder llevar la resistencia del circuito a niveles apropiados, sera necesario instalar un lecho
constituido por dnodos con una capacidad de drenaje nominal de 2.6A cada uno. Estos dnodos seran
dispuestos en un lecho llano horizontal, instalados a una profundidad aproximada de 2.5m, siempre y
cuando se garantice que los anodos quedaran bajo el nivel de agua en marea baja (considerando una
resistividad de suelo maxima de 800 Qcm). El primer dnodo que constituye el lecho se instalara a
aproximadamente a 150m de separacion de las tuberias. Los anodos de la cama se instalaran de manera
horizontal, colineales y con el eje longitudinal perpendicular al eje longitudinal de las tuberias.

Para llegar a los anodos se instalara tuberia conduit revestida con PVC los mismos que estaran ubicados
fuera del cubeto del Tanque 260, suspendidos en canal strut.

También se considerara un banco ducto (03 m) para proteger cables al inicio del canal de tuberia de tal
manera se cumpla distancia minima de seguridad.

Se instalara un poste de registro de potencial. Asimismo, se instalara una caja de conexiones a las dos
lineas.

El disefio contempla la utilizacién de un rectificador enfriado por aire, de capacidad de salida de 60 Ay
40V y con alimentacién AC de 230V monofasico.

La corriente de retorno o negativa se conducira a través de un cable negativo AWG # 2/0 que ira directo
desde el borne negativo del rectificador a una caja de paso de negativos, de la que saldran dos cables
AWG # 1/0, uno a la superficie de cada tuberia. Esto permitird balancear la corriente en ambas tuberias
por igual.

Ademas, ambas tuberias seran interconectadas con un “puente eléctrico” por medio de un cable AWG #
1/0 empleando soldadura exotérmica.

El sistema serd monitoreado a través de un punto de medicién de potenciales ubicado en el lugar donde
se entierren las tuberias (playa), a fin de verificar el nivel de proteccidn, el cual deberd exhibir un
potencial en “instant off” superior a -0.85 V e inferior a-1.15 V (para evitar el desprendimiento catddico).

Adicionalmente deberd monitorearse los potenciales en la zona de mar, utilizando buzos para el contacto
con la tuberia. Asi mismo, se recomienda llevar a cabo una evaluacién de las tuberias por el método

relevamiento de potenciales de intervalos cercanos (CIPS).

Datos técnicos de los dnodos y el rectificador para el sistema de proteccidn catddica

Los anodos inertes seran del tipo MMO, construidos a partir de un tubo/una barra de titanio de didmetro
1 pulg. Y 3.28 pies de largo, revestidos de oxidos activados de iridio y tantalio, marca TELPRO o similar.
El dnodo estara contenido dentro de un canistel de didametro 3” y 60” de largo. El conjunto estara relleno
de coque calcinado de petrdleo de baja resistividad.

El rectificador mencionado en esta especificacion debera cumplir con la Norma NEMA MR-20-1958.

El rectificador serd enfriado por aire, alimentado por corriente de entrada de 230 VAC monofasico, y
tendra una salidade 60 Ay 40 V.

También debe comprender las siguientes actividades en la Subestacidn de la LLSS:
- Se sacara la alimentacidn eléctrica, para el transformador rectificador, del transformador existente

TR-3. Este transformador (TR-3) tiene una relacion de transformacion de 480/230 trifasico y es de 30
Kva.



- ElTransformador rectificador es de 220VAC, monofasico y de aproximadamente 2400W. Se instalara
en el interior de la subestacidn eléctrica.

- Se deberd instalar un tablero del tipo para adosar que contenga un interruptor termomagnético de
caja moldeada de aproximadamente 2x25A. Este interruptor recibira la energia eléctrica en 220 VAC,
1F, desde el transformador TR-3 y desde dicho interruptor se alimentard el transformador
rectificador segun el siguiente esquema.

Transformador Tablero con Tra.r1..9f0rmador
interruptor rectificador para
TR-3 automatico el SPC
220VAC,
220VAC,
1F
1F

- Se debera considerar la canalizacidn desde el transformador rectificador a las canaletas en el suelo
existentes de la subestacion en caso no hubiera dichas canalizaciones.

- Desde el transformador rectificador saldran los cables de alimentacién del sistema de proteccion
catddica de las lineas submarinas. Estos cables irdn desde el transformador rectificador, pasara por
las canaletas existentes en el suelo y llegara al buzdn eléctrico ubicado en el exterior de la subestacion
para ir hacia la ubicacion de las lineas submarinas.

- Se deberd hacer las verificaciones de acuerdo a la maxima demanda actual del transformador TR-3
de tal forma que tenga la reserva suficiente para la conexion del transformador rectificador.

- Paratener un suministro de energia continuo para el sistema de proteccion catddica se proyectd que
el transformador TR-3 sea alimentado desde el tablero TS de 480VAC, 3F que a su vez es alimentado
por el grupo electrégeno mediante el tablero de transferencia automatica.

Se adjuntan detalles:
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DETALLE 06
DETALLE TIPICO CABLE DIRECTAMENTE ENTERRADO.
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FORMA DE PAGO:

La FORMA DE PAGO serd por Global (GLB) conforme a los requerimientos establecidos en las presentes
Condiciones Técnicas se valorizara de acuerdo al avance de la partida; el pago constituye la compensacién
total del personal, suministro, equipos, maquinarias y/o insumos requeridos para la buena ejecucién de
la partida

07.00.00  SISTEMA DE INSTRUMENTACION Y AUTOMATIZACION — CONSTRUCCION.

07.01.00 CANALIZACIONES.
07.01.01 INSTALACION DE SOPORTES.

Esta partida comprende todos los soportes en general de canalizaciones que sin ser limitativo
corresponde a los soportes de instrumentos, tableros, tuberias conduity todo aquello que resulte
necesario para la instalacion de los sistemas de control, ESD, Deteccién de fugas, SCl y comunicaciones
incluyendo los trabajos de construccion de bases de concreto y estructuras metalicas de ser requeridos
para la puesta en funcionamiento, incluye suministro de materiales, pernos de expansion, aplicacion de
pintura segln estandar de Petroperu, especificaciones e instalacion segun planos en conformidad a
cliente. (Ver plano RT-UPRY-P&D-I-47-005-00_Rev00 - Recorrido de cables de sefial y comunicacion de
véalvulas motorizadas).

FORMA DE PAGO:

La FORMA DE PAGO sera por unidad (UND) conforme a los requerimientos establecidos en los presente
Términos de Referencia; se valorizara el porcentaje en base al total de soportes, el pago constituye la
compensacion total del personal, suministro, equipos, maquinarias y/o insumos y pruebas de calidad
requeridas para la buena ejecucién de la partida.

Recorrido de Instalacion de Soportes
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,NALVULA MOTORZADA
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07.01.02 INSTALACION DE TUBERIA CONDUIT Y ACCESORIOS (RECUBIERTOS CON PVC)
DE 2” DE DIAMETRO (ML).

Comprende la habilitacion e instalacion de tuberia conduit revestida de PVC y accesorios, incluye todos
los accesorios y suministros requeridos para su instalacion. Las cajas de paso serdn instaladas en cada
cambio de direccion de 90° y en tramos rectos como maximo cada 12m para facilidad del alado de cable,
cada caja de paso llevara uniones universales (NUmero de ingresos — 1), cada ingreso a tablero contara
con sello cortafuego y universal, cada ingreso a instrumento contara con su caja de pase, sello cortafuego
y acoplamiento flexible. (Ver plano RT-UPRY-P&D-I-47-005-00_Rev00 - Recorrido de cables de seiial y
comunicacion de valvulas motorizadas).

FORMA DE PAGO:

La FORMA DE PAGO sera por metro instalado (M) conforme a los requerimientos establecidos en los
presente Términos de Referencia; se valorizarad de acuerdo al avance del Servicio con los precios del
presupuesto contratado, el pago constituye la compensacion total del personal, suministro, equipos,
maquinarias y/o insumos y pruebas de calidad requeridas para la buena ejecucion de la partida.

07.01.03 INSTALACION DE TUBERfA CONDUIT Y ACCESORIOS (RECUBIERTOS CON PVC)
DE 1 1/2” DE DIAMETRO (ML).

IDEM partida 07.01.02.



07.01.04 INSTALACION DE TUBERIA CONDUIT Y ACCESORIOS (RECUBIERTOS CON PVC)
DE 1” DE DIAMETRO (ML).

IDEM partida 07.01.02.

07.01.05 INSTALACION DE TUBERIA CONDUIT Y ACCESORIOS (RECUBIERTOS CON PVC)
DE 3/4” DE DIAMETRO (ML).

IDEM partida 07.01.02.
07.01.06 INSTALACION DE TUBERIA PVC Y ACCESORIOS DE 2” DE DIAMETRO (ML).

Comprende la habilitacién e instalacidn de tuberia de PVC y accesorios, incluye todos los accesorios y
suministros requeridos para su instalacion. Obras civiles para la instalacion de banco de ductos de 4
tubos. (Ver plano RT-UPRY-P&D-I-47-005-00_Rev00 - Recorrido de cables de sefial y

comunicacion de valvulas motorizadas).

FORMA DE PAGO:

La FORMA DE PAGO serd por metro instalado (M) conforme a los requerimientos establecidos en los
presente Términos de Referencia; se valorizarad de acuerdo al avance del Servicio con los precios del
presupuesto contratado, el pago constituye la compensacién total del personal, suministro, equipos,
magquinarias y/o insumos y pruebas de calidad requeridas para la buena ejecucién de la partida.

07.02.00 SISTEMA DE CONTROL — INSTALACION.
07.02.01 SISTEMA SCADA - PRINCIPAL.

De acuerdo a la Ingenieria el Sistema de Control, ubicado en Casa Bomba 5, estara provisto
del Scada Experion HS. El objetivo de la presente partida es la instalacién de un SISTEMA SCADA para
las nuevas lineas submarinas, de acuerdo a la norma del Decreto Supremo DS-081-2007-EM, Anexo 1,
Titulo 1 (Disposiciones Generales), Articulo 21. Que a la letra dice: “Los sistemas de transporte y los
ductos que atraviesan dareas de alta consecuencias, deben estar equipados con un sistema automatico
de supervision, control y lectura de parametros a distancia (SCADA), acorde con la longitud, capacidad y
el riesgo que impliquen. En el disefio de la instrumentacién de campo y el sistema SCADA, deben incluirse
los dispositivos necesarios para implementar un sistema automatico de deteccion de fugas en el ducto”.
Complementariamente “Las salas de control de las Estaciones deben contar con sistemas de deteccidn
de humo, mezclas explosivas, fuego y otros que fueran aplicables, los cuales deberan estar
interconectados al sistema SCADA”, y también que “El sistema SCADA debera cumplir con el APl 1130
“Computational Pipeline Monitoring for Liquid Pipelines” y API 1164 “SCADA Security”.

Todos los materiales, equipos, instalaciones y la mano de obra cumpliran con las exigencias y las
regulaciones juridicas de la zona de trabajo y las indicaciones del pliego de licitacién. Igualmente, como
minimo todos los equipos y materiales cumpliran con las normas que a continuacion se detallan.

Referencia de Especificaciones

e APl 1130 “Computational Pipeline Monitoring for Liquid Pipelines” & APl 1164 “SCADA Security”.

e Instrument Society of American Standards & Recommendations (ISA)

e National Electrical Manufactures Association (NEMA)

e Institute of Electrical and Electronic Engineers (IEEE)

e National Fire Protection Association (NFPA)

e International Standards on Lightning and Transient Protection, 1EC1024, IEC1643 (parts 1&2),
IEC1644, IEEE C62.4 Series

e International Standard IEC60950, Instalacidn y Mantenimiento de Equipos Eléctricos y Electrénicos.

e Agency Approvals — CE, UL & UL Listings



La propuesta técnica para la proteccion de ductos submarinos estd basado en la utilizaciéon de una de las
metodologias intrusivas de acuerdo al API RP 1130, que es la tecnologia de ondas de presidn acusticas
de rarefaccién o negativas.

El sistema de Recepcion de crudo y despacho de residual serd monitoreado y controlado a través de un
sistema SCADA. Este sera disefiado e implementado como un sistema independiente para lograr un
mayor nivel de confiabilidad, mantenimiento y flexibilidad y deberd permitir la ampliacién del mismo
para permitir el monitoreo y control para capacidad maxima.

El sistema SCADA requerido, debe incluir Terminales remotos, generadores termoeléctricos.
Multiplexores de extraccidn/insercién (ADM) y cable de fibra dptica a lo largo del ducto troncal y ramales
del sistema de transporte, para conectar valvulas de linea o bloqueo, sistemas de medicidn, sistema de
alarmas, control de motores, etc.

e El sistema SCADA debera cumplir con el API 1130 “Computational Pipeline Monitoring for Liquid
Pipelines” y APl 1164 “Pipeline SCADA Security”.

o Implementar un sistema de deteccion de humo, mezclas explosivas, fuego y otros que fueran
aplicables en las Salas de Control y Estaciones de Bombeo, los cuales deberan estar interconectados
al sistema SCADA.

07.02.01.01 DESARROLLO DEL SOFTWARE SCADA (GLB).

El sistema SCADA requerido, debera integrar todos los sistemas de control del proyecto, dentro de los

cuales se enumeran como minimo:

e Motores de electrobombas

e Valvulas automaticas de control

e Sistema de Medicidn de tanque de agua NL 909

e Medidores de flujo ultrasénico y transmisores de presion de lineas submarinas

e Implementacién e interconexién con la sala de control ubicada en Casa de bombas N° 5, SSEE Casa
de Bombas N° 6, Patio de Maniobras y SSEE Linea Submarina y sus sistemas de deteccién de humo,
mezclas explosivas, fuego y otros que fueran aplicables.

e Sistema de deteccién de fugas.

e Interconexidn con sistema de lanzamiento de raspatubos inteligentes o PIGS.

e Sistema de Parada de Emergencia ESD.

Debe mantener historial y emision de reportes segln requerimiento de Petroperd, Incluye licencia de
Windows, Software de Productividad, Antivirus e integracion, configuracion de seguridad.

Esta partida incluye efectuar la integracidon del SCI al SCADA de Patio de Maniobras, SSEE de Lineas
Submarinas, Casa de Bombas N°5, Casa de Bombas N°7 y SSEE de Casa de Bombas N°6.

FORMA DE PAGO:

Su FORMA DE PAGO sera en forma global (GLB). Se valorizara de acuerdo al avance del Servicio con los
precios del presupuesto contratado, los cuales constituyen la compensacién total del personal, equipos,
magquinarias y/o insumos requeridos para la buena ejecucion de esta partida.

07.02.02 INSTALACION DE TABLEROS.
07.02.02.01 TABLEROS TC (EXISTENTE) — ACONDICIONAMIENTO (SSEE LINEA
SUBMARINA).

Esta partida comprende los trabajos a realizar para la correcta instalacion del PLC de control, Switch de
comunicacion, FDU y suministros necesarios certificados (cables, conectores, borneras, canaletas, rejillas
de ventilacién, extractores de aire, termostato, sensor de humedad, etc.) para la correcta
implementacion del tablero de control, trabajos de programacion, integracion, configuracion,
capacitacion, pruebas con equipos certificados, elaboracién de protocolos y comisionado del sistema,
garantizando su correcto funcionamiento.



La instalacion del tablero serd indicada en el expediente y en los planos de la Ingenieria de Detalle. Todos
los tableros tendran una barra de cobre para puesta a tierra. El tablero se identificard utilizando la misma
nomenclatura indicada en los planos y debera tener en su interior una tarjeta para identificar los circuitos
segun tabla de carga correspondiente. El Contratista debe suministrar los terminales necesarios, asi como
las marquillas para identificacidn del circuito. Es del alcance de esta actividad las pruebas a los circuitos.

Dentro de las pruebas se considerara entre otras, la medicién de la resistencia de aislamiento de los
cables eléctricos para verificar que tengan el nivel aislamiento adecuado para su nivel de tension.

Una vez instalados definitivamente los conectores y antes de conectar los equipos, se haran las pruebas
de resistencia del aislamiento.

FORMA DE PAGO:

La FORMA DE PAGO sera por global (GLB) conforme a los requerimientos establecidos en los presente
Términos de Referencia, el pago constituye la compensacion total del personal, suministro, equipos,
maquinarias y/o insumos y pruebas de calidad requeridas para la buena ejecucion de la partida.



FlLACA O MOMNTAIC CEISTHTE

LISTA DE EQUIPOS PLC

[TEM DESCRIPCION CANT.
1 | SWITCH DE 3 PUERTOS ETHERNET/2 PUERTO FIBRA 2
2 | PATCH PANEL DE FIBRA OPTICA '
3 | FUENTE DE PODER 120/240VAC, 60W 4
4 | CONTROLADOR CPU 2
5 | MODULO DE REDUNDANCIA (SWITCHOVER) '
6 | RACK DE REDUNDANCIA DE PROCESADORES
7 | RACK 1/0 DE 8 SLOTS, ALIMENTACION REDUNDANTE
8 | MODULO EXPANSOR
9 | MODULO 1/0 UNIVERSAL (16 CANALES) 2
10 | MODULO DI 120/240VAC (16 CANALES) '

Sl

MODULO COMUNICACION RS485/RS232 (2 PUERTOS)

M| —

MODULO DE REDUNDANCIA DE FUENTES DE PODER




07.02.02.02 TC-01 (CASA DE BOMBAS 5).
Esta partida comprende los trabajos a realizar para la correcta instalacion del Tablero y suministro
necesarios certificados para su instalacion de los equipos y tableros de control, trabajos de programacion,
integracion, configuracion, capacitacion, pruebas con equipos certificados, comisionado  del
sistema y elaboracidn de protocolos para garantizar su correcto funcionamiento. Incluye la adecuacion
del ambiente libreando el espacio necesario para su instalacion.

La instalacion del tablero serd indicada en el expediente y en los planos de la Ingenieria de Detalle. Todos
los tableros tendran una barra de cobre para puesta a tierra. El tablero se identificara utilizando la misma
nomenclatura indicada en los planos y debera tener en su interior una tarjeta para identificar los circuitos
segun tabla de carga correspondiente. El Contratista debe suministrar los terminales necesarios, asi como
las marquillas para identificacidn del circuito. Es del alcance de esta actividad las pruebas a los circuitos.

Dentro de las pruebas se considerara entre otras, la medicién de la resistencia de aislamiento de los
cables eléctricos para verificar que tengan el nivel aislamiento adecuado para su nivel de tension.

Una vez instalados definitivamente los conectores y antes de conectar los equipos, se haran las pruebas
de resistencia del aislamiento.

FORMA DE PAGO:

La FORMA DE PAGO sera por unidad (UND) conforme a los requerimientos establecidos en los presente
Términos de Referencia, el pago constituye la compensacion total del personal, suministro, equipos,
maquinarias y/o insumos y pruebas de calidad requeridas para la buena ejecucién de la partida.

ESCALA 125

07.02.02.03 TC-02 (SSEE LINEA SUBMARINA).
Esta partida comprende los trabajos a realizar para la correcta instalacion del Tablero y suministro
necesarios certificados para su instalacion de los equipos y tableros de control, trabajos de programacion,
integracion, configuracion, capacitacion, pruebas con equipos certificados, comisionado del
sistema y elaboracidn de protocolos para garantizar su correcto funcionamiento.

La instalacion del tablero serd indicada en el expediente y en los planos de la Ingenieria de Detalle. Todos
los tableros tendran una barra de cobre para puesta a tierra. El tablero se identificara utilizando la misma
nomenclatura indicada en los planos y debera tener en su interior una tarjeta para identificar los circuitos
segun tabla de carga correspondiente. El Contratista debe suministrar los terminales necesarios, asi como
las marquillas para identificacidn del circuito. Es del alcance de esta actividad las pruebas a los circuitos.
Dentro de las pruebas se considerara entre otras, la medicion de la resistencia de aislamiento de los
cables eléctricos para verificar que tengan el nivel aislamiento adecuado para su nivel de tension.

Una vez instalados definitivamente los conectores y antes de conectar los equipos, se haran las pruebas
de resistencia del aislamiento.



FORMA DE PAGO:

La FORMA DE PAGO serd por unidad (UND) conforme a los requerimientos establecidos en los presente
Términos de Referencia, el pago constituye la compensacion total del personal, suministro, equipos,
maquinarias y/o insumos y pruebas de calidad requeridas para la buena ejecucién de la partida.

07.02.02.03.01 Estacion Maestra.

La Estacion Maestra integra las valvulas de monitoreo y control del sistema de embarque residual de
crudo y desplazamiento con agua del terminal, programacién e integracion al sistema SCADA.

El sistema SCADA requerido, debera integrar todos los sistemas de control del proyecto, dentro de los
cuales se enumeran como minimo:

e Motores de electrobombas

e Valvulas automaticas de control (se incluye en la presente partida el suministro de la tarjeta de
comunicacion MODBUS en caso de encontrarse esta en mal estado o no encontrarse en la
valvula).

e Sistema de Medicién de tanque de agua NL 909.

e Medidores de flujo ultrasdnico y transmisores de presion de lineas submarinas.

e Interconexion con la sala de control (Casa de bombas N° 5) y sus sistemas de deteccion de
humo, mezclas explosivas, fuego y otros que fueran aplicables.

e Sistema de deteccion de fugas.

e Interconexion con sistema de lanzamiento de raspatubos inteligentes o PIGS .

A través de un sistema SCADA. Este sera disefiado e implementado como un sistema independiente para
lograr un mayor nivel de confiabilidad, mantenimiento y flexibilidad y debera permitir la ampliacion del
mismo para permitir el monitoreo y control para capacidad maxima.

El sistema SCADA requerido, debe incluir Terminales remotos, generadores termoeléctricos.

Multiplexores de extraccion/insercion (ADM) y cable de fibra dptica a lo largo del ducto troncal y ramales

del sistema de transporte, para conectar valvulas de linea o bloqueo, sistemas de medicidn, sistema de

alarmas, control de motores, etc.

o El sistema SCADA debera cumplir con el API 1130
“Computational Pipeline Monitoring for Liquid Pipelines” y APl 1164 “Pipeline SCADA Security”.

e Implementar un sistema de deteccién de humo, mezclas explosivas, fuego y otros que fueran
aplicablesen las Salas de Control y Estaciones de Bombeo, los cuales deberan estar
interconectados al sistema SCADA.

FORMA DE PAGO:

Su FORMA DE PAGO sera en (GLB). Se valorizara de acuerdo al avance del Servicio con los precios del
presupuesto contratado, los cuales constituyen la compensacién total del personal, equipos,
maquinarias y/o insumos requeridos para la buena ejecucion de esta partida.

07.02.02.04 TABLEROS ELECTRICO (CASA DE BOMBAS 5).
Esta partida comprende los trabajos a realizar para la correcta instalacion del Tablero y suministro
necesarios certificados para su instalacion de los equipos y tableros de control, trabajos de integracion,
configuracion, capacitacidn pruebas con equipos certificados, comisionado del sistema y elaboracién de
protocolos para garantizar su correcto funcionamiento. Incluye la adecuacidn del ambiente liberando el
espacio necesario para su instalacion.
FORMA DE PAGO:
La FORMA DE PAGO serd por unidad (UND) conforme a los requerimientos establecidos en los presente
Términos de Referencia, el pago constituye la compensacion total del personal, suministro, equipos,
maquinarias y/o insumos y pruebas de calidad requeridas para la buena ejecucién de la partida.



07.02.02.05 UPS (CASA DE BOMBAS 5).
Esta partida comprende los trabajos a realizar para la correcta instalacion del Tablero y suministro
necesarios certificados para su instalacion de los equipos y tableros UPS, trabajos de programacion,
integracion, configuracidn, capacitacién, pruebas con equipos certificados, comisionado del
sistema y elaboracidn de protocolos para garantizar su correcto funcionamiento. Incluye la adecuacion
del ambiente liberando el espacio necesario para su instalacion.

FORMA DE PAGO:

La FORMA DE PAGO serd por unidad (UND) conforme a los requerimientos establecidos en los presente
Términos de Referencia, el pago constituye la compensacion total del personal, suministro, equipos,
maquinarias y/o insumos y pruebas de calidad requeridas para la buena ejecucién de la partida.

07.02.02.06 TABLERO JB-SIS (SSEE LINEA SUBMARINA).
Esta partida comprende los trabajos a realizar para la correcta instalacion del Tablero y suministro
necesarios certificados para su instalacidn de los equipos y tableros de control, trabajos de programacion,
integracion, configuracion, capacitacion, pruebas con equipos certificados, comisionado del
sistema y elaboracidn de protocolos para garantizar su correcto funcionamiento.

La instalacion del tablero serd indicada en el expediente y en los planos de la Ingenieria de Detalle. Todos
los tableros tendran una barra de cobre para puesta a tierra. El tablero se identificara utilizando la misma
nomenclatura indicada en los planos y deberd tener en su interior una tarjeta para identificar los circuitos
segun tabla de carga correspondiente. El Contratista debe suministrar los terminales necesarios, asi como
las marquillas para identificacidn del circuito. Es del alcance de esta actividad las pruebas a los circuitos.

Dentro de las pruebas se considerara entre otras, la medicion de la resistencia de aislamiento de los
cables eléctricos para verificar que tengan el nivel aislamiento adecuado para su nivel de tension.

Una vez instalados definitivamente los conectores y antes de conectar los equipos, se haran las pruebas
de resistencia del aislamiento.

FORMA DE PAGO:

La FORMA DE PAGO sera por unidad (GLB) conforme a los requerimientos establecidos en los presente
Términos de Referencia, el pago constituye la compensacion total del personal, suministro, equipos,
maquinarias y/o insumos y pruebas de calidad requeridas para la buena ejecucién de la partida.

07.02.03 INSTALACION Y MONTAJE DE INSTRUMENTOS.

07.02.03.01 INSTRUMENTOS PRUEBA DE HERMETICIDAD/HIDROSTATICA — CONEXION AL
PROCESO Y MONTAJE (UND).

Comprende todas las facilidades mecanicas, buloneria en general, valvulas de bloqueo (Probadas) y
suministros necesarios certificados para efectuar la instalacion definitiva y ubicacion correspondiente, la
instalacién, comisionado, calibracién, pruebas con equipos certificados y elaboracion de protocolos de
los instrumentos (Indicadores de presion, transmisores indicadores de presion, transmisores de
temperatura) los cuales se integran al sistema de control, su funcién serd monitorear las pruebas de
hermeticidad/hidrostatica en el proceso de operacion, dichas pruebas se realizaran de forma manual,
semiautomatica y automatica. Tanto los equipos, instrumentos y accesorios deberan ser aptos para
trabajar en ambientes marinos corrosivos.

FORMA DE PAGO:

La FORMA DE PAGO serd por unidad (UND) conforme a los requerimientos establecidos en los presente
Términos de Referencia; se valorizara el 100% una vez instalado, el pago constituye la compensacién total
del personal, suministro, equipos, maquinarias y/o insumos y pruebas de calidad requeridas con equipos
certificados para la buena ejecucion de la partida.



07.02.03.02 INSTRUMENTOS DEL SISTEMA DE CONTROL — CONEXION AL PROCESO Y
MONTAJE (UND).

Comprende todas las facilidades mecanicas, buloneria en general, vélvulas de bloqueo (probadas) y
suministros necesarios certificados para efectuar la instalacidn definitiva y ubicacion correspondiente, la
instalacién, comisionado, calibracion y pruebas con equipos certificados y elaboracién de protocolos de
los instrumentos (Detectores de interface, Detectores de Chancho, Controlador Transmisor de Flujo,
Transmisores de Presion, Transmisores de Temperatura, Viscosimetro) los cuales se integran al sistema
de control, su funcion sera monitorear el despacho, recepcién de hidrocarburos, empacado de agua en
el proceso de operacién y deteccion de chanchos en el proceso de inspeccién y mantenimiento, el control
de proceso se podrd realizar de forma manual, semiautomatica y automatica. Tanto los equipos,
instrumentos y accesorios deberan ser aptos para trabajar en ambientes marinos corrosivos.

FORMA DE PAGO:

La FORMA DE PAGO serd por unidad (UND) conforme a los requerimientos establecidos en los presente
Términos de Referencia; se valorizara el 100% una vez instalado, el pago constituye la compensacion total
del personal, suministro, equipos, maquinarias y/o insumos y pruebas de calidad requeridas con equipos
certificados para la buena ejecucidn de la partida.

07.02.03.03 PULSADORES TIPO HONGO REMOTO, EXPLOSION PROOF C/ SOPORTE (ESD PATIO
DE MANIOBRAS LINEA SUBMARINA) (UND).

Comprende todas las facilidades mecdnicas y suministros necesarios certificados para efectuar la
instalacién definitiva y ubicacion correspondiente, comisionado y pruebas con equipos certificados y
elaboracién de protocolos de los instrumentos (Pulsadores) los cuales se integran al sistema de control
ESD. Tanto los equipos, instrumentos y accesorios deberdn ser aptos para trabajar en ambientes marinos
corrosivos.

. Sistema de Parada de Emergencia de Patio de Maniobra, su funcidn serd activar la parada
de emergencia del sistema de desplazamiento de agua.
. Sistema de Parada de Emergencia de Casa de Bombas 7, su funcidn serd activar la parada de

emergencia del sistema de despacho y recepcion

FORMA DE PAGO:

La FORMA DE PAGO serd por unidad (UND) conforme a los requerimientos establecidos en los presente
Términos de Referencia; se valorizara el 100% una vez instalado, el pago constituye la compensacién total
del personal, suministro, equipos, maquinarias y/o insumos y pruebas de calidad requeridas con equipos
certificados para la buena ejecucion de la partida. Tanto los equipos, instrumentos y accesorios deberan
ser aptos para trabajar en ambientes marinos corrosivos.

07.02.04 CABLEADO Y CONEXIONADO.
07.02.04.01 INSTRUMENTOS Y ACTUADORES DEL SISTEMA DE CONTROL (M).

Esta partida comprende la instalacion, elaboracion de  protocolos, pruebas de
continuidad, megado, identificacién y conexionado de los cables desde los Tableros de Control
y ESD a los instrumentos, valvulas motorizadas, valvulas ESD; las pruebas se realizaran con equipos
certificados. Los cuales se integran al SCADA.

Se empleara cable flexible certificado para areas clasificadas con aislamiento adecuado para lugares secos
y himedos, resistentes a acidos, grasas, aceites, a la abrasion, libre de halégenos, baja opacidad de
humos y no debe propagar la llama, cuyas especificaciones, metrados, calibres y accesorios se
encuentran detallado en los planos.



Los cables deben ser nuevos y cumplir con la ultima edicién del Cdodigo Eléctrico Nacional de acuerdo a
las especificaciones en la lista de materiales y cables deben ser aprobadas por PETROPERU antes de su
instalacion.

El contratista serd responsable por el suministro y corte de los cables de acuerdo a las medidas necesarias
evitando en lo posible el desperdicio de los mismos, pero con suficiente longitud de holgura para facilitar
su conexion. Deberan ser continuos desde su origen hasta su destino. Bajo ningun concepto se aceptaran
empalmes o conexiones de cables, por lo que el contratista tendrd que reemplazar los tramos de cables
que hayan sido incorrectamente cortados sin ningtin costo a PETROPERU.

Las cantidades de cables en exceso considerados como tramos de reserva, se deberan enrollar
debidamente en el interior de los buzones, cajas de paso y/o conexidn, evitando el contacto con las
regletas de conexidn o con bordes o rebabas que pudieran existir en los mismos. Los cables se agrupan
segun el tipo de sefial a transmitir, en ningln caso se permitird que en una misma canalizacidn se instalen
cables de alimentacion de equipos mezclados con cables de transmisién de sefiales analogas y/o
digitales.

Sera responsabilidad del contratista la identificacion de cada uno de los conductores con etiquetas
rotuladas plasticas tubulares de material indeleble en los lugares accesibles para mantenimiento, tales
como cajas de conexion, identificando el nimero de elemento al que va unido el extremo contrario.

En lo que se refiere a la ocupacidn de conduits, se aplicara la Tabla N°4 del capitulo del cédigo de
Electricidad (NEC). La identificacion de los cables a utilizar estard indicada en la lista de cables
correspondiente.

Los cables seran desembobinados cuidadosamente para evitar dafios debido a dobladuras o torceduras.
Ademads, no seran apoyados sobre terreno rocoso o sobre objetos que puedan causar rotura o
desperfecto del aislamiento.

FORMA DE PAGO:

La FORMA DE PAGO de la partida sera por metro (M), conforme a los requerimientos establecidos en los
presentes Términos de Referencia; se valorizara de acuerdo al avance de la partida, el pago constituye la
compensacion total del personal, suministro, equipos, maquinarias y/o insumos y pruebas de calidad
requeridas con equipos certificados para la buena ejecucién de la partida.

07.02.04.02 ACOMETIDAS ELECTRICAS DE LOS TABLEROS (M).
Idem Partida 07.02.04.01.

FORMA DE PAGO:

La FORMA DE PAGO de la partida sera por metro (M), conforme a los requerimientos establecidos en los
presentes Términos de Referencia; se valorizara de acuerdo al avance de la partida, el pago constituye la
compensacion total del personal, suministro, equipos, maquinarias y/o insumos y pruebas de calidad
requeridas con equipos certificados para la buena ejecucién de la partida.

07.02.05 PRUEBAS Y PUESTA EN SERVICIO DEL SISTEMA DE INSTRUMENTACION DE
CAMPO (GLB)

La presente partida comprende pruebas con equipos certificados, elaboracidn de protocolos, Puesta en
Servicio, Integracidn y Entrenamiento de Operacién y Mantenimiento.
Pruebas FAT y SAT
Seran realizadas las pruebas FAT (Prueba de Aceptacién en Fabrica) y SAT (Prueba de Aceptacidn en
Sitio).
Los resultados de funcionamiento del sistema, obtenidos durante las pruebas serdn registrados en
formularios apropiados, que seran enviados previamente, para aprobacién del cliente en conjunto con
los procedimientos de prueba.



En las pruebas de FAT seran verificados los siguientes items:
e Funcionalidad de las unidades
e Funcionalidad e integracién al Sistema SCADA.

Entrenamiento de Operacion y Mantenimiento

Esta etapa es desarrollada integramente en el sitio, y comprende:

e Presentacion de la Tecnologia con teoria y analisis total del concepto.

e Presentacion del proyecto.

e QOperacion del sistema

e Sistema de Comunicacién

e Instalacion, configuracidn y puesta en marcha.

e Pruebas de aceptacion de campo (SAT)

e Duracién del curso/entrenamiento es de 5 dias para operacion y mantenimiento.

e Ambito de soporte técnico del CONTRATISTA Y FABRICANTE por 1 afio, los 365 dias del afio.

FORMA DE PAGO:

Su FORMA DE PAGO sera en forma global (GLB). Se valorizara de acuerdo al avance del Servicio con los
precios del presupuesto contratado, los cuales constituyen la compensacion total del personal, equipos,
maquinarias y/o insumos requeridos para la buena ejecucion de esta partida.

07.03.00 SISTEMA DE BOMBAS.
07.03.01 INSTRUMENTOS DEL SISTEMA DE BOMBAS — CONEXION AL PROCESO Y

MONTAJE (UND).

Comprende todas las facilidades mecanicas, buloneria en general y suministros necesarios certificados
para efectuar la instalacién definitiva y ubicacién correspondiente, la instalacion, comisionado,
calibracién, pruebas con equipos certificados y elaboracién de protocolos de los instrumentos
(Transmisores de Presidn) los cuales se integran al sistema de control, su funcion serd monitorear el
empacado de agua en el proceso de operacidn y pruebas de hermeticidad/hidrostética, el control de
proceso se podra realizar de forma manual, semiautomatica y automatica. Tanto los equipos,
instrumentos y accesorios deberan ser aptos para trabajar en ambientes marinos corrosivos.

FORMA DE PAGO:

La FORMA DE PAGO serd por unidad (UND) conforme a los requerimientos establecidos en los presente
Términos de Referencia; se valorizara el 100% una vez instalado, el pago constituye la compensacion total
del personal, suministro, equipos, maquinarias y/o insumos y pruebas de calidad requeridas con equipos
certificados para la buena ejecucidn de la partida.

07.03.02 INTERFASE CON EL SISTEMA SCADA PRINCIPAL (GLB).
Comprende el desarrollo de pantallas para el sistema SCADA.
FORMA DE PAGO:
Su FORMA DE PAGO sera en (GLB). Se valorizara de acuerdo al avance del Servicio con los precios del
presupuesto contratado, los cuales constituyen la compensacion total del personal, equipos, maquinarias
y/o insumos requeridos para la buena ejecucion de esta partida.

07.03.03 CABLEADO Y CONEXIONADO.
07.03.03.01 INSTRUMENTOS DEL SISTEMA DE BOMBAS (M).

Esta partida comprende la instalacion, elaboracion de protocolos, pruebas de continuidad, megado,
identificacion y conexionado de los cables desde el Tablero control a los instrumentos (Transmisores de
Presion); las pruebas se realizaran con equipos certificados, los cuales se integran al sistema de control.

Se empleara cable flexible certificado para areas clasificadas con aislamiento adecuado para lugares secos
y himedos, resistentes a acidos, grasas, aceites, a la abrasién, libre de halégenos, baja opacidad de



humos y no debe propagar la llama, cuyas especificaciones, metrados, calibres y accesorios se
encuentran detallado en los planos.

Los cables deben ser nuevos y cumplir con la dltima edicién del Cddigo Eléctrico Nacional de acuerdo a
las especificaciones en la lista de materiales y cables deben ser aprobadas por PETROPERU antes de su
instalacion.

El contratista serd responsable por el suministro y corte de los cables de acuerdo a las medidas necesarias
evitando en lo posible el desperdicio de los mismos, pero con suficiente longitud de holgura para facilitar
su conexién. Deberan ser continuos desde su origen hasta su destino. Bajo ninglin concepto se aceptaran
empalmes o conexiones de cables, por lo que el contratista tendra que reemplazar los tramos de cables
que hayan sido incorrectamente cortados sin ninglin costo a PETROPERU.

Las cantidades de cables en exceso considerados como tramos de reserva, se deberdn enrollar
debidamente en el interior de los buzones, cajas de paso y/o conexidn, evitando el contacto con las
regletas de conexion o con bordes o rebabas que pudieran existir en los mismos. Los cables se agrupan
segun el tipo de sefial a transmitir, en ningln caso se permitira que en una misma canalizacion se instalen
cables de alimentacion de equipos mezclados con cables de transmisiéon de sefiales andlogas y/o
digitales.

Sera responsabilidad del contratista la identificacién de cada uno de los conductores con etiquetas
rotuladas pldsticas tubulares de material indeleble en los lugares accesibles para mantenimiento, tales
como cajas de conexion, identificando el nimero de elemento al que va unido el extremo contrario.

En lo que se refiere a la ocupacion de conduits, se aplicara la Tabla N°4 del capitulo del cédigo de
Electricidad (NEC). La identificacion de los cables a utilizar estara indicada en la lista de cables
correspondiente.

Los cables seran desembobinados cuidadosamente para evitar dafios debido a dobladuras o torceduras.
Ademads, no seran apoyados sobre terreno rocoso o sobre objetos que puedan causar rotura o
desperfecto del aislamiento.

FORMA DE PAGO:

La FORMA DE PAGO de la partida sera por metro (M), conforme a los requerimientos establecidos en los
presentes Términos de Referencia; se valorizara de acuerdo al avance de la partida, el pago constituye la
compensacion total del personal, suministro, equipos, maquinarias y/o insumos y pruebas de calidad
requeridas con equipos certificados para la buena ejecucién de la partida.

07.03.03.02 DESDE PLC DE CONTROL AL CCM (M).
Esta partida comprende la instalacion, elaboracion de protocolos, pruebas de continuidad, megado,
identificacion y conexionado de los cables desde el PLC de control al CCM; las pruebas se realizaran con
equipos certificados

Se empleara cable flexible certificado para areas clasificadas con aislamiento adecuado para lugares secos
y himedos, resistentes a acidos, grasas, aceites, a la abrasién, libre de halégenos, baja opacidad de
humos y no debe propagar la llama, cuyas especificaciones, metrados, calibres y accesorios se
encuentran detallado en los planos.

Los cables deben ser nuevos y cumplir con la dltima edicién del Codigo Eléctrico Nacional de acuerdo a
las especificaciones en la lista de materiales y cables deben ser aprobadas por PETROPERU antes de su
instalacion.

El contratista sera responsable por el suministro y corte de los cables de acuerdo a las medidas necesarias
evitando en lo posible el desperdicio de los mismos, pero con suficiente longitud de holgura para facilitar



su conexién. Deberan ser continuos desde su origen hasta su destino. Bajo ninglin concepto se aceptaran
empalmes o conexiones de cables, por lo que el contratista tendra que reemplazar los tramos de cables
que hayan sido incorrectamente cortados sin ningtin costo a PETROPERU.

Las cantidades de cables en exceso considerados como tramos de reserva, se deberdn enrollar
debidamente en el interior de los buzones, cajas de paso y/o conexidn, evitando el contacto con las
regletas de conexion o con bordes o rebabas que pudieran existir en los mismos. Los cables se agrupan
segun el tipo de sefial a transmitir, en ninglin caso se permitird que en una misma canalizacidn se instalen
cables de alimentacion de equipos mezclados con cables de transmisién de sefiales analogas y/o
digitales.

Sera responsabilidad del contratista la identificacién de cada uno de los conductores con etiquetas
rotuladas pldsticas tubulares de material indeleble en los lugares accesibles para mantenimiento, tales
como cajas de conexion, identificando el nimero de elemento al que va unido el extremo contrario.

En lo que se refiere a la ocupacidon de conduits, se aplicara la Tabla N°4 del capitulo del cédigo de
Electricidad (NEC). La identificacion de los cables a utilizar estard indicada en la lista de cables
correspondiente.

Los cables seran desembobinados cuidadosamente para evitar dafios debido a dobladuras o torceduras.
Ademads, no seran apoyados sobre terreno rocoso o sobre objetos que puedan causar rotura o
desperfecto del aislamiento.

FORMA DE PAGO:

La FORMA DE PAGO de la partida sera por metro (M), conforme a los requerimientos establecidos en los
presentes Términos de Referencia; se valorizara de acuerdo al avance de la partida, el pago constituye la
compensacion total del personal, suministro, equipos, maquinarias y/o insumos y pruebas de calidad
requeridas con equipos certificados para la buena ejecucién de la partida.

07.03.03.03 SENSORES DE TEMPERATURA DE MOTORES A CCM (M).
Esta partida comprende la instalacion, elaboracion de protocolos, pruebas de continuidad, megado,
identificacion y conexionado de los cables desde los motores al CCM; las pruebas se realizardan con
equipos certificados

Se empleard cable flexible certificado para dreas clasificadas con aislamiento adecuado para lugares
secos y humedos, resistentes a acidos, grasas, aceites, a la abrasidn, libre de halégenos, baja opacidad de
humos y no debe propagar la llama, cuyas especificaciones, metrados, calibres y accesorios se
encuentran detallado en los planos.

Los cables deben ser nuevos y cumplir con la ultima edicién del Codigo Eléctrico Nacional de acuerdo a
las especificaciones en la lista de materiales y cables deben ser aprobadas por PETROPERU antes de su
instalacién.

El contratista sera responsable por el suministro y corte de los cables de acuerdo a las medidas necesarias
evitando en lo posible el desperdicio de los mismos, pero con suficiente longitud de holgura para facilitar
su conexién. Deberan ser continuos desde su origen hasta su destino. Bajo ninglin concepto se aceptaran
empalmes o conexiones de cables, por lo que el contratista tendra que reemplazar los tramos de cables
que hayan sido incorrectamente cortados sin ningtin costo a PETROPERU.

Las cantidades de cables en exceso considerados como tramos de reserva, se deberan enrollar
debidamente en el interior de los buzones, cajas de paso y/o conexion, evitando el contacto con las
regletas de conexion o con bordes o rebabas que pudieran existir en los mismos. Los cables se agrupan
segun el tipo de sefial a transmitir, en ningln caso se permitird que en una misma canalizacion se instalen
cables de alimentacion de equipos mezclados con cables de transmisién de sefiales analogas y/o
digitales.



Sera responsabilidad del contratista la identificacion de cada uno de los conductores con etiquetas
rotuladas pldsticas tubulares de material indeleble en los lugares accesibles para mantenimiento, tales
como cajas de conexion, identificando el nimero de elemento al que va unido el extremo contrario.

En lo que se refiere a la ocupacidn de conduits, se aplicara la Tabla N°4 del capitulo del cédigo de
Electricidad (NEC). La identificacién de los cables a utilizar estara indicada en la lista de cables
correspondiente.

Los cables seran desembobinados cuidadosamente para evitar dafios debido a dobladuras o torceduras.
Ademas, no seran apoyados sobre terreno rocoso o sobre objetos que puedan causar rotura o
desperfecto del aislamiento.

FORMA DE PAGO:

La FORMA DE PAGO de la partida sera por metro (M), conforme a los requerimientos establecidos en los
presentes Términos de Referencia; se Valorizard de acuerdo al avance de la partida, el pago constituye la
compensacién total del personal, suministro, equipos, maquinarias y/o insumos y pruebas de calidad
requeridas con equipos certificados para la buena ejecucién de la partida.

07.04.00 SISTEMA DE DETECCION DE FUGAS.

07.04.01 SCADA — SISTEMA DETECCION DE FUGAS.
El objetivo de la presente partida es la instalacién de un SISTEMA SCADA DE DETECCION DE FUGAS “El
sistema SCADA debera cumplir con el API 1130 “Computational Pipeline Monitoring for Liquid Pipelines”
y APl 1164 “SCADA Security”.

Todos los materiales, equipos, instalaciones y la mano de obra cumpliran con las exigencias y las
regulaciones juridicas de la zona de trabajo y las indicaciones del pliego de licitacion. Igualmente, como
minimo todos los equipos y materiales cumplirdn con las normas que a continuacion se detallan.

Referencia de Especificaciones

e APl 1130 “Computational Pipeline Monitoring for Liquid Pipelines” & APl 1164 “SCADA Security”.

e Instrument Society of American Standards & Recommendations (ISA)

e National Electrical Manufactures Association (NEMA)

e Institute of Electrical and Electronic Engineers (IEEE)

e National Fire Protection Association (NFPA)

e International Standards on Lightning and Transient Protection, IEC1024, IEC1643 (parts 1&2),
IEC1644, |IEEE C62.4 Series, IEC 61511 (Seguridad funcional).

e International Standard IEC60950, Instalacion y Mantenimiento de Equipos Eléctricos y Electrénicos.

e Agency Approvals — CE, UL & UL Listings

La propuesta técnica para la proteccion de ductos submarinos estd basado en la utilizacién de una de las
metodologias intrusivas de acuerdo al API RP 1130, que es la tecnologia de ondas de presion acusticas de
rarefaccion o negativas.

e Compatible con Experion PKS (Process Knowledge System), Version 430.

07.04.01.01 INSTALACION Y PUESTA EN MARCHA DEL SISTEMA DE DETECCION DE FUGAS EN
CUMPLIMIENTO CON EL DECRETO SUPREMO DS-081-2007-EM (GLB).

La presente partida incluye todos los suministros, consumibles requeridos, elaboracién de

protocolos y pruebas con equipos certificados para la instalacion y puesta en servicio del sistema, los

servicios de campo comprendidos son los siguientes:

e Supervisién del Montaje e interconexion eléctrica de los sensores acusticos;

e Supervision del Montaje de tableros de control e interconexidn de los cables de comunicacidn, de
alimentacion de los paneles. Cliente es responsable del abastecimiento para la alimentacion de la
energia en campo;



e Configuracion local de las unidades SRU;

e Pruebas para grabacidn de los ruidos caracteristicos del ducto protegido en la confeccién de filtros,
y el ajuste de los parametros para la completa configuracién de los filtros que definirdn las
condiciones normales de operacién del ducto;

e Elaboracién de nuevos filtros, si fuera necesario;

e Ajuste de los parametros de configuracidon del sistema en la supervisién de control instalada en la
estacion de deteccion de fugas;

e Puesta en Marcha. - La puesta en marcha consiste en los servicios descritos en el item anterior, con

la realizacion de pruebas de fugas en las lineas con la finalidad de realizar la grabacion de la firma del

ducto y posteriormente la configuracidon de los parametros optimizados para la operacién del sistema.

e Configuracion del Sistema. - El sistema RLDS sera configurado por ocasion de la puesta en marchay

después de la configuracion final del sistema, serdn provistos al cliente el Manual de Operacion y

Mantenimiento del Sistema - 01 copia + 1 CD.

e Desarrollo Software. - El sistema SCADA requerido, permite visualizar alarmas de deteccion de fugas,

haciendo uso de transmisores de presion de alta frecuencia y Switch de flujo. Incluye el servicio de

Integracién del sistema supervisor con el sistema SCADA DE DETECCION DE FUGAS Y SCADA PRINCIPAL.

FORMA DE PAGO:

Su FORMA DE PAGO sera en forma global (GLB). Se valorizard de acuerdo al avance del Servicio con los
precios del presupuesto contratado, los cuales constituyen la compensacion total del personal, equipos,
maquinarias y/o insumos requeridos para la buena ejecucion de esta partida.

07.04.02 INSTALACION DE TABLEROS.
07.04.02.01 TABLEROS LDS-01 (CASA DE BOMBAS 5) (UND).
Esta partida comprende los trabajos a realizar para la correcta instalacion del Tablero y suministro
necesarios certificados para su instalacidn de los equipos y tableros de control, trabajos de programacion,
integracion, configuracion, capacitacion, pruebas con equipos certificados, comisionado del
sistema y elaboracidn de protocolos para garantizar su correcto funcionamiento. Incluye la adecuacion
del ambiente liberando el espacio necesario para su instalacion.

La instalacion del tablero serd indicada en el expediente y en los planos de la Ingenieria de Detalle. Todos
los tableros tendran una barra de cobre para puesta a tierra. El tablero se identificara utilizando la misma
nomenclatura indicada en los planos y debera tener en su interior una tarjeta para identificar los circuitos
segun tabla de carga correspondiente. El Contratista debe suministrar los terminales necesarios, asi como
las marquillas para identificacidn del circuito. Es del alcance de esta actividad las pruebas a los circuitos.

Dentro de las pruebas se considerara entre otras, la medicion de la resistencia de aislamiento de los
cables eléctricos para verificar que tengan el nivel aislamiento adecuado para su nivel de tension.

Una vez instalados definitivamente los conectores y antes de conectar los equipos, se haran las pruebas
de resistencia del aislamiento.

FORMA DE PAGO:

La FORMA DE PAGO serd por unidad (UND) conforme a los requerimientos establecidos en los presente
Términos de Referencia, el pago constituye la compensacion total del personal, suministro, equipos,
maquinarias y/o insumos y pruebas de calidad con equipos certificados requeridas para la buena
ejecucion de la partida.



INGRES0 PRINCIPAL

51
)
Y

CAZA DE BOMBAS 05

AREA DE OFICINA

VISTA DE PLANTA o
ESCALA: 125 TADLERD MDY & INGTALAR

m GARINETE PARA ADCGAR B MURD
EXISTENTE

GANRETE AUTC SR TAD0
EXETENTE

S WMOWERA EL GANMETE
LIDCACHYS OS3GIHAL DEL i8icm EH HOSIE OHTAL ¥ T4cm
ATy - ENWE

ETICAL

CORTE B-B
ESCaLa 125

07.04.02.02 TABLERO LDS (SSEE LINEA SUBMARINA) (UND).

Esta partida comprende los trabajos a realizar para la correcta instalacion del Tablero y suministro

necesarios para su instalaciéon de los equipos y tableros de control, trabajos de programacion,

integracion, configuracién, capacitacién, pruebas con equipos certificados, comisionado y elaboracidn
de protocolos del sistema para garantizar su correcto funcionamiento.



La instalacion del tablero serd indicada en el expediente y en los planos de la Ingenieria de Detalle. Todos
los tableros tendran una barra de cobre para puesta a tierra. El tablero se identificara utilizando la misma
nomenclatura indicada en los planos y deberd tener en su interior una tarjeta para identificar los circuitos
segun tabla de carga correspondiente. El Contratista debe suministrar los terminales necesarios, asi como
las marquillas para identificacidn del circuito. Es del alcance de esta actividad las pruebas a los circuitos.

Dentro de las pruebas se considerard entre otras, la medicién de la resistencia de aislamiento de los
cables eléctricos para verificar que tengan el nivel aislamiento adecuado para su nivel de tensidn.

Una vez instalados definitivamente los conectores y antes de conectar los equipos, se haran las pruebas
de resistencia del aislamiento.

FORMA DE PAGO:

La FORMA DE PAGO sera por unidad (UND) conforme a los requerimientos establecidos en los presente
Términos de Referencia, el pago constituye la compensacidn total del personal, suministro, equipos,
magquinarias y/o insumos y pruebas de calidad requeridas con equipos certificados para la buena
ejecucion de la partida.

07.04.03 INSTALACION Y MONTAJE DE INSTRUMENTOS.
07.04.03.01 INSTRUMENTOS DEL SISTEMA DE DETECCION DE FUGAS (M).
Comprende todas las facilidades mecanicas, buloneria en general y suministros necesarios para efectuar
la instalacién definitiva y ubicacion correspondiente, la instalacidn, comisionado, calibracion, pruebas
con equipos certificados y elaboracién de protocolos de los instrumentos (transmisores de presion y
Switch de flujo) los cuales se integran al sistema de deteccion de fugas. Tanto los equipos, instrumentos
y accesorios deberan ser aptos para trabajar en ambientes marinos corrosivos.

FORMA DE PAGO:

La FORMA DE PAGO sera por unidad (UND) conforme a los requerimientos establecidos en los presente
Términos de Referencia; se valorizara el 100% una vez instalado, el pago constituye la compensacién total
del personal, suministro, equipos, maquinarias y/o insumos y pruebas de calidad requeridas con equipos
certificados para la buena ejecucidn de la partida.

07.04.04 CABLEADO Y CONEXIONADO.
07.04.04.01 INSTRUMENTOS DEL SISTEMA DE DETECCION DE FUGAS (M).

Esta partida comprende la instalacion, elaboracion de protocolos, pruebas de continuidad, megado,
identificacion y conexionado de los cables desde el Tablero de Deteccion de fugas a los instrumentos
(transmisores de presidn y Switch de flujo); las pruebas se realizaran con equipos certificados, los cuales
se integran al sistema de deteccién de fugas

Se empleara cable flexible certificado para areas clasificadas con aislamiento adecuado para lugares secos
y himedos, resistentes a acidos, grasas, aceites, a la abrasién, libre de halégenos, baja opacidad de
humos y no debe propagar la llama, cuyas especificaciones, metrados, calibres y accesorios se
encuentran detallado en los planos.

Los cables deben ser nuevos y cumplir con la dltima edicién del Cédigo Eléctrico Nacional de acuerdo a
las especificaciones en la lista de materiales y cables deben ser aprobadas por PETROPERU antes de su
instalacion.

El contratista sera responsable por el suministro y corte de los cables de acuerdo a las medidas necesarias
evitando en lo posible el desperdicio de los mismos, pero con suficiente longitud de holgura para facilitar
su conexién. Deberan ser continuos desde su origen hasta su destino. Bajo ninglin concepto se aceptaran
empalmes o conexiones de cables, por lo que el contratista tendra que reemplazar los tramos de cables
que hayan sido incorrectamente cortados sin ningtin costo a PETROPERU.



Las cantidades de cables en exceso considerados como tramos de reserva, se deberdan enrollar
debidamente en el interior de los buzones, cajas de paso y/o conexidn, evitando el contacto con las
regletas de conexion o con bordes o rebabas que pudieran existir en los mismos. Los cables se agrupan
segun el tipo de sefial a transmitir, en ningln caso se permitira que en una misma canalizacion se instalen
cables de alimentacion de equipos mezclados con cables de transmisién de sefiales andlogas y/o
digitales.

Serd responsabilidad del contratista la identificacion de cada uno de los conductores con etiquetas
rotuladas plasticas tubulares de material indeleble en los lugares accesibles para mantenimiento, tales
como cajas de conexion, identificando el nimero de elemento al que va unido el extremo contrario.

En lo que se refiere a la ocupacidn de conduits, se aplicara la Tabla N°4 del capitulo del cédigo de
Electricidad (NEC). La identificacién de los cables a utilizar estard indicada en la lista de cables
correspondiente.

Los cables seran desembobinados cuidadosamente para evitar dafios debido a dobladuras o torceduras.
Ademas, no seran apoyados sobre terreno rocoso o sobre objetos que puedan causar rotura o
desperfecto del aislamiento.

FORMA DE PAGO:

La FORMA DE PAGO de la partida sera por metro (M), conforme a los requerimientos establecidos en los
presentes Términos de Referencia; se valorizard de acuerdo al avance de la partida, el pago constituye la
compensacién total del personal, suministro, equipos, maquinarias y/o insumos y pruebas de calidad
requeridas con equipos certificados para la buena ejecucién de la partida.

07.04.04.02 ACOMETIDAS ELECTRICAS DE LOS TABLEROS (M).

Esta partida comprende la instalacion, elaboracion de protocolos, pruebas de continuidad, megado,
identificacion y conexionado de los cables desde el Tablero de Control a los instrumentos; las pruebas se
realizaran con equipos certificados, los cuales se integran al sistema de control.

Se empleard cable TC (3x4mm) certificado para areas clasificadas con aislamiento adecuado para lugares
secos y hiumedos, resistentes a acidos, grasas, aceites, a la abrasidn, libre de halégenos, baja opacidad de
humos y no debe propagar la llama, cuyas especificaciones, metrados, calibres y accesorios se
encuentran detallado en los planos.

Los cables deben ser nuevos y cumplir con la dltima edicién del Cédigo Eléctrico Nacional de acuerdo a
las especificaciones en |a lista de materiales y cables deben ser aprobadas por PETROPERU antes de su
instalacion.

El contratista sera responsable por el suministro y corte de los cables de acuerdo a las medidas necesarias
evitando en lo posible el desperdicio de los mismos, pero con suficiente longitud de holgura para facilitar
su conexién. Deberan ser continuos desde su origen hasta su destino. Bajo ninglin concepto se aceptaran
empalmes o conexiones de cables, por lo que el contratista tendra que reemplazar los tramos de cables
que hayan sido incorrectamente cortados sin ningtin costo a PETROPERU.

Las cantidades de cables en exceso considerados como tramos de reserva, se deberan enrollar
debidamente en el interior de los buzones, cajas de paso y/o conexién, evitando el contacto con las
regletas de conexion o con bordes o rebabas que pudieran existir en los mismos. Los cables se agrupan
segun el tipo de sefial a transmitir, en ningln caso se permitird que en una misma canalizacidn se instalen
cables de alimentacion de equipos mezclados con cables de transmision de sefiales analogas y/o
digitales.

Sera responsabilidad del contratista la identificacién de cada uno de los conductores con etiquetas
rotuladas plasticas tubulares de material indeleble en los lugares accesibles para mantenimiento, tales
como cajas de conexion, identificando el nimero de elemento al que va unido el extremo contrario.



En lo que se refiere a la ocupacidon de conduits, se aplicara la Tabla N°4 del capitulo del cédigo de
Electricidad (NEC). La identificacion de los cables a utilizar estara indicada en la lista de cables
correspondiente.

Los cables seran desembobinados cuidadosamente para evitar dafios debido a dobladuras o torceduras.
Ademads, no seran apoyados sobre terreno rocoso o sobre objetos que puedan causar rotura o
desperfecto del aislamiento.

FORMA DE PAGO:

La FORMA DE PAGO de la partida sera por metro (M), conforme a los requerimientos establecidos en los
presentes Términos de Referencia; se valorizara de acuerdo al avance de la partida, el pago constituye la
compensacion total del personal, suministro, equipos, maquinarias y/o insumos y pruebas de calidad
requeridas con equipos certificados para la buena ejecucidn de la partida.

07.04.05 PUESTA EN SERVICIO DEL SISTEMA SCADA DE DETECCION DE FUGAS (GLB).
La presente partida comprende pruebas con equipos certificados, elaboracion de protocolos, Pruebas y
entrenamiento de Operacidn y Mantenimiento.

Pruebas FAT y SAT

Serdan realizadas las pruebas FAT (Prueba de Aceptacion en Fabrica) y SAT (Prueba de Aceptacidn en Sitio).

30 dias antes de su realizacidn, para la aprobacién del cliente, presentaremos los procedimientos

detallados para la realizacidn de las pruebas. En estos procedimientos estaran descritos:

=  QObjetivo de las pruebas;

=  Programacion;

=  Parametros a ser medidos;

=  Simulaciones a ser realizadas;

= Lista de las instalaciones, instrumentos, configuracién, software, documentos de proyecto, servicios
de energia y otros, mano de obra necesaria para su realizacidn;

= (Criterios para aceptacion de las pruebas.

Los resultados de funcionamiento del sistema, obtenidos durante las pruebas seran registrados en
formularios apropiados, que seran enviados previamente, para aprobacién del cliente en conjunto con
los procedimientos de prueba.

En las pruebas de FAT seran verificados los siguientes items:
e Funcionalidad de las unidades SRU

e Funcionalidad de los sensores acusticos FSS

e Funcionalidad de la estacién de deteccidn de fugas

Entrenamiento de Operacion y Mantenimiento

Esta etapa es desarrollada integramente en el sitio, y comprende:

e Presentacion de la Tecnologia Acustica, con teoria y andlisis total del concepto.

e Presentacion del proyecto.

e Recursos, rendimiento del sistema, mascaras (filtros), potencialidad para eventuales ampliaciones.
e Operacion del sistema RLDS — Pantallas del operador y de ingenieria, con detalle de funciones y
recursos.

e Sistema de Comunicacidn — Aplicabilidad al RLDS, recursos y cuidados.

e Instalacion, configuracidn y puesta en marcha.

e Pruebas de aceptacidén de campo (SAT) con simulacién de fuga asistida.

e Detalle del dispositivo de prueba.

e Mantenimiento y parametrizacion en casos de substitucion de unidades remotas (SRU’s), y medidas
a tomar, para eventuales necesidades de nueva sintonia (por introduccion de valvulas de control en el
ducto, derivaciones, etc.).



e Diagndstico y mantenimiento en casos de fallas en el sistema, utilizacidon de los métodos para andlisis
de los problemas en los diferentes componentes: sensores acusticos, unidades remotas (SRU’s) y las
medidas para eventuales necesidades de cambio de componentes. Rutinas de mantenimiento (cables,
valvulas de bloqueo, antenas, etc.), de equipamientos y situaciones que no provocan alteraciones de
ruidos.

e Duracién del curso/entrenamiento es de 5 dias para operacion y mantenimiento.

e Ambito de soporte técnico del CONTRATISTA Y FABRICANTE por 1 afio, los 365 dias del afio.

FORMA DE PAGO:

Su FORMA DE PAGO sera en forma global (GLB). Se valorizara de acuerdo al avance del Servicio con los
precios del presupuesto contratado, los cuales constituyen la compensacién total del personal, equipos,
maquinarias y/o insumos requeridos para la buena ejecucién de esta partida.

07.05.00 SISTEMA DE COMUNICACION

07.05.01 CABLEADO Y CONEXIONADO.
07.05.01.01 RECORRIDO DE SSEE LINEA SUBMARINA A CASA DE BOMBAS 05 (M).
Esta partida comprende la instalacion, empalme por fusion, pruebas dpticas e identificacion de los cables
desde las Unidades de Distribucién de Fibra Optica ubicados en los tableros T-LDS, T-LDS-01, T-FO-
293_294 y Tablero de comunicacién ubicado en CBO6 realizando la interconexion del sistema de
comunicacion entre salas. Las pruebas serdn realizadas con equipos certificadosy se procederan a
la elaboracion de protocolos.

Se emplearad cable flexible certificado para areas clasificadas con aislamiento adecuado para lugares secos
y himedos, resistentes a acidos, grasas, aceites, a la abrasidn, libre de halégenos, baja opacidad de
humos y no debe propagar la llama, cuyas especificaciones se encuentran en la hoja de datos. La fibra
Optica debera ser de tipo multimodo 50UM tight-buffer OM3 6-fibras int./ext. chaqueta negra LSZH/ FT:
CDG.

Los cables deben ser nuevos y cumplir con la dltima edicién del Cddigo Eléctrico Nacional de acuerdo a
las especificaciones en |a lista de materiales y cables deben ser aprobadas por PETROPERU antes de su
instalacién.

El contratista sera responsable por el suministro y corte de los cables de acuerdo a las medidas necesarias
evitando en lo posible el desperdicio de los mismos, pero con suficiente longitud de holgura para facilitar
su conexién. Deberan ser continuos desde su origen hasta su destino. Bajo ningin concepto se aceptaran
empalmes o conexiones de cables, por lo que el contratista tendra que reemplazar los tramos de cables
que hayan sido incorrectamente cortados sin ninglin costo a PETROPERU.

Las cantidades de cables en exceso considerados como tramos de reserva, se deberan enrollar
debidamente en el interior de los buzones, cajas de paso y/o conexidn, evitando el contacto con las
regletas de conexion, con bordes o rebabas que pudieran existir en los mismos. Los cables se agrupan
segun el tipo de sefial a transmitir, en ningln caso se permitird que en una misma canalizacidn se instalen
cables de alimentacién de equipos mezclados con cables de transmision de sefiales analogas y/o
digitales.

Sera responsabilidad del contratista la identificacion del cable con etiquetas rotuladas plasticas tubulares
de material indeleble en los lugares accesibles para mantenimiento, tales como cajas de conexion,
identificando el numero de elemento al que va unido el extremo contrario.

En lo que se refiere a la ocupacidon de conduits, se aplicara la Tabla N°4 del capitulo del cédigo de
Electricidad (NEC). La identificacion de los cables a utilizar estard indicada en la lista de cables
correspondiente.



Los cables seran desembobinados cuidadosamente para evitar dafios debido a dobladuras o torceduras.
Ademas, no seran apoyados sobre terreno rocoso o sobre objetos que puedan causar rotura o
desperfecto del aislamiento.

La presente partida incluye la instalacidon de Pigtail ST en cada uno de los filamentos, instalacién de los
FDU, peinado y distribucién de cables.

FORMA DE PAGO:

La FORMA DE PAGO de la partida sera por metro (M), conforme a los requerimientos establecidos en los
presentes Términos de Referencia; se valorizara de acuerdo al avance de la partida, el pago constituye la
compensacién total del personal, suministro, equipos, conectores, maquinarias y/o insumos y pruebas
de calidad requeridas con equipos certificados para la buena ejecucién de la partida.

07.05.01.02 RECORRIDO DE SSEE LINEA SUBMARINA A CASETA TANQUES TK-293 Y TK-294 (M).
Idem Partida 07.05.01.01.

07.05.01.03 RECORRIDO DE CASA DE BOMBA 06 A CASA DE BOMBAS 05 (M).

Idem Partida 07.05.01.01.

07.05.01.04 RECORRIDO DE CASA DE BOMBA 06 A CASETA TANQUES TK-293 Y TK-294 (M).
Idem Partida 07.05.01.01.

07.05.02 INSTALACION DE TABLEROS.
07.05.02.01 TABLERO T-FO-LS (CASETA TANQUE TK-293 Y TK-294) (UND).
Esta partida comprende los trabajos a realizar para la correcta instalacion del Tablero, suministros
necesarios para su instalacion, FDU, conectores de Fibra Optica, pruebas con equipos certificados,
elaboracién de protocolos y comisionado del sistema para garantizar su correcto funcionamiento.

FORMA DE PAGO:

La FORMA DE PAGO sera por unidad (UND) conforme a los requerimientos establecidos en los presente
Términos de Referencia, el pago constituye la compensacion total del personal, suministro, equipos,
maquinarias y/o insumos y pruebas de calidad requeridas con equipos certificados para la buena
ejecucion de la partida.

07.05.02.02 TABLERO DE PASO EN CASA DE BOMBAS 05 (UND).
Esta partida comprende el tablero que almacenara el cable de reserva de la fibra dptica, correctamente
identificado. El tablero sera montado en el techo de Casa d Bombas 05

FORMA DE PAGO:

La FORMA DE PAGO sera por unidad (UND) conforme a los requerimientos establecidos en los presente
Términos de Referencia, el pago constituye la compensacion total del personal, suministro, equipos,
maquinarias y/o insumos y pruebas de calidad requeridas para la buena ejecucion de la partida.

07.05.03 PRUEBAS DEL SISTEMA DE COMUNICACION (UND).
La presente partida comprende pruebas de calidad a la red tipo anillo redundante de fibra dptica con
equipos certificados que contempla el proyecto que sin ser limitativo se realizard pruebas de atenuacion
y reflectometria. Se elaborard protocolos de prueba.

Las pruebas de reflectometria bidireccional deberan ser con OTDR, asi como pruebas de potencia
(insercidn) (luz exfo) OTLS.

FORMA DE PAGO:

Su FORMA DE PAGO sera en forma unidad (UND). Se valorizara de acuerdo al avance del Servicio con los
precios del presupuesto contratado, los cuales constituyen la compensacion total del personal, equipos,
maquinarias y/o insumos requeridos para la buena ejecucion de esta partida.



07.06.00 INSTRUMENTOS DEL SISTEMA CONTRAINCENDIO.
e Suministro, construccién de canalizaciones, cableado e instalacion e integraciéon al
sistema contraincendio y SCADA.

FORMA DE PAGO:

La FORMA DE PAGO sera por global (GLB) conforme a los requerimientos establecidos en los
presentes Términos de Referencia, el pago constituye la compensacién total del personal, suministro,
equipos, maquinarias y/o insumos y pruebas de calidad con equipos certificados requeridas para la
buena ejecucidn de la partida.

07.06.01 CABLEADO Y CONEXIONADO.
07.06.01.01 INSTRUMENTOS DEL SISTEMA CONTRAINCENDIO.

Esta partida comprende la instalacion, elaboracion de protocolos, pruebas, de continuidad, megado,
identificacion y conexionado de los cables desde el Tablero SCI a valvulas de diluvio, detectores de flama
las cuales se integran al sistema contraincendio y visualizara en el sistema SCADA, las pruebas deberan
realizarse con equipos certificados

Se empleara cable flexible certificado para areas clasificadas con aislamiento adecuado para lugares secos
y himedos, resistentes a acidos, grasas, aceites, a la abrasién, libre de halégenos, baja opacidad de
humos y no debe propagar la llama, cuyas especificaciones, metrados, calibres y accesorios se
encuentran detallado en los planos.

Los cables deben ser nuevos y cumplir con la ultima edicion del Codigo Eléctrico Nacional de acuerdo a
las especificaciones en la lista de materiales y cables deben ser aprobadas por PETROPERU antes de su
instalacion.

El contratista sera responsable por el suministro y corte de los cables de acuerdo a las medidas necesarias
evitando en lo posible el desperdicio de los mismos, pero con suficiente longitud de holgura para facilitar
su conexion. Deberan ser continuos desde su origen hasta su destino. Bajo ninglin concepto se aceptaran
empalmes o conexiones de cables, por lo que el contratista tendra que reemplazar los tramos de cables
que hayan sido incorrectamente cortados sin ningtin costo a PETROPERU.

Las cantidades de cables en exceso considerados como tramos de reserva, se deberan enrollar
debidamente en el interior de los buzones, cajas de paso y/o conexidn, evitando el contacto con las
regletas de conexion o con bordes o rebabas que pudieran existir en los mismos. Los cables se agrupan
segun el tipo de sefial a transmitir, en ningln caso se permitira que en una misma canalizacidn se instalen
cables de alimentacion de equipos mezclados con cables de transmisién de sefiales analogas y/o
digitales.

Sera responsabilidad del contratista la identificacion de cada uno de los conductores con etiquetas
rotuladas plasticas tubulares de material indeleble en los lugares accesibles para mantenimiento, tales
como cajas de conexion, identificando el nimero de elemento al que va unido el extremo contrario.

En lo que se refiere a la ocupacidn de conduits, se aplicara la Tabla N°4 del capitulo del cédigo de
Electricidad (NEC). La identificacion de los cables a utilizar estard indicada en la lista de cables
correspondiente.

Los cables seran desembobinados cuidadosamente para evitar dafios debido a dobladuras o torceduras.

Ademas, no seran apoyados sobre terreno rocoso o sobre objetos que puedan causar rotura o
desperfecto del aislamiento.

FORMA DE PAGO:



La FORMA DE PAGO de la partida sera por metro (M), conforme a los requerimientos establecidos en los
presentes Términos de Referencia; se Valorizard de acuerdo al avance de la partida, el pago constituye la
compensacién total del personal, suministro, equipos, maquinarias y/o insumos y pruebas de calidad
requeridas con equipos certificados para la buena ejecucién de la partida.

07.06.02 INSTALACION Y MONTAJE DE INSTRUMENTOS Y ACTUADORES
07.06.02.01 INSTRUMENTOS Y ACTUADORES DEL SISTEMA CONTRAINCENDIO.

Comprende todas las facilidades mecanicas, buloneria en general y suministros necesarios para efectuar
la instalacion definitiva y ubicacion correspondiente, la instalacién, comisionado, calibracién y pruebas
de los instrumentos (Detectores de flama, Valvulas de diluvio, detectores de gases, sensores de humo,
detector de térmico lineal) los cuales se integran al sistema de deteccion de fugas. Tanto los equipos,
instrumentos y accesorios deberan ser aptos para trabajar en ambientes marinos corrosivos.

FORMA DE PAGO:

La FORMA DE PAGO sera por unidad (UND) conforme a los requerimientos establecidos en los presente
Términos de Referencia; se valorizara el 100% una vez instalado, el pago constituye la compensacién total
del personal, suministro, equipos, maquinarias y/o insumos y pruebas de calidad requeridas con equipos
certificados para la buena ejecucion de la partida.

07.06.03 INSTALACION DE TABLEROS.
07.06.03.01 TABLERO SCI - CASA DE BOMBAS 5 (UND).
Esta partida comprende los trabajos a realizar para la correcta instalacion del Tablero y suministro
necesarios para su instalaciéon de los equipos y tableros de control, trabajos de programacion,
integracion, configuracion, capacitacion, elaboracion de protocolos, pruebas con equipos certificados y
comisionado del sistema para garantizar su correcto funcionamiento.

La instalacion del tablero serd indicada en el expediente y en los planos de la Ingenieria de Detalle. Todos
los tableros tendran una barra de cobre para puesta a tierra. El tablero se identificara utilizando la misma
nomenclatura indicada en los planos y deberd tener en su interior una tarjeta para identificar los circuitos
segun tabla de carga correspondiente. El Contratista debe suministrar los terminales necesarios, asi como
las marquillas para identificacidn del circuito. Es del alcance de esta actividad las pruebas a los circuitos.

Dentro de las pruebas se considerard entre otras, la medicion de la resistencia de aislamiento de los
cables eléctricos para verificar que tengan el nivel aislamiento adecuado para su nivel de tension.

Una vez instalados definitivamente los conectores y antes de conectar los equipos, se hardn las pruebas
de resistencia del aislamiento.

FORMA DE PAGO:

La FORMA DE PAGO serd por unidad (UND) conforme a los requerimientos establecidos en los presente
Términos de Referencia, el pago constituye la compensacion total del personal, suministro, equipos,
maquinarias y/o insumos y pruebas de calidad requeridas con equipos certificados para la buena
ejecucion de la partida.

07.07.00 INGENIER(A, PROCURA E INSTALACION Y PRUEBA DEL SISTEMA DE PARADA DE EMERGENCIA
EN CASA DE BOMBAS N°07 (CB7) DE REFINERIA TALARA.

a. Ingenieria.

Previo a la ejecucién de los trabajos, el Contratista debera coordinar con PETROPERU los lineamientos
complementarios para la elaboracién de la ingenieria necesaria para su procura y ejecucion, la cual
debera contar con la aprobacion de la Supervision/Petroperu.

El Sistema de Parada de emergencia en Casa de Bombas N°07 (CB-07), debe incluir como minimo:

e (Canalizacidn:



o Desde Casa de Bombas N°05 (CB-05) a Sub Estacion de Casa de Bombas N°06 (CB-06) - Fibra
Optica.
o Desde Sub Estacion de CB-06 a Caseta TK293 y TK294 (Fibra éptica).
o Desde CB-07 a CB-05 (SCl).
o Sub Estacion de CB-06 — conexiones internas (ESD).
e Tablero ESD.
e Instrumentacion de 03 bombas ubicadas en Bombas de CB-07.
e Botonera de Parada de Emergencia.
e Panel de Visualizacion (Usar SCADA del sistema de Control de Lineas Submarinas).

Es decir, el sistema de instrumentacién de parada de emergencia debera contar con un PLC de Seguridad
con caracteristicas SIL2 y de la tecnologia similar a los instalados en el Proyecto de Modernizacion de
Refineria Talara (PMRT) para una facil integracion. En la succiéon de las bombas se deberan
instalar manovacuémetrosy en la descarga mandmetros con glicerina, transmisores-indicadores de
presién (PIT) y transmisores de Temperatura (TT). En casa de bombas 7 debe existir una botonera de
doble accion de paro de emergencia de dichas bombas, los pardmetros del proceso se deben visualizar
en un panel integrado en el sistema SCADA de las lineas submarinas, dichos transmisores y botonera de
emergencia deben se conectados al PLC. El PLC a su vez debe estar conectado al CCM de las bombas.

Asimismo, todos los materiales deberdn contar con certificacién UL.

b. Procura

El CONTRATISTA debera suministrar todos los materiales necesarios para completar el
Servicio, entre los que destacan:

e Tablero de ESD.

e  UPS para Tablero ESD.

e Cable de Alimentacion para Tablero.

e Cable de Alimentacion y Sefial para los Instrumentos.

e Instrumentos (PI, PITy TT) para cada bomba.

e  Tuberias PVCy Accesorios

e  Tuberias Conduit Revestidas de PVC y Accesorios

c. Instalacién

El CONTRATISTA debera ejecutar todos los trabajos necesarios para completar el Servicio,
entre los que destacan:

e  Excavacion Manual de Zanjas para canalizaciones.

e Relleno de Zanjas (incluye materiales, arena fina,

e Eliminacidn de Material Excedente.

e Concreto para fabricacion de buzones y banco de ductos f'c =210 k/cm?2

e Instalacién de Tuberias PVCy Accesorios

e Instalacién de Tuberias Conduit Revestidas de PVC y Accesorios

e Instalacién de Tablero de ESD.

e Instalacién de UPS para Tablero ESD.

e Instalacién de Cable de Alimentacion y Sefal para los Instrumentos.

e Instalacién de Instrumentos (PI, PIT y TT) para cada bomba.

e Desarrollo de Panel de Visualizacién en el Sistema SCADA de la Linea Submarina.
e Trabajos metalmecdnicos para la instalacion de instrumentos.

d. Pruebas

Sin ser limitativo, para la ingenieria, procura, instalacién y pruebas del sistema se debera
concordar con las prescripciones de las ultimas ediciones de las siguientes publicaciones:
e (Cddigo Nacional de Electricidad.

e APIRP 505, Classification as Class |, Zone 0, Zone 1 and Zone 2.



e  APIRP 540: Electrical Installations in Refineries.

e NFPA 70: National Electric Code.

e NFPA 77: Recommended Practice on Static Electricity.

e |EEE 142: Practicas Recomendadas para Aterramiento de Sistemas de Potencia Industriales y
Comerciales.

e APIRP 554: Process Instrumentation and Control - Global (IHS).

e API 550 P1: Manual on Installation of Refinery Instruments and Control Systems - Part 1
e  Process Instrumentation and Control.

e |EC 61508 “Functional Safety of E/E/PE safety-related systems”

e |EC 61511 “Functional Safety: Safety Instrumented Systems for the Process Industry”

e ANSI/ISA 84.01 “Application of Safety Instrumented Systems for the Process Industries”

FORMA DE PAGO:

La FORMA DE PAGO sera por global (GLB) conforme a los requerimientos establecidos en los presente
Términos de Referencia, el pago constituye la compensacion total del personal, suministro, equipos,
magquinarias y/o insumos y pruebas de calidad requeridas con equipos certificados para la buena
ejecucion de la partida.

07.08.00 SISTEMA F&G, SALAS DE CONTROL.

Implementacion e integracién al sistema SCADA los Sistemas F&G de las Salas de Control. Sin ser
limitativo el contratista debe integrar los sistemas F&G de las salas de control existentes al Sistema SCADA
en caso de que la sala no cuente debera desarrollar la ingenieria, suministrar la procura y realizar la
construccion e implementar (Tablero SCI, Detectores de Humo, De Flama, Gases, Alarmas, Botonera,
etc.).

FORMA DE PAGO:

La FORMA DE PAGO sera por global (GLB) conforme a los requerimientos establecidos en los presente
Términos de Referencia, el pago constituye la compensacidn total del personal, suministro, equipos,
magquinarias y/o insumos y pruebas de calidad requeridas con equipos certificados para la buena
ejecucion de la partida.

07.09.00 PRE COMISIONADO E INTEGRACION.

Consiste en la verificacion, ensayos, elaboraciéon de protocolosy pruebas con equipos certificados de
acuerdo a los requerimientos técnicos solicitados y de acuerdo a la datasheet de fabricacion, asegurando
confiabilidad de las condiciones exigidas, y el acondicionamiento de todos los componentes para un
funcionamiento integral del Sistema.

El Contratista debe preparar su propio Plan de PRE COMISIONADO E INTEGRACION, que incluird el
calendario de actividades y la relacion del personal que realizara estas actividades. El personal a cargo de
estos trabajos por parte del Contratista debe ser presentado con al menos 2 meses de anticipacién para
su aprobacion por parte de la Supervision /Inspeccién de PETROPERU.

Se inspeccionard la ubicacidn de instrumentos y los materiales instalados. Se verificara que las
canalizaciones, cables e instrumentos sean instalados siguiendo todos los requisitos expuestos en estas
especificaciones. Se verificard la identificacion del cableado, regletas, instrumentos y la ubicacidn
correcta de todas las conexiones del sistema de instrumentacion. El Contratista debe garantizar todos los
materiales, trabajos y equipos suministrados en el Servicio.

Cualquier material o equipo que, por causa imputables al Contratista, sea considerado no satisfactorios
o defectuoso por parte de la Supervision / Inspeccién de PETROPERU, debe ser reemplazado
inmediatamente por el Contratista sin que implique costo adicional para PETROPERU.

El Contratista tendrd en su poder un grupo de planos y especificaciones técnicas donde incluird las Ultimas
revisiones y/o modificaciones durante el progreso del PRE COMISIONADO E INTEGRACION y supervisard
continuamente a través del Ingeniero Residente.



FORMA DE PAGO:

Su FORMA DE PAGO sera en forma global (GLB). Se valorizara de acuerdo al avance del Servicio con los
precios del presupuesto contratado, los cuales constituyen la compensacion total del personal, equipos,
maquinarias y/o insumos requeridos para la buena ejecucion de esta partida.

08.00.00 TANQUE NL909
08.01.00 INGENIERIA
El contratista debera efectuar las siguientes acciones:

1) Efectuar lainspeccidn integral al tanque NL-909 construido que incluya mejoramiento de terreno,
anillo de cimentacion, fondos cilindro, techo y facilidades.

2) Identificar trabajos pendientes para adecuacién al D.S. 017-2013.

3) Elaborar la Ingenieria de Detalle integral conforme al APl 650.

08.01.01 CIVIL

08.01.01.01 VERIFICACION ESTRUCTURAL DEL ANILLO DE CIMENTACION
EXISTENTE
Esta partida comprende la verificacidn de la resistencia estructural existente de anillo para lo cual se
realizaran ensayos destructivos y no destructivos como extraccion de diamantinas y esclerometrias
respectivamente.

Ademas, se realizara el escaneo de acero a fin de determinar el didmetro del mismo, distribucién y
ubicacidn.

Se emitird un informe y se elaboraran los planos respectivos para ser presentados a las entidades
fiscalizadoras.

FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO sera global (GLB), la misma que se efectuara una vez aprobados por PETROPERU en
el avance porcentual, y presentada la documentacién aprobatoria y de conformidad para la fabricacion,
y/o construccidn, y/o instalacién de esta partida. Se valorizara por porcentaje de avance.

08.01.01.02 VERIFICACION DE TRABAJOS DE MEJORAMIENTO DE TERRENO EN
CIMENTACION DE TANQUE
Esta partida comprende la excavacion de calicatas en la parte interior del tanque, para verificar el estado
de la cimentacién del tanque y determinar el mejoramiento de terreno de ser necesario.
Esta partida comprende ademas la elaboracion de un Informe y planos para ser presentados
posteriormente a las entidades fiscalizadoras.

FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO serd global (GLB), la misma que se efectuara una vez aprobados por
Supervisién/PETROPERU en el avance porcentual, y presentada la documentacién aprobatoria y de
conformidad para la fabricacion, y/o construccidn, y/o instalacion de esta partida. Se valorizara por
porcentaje de avance.

08.01.01.03 CALCULO ESTRUCTURAL DEL ANILLO DE CIMENTACION

Esta partida comprende evaluacién estructural del anillo de cimentacién, considerando todos los
parametros de disefio que exige la normativa vigente aplicable. Los resultados seran comparados con la
estructura del anillo de cimentacién existente.

Esta partida comprende ademas la elaboracién de un informe y plano de acuerdo a los resultados
obtenidos.



FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO sera global (GLB), la misma que se efectuara una vez aprobados por PETROPERU en
el avance porcentual, y presentada la documentacién aprobatoria y de conformidad para la fabricacidn,
y/o construccidn, y/o instalacidén de esta partida. Se valorizara por porcentaje de avance.

08.01.01.04 REFORZAMIENTO ESTRUCTURAL DEL ANILLO DE CIMENTACION

La ejecucidn de esta partida depende de los resultados obtenidos en la partida 08.01.01.03, ya que en
caso de que el tanque difiera del disefio estructural obtenido al considerar los parametros que indica la
normativa vigente, se debera desarrollar la ingenieria de los trabajos de reforzamiento del anillo de
cimentacién existente.

Esta partida comprende ademas la elaboracidn de un informe y planos.

FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO serd global (GLB), la misma que se efectuara una vez aprobados por PETROPERU en
el avance porcentual, y presentada la documentacién aprobatoria y de conformidad para la fabricacion,
y/o construccion, y/o instalacién de esta partida. Se valorizara por porcentaje de avance.

08.01.01.05 SISTEMA DE PROTECCION Y DRENAJE DEL FONDO DEL TANQUE

Esta partida comprende en primer lugar definir el tipo de proteccidon que se realizara en el fondo del
tanque (suministro e instalacién de geomembrana o doble fondo entre otros), los cuales ademas de
cumplir con la normativa vigente aplicable deben ser aprobados por los organismos fiscalizadores.

Esta partida comprende ademas la elaboraciéon de un informe y planos.

FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO sera global (GLB), la misma que se efectuara una vez aprobados por PETROPERU en
el avance porcentual, y presentada la documentacién aprobatoria y de conformidad para la fabricacion,
y/o construccidn, y/o instalacidon de esta partida. Se valorizara por porcentaje de avance.

08.01.01.06 INGENIERIA DE AREA ESTANCA, MURO Cl, PASARELAS, ACCESOS ENTRE OTROS

Esta partida debe determinar todos los trabajos preliminares que se ejecutardn como demoliciones,
eliminacién de material excedente proveniente de las excavaciones, retiro de elementos que se ubiquen
en la zona. Tener en cuenta que la disposicién final de dichos elementos sera coordinada con PETROPERU
S.A.

Sin ser limitativo se debe considerar la ingenieria a desarrollar de: losa de area estanca, muro contra
incendio de area estanca, sistema de drenaje pluvial y aceitoso, sistema de deteccidn de fugas, soportes,
pasarelas, escaleras, accesos, reparacién de fisuras y rajaduras en anillo de cimentacién y losa de area
estanca existente, entre otros.

Es preciso indicar que el Tanque NL 909 debe contar con la autorizacion de OSINERGMIN para su
operacidn, lo cual significa que la ingenieria y por consiguiente la ejecucién deben considerar con todo
lo que la normativa vigente aplicable exige.

FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO sera global (GLB), la misma que se efectuara una vez aprobados por PETROPERU en
el avance porcentual, y presentada la documentacidn aprobatoria y de conformidad para la fabricacidn,
y/o construccion, y/o instalacién de esta partida. Se valorizara por porcentaje de avance.

08.01.02 MECANICA

08.01.02.01 ADECUACION DEL TANQUE AL DS 017-2013
=  Adecuacion del Tanque al DS 017-2013-EM



= Otros que se soliciten durante la ejecucién del servicio.

FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO sera global (GLB), la misma que se efectuara una vez aprobados por PETROPERU en
el avance porcentual, y presentada la documentacidn aprobatoria y de conformidad para la fabricacién,
y/o construccidn, y/o instalacidén de esta partida. Se valorizara por porcentaje de avance.

08.01.03 ELECTRICIDAD E INSTRUMENTACION
08.01.03.01 ADECUACION DEL TANQUE AL DS 017-2013

Esta partida comprende:
=  Adecuacion del Tanque al DS 017-2013-EM.
=  Malla a tierra, pozos a tierra y sistema de iluminacidn del area estanca del tanque NL 909.
=  Sistema de proteccién catddica del tanque NL 909.
= |Instalacién de tablero de distribuciéon en Tanque NL 909.
=  Otros que se soliciten durante la ejecucion del servicio.

FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO sera global (GLB), la misma que se efectuara una vez aprobados por PETROPERU en
el avance porcentual, y presentada la documentacién aprobatoria y de conformidad para la fabricacion,
y/o construccion, y/o instalacién de esta partida. Se valorizara por porcentaje de avance.

08.02.00 TRABAJOS DE CONSTRUCCION

08.02.01 CIVILES
08.02.01.01 REFORZAMIENTO DEL ANILLO DE CIMENTACION
08.02.01.02 PROTECCION Y DRENAJE DEBAJO DEL TANQUE
08.02.01.03 CONSTRUCCION DE LOSA ESTANCA, MURO CI, PASARELAS, ACCESOS ENTRE
OTROS
08.02.01.04 REPARACION DE FISURAS Y RAJADURAS EN ANILLO DE CIMENTACION
08.02.01.05 REPARACION DE FISURAS Y RAJADURAS EN LOSA EXISTENTE

Esta partida sera ejecutada, de acuerdo a lo que se indique en la Ingenieria, cumpliendo con lo exigido
en la normativa vigente aplicable.

FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO sera global (GLB), la misma que se efectuara una vez aprobados por PETROPERU
en el avance porcentual, y presentada la documentacidon aprobatoria y de conformidad para la
fabricacién, y/o construccién, y/o instalacion de esta partida. Se valorizara por porcentaje de avance.

08.02.02 MECANICA
08.02.02.01 SISTEMA DE DESPLAZAMIENTO DE AGUA DEL TANQUE NL 909.

EL CONTRATISTA instalard la linea de Slop para la evacuacion del agua oleosa con hidrocarburo del
tanque NL909, la cual consta de las siguientes actividades:
= |nstalar una linea de succién de 6”x 2.8m de la bomba P-118-1, incluye instalaciéon de una
valvula compuerta manual de 6”.
= Suministro e Instalacién de una linea de succién de 3”x 22m desde la Bomba P-118-1 hasta la
boquilla de 3” de drenaje del tanque NL909, incluye suministro e instalacién de una valvula
compuerta manual y soportes
=  Suministro e instalacién de una linea de succién de 4”x 20m desde la Bomba P-118-1 hasta la
boquilla de 4” de desnatamiento del tanque NL909, incluye suministro e instalaciéon de una
valvula compuerta manual y soporteria.
=  Suministro e instalacién de una linea de Descarga de 2”x 30m desde la Bomba P-118-1 hasta
la linea de utilidades de 12” en el patio de maniobras, incluye suministro e instalacién de una
valvula manual compuerta de 2” y soporteria.



Nota: El contratista deberda suministrar e instalar las valvulas y accesorios que requieran para la
instalacion de dichas lineas.

Ver extracto del Plano Red Line RT-UPRY-P&D-T-47-022-H2.
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08.02.02.01.01 Instalacion de tuberia de 2” para lineas de descarga (M)

08.02.02.01.02
08.02.02.01.03
08.02.02.01.04
08.02.02.01.05
08.02.02.01.06
08.02.02.01.07
08.02.02.01.08
08.02.02.01.09
08.02.02.01.10
08.02.02.01.11
08.02.02.01.12
08.02.02.01.13
08.02.02.01.14
08.02.02.01.15
08.02.02.01.16

Instalacion de accesorios de 2” para lineas de descarga (UND)

Instalacion de vélvulas de 2” para lineas de descarga (UND)

Suministro y fabricacion de soporteria para las lineas 2” de descarga (UND)
Instalacion de tuberia de 3” para lineas de succion (M)

Instalacion de accesorios de 3” para lineas de succion (UND)

Instalaciéon de valvulas de 3” para lineas de succién (UND)

Suministro y fabricacion de soporteria para las lineas de 3” de succién (UND)
Instalacion de tuberia de 4” para lineas de succion (M)

Instalacion de accesorios de 4” para lineas de succion (UND)

Instalacion de valvulas de 4” para lineas de succion (UND)

Suministro y fabricacién de soporteria para las lineas 4” de succién (UND)
Instalacion de tuberia de 6” para lineas de Succién (M)

Instalacion de accesorios de 6” para lineas de Succién (UND)

Instalacion de valvulas de 6” para lineas de Succion (UND)

Suministro y fabricacién de soporteria para las lineas de 6” de Succién (UND)

Las partidas 08.02.02.01.01- 08.02.02.01.03, 08.02.02.01.05 - 08.02.02.01.07, 08.02.02.01.09 -
08.02.02.01.1y 08.02.02.01.13 - 08.02.02.01.15 consisten en prefabricar, fabricar e instalar las tuberias
y sus accesorios (codos, tees, bridas, reducciones, etc) y valvulas, incluyendo las actividades, sin ser
limitativo, de; corte, biselado, manipuleo para fabricacién e instalacion, soldeo y suministro de
empagques, esparragos, tuercas, y demas materiales necesarios para la ejecucion de todos los
prefabricados, que conforman las lineas de desplazamiento de agua de tanque NL 909, contemplados
en laingenieria de detalle elaborada por la contratista y acorde a la normativa nacional e internacional
indicada en estas condiciones técnicas.

Las partidas 08.02.02.01.04, 08.02.02.01.08, 08.02.02.01.12 y 08.02.02.01.16 consisten en suministrar,
fabricar, instalar (manipuleo, corte, presentacién, soldadura, entre otros), arenar, pintar, entre otros,
asimismo, contempla el suministro y trabajos civiles para la construccion de las bases de concreto f'c
310kg/cm2, la totalidad de soportes contemplados en la ingenieria de detalle elaborada por la
contratista para la correcta operatividad de las lineas de desplazamiento de agua de tanque NL 909.



Los suministros de todas las estructuras (perfiles, angulos, platinas, etc.) a utilizar seran de acero al
carbono ASTM A-36; los suministros de tuberia de diferentes didmetros para la fabricacion de los
soportes a utilizar seran de acero al carbono ASTM A-53 Grado B.

El CONTRATISTA debe suministrar todos los materiales necesarios para la buena ejecucién de la
partida, las mismas que serdn pagadas con la partida de procura 10.02.03.

Las lineas deberdn tener un manovacuometro en la succidon y un manédmetro en la descarga de acuerdo
a la ingenieria de detalla elaborada por la Contratista y aprobada por Petroperu y/o La supervisién.

La Contratista proporcionara el personal necesario para ejecutar la partida de manera integral; dicho
personal sin ser limitativo debe estar calificado, certificado para el trabajo a efectuar, los soldadores
deben ser homologados en posicidn 6G, adicionalmente el Contratista debe considerar entre otros, la
direccion técnica, procedimientos de soldadura (WPS, PQR), procedimientos en general, herramientas,
equipos de corte en caliente y en frio para los didmetros indicados y facilidades/equipos para
manipuleo de tuberia, equipos de soldeo, asi como todo el equipamiento, materiales consumibles
necesarios y facilidades requeridas para ejecutar el trabajo.

PETROPERU Y/O LA SUPERVISION NO suministrarda material alguno (excepto aquellos que
explicitamente se especifiquen en este item), ni equipo requerido para la presente partida.

FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO de la partidas 08.02.02.01.01, 08.02.02.01.05, 08.02.02.01.09 y 08.02.02.01.13
seran por metro lineal (M), la forma de pago de las partidas 08.02.02.01.02, 08.02.02.01.04,
08.02.02.01.06, 08.02.02.01.08, 08.02.02.01.10, 08.02.02.01.12,08.02.02.01.14 y 08.02.02.01.16 seran
global (GLB) y las partidas 08.02.02.01.03, 08.02.02.01.07, 08.02.02.01.11 y 08.02.02.01.15 seran por
UNIDAD (UND), conforme a lo establecido en las condiciones técnicas, las mismas que seran ejecutadas
una vez aprobados por PETROPERU y/o La Supervisién en el avance porcentual, y presentada la
documentacidn aprobatoria y de conformidad para la fabricacién, y/o construccidn, y/o instalacion de
esta partida. Se valorizara por porcentaje de avance sobre la fabricacién culminada, construccién e
instalacion de la misma. El pago constituye la compensacion total del personal, suministro, equipos,
maquinarias y/o insumos requeridos para la buena ejecucion de estas partidas.

08.02.02.02 SISTEMA DE ALIMENTACION DE AGUA AL TANQUE NL 909.
08.02.02.02.01 MONTAJE DE LA LINEA DE AGUA DE 8".
08.02.02.02.01.1 Instalacion de linea de alimentacién de agua de 8” (M)
08.02.02.02.01.2 Instalacion de vélvula manual compuerta de 8” (UND)
La partida 08.02.02.02.01.1, consiste sin ser limitativo, de; corte, biselado, transporte,
manipuleo, soldeo de Tuberias, accesorios y valvulas para la fabricacidn e instalacidn (Incluir
el suministro de empaques, esparragos, tuercas, y demas materiales necesarios), de los
prefabricados que conforma la linea de alimentacion de agua de 8”, contemplados en los
planos de ingenieria de detalle referenciales y acorde a la normativa nacional e internacional
indicada en estas condiciones técnicas.

La partida 08.02.02.02.01.2, considera el montaje de la valvula bridada manual de 8” en la
linea de agua, en esta partida se considera el traslado al lugar de montaje, la instalacion de
los esparragos, la limpieza de las caras de las bridas, la instalacién de las empaquetaduras y
el torque respectivo.

El CONTRATISTA debe suministrar todos los materiales necesarios para la buena ejecucion de
la partida, las mismas que seran valorizadas en la partida de procura 10.01.06.



La Contratista proporcionara el personal necesario para ejecutar la partida de manera
integral; dicho personal sin ser limitativo debe estar calificado, certificado para el trabajo a
efectuar, los soldadores deben ser homologados en posicidén 6G, adicionalmente el
Contratista debe considerar entre otros, la direccidn técnica, procedimientos de soldadura
(WPS, PQR), procedimientos en general, herramientas, equipos de corte en caliente y en frio
para los didmetros indicados y facilidades/equipos para manipuleo de tuberia, equipos de
soldeo, asi como todo el equipamiento, materiales consumibles necesarios y facilidades
requeridas para ejecutar el trabajo.

PETROPERU Y/O LA SUPERVISION NO suministrara material alguno (excepto aquellos que
explicitamente se especifiquen en este item), ni equipo requerido para la presente partida.

Ver esquema de referencia (Ver Plano de referencia RT-UPRY-P_D-T-47-027-H2).
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FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO de la 08.02.02.02.01.1sera por metro lineal (M) y la forma de pago de la partida
08.02.02.02.01.2 serd por UNIDAD (UND), conforme a lo establecido en las condiciones técnicas, las
mismas que seran ejecutadas una vez aprobados por PETROPERU y/o La Supervisién en el avance
porcentual, y presentada la documentacién aprobatoria y de conformidad para la fabricacion, y/o
construccion, y/o instalacion de esta partida. Se valorizard por porcentaje de avance sobre la
fabricacidén culminada, construccion e instalacion de la misma.

El pago constituye la compensacion total del personal, suministro, equipos, maquinarias y/o insumos
requeridos para la buena ejecucidon de estas partidas.



08.02.02.02.02 SUMINISTRO E INSTALACION DE DRENAJES Y VENTEOS DEL SISTEMA DE ALIMENTACION DE
AGUA DE 8”. (UND).
08.02.02.02.02.1 Instalacion de tuberia 1” y accesorios para lineas de drenaje y venteo (UND)
08.02.02.02.02.2  Instalacion de vélvula 1”7 para lineas de drenaje y venteo (UND)
Las partidas consisten en prefabricar, fabricar e instalar las tuberias, sus accesorios (codos, tees,
bridas, sockolet, etc) y valvulas, incluyendo las actividades, sin ser limitativo, de; corte, biselado,
manipuleo para fabricacidn e instalacién, soldeo y suministro de materiales necesarios para la
ejecucion de todos los prefabricados, de las lineas de drenaje y venteo en las zonas superior e inferior
de linea de alimentacidon de agua de 8”, contemplados en la ingenieria de detalle referencial
entregada y acorde a la normativa nacional e internacional indicada en estas condiciones técnicas.
El CONTRATISTA debe suministrar todos los materiales necesarios para la buena ejecucion de la
partida, las mismas que serdn valorizadas en la partida de procura 10.01.04.

La Contratista proporcionard el personal necesario para ejecutar la partida de manera integral; dicho
personal sin ser limitativo debe estar calificado, certificado para el trabajo a efectuar, los soldadores
deben ser homologados en posicién 6G, adicionalmente el Contratista debe considerar entre otros,
la direccidon técnica, procedimientos de soldadura (WPS, PQR), procedimientos en general,
herramientas, equipos de corte en caliente y en frio para los diametros indicados vy
facilidades/equipos para manipuleo de tuberia, equipos de soldeo, asi como todo el equipamiento,
materiales consumibles necesarios y facilidades requeridas para ejecutar el trabajo.

PETROPERU Y/O LA SUPERVISION NO suministrarda material alguno (excepto aquellos que
explicitamente se especifiquen en este item), ni equipo requerido para la presente partida.

FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO de las partidas seran por UNIDAD (UND), conforme a lo establecido en las
condiciones técnicas, las mismas que seran ejecutadas una vez aprobados por PETROPERU y/o La
Supervisidon en el avance porcentual, y presentada la documentacién aprobatoria y de conformidad
para la fabricacion, y/o construccion, y/o instalacion de esta partida. Se valorizara por porcentaje de
avance sobre la fabricacidn culminada, construccidn e instalacion de la misma. El pago constituye la
compensacién total del personal, suministro, equipos, maquinarias y/o insumos requeridos para la
buena ejecucién de estas partidas.

08.02.02.02.03 INSTALACION DE TOPES LATERALES EN LA LINEA DE ALIMENTACION DE AGUA (UND).
La partida sin ser limitativo consiste en suministrar, fabricar, instalar (manipuleo, corte, presentacion,
soldadura), arenar, pintar, entre otros, la totalidad de los topes laterales que van instalados en los
soportes civiles de la linea de alimentacidn de agua de 8” contemplados en la ingenieria de detalle
referencial entregada y acorde a la normativa nacional e internacional indicada en estas condiciones
técnicas.

Los suministros de todas las estructuras (perfiles, angulos, platinas, etc.) a utilizar seran de acero al
carbono ASTM A-36.

El contratista deberd considerar, sin ser limitativo; personal calificado, direccién técnica,
procedimientos, equipos, herramientas, materiales tales como; tuberia/estructuras para la
fabricacion de los topes laterales, consumibles, mano de obra y/o todas las facilidades requeridas
para la ejecucion de la presente partida.

PETROPERU Y/O LA SUPERVISION NO suministrard material alguno (excepto aquellos que
explicitamente se especifiquen en este item), ni equipo requerido para la presente partida.

FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO de la partida sera por UNIDAD (UND), conforme a lo establecido en las
condiciones técnicas, las mismas que serdn ejecutadas una vez aprobados por PETROPERU y/o La
Supervision en el avance porcentual, y presentada la documentacion aprobatoria y de conformidad



para la fabricacion, y/o construccidn, y/o instalacidn de esta partida. Se valorizara por porcentaje de
avance sobre la fabricacion culminada, construccion e instalacion de la misma. El pago constituye la
compensacion total del personal, suministro, equipos, maquinarias y/o insumos requeridos para la
buena ejecucidn de estas partidas.

08.02.02.02.04 INSTALACION DE EMPAQUES EN LA BRIDA DE LA LINEA DE ALIMENTACION DE AGUA (UND).
EL CONTRATISTA suministrara e instalara los empaques y perneria de las uniones bridadas de la linea
de alimentacidn de agua de 8", incluye suministro e instalacion de perneria faltantes.
En esta partida se considera el suministro e instalacion de los esparragos, la limpieza de las caras de
las bridas, el suministro e instalacion de las empaquetaduras y el torque correspondiente.

La Contratista proporcionara el personal calificado, direccion técnica, procedimientos, herramientas,
torquimetro, equipos, materiales tales como esparragos y empaquetaduras, asi como todos los
recursos necesarios para la ejecucidn de esta partida.

FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO de la partida sera por UNIDAD (UND), conforme a lo establecido en las
condiciones técnicas, las mismas que seran ejecutadas una vez aprobados por PETROPERU y/o La
Supervision en el avance porcentual, y presentada la documentacidn aprobatoria y de conformidad
para la fabricacidn, y/o construccion, y/o instalacion de esta partida. Se valorizara por porcentaje de
avance sobre la fabricacion culminada, construccion e instalacion de la misma. El pago constituye la
compensacion total del personal, suministro, equipos, maquinarias y/o insumos requeridos para la
buena ejecucidn de estas partidas.

08.02.02.02.05 TIE-IN DE CONEXIONADO DE LA LINEA DE AGUA DE 8" CON LINEA EXISTENTE DE 12" AGUA SCl
DEL TABLAZO.

La partida consiste sin ser limitativo, de; corte, biselado, trasporte, manipuleo para fabricacién e
instalacion, soldeo y suministro de empaques, esparragos, tuercas, y demas materiales necesarios
para la ejecucion del prefabricado (Tuberia, accesorios, vélvulas) y conexion de la linea de
alimentacidn de agua de 8” con la linea existente de agua de 12” de Patio de Tanques Tablazo. El
contratista deberd garantizar la correcta instalacién del tie-in de conexionado de la linea de agua de
8” de acuerdo a la ingenieria de detalle que sera desarrollada por la contratista considerando la
normativa nacional e internacional indicada en estas condiciones técnicas.

Ver esquema de referencia (Ver Plano de referencia RT-UPRY-P_D-T-47-027-H2).
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FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO de la partida sera por unidad (UND), conforme a lo establecido en las condiciones
técnicas, las mismas que seran ejecutadas una vez aprobados por PETROPERU y/o La Supervision en
el avance porcentual, y presentada la documentacién aprobatoria y de conformidad para la
fabricacion, y/o construccidn, y/o instalacidn de esta partida. Se valorizara por porcentaje de avance
sobre la fabricacidn culminada, construccidn e instalacion de la misma. El pago constituye la
compensacion total del personal, suministro, equipos, maquinarias y/o insumos requeridos para la
buena ejecucion de estas partidas.

08.02.02.03 BOQUILLA Y POZOS DE MEDICION (SUMINISTRO, FABRICACION, INSTALACION Y PRUEBAS)
08.02.02.03.01 Boquilla y Pozo de Medicidon de nivel Automatico de 8". (Incluye tapa tipo varec o
similar y pase en techo) (UND)
08.02.02.03.02 Boquilla y Pozo de medicién de interfase u Otro (incl. pase en techo) (UND)
Esta partida contempla el suministro integral de todos los materiales (materiales estructurales de
soporte ASTM A36, tuberia ASTM A53, bridas 150#, tapa tipo varec o similar, plancha de refuerzo,
sobre plancha en el fondo de tanque, entre otros), fabricacién, instalacién y pruebas del pozo de
medicién ubicado en la superficie del techo fijo, de acuerdo con el estandar API 650.

La partida, sin ser limitativa, incluye trabajos de manipuleo, corte, biselado, esmerilado, presentacion
y soldadura para la fabricacion de la boquilla y pozo de medicién, conforme a los requerimientos
establecidos en las especificaciones técnicas, las Condiciones Técnicas, entre otros necesarios para
culminar de manera correcta la implementacién del pozo de medicién. Incluye pase en techo.

El Contratista serd responsable de elegir el método o procedimiento de fabricacién y montaje de la
boquilla y pozo de medicion del tanque.

El contratista deberd considerar, sin ser limitativo; personal calificado, direccién técnica,
procedimientos, equipos, herramientas, materiales tales como; tuberia/estructuras para la
fabricacién, consumibles, mano de obra y/o todas las facilidades requeridas para la ejecucién de la
presente partida.

PETROPERU Y/O LA SUPERVISION NO suministrara material alguno (excepto aquellos que
explicitamente se especifiquen en este item), ni equipo requerido para la presente partida.

FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO de las partidas seran por unidad (UND), la misma que se efectuarad una vez
aprobados por PETROPERU en el avance porcentual, y presentada la documentacién aprobatoria y
de conformidad para la fabricacion, y/o construccidn, y/o instalacién de esta partida. Se valorizara
por porcentaje de avance sobre la fabricacion culminada, construccion e instalacién de la misma.



08.02.02.04 SUMINISTRO E INSTALACION DE BOQUILLAS BRIDADAS PARA INSTRUMENTOS Y
CAMARA DE ESPUMA.
08.02.02.04.01 Suministro e instalacién de boquillas de 4" 150# para cdmara de espuma, en la parte
superior del casco del tanque (UND)

08.02.02.04.02 Suministro e instalacién de boquilla de 3" 150# para el medidor de interface, en
tanque (UND)

08.02.02.04.03 Suministro e instalacién de boquilla de 2” 1504 para swicth de nivel, en techo del
tanque (UND)

08.02.02.04.04 Suministro e instalacion de boquilla de 4” para termocupla en el casco, a pie del
tanque (UND)

08.02.02.04.05 Suministro e instalacion de boquilla de 2" 150# en el techo de tanque (UND)

Estas partidas contemplan el suministro integral de todos los materiales (materiales estructurales,
tuberia, bridas, entre otros), fabricacidn, instalacion y pruebas de boquillas bridadas y/o roscadas para
las camaras de espuma, medidor de interface, swicth de nivel y termocupla del tanque NL 909, de
acuerdo con el estandar API 650.

Las partidas, sin ser limitativa, incluye trabajos de manipuleo, corte, biselado, esmerilado, presentacién
y soldadura para fabricacidon de las boquillas bridadas y/o roscadas de los diferentes didmetros,
conforme a los requerimientos establecidos en las especificaciones técnicas, las condiciones técnicas,
entre otros necesarios para culminar de manera correcta la implementaciéon de las camaras de
espumas, medidores de interface, switch de nivel, termocupla entre otros. Asimismo, esta partida debe
incluir si fuera el caso de suministro de empaques, esparragos de acero inoxidable, tuercas de acero
inoxidable, y demds materiales necesarios para la correcta instalacion de los equipos de acuerdo a la
ingenieria de detalle elaborada por la contratista y aprobada por Petropert y/o la supervision.

El Contratista sera responsable de elegir el método o procedimiento de fabricacién y montaje de las
boquillas bridadas y/o roscadas en el tanque NL909.

La Contratista proporcionara el personal necesario para ejecutar la partida de manera integral; dicho
personal sin ser limitativo debe estar calificado, certificado para el trabajo a efectuar, los soldadores
deben ser homologados en posicion 6G, adicionalmente el Contratista debe considerar entre otros, la
direccién técnica, procedimientos de soldadura (WPS, PQR), procedimientos en general, herramientas,
equipos de corte en caliente y en frio para los didametros indicados y facilidades/equipos para
manipuleo de tuberia, equipos de soldeo, asi como todo el equipamiento, materiales consumibles
necesarios y facilidades requeridas para ejecutar el trabajo.

PETROPERU Y/O LA SUPERVISION NO suministrard material alguno (excepto aquellos que
explicitamente se especifiquen en este item), ni equipo requerido para la presente partida.

FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO de las partidas seran por unidad (UND), la misma que se efectuara una vez
aprobados por PETROPERU en el avance porcentual, y presentada la documentacion aprobatoria y de
conformidad para la fabricacion, y/o construccion, y/o instalacién de esta partida. Se valorizara por
porcentaje de avance sobre la fabricacién culminada, construccién e instalacion de la misma.

08.02.02.05 SUMINISTRO E INSTALACION DE REGLETA DE NIVEL INCLUYE SOPORTES EN TANQUE.
La partida consiste de suministrar e instalar una regleta metalica de acero A36 e indicador de aluminio,
la cual se ubicara en el casco del tanque, 01 flotador de acero inoxidable, cables de acero inoxidable
que van unidas entre flotador e indicador de la regleta, 01 caja de inspeccién bridada para el flotador
ubicada en el techo del tanque, 01 sistema de juego de poleas debidamente protegidas de la
intemperie para transportar el cable de acero de la regleta. incluye soportes y accesorios en cilindro y
techo del tanque, para su correcta instalacion.



El contratista debera considerar, sin ser limitativo; personal calificado, direccién técnica,
procedimientos, equipos, herramientas, materiales tales como; tuberia/estructuras para la fabricacion,
consumibles, mano de obra y/o todas las facilidades requeridas para la ejecucidn de la presente
partida.

PETROPERU Y/O LA SUPERVISION NO suministrard material alguno (excepto aquellos que
explicitamente se especifiquen en este item), ni equipo requerido para la presente partida.

FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO serd por unidad (UND), la misma que se efectuara una vez aprobados por
PETROPERU en el avance porcentual, y presentada la documentacién aprobatoria y de conformidad
para la fabricacidn, y/o construccion, y/o instalacién de esta partida. Se valorizard por porcentaje de
avance sobre la fabricacidn culminada, construccion e instalacion de la misma.

08.02.02.06 SUMINISTRO E INSTALACION DE LAS BRIDAS CUELLO DE GANSO DE DIA 10".

La partida, consiste sin ser limitativo, suministro, corte, biselado, transporte, manipuleo, soldeo de
bridas de 10” y tubos de cuellos de ganso en el techo del tanque (Incluye sifuera el caso de suministro
de empaques, esparragos, tuercas y demas materiales necesarios para la correcta instalacion de los
cuellos de ganso), el contratista debera garantizar la correcta instalacién de las bridas cuello de ganso,
considerando los la ingenieria de detalle elaborada por la contratista y aprobada por PETROPERU y/o
La Supervision y acorde a la normativa nacional e internacional aplicables indicadas en estas
condiciones técnicas.

La Contratista proporcionara el personal necesario para ejecutar la partida de manera integral; dicho
personal sin ser limitativo debe estar calificado, certificado para el trabajo a efectuar, los soldadores
deben ser homologados en posicion 6G, adicionalmente el Contratista debe considerar entre otros, la
direccién técnica, procedimientos de soldadura (WPS, PQR), procedimientos en general, herramientas,
equipos de corte en caliente y en frio para los didmetros indicados y facilidades/equipos para
manipuleo de tuberia, equipos de soldeo, asi como todo el equipamiento, materiales consumibles
necesarios y facilidades requeridas para ejecutar el trabajo.

PETROPERU Y/O LA SUPERVISION NO suministrarda material alguno (excepto aquellos que
explicitamente se especifiquen en este item), ni equipo requerido para la presente partida.

FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO sera por unidad (UND), la misma que se efectuara una vez aprobados por
PETROPERU en el avance porcentual, y presentada la documentacién aprobatoria y de conformidad
para la fabricacidn, y/o construccidn, y/o instalacién de esta partida. Se valorizara por porcentaje de
avance sobre la fabricacidon culminada, construccion e instalacion de la misma.

08.02.02.07 INSTALACION DE PUERTA DE ACCESO EN EL CASCO, INSPECCION Y REPARACION DEL
TANQUE
08.02.02.07.01 Instalacion de puerta de acceso en el casco del tanque (GLB)

Esta partida sin ser limitativo consiste en la instalacién de la puerta de acceso ubicado en el primer
anillo del caso (Retirado para tener acceso al interior del tanque), de acuerdo al estandar API 653. Esta
partida, sin ser limitativo, incluye los trabajos de manipuleo, corte, rolado, biselado, esmerilado,
presentacion y soldeo de las planchas bajo proceso de soldadura automatica, conforme a los
requerimientos establecidos en las especificaciones técnicas, las presentes condiciones técnicas, entre
otros necesarios para culminar correctamente la construccién del cilindro.

08.02.02.07.02 Inspeccion y reparacién de techo, casco y fondo de tanque (GLB)
Esta partida sin ser limitativo consiste en la inspeccidn interna y externa del tanque mediante ensayos
no destructivos del tanque para definir su funcionalidad e incorporacidn en el servicio. Se aplicara el
ensayo o prueba correspondiente para cada situacidn en particular, segun el estandar APl 650 /API



653, normas o procedimientos aplicables, entre los ensayos requeridos sin ser limitativos seran los
siguientes: Inspeccidn visual, liquidos penetrantes, Ultrasonido, Inspeccion por MFL, espesores de
pelicula seca, adherencia por corte, etc.

Los ensayos y/o pruebas deberdn ser llevadas a cabo por una empresa especializada en ensayos no
destructivos y que cuente con personal capacitado con certificacion minima nivel Il en el ensayo a
efectuar y vigente. Los equipos y/o maquinaria a utilizar deberdn estar en buenas condiciones
mecanicas, asimismo contar con certificados de calibracién vigentes.

Esta partida contempla la reparacion/construccion total del techo, casco, fondo y accesorios del tanque
segun el estandar API 650, luego de culminado la inspeccion realizada. Esta partida, sin ser limitativa,
incluye los trabajos de manipuleo, corte, biselado, esmerilado, presentacién y soldadura de cada una
de las planchas, conforme a los requerimientos establecidos en las especificaciones técnicas, las
Condiciones Técnicas, entre otros necesarios para culminar correctamente la construccién del fondo
del nuevo tanque.

Se incluye en esta partida el disefio, suministro e instalacién de todas las facilidades necesarias para la
instalacion de los equipos de instrumentacién del tanque NL-909, incluyendo la regleta.

FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO de las partidas 08.02.07.01 y 08.02.07.02 seran globales (GLB), la misma que se
efectuard una vez aprobados por PETROPERU en el avance porcentual, y presentada la documentacién
aprobatoria y de conformidad para la fabricacién, y/o construccion, y/o instalacién de esta partida. Se
valorizara por porcentaje de avance sobre la fabricacién culminada, construccion e instalacién de la
misma.

08.02.02.08 ARENADO Y PINTADO INTERIOR Y EXTERIOR DEL TANQUE, TUBERIAS, ESCALERAS Y
BARANDAS. (GLB).
08.02.02.08.01 Arenado y pintado del interior del tanque NL 909 (glb)
08.02.02.08.02 Arenado y pintado del exterior del tanque NL 909 (glb)
08.02.02.08.03 Arenado y pintado de TUBERIAS, ESCALERAS Y BARANDAS DEI tanque NL 909 (glb)
Esta partida incluye, sin ser limitativo, los trabajos inspeccidn de pintura, marcacion de lineas, limpieza
de polvo y grasa, preparaciéon de superficies mediante arenado y/o limpieza mecanica y/o
acondicionamiento de superficies, aplicacidon de pinturas industriales, etc., de toda la superficie interior
y exterior del fondo, cilindro y techo08.02.02.10.02.01.01 del Tanque de 30 MB (Diametro tanque:24.5m
y Altura del tanque:10.8m, techo cénico); tuberias, escalera y barandas de acuerdo a los siguientes
estandares de ingenieria de Petroperu:
=  Estandar SI3-22-38, aplicable a la superficie exterior de tanque, tuberias, escalera y barandas
=  Estandar SI3-22-43, aplicable a la superficie interior de tanque
=  Estandar SI3-22-33, aplica para los colores e identificacién de las tuberias o accesorios

Asimismo, se deberd considerar la normativa nacional e internacional aplicables indicada en las
condiciones técnicas.

La Contratista garantizard el arenado y pintado segun lo detallado en las Especificaciones Técnicas para
la partida correspondiente.

La pintura industrial y todos los insumos consumibles requeridos para estos trabajos seran
proporcionados por la CONTRATISTA.

La CONTRATISTA deberd mantener en forma permanente y a su costo, Inspectores Especializados en
trabajos de pintado industrial, esto deberd ser durante todo el proceso desde la preparacion de las
superficies hasta el pintado, de tal forma de garantizar a prior de los buenos resultados de esas
aplicaciones. Cuando se realicen trabajos de pintado de forma simultanea, la Contratista debera



mantener mas de un Inspector Especializado de trabajos de pintado, de tal forma de no reducir o detener
el avance de los trabajos, sin embargo, si a criterio de la CONTRATISTA le resultara suficiente mantener
uno solo, sera de su responsabilidad toda demora y consecuentemente se le aplicara las penalidades
respectivas. Al finalizar cada trabajo de pintado, sera obligacion de la CONTRATISTA emitir el Reporte
Técnico respectivo, detallando de forma amplia los trabajos efectuados, conclusiones vy
recomendaciones.

Estos trabajos, seran ejecutados por el Contratista en campo; para tal efecto, antes de realizar dichos
trabajos, el Contratista debera elaborar y dar a conocer, sin ser limitativo, un Procedimiento de Trabajo
de preparacion de superficie a Metal Blanco y todas las facilidades, equipos, estructuras, mantas a
instalar para que no se afecte la atmdsfera aledafia al Proyecto, facilidades que deberan contar con la
aprobacién previa de la Supervisién / Inspecciéon de PETROPERU, quien tendrd acceso libre a las
instalaciones de la construccion del nuevo tanque para efectuar los controles correspondientes, los
mismos que deberan estar conforme a los requerimientos establecidos en la ingenieria de detalle
aprobada por la especialidad para la ejecucion de la partida, el contratista debera garantizar el correcto
arenado y pintado del tanque, tuberias, escaleras y barandas segun las normas aplicadas.

El Contratista debera disponer como minimo de un medidor de espesores digital para pinturas
La Contratista proporcionarda el personal calificado, direccion técnica, procedimientos, herramientas,
equipos y todos los recursos necesarios para esta partida.

PETROPERU y/o la Supervisidn no suministrara material alguno, ni equipo requerido para la presente
partida. El contratista deberd considerar, sin ser limitativo; materiales tales como arena/granalla, pintura,
solventes, trapo industrial, lijas, brochas, escobillas, equipos de control de calidad, equipos de medicidn
de espesores, equipos para aplicacién de pinturas industriales, equipos para arenado. Cabe precisar que
el metro cuadrado (M2) de “aplicacién de pintura” comprende desde la preparacion de la superficie hasta
la aplicacion de todas las capas de pintura requeridas segun el estandar a utilizar.

FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO de las partidas seran por global (GLB), la misma que se efectuara una vez aprobados
por PETROPERU en el avance porcentual, y presentada la documentacién aprobatoria y de conformidad
para la fabricacion, y/o construccién, y/o instalacion de esta partida. Se valorizard por porcentaje de
avance sobre la fabricacidon culminada, construccion e instalacién de la misma.

08.02.02.09 SUMINISTRO E INSTALACION DE BOQUILLA Y TUBERIA DE REBOSE (INCLUYE SOPORTES EN EL
TANQUE).
EL CONTRATISTA suministrard e instalara una el contratista debera garantizar la correcta instalacion de
boquilla y tuberia de rebose segun las normas aplicadas.

La partida, consiste sin ser limitativo, suministro, corte, biselado, transporte, manipuleo, soldeo de la
boquilla bridada de 10”x150Lbs en la parte superior del casco del tanque y su respectivo tubo de rebose
de 10”"x12m-A53 GR B, con 04 soportes de Angulo 3”x3”x1/4”-A36 soldadas a la parte externa del
cilindro del tanque; direccionados hacia un sistema de drenaje, (Incluye si fuera el caso de suministro
de empaques, esparragos, tuercas y demas materiales necesarios para la correcta instalacion), el
contratista debera garantizar la correcta instalacion de la boquilla y tuberia de rebose considerando
los la ingenieria de detalle elaborada por la contratista y aprobada por PETROPERU y/o La Supervision
y acorde a la normativa nacional e internacional aplicables indicadas en estas condiciones técnicas.

La Contratista proporcionara el personal necesario para ejecutar la partida de manera integral; dicho
personal sin ser limitativo debe estar calificado, certificado para el trabajo a efectuar, los soldadores
deben ser homologados en posicidn 6G, adicionalmente el Contratista debe considerar entre otros, la
direccién técnica, procedimientos de soldadura (WPS, PQR), procedimientos en general, herramientas,
equipos de corte en caliente y en frio para los didmetros indicados y facilidades/equipos para
manipuleo de tuberia, equipos de soldeo, asi como todo el equipamiento, materiales consumibles
necesarios y facilidades requeridas para ejecutar el trabajo.



PETROPERU Y/O LA SUPERVISION NO suministrarda material alguno (excepto aquellos que
explicitamente se especifiquen en este item), ni equipo requerido para la presente partida.

FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO sera por unidad (UND), la misma que se efectuara una vez aprobados por
PETROPERU en el avance porcentual, y presentada la documentacién aprobatoria y de conformidad
para la fabricacién, y/o construccidn, y/o instalacién de esta partida. Se valorizara por porcentaje de
avance sobre la fabricacidon culminada, construccion e instalacion de la misma.

08.02.02.10 SISTEMA CONTRAINCENDIO.
08.02.02.10.01 SISTEMA AGUA ESPUMA DEL PATIO DE MANIOBRAS Y TANQUE NLS09S.

08.02.02.10.01.1 INSTALACION DE PLATAFORMAS CON MONITORES AGUA-

ESPUMA (UND)
La partida, consiste en suministrar, fabricar, instalar (manipuleo, corte, presentacién, soldadura, etc),
arenar, pintar, entre otros de la estructura metdlica de plataforma de los monitores Agua-Espuma,
asimismo esta partida incluye la excavacion, relleno con material propio, suministro (cemento, fierro,
agregados, etc), encofrado, desencofrado y construccion de bases de concreto armado fc” 310kg/cm?2.
La contratista deberd asegurar la buena ejecucion de la partida de acuerdo a la ingenieria de detalle
elaborada por la contratista y aprobada por Petroperd y/o La supervision, asimismo tomar en
consideracién a la normativa nacional e internacional indicada en las condiciones técnica. Los
suministros de todas las estructuras (perfiles, angulos, platinas, etc.) a utilizar seran de acero al carbono
ASTM A-36; el suministro de grating dentado con accesorios deben ser de acero galvanizado y los
suministros de tuberia de diferentes diametros para la fabricacion de las estructuras a utilizar seran de

acero al carbono ASTM A-53 Grado B.

El contratista deberd considerar, sin ser limitativo; personal calificado, direcciéon técnica,
procedimientos, equipos, herramientas, materiales tales como; tuberia/estructuras para la fabricacion,
consumibles, mano de obra y/o todas las facilidades requeridas para la ejecucién de la presente

partida.

PETROPERU Y/O LA SUPERVISION NO suministrarda material alguno (excepto aquellos que
explicitamente se especifiquen en este item), ni equipo requerido para la presente partida.
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FORMA DE PAGO:

La FORMA DE PAGO sera por Unidad (UND) conforme a los requerimientos establecidos en los presente
Condiciones Tecnicas el pago constituye la compensacion total del personal, suministro, equipos,
maquinarias y/o insumos y pruebas de calidad requeridas para la buena ejecucion de la partida

08.02.02.10.01.2  INSTALACION DE LAS LINEAS DE AGUA-ESPUMA DEL TANQUE NL909
(INCLUYE MONTANTES Y DRENAJES)

08.02.02.10.01.2.1 Instalacion de tuberia galvanizada de 4” (incluye
accesorios, conexiones) (M)

08.02.02.10.01.2.2 Suministro, fabricacion e Instalacion de soportes de
tuberia galvanizada de 4” (GLB)

08.02.02.10.01.2.3 Instalacion de Tuberia galvanizada de 2.5” (incluye
accesorios, conexiones) (M)

08.02.02.10.01.2.4 Suministro, fabricacion e Instalacion de soportes de
tuberia galvanizada de 2.5” (GLB)

EL CONTRATISTA suministrard e instalara la tuberia dentro del cubeto del tanque, sera galvanizada,
interior y exteriormente; incluye suministro e instalacién.

El sistema debe estar completamente instalado, probado, con la supervision, y Osinerming, de ser el
caso, los mismos que deberan estar conforme a los requerimientos establecidos en la ingenieria de
detalle aprobada por la especialidad para la ejecucidn de la partida, el contratista deberd garantizar el
correcto suministro e instalacion de las lineas de agua-espuma segun las normas aplicadas.

=  Tuberia de 4” aproximadamente 100 m dentro de cubeto

=  Tuberia de 2.5”, aproximadamente 60 m

= Incluye todos sus accesorios de conexion y montaje de la linea.

Las partidas 08.02.02.10.01.03.01 y 08.02.02.10.01.03.03 consisten en prefabricar, fabricar e instalar
las tuberias de acero galvanizado, sus accesorios (codos, tees, bridas, reducciones, etc) y valvulas,
incluyendo las actividades, sin ser limitativo, de; corte, biselado, manipuleo para fabricacion e
instalacion, soldeo y suministro de empaques, espdrragos, tuercas, y demas materiales necesarios para
la ejecucién de todos los prefabricados, que conforman las lineas de agua - espuma, contemplados en
la ingenieria de detalle elaborada por la contratista, aprobada por PETROPERU y/o la Supervision y
acorde a la normativa nacional e internacional indicada en estas condiciones técnicas.

Las partidas 08.02.02.10.01.02.02 y 08.02.02.10.01.02.04, consisten en suministrar, fabricar, instalar
(manipuleo, corte, presentacion, soldadura, entre otros), arenar, pintar, entre otros, la totalidad de
soportes contemplados en la ingenieria de detalle elaborada por la contratista aprobada por Petroperu
y/o La Supervision para la correcta operatividad de las lineas de agua y espuma. Los suministros de
todas las estructuras (perfiles, angulos, platinas, etc.) a utilizar seran de acero al carbono ASTM A-36;
los suministros de tuberia de diferentes didmetros para la fabricacion de los soportes a utilizar seran
de acero al carbono ASTM A-53 Grado B.

La Contratista proporcionara el personal necesario para ejecutar la partida de manera integral; dicho
personal sin ser limitativo debe estar calificado, certificado para el trabajo a efectuar, los soldadores
deben ser homologados en posicidn 6G, adicionalmente el Contratista debe considerar entre otros, la
direccién técnica, procedimientos de soldadura (WPS, PQR), procedimientos en general, herramientas,
equipos de corte en caliente y en frio para los didmetros indicados y facilidades/equipos para
manipuleo de tuberia, equipos de soldeo, asi como todo el equipamiento, materiales consumibles
necesarios y facilidades requeridas para ejecutar el trabajo.

El CONTRATISTA debe suministrar todos los materiales necesarios para la buena ejecucion de la
partida, las mismas que seran valorizadas en la partida de procura 10.02.08.



La Contratista proporcionard el personal calificado, direccion técnica, procedimientos, herramientas,
equipos, suministros y todos los recursos necesarios para la ejecucion de la presente partida.

PETROPERU Y/O LA SUPERVISION NO suministrard material alguno (excepto aquellos que
explicitamente se especifiquen en este item), ni equipo requerido para la presente partida.

FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO de las partidas 08.02.02.10.01.02.01 y 08.02.02.10.01.02.03 seran por metro lineal
(M), la forma de pago de las partidas 08.02.02.10.01.02.02 y 08.02.02.10.01.02.04 seran global (GLB),
conforme a lo establecido en las condiciones técnicas, las mismas que seran ejecutadas una vez
aprobados por PETROPERU y/o La Supervisién en el avance porcentual, y presentada la documentacion
aprobatoria y de conformidad para la fabricacion, y/o construccidn, y/o instalacidn de esta partida. Se
valorizard por porcentaje de avance sobre la fabricaciéon culminada, construcciéon e instalacion de la
misma. El pago constituye la compensacidn total del personal, suministro, equipos, maquinarias y/o
insumos requeridos para la buena ejecucidn de estas partidas.

08.02.02.10.01.3 INSTALACION DE LAS CAMARAS DE ESPUMA Y SOPORTERIA EN EL
TANQUE NL909.
08.02.02.10.01.3.1  Instalacion de camaras de espuma en el tanque NL
909 (UND)
08.02.02.10.01.3.2  Suministro, fabricacion e instalacion de soportes para
camaras de espumas (UND)
EL CONTRATISTA suministrard e instalara cdmaras de espuma, soportaria; perneria en inoxidable para
camaras de espuma con el tanque, equipos debidamente probados en campo, con cliente (supervisién)
y Osinerming, de ser el caso.

El sistema de extincion de incendios estard compuesto por 4 salidas fijas de descarga de Agua espuma
AR-AFFF al 3%. La tasa minima de aplicacion es de 0.10 GPM/ft2. Segtiin NFPA 11.

La partida 08.02.02.10.01.03.01, comprende manipular, cortar, biselar, instalar, probar, entre otros
gue sean necesarios para poner en servicio las camaras de espuma del sistema de Espuma
Contraincendios. La instalacion serd ejecutada segln las especificaciones técnicas de la Ingenieria de
Detalle elaborada por la Contratista aprobada por Petroperi y/o La supervisién, tomando en
consideracién la normativa técnica considerada en estas condiciones técnicas.

La partida 08.02.02.10.01.03.02, consiste en suministrar, fabricar, instalar (manipuleo, corte,
presentacion, soldadura, etc.), arenar, pintar, entre otros, la totalidad de soportes contemplados en
las especificaciones técnicas de la ingenieria de detalle elaborada por la contratista y aprobada por
Petroperu y/o La Supervisidén para la correcta operatividad de las cdmaras de espuma. Los suministros
de todas las estructuras (perfiles, angulos, platinas, etc.) a utilizar seran de acero al carbono ASTM A-
36; los suministros de tuberia de diferentes didmetros para la fabricacién de los soportes a utilizar
seran de acero al carbono ASTM A-53 Grado B.

El CONTRATISTA debe suministrar las camaras de espuma, las mismas que seran valorizadas en la
partida de procura 10.01.08. Asimismo, en el caso de faltar algin insumo o material se debera agregar
a la partida 08.02.02.10.01.03.01.

La Contratista proporcionard el personal calificado, direccion técnica, procedimientos, herramientas,
equipos, suministros y todos los recursos necesarios para la ejecucién de la presente partida.

FORMA DE PAGO:

La FORMA DE PAGO de las partidas seran por Unidad (UND) conforme a los requerimientos
establecidos en los presente Términos de Referencia, el pago constituye la compensacion total del
personal, suministro, equipos, maquinarias y/o insumos y pruebas de calidad requeridas para la buena
ejecucidn de la partida



08.02.02.10.01.3.3 PROPORCIONADOR DE ESPUMA FIRE DOS.
EL CONTRATISTA suministrarda e instalard el proporcionador de espuma FIRE DOS.
Prueba de mezcla en campo, con cliente (supervisidn) y Osinerming, de ser el caso, el contratista
deberd garantizar el correcto suministro e instalacion del proporcionador de espuma FIRE DOS segun
las normas aplicadas.
Equipo UL/ FM

El tiempo de descarga minima segln NFPA 11 es 55 minutos.

iy < Densidad Caudal Caudal de | Caudal de Caudal de
Diametro | Area de disefio | requerido agua espuma agua
(f) (2) (8pm/ft2) (8pm) (8pm) (g8pm) calculado
(gpm)
80.38 5074.4 0.1 507.44 492.21 15.22 492.27

Se concluye el volumen de espuma es de 837.27 Galones.
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La Contratista proporcionara el personal calificado, direccion técnica, procedimientos, herramientas,
equipos, suministros y todos los recursos necesarios para la ejecucion de la presente partida.

FORMA DE PAGO:

La FORMA DE PAGO sera por Unidad (UND) conforme a los requerimientos establecidos en los presente
Términos de Referencia, el pago constituye la compensacion total del personal, suministro, equipos,
magquinarias y/o insumos y pruebas de calidad requeridas para la buena ejecucién de la partida

INSTALACION DEL SISTEMA AGUA ESPUMA DEL PATIO DE MANIOBRA.
08.02.02.10.01.4.1

08.02.02.10.01.4
Instalacidn de linea de agua de espuma 6” (incluye
accesorios, conexiones, valvulas, etc.) (M)
08.02.02.10.01.4.2  Suministro, fabricacidn e Instalacidn de soportes de
linea de 6” (GLB)

Instalacion de linea de agua de espuma 8” (incluye
accesorios, conexiones, vdlvulas, etc.) (M)

08.02.02.10.01.4.3
08.02.02.10.01.4.4 Suministro, fabricacidn e Instalacidn de soportes de
linea de 8” (GLB)

EL CONTRATISTA suministrara e instalara el sistema agua espuma del patio de maniobra Incluye
pruebas con cliente (supervisiéon) y Osinerming de ser el caso, el contratista deberd garantizar el
correcto suministro e instalacion del sistema agua espuma del patio de maniobra segun las normas
aplicadas.

e Tuberia de 8”, aproximadamente 125 m



e Tuberia de 6”, aproximadamente 60 m

Las partidas 08.02.02.10.01.04.01 y 08.02.02.10.01.04.03 consisten en prefabricar, fabricar e instalar
las tuberias de acero galvanizado, sus accesorios (codos, tees, bridas, reducciones, etc.) y valvulas,
incluyendo las actividades, sin ser limitativo, de; corte, biselado, manipuleo para fabricacién e
instalacion, soldeo y suministro de empaques, esparragos, tuercas, y demas materiales necesarios para
la ejecucion de todos los prefabricados, que conforman las lineas de agua de espuma, contemplados
en la ingenieria de detalle elaborada por la contratista, aprobada por PETROPERU y/o la Supervisidn y
acorde a la normativa técnica indicada en estas condiciones técnicas.

Las partidas 08.02.02.10.01.04.02 y 08.02.02.10.01.04.04, consisten en suministrar, fabricar, instalar
(manipuleo, corte, presentacion, soldadura, etc.), arenar, pintar, entre otros, la totalidad de soportes
contemplados en la ingenieria de detalle elaborada por la contratista aprobada por Petropert y/o La
Supervision para la correcta operatividad de las lineas de agua de espuma. Los suministros de todas las
estructuras (perfiles, dngulos, platinas, etc.) a utilizar seran de acero al carbono ASTM A-36; los
suministros de tuberia de diferentes didmetros para la fabricacién de los soportes a utilizar seran de
acero al carbono ASTM A-53 Grado B.

La Contratista proporcionara el personal necesario para ejecutar la partida de manera integral; dicho
personal sin ser limitativo debe estar calificado, certificado para el trabajo a efectuar, los soldadores
deben ser homologados en posicidn 6G, adicionalmente el Contratista debe considerar entre otros, la
direccion técnica, procedimientos de soldadura (WPS, PQR), procedimientos en general, herramientas,
equipos de corte en caliente y en frio para los didmetros indicados y facilidades/equipos para
manipuleo de tuberia, equipos de soldeo, asi como todo el equipamiento, materiales consumibles
necesarios y facilidades requeridas para ejecutar el trabajo.

El CONTRATISTA debe suministrar las tuberias, accesorios, conexiones, valvulas etc., necesarios para la
buena ejecucidén de la partida, las mismas que serdn valorizadas en la partida de procura 10.01.08.

La Contratista proporcionard el personal calificado, direccion técnica, procedimientos, herramientas,
equipos, suministros y todos los recursos necesarios para la ejecucion de la presente partida.

PETROPERU Y/O LA SUPERVISION NO suministrarda material alguno (excepto aquellos que
explicitamente se especifiquen en este item), ni equipo requerido para la presente partida.

FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO de las partidas 08.02.02.10.01.04.01 y 08.02.02.10.01.04.03seran por metro lineal
(M), la forma de pago de las partidas 08.02.02.10.01.04.02 y 08.02.02.10.01.04.03 seran global (GLB),
conforme a lo establecido en las condiciones técnicas, las mismas que seran ejecutadas una vez
aprobados por PETROPERU y/o La Supervision en el avance porcentual, y presentada la documentacion
aprobatoria y de conformidad para la fabricacién, y/o construccidn, y/o instalacion de esta partida. Se
valorizara por porcentaje de avance sobre la fabricacién culminada, construccion e instalacién de la
misma. El pago constituye la compensacién total del personal, suministro, equipos, maquinarias y/o
insumos requeridos para la buena ejecucidén de estas partidas.

08.02.02.10.02 SISTEMA DE ENFRIAMIENTO DEL TANQUE NL909
08.02.02.10.02.1 INSTALACION DE LOS ANILLOS DE ENFRIAMIENTO CON ROCIADORES Y
SOPORTERIA EN EL TANQUE NL909.
08.02.02.10.02.1.1Instalacion de los anillos de enfriamiento de 3” (M)
08.02.02.10.02.1.2Instalacion de rociadores en anillo de enfriamiento (UND)
08.02.02.10.02.1.3suministro, fabricacion e instalacion de soportes de anillo de
enfriamiento en el tanque NL 909 (GLB)
EL CONTRATISTA instalard los anillos de enfriamiento con rociadores y soportaria. Incluye suministro de
soportaria, tubos galvanizados interior y exterior, debidamente pintados, de acuerdo a estandar de



Petroperu. Rociadores de acuerdo a especificacion técnica aprobada. Los rociadores deberan estar de
acuerdo al DS-043-2007-EM, Angulo de pulverizacion de 160°, con un factor K=3.2.

Equipo UL/ FM.
® Tuberia de 3” para 02 anillos del sistema de enfriamiento de agua de aprox. 160 m. longitud.

. i Angul Presio | Glti
Tanque NL-909 [ Numero de rociadores ngu. ° de K resion e.n el ditimo
pulverizacién rociador
Anillo 1 32 160 3.2 67.53 PSI
Anillo 2 32 160 3.2 71.36 PSI

La partida 08.02.02.10.02.01.01consiste en prefabricar, fabricar e instalar las tuberias de acero
galvanizado, sus accesorios (codos, tees, bridas, reducciones, etc.) y valvulas, incluyendo las
actividades, sin ser limitativo, de; corte, biselado, manipuleo para fabricacion e instalacion, soldeo,
arenado, pintado y suministro de empaques, esparragos, tuercas, y demas materiales necesarios para
la ejecucién de todos los prefabricados, que conforman las lineas de agua de enfriamiento,
contemplados en la ingenieria de detalle elaborada por la contratista, aprobada por PETROPERU y/o la
Supervision y acorde a la normativa técnica indicada en estas condiciones técnicas.

La partida 08.02.02.10.02.01.02, comprende manipular, cortar, biselar, instalar, probar, entre otros
gue sean necesarios para poner en servicio los rociadores del sistema de Enfriamiento. La instalacién
serd ejecutada segln las especificaciones técnicas de la Ingenieria de Detalle elaborada por la
Contratista aprobada por Petropert y/o La supervision, tomando en consideracion la normativa técnica
indicada en estas condiciones técnicas.

Las partidas 08.02.02.10.02.01.03, consisten en suministrar, fabricar, instalar (manipuleo, corte,
presentacion, soldadura, etc.), arenar, pintar, entre otros, la totalidad de soportes contemplados en la
ingenieria de detalle elaborada por la contratista aprobada por Petroperu y/o La Supervision para la
correcta operatividad de las lineas de agua de enfriamiento. Los suministros de todas las estructuras
(perfiles, angulos, platinas, etc.) a utilizar seran de acero al carbono ASTM A-36; los suministros de
tuberia de diferentes didmetros para la fabricacidn de los soportes a utilizar seran de acero al carbono
ASTM A-53 Grado B.

La Contratista proporcionara el personal necesario para ejecutar la partida de manera integral; dicho
personal sin ser limitativo debe estar calificado, certificado para el trabajo a efectuar, los soldadores
deben ser homologados en posicion 6G, adicionalmente el Contratista debe considerar entre otros, la
direccién técnica, procedimientos de soldadura (WPS, PQR), procedimientos en general, herramientas,
equipos de corte en caliente y en frio para los didametros indicados y facilidades/equipos para
manipuleo de tuberia, equipos de soldeo, asi como todo el equipamiento, materiales consumibles
necesarios y facilidades requeridas para ejecutar el trabajo.

El CONTRATISTA debe suministrar las tuberias, accesorios, conexiones, valvulas etc., y rociadores
necesarios para la buena ejecucion de la partida, las mismas que seran valorizadas en la partida de
procura 10.01.08.

La Contratista proporcionard el personal calificado, direccion técnica, procedimientos, herramientas,
equipos, suministros y todos los recursos necesarios para la ejecucion de la presente partida.
PETROPERU Y/O LA SUPERVISION NO suministrarda material alguno (excepto aquellos que
explicitamente se especifiquen en este item), ni equipo requerido para la presente partida.

FORMA DE PAGO:

La FORMA DE PAGO de las partidas 08.02.02.10.02.01.01sera por metro lineal (M), la forma de pago
de la partida 08.02.02.10.02.01.02 sera por unidad (UND) y la forma de pago de la partida
08.02.02.10.02.01.03 sera global (GLB), conforme a lo establecido en las condiciones técnicas, las



mismas que seran ejecutadas una vez aprobados por PETROPERU y/o La Supervisién en el avance
porcentual, y presentada la documentacidén aprobatoria y de conformidad para la fabricacion, y/o
construccidn, y/o instalacion de esta partida. Se valorizard por porcentaje de avance sobre la
fabricacién culminada, construccion e instalacion de la misma. El pago constituye la compensacion
total del personal, suministro, equipos, maquinarias y/o insumos requeridos para la buena ejecucién
de estas partidas.

08.02.02.10.02.2  INSTALACION DE LAS LINEAS DE AGUA DEL SISTEMA DE ENFRIAMIENTO (INCLUYE
MONTANTES Y DRENAJES)
EL CONTRATISTA instalara las lineas de agua del sistema de enfriamiento, Incluye suministro de
soporteria, tubos galvanizados interior y exterior, debidamente pintados, de acuerdo a estandar de
Petroperu.

Tuberia de 6”, dentro del cubeto, aproximadamente 12 m

La partida 08.02.02.10.02.02 consiste en prefabricar, fabricar e instalar las tuberias de acero
galvanizado, sus accesorios (codos, tees, bridas, reducciones, etc.) y valvulas, incluyendo las
actividades, sin ser limitativo, de; corte, biselado, manipuleo para fabricacién e instalacidn, soldeo ,
arenado y pintura y suministro de empaques, esparragos, tuercas, y demas materiales necesarios para
la ejecucion de todos los prefabricados, que conforman las lineas de agua del sistema de enfriamiento,
contemplados en la ingenieria de detalle elaborada por la contratista, aprobada por PETROPERU y/o la
Supervision y acorde a la normativa técnica indicada en estas condiciones técnicas.

La Contratista proporcionara el personal necesario para ejecutar la partida de manera integral; dicho
personal sin ser limitativo debe estar calificado, certificado para el trabajo a efectuar, los soldadores
deben ser homologados en posicidn 6G, adicionalmente el Contratista debe considerar entre otros, la
direccion técnica, procedimientos de soldadura (WPS, PQR), procedimientos en general, herramientas,
equipos de corte en caliente y en frio para los didametros indicados y facilidades/equipos para
manipuleo de tuberia, equipos de soldeo, asi como todo el equipamiento, materiales consumibles
necesarios y facilidades requeridas para ejecutar el trabajo.

El CONTRATISTA debe suministrar las tuberias, accesorios, conexiones, valvulas etc., necesarios para la
buena ejecucién de la partida, las mismas que serdn valorizadas en la partida de procura 10.02.08.

La Contratista proporcionard el personal calificado, direccion técnica, procedimientos, herramientas,
equipos, suministros y todos los recursos necesarios para la ejecucion de la presente partida.
PETROPERU Y/O LA SUPERVISION NO suministrarda material alguno (excepto aquellos que
explicitamente se especifiquen en este item), ni equipo requerido para la presente partida.

FORMA DE PAGO:

La FORMA DE PAGO sera por metro lineal (M), conforme a lo establecido en las condiciones técnicas,
las mismas que serdn ejecutadas una vez aprobados por PETROPERU y/o La Supervisién en el avance
porcentual, y presentada la documentacién aprobatoria y de conformidad para la fabricacién, y/o
construccidén, y/o instalacion de esta partida. Se valorizard por porcentaje de avance sobre la
fabricacién culminada, construccion e instalacion de la misma. El pago constituye la compensacion
total del personal, suministro, equipos, maquinarias y/o insumos requeridos para la buena ejecucion
de estas partidas.

08.02.02.10.02.3 SOPORTES DE TUBERIAS DE AGUA Y ESPUMA.
EL CONTRATISTA deberd instalar la soportaria metdlica y civil, para todo el sistema de tuberias. Las
tuberias deben ser protegidas en la zona de contacto con la soportaria, y verificados en campo.

La partida 08.02.02.10.02.03, consiste en suministrar, fabricar, instalar (manipuleo, corte,
presentacion, soldadura, etc.), arenar, pintar, entre otros de la estructura metalica de los soportes de
las lineas de agua y lineas de espuma, asimismo esta partida incluye la excavacion, relleno con material
propio, suministro (cemento, fierro, agregados, etc.), encofrado, desencofrado y construccién de bases
de concreto armado fc’ 310kg/cm2. La contratista deberd asegurar la buena ejecucion de la partida de



acuerdo a la ingenieria de detalle elaborada por la contratista y aprobada por Petroperu y/o La
supervision, asimismo tomar en consideraciéon a la normativa técnica indicada en las condiciones
técnicas. Los suministros de todas las estructuras (perfiles, angulos, platinas, etc.) a utilizar seran de
acero al carbono ASTM A-36; y los suministros de tuberia de diferentes diametros para la fabricacion
de las estructuras a utilizar seran de acero al carbono ASTM A-53 Grado B. Para evitar fallas de
corrosién generalizada por contacto entre tuberia y soporte, se debe instalar fibra de carbono de 1/4"
de espesor de tipo advance piping.

La Contratista proporcionard el personal calificado, direccidn técnica, procedimientos, herramientas,
equipos, suministros y todos los recursos necesarios para la ejecucion de la presente partida.

PETROPERU Y/O LA SUPERVISION NO suministrard material alguno (excepto aquellos que
explicitamente se especifiquen en este item), ni equipo requerido para la presente partida.

FORMA DE PAGO:

La FORMA DE PAGO sera por unidad (UND) conforme a lo establecido en las condiciones técnicas, las
mismas que seran ejecutadas una vez aprobados por PETROPERU y/o La Supervisién en el avance
porcentual, y presentada la documentacién aprobatoria y de conformidad para la fabricacion, y/o
construccidn, y/o instalacion de esta partida. Se valorizard por porcentaje de avance sobre la
fabricacion culminada, construccion e instalacidn de la misma. El pago constituye la compensacion
total del personal, suministro, equipos, maquinarias y/o insumos requeridos para la buena ejecucion
de estas partidas.

08.02.02.10.02.4 ARENADO Y PINTADO DE LINEAS DE AGUA Y ESPUMA. (GLB)

Esta partida incluye, sin ser limitativo, los trabajos inspeccion de pintura, marcacion de lineas, limpieza
de polvo y grasa, preparacién de superficies mediante arenado y/o limpieza mecanica y/o
acondicionamiento de superficies, aplicacion de pinturas industriales, etc., de toda la superficie exterior
de las tuberias de agua y espuma, de acuerdo a los siguientes estandares de ingenieria de Petroperu,
Estandar SI13-22-38, aplica para pintura exterior de tuberia o accesorios y estandar SI3-22-33, aplica para
los colores e identificacion de las tuberias o accesorios. Asimismo, se deberd considerar la normativa
nacional e internacional aplicables indicada en las condiciones técnicas.

La Contratista garantizara el arenado y pintado segun lo detallado en las Especificaciones Técnicas para
la partida correspondiente. La pintura industrial y todos los insumos consumibles requeridos para estos
trabajos seran proporcionados por la CONTRATISTA.

La CONTRATISTA deberd mantener en forma permanente y a su costo, Inspectores Especializados en
trabajos de pintado industrial, esto deberd ser durante todo el proceso desde la preparacion de las
superficies hasta el pintado, de tal forma de garantizar a prior de los buenos resultados de esas
aplicaciones. Cuando se realicen trabajos de pintado de forma simultanea, la Contratista debera
mantener mas de un Inspector Especializado de trabajos de pintado, de tal forma de no reducir o detener
el avance de los trabajos, sin embargo, si a criterio de la CONTRATISTA le resultara suficiente mantener
uno solo, sera de su responsabilidad toda demora y consecuentemente se le aplicara las penalidades
respectivas. Al finalizar cada trabajo de pintado, sera obligacidon de la CONTRATISTA emitir el Reporte
Técnico respectivo, detallando de forma amplia los trabajos efectuados, conclusiones vy
recomendaciones.

Estos trabajos, seran ejecutados por el Contratista en campo; para tal efecto, antes de realizar dichos
trabajos, el Contratista debera elaborar y dar a conocer, sin ser limitativo, un Procedimiento de Trabajo
de preparacion de superficie a Metal Blanco y todas las facilidades, equipos, estructuras, mantas a
instalar para que no se afecte la atmdsfera aledafia al Proyecto, facilidades que deberan contar con la
aprobacién previa de la Supervision / Inspeccién de PETROPERU, quien tendra acceso libre a las
instalaciones de la construccién del nuevo tanque para efectuar los controles correspondientes, los
mismos que deberan estar conforme a los requerimientos establecidos en la ingenieria de detalle



aprobada por la especialidad para la ejecucién de la partida, el contratista debera garantizar el correcto
arenado y pintado del tanque, tuberias, escaleras y barandas segun las normas aplicadas.

Cabe precisar que el metro cuadrado (M2) de “aplicacion de pintura” comprende desde la preparacion
de la superficie hasta la aplicacion de todas las capas de pintura requeridas segun el estandar a utilizar.

FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO de las partidas seran por global (GLB), la misma que se efectuara una vez aprobados
por PETROPERU en el avance porcentual, y presentada la documentacidn aprobatoria y de conformidad
para la fabricacién, y/o construccion, y/o instalacion de esta partida. Se valorizard por porcentaje de
avance sobre la fabricacion culminada, construccidn e instalacion de la misma.

08.02.02.10.02.5 PRUEBAS DE CALIDAD DEL SISTEMA SCI.
EL CONTRATISTA realizard todas las pruebas necesarias, de acuerdo, al plan de inspeccién y ensayo
aprobados. Estas pruebas se realizaran con Petropert y/o la supervision, asi como con OSINERMING,
hasta la respectiva validacion final por estos entes fiscalizadores.

FORMA DE PAGO:

La FORMA DE PAGO sera por global (GLB) conforme a los requerimientos establecidos en los presente
Condiciones técnicas, el pago constituye la compensacion total del personal, suministro, equipos,
magquinarias y/o insumos y pruebas de calidad requeridas para la buena ejecucién de la partida.

08.02.02.11 TRABAJOS MECANICOS DE TANQUE NL 909 DE ACUERDO A LA ADECUACION DS 017-2013-EM Y
A LA INGENIERIA DE DETALLE ELABORADA (GLB)
La partida consiste en realizar los trabajos mecanicos resultantes de la adecuacidn del tanque a la
ingenieria de detalle elaborada para el suministro, transporte, montaje, desmontaje, fabricacidn,
soldadura, ensayos no destructivos, etc de los trabajos mecanicos para la adecuacién del Tanque NL 909
al DS N°017-2013-EM. Esta partida debe considerar realizar una inspeccién preliminar al inicio de los
trabajos de adecuacién del tanque.

Entre los trabajos mas resaltantes se tiene la Instalacién del doble fondo al tanque, que a su vez puede
incluir sin ser limitativo lo siguiente: apertura/cerrado de ventanas y manholes; retiro /instalacion de
planchas y planchas de refuerzo al cilindro; Gateo del tanque (lzaje y descenso); entre otros.

La contratista al finalizar los trabajos de adecuacién debera realizar una inspeccién de culminaciéon de los
trabajos de adecuacidn, y debera elaborar un informe técnico que incluya los formatos de adecuacion al
DS-017-2013-EM, el formato de inspeccién de acuerdo al anexo C del estdndar APl 650/ APl 653 y el
dossier de documentos de sustento de cumplimiento al DS 017-2013-EM, el cual deberd estar firmado
por un Inspector certificado APl 650/ APl 653.

La Contratista proporcionard el personal calificado, direccion técnica, procedimientos, herramientas,
equipos, suministros y todos los recursos necesarios para la ejecucién de la presente partida.

FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO serd global (GLB), la misma que se efectuara una vez aprobados por PETROPERU en
el avance porcentual, y presentada la documentacién aprobatoria y de conformidad para la fabricacidn,
y/o construccién, y/o instalaciéon de esta partida. Se valorizard por porcentaje de avance sobre la
fabricacidén culminada, construccion e instalacion de la misma.



08.02.02.12 ELABORACION DE DOCUMENTACION DE CONSTRUCCION DEL TANQUE (PLANOS) Y NUEVAS
PRUEBAS DE CALIDAD PARA CUMPLIMIENTO DE RECEPCION ANTE OSINERGMIN U OTRA
AUTORIDAD

Esta Partida consiste en elaborar y gestionar los documentos de calidad que deben estar conforme a los

requerimientos establecidos en el APl 650 y a los requerimientos solicitados por OSINERGMIN u otra

autoridad, que sin ser limitativo ni restrictivo incluye lo siguiente:

= Certificados de Calidad, MSDS, u otros relativos a materiales e insumos utilizados.

= Protocolos de Calidad de actividades realizadas durante la ejecucidn del Servicio; dichos protocolos
deben ser elaborados por el Contratista durante la ejecucion de los trabajos y suscritos por la
Supervision de PETROPERU.

= Los documentos que certifican la ejecucién de todos los estudios, ensayos (END u otro), pruebas y
trabajos de campo realizados en cada una de las especialidades.

=  Manuales personalizados de operacidon y mantenimiento de los sistemas implementados, debiendo
describir detalladamente los equipos integrados, con las caracteristicas definitivas y particulares de
la instalacién real y las adaptaciones y/o modificaciones que se hayan tenido que hacer dentro del
Servicio.

= Licencias de integracion y operacion de los sistemas implementados en el Servicio.

=  Entre otros documentos.

Cabe indicar que esta partida incluye también que la Contratista debera elaborar y gestionar la
documentacion necesaria hasta su aprobacidn todas las autorizaciones, permisos y/o licencias
respectivas ante las autoridades competentes para el inicio, ejecucion de las actividades y operacién del
Tanque; sean los tramitados ante la Municipalidad, OSINERGMIN, DGH, MEM, entre otras autoridades,
asumiendo todos los costos de tramites, pagos y envio de documentacion. Previamente, el Contratista
preparara y presentard la documentacidn necesaria para tal fin a PETROPERU para su subscripcion.

Una vez que el Contratista gestione y obtenga las resoluciones de aprobaciéon de las licencias y
autorizaciones por parte de las autoridades competentes, presentard los expedientes finales en tres
juegos completos (impreso y digital) a PETROPERU.

Estos estudios deben ser realizados por empresas consultoras especializadas, registradas y autorizadas
por las autoridades competentes para dicho fin (DGH, OSINERGMIN, MEM, entre otros), cuyos
profesionales deben estar habilitados para poder suscribir la documentacion respectiva en todos sus
folios.

El Contratista debera revisar la normativa vigente, ademas de aquella aplicable al Sector Hidrocarburos
y al presente Servicio: 1) D.S. 039-2014-EM “Reglamento para la Proteccion Ambiental en las Actividades
de Hidrocarburos”, 2) D.S. 017-2013-EM “Procedimiento para la adecuacién de las instalaciones para
almacenamiento de Hidrocarburos preexistentes a las disposiciones establecidas en el Decreto Supremo
N2 052-93-EM”, 3) D.S. 052-93-EM “Reglamento de Seguridad para el Almacenamiento de
Hidrocarburos”, 4) D.S. 081-2007-EM “Reglamento de Transporte de Hidrocarburos por Ductos”, 5) TUPA
de OSINERGMIN, 6) TUPA del MEM, 7) Otros descritos en estas Condiciones Técnicas, 7) Otros aplicables
de acuerdo a normativa vigente.

El Contratista, como especialista en ejecucién de servicios similares, es el responsable de definir cudles
son los permisos, licencias y autorizaciones a tramitar, por lo que, de manera integral, todos los tramites
necesarios formardn parte de su Propuesta Técnico — Econdmica; sin ser limitativo, el Contratista debe
tomar en cuenta:

= Comunicacion del inicio de actividades del Servicio ante DGH y OSINERGMIN.

= Obtencion de Informe de Opinidn Técnica Favorable y/o Informe Técnica Favorable de instalacion,
uso y funcionamiento del tanque NL ante OSINERGMIN.

= Obtencion de la Constancia de Registro de Hidrocaburos de Refineria Talara ante OSINERGMIN,
actualizada con la capacidad del tanque NL 909.



= Monitoreos Ambientales diversos y de forma periddica, requeridos por la ejecucion de las actividades
del Servicio ante OEFA.

= Autorizacion de instalacidn, uso y funcionamiento del Servicio ante la Autoridad competente.

= Gestion de aprobacion de las Tablas de Cubicacion.

= Gestidn de aprobacidn de licencias, permisos y resoluciones ante la Municipalidad y Direccién del
Gobierno Regional.

= Gestién de aprobacidon de cualquier estudio, licencia, permiso y autorizacién para desarrollar el
alcance del Servicio en regla con la normativa nacional.

El Contratista dentro del plazo de ejecucion del Servicio, debe prever los tiempos de gestion, tramite y

aprobacién por parte de las diferentes autoridades de acuerdo con sus TUPA. En caso las Autoridades

tomen mayores plazos a los previstos en sus TUPA, para emitir sus pronunciamientos y/o aprobaciones,

estos seran considerados como causal de ampliacién del plazo (de acuerdo con el Reglamento de

Contrataciones de PETROPERU), siempre que los mismos afecten la ruta critica y que el Contratista no

tenga responsabilidad alguna sobre dicha causal.

FORMA DE PAGO:

=  50% a la obtencion de las licencias y permisos por parte de las autoridades competentes, para
dar inicio a los trabajos de construccidn.

= 50% a la obtencion de las licencias y permisos por parte de las autoridades competentes, para
proceder a la operacidn definitiva del tanque por parte de PETROPERU.

La forma de pago sera global (GLB). Se valorizara de acuerdo al avance, conforme a los requerimientos
establecidos en la presente partida. El pago constituye la compensacion total del personal, equipos,
magquinarias, materiales e insumos, pruebasy ensayos, entre otros, requeridos para la correcta ejecuciéon
de la partida.

08.02.02.13 PRUEBAS PARA EL TANQUE (HIDROSTATICAS, ASENTAMIENTO, CUBICACION, VERTICALIDAD Y
REDONDEZ) Y SISTEMA CONTRAINCENDIO, DE ACUERDO AL API 650, 653, NFPA, ASME B31.3,
NORMAS TECNICAS PERUANAS DE TANQUES Y REQUERIMIENTOS DE OSINERMING U OTRA
AUTORIDAD
EL CONTRATISTA debera realizar las pruebas (HIDROSTATICAS, ASENTAMIENTO, CUBICACION,
VERTICALIDAD Y REDONDEZ), para obtener los protocolos, parte mecanica, correspondientes al tanque,
tuberias, equipos, a instalar; de acuerdo al Plan de inspeccion y ensayo; asi como lo correspondiente,
para obtener los documentos de calidad que solicita Osinerming, para validar la construccion y puesta
en operacion del tanque, los mismos que deberan estar conforme a los requerimientos establecidos en
la ingenieria de detalle aprobada por la especialidad para la ejecucién de la partida, el contratista debera
garantizar la realizacién de las pruebas para el tanque segun las normas aplicadas.

El tanque NL 909 estd parcialmente construido y no cuenta con protocolos, ni certificados de calidad por
lo tanto la contratista deberd asumir a su costo le ejecucién de los insumos, estudios, ensayos y/o
pruebas al tanque conforme a los requerimientos establecidos en el APl 650 y a los requerimientos
solicitados por OSINERGMIN u otra autoridad.

FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO sera por global (GBL), la misma que se efectuara una vez aprobados por PETROPERU
en el avance porcentual, y presentada la documentacién aprobatoria y de conformidad para la
fabricacién, y/o construccion, y/o instalacién de esta partida. Se valorizard por porcentaje de avance
sobre la fabricacidon culminada, construccion e instalacion de la misma.

08.02.03 TRABAJOS ELECTRICOS EN TANQUE NL 909

08.02.03.01 INSTALACION DE MALLA A TIERRA DE TANQUE NL 909
La presente partida comprende lo indicado en la Ingenieria de Detalle del Servicio.



la excavacion de zanjas de 1.2m x 0.8m, tendido de cables de cobre, relleno con cemento conductivo,
bentonita, tierra de chacra y materia propio en proporciones y dimensiones. Asi como la nivelacion,
mejoramiento de suelo, compactacién, entre otros necesarios para poner en operacion el sistema de
puesta a tierra del Tanque de Agua NL 909.

Las conexiones de la malla a tierra se hardn mediante soldadura exotérmica de acuerdo a los
procedimientos de instalacion detallados en la Ingenieria de Detalle del Servicio.

El Contratista deberd presentar los protocolos de pruebas, los cuales tienen como objetivo verificar que
las instalaciones del sistema de puesta a tierra se encuentran perfectamente instaladas, cuyo valor de
resistencia por malla propia y con pozos interconectada deberd resultar menor o igual a 1 ohmio, la
medicidn se realizara con equipos certificados.

Las pruebas serdn obligatorias y el costo de los mismos correrd por cuenta del Contratista en su
integridad.

FORMA DE PAGO:

La FORMA DE PAGO serd por metro lineal (ML). Se valorizara 100% a la culminacién de los trabajos. El
pago constituye la compensacién total del personal, equipos, maquinarias y/o insumos requeridos para
la buena ejecucion de esta partida.

08.02.03.02 INSTALACION DE POZOS A TIERRA
Esta partida se desarrollara de acuerdo a los procedimientos de instalacién detallados en la Ingenieria de
Detalle del Servicio.
Incluye el suministro e instalacién de las varillas de cobre electrolitico al 99.9% de pureza, el cemento
conductivo, la tierra vegetal, conectores AB de cobre, la tapa de registro.
La colocacién de electrodos para la formacion de la red de tierras se procedera de acuerdo a lo indicado
al plano aprobado, es decir:
e Se excavara una zanja circular al electrodo con diametro de 1 m.
e Seinstalaran los electrodos recubiertos con cemento conductivo en los sitios indicados.
e Se rellenara el pozo con tierra vegetal mezclado con algin aditivo que mejore la resistividad del

terreno de ser el caso

Estos serdn instalados en el exterior del Tanque de Agua NL 909 (06 Pozos).

El Contratista debera presentar los protocolos de pruebas, los cuales tienen como objetivo verificar que
las instalaciones del sistema de puesta a tierra se encuentran perfectamente instaladas, cuyo valor de
resistencia por pozo deberd cumplir con los valores establecidos por norma.

Las pruebas seran obligatorias y se realizara con equipos certificados y el costo de los mismos correra por
cuenta del Contratista en su integridad.

FORMA DE PAGO:

La FORMA DE PAGO sera por unidad (UND) una vez instalado y efectuado las pruebas de operatividad en
campo; el pago constituye la compensacion total del personal, suministro, pruebas, equipos, recursos
y/o insumos requeridos para la buena ejecucidn de esta partida.

08.02.03.03 ALUMBRADO EXTERIOR DE TANQUE NL 909

El alumbrado perimetral del Tanque comprende, la construccion de ocho (08) bases de concreto para
postes de CAC de 15 m, instalacién de ocho (08) postes de CAC 15 m, con dos (02) reflectores de vapor
de sodio 400 W cada uno, instalacién de caja de conexion en cada poste. Los postes seran montados en
dados de concreto segln el disefio efectuado en la Ingenieria del Servicio a cargo del Contratista.
También comprende la instalacién al tablero de alumbrado y tuberias conduit necesarios. El Disefio
completo del Sistema de Alumbrado del Tanque de Agua debera ser definido por el CONTRATISTA en la
etapa de Ingenieria de Detalle.



FORMA DE PAGO:
La FORMA DE PAGO sera por unidad (UND). Se valorizard 100% a la culminacidon de los trabajos. El pago

constituye la compensacion total del personal, suministro, equipos, recursos y/o insumos requeridos
para la buena ejecucién de esta partida.

08.02.03.04 TENDIDO E INSTALACION DE CABLE TC 2X10 AWG + 10 AWG (T)

Esta partida comprende el suministro y tendido de cable 2x10 AWG +10 AWG (T) del tipo TC para la

alimentacion de los postes de iluminacidn, cuya descripcion es la siguiente:

e Tendido e instalacion de 466 m de cable para la iluminacion Perimetral del Tanque NL 909, cuya
alimentacion es a través de ductos de PVC subterraneos y enterrados, que recorreran desde el
tablero de alumbrado hasta llegar a su destino (poste). Asi como, la instalacion de tuberia conduit
necesaria.

También comprende trabajos civiles como excavacién de zanja de 0.6x0.80 m, relleno, nivelacion y
compactacion.

e Tendido e instalacion de 613 m de cable en ductos de PVC subterraneos y aéreos existentes para la
iluminacién del perimetro del Patio de Maniobras y parte del perimetro del Tanque NL 909, que
recorreran desde el tablero de alumbrado hasta llegar a su destino (poste).

Los cables deben ser nuevos y seran protegidos del dafio mecanico y de la intemperie durante el
almacenaje y el manejo, debiendo estar en dptimas condiciones al ser instalados. No se instalaran cables
en las tuberias hasta que todo el trabajo que pueda dafarlos haya sido concluido.

El Contratista sera responsable por el corte de los cables de acuerdo a las medidas necesarias, evitando

en lo posible el desperdicio de los mismos, pero con la suficiente longitud de holgura para facilitar su
conexion.



El Contratista debera tener en cuenta la fuerza de traccion ejercida durante el tendido de cables,
siguiendo las recomendaciones de los fabricantes de los mismos.

Es alcance de esta actividad la realizacion de pruebas con equipo calibrado y registro de ellas en
protocolos. Dentro de las pruebas se considerara entre otras, la medicién de la resistencia de aislamiento
de los cables eléctricos para verificar que tengan el nivel de aislamiento adecuado para su nivel de
tension.

FORMA DE PAGO:

La FORMA DE PAGO serd por metro lineal (ML). Se valorizara 100% a la culminacién de los trabajos. El
pago constituye la compensacién total del personal, suministro, equipos, recursos y/o insumos
requeridos para la buena ejecucién de esta partida.

08.02.03.05 INSTALACION DE TABLERO DE DISTRIBUCION
Esta partida comprende la instalacion del cableado de control y fuerza, interruptores, conexionado,
etiquetado y demds accesorios necesarios para la operacién del tablero de iluminacién a ubicarse dentro
de la SS.EE que suministrara de energia a los circuitos de iluminacién perimetral, escaleras y pasamanos
del Tanque NL 909.

De ser necesario realizar instalacién de tuberia Conduit galvanizada, material instalado debe ser
certificado.

Es del alcance de esta actividad realizar las pruebas con equipos certificados a los circuitos y elaboracion
de protocolos.

Dentro de las pruebas se considerara entre otras, la medicién de la resistencia de aislamiento de los
cables eléctricos para verificar que tengan el nivel aislamiento adecuado para su nivel de tension.

FORMA DE PAGO:

La FORMA DE PAGO sera por Unidad (UND) conforme a los requerimientos establecidos en las presentes
Condiciones Técnicas se valorizara de acuerdo al avance de la partida; el pago constituye la compensacién
total del personal, suministro, equipos, maquinarias y/o insumos requeridos para la buena ejecucién de
la partida.

08.02.03.06 PROTECCION CATODICA
Comprende el Suministro de todos los materiales, asi como la ejecucion de todos los trabajos civiles,
mecdnicos y eléctricos necesarios para el montaje del sistema de proteccién catddica para el Tanque NL
909 segun la informacion de la INGENIERIA DE DETALLE adjunta. El tiempo de vida de proteccién catddica
es de 20 afios.
La ejecucion de los trabajos debera ser efectuada por una compafiia con experiencia comprobada y
documentada y de reconocido prestigio.

FORMA DE PAGO:

Su FORMA DE PAGO sera en (GLB). Se valorizara de acuerdo al avance del Servicio con los precios del
presupuesto contratado, los cuales constituyen la compensacidn total del personal, equipos, maquinarias
y/o insumos requeridos para la buena ejecucién de esta partida.

08.02.04 INSTRUMENTACION TANQUE NL-909
08.02.04.01 INSTALACION Y MONTAJE DE INSTRUMENTOS
08.02.04.01.01 INSTRUMENTOS DEL TANQUE 909 — CONEXION AL PROCESO Y MONTAJE (UND)
Comprende todas las facilidades mecanicas que permitan su calibracién y posterior mantenimiento, con
las facilidades de acceso y mantenimiento requeridos; suministros necesarios certificados para efectuar
la instalacidn definitiva y ubicacion correspondiente, la instalacion, comisionado, calibracion, pruebas
con equipos certificados y elaboracion de protocolos de los instrumentos (Medidor de Nivel, Switches de



Nivel, Medidor de Interface, Regleta, Termdmetro), los cuales se integran al sistema de control, su
funcidn sera el nivel e interface de agua del tanque, el control de proceso se podra realizar de forma
manual, semiautomatica y automatica. Tanto los equipos, instrumentos y accesorios deberan ser aptos
para trabajar en ambientes marinos corrosivos.

FORMA DE PAGO:

La FORMA DE PAGO sera por unidad (UND) conforme a los requerimientos establecidos en los presente
Términos de Referencia; se valorizard el 100% una vez instalado, el pago constituye la compensacion
total del personal, suministro, equipos, maquinarias y/o insumos y pruebas de calidad requeridas con
equipos certificados para la buena ejecucion de la partida.

08.02.04.01.02 INSTALACION DE INDICADOR DE NIVEL (GLB)
Consiste en la construccion de bases para soportes, instalacion de soportes, instalacion de canalizaciones,
cableado e instalacién de instrumento (incluyendo su configuracion). La ubicacién del indicador de nivel
(multifuncion) es al pie del inicio de la escalera del tanque.
La distancia de los soportes debe ser acorde al Cédigo Eléctrico Nacional. Longitud desde el indicador de
nivel al medidor de nivel es de 25mts.

FORMA DE PAGO:

La FORMA DE PAGO serd por unidad (UND) conforme a los requerimientos establecidos en los presente
Términos de Referencia; se valorizara el 100% una vez instalado, el pago constituye la compensacion
total del personal, suministro, equipos, maquinarias y/o insumos y pruebas de calidad requeridas con
equipos certificados para la buena ejecucion de la partida.

08.02.04.02 CABLEADO Y CONEXIONADO
08.02.04.02.01 INSTRUMENTOS DEL TANQUE 909
Esta partida comprende la instalacion, elaboracién de protocolos, pruebas de continuidad, megado,
identificacion y conexionado de los cables desde los tableros de control a los instrumentos (Medidor de
Nivel, Switches de Nivel, Medidor de Interface); las pruebas se realizaran con equipos certificados, los
cuales se integran al sistema de control y seguridad segun planos.

Se empleard cable flexible certificado para areas clasificadas con aislamiento adecuado para lugares
secos y humedos, resistentes a acidos, grasas, aceites, a la abrasién, libre de halégenos, baja opacidad
de humos y no debe propagar la llama, cuyas especificaciones, metrados, calibres y accesorios se
encuentran detallado en los planos.

Los cables deben ser nuevos y cumplir con la ultima edicién del Cédigo Eléctrico Nacional de acuerdo a
las especificaciones en la lista de materiales y cables deben ser aprobadas por PETROPERU antes de su
instalacion.

El contratista sera responsable por el suministro y corte de los cables de acuerdo a las medidas necesarias
evitando en lo posible el desperdicio de los mismos, pero con suficiente longitud de holgura para facilitar
su conexién. Deberan ser continuos desde su origen hasta su destino. Bajo ninglin concepto se aceptaran
empalmes o conexiones de cables, por lo que el contratista tendra que reemplazar los tramos de cables
que hayan sido incorrectamente cortados sin ningtin costo a PETROPERU.

Las cantidades de cables en exceso considerados como tramos de reserva, se deberan enrollar
debidamente en el interior de los buzones, cajas de paso y/o conexidn, evitando el contacto con las
regletas de conexion o con bordes o rebabas que pudieran existir en los mismos. Los cables se agrupan
segun el tipo de sefial a transmitir, en ningln caso se permitird que en una misma canalizacion se instalen
cables de alimentacién de equipos mezclados con cables de transmisidn de sefiales analogas y/o digitales.



Sera responsabilidad del contratista la identificacién de cada uno de los conductores con etiquetas
rotuladas plasticas tubulares de material indeleble en los lugares accesibles para mantenimiento, tales
como cajas de conexion, identificando el nimero de elemento al que va unido el extremo contrario.

En lo que se refiere a la ocupacidn de conduits, se aplicard la Tabla N°4 del capitulo del cddigo de
Electricidad (NEC). La identificacion de los cables a utilizar estard indicada en la lista de cables
correspondiente.

Los cables seran desembobinados cuidadosamente para evitar dafios debido a dobladuras o torceduras.
Ademas, no seran apoyados sobre terreno rocoso o sobre objetos que puedan causar rotura o
desperfecto del aislamiento.

FORMA DE PAGO:

La FORMA DE PAGO de la partida sera por metro (M), conforme a los requerimientos establecidos en los
presentes Términos de Referencia; se valorizard de acuerdo al avance de la partida, el pago constituye la
compensacion total del personal, suministro, equipos, maquinarias y/o insumos y pruebas de calidad
requeridas con equipos certificados para la buena ejecucion de la partida.

09.00.00 REUBICACION DE TUBERIA 24” PSL1 DEL SISTEMA DE RESIDUAL
09.01.00 TRABAJOS DE REUBICACION DE TUBERIA DE 24”°PSL1 DEL SISTEMA DE RESIDUAL
Esta partida contempla todos los suministros y trabajos necesarios para reubicar aproximadamente 60
m de tuberia de 24” del Sistema de Residual ya instalados al Norte del Tk-011 (anteriormente Tk- 259).

Sin ser limitativo, los trabajos contemplan:

- Trazo, replanteo y limpieza de terreno.

- Demolicidn y eliminacion de estructuras de concreto.

- Movimiento de tierras (excavacion, eliminacidn de material excedente, estabilizacion con piedra
over, relleno compactado con material propio, relleno compactado con material de préstamo)

- Suministro, fabricacion e instalacion de 12 soportes de concreto f'c = 350 kg/cm2 para tuberias
de 24”, incluye colocacion de solado, encofrado, habilitacion de acero, concreto e
impermeabilizacién de superficie en contacto con el suelo y soporte metdlico.

- Desmantelamiento de 60 m de tuberia de 24”, incluye trabajos de corte, retiro y reubicacién de
spools, valvulas, soportes y accesorios.

- Limpieza de tuberias desmanteladas de 24”.

- Acondicionamiento de tuberia de 24” segln replanteo.

- Transporte y maniobras de izaje de tuberias, valvulas y accesorios.

- Montaje en nuevo trazo de 60 m de tuberia de 24” incluyendo instalacion de soportes metdlicos,
instalacién de valvulas y accesorios. Se incluye el nuevo suministro de 12 m de tuberia 24” PSL1
y demas materiales necesarios para cumplir con el objetivo de esta partida.

- Trabajos de Pintura.

- Pruebas de calidad (Inspeccidén Visual, Liquidos penetrantes, Radiografias, Prueba Hidrostatica
de tuberia y valvulas, entre otros).



Esquema de Soportes de concreto y estructura metdlica:
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Metrados referenciales especialidad civil:

| TRABAJOS PRELIMINARES UND. CANT.
1.1 Demolicidn de concreto M3 5.00
Il MOVIMIENTO DE TIERRAS UND. CANT.

1.1 Excavacidn de Terreno con Maquinaria.

1.1 - De 0.00 m a 2.00 m. M3 96.00
1.2 Excavacion de Terreno a Mano.

11.2.1 - De0.00ma 2.00 m. M3 3360
1.3 Relleno y Compactacion.

11.3.1 - Con material seleccionado. M3 48.00

11.3.2 - Con material propio. M3 48.00
1.4 Estabilizacion de Terreno con Piedra Over y/o Grava M3 25.00
1.5 Transporte de material.

11.5.1 - Excedente M3 96.00
1] TRABAJOS DE CONCRETO ARMADO UND. CANT.

Suministro y colocacidn de concreto estructural. Cemento MS. Incluye

-1 encofrado y desencofrado.

1.1 - 350 kg/cm2 M3 72.00

.2 | ACERO




.2.1 - Suministro y colocacién de acero de refuerzo fy 4200 kg/cm?2. KG 4,320.00
v TRATAMIENTO SUPERFICIALES UND. CANT.
IV.1 | Aplicacion de pintura tipo Primer Epoxy Anticorrosivo
V11 A!:)IlcaC|on de p|nt|:1r§ tipo Prlmgr Epoxy Anticorrosivo, aplicacién tipo M2 400.00
Airless, espesor minimo de 3 mil, 1 capa, hasta 2 metros de altura.
IV.2 | Aplicacion de pintura tipo Esmalte Epoxi HS
V2.1 ApllcaC|on,dg pintura tlpo Esmalte Epoxi HS, aplicacion tipo Airless, M2 50.00
espesor minimo de 5 mil, 1 capa, hasta 2 metros de altura.
IV.3 | Aplicacidn de pintura tipo Esmalte Poliuretano HS
V31 ApllcaC|on,dg pintura tIPO Esmalte Poliuretano HS, aplicacion tipo Airless, M2 50.00
espesor minimo de 2 mil, 1 capa, hasta 2 metros de altura.
IV.4 | Limpieza de superficie Chorro abrasivo SSPC-SP-5
V.41 leplezalde superficie Chorro abrasivo SSPC-SP-5(Metal Blanco) con perfil M2 50.00
de rugosidad 1.5 a 2.5 mm, hasta 2 metros de altura.
Metrados referenciales Especialidad Mecdénica:
Vv TRABAJOS METALMECANICOS UND. C'(A*'\)IT'
V1 Fabricacidn, instalacidn de spools de acero al carbono (alturade 0 - 2 UND. CANT.
metros).
V.1.1 - Diam. 24" KG 5,000.00
V.2 SOPORTES UND. CANT.
V.2.1 | ACERO CARBONO UND. CANT.
V.2.1.1 - De 5.01a 10 kg/ud. KG 120.00
V.3 DESMANTELAMIENTO UND. CANT.
V31 - Desmantelaml.ento de spool§, valvulas, soportes en todos los KG 500.00
didmetros y materiales y accesorios.
V.4 MANIPULACION DE MATERIALES, TUBERIAS ACCESORIOS Y SOPORTERIA UND. CANT.
Va1 - Manlpulc-?(') de t,uberlas, accesorios, soportes y materiales con uso de KG 5,000.00
grua y/o camién grua.
TRANSPORTE DE MATERIALES, EQUIPOS, TUBERIAS, ACCESORIOS Y
V.5 SOPORTERIA UND. CANT.
V.5.1 - Transporte KG/KM | 5,000.00
V.6 END Y PRUEBAS DE PRESION UND. CANT.
V.6.1 RADIOGRAFIA UND. CANT.
V.6.1.1 - Diam. 24" UND 12.00
V.6.2 LIQUIDOS PENETRANTES UND. CANT.
V.6.2.1 - Diam. 24" UND 12.00
V.6.3 INSPECCION VISUAL DE JUNTAS UND. CANT.
V.6.3.1 - Diam. 24" UND 12.00
V.7 PRUEBAS UND. CANT.
V.7.1 - PRUEBA HIDROSTATICA TUBERIAS > 16" ML 60.00
V.7.2 | LIMPIEZA DE LINEAS, SOPLADOQS, BLASTING, FLUSHING UND. CANT.




V.7.2.1 - Diam. 24" ML 60.00

V.8 PINTURA UND. CANT.

v.8.1 M2 95.00

- PREPARACION DE SUPERFICIES, SUMINISTRO DE MATERIALES Y
APLICACION DE PROTECCION EXTERIOR CON PINTURA PARA TUBERIA
ENTERRADA 'Y AEREAS EN TODOS LOS DIAMETROS DE TUBERIA DE
ACUERDO CON LA GLOBAL PRACTICE GP-19-01-01.

FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO sera global (GLB), la misma que se efectuara una vez aprobados por PETROPERU en
el avance porcentual, y presentada la documentacién aprobatoria y de conformidad para la fabricacidn,
y/o construccion, y/o instalacién de esta partida. Se valorizard por porcentaje de avance sobre la
fabricacién culminada, construccidn e instalacion de la misma.

10.00.00 TRABAIJOS FINALES

10.01.00 INTEGRACION DE ESPECIALIDADES, PRUEBAS DE INTEGRACION Y PUESTA EN SERVICIO DEL

SISTEMA DE LINEAS SUBMARINAS Y TERMINAL MULTIBOYAS - COMISIONADO.
La presente partida contempla la integracion de todas las especialidades, pruebas integradas y puesta en
servicio total del sistema bajo los requerimientos de PETROPERU, asimismo contempla el
acompafamiento de especialistas de cada rama de la ingenieria, responsables de la construccion y
representantes de fabrica durante toda la operacion de carga y descarga del nuevo terminal por un
minimo de operaciones de 04 cargas y/o 04 descargas, previo entrenamiento y capacitacion del personal
técnico, mantenimiento y operativo. El tiempo maximo para esta operacion es de dos (2) meses. El mismo
que debera tener una garantia de minimo un (1) afio contra cualquier desperfecto y/o error de operacion
atribuible al Servicio.

Las pruebas de operacién del Nuevo Terminal Multiboyas seran definidas por PETROPERU de acuerdo
con la coyuntura operativa de la Refineria Talara, coberturando las siguientes operaciones:
- Carga o descarga de petréleo crudo
- Carga de petréleo industrial o combustible residual, de ser necesario, y siempre y cuando se
disponga de dicho inventario.

Esta partida se considerara concluida luego de haberse efectuado las operaciones de carga y descarga
por el nuevo terminal, bajo satisfaccién del usuario Unidad Movimiento de Productos de PETROPERU en
cumplimiento de los objetivos del Servicio.

FORMA DE PAGO

La FORMA DE PAGO sera global (GLB), la misma que se efectuara una vez aprobados por PETROPERU en
el avance de la misma, y presentada la documentacion que se requiere con caracter de aprobatoriay de
conformidad para esta partida. Se valorizara una sola vez al 100% una vez culminado.

10.02.00 GESTION DE CIERRE DEL PROYECTO (EXPOSICION DE CIERRE, LECCIONES APRENDIDAS,
DOSSIER DE SEGURIDAD, DOSSIER DE CALIDAD, INFORME AUDIOVISUAL DE TRABAJOS OFF
SHORE Y ON SHORE, PANEL FOTOGRAFICO Y PLANOS ASBUILT).
Esta partida consiste en la presentacion, al final del servicio, de un original y cuatro (04) copias en fisico
y digital del Dossier conteniendo lo siguiente:
= Informe de revision de ingenieria de detalle, en la cual sin ser limitativo debe incluir
especificaciones técnicas, especificaciones técnicas, estudios, data sheet, planos de detalle, u
otro documento necesario para la buena ejecucién del proyecto que cumplacon los
requerimientos de las autoridades fiscalizadoras nacionales (APN, OSINERGMIN, DGHH, U
OTRO).
= Informe final del servicio ejecutado que incluya un video de los resultados del trabajo marino
en sus diferentes etapas.
= Reporte de valorizaciones y valorizacion final del servicio.



=  Dossier de la calidad.

- Registro y certificacién de soldadores.

- Procedimiento de soldadura WPS (Procedimiento estdndar de soldadura).

- Calificacién del proceso de soldadura PQR (Registro de procedimientos de calidad).

- Resultados de ensayos del PQR.

- Protocolos de pruebas.

- Certificado de Materiales.

- Certificados de Ensayos de Concreto, incluyendo diseifo de mezcla y otros.

- Protocolo de calidad de ejecucién.

- Informe de inspeccion (Anexo C del Api 653 y Adecuacion al DS-017-2013-EM), protocolos
de prueba, Certificados de ensayos, certificados de materiales, planos u otro documento de
calidad del tanque NL 909, de acuerdo a lo solicitado por la autoridad Osinergmin u otro
ente fiscalizador nacional.

- Otros definidos por el CONTRATISTA.

= Planos AS BUILT.

= CDen original y copia conteniendo el Informe Final del servicio.

=  Reporte Fotografico.

=  Reporte de las filmaciones de los trabajos submarinos.

=  Exposiciones de cierre.

» Aprobaciones y autorizaciones de PUESTA EN SERVICIO Y OPERACION ante los organismos
fiscalizadores.

=  Programa de Mantenimiento del Nuevo Terminal.

=  Programa de gestiones futuras ante organismos fiscalizadores por el nuevo terminal.

FORMA DE PAGO
La FORMA DE PAGO sera global (GLB), la misma que se efectuara una vez aprobados por PETROPERU en
el avance de la misma, y presentada la documentacion que se requiere con caracter de aprobatoria y de
conformidad para esta partida. Se valorizara en forma global bajo los siguientes términos:

= Alapresentacion de la documentacién 50%,

= Al levantamiento total de observaciones 25%,

=  Alaaprobacién de PETROPERU 25%
El pago constituye la compensacion total de personas, equipos, maquinarias, materiales e insumos
requeridos para la correcta ejecucion de la partida.

11.00.00 PROCURA.
11.01.00 MECANICA.

El listado de suministro mecanicos es referencial y no limitativo, esta lista puede ser modificado de
acuerdo a ingenieria de detalle elaborada por la contratista como parte de la revisién de la ingenieria de
detalle elaborada por la contratista y aprobada por Petroperu y/o la supervision. La contratista puede
establecer todos los suministros necesarios para la buena ejecucion de los trabajos mecanicos

11.01.01 INSTALACION DE LOS TOMAMUESTRAS Y LINEAS DE DESFOGUE DE PRUEBAS
HIDROSTATICAS EN LA TUBERIA DE 30 PSL2 -ZONA TERRESTRE.

e TUBERIA 2" & 4” @, SCH 40, BBE, ASTM A53 GR. B.

e  VALVULA COMPUERTA 2"® & 4” @, 150#, BRID.RF, ASTM A-216 Gr. WCB (incluye
empagque, esparragos y tuercas)

e (CODO2"@&4” @x90°/45°, SCH 40, LR, BFW, ASTM A-234 Gr. WPB / ASME B-16.9

e BRIDA 2"@ & 4” @, WN, 150# BRID. RF, ASTM A-105 / ASME B-16.5 (incluye
empaque, esparragos y tuercas)

o Tee2"® &4” @, 150#, SCH 40, BFW, ASTM A-234 Gr. WPB / ASME B16.9

e  Reduccién excéntrica 2"@ & 4” @, 150#, SCH 40, BFW, ASTM A-234 Gr. WPB / ASME
B16.9



11.01.02 INSTALACION DE DRENAJES Y ALIVIOS EN LOS 02 LANZADORES DE CHANCHO
EN EL PATIO DE MANIOBRAS.

e TUBERIA 6” @, SCH 40, BBE, ASTM A53 GR. B.

e VALVULA COMPUERTA 6” @, 150#, BRID.RF, ASTM A-216 Gr. WCB (incluye
empagque, esparragos y tuercas)

e VALVULA DE ALIVIO DE 6” @, BRID.RF WCB (incluye empaque, esparragos y tuercas)

e CODO6” @ x90°/45°, SCH 40, LR, BFW, ASTM A-234 Gr. WPB / ASME B-16.9

e BRIDA 6"@, WN, 150# BRID. RF, ASTM A-105 / ASME B-16.5 (incluye empaque,
esparragos y tuercas)

e TEEG6” @, 150#, SCH 40, BFW, ASTM A-234 Gr. WPB / ASME B16.9

e REDUCCION EXCENTRICA 6” @, 150#, SCH 40, BFW, ASTM A-234 Gr. WPB / ASME
B16.9

e BRIDA CIEGA 16"®, WN, 150# BRID. RF, ASTM A-105 / ASME B-16.5 (incluye
empagque, esparragos y tuercas)

11.01.03 INSTALACION DEL SISTEMA DE DESPLAZAMIENTO DE AGUA DEL TANQUE NL
909.

e TUBERIA1.5”,2”,3",4” y6” @, SCH 40, BBE, ASTM A53 GR. B.

e VALVULA COMPUERTA 1.5”,2”,3”,4” y 6” @, 150#, BRID.RF, ASTM A-216 Gr. WCB
(incluye empaque, esparragos y tuercas)

e (CODO1.5”,2”,3”,4"y6” @ x90° /45°, SCH 40, LR, BFW, ASTM A-234 Gr. WPB /
ASME B-16.9

e BRIDA 157, 2”, 3", 4” y 6” @, WN, 150# BRID. RF, ASTM A-105 / ASME B-16.5
(incluye empaque, esparragos y tuercas)

e TEE15”,2”,3",4”y6” @, 1504, SCH 40, BFW, ASTM A-234 Gr. WPB / ASME B16.9

e REDUCCION EXCENTRICA 2”,3”,4” y 6” @, 1504, SCH 40, BFW, ASTM A-234 Gr. WPB
/ ASME B16.9

e TUBERIA 10”, 14”, 18” y 20” @, SCH 40, BBE, ASTM A53 GR. B.

e TEE 20”x14” @, 1504, SCH 40, BFW, ASTM A-234 Gr. WPB / ASME B16.9

e REDUCCION EXCENTRICA 14”x12” @, 150#, SCH 40, BFW, ASTM A-234 Gr. WPB /
ASME B16.9

e TEE 18”x10” @, 1504, SCH 40, BFW, ASTM A-234 Gr. WPB / ASME B16.9

e (CODO 10” @ x 90°/45°, SCH 40, LR, BFW, ASTM A-234 Gr. WPB / ASME B-16.9

e  VALVULAS MOTORIZADAS DE 6”

e Manovacuémetro y mandmetros (Incluye tuberias, accesorios, valvulas, etc).

11.01.04 SUMINISTRO E INSTALACION DE DRENAJES Y VENTEOS
e TUBERIA 1” @, SCH 40, BBE, ASTM A53 GR. B.
e VALVULA COMPUERTA 1"@, 800#, ASTM A105 Gr
e TEE, UNION, CODO, SOCKOLET.

11.01.05 SISTEMA DE TRACEADO DE VAPOR.

e TUBERIA 2"® & 3” @, SCH 80, BBE, ASTM A106 GR. B.

e VALVULA COMPUERTA 2"@ & 4” @, 300#, BRID.RF, ASTM A-216 Gr. B. WCB (incluye
empaque, esparragos y tuercas).

e CODO2"® &3” @x90°/45°, SCH 80, LR, BFW, ASTM A-234 Gr. WPB / ASME B-16.9.

e BRIDA 2"® & 3” @, WN, 300# BRID. RF, ASTM A-105 / ASME B-16.5 (incluye
empaque, esparragos y tuercas).

e Tee2"® &3” @, SCH 80, BFW, ASTM A-234 Gr. WPB / ASME B16.9.

e Reduccidn excéntrica 2"® & 4” @, SCH 80, BFW, ASTM A-234 Gr. WPB / ASME B16.9.

11.01.06 SISTEMA DE ALIMENTACION DE AGUA AL TANQUE NL 909.
e TUBERIA 8” @, SCH 40, BBE, ASTM A53 GR. B.



VALVULA COMPUERTA 8” @, 150#, BRID.RF, ASTM A-216 Gr. WCB (incluye
empaque, esparragos y tuercas)

CODO 8” @ x 90° /45°, SCH 40, LR, BFW, ASTM A-234 Gr. WPB / ASME B-16.9
BRIDA 8"®, WN, 150# BRID. RF, ASTM A-105 / ASME B-16.5 (incluye empaque,
esparragos y tuercas)

TEE 8” @,, SCH 40, BFW, ASTM A-234 Gr. WPB / ASME B16.9

REDUCCION EXCENTRICA 6” @, SCH 40, BFW, ASTM A-234 Gr. WPB / ASME B16.9.

11.01.07 SISTEMA DE LINEA DE DISTRIBUCION DE 24" DE CRUDO A LOS TANQUES

TUBERIA 6"@ & 8” @, SCH 40, BBE, ASTM A53 GR. B.

VALVULA COMPUERTA 6"® & 8” @, 150#, BRID.RF, ASTM A-216 Gr. WCB (incluye
empaque, esparragos y tuercas).

CODO 6"@ & 8” @ x 90° /45°, SCH 40, LR, BFW, ASTM A-234 Gr. WPB / ASME B-16.9
BRIDA 6"® & 8” @, WN, 150# BRID. RF, ASTM A-105 / ASME B-16.5 (incluye
empaque, esparragos y tuercas).

Tee 6"® & 8” @, 150#, SCH 40, BFW, ASTM A-234 Gr. WPB / ASME B16.9.
REDUCCION EXCENTRICA 6"® & 8” @, 150#, SCH 40, BFW, ASTM A-234 Gr. WPB /
ASME B16.9.

BRIDA CIEGA 6"@ & 8” @, WN, 150# BRID. RF, ASTM A-105 / ASME B-16.5 (incluye
empaque, esparragos y tuercas).

11.01.08 SISTEMA CONTRA INCENDIO DEL TANQUE 909 Y PATIO DE MANIOBRAS

(INCLUYE SUMINISTRO DE ESPUMA).
Plataformas con monitores agua-espuma
Lineas de tuberias y accesorios galvanizadas 2.5”, 4”, 6”, 8” agua-espuma del tanque
NL909 (incluye montantes y drenajes) de tuberia, accesorios y valvulas.
Camaras de espuma y soporteria en el tanque NL909. (Accesorios y perneria en acero
inoxidable)
Proporcionar de espuma fire dos.
Sistema agua espuma del patio de maniobra.
Suministro de espuma.

11.01.09 ELECTROBOMBAS (01 DESPLAZAMIENTO 400 HP, 01 PRUEBAS

HIDROSTATICAS).
Suministro de 01 Electrobomba centrifuga de desplazamiento de agua de 400 HP.
Suministro de 01 Electrobomba centrifuga tipo JOCKEY para pruebas hidrostaticas
periddicas de las lineas submarinas, Rate: 57 BPH, 150 PSI, HEAD: 346.5 FT

11.01.10 PLATAFORMAS Y PASARELAS.

Plataformas y pasarelas del patio de maniobras.
Plataformas para las valvulas de las lineas terrestres.

11.01.11 VALVULAS.
Especificaciones conforme a ingenieria de detalle del servicio.

VALVULAS MANUALES DE 12" EN TIE IN RESIDUAL RETORNO. UND 2.00
VALVULAS MANUALES 8" UND 4.00
VALVULAS MANUALES 6" UND 2.00
VALVULAS MANUALES DE 24" UND 8.00

VALVULAS DE ALIVIO DE 1” DIAM. EN VALVULAS DE TANQUES Y VALVULAS DE
ELECTROBOMBAS

UND 15.00




VALVULAS DE ALIVIO DE 6” PARA LOS LANZADORES DE CHANCHOS DE PATIO DE

MANIOBRAS. UND 2.00
VALVULA MANUAL DE 2” Y 01 VALVULA MANUAL DE 3” PARA LOS CABEZALES DE UND 500
VAPOR Y CONDENZADO. '
11.01.12 JUNTAS MONOLITICAS DE 30”
e Suministro de 02 juntas monoliticas en las lineas submarinas terrestres de 30".
11.02.00 ELECTRICIDAD.
11.02.01 SISTEMA DE ALUMBRADO
10.02.01.01 POSTE DE C.A.C. DE 15M/200KG, INCLUYE SELLADOR DE BASE Y UND 8.00
PERILLA
10.02.01.02 POSTE DE C.A.C. DE 12M/200KG, INCLUYE SELLADOR DE BASE Y UND 4.00
PERILLA
10.02.01.03 | CRUCETA DE CAV DE 1.5 M PARA LA COLOCACION DE REFLECTORES UND | 12.00
10.02.01.04 | POSTE DE FIERRO DE 3.5MTS UND 3.00
REFLECTOR DE VAPOR DE SODIO DE ALTA PRESION DE 400W,
10.02.01.05 230VAC, 60HZ, INCLUYE FUSIBLE Y LAMPARA UND | 24.00
LUMINARIA HERMETICA PARA MONTAJE EN POSTE DE 2"@, 230VAC,
10.02.01.06 250W, CLASE |, ZONA 2 UND 3.00
11.02.02 TABLEROS DE DISTRIBUCION
TABLERO ELECTRICO (TD-01) CON GABINETE DE PLIESTER PARA
10.02.02.01 | ADOSAR DE 33 POLOS, DE 480 VAC TRIFASICO, INCLUYE UND 1.00
COMPONENTES SEGUN DIAGRAMA UNIFILAR
TABLERO ELECTRICO (TD-02) CON GABINETE DE PLIESTER PARA
10.02.02.02 | ADOSAR DE 21 POLOS, DE 480 VAC TRIFASICO, INCLUYE UND 1.00
COMPONENTES SEGUN DIAGRAMA UNIFILAR
TABLERO ELECTRICO (TD-03) CON GABINETE DE PLIESTER PARA
10.02.02.03 | ADOSAR DE 36 POLOS, DE 480 VAC TRIFASICO, INCLUYE UND 1.00
COMPONENTES SEGUN DIAGRAMA UNIFILAR
TOMACORRIENTE INDUSTRIAL PARA 230VAC TRIFASICO A PRUEBA
10.02.02.04 DE EXPLOSION, IP66 UND 1.00
TOMACORRIENTE INDUSTRIAL PARA 480VAC TRIFASICO A PRUEBA
10.02.02.05 DE EXPLOSION, IP66 UND 1.00
BOTONERA DE ARRANQUE, PARADA Y PULSADOR DE EMERGENCIA
10.02.02.06 A PRUEBA DE EXPLOSION, IP66 UND >-00
BOTONERA CON CONMUTADOR DE LOCAL-REMOTO A PRUEBA DE
10.02.02.07 EXPLOSION, 1P66 UND 5.00




11.02.03 SISTEMA DE RESPALDO

10.02.03.01 | GRUPO ELECTROGENO 200 KVA, 480 V UND | 1.00

10.02.03.02 | TABLERO DE TRANSFERENCIA AUTOMATICA NEMA 4X UND | 1.00

10.02.03.03 | TABLERO DE DISTRIBUCION TS NEMA 4X UND | 1.00

10.02.03.04 | POZO A TIERRA UND | 2.00

10.02.03.05 | CABLE ELECTRICO DE 1X250 MCM AWG XHHW-2 M | 390.00

10.02.03.06 | CABLE ELECTRICO DE 1X2/0 AWG XHHW-2 M | 65.00

10.02.03.07 | CASETA METALICA PARA GRUPO ELECTROGENO UND | 1.00

11.02.04 CABLES ELECTRICOS

CABLE XHHW-2 UNIPOLAR DE 600 VAC. CALIBRE 3/0 AWG. COBRE

10.02.08.01 1 ) e crroLimico M | 63456
CABLE XHHW-2 UNIPOLAR DE 600 VAC. CALIBRE 2 AWG. COBRE

10.02.04.02 | [ e oo M | 414.00
CABLE XHHW-2 UNIPOLAR DE 600 VAC. CALIBRE 6 AWG. COBRE

10.02.04.03 | /o oo O M | 1,027.00
CABLE XHHW-2 UNIPOLAR DE 600 VAC. CALIBRE 250 MCM. COBRE

10.02.04.04 | /o oo o M | 450.00
CABLE XHHW-2 UNIPOLAR DE 600 VAC. CALIBRE 500 MCM. COBRE

10.02.04.05 | /o oo o M | 270.00
CABLE CPT UNIPOLAR DE 600 VAC. CALIBRE 4/0 AWG. COBRE

10.02.08.06 | ) e crRoLiTICO PARA PUESTA A TIERRA M | 80.00
CABLE CPT UNIPOLAR DE 600 VAC. CALIBRE 2/0 AWG. COBRE

10.02.08.07 1 ¢/ e cTROLITICO PARA PUESTA A TIERRA M | 80.00
CABLE CPT UNIPOLAR DE 600 VAC. CALIBRE 4 AWG. COBRE

10.02.08.08 | ¢/ e cTROLITICO PARA PUESTA A TIERRA M | 250.00
CABLE CPT UNIPOLAR DE 600 VAC. CALIBRE 6 AWG. COBRE

10.02.08.09 | ¢, e crRoLITICO PARA PUESTA A TIERRA M | 1,698.53
CABLE CPT UNIPOLAR DE 600 VAC. CALIBRE 8 AWG. COBRE

10.02.04.10 | ¢, e rRoLTICO PARA PUESTA A TIERRA M | 60.00
CABLE CPT UNIPOLAR DE 600 VAC. CALIBRE 10 AWG. COBRE

10.02.04.11 | &) e cTROLITICO PARA PUESTA A TIERRA M | 2,640.00
CABLE TIPO TC (TRAY CABLE), 600 VAC. CALIBRE DE 3X10
AWG+TIERRA DE 10AWG. COBRE ELECTROLITICO, AISLAMIENTO DE

10.02.08.12 1 55| |ETILENO RETICULADO (XLPE). CHAQUETA EXTERIO DE PVC M | 686.00
NEGRO
CABLE TIPO TC (TRAY CABLE), 600 VAC. CALIBRE DE 3X12
AWG+TIERRA DE 12AWG. COBRE ELECTROLITICO, AISLAMIENTO DE

10.02.04.13 | 55| |ETILENO RETICULADO (XLPE). CHAQUETA EXTERIO DE PVC M | 1,395.00
NEGRO
CABLE TIPO TC (TRAY CABLE), 600 VAC. CALIBRE DE 2X10
AWG+TIERRA DE 10AWG. COBRE ELECTROLITICO, AISLAMIENTO DE

10.02.04.14 1 551 |ETILENO RETICULADO (XLPE). CHAQUETA EXTERIO DE PVC M | 1,075.00
NEGRO

11.02.05 TUBERIAS CONDUIT Y SOPORTES

TUBERIA CONDUIT GALVANIZADO REVESTIDO CON PVC INCLUIDO

10.02.05.01 | , - reorios UND | 103.00
TUBERIA CONDUIT GALVANIZADO PINTADO INCLUIDO

10.02.05.02 | , - recorios UND | 417.00

10.02.05.03 | SOPORTES ELECTRICOS INCL ACCESORIOS UND | 110.00




11.02.06 SISTEMA DE PROTECCION CATODICA

ANODOS DE MMO EN CANASTILLA METALICA CON COQUE, SALIDA
10.02.06.01 |\ (e Y oy UND | 20.00
10.02.06.02 | CABLE ELECTRICO HMWPE 2/0 AWG M | 960.00
10.02.06.03 | CABLE ELECTRICO HMWPE 1/0 AWG M | 50.00
10.02.06.04 | CABLE ELECTRICO HMWPE 10 AWG M | 30.00
10.02.06.05 | POSTE DE MEDICION DE POTENCIALES UND | 1.00
10.02.06.06 | CELDA DE POLARIZACION UND | 2.00
10.02.06.07 | CAJA DE PASO DE CABLES NEGATIVOS UND | 1.00
10.02.06.08 | SPLICE KIT 3M 90-B1 O SIMILAR UND | 20.00

MOLDE DE CONEXION PARA CABLE DE 1/0 AWG A SUPERFICIE DE
10.02.06.09 | L\ ooy e aon UND | 1.00
MOLDE DE CONEXION PARA CABLE DE 10 AWG A SUPERFICIE DE
10.02.06.10 | ooy UND | 1.00
10.02.06.11 | CAPSULA PARA SOLDADURA EXOTERMICA DE CABLEDE /0 AWG A | | | oo
SUPERFICIE DE TUBERIA DE 30"
10.02.06.12 | CAPSULA PARA SOLDADURA EXOTERMICA DE CABLEDE 10AWG A | | | o
SUPERFICIE DE TUBERIA DE 30"
10.02.06.13 | PERNO PARTIDO O SLIT BOLT PARA CABLE DE 2/0 AWG A 8 AWG UND | 20.00
10.02.06.14 | HANDY CAP IP O SIMILAR UND | 7.00
10.02.06.15 | TABLERO ELECTRICO (TPC) PARA ADOSAR CON INTERRUPTOR UND | 100
TERMOMAGNETICO 2x25 A
10.02.06.16 | CABLE DE COBRE XHHW-2 DE 2 AWG (35 MM2) M | 200.00
10.02.06.17 | CABLE DE PUESTA A TIERRA DE 6 AWG (16 MM?2) M | 80.00
10.02.06.18 | TUBERIA METALICA RIGIDA (CONDUIT) DE 2'@ X 3MTS LONG.CON | | | &2 oo
RECUBRIMIENTO EXTERIOR DE PVC
10.02.06.19 | CAJA GRC DE 2"@ A PRUEBA DE EXPLOSION CON RECUBRIMIENTO UND | 800
EXTERIOR DE PVC
10.02.06.20 | CAJA GRL DE 2"@ A PRUEBA DE EXPLOSION CON RECUBRIMIENTO UND | 2.00
EXTERIOR DE PVC
10.02.06.21 | TUBERIA DE PVC-SAP DE 50MM® UND | 17.00
10.02.06.22 | UNION DE PVC-SAP DE 50MM® UND | 8.00
10.02.06.23 | CURVA DE PVC-SAP DE 50MM@ UND | 8.00
10.02.06.24 | CONECTOR A CAJA DE PVC-SAP DE 50MM® UND | 8.00
10.02.06.25 | ABRAZADERA STRUT DE 2" C/PVC. UND | 126.00
10.02.06.26 | CANAL STRUT DE 1 - 5/8" x 1 - 5/8" x 10 FT C/PVC UND | 10.00
11.03.00  INSTRUMENTACION.
11.03.01 CANALIZACIONES.

RECORRIDO DE CANALIZACIONES

Recorrido 01 —
Recorrido 01.01 -

Zona de Patio de Maniobras

Recorrido de Banco de ductos construidos

Desde Buzdn externo de SSEE Linea Submarina a BC-01 (30m).




Recorrido 01.02 -  Desde Buzén BC-01 a BC-02 (9m).

Recorrido de Banco de ductos construidos

Recorrido 01.03 —  Desde Buzdn BC-02 a BC-03 (22m).

Recorrido de Banco de ductos construidos

Recorrido 01.04 —  Desde Buzdn BC-02 a BC-05 (15m).

Recorrido de Banco de ductos construidos



Recorrido 01.05-  Desde Buzdén BC-04 a BC-05 (25m).

Recorrido de Banco de ductos construidos

Recorrido 01.06 — Desde Buzdn BC-05 a BC-06 (25m).

Recorrido de Banco de ductos construidos

Recorrido 01.07 -  Desde BC-03 hasta instrumentos lado suroeste cubeto de tanque TK260 (88m).

Fabricar e instalar soportes adozados al exterior de la pared de cubeto en proceso, pendiente
instalacién de tuberia conduit.



Recorrido 01.08 -  Patio de Maniobra - Zona 01: Desde BC-03 hasta instrumentos y valvulas
motorizadas (22m).

Ductos enterados instalados.
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Recorrido 01.09 -  Patio de Maniobra - Zona 02: Desde BC-02 hasta instrumentos y valvulas
motorizadas (16m).

Ductos enterados instalados.
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Instalar canalizacion de tuberia conduit sobre estructura instalada (20m).

Recorrido 01.10 - Patio de Maniobra - Zona 03: Desde BC-02 hasta
motorizadas (12m).

Recorrido 01.11 -  Patio de Maniobra - Zona 04: Desde BC-02 hasta instrumentos y valvulas
motorizadas (6m).



Recorrido 01.12 -  Patio de Maniobra - Zona 05: Desde BC-02 hasta instrumentos y valvulas
motorizadas (28m).

Recorrido 02 - Desde BC-06 hasta Casa de Bombas 05
Recorrido 02.01 -  Desde BC-06 hasta inicio de Cruce de Via (25m)

Fabricar e instalar soportes y canalizaciones de tuberia conduit concluidas, pendiente conectar
canalizacidn subterranea con canalizacidn aérea.



Recorrido 02.02 -  Cruce de Via (15m) adicionar subida y bajada (5m), Total (20m).

Fabricar e instalar soportes y canalizacién de tuberia conduit.

Recorrido 02.03 -  Zona norte ex tanque TK259 (60m)

Fabricar e instalar soportes adosados a pared de cubeto y canalizacién de tuberia conduit.

Recorrido 02.04 —  Zona norte ex tanque TK259 (25m)

Fabricar e instalar soportes adosados a pared de cubeto y canalizacién de tuberia conduit.



Recorrido 02.05—-  Zona norte ex tanque TK259 (30m)

Fabricar e instalar soportes adosados a pared de cubeto y canalizacién de tuberia conduit.

Recorrido 02.06 — Zona noroeste tanque TKS-010 (20m)

Fabricar e instalar soportes adosados a pared de cubeto y canalizacién de tuberia conduit.

Recorrido 02.07 =  Zona norte tanque TKS-010 (85m)

Fabricar e instalar soportes adosados a pared de cubeto y canalizacién de tuberia conduit.



Recorrido 02.08 -  Cruce de Via Zona noroeste de tanque TK-255 (18m) Incluir bajada y subida a
culvert (5m)

Fabricar e instalar soportes adosados en culvert y canalizacién de tuberia conduit.

Recorrido 02.09 —  Cruce de rack noroeste de tanque TK-255 (4m) — Banco de Ducto

Excavacidn realizada pendiente instalar canalizacion de tuberia de PVC y compactacion.

Recorrido 02.10 -  Zona norte de tanque TK-255 (50m), adiconar subida y bajada (10m), Total (60m).

Adecuar soportes existentes segun planos e instalar canalizacidn de tuberia conduit.



Recorrido 02.11 -  Zona norte de tanque TK-255 (5m) — Banco de Ducto

Pendiente realizar excavacion, instalar canalizacién de tuberia de PVC y compactacion.

Recorrido 02.12 -  Zona norte de tanque TK-255 y TKS-009 (45m)

Fabricar e instalar soportes adosados a pared de cubeto y canalizacion de tuberia conduit.




Recorrido 02.13 -  Zona oeste de tanque TK-557 (127m)

Adecuar soportes existentes segln planos e instalar canalizacion de tuberia conduit.

Recorrido 02.14 -  Zona noroeste de tanque TK-557 (20m)

Adecuar soportes existentes segun planos e instalar canalizacion de tuberia conduit.

Recorrido 02.15—-  Cruce de Via Zona noroeste de tanque TK-557 (15m), Incluir subidas y bajadas (5m),
Total (20m).

Adecuar soportes existentes segln planos e instalar canalizacién de tuberia conduit. Elaborar Sketch de
detalle.
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Recorrido 02.16 =  Zona oeste de tanque TK-377 (95m)



Adecuar soportes existentes seglin planos e instalar canalizacion de tuberia conduit.
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Recorrido 02.17 -  Cruce de Via Zona noroeste de tanque TK-377 (25m), Incluir subidas y bajadas (5m),
Total (30m).

Adecuar soportes existentes seglin planos e instalar canalizacion de tuberia conduit. Elaborar Sketch de
detalle.
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Recorrido 02.18 —  Zona oeste de tanque TK-180 (90m)

Adecuar soportes existentes segln planos e instalar canalizacion de tuberia conduit.

Medir la distancia

Distancia total: 89.99 m (295.23 pies)




Recorrido 02.19 -  Cruce de Via Zona noroeste de tanque TK-180 (12m), Incluir subidas y bajadas (5m),
Total (17m).

Adecuar soportes existentes segin planos e instalar canalizacién de tuberia conduit. Elaborar Sketch de
detalle.

Recorrido 02.20 -  Zona oeste de los tanques TK-181 y TK-204 (200m)

Adecuar soportes existentes segun planos e instalar canalizacion de tuberia conduit.

-

A
p -
fjalara 7P€
’ ’ % £
I

Recorrido 02.21 -  Cruce de Rack Zona noroeste de tanque TK-204 (20m)

Instalar canalizacion de tuberia conduit sobre estructura existente.

Medir la distancia

T8 ; Haz clic en el mapa para ampliar Ia ruta.
"‘ | Distanciatotal: 19.44 m (63.79 pies)

istancia total: m 9 pies]
7 L




Recorrido 02.22 —  Zona sureste de Caseta casa de bombas 05 (7m)

Instalar canalizacion de tuberia conduit sobre estructura existente.

Recorrido 02.23 —  Zona sur de Caseta casa de bombas 05 (15m)

Instalar canalizacion de tuberia conduit sobre estructura existente.

Recorrido 02.24 —  Ingreso caseta casa de bombas 05 (25m)

Fabricar e instalar soporte y canalizacion de tuberia conduit.
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Recorrido 03 - Derivacion Zona norte ex tanque TK259 hasta Lineas Submarinas Existentes.
Recorrido 03.01 —  Zona norte ex tanque TK259 hasta valvulas de lineas submarina existentes (35m)

Relleno y compactacién de banco de ducto (5m)

Instalar canalizacion de tuberia conduit sobre estructura instalada (30m).

Recorrido 03.02 -  Zona norte ex tanque TK259 a caseta Tanques TK293 y TK294 (10m)

Banco de ducto instalado, colocar relleno y compactacion, instalacion de canalizacién de tuberia conduit
al interior de caseta de tanques TK293 y TK294, realizar todas las obras civiles para la instalacién de
tuberia, elaborar sketch de ingreso de tuberia.
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Recorrido 04 - Zona norte ex tanque TK259 hasta Tanque TK294
Recorrido 04.01 -  Zona norte ex tanque TK259 hasta cruce de via lado sureste cubeto del tanque
TK293 (40m)

Instalacion de ductos, relleno y compactacion de banco de ducto (5m)

Instalar canalizacion de tuberia conduit sobre estructura instalada (35m).




Recorrido 04.02 -  Cruce de Via lado sureste cubeto del tanque TK293 (12m)

Banco de ducto construido, conectar canalizacidn subterranea con canalizacidn aérea.

Recorrido 04.03 -  Lado sureste cubeto del tanque TK293 (6m)

Fabricar e instalar soporte y canalizacion de tuberia conduit.

Recorrido 04.04 —  Lado este cubeto del tanque TK293 a ingreso del tanque TK293 (15m)

Fabricar e instalar soporte y canalizacion de tuberia conduit.

Medir la distancia
Haz clic en el mapa para ampliar Ia ruta.

Distancia total: 15.25 m (50.03 pies)




Recorrido 04.05 - Lado este cubeto de los tanques TK293 y TK294 de ingreso del tanque TK293 a
ingreso del tanque TK294 (100m).

Fabricar e instalar soporte y canalizacion de tuberia conduit.

Medir Ia distancia
J-sttanma to;ai 100.59 m (3:;0 04 pies)
Recorrido 05 - Ingreso al tanque TK293 (25m)

Instalar canalizacidn de tuberia conduit. Incluye aplicacidn de grouting.
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Recorrido 06 — Ingreso al tanque TK294 (25m)

Fabricar e instalar soporte y canalizacion de tuberia conduit.
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Ingreso al tanque TK294 (8m)

Recorrido 07 - Recorrido e ingreso a Tanque TK257
Fabricar e instalar soporte y canalizacion de tuberia conduit.

Recorrido 07.01 -  Ingreso al tanque TK257 (15m) — Cruce de Via por Culvert.

Recorrido 07.02 —  Ingreso al tanque TK257 (17m)

Medir la distancia
Haz clic en el mapa para ampliar la ruta.

Distancia total: 17.10 m (56.12 pies)




Recorrido 07.03 —  Ingreso al tanque TK257 (40m)

Medir a distancia
Haz clic en el mapa para ampliar Ia ruta.

Distancia total: 40.17 m (131.78 pies)

Recorrido 08 — Recorrido al tanque TK254
Recorrido 08.01 —  Recorrido 08.01 — Ingreso al tanque TK254 (40m)

Fabricar e instalar soporte y canalizacidn de tuberia conduit. Incluye obras civiles.

Recorrido 08.02 -  Ingreso al tanque TK254 (30m)

Instalar canalizacion de tuberia conduit. Incluye instalacién de grouting.




Recorrido 09 — Ingreso al tanque TK255 (17m)

Fabricar e instalar soporte y canalizacion de tuberia conduit. Incluye obras civiles.

Recorrido 10 - Ingreso al tanque TK909
Recorrido 10.01 —  Ingreso a Instrumentos TK909 (20m)

Construcciéon de Banco de Ductos.

Medir la distancia
Haz clic en el mapa para ampliar a ruta.

Distancia total: 20.00 m (65.60 pies)

Recorrido 10.02 -  Ingreso a Instrumentos TK909 (12m), Incluir altura de Tanque (12m), Total 24m.

Fabricar e instalar soporte y canalizacion de tuberia conduit. Incluye obras civiles.




Recorrido 10.03 —  Ingreso a Valvulas motorizadas TK909 (10m).

Fabricar e instalar soporte y canalizacion de tuberia conduit. Incluye obras civiles.

Recorrido 11 — Derivacion a Sub Estacién Casa de Bombas 06.
Recorrido 11.01 -  Lado norte del tanque TK377 (90m).
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Medir la distancia
Haz clic en el mapa para ampliar la ruta

Distancia total: 90.05 m (295.43 pies)

Recorrido 11.02 -  Lado Oeste SSEE Casa de Bombas 06 (60m), incluir subida y bajada (10m), Total
(70m).

Medir Ia distancia

Distancia total: 59.46 m (195.09 pies)

11.03.01.01 TUBERIA DE PVC Y ACCESORIOS 2”.
Suministro de Tuberia de PVC - SAP de 2” de 3 metros de longitud debe cumplir con la Norma Técnica

Peruana Itintec N° 399.006

11.03.01.02 TUBERIA CONDUIT Y ACCESORIOS REVESTIDOS DE PVC DE 2”.
Las tuberias de acero galvanizado revestida de PVC de 3 metros de longitud deben cumplir con lo

siguiente:

CERTIFICACIONES Y CUMPLIMIENTOS

e ETL-PVC-001

e UL6(E2314), ANSIC80.1, ANSI B2.1, NEMA RN1
e CSAC22.2 No. 45



CARACTERISTICAS

e Recubrimiento exterior de PVC de 40 milésimas de pulgada.

e Recubrimiento interior de Uretano de 2 milésimas de pulgada.

e Para proteccién adicional antes y después de la instalacidn se aplica Uretano claro sobre las cuerdas
de la tuberia de aluminio, y zinc en caliente en tuberia de acero galvanizado.

Su forma de Pagd sera metro unidad (UND).

11.03.01.03 TUBERIA CONDUIT Y ACCESORIOS REVESTIDOS DE PVC DE 1 1/2”.
Ver descripcion de partida 10.04.01.02.

11.03.01.04 TUBERIA CONDUIT Y ACCESORIOS REVESTIDOS DE PVC DE 1”.
Ver descripcion de partida 10.04.01.02.

11.03.01.05 TUBERIA CONDUIT Y ACCESORIOS REVESTIDOS DE PVC DE 3/4”.
Ver descripcion de partida 10.04.01.02.

11.03.02 CABLEADO.

Recorrido de Instrumentos
R
.

EE T

"'. .b" ,
.'

Recorridos:

e Seiial de Instrumentos —

Recorrido Lazo de Control de Valvulas Motorizadas

v




Recorridos:

e Sefial de Lazo de Valvulas Motorizadas _

Recorrido de Sefiales ESD

v Ver tiempos de viaje, trafico y lugares cercanos

Recorridos:
e Sefial de Parada de Emergencia —

Recorrido Fibra Optica.

v Vertiempos de viaje, tréfico y lugares cercanos

Recorridos:

e SSEE Linea Submarina a CBO5

e SSEE Linea Submarina a Caseta TK293 y TK294 [
e SSEE CBO6 a CBO5 [
e SSEE CBO6 a Caseta TK293 y TK294 |

Recorrido Acometida SSEE CBO5 a CBO5
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CC-PIT=01 (2616 AWG)
CC-PIT-02 (2x16 AWG)
CC-TT-01 (2x18 ANG)
CC-TT-Q2 (2x18 AWG)

CC=M5DT-MOVIOS.04 (2¢16 AWD)
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CC-FS-DFNDT (2416 AWG)
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11.03.02.01 SENAL (SISTEMA DE CONTROL).

Suministro de cable AWG #16 apantallado con certificacion UL, segun especificaciones

11.03.02.02 FPLR (SCI).

Suministro de cable FPLR #16 apantallado con certificacion UL, para instalacién de instrumentos del

sistema contraincendio.

Caracteristicas constructivas Valores Norma ref.
Conductores: Cobre pulido flexible Clase 5 NTP-IEC60228
Aislamiento: Poliolefina FRLSHF H/D NTP 370.252-2010
Identificacion de los conductores: Rojo - Negro UL 1424
Conductores cableados y trenzados. SI

Cinta Separadora: Poliéster 100 % Version con Pantalla
Pantalla: Cinta de Aluminio/Poliéster + DrenajeCu Sn 100 % (Z1071)
Cubierta: Poliolefina FRLSHF H/ST6 NTP 370.252-2010
Color exterior Rojo

Caracteristicas fisicas Valores Norma ref.

No propagador de la llama CUMPLE NTP-IEC60332-1
No propagacion del incendio CUMPLE NTP-1EC60332-3
Baja emision de humos CUMPLE NTP-IEC 61034-2
Libre de halégenos CUMPLE NTP-IEC 60754-1
Baja Acidez y Corrosividad CUMPLE NTP-IEC 60754-2
Temperatura de servicio (° C) -40° a +70°

Caracteristicas eléctricas Valores Norma ref.
Resistencia eléctrica del conductor a 20° C Ver tabla NTP 370.250 / UL 444
Tension de servicio 300V UL 444
Tension de prueba 1.500 V UL 444




11.03.02.03

CABLE DE FIBRA OPTICA.
Suministro de cable de Fibra dptica con certificacidon UL segun especificaciones.

1 |TAG Numbar N |CC-FD-C‘I’U-UCC

2 |Sarvica SESTEMA DE TELECOMMICA D ONES

3 |UbicaEan Desda gabineta TLDS hasta gabineta Gabinetada contal T-LDS-01 sala deconfral caka da bomba rils

4 Desda gabings de mdas TLOS01 hasta gatingte PLC de &8 o8 tanquas 283 y 204 Tabem asdslane

5 Tacrmalogy FHES (Frcuency Hopping S praad Specrum)

G Transmisan Safaas [ nierfae Saral (] reartasa Efwrnet [0
7 (=]

E Unidreccional [ Bdrecciona L]

8 4 Cmra

I Pana [] RalDN [

M| & |[Teo EM (Mukimada)

12 | 9 |#ConductomsxSaccion # hilas X 501 25 um

13 Mutpadar HNO Aplica

14 iltajo Momina HO Aplica

15 Comiguracian da Trabao MULTIMODOD

16

17 TRANSMISOR RECEFTOR
18 Avalaible Signal

19 N* D4 { Digital input) MiA MiA
20 N* DO (Digital Cuspur) m m
21 N* Al lAnaiog inpuf) M M
22 N AC (Analog Cugput) o o
23 E Canducior Fitras OpSsas
24 ul AlElamiamd PVC
25 E Cubarsa Termapidsica libm da haiganas
28 | F |Paradusios enteradosiieracs Ducios o Asnea devanada
27 E EmpaagE Carmnes madera
28 = |Moma CEAS03-506 - "Sandard for OpScal Fibar Cable Premises Distibuion Cabm”™
29 | £ |rabricacon ULT 668 Riser
30 E Parmala S PANTALLA
31 Orras Espacifcadonss WFPA T - "Afticie 770 - Opfica Fiber Cablas and Raceways
32 CEA 5-104858 - "ndoar-Cutdaar OpScal Fibar Cabia”
33 NES 711 "Smaka Indax”
34 Radia minima da curvanra 20 % @ Extadar (IEC 80734-1-21 E11)
38 Camga maxima da instalacon 1 x masa naminalfm
38 Max Agilastamianta{NN00mm) 12300 PEC 6807 94-12 1 E3)
ar mpacia Soporta 2 kg cadaa 150 mm
38 Traccan del cabla G50 (Dparacidn)/ 1100 fnatalacidn)
39 Longitud Maxdma {mj A4200m
Al
41
42
43
A4 Cakia Comnacir LCAPC Mulimodo dupiax Mataral PVC
45 | e Langie Altenuation
a8 g Comecir Comacien | -
A7 & Comacion 2
48 = Fixad cabia engh
A5 = Cabla mngh | Sagn Requadmiama]
50

81 Mota (1) Los empalmas sa raalizaran por fusidn

11.03.02.04

CABLE TC 1KV, CALIBRE 2X12 + 1X12(T) AWG (ML).
Suministro de cable eléctrico 3 x 12 AWG para alimentacidn de tableros de Control, Sistema de Deteccion
de Fugas y SCI.



11.03.03

SISTEMA SCADA.

11.03.03.01 TABLERO TC — EXISTENTE (ADECUACION).
LISTA DE EQUIPOS PLC
(TEM DESCRIPCION CANT.
1 | SWITCH DE 3 PUERTOS ETHERNET/2 PUERTC FIBRA 2
0 | PATCH PANEL DE FIBRA OPTICA 1
3 | FUENTE DE PODER 120/240VAC, 60W 1
4 | CONTROLADOR CPU 2
5 | MODULO DE REDUNDANCIA (SWITCHOVER) 1
A 6 | RACK DE REDUNDANCIA DE PROCESADORES
7 | RACK 1/0 DE 8 SLOTS, ALIMENTACION REDUNDANTE
8 | MODULO EXPANSOR
9 | MODULO 1 /0 UNIVERSAL (16 CANALES) 2
10 | MODULO DI 120/240VAC (16 CANALES) 1
11 | MODULO COMUNICACION RS485/RS232 (2 PUERTOS)
12 | MODULO DE REDUNDANCIA DE FUENTES DE PODER
EE e
| ...
- . L MCDBUS TCR—ETHERHET
| pueN |
e ) |
| * <l I_
‘ L1 L - ________‘
‘ . | "I:.” | Hl:l % % G ‘
= ElEE |
} H =| (S =] |
= = - = -EII ' ' ' ' I
L___‘_______*_*_______JJ‘TLE T
TER STeT —07 TAELERD TE=T0—
— FFeA OFTICA S0
—— CAOLE UTF Cam 6
e e e




11.03.03.01.01

PLC (SISTEMA DE DESPACHO Y RECEPCION).
Suministro de PLC para el sistema de despacho y recepcién de hidrocarburos.

GEMERAL
1 [TAG Humbar PLC-M
2 |Senice Conrolador dal amanqua / parada da las bombas y adquigcidn da safiaies da instrumantacidn
3 |Ubicaciin Sub Estacn Eldcrica da Lineas Subm annas
4
_= | Procession Dual Core ARME Codex™-A% 55 Puerios Elhemel q
& Core (32 bif) 657 MHz 56 Consxidn de red Conector R.J45 biindado, auto-
7| Memoria Compad Flash para 10ME {Programa SMB, Datos 57 rossmver
a almacenar aplcadonas y 0B} ! 58 ‘aloddad del puerio 101008 asa Ty, auto-detecing
[ daos 58 Abslamiento 1500 Vaits FMS 1 minuie, 60 He
10 Soporte CPU redundanis i Ly Capacdad de polendca de puBo
11 iy (RAM) 258 MB con codigo di comecsin | 81 Supresin de voltage pico die 800 W én forma de onda
1 e @TOres 62 Iransionio b 10 1000 s, lacsa de
13 Soporte de tangeta 50 3208 Clhas 6/ Class 10 63 E rapaticidn: 0U01%
14 a4 LED de diagnistco en ’
— 7 samanas de relencitn despuds =) Si
cada puerlo
:: Raloj en tiempo real e una 53 de energia 2 E pu
w
— MODEUS TCPUDPORPC UA,
Protocolos, CPM puen '
B La CPU se reinida L. iy PUSMOS | ART-P, CDA Responder,
Wetchdog aulomdicimente Sl un emon EmeriedIP Server, EUCHNT, DNP3
18 ]
19 Mamoria no vokitil 1688 a9 Profocolos, CPM puenos (VO Communicalion, BlherNelIiP
20 Vidh Gl de bos datos de la 70 3 &4 Sarvar and Clant
T memoria n volsdl 20+ 3los (no se requiers batena) |— Corhugos megads | |Compatble en preros 1 y 2
22 Reschciin de mioj en Bempo | 72 Ipses Compalibhe én puenos 1 y 2
& (L] 73 FTE Covmpatible en puertos 1 y 2
24 Theampe de escaneo U0 10 ms — 3000ms (apustabies) 74 Funcidn del disposstive  (Master and Slave
2w |en 2 LED, wes onlores cada ung, 75 Sopone Mulmaestro  [Si
il indecain &l estado y ks funcibn ] . BMODEUS TCP y Modbus UDP,
27 | Los pachmeiros, ks bl Bas| 77 S0P “ Conlgurable TGP port number
28 E Switchover tima salkdas sa manSenan duranis la 74 Modbus RTU o ASCH
transicdn. <100 ms
29 | A il (MasienStave)
a0 A Locked an | & ¥ por medio de module de
= coamunecackin senal (S00ES1-1
EY Modas de O Stop Locked 2 E i ™
n Remate Runing 82 C onexiones Esclavg 84 por pusric Ethemel, 12 por
ECR Female Stopped a1 | & pudrio Sefial, 128 por CPM
a4 Mésdma de mbdulos de 110 por a4 E Conexbones Masstng por
% conkolad 144 (162} o g P 16 por puario Ethamet
35 . , a5 Ndmars médsimo de
37 Em" e canales analdg MZ&U-IUHZ} a7 registros por CPMcomo 16000
38 par a8 [E s chinve
39 8% Tamafio da registro 16, 32, 64 Bits
40 w"mm“ % cnales BRES lasoa (142) %0 Conexitn red Efemet | 10/100 Base-T, RI45
i a1 Comrokidonss Epanin |00 ACE, SM-CI00, SM-ACE
22 Racks deE/ S de expansion e
4 93 | = [madodme de datos 1000 PPS (Pasmelros Por
— méxima para conrolador no |11 [=] alientes Pasr 1o P g 40}
44 | redundanie L 8 3 a5 earto Faar Bgqun
45 @5 | £ [Mdmero de conexiones
— E 20
] o6 CDa,
TR FRacks de E/ 5 de expansdn o7 o
=L |misima paca conwolador 12 & BOOL, SINT, INT, DINT, USINT,
43 radmdants M| o Tipos de datos admitidos LINT, IINT, REAL, LREAL,
45 &5 ki BYTE, WORD, DWORD, ULINT,
50 Thamps de aecuckin 8545 para 1000 comandos 100 LWORD, STRING
51 1} La capacidad de 110, como limite flaxbla, disminuird segin la canidad de coneionas EtherdetAP vilizadas. Referrsa a hamamiania

calouladora de rendmienio para cbienar més detallas.

2} La capacidad de 10 5o basa an la sebcddn y combinacdn dal tipo de méddulo da V0.




2) La communicacidn enire el Confrolador PLC ConirolEdge v los midulos de 10 en ¢l Rack de expansion es solo soporiado a ravés de

Swiches MOXA.

| Funcon del disposiive Sarwdor y Clhenia [ MNamero de Clientes OPC 0
| | Cenification ODVA, Conlionmant 58 UA por CPM
| 8000 PPS (Packets per Second) 57 Mimero de Senddores 0
|| Paqueles / parameliros for Class 1 implicil messaging 58 OPC UA por CPM
| | mMaimos por segundos 1000 PPS (Pammeter per Second) | 59 HEmero de variables
b for Class 3 Explicl messaging 60 | = |paraun CPM que actia 2000
] &1 8 como Servidor OPC UA
- CIP Conneciiona: 160 = - -
a Total Combined Input and Culput E Namero de variables
b Daia Size: T70KB 63 | & |paraun CPM que aclia |S00
|| Maximum Data Size: 1024 Bytes 64 | < come Cliente OFC LA
b | P'E"GE\'IC‘E Tooa 1 G5 E BOOL, SBYTE, BYTE, INT16,
i Lonnadion Typa | Tarpat to ) | UINTE, INT32, LINT32, INTE4,
= Orginator): MulticaselUnicast 7 Tipos de daos SAMOS | OAT, DOUBLE, STRING (max
- Client Class 1 implicit (VO) | Transpont Trigger: Cydic & 255 characiers), DaleTime
- Messaging Dt Typee: Based on EDS file or
b BYTE, DINT, INT, REAL (generic [5=] OFC Server update mite | 10 ma - 3000ms
b mosduba) m Event queve in Controller |
H 3,000 events
]2 Tag Access Mefiod: Data fil per OPC client
b e Read \\ite T2 Funcibn del disposiive | Cutstation (Slave)
1 § RPL: 20-3200ms 73 Capacidad de evenios | Flash memory. 100,000 eventos o
| 2 m Keying _3"”"_"’;'?; 74 akmacenados en bafer | Tarjeta S0 500,000 eventos
A= 75 Si, en puertos separados (5
b | i 76 |, |[Momitoreode datos por | Lo os nor puerto, 10 maestros
- Class 3 CIP Connation: 10 a nﬂmmmbmm“m
[ Maximum Data Size: 430 Byt g _ _
b & {Read), 258 Byle (Wite) 78 | 2 |Capacidad de registro | 6,000 por puerio Efemel
P Chiend Class 3 Explicil (Peer | Conneclion Type: Peer ko Peer ™ E WWW':WMﬂES'
b | o paar) Messaging Transport Trigger: Applicasion a0 h encapain
aﬁTg;\lT UNIIT&I.JNTDII\I.:'T;%EM L % S, ndmero de puerto TCP

- ] ] ] ] S [sopore Ehemet igumble - predelenminado
H RPI: Follow Task Cyde Tane 82 ‘g‘m
1 83
a CIF Connecion: 32 B4 Soprs Sanal o
b | Connection Type: Peer o Peer | 85 Wﬂ;m Before |
2 Sarver Class 3 Tag Access Mehod: Data 2 Operate (CBO) : :
a Avosadh Explic Read\Wite a7 Leer ki capadcidad del sistema del
1 . Data Type: BOOL, 5INT, INT, an FLC ConrolEdge
i_ DINT, USINT, UNIT, UDINT, REAL ) Lear informacion de identidad de
o RPL: Follow Task Cyde Time a0 diapoaitivos ControlEdge PLE y
a = HART

Topologias de la ed DL, STAR, LINEAR[T], MIZED a1 § Funcidn del dispositive HART que aks
| Redundancy Control <100 ma w2 e dispoaiivos HART conectados
1 Metwork swilchover Bime w2 Mecanismo de mspuesia
I Tipos de Swiches MOAL], SratictT00, Simti 2] & miardada HART para macimizar of
El cenilicados 2000, 1TE3ETAP a5 | mndimienio del sistema
b | Funcatn ded disposiive Servidor y Cliente o5 5 mﬁmﬁa Hm_rwﬁ:- veTsin 1,
[ | S [Modelos genéricos de a7 on
— i . Data Access (DA), Subs
2 g i oPc 8 5 (DA} aription = r ;hrime de puerio TCP
) [ S [Modelos deinformacitn oy oy Lo Admite una Gnica conexidn
) (coperfioos O Benooge 1™ oneyeelI Fiekd Davice Manager |

E 1 Cand.02
=




TAG Mumibsar LG

Sardios Contmiador dell amangae | pareda de las bombas ¥ adgusicidn de sefales de nsmumentacion

Ubicaciin Sy Eaezicer Blaecvlcn oo Lirsis Sobenmvos

lihcxchule: Fuerds de Alimerdacion (P01, PE02 PR PEOY)

55

‘Wolaje a0 a 264 VAC, 47 a 63 Hz

Corriania 1.4 A Mas contirua

Cormeanis de peco A0 Amps peoo a8 peco par 120 maE a 240 VAL

Posencia de Enfrada 130 WA —

Polencia de Sakda 58 W 1

Fusbia Intamo no resmplazable —

20 misagundos a 115 VAG, 60 He | &7
Teampd da milancsan I'I1 gundasa C yeang —

120{240WAC POWER SUPPLY
]
41

T ina (]

Tadnnakes de §po lamda, 0.3 mm2 a 3.3 mm2 | 69

Conaxamads

@ 12-Z2AWGEE 70

Tomas de prusba SV DC, 24V D0 ——

Redundant powar suply (5 desgradas PS01 a PS04, saran ——1
nput status cabieadas & moduis 00120240040 )

93

Cant_(4

NOTES




FENERAL
1 | TAG Humbar PLC
2 |Barvcs Cortroledor del amangue | parada de s bombas yadgusicion de sefales de iInsnumentadon
3 |Ubigaciin Sy Ebaecion Eldetrics che Liness Submangs
4 Wcchulo Ervradss Digt ales. Monitoreo (PS01, PE02. PE00, PE04)
B,
:— Eniradas por Modubs 16 (snkang) [1] ;;
7 Rango de Valge de 57
o | Enireca a0 WVAC a 264 VAG =3 |
= Vokap Maxmo 264 VAL 54
10 3]
11 61
? Rango de Frecuandia en AC (47 Hz a 63 He ez |
13 . 53
R Akslameanio Galvanico 2 grupos de 8 enradas (FSOVAC max ) |
15 65
— Wil e waRaja ON T8 VAC |
6 : 56
L Mirval da wolape OFF 20VAC il
[E E ' [
19 [ & |\ mpsdencia de Enrada |48 Ketwna neminal | B9 |
x| F 70
=1 E
N | E [ 1 méd nominal @ 120VAC, B0Hz fk
=1 @ [Come
= | £ |Goment da Enimda 2 i neemingl @ 230VAC, S0Hz =
R 73
F— = |Corrents minima de ON 03 —
M| 3 74
2N [ Poe——— 7]
El 76
=7 | TBmpa de mepuasta OFF 8 |, s+ 1.5 cidlos i [2] —
Fe OH 78
= Tinmpao de mspuasia ON a ]
— 4 ma+ 2 caclos maimao ——
| |oFF A a0
A a1
= | Hay un indicador de estado LED verde para [~
— LED da Enfradas cada canal an e maduln para indicar cuando ———
% | una antrada digial estd encandida | 82 |
M a4
35 85
= | Un LED do estada varde papadeante anal oo
— riddulo indica cudndo &8 esld escansando y [——
7 | |UEDsda Esado un LED de astads rojo cuanda exis ten | &7 |
|38 | diagndstioos | 84 |
o] k]
A0 a0
Ell dl
&£ 82
43 93
T 94
45 95
& 98
A7 L
4 93
&5 EE)
El TOT
81 | . [115e nclye ests maodulo unscaments pam &l maniama de las fantes de dementacan P50, PS02 PS03 y PS04 y as tenar su aslado
2 | W2} Exchuyendo @ Sampe de escanec de ks contraladones i exchuyende el liempo de Wansmisidn del moduls 8 backplane
53 g 3 Cani- 0
54




ENERAL
1 |TAG Number PLEH
2 |Service Corfraadar del amanque / parada da las bambas y adquisicion de ssfiales de insrumentacion
3 |Ubicacitn Sub Estaciin Eléctica da Linaas Submarinas
[] Madula Univesal carfigurada coma Enradas Analagicas - Al
5 E Canales por Modulo 16 (laolale 1o rack) [2) 3 Resciucon 1Z Bat
& | Uiniversales configurables por 58 Precision calibrada <0.5% de FSR (25°C)
Fi 5 Configuracion de canales | soltware como Al con HART, AD | &7 Rango da comiente de o mé fo FEma
s | E con HART, DIl o DO 8 sabida configurable m
3 | o . 15 WVOG Moduks @ Rack 58 | 5 |Carga resstvamaama y
o ; Aislamiento Galvanico | /T Sn T oM = E e 500 Ohwns y 100 Ohms
11 5 Viellaje de suminigiro de | 24VDC(Tipice), 22VDC{Min), 2TV [ 81 [ © VOR. FTEE. T
— de 24 V DM con la salida (Suministro
e : 82 | & | ge 24v=22vCC - 14 Vit
Bl E comene Max 4.2 Amps por Modulo, &3 g SR
i4 | = 500 mA por canal &4 Vieltaje maximo de
d i X 24 VDG
15 T Comienie (2, 3, o 4 hilos), con &5 drcuiio abierio
— ipo de entrada - - - —
18 | soporte HART (] Configuractn de valora |Si, Mantener el diimo valor, Vallor
17 | aad . Méximo 18 por médulo (oon o sin | 67 prusba de iallas a prusba de iallas
18 | - dec detecciin de cable ablerto) [ Conaxiones HART ILin diis poesitivo por canal
19 | Resolucion del converidor 16 Bl [] m ‘oltae 24\
0 | ATD T £ Comiente de corocircuiio [T mA
] Reschucion del comnvertidor 188 71 | =z |Contacio ablerto 15 K0 =01W
| A D 72 | & [Contacocemado 5 W1 > 0.25 W
= Rango de enada Oa20mAoda 20mA T3 E Deteccion conocirouito || > BmA +-5%
24 |5 Impediancia de enirida 250 L) e el T4 Dateccion contscio
— 2.8mA < 1< 8mA +-5%
5 | % Crosstalk, COC a 60 Hz 5848 75 ; CErTaio
% g (canal & canal) T8 E Deleccidn de rolura 1= 0.9mA +L5%
o | .. 0.1% of hull-scale (235 + 2°C) 73 - : N
= g Precision de hardware 0:25% of full-sca (0 1o +60°C) ol Filiro de enfrada Pasa bajo de primer 100Hz
9 | ollaje de entrada maximo T4 ieltage 24
0 | (cualquier enirada 0~ 30V 80 | T mA & 5%, despuds de la
1 referencado a comin, sin 81 | & |Comente de contaclo detecciin de estado abierio
32 | dafios) 82 | = |osmado 3.5mA & 5%, afler dosed siale
33 Mardmo de conexiones 3 | = detection
— Un iy canal E
o I disposivo por 84 | O |Contadocemado = 281mA
15 Acondicionamiento . 85 | O [Contado abiero 1= 1.8ma
|  [Trensmisar decampo | CAMHMEImAniaaZd mA % Filtro de enrada Pasa bajo de primer orden 100Hz
3T . . 87 . 16 Maximo por médulo (con o sin
a3 Filvo de entrada Pasa bajo de primer orden 100HE — Lanales de salda detacritn de cable abero)
3 | Lazo de coments 4 a 20 mA y lazo| 89 Tigo de salida Fuenie de estado slido, a prushd
40 Tipo de saida de comiente 0 to 20 mA con 0 E e COnOCIrouilos
i | . soponte HART @ E 0 mA mindmo & 0,5 A méximo por
42 . Méximo & por mbdulo {con o sin a2 Comente de Canga canal
i3 | 5 Cantidad de canales deteccitn de cabile abierla) I 4.2 A Mixime por midulo
44 | = <125mV picoa pioo ala o | = ) ) 24 \ (tipico), comiente de carga &
45 g Ripple de salida frecuenda de la linea elécinica, a | 95 E Y de 0,54
# | ravésdeunacarga de250 0 [Tge | ¥ [Vokme despagade [0 VDG
47 | 2 |Deriva de temperatura de o7 Comente de uga =01mA
L ' 0.5 % de FSR s - —
42 | salida i3 Configuracidn de valora |Si, Mantener &l Gllimo valor, Valor
45 | Linealidad de la comiente | . 0. il prueba de fallas a prueka de fillas
50 de salida 100
51 | 1) Cant. 02
52 | E 2} Todos kos canabes estaran configurados comoe Al (Enfradas Analogicas)
292
54




1 [TAG Humber PLC-H |
2 |Service Corfrolador dal amanqus | parada da las bombas y adquisicidn de ssfiges des nerumentadin |1
3 |Ubdcaciin Suib E g acidn Elécrica de Linsas Submardnas _'1
4 Moduio para comunicacidn can CCM - Bamb as i
| Modbus ASCIl Master 55 L
& | Modbus ASCI Slave % 1
T Prol ook Mosdibus RTL Masier 57 1
E | Modbus RTLU Slave £8 K
E Profocolo definido por uswanio 5 3
10 | 2* RS232: coneciores macho O~ | 60 |1
11 | b de § pines, compane &l &1 1
12 Conectones mismo aislador &2 H
13 | 2 * R5485: aislados entre siy de | g3 Iz
14 | los puerios RE232 B4 E
15 Alslamiento galv anico 2000 VDT B3 E
16 | 5 E
17 | Wi o num e de &7 H
18 | dispositives esclavas a2 68 B
19 | coneciado por puerio ) E
0 RE5485 70 .
i) ) T 2
— LED de estado del mbdulo |Si =
2z 72 E
25 | S Mdsdulo de comunicacion & 75 |12
W | = mdodmo por CPM T K
Pl 7 E
— E Temperatura de opemcion (0~ &0 °C =
%5 18 K
78 | ¥ [Temperstura de R ] 3
EIT g ke . Al a 85°C 0 —:
M| W 1] 1
32— o |Baud ree 300bps & 115300bps, ajustable 02 ”
B comol defuo hone, RTS-CTS, RTS 5 4
| B ¢
35 ) B85 4
= Paridad I
3 | None, Odd, Even = K
ar &7 4
= | Al =
3 | Bils de dalos None, Odd, Even = K
o] ] Ll
rru T, 8{T no es compalible con & —
40 |  [GWsdeSiop protocolo Modbus RTU) W E
a1 9 E
42 | Integraciin de Expernion - 5 a2 H
43 | Diagndstico 93 £
44 | Longitud mé&ima de il H
45 Protoooko definido porel 532 Byles a5 :
a5 | |usuario = E
a7 | Tipos de datos admitidos o7 _E
3 - o |~
8| | e Protocot defmado |USINT. LINT, UDINT, LINT REAL | 88 E
A5 o LREAL o0 £
5D | 00 E
51 | 1) Cant 01 E
2l [
53 £
=1 = =
54 i




SENERAL
1 |TAG Number PLC01
2 |Service Corfraador de armanque [ parada de las bombas y adquisiddn de safides de nstumentacin
3 |Ubdcaddn Sub Estacidn Elécrica da Linaas Submainas
a4 Modulo para sxpandr Enradas/ Salidas
5 Dual Core ARME Conex ™-A%5 85
& | Froossader Core (32 bil) 667 MHz 55
7 Salecion giratono pars Establerca la direccion del Rack | 57
B | asignar direccion delaoo £5
8 | LED ZLED, de wes colores cada uno, | 59
10 indican o estado del modulo i)
1 oueros Ethemet 2 61
Az | 62
3 G i des red Conecior RMS blindado, sulo- 63
14 aOssIVer [
% ‘elocikdad del pueso 101 008asa Ty, suto-detecting g
17| o . 7
pLLE s kel o 1500 Volls FMS 1 minulo, 80 Hz
18], &8
19| g Capacidad de polendia de pulso | 59
20 | E Supresiin de voltage péco de GO0 W en forma deonda | TO
3 [ﬁ ransonio da 10 = 1000 s, tasa de Ti
27 | = mpelicion: 0.01% T2
E LED de disgndaiico en 5 T3
24 | cada pueno 74
25 Profocolos, _— 75
25 EPM puerios 1 8.2 1D Communication 6
27 Topologia en estrella, anillo o L
- | . DLR compatible hasta 100basaTx| 78
78| |Lopolglderedde ulizando R4S estindar 7
an Conesiones para siskemas a0
E edundantes y no redundanies. a1
a2 a2
33 | Longitsd mésima de cable Epf:mmu {}':'m"' n? Gﬂa 'm" a3
a4 de red de E / 5 a4
= Sailcih
35 85
36 i
37 ar
] a8
-] ]
40 i
41 @
42 a2
43 w2
44 i ]
45 95
45 o5
47 &7
48 o]
A5 ]
50 Tiempo de ajecucion 8545 para 1000 comandos 100
51 | 1) Cant.01
52 |
5 |
54

NOTES




GENERAL

TAG Number PLC-H i
Sandce Commiador del armangue [ pamda da las bombas y adquisicdn da sefiales de insmumen tacdn
Libéc aciin Bub Estacidn Eédica de Linsas Submarnas

Moduo Erfradas Digitales - DM

|a|tl:l|@|'--l|@|l'.h Bl | b =

11
12

14
15
16

Enfradias por Modulo 16 sinking)

Rango de Voltagede |y 1 232 VDG

Enfrada

Violtaje Maximo 32 NDC

Rango de Frecuenciaen |

AT

Akl o Gahanloo 2 gupos de B entradas (42 4VDC
macL)

vl de voltage O 9.5 VDC mindmo

ived de voltaje OFF 3.5 VDC madme

Sl B B I ER R B R P b R B B A B b

2] , Cant 01

NOTES

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

2

2

2

2
16 | 2
7| 2
N . 2
% E impedancia de Enfrada |7 & Kofims nommal i
M| = ) 2.3 mA nominal @ 12V0C 2
_% g Comiente minima de ON  |1.0ma :
% & |comente madma de OFF |0.7mA :
i Ti e respuesta T 3
Ty OFF & ON 4 ms 1] ) 3
29 Tiempo de respuesta ON 79 3
o] |aoFr 4me 1 % :
31 | Hay un indicador de estado LED | 81 =
32 vemle para cada canal en el 82 4
Taa | LED de Entradas midulo para indicar cuandouna | a3 4
? enimexda digital esta encendida a4 4
35 Un LED de estado verde 85 4
_35 | parpadeanie en o modulo indica | 88 4
ar LEDs de Estado cudndo 58 estd escaneando y un | 87 4
3 LED de estado nojo cuando an 4
? exislen diagndsicos ) 4
40 %0 rl
| 81 4
| %2 5
43 93 5
a4 | o 5
5] ) 5
45 96 ]
E a7 5
e | % 5
49| % 5
E7) 100 [
51 ] 1} Exchuyendo o Sempo de escaneo de los conimiadores y exduyendo o tiempo de transmision del madulo al backplane 5
52 | 6
53 &
54 | &




11.03.03.01.02

SWITCH.

Suministro de Switch segun especiaciones Técnicas

] Puafa da cansda RE-232 loonactor R.M5) 55 | W [100BaseFx 250 muli-mada
& | o [Fueras Roas 1V 1008 saT] X auta nagafiaton BE E Tipo da cmasitn SCOUPLE
T g spaad, Ful/Haf duplex moda, and 57 | % |onguddeanda 1300nm
—/ T W o MOVD-X comecian E "
o - g | W [max 7 -10 dBm
s | 58 | £ Jun1x - d8m
10| 3 Puarios fbm Turid Ring. Masser. Coupiar 60 E Sansibilidad RX -4 dim
| e PR, PWRZ FAULT, MsTRMEAD] 81 | &5 Junk Budges =12 dam
12 E ndcatoranes LED CRLRITAIL 82 e [Osianca Spca E¥m SO 25 W, 800 MH="km|CableF . 0)
TR ; 101008 &3 ﬁ Arm | G25128 um, 500 MHz km{CableF0)
4 DOP Swischas 100BassF X ports (SCET) [T} L Sawracidn - dBm
15 Funcionalidad Esca Turta Fng. Turbo Chsdn y RSTFY &5 Nomas
E STP para mdundanda da md 3 EEE 802 3 for 10BasaT
— JGMP Sneaping, Gas, IEEE 80210 — EEE 802 3u for 1 00Basa T ) and
17 ] VLAMN y VLAN basada en puari 6 1008 asaFX
18 | sopartado GE EEE 802 3« for Flow Carmml
i sFaci| gestion de red por ravegadar (5] A2 10-2004 for Spanning Treéa
% wab, CLI*, Tainat/ senal consola 70 ool
T uilidad da \Windows y ABC-01 1 = A2 1w for Rapid 3T
— 5 - g 802 1p for Class of Sarvica
2 | E 7z 5‘ EEE 80210 for WVLAN Tagging
e} S T3 =
3 | 5 [Swich pmpiedades 74 | & [Protocaes GMPYI N2, GMRP, GVRP
5t | Tamaho de la mesa MAG: 2K EDS-[ 75 | B SHMPY Ik, DHOP Sarvar!
— A054) - Cliart, TFTP, SHTP. SMTP, RARP,
® | sTarmafs del Bifer de pagustes 1 78 RMON. HTTP, Tanet Syslag, DHOP
| Mok W (Opfon BA/E7 /A2, Bool® . LLDP
E 7B Eshartat ™, ModusTCR
5 7o P8 NTP ServeriClian®
i et da artrada 24WDC {128 48 VIC) &1 Grad o8 promcien -
2 Camanta de antrada QXA & 24 VDG radundanta| B2
i 83 Tarmpamirs astandar [ i i
i B4
15 Canesidn 1 bique da terminales adralia BS
— da B eargacis - Humadad miatva 5395%
=l il
i F I
i-._ w  |Pmteccidn dapdandad . e g3 - Matal
B2 [nverss &8
e -
}— = mieccinde sobrecagads Prasana 89 Drnansionas 53 81351 BFMm
o g camianta a0
ul > 1
@] g 82
w3 53
| 54
15 85
1 | %
17 a7
18 | GE
1 &8




11.03.03.01.03

PATCH PANEL.
Suministro de Patch panel segin especificacion.

I B ERAL

1 |T&G Numbis

PR P02

Sarvca

rieriase Etweret-Fiba Optica | ineriase Eternet-Fibe Optica

Ubicacidn

Gabimete T-L05-01 Congmd G2 | Gabinete T-LOS sala e drca

Applcaton

Gabnete fpo
lpo Matera
Capacdad
Inatalacsdn

e o | - | DR e | | R

-
o

-

Dirn endsangs de takarns
Prafeccdn

Maodaio

Candad

|
ETITER

i
=

=
o

Marne Oftshom [

Dpan Canals

Lagoonsl_| Lakas L Riwrs L

] Ol

Rack 15"

AUCEND

Hasta 32 firas dpSoas

Flana o artca

44 0 men 2 4320 e % 3810 mm

55, para nderores

FRME1U

2

F1l Fibar ddaptar Panais

24 Sobos Modules
I5 Fibar slack spodl

ACCE3ITORIES

& duphas; LT

Maodels! FAPSWAQDLCZ

Fusdn FOSNF

FME1

1 b B B o e




11.03.03.02 TABLERO TC-01.
Suministro Tablero con equipos segun detalle de plano (Patch Panel de FO (12Pto), Switch (02 UND),
Diodo (01), Fuente de Alimentacion (02), KVM (02), cableado y accesorios de montaje requeridos para el
correcto funcionamiento (Sensor de humedad, temperatura, extractores de aire, rejilla de ventilacion

entre otros requeridos).

=] DESCRPCION RETERCNCIA ™ FABRICANTE [ DESCRIPCION RIFERENCIA ™ FABRICANTE
1 SERVIDOR SER-01 Eil VENTILADOR SK_5502.020 100122
2 'WORKSTATION ¥s-01 A BANDEJA CXTRABLES PARA APARATOS WA WA
3 ETHERNET SWITCH [EDS-405A-MM-SC SW-06 23
4 FUENTE DE ALIMENTACION 24YDC =01 | u
5 UNIDAD DISTRIBUCION DE ENERGIA PDU POU-01 kil
L] BORNERA FRENO ZEW3S N/A 26
17 BRTAKER 1x32A, CURVA C $201-C32 000A n
O BREAKIR 264, CURVA C SHz02-Cs o %
L BREAKER 2xBA, CURVA C SH202-C6 Q02A Eil
10 BREAKER 2x8A, CURVA C SH202-C6 QoA 30
n BRIAKER 2:BA, CURVA C SH202-C20 | o018 51
12 OPS PROTECCION SOBRETENSION VAL-MS 230 ST DPOI 32
BORNA_PORTAFUSBLE DOBLE IS0 2002-2611__| T-Ac-02
BLOQUE DE BORNA SENCILLA 249-117 T-AC-01
BARRA TIERRA N/A N/A
WA N/A
BORNA PORTAFUSBLE DOBLE P'SO 2002-2611 T-0C-01
LAMPARA S7 2500.100 200120
" K ADDERLINK XD614 KVN-01 3
20 SEMSOR_PUERTA N/ 100121 0
] Puara da consda RS-232 conacior .45 55 | o [100BaseFx 25C ruli-mada
& E Puafos R45 1 100BasaT] X] autonagolation Eg E Tipa da sanasidn SCOUPLE
T E j:mcﬁl'l'mﬁ!a;ﬂ;ur:;:r Ll 57 | & |ongtuddeanda 1300nm
g1z R ’ = R 10 d8m
g | W 58| £ [mnx - dBm
10 ] ¥ [Puanosdom Tubo Ring. Maser, Cougler 50 | B |sensoidad mx - dfim
[l = PR, Porz FAULT. MsTRmEAD] 81 | & Junk Budgat 12 dBirn
12 E ndicatororas LED CPLRITAIL B2 i |Ostancia Spca 8¥m S0/125 um, 800 MHz*km|CableF_ 0]
13 ';: 11008 B3 E A¥m | G2EM2E um, 500 MHz"km(CableF_0)
14 DeP Swichas 100 BaseF X pars (SCST) %) = Sawracidn -8 d8m
15 Funcionalidad Basca sTurka Rang. Turko Chadn y RETF ! G5 Mommas
; STP para madundandca da md ) EEE 802 3 for 10BasaT
o (|GMP Sacaping, GaS, [EEE 81210 == EEE 802 3 for 1 00Basa T and
17 WLAMN y VLAN hasara anpuana L 1008 asaFX
18 | saportada B8 802 4 for Flow Corml
[}] sFaci| gestidn de red por navegadar B EEE 802 10-2004 for Spanning Tma
R wab. CLI*. Tainat! saral consoia 70 Protacdl
T ufilidad da \Windows y ABC-01 71 > EEE 802 1w for Rapd 5TP
] s g 802 1p forClass of Servics
2] = 72 a EEE 8021 for VLAN Tagaing
3 E L =
M| 2 [5wwn pmpedades 74 | & [Prowcoos GMPY1 W2, GNRP, GYRP
? sTamans de la mess MAS- 2 K (EDS- T E SHMPvivaohd, DHOP Sarear!
— A054) Cliant, TFTP. SNTP. SMTP, RARP,
@ | Tarmafns dal bilar de pegquetes: 1 78 AMOM, HTTP, Tainet. Syslag. DHOP
i | Mok 7 Cption 867 A2, BootP, LLDP,
il 78 Etharbiat 87, MadbusTCR,
| ) Pl NTP SarveriCliant*
0 B0
i | vcisaje de arrada 24VDC [12% 48 VDC) & Grads da pratectidn a0
iz Comenie deanrada Q30 A g 24 VDT redundane| 82
% ii Tarmparmaira astandar 0°'C.. &G
i5 | Conaddn 1Dlbqua detamnass awags 85 ] r
f.l'j_ da B oorkacias r Humadad miatiea 5a 8%
= "
f-._ w  |[Pmseccidn depaaridad . e &v [o— Mol
g E inversa )
TR -
i = LN de s brecaige de Prasanta 89 Cirnansion as 53 8x 1351 5
I E camiansa o0
f g1
- o -
2] g 82
ol 3 %
| 54
15 o5
5 o5
i7 | &7
i | 58
i | %
0 100




11.03.03.02.01

SERVIDOR SCADA.

Suministro de Servidor para el sistema SCADA segln especificaciones.

1_TAG Number

CBS5-SRV-01

2 |Secvuce Con cant rador Integ ral de las sefales del Sistema de Desplazamie nto

3 |Ubicacion Sala de Con¥ol Casa Ge Bombas N° & Gatinete 1C-01

1

5 o Rack Chass rReies 3 TT areta do video Towo o330
=] gesizantes ReadyRals 3 [ DVD-RW_SATA

7 Inte) Xeon Siver 4208 2.1G, | 57 |Puenio Exhemet 2 x 1GbE LOM
7o e 4 8C /16T, 9.6GT /s, caché de | ¢ 1xUSB 20
5 1330 o, HT. (U0 DON4- 50 USB 20 ponts 2 xUSB 30
0] Inte! Xeon Siver 4208 2 1G, 80 2x USB drecto IDRAC dedicado
11 |Procesasor asconal 8C / 187, 9.6GT / 5, caché de 1
2| 11 M, Turbo, HT (85W) DORA- :2 3 ?:zo?::o" el
33 i o ROIMM Ge 8GB, 3200 MT /s, | 63 g [ FHD, VGAHDMYDPAISB 3.0
14 rango Unico T 5 [a uto-voltage 100 - 240VAC

15 Configuracion de d sco Integrated C5, RAID 10pars | 85 | &
E duro vaoSSOm pares 6 [Mouse US8, 2 botones con saoll
17 Controladora RAD PERC 67 Keyboard Use
o] [FoTedrpimelo H730P, caché NVde 2GB |68
19 T8 SSO SATA 8Gbps 89
E Disco duro pamano 512n 3.5 Disco duo de 70
-2_L CONOSn on Calerde 71

22 35" SASSATAHDD 1078 72 j» ©
23] 2% Dscodwo Inchuidy HDD 300G8. 15K 7 Sistema operatvo e hpiaiortio
2—‘ RPM) 24 andardls
25 315" SASISATAHDD10T8 75 Artvires [<asoonky Antivicus
26] ., |t Dscoduro m‘mmmm 15K 76 Software do grabacion Nero §

27
28] 3 35 SASISATA HDO10T8 78

29 410, Disco duro Inciida HDD 30068, 15€ 79
30] i 80

31 81
32|  |sto Discoduro 35" SASSATAHDD 10T &2
33 &3
34 oA

35 Jeto. Disco duro 25" SASISATAHDOD 1078 &5
3% 5 [Ertraca 110220 V
— 25" SASISATAHDD 10T8 - g f

38 7mo. Disco duro 88 [450-AEEM 495 W HOT-PLUG
39 %] 3 [Fuontoco wmetactn [RECIRE M S0 PLUS

a0 | = Catie 06 smentacion NEMA &
a1]  |ovo Disw awo 35" SAS/SATAHDD 1078 1 % Cables do simentaciin |, cp 15 213, 15 amp.
A2 52
£ Aura ool chass 858 mm 93
A4 Ancho dol chass 434 mm o4 '_ead Bezel para configuracdn Rack
a5 Prolncidad Gel chasis. | 703,76 mm %5 | & [Wouse PAD S
a5 Peso Gl chass 25.68hg 9% g
A7) sila
A8 98 l8
A9 N

50 100




11.03.03.02.02

WORKSTATION SCADA.

Suministro de Workstation para el Sistema SCADA segun especificaciones.

~7_|TAG Number SER-04

2 | Senvice HMI do Control y Morsiores del Sistema de Detecadn de Fuga
3 |Ubicacion Salade Control Casa de Bombas MN* 5

4 |
% Chasis Tower i i:ﬂl A.:; 220 VAL
7] 57 260W typical 52%
B o , Il Gore | S-BS00T @ ndceos /8 58 | &5 Effcient PSU
' * MB /€T /hasm 4, 1GHz/ 8sW) 50 | & (80 PLUS Platinum),
= =% e e
1 —
Tz Y [memona BGE (1x8GE) 2686MHz DDA | 62
5] 3 s
l Configuraciin de dsc Disco duro Senal ATA de 2.5 i
35 urd T 55D [

18 55
_ 2.5 inch 500GB S50
ATy |Pecedwe SATA Hard Disk Drive L
8] ]
Jb | TIPO - BACK &

20 T0 | .

21 NVIDIA GeForca® GT 730, 71 E
b Tareta de graf
22 | e graficos 258 72 =]

3 DVD +- RW, B, 95T, T3 | w
71 [ s GUSON, HLDS Za k-
25 | Pusm Vides VEADPHDM 2 0tVUSE 75 | ©
2| [Pusrtos USE 20 5 T8
27 5 Puesins E Bt e 1 _ 77
28 )& [Mouss Ieriace LISE T8
29 | E Teclado Inerface LUSE 78
) e [Montor Dell P2415H, 23 87, 80
M e VIGA/DVI1 x DisplayPort version | 81
22 1.2, 1 x HDMI| port veralon 14, 1 | 82
i = WGEA port, 1 x USE 30 B3

4 upstream pon (bofiom), 2 x USE | 84
ETy 3.0 downstmam ports (side), 2x [ as
= uss 20 >

a 87

u Merosoft® Windows 10 Pro a8
] Sistermia operativ (64-0i) varsitn en inghbs =

A0 Software de 0
E productvidad Microsoft Ofice 2018 Baskxo T
A2 ¥ |Antivirus Diell Diata Secunty o
L) = 93
Fr E Software de grabason | Insemal Del ]
e ¥
] @ >
47 %
A8 | L
45 %

50 100

11.03.03.02.03 SOFTWARE SCADA.

Suministro de Software que cumpla con lo especificado.

Se instalara la versidn server en el Servidor SER-01 y la versidn Cliente en la Workstation SER-04



IGEMERAL
1 |TAG Numbar
2 [Servo Solware de desasollo y HMI
3 |Ubicaciin A instalarse en el Servdor SER-01 - Casa Bomba N8
4
5 Pemmite a los operadoss 55 Sopote para trabajar con una
| & | sipenisar y conkolar d enlomo | 56 | reschucdn de 180001 200 pixels,
7 & la planta medante datos da a7 Gesin inlegrada de danmas y
8 bempo real en visualizadores y 58 evantos (Puaden escalarse
[] Arquitaciura tendencas 55 | e empleando un sistema da
10 ChenteSearvidor a0 | ¥ BUSCAPETSONS , Mensajes de edo
11 Puede expandirse desde unabase| 81 | B {SMS) o comeo aledirénice)
| 12 | da dabos estindar de S0 punios a | 62 | ! Anslisia de lendenciss con access
| 13 | i de 19050 puntos. = Funcionabdd  |rapie a ta base de dM0S o8
| 14 | 64 s punios:
| 15 | Amiiente de desamollo intuifve, | 85 | = + Observe evenios y alamas en
18 Los proyecios se implementan con | 88 | 2 comiinacidin con datos de
17 mayor rapkdez y de manem mas a7 E herchincias
18 efcents. 68 « Cople y pague datos de
T ) tendencas an Mionosodl Excel.
20 Las pantallas pre-configuradas, 70 (Lo cxado)
2 Procgamador Gevakorse e s, |1 Sopods 0BG
! s Server 201
% alanmas, grupos de pooeso, % Ststema Operativo :2?;: e e
= detalles de punios y endencias, |—— -
| 24 | g reducen el Sempo de conliguracitn| 11| Servidor S0L ‘Sopode para Microsofl SCL 2017
|25 | = necesanc. I Sarvir
26 = el Permile empezar a trabajar con
i; ik Las panialias d¢ grups estdndar : = iy or rapide , dad qui ya Fae
Desamdio y Despliegue | PETTH20 una configurackin ripida integrados confroladones
il S Y : da las pantallas de panalas T8 E Honaywell y conroladores de
a0 | £ mmilares a lanetas de circuios, o | 80 g terceros (Allen-Bradiey; Bristol
a1 | & qui ahorma un importanie sempo | a1 Baboock RTU and OpenBS1 2; GE
37 = de inganiaria. 87 E Controtadoses Fanuc Seres §0; Feher ROC;
T a3 g i Flow; ABE Totalllow)
34 Los cambios que se ntduzcan 3 | g4 Conrolador OPC para faclitar la
P Ea configuraciin, ya sea con a5 COMUNICREoN dicente oon un
36 SIS COnCino o, 86 paquess SCADA, HMIl o PLGC de
=7 ] repesentan un FMpacto minimao a7 | H———
? Sobre ¢l pRcese, Sn necesdad de Pr
— apagaks. Haga kos cambios qua  —— » Frocesador intel Xeon E5-
| 38 | necesile y, simplemenie, welva a | 88 | 1820n3, 3.50GHZ
% cargar ka pantall parca que NG ;_’? oumﬂm{mm
=t elecio | =1 ] Maquina
42 2 r = Ethemel 100 Mbpa
Visualizacidn de procesos (HMI <] Requermientos minimaes - RSHEGneS da Video
43 e Hardware 120001024, 16000 1200,
44 Suparvisdin y confrod {SCADA) b0 168001 05, 1900 1200,
45 Generaciin de infoames inlegrade | 95 15201080, 83 colors
4 Funcionalidad {POF o Windows) L] ;Naﬁmo- Wicrosol Infkemed
a7 Posbilidad de implementar ligica | 97 plorer 11
g | de control o | + Disco Duro 50058 GB (10068
| 48 | Genaracion de Hisoncos en ) para Maduina Vinua)
80 Sempo real ntegrado. 1060
51 [ [SCADAEXPERIDN HS 511 - HONEYWELL
SENERAL
1 [TAG Number
2 |Senice Soltwam de desamollo y HMI
3 |Unicadian A instalarse en el Servidor SER-(1 - Casa Bomba N°5
Fl
= Himemn maximo de L 5000 =
6_ varablas a mondorear o E m.ml 1mpu:1m =4
'-"— Cconimlar @ HTH 57
2 54
@ L . . . 59
S0l @ Licendia Desamolkador Si 50
11 E N e Bopncias de ] 81
12 dasamoilador g2
13 . - - . 63
rF] Licindia \WVisuaizacion Si &
5 | N by DO GRS i 1 85
16 visualzaddin B

1) Sin emite de vanables mporaies para desanoilar d contral

SRR
N




11.03.03.03 TABLERO TC-02.
Suministro Tablero con equipos segun detalle de plano (Patch Panel de FO (12Pto), Switch (02 UND),
Diodo (01), Fuente de Alimentacion (02), KVM (02), cableado y accesorios de montaje requeridos para el
correcto funcionamiento (Sensor de humedad, temperatura, extractores de aire, rejilla de ventilacidon
entre otros requeridos).

ITEM DESCRIPCION "“FERENCIA TAG MEM DESCRIPCION REFERENCIA TAG
1 FNC-500 PLC—02 23 BORNA PORTAFUSIBLE DOBLE PISO 2002-2611 T-DC0T
2 LINTOROUE MASTER STATION IV MASTER STATION IV MSV-01 24 BORMA PORTAFUSIBLE DOBLE PISO 2002-2611 T-DI-01
3 BLOQUE TERMINAL ENTRADAS DISCRETAS TASS0-ON TBA-01 25 BARRA TIERRA WA N/A
4 BLOQUE TERMINAL SALIDAS DISCRETAS TASS0-ON TBA-02 26 AISLADOR 7 N/A
5 BLOQUE TERMINAL ENTRADAS ANALOGAS TAS40=-ON TBA-03 27 SOPORTE AISLADOR N/A N/
6 LAMPARA 52 2500.100 200120 28 DPS PROTECCION SOBRETENSION VAL-MS 120 ST DPO1
7 SENSOR PUERTA 2500.2X0/ 10X 200121 29
8 TERMOSTATO 3110000 200123 30
9 REJLLA SK 3240.200 N/A 51
10 VENTILADOR VX 8620 034 200122 32
" BORNERA FRENO ZEW3S N/A 33
12 BORNA SENCILLA ‘Wou10 T=AC=01 34
¥ 13 BREAKER 1x3ZA, CURVA C $201-C32 0004 35
[0 BREAKER 2x64, CURVA C SH202-C8 001A 36
15 BREAKER 2x6A, CURVA C SH202-C6 0024 37
16 BREAKER 2x6A, CURVA C SH202-C6 003a 38
17 BREAKER 2x6A, CURVA C SH202-C6 04 3
18 BREAKER 2x104, CURVA C SH202-C10 Q018 40
19 FUENTE DE ALMENTAGION 24VDC INT-PS/1AC/Z4DC/10]_ PW=01 “
(3 20 FUENTE DE ALIMENTACION 24VDC [UINT-PS/1AC/24DC/ 10| Pw—02 o)
21 DIODO 24VDC TRIO2-DIODE 12-24DC/2X10/15X20 | spw—o1 43
2 BORNA PORTAFUSIBLE DOBLE PISO 2002-2611 T-AC-02 “
Puerode consola {conecior RJ45) 55 | o |00BaseFX 2 5C multi-modo
'I.I;J Pueros RS 10 100BasaT (X} auio B8 3 Tips de conexidn SC-DUFLEX
i negotiation speed, FulHalf 57 | & |Longitud de onda 1300nm
& duplex mode, and auto g6 | M [MaxTx 10 dBm
& MOIMDEX commecton s | = [n Tx 20 dBm
Y [Pueros fibra 1008 sseF X ports (SCST) &0 E Sensibilidad RX =32 dBm
g PWR1, PWR2, FALILT, 81 % Link Budget -12 dBm
i Indicatorones LED METR/HEAD, CPLRI/TAIL, g2 | e |Distancia fpica EKm| 501125 um, BOD MHz"kmiCatle F00
= 1071000 63 E 4 Km | 82.5125 um, 500 MHzkm|CableF_0)
OHP Switches Turbo Ring, Master, Coupler g4 | “ [Ssturaciin -6 dBm
Funcionaided basca rTuripa FHing, Turbg ChRain y (153 Monmas IEEE 862 3 for 10BaseT
RSTP /TP pam 85 |EEE 802.3u for 100 BaseT(X) and
Momdancacand = ) 57 100BaseFX
HIGMP Snoaping, QeS, IEEE gy IEEE 802.3x for Flow Control
S 4 d -
”‘“‘z"'“n‘“"'-"‘“ ""L'-j‘” basadal—=co |EEE B02.10-2004 for Spanning
e;_':ff‘l'e E: aopot 70| = T Prodocol
= wFacil gestian dff"[cd por | @ IEEE 802, 1w for Rapid STP
E M”:Mh;d'wbm‘f I E"'d ! 77 9 |EEE 802 1p for Class of Sendce
senal consola, ulldad [=] A
%] ) = IEEE 802.1Q fior VLAN T
F Windows y ABC-01 L % -
E 7d E Profocolos 1GMP V2, GMRF, GVRP,
7| SNMPviA2ched, DHCP Server
Switch propied ades 7 Client, TFTP, SNTP, SMTP,
rTamafis de la mesa MAC: § 0 RARP, RMON, HTTP, Telnet,
K (EDS-4084), 'a;_,‘ Syslog, DHCP
sTamaia del bufer Bofer da ﬁ O plon 88/67/82, Boof®, LLDP,
paguetes: 1 M EtherNet 1P, Modbws/TCP, 1P,
BD MTE
Vollae de entrada 24 VD0 (1210 48 VDO 81 - an
Comente de enrada DIA & 24 VDO B2 Grada de protecdon P30
redun dane Y -
¥, Toemperatura & slandar L R 1
Come xidn: 1 blogue de ferminales &S X
edraibie de 6 conlacios| gs Humedad relativa S5adi%
Proteocidn de polandsd 87
L ! pol Presente Carcass Metsl
E inversa BE
[ BN resCar
= rakhcolin da sob a4 Presente i Dimensiones £3.8x13 Ex10Emm
:'C; da comente [
[ o1
-
- 52
o
u:.-; 53
ERl
85
ki)
o7
QR
oa
100

11.03.03.03.01 MS-01 (ESTACION MAESTRA).
Suministro de Estacién Maestra segun especificaciones adjunta - Estacion Maestra MS-01.



IGEMERAL ]
1 |TAG Humber M1 3
2 |zerice ESTACION DE CONTROL Y MONITORED DE VALVULAS MOTOREADAS 10
3 |Ubicackn Musva sub Estacian sidcirica del patio de manicbras gabimets TC-02 11
4 JLine Steer Soted Nt A 12

13
B Bupply Vokage 24 VDG [=-10%)] 14
5 Fower Consumption Mae A 15
7 Appiication Single Master Staton [ Per hot standby Masser Station [ ] 15
] ‘Cperatng tme D°C & 40°C 17
3 3torage Time ~I0RC @ +E0RC 18
| 7 [Humay =% a B5% RH (no condersada) 13
11 E 20
12 E Vibrafion resistance S a23.3 Hz 1mm pk-pk, 22.3 a 900HZ 1gn 21
13 Shock resistence gn 11ms 2
14 De acuerdo a BS EM 61326 1997, A1 1338 Immunit ievels for Indusirial Environment Emission limits ([ 23
15 claze B 24
15 Comfguration (in faul) aee [ Manual ] %
17 25
18 Zervice Conre [ Wonitores ] Aty L Tl
13 Otro: 28
20 Actuators avalable Act Eibctricos [0 Act. supsea [ resrfaces GRFOU [ 25
21 Act. Electro Hidrawicos [ oem: 30
22 Sus actuators avallabie Frotoco: Modbus [ Frofbus [ ] Fra [ | Device Hez [ ] EX
23 Otro: Fropietario 12
2| » moass [ rezaz [] Currentokage [T 33
25 E Tolerants a faiia [ Haghway Bus ] 3
25 g Host Communications Efvemet Modus ToP [ Modbus RE2es [ orc [ 35
7 Otro: E
28 ¥ Modous TCRIIF Web Server [ il
23 Conector: 3w R4S, 90 Baze-T o 100 Base-TX (EEEE 502.3) 38
30 [Conneciions: Hasta 10 conexiones smultaneas Efemet 33
KL Haost Communicabons Sert Frotoco: Mok RTU I mezzz [ Otro:  Modbus TCRF 20
3z Direccionaiie [ 21
33 Conecior: 2 x5 O Type Female REZIZ or RS4ES (selecble switch) 42
ET] 43
s Resizzence 1000°T 153 AWG (T X 25) 1284 Ohm max £
35 Loop cabie Bingle Twisted pair 45
En W \Capacianosm 14 pF max. CapacEance (conductor o conductor L5
38 | B |capacty o actusors 2= 47
=] 3 Long. fesdbus: 1.2 Km (Max.} sin repetidores 48
0 i Froperty Tolerants a Faila y Comunicacion redundante. 43
41 =0
2 51
43 Rack Rack 13 Inches 52
22 Flacs =are [ Outside [ 53
45 5L

11.03.03.04 TABLERO ESD

Tablero autosoportado.

11.03.03.04.01 PLC 02 (SISTEMA DE SEGURIDAD —SIL2).
Suministro de PLC segun especificaciones, debe ser compatible para la integracién con el PMRT.

Tablero para el sistema ESD incluye borneras, cableado, canaleta, etc. Considerar espacio disponible para
la instalacion del PLC de Seguridad.



MERAL

1 |TAG Numbaer PLC-02

2 |Senvion Controlador de sefiales de seguridad

3 |Ubicaciin Sub Estactin Eldcrica da Lineas Submarinas

1 Madulo CPU

5 | Procasad Dual Core ARME Cortax™-A% 58 Puerios Ethemet 4

6 | Core (32 o) 867 MHZ B Conesin de red Conector RJ45 biindado, auto-

T Memoria Compad Flash 57 IO SOVET

4| para almacenar 10848 (Programa 588, Datos 5848)| 58 \elocidad del puario 1001 dBasaTx, auto-detecing

9 | BNcaTNAS ¥ Caod 58 Aslamiento 1500 Vels RMS 1 minuke, 80 Hz

i | Soporle CPU redundante  |5i {Si12) (] (apacdad de polenca de pubo

" | a RAM) 256 MB con codigl de comecodn | 61 Supresidn de voliage pico de B00 W en forma de onda

12 it @ETOMES 62 Fransitorio b 100 = 1000 s, lasa de

ia | Sopone de lajeta 50 32060 Class 6 | C1ass 10 a3 E rapeticidn: 0.01%

14 B4 | 5 [LED dediagnistcoen |,

15 | Fel 2 semanas de relencidn despuls | g5 cada puaric

] &n liempo red de una pérdida de enargia E

L 66 Profocobos, CPM puertos MODBU RWSE?R&PDP:HW'

7L |epu watendog La CPU s reinicia &7 Taz EmerNetiP Saver, EUCH), DNP3

18 aulomaticamania ante un emor a8 had !

19 | hemaria ng vail ] a8 Prodocobos, CPM puerios (VO Commuricason, ElherNetIP

0 Vi 08l de los dalos de la 0 ELL Servar and Clhant

— 20+ aif badarial

1| |memoniano vast 08 (N0 28 requiers ' I Cortibiogos megrads | Compatibie on pieros 1 y2

2 | Feesolucdn de relsy en - 7z s Compaiible én puenios 1 y2

| Bempe real 73 FTE Compatible en puaros 1y 2

1 Thempo de escaneo D 10 ms — 3000ms {agustables) T4 Funcidn del dispositive  |Master and Slave

51 e 2 LED, tres ooloms cada wno, 75 Soporie Mullmaesire  [Si

| indican &l estado y ka funcin T8 5 . BODBUS TCP y Madbas LDP1,

i | E Los pardmedros, kas variables y ks | 77 Condigurable TCP port number

| & |[Swichover time sdidas se mantienan duranie la 78 . Madbus RTU o ASCI

W | - transicdn < 100 ma a5 | (et eer CSkavve )

0 | Fun Locked w8 Soports Swhl por madic de modubo de

T coaTunbCackin serial (SO0ES1 -1

B | Modos de Operacion Gop Locked B1 E { o

12 | Reamaote Running a2 Conexiomnes E o G por pueno Bhemet, 32 par

" Remate Stopped a1 | & : pued o Serial, 128 por CPM

1 | Méadmo de mbdulos de 140 a4 g Conadiones Maestro por

5] pr controlad 144 (1)12] 5] 2 |cem 16 por pusric Ethemet

6 . 48 Himiro wiodme de

—] Bdodme de canabes

iT 2304 [1] 2] ar mgisiros por OPM como (16000

. anabdgicos por contmilador P Es

W | 2 Tamafio da ragisiro 16, 22, 64 Bits

— Mahmo de canales

0 | doMas por controlad 4504 [1] 2] 9? Conaxin rad Ehemat  [100100 Base-T, RJ-45

M kil Conkoladores Bxpenion 10300 ACE, SM-CI00, SM-ACE

2 Racks de E/ S de 2

a | $adm pera 11 (Mo redundanie) 83 d Méodmo de dalos 1000 PPS (Parametros Por

M | controlader no redundante |15 (Fedundants) 94 | 2 [saeniesPaerioPeer  |Segundo)

15 | 85 | £ |Mdmeno de conesones 20

16 | Limitado por b velocidad de red, | 86 E CoR

17 . > 23.008 Bodean/s with 50% CPU | &7 BOOL, SINT, INT, DINT, UISINT,
Conlrol Network GPacly |, 24/ > 140,000 Boclsn/swith | o8 é . C |UINT, UINT, REAL, LREAL,

<5% CPU load o oS di dalos HMISS 1o\ TE \WORD, DWORD, ULINT,

Thempo de aecucidn |88us para 1000 comandos 100 LWORD, STRING

|3 [s|2) ]33]

1} La capacdad de 110, como limite flaible, disminuird segin la canidad de conexionas EherietIP vilizadas. Referrse a hemamienta

caluladora de rendmienio para oblanar mas detalles.

2) La capacidad di U0 se basa en b seleccdn y oombinacin del lipo de mddulo de D




NERAL

2} La comunicaciin enire ol Confrolador PLC ConrolEdge y los mddulos de 1D en ol Rack de expansion o5 50l soporiado a ravés de

NOTES OPFC UA

Switches MOXA,

TAG Number PLC-02
Sarvice Controlador de sefiales de seguridad
Libdcaciin Subh Estaciin Elécrica ds Linsas Submarinas
; Maduio CPU
O FunGon del Gisposiive Terador y Cliene EE Nimero de Cllentes OPC[
i Certificacion QDA Conlionm:ant 55 LIA por CPM
a 8000 PPS (Packets per Second) 57 Mimero de Senddores 0
] Paqueles | pardmelros for Class 1 implicil messaging 58 OFC LA por CPM
i MAEMOs pOr segundos 1000 PPS (Pasameter per Second) [ 59 iEmens de variables
T for Class 3 Exglici messaging 60 | & |paraun CPM que aclia | 2000
'm &1 8 coma Servidor OFC LA
. CIF Connections: 160 &2 - -
L Total Combined Input and Culput E hmero de variables
3 Data Size: 320KB 63 | o [paraun CPM que acita |50
' Maximum Data Sze: 1024 Bytes | &4 | como Cliente OPC UA
5 | Wﬂ&'\'ﬁ: S 65 E BOOL, SBYTE, BYTE, INT16,
i feonnaclion Tipa ( Targatin 85 o |UINTI8, INT32, UINT32, INTE4,
b Originator): MulticasedUnicast r Tipos de datos SAMBIOS | o) oo T DOUBLE, STRING (max
i Client Class 1 implicit (0} | Transpont Trigger: Cyclic & 255 characiers), DaleTime
— Messaging Data Type: Based on EDS Mile or
3| BYTE, DINT, INT, REAL (generic 2] OFC Server update mte | 90 ms — 3000ms
) micsdube) T Event queus in Confrolier |
2] 3.000 events
1] Tag Access Mehod: Data 71 per OFC clent
R Read/ \Wite T2 Funcion del disposiive | Cutstation |Slave)
3] § :;':;‘m@?na T3 Capacidad de eventos | Flash memony: 100,000 eventos o
ronic Keying: Supporied almacenados en bifer | Tareta S0: 500,000 eventos
i E Netwerk Levels: Single Level ;; a e
3 76 WanRoren On dekd por wgmp;ﬂmv wrr:mrm
2 Class 3 CIP Connation: 10 Eil miltiples Maestos DNP3 an fotal) !
r Maximum Data Size: 480 Byle g _ _
i {Read), 256 Byle (Wie) 78 | P [Capacidadde regisiro | 6,000 por pueno Enemel
3| " |chent Class 3 Explicit (Peer | Connection Type: Peer 1o Peer 79 | 2 [Wforme por capacidad de|
3| o psr) Messaging Tranesport Trigger: Applicaiion a0 ﬁ excepain
L DT, UM T.UN'T, UONT REAL -S| & - g‘ o g s
¥ | . ' ' ' B |Zopore Efwmet confi - erminado
— RPI: Follow Task Cyde Time 82 Pre]
1] 83
?_ CIP Connection; 32 B4 0ports Jurim Ko
£l Connecion Typs: Pesr io Pesr a5 GPHSOW; mmn Bekre |,
i Server Class 3 Exod Tag Access Metod: Data a8 (c80) : :
il [y Read \Wite a7 Leer la capaddad del sislema del
3 g Dt Type: BOOL, SINT, INT, aa PLC ConrolEdge
;_ DINT, USINT, UNIT, UDINT, REAL e Lear informaciin de identidad de
7 RFL: Follow Task Cyde Time 0 diapositives ControlEdge PLE y
=
= . = HART
i ] Topologias de la md LR, STAR, LINEAR[1], MIXED 81 g Funcion del dispositive | HART que pasan alkos
i Redundancy Control 10 ms L= dispositivos HART coneciados
i Network switchover Bme % | 2 Mecanismo de mspuesta
i Tipos de Swiches MOXAL], SratoST00, Strmetix . & miardada HART para maximizar of
5 cenificados 000, 1TE3ETAP 85 | mndimienic del sistema
i ] Funcion del dispositve Servidor y Cliente o5 g ::?f "_lr‘tg;;"f- versin 7,
7] = [Modetos geniricos de o7 -
7 ink 0 OPG Data Access (DA), Subsoniption rm r mhhh;?mdepueﬂnT{P
1] G [Modelos deiformacitn o o o i Admite una Gnica conesxion
Ly o Reos e wnonan o Honeyueil Fiokd Dovice Manager |
1
i
El
i

3

Cantl-02 {Sil2)




GEMERAL
1 |TAG Numbar PLC-02
2 |Sarvice Controlador de sefiales de seguridad
3 UGN Saih Estaddn Bléciica da Lingas Submanings
4 Modulo Fusrie da Almartacion (501, PSR PEI PR
il . 55
T ‘Vollage @0a 264 VAL, 47 a 63 Hz %
7] 57
— Comianta 1.4 A Max continua
L] 54
(s [ = [, e
BT & Combenie de pico 40 Amps pico 8 phon par 120 ms a 240 VAC rm
L a Podencis de Enlrada 130 WA kil
| 12 | E 82
% E Polencia de Sada 58 W :::
(=]
Bla [ZTET ¢ °FY Inlemo N rim plar able 5
(6] & 5
17 20 milisegundos a 115 VAC, 80 Hzy canga a7
M | ,E_ Tiempa de retencion TR * “ ! . [
(9] |conesionado Tamingas de lipo tomillo, 0.3 mm2 a 3.3 mmz | 69
i) (B 12-22AWG) TO
L2} |Tomas de prusba 5V OC, 24V OC o
s 72
Ea 72
T Redundani power suply  |5i, designadas P01 d PS04, geraﬂ. 74
e | inpul siatus cabbeadas al modubs DI {1202400AC ) =
Ea 78
El 77
| | 7
[ | 79
EX 80
H a1
E3 a2
E (=
Ex 54
E3 5
E3 a8
El 87
EX 5
Ex [
(a0 ]| o0
a1 | 91
4 92
=3 93
(44 | 4
[ a5 | 85
[ | %%
(47 | o7
[ 4] 99
% | %
) 100

i)

K

G

NOTES

Canl. 04 {512}




1ERAL

TAG Humbar PLC02
Sarace Controlador de sefiales de seguridad
Uicnciin Sui Estaciin Blécyica da Lineas Submarnas
Kodula Erradas Digitales Monitorso
- Eniradas por Module 16 {=inking) [1] :
7] Rango de Voliage de 57
— Enirada 80 VAC a B84 VAC [
. 58
— Woltaje Madmo 264 VAL a0
. Rango de Frecuenda en AC |47 Hz a83 He :;
— A sameenio Galvanico 2 grupos de 8 entmdas (350VAC ma ) :j
i . 65
- Wil b vollage DN TS VAL r
15 hivel de voltsie OFF 20 VAC :;
— : Irpedanda de Enieda 48 Kohms nodrimal g_ﬁ
1E 1 md nominal & 12WAC, 80Hz [k
- i [ComimbadaEnirada 2 ma nominal @ ZIVAG, S0Hz 72
— E Cormmnié minima &e O i3 :_2
- F
— % Comiante masima de OFF 0.2 mA ;:
- Tiempo de mepuesta OFF 8 |, o 4 5 didos maxime [2] Ll
Bl o 78
Thempo de mspuesta ON a TH
— OFF 4 ms + 2 chdos masima [2] 0
i3 |
1 Hay un indicador de estado LED verde para Az
— LED de Enfradas cada canal en | mddubo para indicar cuando
- una antrada dgital estd encandida 33
] 85
T Un LED de estado verde parpadeanie en o a8
— il ndica cundo e esd escansando y
- Lk un LED de estado rojo cuando axisian a7
- diagndsticos 8
49
i a0
i i)
- B2
i 93
a 4
i 85
i L]
i a7
a o8
)
N W00

1) Se induye a5k modulo unicamenie para ¢ moniloreo de as Lenkes de alimentacion P50, PS02, PS03 y PS04 y asi liner 5u eslado,

2) Exchuyendo el empo de escanso de los conoladones y exchyendo el Sempo de Fansmiskin del médulo al backplans

1
NOTES

3 Cant:01 {5l 2}




IGENERAL

1 |TAG Number PLC-02
ZF |Barvice . Controlador de seﬁalgs de_seguridad
3 |Ubdcaciin Sub Estacin Elbcirica da Linsas Submarinas
F Modula Urniversal sorfigurada coma Enradas Digitales - D
(3 E Canales por Moduo 16 (lBolate 1o rack) [2] EE Resoiuson 1Z B
& | o Uiniversales configurables por 55 Precisidn calibrada =(0.5% de FSR (25°C)
T 5 Configuracion de canales | software como Al con HART, AD | 57 Rango de comiente de 0 mA B 23mA
& E con HART, DI o DO B8 salida configurable m
2 i i i 1.5 KWWDC Modulo & Rack 59 | 5 [Carga resistiva maxima y
= E Aislamiento Galvanico [ . S E ke 500 Ohms y 100 Ohms
i1 5 Vollaje de suminisiro de | 24VDC{Tipice), 22VDCIMng, 27V | 81 | © | Vo0 T COMpamoRs
de 24\ oc con Ia sakida | Suministro
12 g M 62| & |ge24v=22vCC- 14 vbe
1312 [, M 4.2 Amps por Modulo, & SRV
4= DTonie SO0 mA por canal -7 ] Voltale midximo de
. . 24 VDT
15 T Comients (2, 3, o 4 hilos), con 85 drcuito abierio
Ipo de envada - - - —
18 soporte HART &5 Configuracion de valora |Si, Mantener o Gitimo valor, Valor
17 i Méximo 18 por médulo (con o sin | 87 prueba de fallas a prusba de fallas
18 Cantidad de canales jeteccitn de cable abiero) &8 Conexiones HART LI dis positivo por canal
19 Resolucion del converlidor 16 Bil 59 W oltaje 24
a0 AD 70 H Comiente de conocircuiio |7 ma
2 Fesoluckin del convertidor 16 B 71 | =z |Contacio abierio 15k =01W
2 IO 72 | & |Conladocemado 5 Wl = 0.25 W
F=] Rango de enfrada Oa20mAod4a20mA 73 E Deteccion conocirouito (| > 6mA +-5%
24 | 1 [Impedancia de enkada 250 0 nominal 74 ; Deteccion comacio 2 B < 1 BA +-8%
25 % Crosstalk, CC a 60 Hz S48 T = carmado
o) g (canal & candal) 76 E Dedeccidn de rolura | = D.2mA +E5%
i bad 0.1% of ll-scale (235 + 2°C) e ] . )
= g Procision de hardwane D.25% of full-scale (0 10 +60°C} ] o Filtro de enfrada Pasa bajo de primer orden 100Hz
8 ‘Viollaje de enrada maximo T8 Violtaje 24V
0 (cusbquier entrada 0~ 30V 80 | = T A £ 5%, despuds de la
aq referenciado a comdn, sin 81 | & |Comiente de contado detecciin de estado abierto
32 dalios) 82 | = |cemado 3.5mA £ 5%, afler closed state
fx] Marimo de conaxionss 83 | % dedadion
Uin diéspeoa it canal E
Y HART op 84 | & |Contadocemado 1= 281mA
a5 Acondicionamienio o 85 | O |Contado abisro 1< 18ma
a8 Transmisor de campo Comients mikada & 24 mA BE Fillro de enfrada Pasa bajo de primer orden 100Hz
37 . . BT ) 16 Miciimo por mddulo (con o §in
" Filvo de enlrada Pasa bajo de primer orden 100Hz 0 Canales de salida deteccin de cable ableno)
] Lazo de confente 4 a 20 mA y lazo| 89 Tigo de salida Fuente de estado stlido, 8 prueba
A0 Tipo de sdida de comente 0 to 20 mA con 0 5 e COnOInoul os
T . sopofte HART a1 E 0 m& minimo 30,5 A m&imo por
42 . Méximo & por mbdulo (con o sin a2 Comiente de Carga canal
o 5 Canfidad de canales Jeteccitn e cable abieno) o 3 4.2 A Miimo por mddulo
44 = <125mV picoa pico ala | Violtaie de encendido 24/ (tipico), comiente de carga &
45 | & |Ripple de salics Fecuencia de a lnea elécrica,a | 85| 3 |0 D5A
45 ¥avis de una carga de 250 0 %6 | = [Vohae ae apagado 0 VDG
47 Deriva de lemperalura de a7 Comiente de luga <0, 1mA
) 0.5 % de FSR - - - —
48 salida ] Configuraciin de valora |5i, Mantener el Gltimo valor, Valor
45 Linealidad dela comiente | o oo 0 prusba de fllas a prusba de fallas
50 de salida 100
1} Cant 02 {5l 2}

2} Todos kos canales estaran configurados como Enradas Digitabes - D

L3R

NOTES




IGENERAL

1 |TAG Number PLC-02
2 |Service Controlador de sefiales de seguridad
3 |Ubdcaciin Sub Estacin Elbcirica da Linsas Submarinas
[ Madula Uriversal cardigurada como Salidas Digtalss - DD
(3 E Canales por Moduo 16 (lBolate 1o rack) [2] EE Resoiuson 1Z B
& | o Uiniversales configurables por 55 Precisidn calibrada =(0.5% de FSR (25°C)
T 5 Configuracion de canales | software como Al con HART, AD | 57 Rango de comiente de 0 mA B 23mA
& E con HART, DI o DO B8 salida configurable m
2 i i i 1.5 KWWDC Modulo & Rack 59 | 5 [Carga resistiva maxima y
= E Aislamiento Galvanico [ . S E ke 500 Ohms y 100 Ohms
i1 5 Vollaje de suminisiro de | 24VDC{Tipice), 22VDCIMng, 27V | 81 | © | Vo0 T COMpamoRs
de 24\ oc con Ia sakida | Suministro
iz t campa {Max} 62 | 8 | e 24y=22vCC - 14 VDG
1312 [, M 4.2 Amps por Modulo, & SRV
4= DTonie SO0 mA por canal -7 ] Voltale midximo de
. . 24 VDT
15 T Comients (2, 3, o 4 hilos), con 85 drcuito abierio
Ipo de envada - - - —
18 soporte HART &5 Configuracion de valora |Si, Mantener o Gitimo valor, Valor
17 i Méximo 18 por médulo (con o sin | 87 prueba de fallas a prusba de fallas
18 Cantidad de canales jeteccitn de cable abiero) &8 Conexiones HART LI dis positivo por canal
19 Resolucion del converiidor 16 Bil L) W Voltaje 24
a0 AD 70 H Comiente de conocircuiio |7 ma
2 Fesoluckin del convertidor 16 B 71 | =z |Contacio abierio 15k =01W
2 IO 72 | & |Conladocemado 5 Wl = 0.25 W
F=] Rango de enfrada Oa20mAod4a20mA 73 E Deteccion conocirouito (| > 6mA +-5%
24 5 Impedancia de enrada 250 {1 nominal T4 Deteccion contacio
2.8mA < | < BmA +-5%
25 % Crosstalk, CC a 60 Hz S48 T E carmado
o) g (canal & candal) 76 E Dedeccidn de rolura | = D.2mA +E5%
i bad 0.1% of ll-scale (235 + 2°C) e ] . )
= g Procision de hardwane D.25% of full-scale (0 10 +60°C} ] o Filtro de enfrada Pasa bajo de primer orden 100Hz
8 ‘Viollaje de enrada maximo T8 Violtaje 24V
0 (cusbquier entrada 0~ 30V 80 | = T A £ 5%, despuds de la
aq referenciado a comdn, sin 81 | & |Comiente de contado detecciin de estado abierto
32 dalios) 82 | = |cemado 3.5mA £ 5%, afler closed state
fx] Marimo de conaxionss 83 | % dedadion
Uin diéspeoa it canal E
Y HART op 84 | & |Contadocemado 1= 281mA
a5 Acondicionamienio o 85 | O |Contado abisro 1< 18ma
a8 Transmisor de campo Comients mikada & 24 mA BE Fillro de enfrada Pasa bajo de primer orden 100Hz
37 . . BT ) 16 Miciimo por mddulo (con o §in
" Filvo de enlrada Pasa bajo de primer orden 100Hz 0 Canales de salida deteccin de cable ableno)
] Lazo de confente 4 a 20 mA y lazo| 89 Tigo de salida Fuente de estado stlido, 8 prueba
A0 Tipo de sdida de comente 0 to 20 mA con 0 5 e COnOInoul os
T . sopofte HART a1 E 0 m& minimo 30,5 A m&imo por
42 . Méximo & por mbdulo (con o sin a2 Comiente de Carga canal
o 5 Canfidad de canales Jeteccitn e cable abieno) o 3 4.2 A Miimo por mddulo
44 = <125mV picoa pico ala | Violtaie de encendido 24/ (tipico), comiente de carga &
45 | & |Ripple de salics Fecuencia de a lnea elécrica,a | 85| 3 |0 D5A
e fravés de una carga de 250 0 @ | © Voltaje de apagado 0 VDG
47 Deriva de lemperalura de a7 Comienle de Liga <0, 1mA
) 0.5 % de FSR - - - rr
48 salida ] Configuracidn de valor a |51, Mantener & Gllimo valor, Valor
45 Linealidad dela comiente | o oo 0 prusba de fllas a prusba de fallas
50 de salida 100
1} Cant 02 {5l 2}

2} Todos bkos canales estaran configurados como Salidas Digtales - DO

L3R

NOTES




MERAL

TAG Number PLC-O2
Sandce Controlador de sefiales de seguridad
ILIC- 2 O Subh Estacidn Eldcrica da Linsas Submainas
Modulo para sspandr Enradas) Salidas
Dual Core AR ME Conex ™-A%5 55
. PRG0N Core (32 bil) 657 MHz 55
C Sedecior giratonio para Establezca la direccion del Rack | 57
| s ignar direccion de1as9 )
- LED 2ZLED, de ves colores cada uno, | 59
i) indican o estado ded modulo &0
L Puerios Ethemet 2 m
z | 62
LR e — Conecior RS blindado, aulo- =)
4 TOESOVET [:71
':— ‘Wedncidad del pusfo 10 00Basa Ty, Sulo-lelecing g
7| 7
;— Adglamient o 1500 Vells RMS 1 minulo, B0 Hz zﬁ-
— W
N Capacidad de potencia de pulso | 59
b | B |Supresiin de volise péco de 600 W en forma deonda | 70
1|5 |ransioro de 10 « 1000 ps, tasza de 71
|- mepeticion: 0.01% 72
3| LED de diagndstco en . 73
i | ik pUeno T4
5 Frofocolos, — 75
5] [EPMpusies 142 ) Communioson 76
T Topologia en estrella, andllo o L
Fi:]
g T ia de red de DUR compatible hasta 100baseTy
8 | nde Bl uiilizando RJ45 estndar T4
o ! Conesiones para sisiemas 80
I_ Bdundantes y nd redundanies. a1
Z 100 m desde CPM a EPM 82
3 Longiud méxima de cable ]
— 5 fexpansion O rack) o a un
4| dered daE /S sedlch 7Y
§ 85
B 85
il ar
B a4
] L]
o 2 i]
1 a1
H 92
3 a3
[} S
5 a5
B 2]
7 a7
3 o8
] 2]
1] Tismpo de ajecucion 855 para 1000 comandos 100
1] 1} Cand..01 {5l 2}
2|
3
4

HOTES




:

1 |TAG Number PLC-02
2 |Sanaca . Controlador de sefiales de seguridad
3 |Ublcacion Sub Estacion ERancs da Linsas Submarnas
4 Moduio Erradas Cigitales - D1
% Entradas por Modulo 18 sinking) ;
7 Rango de \Voltaje de 57
_3 E ; 10 VDG a 32 VDO =
9 : : 59
—— Wiokiaje Manx 32 VDG
10 e 80
11 Rango de Fremuencia en A &1
12 AC [F]
13 Adsl o Gahanice |2 SUPoS de 8 entradas (424000 63
i4 M} B4
| 15 | ivel da voltage ON 9.5 VDC minimo Gl
18 L]
:—; ivel de voltage OFF 3.5 VDC maximo z;
— =
19 | 2 . . L
— & |impedandca de Enirada |26 Kohms nominal
20| = T0
M| = ) 2 3mA nominal @ 12VD0 Ti
2 | 5 Comente de EMrada | o ma nominal @ 24V0C 72
| 2318 | oriente minima de ON  [1.0mA L
24 § 74
| 25 | & |comiente maxima de OFF (0.7 ma s
| 25 | 76
Fii Tiempo de respuesta 7
o8 OFF a ON 4 me 1) 7
Fil Tiempo de respussta O 9
5 5 OFF 4ms [1] =
| 31 | Hay un indicador de estado LED | 81
1z vemle para cada canal en el B2
a1 LED de Entr misdllo para ndicar cuandouna | g3
BTN enimda digital ests encendida &
| 35 | Lin LED de estado verde 85
| 38 | parpadeante en ol modulo indica | 86
ar LEDs de Estado cusndo se estd escaneando yun | 8T
a8 LED de estado rojo cuands a8
a0 endsten diagndsticos 2%
40 pil
a1 9
| 42 | il
| 43 | w0
| 44 | ad
| 45 | a5
| 45 | )
47 a7
| 48 | a8
| 45 | )
50 100
51
| 52 |
| 52 |
54

1) Excluyendo ¢ Sempo de escaneo de los contmladores y exduyendo e tiempo de transmision del mddulo al badkplans

2}

Cant 02 {5 2)

HOTES




1 |TAG Humber PLC-O2
2 |Sandce . Controlador de seﬁales_de sgguridad
3 |Ubdcaciin Zub Estacidn Edadca da Linsas Subrnarnas
4 Moduo Erradas Digitales - O
% Enfradas por Modulo 16 {sinking) g
7 Rango de Voltaje de 57
] Enad 10 VDG 232 VDC =
] . . ]
— Woktaje Max 32 VDO
10 e 80
11 Rango e Frecuencia en WA &1
12 AC 62
13 Adsi o Gahanion  |© PUPos de 8 enfradas (424000 63
14 M) [
| 15 | Miveld de woltage OR 9.5 VD minimo L
16 L]
:—; Nived de voltage OF F 3.5 VDG madmo :;
— =
19 | = . . B9
—— & |im lrsds K inal
o 2 pedancia de E 2.6 Kohms nom T0
M| T ) 2 3mA nominal @ 12VD0 T
2| Comente de Enada g 9 mA nominal @ 24VDC 72
| 22 1 B |comente minima de ON  |1.0mA L
24 § 74
25 | & . X 5
—— ™ |Comiente masdma de OFF (0.7 mA
| 26 | 76
27 Tiemgo dé respuesta T
28 OFF a ON 4 me ) T
) Tiempo de respuesta Ohl 79
an a OFF 4 ms 1] a0
| 31 | Hayy un indicador de estado LED | 81
az vemle para cada canal en el a2
an LED de Entn midlo para ndicar cuandouna | 83
EY) entmda digital ests encendida a4
| 35 | Lin LED de estado verde 85
| 35 parpadeante en ol mbdulo indica | 88
ar LEDs de Estado cudndo se estd escaneando y un | BT
o LED de et rop cuando a8
E exislen diggndslicos 9
A0 0
4 1
| 42 | G2
| 43 | w0
| 44 | ad
| 45 | ak
| 45 | )
47 a7
| 48 | )
A5 =]
&0 100
51 - 1) Exchuyendo ol Sempo de escanso de los contmladores v exchyendo el tiempo de transmision del médulo al backplane
52 E 2} Cant 02 (S 2}
| 521 2
54




11.03.04 TABLERO ELECTRICO - CBOS.
Disefio y Suministro de tablero eléctrico 8KVA segun planos y especiaciones, incluye transformador de

aislamiento, llaves termomagnéticas.

DIAGRAMA UNIFILAR ELECTRICO SISTEMA DE CONTROL

T
L20VAC (0L01/0L02)-60 Hz Ik 6kA

BED 7
| |
N TRANSFOAMADOR DE
< | A|SLAMIENTC
[y B [kva
AL ZI0VAC
- [
ITOes/nns)
T TArmi+T+ITE)
EEL T
s, Cumea ©
= e
UE TRANKESOR IDE WVOLTAJE
I
(e
&l Lol ik | TP —F-Th-42)
BEB 2, 24634 TS
L+
Sanco da Batarias
i
BE7 2, Cura C

ool/oce|  ona molfod  owdjoled ocod/oma
P - A A
BE2) jon  PBE3Lzoa BE4lps  BESLgs  BEBLge
2, Curva © 2, Curva © 2 Curva © '3-\ Curva C Curva C
Gk GkA GkA Bk Gkt
°E oL /oL LUEHFY alssols aryara E R
M |
TV W W
TABLERD TABLERD RESERWA RESEAWA RESERYA
LBs-01 TE-01




11.03.05 UPS - CBOS.
Disefio y Suministro de tablero eléctrico 8KVA seguln especiaciones, incluye llaves termomagnéticas,
sistema de by-pass el cual debe permitir sacar el UPS fuera de servicio para su mantenimiento.

1 |TAG Number
2 |Sewvice Sistema Ininterrumpido de energia UPS
3 |Ubicacién Sala de Control Casa de Bombas N5
4 |
5 . ) 55
A Gabinete Tipo Autosoportade, 1 cuerpo =
7 Modelo ZPOSFCE200X80X100T 57
Material Chapa de acero galvanizado 1.5mm
] 58 | w
9 Anchura: 800 mm ) E
10 Dimensiones de tablero Altura; 2000 mm 8 | 2
11 Profundidad: 1000 mm &1 H
12 Marco de la carcasa Estructura simetrica de acero i+ E
13 galvanizado pedilade y soldado a [ix]
14 lazer, redizada en 18 dobleces con | g4
perforaciones verticales vy
15 honzontales a paso de 25 mm 65
18 Puertas de aceroplegado y 66
17 soldado, apertura puerta estandar &7
18 1207, intercambiables a cualquier 68
19 ﬁ lado incluso en el mismo parante se | g9
20 5 puade colocar £ puetas, i)
B accesibilidad fotal, 71
2 Capacidad de carga: 1000 Kg 72
23 Unidad de embalaje: 1 pzals). 73
24 Declaracion conformidad  (para zona 3 (6 a Bgrados enla T4
35 Antisismica escala de Richter) 75
il Color Fintura de resina epox-poliester i}
7 texturado para una elevada 7
28 proteccion control la cormosion gris | 7p
Ral 7ia3S{cuemao), RAL
patl T022izocalos) L
30 ) B0
T Raobustez IK10 jpuerta ciega) B
a2 Mormas fabricacion IEC 62208, |EC 62262 i+
33 Protecdon IP55 83
34 Certificaciones BV, DNV, UL, CUL B4
35 85
¥ . B
T lhrminacion lampara Led o
B 1 & |interruptor puerta Intemruptor SF 10 A 8
B F B9
o E Wentilador 165m3th 230 IP54 Ll
41 ﬂ o
& % Caontrol temperatura Termostato S.(MNA Vent) Azul (C) @
] Regila de salida mecanica
4 Ventiacion 2§;§;czzarm %
Ex al
45 95
&8 9
47 &7
48 98
49 9
50 100




11.03.06
11.03.06.01

INSTRUMENTOS DE OPERACION.

DETECTOR DE INTERFACE (ID-03).

Suministro de detector de interface segun especificaciones.

Tig B 1003 [
. SR Do ez b Sk Dradaecton da Crudd (=3
L
E Lirs B ikl W™ Liraa 1 da 307 an ol man idd Lirda 2 da 307 an al maniaid (=3
B |apicssion [ Diteecion oK
F sl n T o IriarLigha =3
e
T RF Admitanda RF Admilarda O
ol Bl ik T2 -027 TOO020-027 (=3
(Cldrita N Vil Vel (=3
[Enciodunm BFEE ! Nama 4% IFEE ! Mama 42 O,
LELE] 5318 5316 (=3
E Shaath Teddn Teddn OF
£ |insarton engh 480 mm 480 mm OF
o Escuds Length 1452 4 mm 1524 mm OF
Glarvd Size & Mafl I albricarne F abricarns [+,
Fal - Sals i i [+,
Proceis O orrs don 1 pulg. NPT 1 pulg. HET [+ 4
Location
E [Enciodunm Clasa 1D 1. Gr. Cy D Chasd 1 Div 2. Ge C yD (=3
g |Condin Conneciion 4 WP 34" HET o
= [Poreder Saip pry Uriversal 21-100 VD0 o Urivamal. 21-100 VDG o O,
S5-250 VAC, 0-400Hz 85250 VAT, 0-400Hz [+
Typa
Cuan ity and Form &) DFOT, contado 8@ 2] DPOT, contacto s6m OF
o [|Reing volshizorde SAOVDC o SANZ-ZEVAT | SASIVDE o SANZ0-ZEIVAC oK
B |ampswansme 000 W 1S 0W 2000 Wi 1S 0N OF
£ Juosd Tips
Cortects
Cpen an ner
Close Lereal Ded
o [Crlput Sgnal B B
E Frarge m m
F |Enclosus Class Hi& A,
Conpeich afion cable HiA B
2 |omlincatr Bk, B,
R ) His e
& |mignal Lighes m m
Upper Fluid Augua ¢ Crudo ¢ Pewies residual | Agua ! Grudo ! Pemdies residual =03
Dislsctric Congan
w [l Fluid
g Disloctic Constant
B |Pressum Max Hormal
® Temp Max  Heormsl
Oper. Spa. Graw:
Cper. Ve
Wil o
11.03.06.02 DETECTOR DE INTERFACE (ID-04).

Idem Partida 10.04.06.01.



11.03.06.03

TRANSMISOR INDICADOR DE PRESION (PIT-09).

Suministro de Transmisor de presidn segln especificaciones

1 Tag Number Ver ListaPIT-1
2 Function Record D Indicate Control I:‘ Blind D Trans Integ D Other
3 Case MFR STD Nom Size Color:MFR STD Other
4 Mounting Flush I:‘ Surface D Yoke Other:
L Enclosure Class. General Purpose D Weather Proof D Explosion Proof Class I Divl,Gr.C, D
6 ;(‘ For Use in Intrinsically Safe System D Other
7 & |Power Supply poveoHz [ Other AC: DC 24 Volts dc
8 E Chart Strip I:‘ Roll I:‘ Fold I:‘ Circular Time Marks
9 Range Number
| © | Chart Drive 24 hr. Other Elec. Spring Other
| u | Scale Type
| 2 | Range 1 0 - 400 PSI 2 3 4
13
| ¥ | Transmitter 4-20mA 10-50mA D Isolated l:‘ Indicator I:‘ Hart Other  Inteligente
| B | .n_: Output / communication Forreceiver see Spec. Sheet N/A
| B | E Calibration range: Cable entry: 12 NPT Electr. Suppl. N/A
7
| B8 | Control Modes P =Prop (Gain), I=Integral (Auto Reset), D =Derivative (Rate)
i) 5 Sub: S-Slow F-Fast
20| 3 r [ P [ PID orF ] s [ os [
21 E Action OnMeas. Increas Increases D Decreases D
22 8 Set Point Adj anual External I:l Remote I:‘ Other:
23 put 4-20mA I:l 10-50 mA D 20-100 kP a(3-15psig) D Other:
24 Service Gage Press. Vaccum I:l Absolute I:l Compound I:‘
25 Other:
26 Element Type Diaphragm Helix D Bourdon D Bellows D Piezo D
27 Other: Accuracy:
28 E M aterial Body: 3B SS Ver. Copper D Other:
29 % Element: Hastelloy C I:‘ Other:
30 o [Diff.Range Fixed O Adj.Range Set at:
35 Overrange limit: Span Limit:
36 Range Element Range P max:
37 Process Conn. Yain. NPT I:‘ Yin.NPT Other:
38 Location: Bottom Back I:‘ Other:
39 Alarm Switches Quantity Form: —Ratirg—
40 WMn Contacts to: onInc Press.
41 Options Filter-Reg. D Sup.Gage || Output gage I:l Charts
42 Pressure Element Range: M aterial:
43 Temp. Element Range: Type:
44 Valve M anifold:
45 Cond.Pots I:l Adj.Damp |:| Integral Sq. Rt. Ext. D
46 Integrator:
47 Diaphram seal Process Conn.. 12" NPT Type: Wet. Matr'l:
48 Capillary Length: Filling fluid: Mounting: En tuberia
49 Other: Considerar valvula aguja para aislamiento de /2" NPT SS316
50 Considerar valvula aguja para purga de /2" NPT SS316
51 Fluid / Fluid code
52 Temperature Minimum: Normal 15 - 40 Maximum: 40 Units:
53 Pressure Minimum: Normal: Maximum: Units: psig
54 Level Minimum: Normal: Maximum: Overflow: Units:
55 Line no./ Equipment Line size / Schedule:




11.03.06.04

INDICADOR DE PRESION (PI-10).

Suministro de Indicador de presidn segln especificaciones rango Opsi a +200psi, case de acero inoxidable
SS304, conexion al proceso acero inoxidable SS316, Dial de 4 %4” conexion de %” MNTP.

Suministro de Transmisor de Temperatura segun especificaciones

1 Typs Dimsct Reading | F151b Recsiver L | 9 Maoming Acorscy Requirsd [E
e
2 Mousing Sutece | | Flush ]
T | 10 MR
3 Dia-  Diametsr 412 in Misdal Mo
Color fondo blanco con ketras negras 11, Brass Element Boudon || Bellows ||
4 Cass Castion L] Aurinium | Oer
Pl | Hfs ] 12 Elemert Brorze | | Stesl || 315 88
Fdas Materda  Other
e 13 Socke! Broege | | Skl |~ 315 55
5 Ring Scmwed ] Hrged | | Matedsl  CiPwe
Sip I sd L 14 CorrmcsondFTO25 i, osinle| O
O - carer
6 Bloweos Potecton | | Mo ;] 15 Mowme Boeze | | S5 [J|Myon [
SolidFmort [ Back =] rer
e — 16 DiapFvag m Sasl
T Lems Glas [<] Shalsered Proof || Marniactusr WA Modsl Z55.34
Dhsl Filling Fluid “Typs
8 Opfions “Wosed Part Marl.  SE316 *All fud glcarina
syphon | Srusoer [ "Cormections: Fromss  UE pulgNPT  Gage AT NPT
Pressurs Limit Vaiw | | *Faos-ToF s Dimension | dmpfragrm s sl -dorwd 1y E)
Mivemard Damping ||
Masara
e Tag. Mo Lime mo. (Equip. PRID  |DiaSes ™ Prassure Sendice Note
Matr'l Max, Morm| Max | Range
i P 0200 Pl
11.03.06.05 TRANSMISOR DE TEMPERATURA (TT-05).

Cond. Conn.: /2" NPT

Dim."N" Union

ID..  For 14" sheath diamet

1 |Complete assembly Ofertar Elemento 4 |CABEZAL
2 15 |Screwed Cover
3 |MFR &Model N% 16 |Water tight:
4 |Platinum 7 Material : Anticorrosivo
5 |Ice Point Resistance: 18 |Nipple Size:
6 |Temperature Range: 0-100C O |IERMOPOZO
7 |Leads: Herm. Sealed 20 |Material: SS316
| 8 [sheathMaterial: SS316 obD.: 1/4" 21 |Construction: Tapered
9 |Mounting Thread: 2" NPT 22 |Drilled:
| 1 [Connection: 3 wire 23 _|Dimensions: MFR.STD. OD.
i Lead Wires Bayonet Lock I:‘ 24 Internal Thread: 12" NPT
| 2 |Other: 25 |Process Connection:  3/4" NPT
3 26




11.03.06.06

CONTROLADOR TRANSMISOR DE FLUJO (FTC-01).
Suministro de controlador transmisor de flujo segliin especificaciones para linea de (24”).

5 o Line Number
| 6 | % Application Medicién de Flujo
7 5 Function Transmisor indicador
8 O |Area Classification Clase 1Div.2,Gr.CyD
9 Type Clamp-On (No intrusivo)
| O | Ultrasonic emission Transmisién axial EM de frecuencia maltiple
| u | . Technology Wide Beam (Nota 4)
| 2 | 5 M easurement Range - 12 m/s (bidireccional)
| B | ﬁ Accuracy H-0.3%(Nota8y9)
| u | g Repeability 4-0.05%(Nota8y9)
| B | 8 Certificate and Approvals ATEX ExII 1G EExia llC T5; Ex112 G EExm I T5 con flowmeter en area segura
| B | ; Connection RF
| 7 ] M aterial Plastico a prueba de corrosion
1B Pipe size / Schedule
9 Protection Degree IP65 (Nema 7)
20 Certificate and Approvals ATEXExII () G EExia llC; ExII 3 () G EExnC [ia] IIC TS5
21 Power Supply 90-240 VAC
22 Display 2 x 16 alfanumerico
23 % Location Remoto (M ontaje en tubo de 2 pulgadas)
24 2 Electric connection Prensaestopas 3/4 pulgadas
25 E Output 2x4-20mA,RS232, 2 relés
26 % Analog Inputs 2x4-20mA,1XxRTD
27 <Z( N°M easurement Channels 2 (Dual beam)
28 E M easurement Technology Tiempo de trénsito - wide beam (Nota 4)
29 M easurement ventilation Sim
30 Sonic speed information @ 60F SIM
31 Datalogger SIM (Nota 7)
32 RTD Incluir RTD para compensacion
33 ﬂ Cable connection sensor 6 metros con prensaestopa
34 § Two sensors included M ounting Frame
35 § M aterial two sensors Aluminio
36 < Mounting accesories SIM (Cintas, soporte)
37 Plate Id. Si (M aterial SS316)
38 Fluid: Crudo/Residue Condition
39 E F4 Flow Max./Normal/ Min
40 2 % Density Max./Normal/Min
41 § 5 Pressure Max./ Normal/ Min
42 °° Temp. Max./ Normal/ Min
43 Viscosity Max./Normal/ Min
44 M anufacturer (Ref.)
45 (1) Fabricante garantizara el funcionamiento del equipo en las condiciones de operacién informadas, inclusive de viscosidad e densidad.
46 (2) Equipo operara independientemente de la varioacién del producto, sentido de flujo, viscosidad, temperatura o densidad, sin necesidad de
47 reconfiguracion o calibracién.
48 (3) Montaje del instrumento no intrusivo sera sin la necesidad de parar el flujo.
49 (4) WIDEBEAM - Tecnologia de emisidn de ultrasonido en banda larga con transito axial en frecuencia multiple a través de una frecuencia de resonancia
50 m de la pared de la tuberia.
51 é (5) Con certificado.
52 (6) La unidad electrénica de los sensores serd intrinsecamente seguro por facilidad del retiro de la conexién entre los mismos sin la necesidad de apagar.
53 (7) Datalogger interno para almacenar datos e informacién pre determinada.
54 (8) Paravelocidad mayor de 0.3 m/s.
55 (9) Independiente de la cantidad disponible recto el medidor debe ser capaz de compensar la falta de seccién recta ascendente a través de la correccién de
56 la corriente en funcién del nimero de Reynolds yla eleccién del accidente la cantidad existente.

Idem Partida 10.04.06.06 para linea de (34”)

Idem Partida 10.04.06.06 para linea de (24”)

11.03.06.07

11.03.06.08

11.03.06.09

CONTROLADOR TRANSMISOR DE FLUJO (FTC-02).

CONTROLADOR TRANSMISOR DE FLUJO (FTC-04).

TRANSMISOR DE NIVEL (LT-118-1)
Suministro de Transmisor de nivel segln especificaciones




1 Tag
2 Function Fecord El Control I:l Indicate I:l Tranzs |:| Other:
3 Case MFR STD D Mom. Size: Color: MFRSTD Other:
4 Mounting Flush | voke [ Oither:
5 ; Enclosure Clazs General purpose [ ‘weather proof = Ezplosion proof = Class 1D0iv. 2, Gr. C
3 E For uze in intrinzically zafe syztem [ ] Cither: MENA 414
T qu Power supply W7 W, E0Hz  []  Other AC: W Oc: 24 W
g Chart 12 in. Cire ] Othker: FRange =2
] Chart Drive 24 hr. Other: Elec. [] Spring[_] Other:
10 Scale Resolution 1mm Fange 1 +5mm 2 3
1
12 p  |Tranemitter 420ma [ w-s0ma [ 21103 kPa (315 psig) ] Other:  Intelligent
13 E Cutput For receiver See specific. Sheet:
14 =
15 Cantrol Modes F=Prop [Gain] lzIntegral [Auto Reset) Di=Derivate [Rate]
16 Sub S-Slow F-Fast
17 F F PO FID ] F oF [ 15 os [
12 - Other:

w
13 = | Action On Meas. Increase output: Incresses ] Decreases [

Q
20 | & |Auto-Man Suitch hlone | mrRsTD [ Oither:

=
2 8 St Point Mlanual O External O Femate [ Oither:
22 Manual Reg. Mo ] mMeERsTD ] Other:
23 Cutput 4-20mé ] 1050 mel™ L] STk P (3B psig) [ ither:
24
25 Service Flow [ Level [ Diff. Prezsure [ Cither:
26 Element type Diaphragm O eellowd ] Plercuny [ Oither: Ultrazonico
27 Material Eody: 55316 Element: Mi&
28 — Fating Choerrange: Elody rating:
2 | & |Diff Range Fired [  adiRange [ St Al

| =
30 o Elevation: Supression:
35 u Frocess Data Fluid: Aqua Oleosa Maw. Temp: 40" C Maw. Presz.
36 Process Conn. 1izinwet [ Other:
37 Other:
3%
39 Alarm Switches Guantity: Form: Fiating:
40 Function Meas. War. D Dewiation D Contacks to on Inc. Fress.
H
42 Options Pressure Element Fiange: Mlakerial:
43 Temp. Element Fiange: Type:
44
45 Filt. Rieq. [ Sup. Gage | Clutput Gage [ Charts
45 Walwe manifold
47 Cond. Pots (1 Adj. Damp | Integral Sq. Fr. Ext. |
48 Integratar
43 Cither:
50
11.03.06.10 SUMINISTRO DE INDICADOR DE NIVEL

Esta partida contempla la seleccidn y el suministro del indicador de nivel (multifuncidn) para el tanque
909, el medidor debe tener caracteristicas compatibles con los suministros proporcionados de
preferencia la misma marca del medidor de nivel del tanque.

La presente partida incluye el suministro de los siguientes materiales: soportes del instrumento,
canalizacidn y cable hacia el medidor de nivel.

11.03.07 INSTRUMENTOS DE BOMBAS.

11.03.07.01 TRANSMISOR DE PRESION (PT-08).
Suministro de Transmisor de presidn segun especificaciones



1 Tag Number Ver Lista PIT-1
2 Function Record I:‘ Indicate Control I:‘ Blind I:‘ Trans Integ I:‘ Other
3 Case MFR STD Nom Size Color:MFR STD Other
4 Mounting Flush I:‘ Surface I:‘ Yoke Other:
5 Enclosure Class. General Purpose I:‘ Weather Proof I:‘ Explosion Proof Class I Div I, Gr.C, D
6 ; For Use in Intrinsically Safe System I:‘ Other
7 % Power Supply 120V 60Hz Other AC: DC 2_4Volls dc
8 E Chart Strip I:‘ Roll I:‘ Fold I:l Circular Time Marks
9 Range Number
| © | Chart Drive 24 hr. Other Elec. Spring Other
N Scale Type
| 2 | Range 1 0 - 400 PSI 2 3 4
13
| u | Transmitter 4-20mA 0-50mA || isolated | | Indicator | | Hart Other Inteligente
i E Output / communication Forreceiver see Spec. Sheet N/A
i E Calibration range: Cable entry: Y2 NPT Electr. Suppl. N/A
i
| B | Control Modes P =Prop (Gain), I=Integral (Auto Reset), D =Derivative (Rate)
i) & Sub: S-Slow F-Fast
2 | 3 P O p O ) or O s O os [
21 E Action On Meas. Increas: Increases D Decreases D
22 8 Set Point Adj. anual External I:‘ Remote I:‘ Other:
23 put 4-20mA l:l 10-50 mA D 20-100 kP a(3-15psig) D Other:
24 Service Gage Press. Vaccum I:‘ Absolute I:‘ Compound I:l
25 Other:
26 Element Type Diaphragm Helix I:l Bourdon I:l Bellows D Piezo I:l
27 Other: Accuracy:
28 E M aterial Body: 316 SS Ver. Copper I:‘ Other:
29 % Element: Hastelloy C D Other:
30 o Diff. Range Fixed I:l Adj. Range Set at:
35 Overrange limit: Span Limit:
36 Range Element Range P max:
37 Process Conn. Yain.NPT I:l Yin. NPT Other:
38 Location: Bottom Back D Other:
39 Alarm Switches Quantity Form: — -
40 Fu&tion/ﬁer‘_m I:l Contacts to: oninc Press.
41 Options Filter-Reg. I:l Sup. Gage D Output gage D Charts
42 Pressure Element Range: M aterial:
43 Temp. Element Range: Type:
44 Valve Manifold:
45 Cond.Pots I:‘ Adj. Damp I:l Integral Sq. Rt. Ext. I:‘
46 Integrator:
47 Diaphram seal Process Conn.. 12" NPT Type: Wet. Matr'l:
48 Capillary Length: Filling fluid: Mounting: En tuberia
49 Other: Considerar valvula aguja para aislamiento de /2" NPT SS316
50 Considerar valvula aguja para purga de /2" NPT SS316
51 Fluid / Fluid code
52 Temperature Minimum: Normal 15 - 40 Maximum: _40 Units: C
53 Pressure Minimum: Normal: Maximum: - Units: psig
54 Level Minimum: Normal: Maximum: Overflow: Units:
55 Line no./ Equipment Line size / Schedule:




11.03.07.02 VACUOMETROS (PI-11, PI-12, PI-13, PI-14).
Suministro de Indicador de presién segun especificaciones rango -15psi a +100psi, case de acero
inoxidable SS304, conexidn al proceso acero inoxidable SS316, Dial de 4 4” conexion de %” MNTP.

1 Ty Dwedt Peading <] -8 R 1 . Mormnd Aoy Requrad (15% of apan | grade 28)
Cthar
3 Maunting Ggtace | | Flush [
Lol [4] il MR
4 Dial O A4 -N2 i Mada Mo
Calr e blunas con ek m nagran . Prais Elamant Bosrden || Ballewa | |
4 Cass: Castimn O Aluminium (| Cthar
Phanal [ 1Mm | O Eemet  Bmnz [ Geal M ss
ELES WMabsrial Cihar
Other PET nagr 0. Gockat Bonze | | Sesl [<] 3m 55
& Rng  Sowwd W] Wrgst | Matarial O
Sip ] s [ M, Comadtion-HPT omn [ osn[s] har
Cihar Chhar
8 BlowautPrabastan H Hona [} ® Mommant  Bronze [ | 88 [o]  Myon [}
Salid Frant Back [+ =
G _ W, Ciaphragm Saal
T lem e Shaltwad Praat LI AMETERUISS  *Model_1801
il Fillng Fhid_Clicarina Tyea
4 Cpions “Wated PartMairl. ___ SSH8 Tl glowing
Syphan |_| Snubbar |_| Tannactions: P rooses 13 paig NFT Lo B VI"HFT
Prassss Limk Vaka [ | FaeTaFaos Dimensian: [dlaphragm saal damuttypa)
MowmantDamging [ 17, Grada Probsasion HEMA 4% ¢ PR
Sndud Moamant [+
Pl Tag o Lina na_ Exquip PAID Dia Zaal ™ Prasus cavin o
[P ] ™) Blon. | M Fanga
1 A4S -0- 100 PR
11.03.07.03 PULSADORES TIPO HONGO REMOTO, EXPLOSION PROOF.
Pulsador tipo Hongo explosion proof con protector.
- Casa de Bombas 07.
- Patio de Maniobras.
11.03.08 SISTEMA DE DETECCION DE FUGAS.

Instalado y operando (aprobado por OSINERMING)

11.03.08.01 TABLERO LDS-01.
Suministro Tablero con equipos segun detalle de plano (Patch Panel de FO (12Pto), Switch (02 UND),
Diodo (01), Fuente de Alimentacién (02), KVM (02), cableado y accesorios de montaje requeridos para el
correcto funcionamiento (Sensor de humedad, temperatura, extractores de aire, rejilla de ventilacion
entre otros requeridos).

Tablero LDS -01 (Ubicado en CB-05)

Ed DESCRIPCION e | e | FABRICANTE EM 'DESCRIPCION REFERENCIA e FABRICANTE
1 FIBER_PATCH PANEL FRMETU | Peor | - 21 DPS_PROTECCON VAL-MS 230 ST | DPO1 ]
SERVIDOR BORNA_PORTAFUSIBLE DOBLE PISO 2002-2611 | T-Ac~02 1
WORKSTATION BORNA PORTAFUSIBLE DOBLE PISO 2002-2811 T-06-01 d
BANDELA EXTRABLES PARA_ APARATOS WA /A FUENTE DE_ ALIMENTACON 24¥DC MEE!’E PH-0F ]
BASE PARA KVM_ADDERLINK D150 Wi W/a FUENTE DE_ALWMENTACKON 24V0C [QUINT=PS,/1AC/240C/10] W02 ]
[7] ADDERLINK XD150 | Kvi-01 | THODO 24YDG TROZ-DIODE J12-24pc/2xi07100 | sPw-01 1
[T ADBERLINK (D150 | KvW-02 | BARRA TERRA Wik [T} ]
[] ETHERNET SWITCH EDS—{0BA-MU-5C | SW-DI ] ‘SOPORTE Wik [} ]

0 ETHERNET SWITCH EDS—40BA-MU-SC_| W01 ) LAPARA s2 2500.100
10 VENTILADOR 5K 5502.020 100122 30 BLOGUE DE BORMA SENCILLA 249-117 T-4e-01 ]
" SEMSOR FUERTA 70 100121 £l h
12 UNDAD DISTRIBUCION DE_ENERGIA PDU POU-01 ] 4
13 BORNERA TREND ZEWSS. /A ] 1
14 BREAKER 1x32A, CURVA C 5201-C32 Q004 34 1
18 BREAKTR ZaBA, CURVA C H202-C6 [Ty L] g
16 BREMGR 2ebA, CURYA ¢ SH202-C6 Q024 3 1
[ BREAKER A, CURVA C 5H202-C6 0034 a7 i
18 BAEAIGR ZxbA, CURYA C SH202-C8 04 E] 1
19 BREMGR 2xbd, CURVA C SH202-C6 o8, ] ]
0 BREAKER 2x§A, CURYA T SH202-C20 Qe e “

11.03.08.01.01 WORKSTATION LDS.
Suministro de servidor segun especificacidn técnica.



TAG Numbar SER-02
2 | Service HMI de Controd y Monifores del Sidema de Detecddn de Fuga.
3 |Ubicacién Sala de Control Casa de Bombas N° 5
[ | I
5| Chatis Towes 5§ Enfrada 110220 VAC
8 [ Tipo ATX
= 57 ZBOW typical 52%
5 —— el Conei 5-B500T 6 niiciess /8] 58 | X Effcient PSU
o ME /8T /hasta 4,1 GHz/ 85W) [ 55 | & (B0 PLUS Platnum};
0] ] I;‘dERSV ETAR complaing,
: Eal Actve PFC
2]l W |Memora BOE (1xBCE) 288aMHz DDR4 | a2 | =
g 6| &
14 Configuracion de disoo Discodwo Senal ATA de 25 | 64
BT duro “TE (7200 Rpm) 55
% Cisco dure 2.5 inch S0DGE T200mpm z?
— SATAHard Disk Drive -
8 68
K 69
20 0 ™
21 MYIDIS GeForce® GT 730, 71| W
—_— Tarjets da graficos - —_
22 2GB 2| a
22 Leckora DVD +- RW, BX, 8.5T, 73 §
24 GURON, HLDE 74| o
25 Puerio Video WEADPHDM 2 0bUSE 75 =
26 | Puenos USE 20 - TE
T 3 Prueras E hernel 1 77
28 || I |Mouse Imeface LISE T8
28 || & |Teclado Inferace USE T
20w [Manitor Dell 23 Manitor - P2315H &0
ELl | VGA/DVI1 x DisplayPort version | 81
32 1.2, 1 5 HOM| pon version 14, 1 [ B2
i X WEA port, 1 x USEB 30 B3
3 upstream port (boftom), 2 x USE | 84
aE | 3.0 downstmam poris (side), 2x [ g5
=] Us 20 %
Ed 57
i Sistema operalivo Microsofi® Windows 10 Pro BB
3 {5d-bat ) verskon an inglés RS
—_— Scﬂma:ece Microsoft Office 2016 Bésicn, |—o
A1 producividad o1
ﬁ E Antivirus Dell Diata Secunity :i
4 | E Software de grabaddn Imernal Ded B
Al o 23
a8 || » B
7 7
5 | 88
45 | 9
20 0l
11.03.08.02 SOFTWARE SISTEMA DETECCION DE FUGAS.

El objetivo de la presente partida es la instalacién de un SISTEMA SCADA para las nuevas lineas
submarinas, de acuerdo a la norma del Decreto Supremo DS-081-2007-EM, Anexo 1, Titulo 1
(Disposiciones Generales), Articulo 21. Que a la letra dice: “Los sistemas de transporte y los ductos que
atraviesan areas de alta consecuencias, deben estar equipados con un sistema automatico de
supervision, control y lectura de pardmetros a distancia (SCADA), acorde con la longitud, capacidad y el
riesgo que impliquen. En el disefo de la instrumentacion de campo y el sistema SCADA, deben incluirse
los dispositivos necesarios para implementar un sistema automatico de deteccion de fugas en el ducto”.

Complementariamente “Las salas de control de las Estaciones deben contar con sistemas de deteccidn
de humo, mezclas explosivas, fuego y otros que fueran aplicables, los cuales deberan estar
interconectados al sistema SCADA”, y también que “El sistema SCADA debera cumplir con el APl 1130
“Computational Pipeline Monitoring for Liquid Pipelines” y APl 1164 “SCADA Security”.

Todos los materiales, equipos, instalaciones y la mano de obra cumpliran con las exigencias y las
regulaciones juridicas de la zona de trabajo y las indicaciones del pliego de licitacién. El contratista debera
proponer la mejor tecnologia en base a la ingenieria de detalle desarrollada. Igualmente, como minimo
todos los equipos y materiales cumplirdan con las normas que a continuacién se detallan.



Referencia de Especificaciones

e API 1130 “Computational Pipeline Monitoring for Liquid Pipelines” & APl 1164 “SCADA Security”.
e Instrument Society of American Standards & Recommendations (ISA)

e National Electrical Manufactures Association (NEMA)

e Institute of Electrical and Electronic Engineers (IEEE)

e National Fire Protection Association (NFPA)

e International Standards on Lightning and Transient Protection, IEC1024, IEC1643 (parts 1&2),
IEC1644, IEEE C62.4 Series

e International Standard IEC60950, Instalacién y Mantenimiento de Equipos Eléctricos y Electrénicos.
e Agency Approvals — CE, UL & UL Listings

La propuesta técnica para la proteccion de ductos submarinos esta basada en la utilizacidon de una de las
metodologias intrusivas de acuerdo al API RP 1130, que es la tecnologia de ondas de presidn acusticas
de rarefaccién o negativas.

El sistema de Recepcidon de crudo y despacho de residual sera monitoreado y controlado a través de un
sistema SCADA ubicado en SSEE de las Lineas Submarinas y se integrara a la sala de control de Casa de
Bombas N° 5. Este sera disefiado e implementado como un sistema independiente para lograr un mayor
nivel de confiabilidad, mantenimiento y flexibilidad y deberd permitir la ampliacion del mismo para
permitir el monitoreo y control para capacidad maxima.

El sistema SCADA requerido, debe incluir Terminales remotos, generadores termoeléctricos.
Multiplexores de extraccion/insercion (ADM) y cable de fibra dptica a lo largo del ducto troncal y ramales
del sistema de transporte, para conectar valvulas de linea o bloqueo, sistemas de medicidn, sistema de
alarmas, control de motores, etc.

e El sistema SCADA deberd cumplir con el APl 1130 “Computational Pipeline Monitoring for Liquid
Pipelines” y APl 1164 “Pipeline SCADA Security”.

e Implementar un sistema de deteccion de humo, mezclas explosivas, fuego y otros que fueran
aplicables en las Salas de Control y Estaciones de Bombeo, los cuales deberan estar interconectados
al sistema SCADA.
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11.03.08.03 TABLERO T-FO-LS.

Suministro de tablero con Unidad de Distribucién de Fibra Optica, el presente tablero recibe la fibra
Optica que viene de SSEE Linea Submarina incluye 2 patch panel.

FITOR COMOUNT HUH OFL LADOR SUPImon
PFagd L& SMEA FE L& FRRS OPTICE,

AL EOHECTOR CORDUT HUB DEL LADO |HFEMODN
RS EL INSRESS BE LA FBRA GPTICA




GEMNERAL
1 |TAG Numbar PPO3
2 |Servica i entiasa E el Fiva Optica
3 |Ubkcacdn Zala ds comunicaddn tablers T-FOLE an tanqus 2008 y 204
]
] Applicaiion Marine Offshore || 1 .'I(J(:v::fl!ﬂl_l Lakoas [ ] Rwars L
8 Open Canals | (1 Oro:[l
7
] Gabinete lipo Montage en el DIN
] Tigo Material L3O 1|:r|r|c:1;:{.‘| S0 O |r|:_|1:r||1:ri.'|
10 Capadidad & puerio
11 st alacadn fiel DIN estandar 35 mm
12 E Dimensiones de talblero Ao 1689 mm x ancho T mm x profunddad 122 mm
13| £ [medsic FOMEARG
14 “ Can§idad 1
15 Norma Intemacionales CEI EIC 80715; DIN EN 80715; DIN EN 50022; DIN 46277-3
16
17
18
19
a0
E Fiber Adapiar Panak 6 duplax LC
x Modebol: FLCDMCSELY
23
24 Splice Modules Fusidn FOSMF
25 Fibar sick spoal FMS51
S
11.03.08.04 TABLERO DE PASO PB-CBOS.

Suministro de tablero de paso el cual almacenara la reserva de fibra éptica que llega a CB-05.

11.03.09
11.03.09.01

Suministro de tablero SCI, segun desarrollo de Ingenieria, la implementacion del sistema contraincendios

SISTEMA CONTRAINCENDIO.

TABLERO SCI — CASA DE BOMBAS 5.

en casa de bombas 05 en base al DS-081-2007-EM Art 21.

Las salas de control de las Estaciones deben contar con sistema de deteccion de humo, mezclas
explosivas, fuego y otros que fueran aplicables, los cuales deben estar interconectados al sistema SCADA.

11.03.09.02

11.03.09.02.01

INSTRUMENTOS SCI.
SENSOR Y DETECTORES SCI.
Suministro de detectores de flama, gases, humo, etc.
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