APENDICE 01 — INSTALACIONES DE LA NUEVA REFINERIA TALARA

Unidades de Proceso

CAPACIDAD / FUENTE DE
UNIDAD SIGLAS DESCRIPCION TECNOLOGIA
1 Destilacion Primaria DP1 95.0 MBSD Open Art
2 Destilacion al Vacio Dv3 52.7 MBSD Open Art
3 | Cragueo Catalitico Fluido | b ) pisg 25.0 MBSD Licenciada por UOP
/Recuperacién de Gases
4 Coquificacion dg Residuos FCK 22 6 MBSD Licenciada por Exxon
de Vacio Mobil
5 Reformado Catalitico RCA 9.5 MBSD Licenciada por Axens
6 Planta de Tratarr_uento de WS2 196.6 m3h Open Art
Aguas Agrias
7 | Desulfuracion de Diesel HTD 41.0MBSD | LHicenciada por Haldor
Topsoe
8 Desulfuracion Nafta HTF 9.5 MBSD Licenciada por Axens
Cragqueada
9 Desulfuracion de Naftas HTN 13.3 MBSD Licenciada por Axens
10 Tratamiento de GLP TGL 8.2 MBSD Licenciada por Axens
11 Recuperacién de Gases |l RG2 3.0 MMCFD Open Art
12 Regeneracién de Aminas AM2 1010 GPM Open Art

Unidades de Servicios Auxiliares

UNIDAD

Planta de produccion y

SIGLAS

CAPACIDAD /

DESCRIPCION

30MMSCEFD (from

FUENTE DE

TECNOLOGIA

1 purificacion de Hidrégeno PHP / PSA refc_J_rmed gas) + 9._6 (from | Haldor Topsoe
purified hydrogen rich gas)
3900 Sm¥h,
2 Produccién de Nitrégeno NIS almacenamiento 280 m3, Open Art
Vaporizacion 18756 Sm3h
3 Planta de Acido Sulfarico WSA 560 toneladas/Dia Haldor Topsoe
Almacenamiento y 2 tanques de 13,042 miy 1
4 Despacho de Acido Sulfdrico ASC Tanque de 5,725 m® Open Art
. 991 m?%h ler Paso, 750
5 | Desalacion de Aguay Planta | o5/ hyvio | m3jh 2do Paso. 441.7 m¥h | Open Art
Desmineralizadora :
Agua Demin
6 Sistema de Captacion de SWI 49,000 m¥h Open Art
Agua de Mar
7 Sistema de enfriamiento con SWC 46,500 m¥h Open Art

Agua de Mar

-

Petroperu

Firmado digitalmente por:
ALVARADO NATO Fredy Efrain

Y Lima-Lima
Motivo: Aprobado
Fecha: 09/07/2021 18:22:30-0500

FETROLEOS DEL PERU PETROPERU SA




. CAPACIDAD / FUENTE DE
ITEM Rl SllETas DESCRIPCION TECNOLOGIA
8 Circuito cerrado de CwC 20,550 m®h Open Art
enfriamiento
S.Ilztr?nn?fadialﬁﬁzca;gea Emisario Térmico y Salino
9 ’ y SWO 45,500 m¥h, y, 420 m¥h Open Art
efluentes de las Unidades efluentes industriales
WWS y SA2
10 PI:HSZS;; rg;i@tﬁg'tgsfe WWS / SA2 Vmoigo g]Aglzh 2eghsr$3r/]rtwe Open Art
Unidad de Tratamientos de ’ o P
o efluente sanitario
efluentes sanitarios
Slop humedo (Existente
modificado)
Cap. Bombeo: 193 m3/h
Cap. Alm: 5327 m3
Slop virgen seco (Existente
modificado):
Unidad de Tratamiento y Cap. Bombeo: 77 m3/h
11 almacenamiento de aguas SLP Cap. Alm: 6453 m3 Open Art
aceitosas Slop cragueado (Nuevo):
Cap. Bombeo: 25m3/h
Cap. Alm: 2760 m3
Slop cragueado a material
de corte (Nuevo/Existente):
Definido en EPC del PMRT
(TKS-T-014)
Capacidad de Generacion
100 MW brutos
Caso maximo vapor de alta
presion a proceso: 171800
Generacion Eléctrica y Caslégr/:ég fr‘:]lg \Ijz?f))r de
12 Sistema de Generacionde | GE/SGV di ., P ) Open Art
Vapor media presion a proceso:
339800 Kg/h (fallo en FCK)
Maximo duty de calderas
GE-B-001A/B/C: 516
Gcal/h (2 calderas al
100%).
. . Sistema de Pulido 430
13 Sistema de Tratamiento de RCO ton/h y Carbén activado 28 Open Art
Condensado
ton/h
14 Tratamiento de Soda OX i i
Gastada
Tratamiento Caustico de
15 Kerosene y Turbo A-1 TKT i i
16 Nuevos Tanques de Crudo y TKS i i

Productos




Otras Sistemas y Facilidades

iTEM UNIDAD

1 Aire Comprimido (PAR)

2 Sistemas Agua Contra Incendio (FWS)

3 Sistema de Gas Combustible (SCR)

4 Sistema de Control Distribuido (DCS)

5 Sistema de Antorcha (FB2)

6 Sub Estacion Eléctrica (GE2)

7 Sub Estacion Principal (SEP/GE1)

8 Sub Estacion (SE1, SE2, SE3, SE4, SE5)
9 Sub Estacion (S01, ..., S09)

10 | Soda Caustica (CAF)

11 |Instalaciones de Acido Sulfarico (AST)

12 | Sistema de Tuberias (INT)

13 | Nuevos Tanques de Crudo y Productos (TKS)
14 | Tanques de Agua

15 | Coke Himedo (CKS)

16 | Muelle de Carga Liquida (MU2)

17 | Nuevo Terminal Submarino

Unidades Existentes

iTEM UNIDAD

Almacenamiento Refineria:
- Tanques de Almacenamiento
- Tanques UDP
- Tanques CCC
- Casa de Bombas
- Tuberias

Muelle de Carga Liquida (MU1 /MU4) y Terminal Submarino

Unidad Destilacion Primaria (DP1): Equipos que forman parte del proyecto.

Planta de Lastre

Planta de Tratamiento Caustico de Nafta (TNS)

Almacenamiento Tanques Tablazo

N | O g~ W DN

Edificio Administrativo, Laboratorio y SE04

Sub Estaciones (Condominio y Club Punta Arenas y Subestaciones
derivadas)

9 Oleoductos y Estaciones de bombeo

10 | Patio Tanques Tablazo y oleoductos




PLOT PLAN DE LA NUEVA REFINERIA TALARA

En el siguiente grafico se muestra esquematicamente la disposicion de las plantas de la
Nueva Refineria Talara.

P ‘, Unidades de
\, |

Proceso/Auxiliares

Edificios




APENDICE 01-A — UBICACION DE ZONA ASIGNADA

En el siguiente grafico se muestra esquematicamente, en colores rojo y verde, las posibles

ubicaciones del terreno que sera asignado al Contratista (Previa confirmacion por parte de
PETROPERU):

T = : ! B O i - i i O b
R - Areas Ocupadas por TRT i 2 1 s =7 e
RARAD T s E
H 1 1 | - Nens O(upudas por PP i f | |

Se precisa que esta ubicacién es una propuesta y puede variar. El area final sera
comunicada por el Administrador del Servicio previo al inicio del servicio.



APENDICE 01-B — ZONAS REFERENCIALES DE TRABAJO

En la siguiente Tabla de forma referencial se prevén las zonas de trabajo:

N® ZONA UNIDAD SIGLAS
Destilaciéon Primaria DP1
Destilacion al Vacio DV3
1 Destilacion Recuperaciéon de Gases Il RG2
Tratamiento de Soda Gastada OX
Tratamiento Caustico de TKT
Kerosene y Turbo A-1
Craqueo Ca.tf’:lhtICO Fluido FCC / RG1
/Recuperacién de Gases
2 Conversion Desulfuracion Nafta
HTF
Craqueada
Tratamiento de GLP TGL
3 Conversion Profunda Coquificacion d? Residuos de FCK
Vacio
Reformado Catalitico RCA
4 Hidrotratamiento Desulfuracion de Diésel HTD
Desulfuracion de Naftas HTN
Movimiento de .Ar.ea de Tanques TKS
5 Productos Movimiento de Productos / MPR
Casa de bombas
6 Muelles y Terminales Muelles (.je Carga qumda/ MCL
Terminal submarino
Patio de Tanques Tablazo PTT
7 Movimiento de Crudo Oleoductos / Estaciones de
PTT
Bombeo
8 Auxiliares Unidades Auxnlares,a Cargo AUX
de Petroperu

Se precisa que esta distribucion es referencial, la misma que podra modificarse en funcion
al volumen de trabajo y requerimientos de mantenimiento, pudiendo incrementar el nimero
de zonas de ser requerido.

1. Ademas, por cada tipo de trabajo el contratista debera contar con personal técnico
calificado encargado, quienes deben cumplir con la experiencia indicada en trabajos
relacionados al tipo de trabajo (Electricidad, Instrumentacion, Mecanico, Civil, etc).

2. Enadicion en el literal anterior, el Contratista al inicio del servicio presentara un listado
del Personal Especializado (capataz, electricista, instrumentista, mecanico,
mecéanicos, ayudantes, andamieros, civiles, pintores, etc.) con que ejecutara la
prestacion, donde se especifique: Nombre, DNI, especialidad, labores que realizara.
En resumen, como minimo, mas no limitativo, contard con el siguiente personal
especializado:



01 Gerente del Servicio

01 Jefe QHSSE

01 Ingeniero | 01 Ingeniero | 01 Ingeniero | 01 Ingeniero . - . -
Plani%icador Plani?icador Plangicador Plani%icador 01 Ingemeré)&ITIamﬁcador 01 Ingemerg&lTlamﬂcador
E&l E&I E&l E&I
Ol Ingeniero | 01 Ingeniero | 01 Ingeniero | 01 Ingeniero 01 Ingeniero Programador 01 Ingeniero Programador
Programador | Programador | Programador | Programador E&l E&l
E&l E&I E&l E&l
0lIng.Res. | 011Ing. Res. | Ol Ing.Res. | 01Ing. Res. | O1lIng. Res. | 01 Ing. Res. | 01 Ing. Res. | 01 Ing. Res.
Electricidad Electricidad Electricidad Electricidad Electricidad Electricidad Electricidad Electricidad
011Ing.Res. | 011Ing.Res. | OlIng. Res. | 011Ing.Res. | 011Ing. Res. | 011Ing. Res. | 01Ing. Res. | 01 Ing. Res.
Instrumentac | Instrumentac | Instrumentac | Instrumentac | Instrumentac | Instrumentac | Instrumentac | Instrumentac
ion i6n ién i6n ion ién ion ion
01 Ing. 01 Ing. 01 Ing. 01 Ing. 01 Ing. 01 Ing. 01 Ing. 01 Ing.
Seguridad Seguridad Seguridad Seguridad Seguridad Seguridad Seguridad Seguridad
02 Capataz 02 Capataz 02 Capataz 02 Capataz 01 Capataz 01 Capataz 01 Capataz 01 Capataz
Electricista Electricista Electricista Electricista Electricista Electricista Electricista Electricista
02 Capataz | 02 Capataz | 02 Capataz | 02 Capataz | 01 Capataz | 01l Capataz | 01 Capataz | 01 Capataz
Instrumentist | Instrumentist | Instrumentist | Instrumentist | Instrumentist | Instrumentist | Instrumentist | Instrumentist
a a a a a a a a
12 Téc. 12 Téc. 12 Téc. 12 Téc. 08 Téc. 08 Téc. 08 Téc. 08 Téc.
Electricista Electricista Electricista Electricista Electricista Electricista Electricista Electricista
20 Téc. 20 Téc. 20 Téc. 20 Téc. 14 Téc. 14 Téc. 14 Téc. 14 Téc.
Instrumentist | Instrumentist | Instrumentist | Instrumentist | Instrumentist | Instrumentist | Instrumentist | Instrumentist
a a a a a a a a
04 Téc. Mecénico 04 Téc. Mecanico
02 Téc. Civil

04 Andamieros

04 Andamieros ‘

Todo el personal técnico debera contar con carrera técnica de institutos como SENATI,
TECSUP, entre otras de reconocido prestigio, para el caso de los civiles y andamieros,
deben tener experiencia minima de 02 afios en labores de mantenimiento en
Refinerias y/o Plantas de Almacenamiento de hidrocarburos.

Antes del inicio del servicio el Supervisor de PETROPERU S.A verificara y aprobara
los CV de todo el personal propuesto, el cual debera ser reemplazado de acuerdo con
lo indicado por el Administrador del Contrato.

De conformidad con la normativa NFPA, el personal electricista y el personal
participante en labores que involucren equipamiento eléctrico deberan contar con un
entrenamiento certificado de duracion minima de 40 horas en la NFPA 70E “Seguridad
eléctrica en lugares de trabajo”. No se aceptard personal que no cumpla con este
requisito.

En la ejecucién contractual sera causal de retiro o cambio de personal, cuando el
mismo no cumpla apropiadamente con su respectivo perfil, no satisfaga las exigencias
del trabajo (obligaciones), no sea idéneo, cometa falta grave contra la moral o
disciplina, incumpla las disposiciones de seguridad u otros.

Los ingenieros residentes (E&I) junto con el Gerente del Servicio representaran a la
Contratista en todas las reuniones y coordinaciones que se efectien.

Deben también, planificar y supervisar continuamente la ejecucion de los trabajos,
tomar decisiones sobre asuntos técnicos y administrativos que se presenten durante
la ejecucion del servicio y supervisar, verificar el estado y forma de utilizar los
implementos de seguridad de su personal. También son responsables del
cumplimiento de los procedimientos de trabajo, para lo cual debera capacitar al
personal a su cargo, debiendo quedar registros de la capacitacién efectuada. Estos
registros deberan ser entregados al supervisor administrador del servicio, quien
indicara la frecuencia de la capacitacion.



10.

11.

12.

Deberan permanecer en forma permanente en las instalaciones de la Refineria Talara
y en el &rea de trabajo.

El Gerente del Servicio, Jefe QHSSE y los Ingenieros residentes (E&I) y de seguridad,
seran los mismos que la Contratista presentd para la Evaluacidon Técnica y que le
otorgo el puntaje para la Buena Pro. En caso de renuncia o retiro por fuerza mayor de
alguno de estos ingenieros, deberd ser reemplazado por otro de similar o superior
experiencia y cuya evaluacion le otorgue el mismo puntaje que el ingeniero presentado
inicialmente. Petroperl se reserva el derecho de rechazar al personal que considere
no idéneo.

En caso de que, el (los) ingeniero(s) presentado(s) por el Contratista ganador de la
Buena Pro, no pudiera(n) asumir el cargo propuesto para el servicio, el Contratista
deberd presentar una carta dirigida al Administrador del Servicio de Petroperq,
indicando las causas que le(s) impide(n) asumir dicho cargo.

El Contratista, debera tener personal disponible durante el tiempo que dure el servicio
para afrontar y solucionar en forma inmediata probables fallas como pérdida de fluido
eléctrico, pérdida de sefiales de instrumentacion (Niveles, Flujos, etc.), tanto dentro
como fuera del horario normal.

Asimismo, debera contar con personal en cantidad suficiente, considerando varios
frentes de trabajo, en funcién de los trabajos asignados.

El mantenimiento de los equipos eléctricos e instrumentacién se efectuara con
personal especialista y con experiencia en este tipo de servicio, lo que debe
demostrarse ante el Supervisor Administrador del Contrato de Petroperu a través de
una prueba de suficiencia técnica en una evaluacién escrita y de experiencia a través
del curriculo documentado y antes de empezar el servicio.



APENDICE 02 - PROPUESTA ECONOMICA

La siguiente es la relacion de trabajos considerados. En el APENDICE 03 se precisan las
especificaciones técnicas para los casos pertinentes.

A.PARTIDAS ADMINISTRATIVAS

DESCRIPCION UND. " SUBTOTAL

1 PERSONAL DE DIRECCION
1.001 | Gerente de Proyecto MES 60
1.002 |Jefe de QHSE MES 60
1.003 | Ingeniero Especialista Planificacion MES 360
1.004 | Ingeniero Especialista Programador MES 360
1.005 |Ingeniero Residente Electricidad de zona MES 480
1.006 |Ingeniero Residente Instrumentacion de zona MES 480
1.007 | Ingeniero de Seguridad de zona MES 480

B.PARTIDAS ELECTRICIDAD

DESCRIPCION DE PARTIDAS UND. " SUBTOTAL

MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y CORRECTIVO
1 DE SWITCHGEARS. MCC, CELDAS Y
TABLEROS

SWITCHGEARS. MCC, CELDAS Y
TABLEROS:Trabajos Preliminares (Inspeccion
General) de Switchgears de Media Tension (2.4 kV,
4.16 kV, 13.8 kV y 33 kV)

SWITCHGEARS. MCC, CELDAS Y TABLEROS:
1.002 | Mantenimiento Preventivo de Switchgears de Media UN 400
Tension (2.4 kV, 4.16 kV, 13.8 kV y 33 kV)
SWITCHGEARS. MCC, CELDAS Y TABLEROS:
Mantenimiento correctivo y reparacion de
Switchgears de Media Tension (2.4 kV, 4.16 kV,
13.8 kVy 33 kV)

SWITCHGEAR, MCC; CELDAS Y TABLEROS:
Mantenimiento Preventivo de Centro de Control de
1.004 | Motores (MCC), Switchgears de Baja Tension UN 600
(SWG-0) y Tableros de Distribucion de Emergencia
(EDP) de 480V

SWITCHGEARS. MCC, CELDAS Y TABLEROS:
Mantenimiento Correctivo de Centro de Control de
1.005 | Motores (MCC), Switchgears de Baja Tension UN 400
(SWG-0) y Tableros de Distribucién de Emergencia
(EDP) de 480V

SWITCHGEARS. MCC, CELDAS Y TABLEROS:
1.006 | Mantenimiento Preventivo de Switchgear de Alta UN 10
Tension de 66 kV.

CELDAS, CUADROS Y TABLEROS ELECTRICOS:
Inspeccién y Limpieza de Tableros de Baja Tensién

1.001 UN 1000

1.003 UN 300

1.007 ) ) Z UN 1200
de alumbrado, tomacorrientes, aire acondicionado,
servicios auxiliares <= 480 V (En servicio).
CELDAS, CUADROS Y TABLEROS ELECTRICOS:

1.008 Mantenimiento Preventivo de Tableros de Baja UN 800

Tension de alumbrado, tomacorrientes, aire
acondicionado, servicios auxiliares <= 480 V.




MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y CORRECTIVO
DE TRANSFORMADORES ELECTRICOS:

2.001

TRANSFORMADORES ELECTRICOS: Inspeccion
y Limpieza de Transformador Eléctrico Tipo Seco
hasta 630 KVA (En Servicio).

UN

2000

2.002

TRANSFORMADORES ELECTRICOS: Inspeccion
y Limpieza de Transformador Eléctrico de
Distribucion hasta 3000 KVA (En Servicio).

UN

1200

2.003

TRANSFORMADORES ELECTRICOS: Inspeccion
y Limpieza de Transformador Eléctrico de Potencia
hasta 20 MVA (En Servicio).

UN

500

2.004

TRANSFORMADORES ELECTRICOS: Inspeccion
y Limpieza de Transformador Eléctrico de Potencia
mayor a 20 MVA hasta 50 MVA (En Servicio).

UN

50

2.005

TRANSFORMADORES ELECTRICOS:
Mantenimiento Preventivo de Transformador
Eléctrico Tipo Seco hasta 630 KVA (Fuera de
Servicio).

UN

1000

2.006

TRANSFORMADORES ELECTRICOS:
Mantenimiento Preventivo de Transformador
Eléctrico de Distribucion hasta 3000 KVA (Fuera de
Servicio).

UN

600

2.007

TRANSFORMADORES ELECTRICOS:
Mantenimiento Preventivo de Transformador
Eléctrico de Potencia hasta 20 MVA (Fuera de
Servicio).

UN

300

2.008

TRANSFORMADORES ELECTRICOS:
Mantenimiento Preventivo de Transformador
Eléctrico de Potencia mayor a 20 MVA hasta 50
MVA (Fuera de Servicio).

UN

25

2.009

TRANSFORMADORES ELECTRICOS:
Mantenimiento Preventivo de Cambiador de Tomas
Bajo Carga (OLTC) de Transformador de Potencia
de 50 MVA

UN

10

2.01

TRANSFORMADORES ELECTRICOS: Ajuste de
terminales y conexiones AT y BT de transformador
tipo seco hasta 630 KVA (Fuera de Servicio).

UN

100

2.011

TRANSFORMADORES ELECTRICOS: Ajuste de
terminales y conexiones AT y BT de transformador
de Distribucion hasta 3000 KVA (Fuera de
Servicio).

UN

100

2.012

TRANSFORMADORES ELECTRICOS: Ajuste de
terminales y conexiones AT y BT de transformador
de Potencia hasta 20 MVA (Fuera de Servicio).

UN

50

2.013

TRANSFORMADORES ELECTRICOS: Ajuste de
terminales y conexiones AT y BT de transformador
de Potencia mayor a 20 MVA hasta 50 MVA (Fuera
de Servicio).

UN

25

2.014

TRANSFORMADORES ELECTRICOS: Revision,
deteccion de falla y cambio de componente de
transformador tipo seco hasta 630 KVA (Fuera de
Servicio).

UN

100

2.015

TRANSFORMADORES ELECTRICOS: Revision,
deteccion de falla y cambio de componente de
transformador de Distribucién hasta 3000 KVA
(Fuera de Servicio).

UN

100

2.016

TRANSFORMADORES ELECTRICOS: Revision,
deteccion de falla y cambio de componente de
transformador de Potencia hasta 20 MVA (Fuera de
Servicio).

UN

50




2.017

TRANSFORMADORES ELECTRICOS: Revision,
deteccion de falla y cambio de componente de
transformador de Potencia mayor a 20 MVA hasta
50 MVA (Fuera de Servicio).

UN

25

2.018

TRANSFORMADORES ELECTRICOS: Pruebas
eléctricas de transformador tipo seco hasta 630
KVA (Fuera de Servicio).

UN

100

2.019

TRANSFORMADORES ELECTRICOS: Pruebas
eléctricas de transformador de Distribucion hasta
3000 KVA (Fuera de Servicio).

UN

100

2.02

TRANSFORMADORES ELECTRICOS: Pruebas
eléctricas de transformador de Potencia hasta 20
MVA (Fuera de Servicio).

UN

50

2.021

TRANSFORMADORES ELECTRICOS: Pruebas
eléctricas de transformador de Potencia mayor a 20
MVA hasta 50 MVA (Fuera de Servicio).

UN

25

2.022

TRANSFORMADORES ELECTRICOS: Andlisis
fisico-quimico de aceite de Transformador.

UN

50

2.023

TRANSFORMADORES ELECTRICOS:Anélisis
cromatografico de aceite de Transformador.

UN

50

2.024

TRANSFORMADORES ELECTRICOS: Reparacion
de juntas y tornilleria en guardas de proteccion de
transformador.

UN

100

2.025

TRANSFORMADORES ELECTRICOS: Reparacion
de fuga de aceite de transformador en servicio.

UN

75

2.026

TRANSFORMADORES ELECTRICOS: Servicio de
reparacion de falla de conmutador de tomas bajo
carga (OLTC) de transformador de 50 MVA.

SG

10

2.027

TRANSFORMADORES ELECTRICOS: Servicio de
tratamiento de aceite por termovacio.

SG

10

MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y CORRECTIVO
DE SUBESTACIONES ELECTRICAS

3.001

SUBESTACIONES ELECTRICAS: Inspeccion
general y limpieza de Subestacion Eléctrica de
Proceso, Offsite y Existente (En Servicio).

UN

900

3.002

SUBESTACIONES ELECTRICAS: Mantenimiento
General y Limpieza de Patios de Transformacion -
Subestacion Talara (Fuera de servicio).

UN

10

3.003

SUBESTACIONES ELECTRICAS: Mantenimiento
General y Limpieza de Subestaciones Eléctricas de
Procesos, Offsites y Existentes (Fuera de servicio).

UN

50

MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y CORRECTIVO
DE GRUPOS ELECTROGENOS, MOTOBOMBAS
Y UPS

4.001

GRUPOS ELECTROGENOS Y MOTORES
DIESEL: Inspeccién general y limpieza de grupo
electr6geno hasta 500 KW.

UN

200

4.002

GRUPOS ELECTROGENOS Y MOTORES
DIESEL: Inspeccion general y limpieza de grupo
electr6geno mayor a 500 KW hasta 1000 KW.

UN

100

4.003

GRUPOS ELECTROGENOS Y MOTORES
DIESEL: Inspeccion general y limpieza de grupo
electrogeno mayor a 1000 KW hasta 2000 KW.

UN

100




4.004

GRUPOS ELECTROGENOS Y MOTORES
DIESEL: Mantenimiento Preventivo de Grupo
Electrogeno portatil hasta 75 kW (Fuera de
Servicio).

UN

50

4.005

GRUPOS ELECTROGENOS Y MOTORES
DIESEL: Mantenimiento Preventivo de Grupo
Electr6geno hasta 500 kW (Fuera de Servicio).

UN

100

4.006

GRUPOS ELECTROGENOS Y MOTORES
DIESEL: Mantenimiento Preventivo de Grupo
Electr6geno mayor a 500 KW hasta 1000 kW
(Fuera de Servicio).

UN

50

4.007

GRUPOS ELECTROGENOS Y MOTORES
DIESEL: Mantenimiento Preventivo de Grupo
Electrégeno mayor a 1000 KW hasta 2000 kW
(Fuera de Servicio).

UN

50

4.008

GRUPOS ELECTROGENOS Y MOTORES
DIESEL: Mantenimiento Preventivo de Generador
Eléctrico Principal de Cogeneracion (Fuera de
Servicio).

UN

10

4.009

GRUPOS ELECTROGENOS Y MOTORES
DIESEL: Revisién, deteccion de falla y reparacion
del sistema eléctrico del Grupo Electrégeno o
Motobomba CI

UN

200

4.01

GRUPOS ELECTROGENOS Y MOTORES
DIESEL: Revision general y reparacion de banco
de baterias.

UN

200

4.011

UPS, RECTIFICADORES, CARGADORES Y
BANCOS DE BATERIAS: Inspeccién general y
limpieza de sistemas de energia UPS,
Rectificadores, Cargadores y Bancos de Baterias
(En Servicio).

UN

500

4.012

UPS, RECTIFICADORES, CARGADORES Y
BANCOS DE BATERIAS: Mantenimiento
Preventivo de sistemas de energia UPS,
Rectificadores, Cargadores y Bancos de Baterias
(Fuera de Servicio).

UN

250

4.013

UPS, RECTIFICADORES, CARGADORES Y
BANCOS DE BATERIAS: Revisién, deteccion de
falla y reparacion del sistema eléctrico de equipo.

UN

200

MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y CORRECTIVO
DE BANCO DE CONDENSADORES

5.001

BANCO DE CONDENSADORES: Inspeccion
general y Limpieza de Banco de Condensadores de
Baja Tensién (En servicio)

UN

200

5.002

BANCO DE CONDENSADORES: Inspeccion
general y Limpieza de Banco de Condensadores de
Media Tension (En servicio)

UN

200

5.003

BANCO DE CONDENSADORES: Mantenimiento
Preventivo de Banco de Condensadores de Baja
Tension (Fuera de Servicio).

UN

200

5.004

BANCO DE CONDENSADORES: Mantenimiento
Preventivo de Banco de Condensadores de Media
Tensién (Fuera de Servicio).

UN

200

5.005

BANCO DE CONDENSADORES: Sustitucién de
Condensador de Baja Tension.

UN

100

5.006

BANCO DE CONDENSADORES: Sustitucion de
Condensador de Media Tension.

UN

100

5.007

BANCO DE CONDENSADORES: Revision y
reparacion de Sistema de regulacién y control de
Banco de Condensadores de Baja Tension.

UN

100




BANCO DE CONDENSADORES: Revision y

5.008 | reparacion de Sistema de regulacion y control de UN 100
Banco de Condensadores de Media Tension.
6 MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y CORRECTIVO
DE AIRE ACONDICIONADO
6.1 MANTENIMIENTO DE EQUIPOS NO
) INDUSTRIALES
6.1.001 | Mantenimiento preventivo SPLIT DECORATIVO UN 1000
6.1.002 | Mantenimiento Preventivo MINI SPLIT UN 1000
6.1.003 | Mantenimiento Preventivo TIPO VENTANA UN 1000
Mantenimiento Preventivo Refrigerador No
6.1.004 industrial UN 1000
Revision general, deteccion de falla y reparacion de
6.1.005 | sp||T DECORATIVO UN 200
Revision general, deteccion de falla y reparacion de
6.1.006 MINI SPLIT UN 200
Revisién general, deteccion de falla y reparacion de
6.1.007 TIPO VENTANA UN 200
Revision general, deteccion de falla y reparacion de
6.1.008 Refrigerador No Industrial UN 200
6.1.009 | Reubicacién de equipos SPLIT DECORATIVO. UN 50
6.1.010 | Reubicacién de equipos MINI SPLIT UN 50
6.1.011 | Reubicacién de equipos TIPO VENTANA UN 50
6.1.012 | Instalacion de nuevo equipo SPLIT DECORATIVO UN 50
6.1.013 | Instalacion de nuevo equipo MINI SPLIT UN 50
6.1.014 | Instalacion de nuevo equipo TIPO VENTANA UN 50
6.2 MANTENIMIENTO DE EQUIPOS INDUSTRIALES
6.2.001 | Mantenimiento Preventivo <100MBTU-HR UN 1000
6.2.002 Mantenimiento Preventivo >100MBTU-HR y UN 1000

<200MBTU-HR




6.2.003 | Mantenimiento Preventivo de Soplador UN 1000

6.2.004 Mantemmlento Preventivo de Refrigerador UN 1000
Industrial
Revision general, deteccion de falla y reparacion de

6.2.005 | sistema <100MBTU-HR UN 200
Revisién general, deteccion de falla y reparacion de

6.2.006 | Gistema >100MBTU-HR y <200MBTU-HR UN 200

6.2.007 Revisién general, deteccion de falla y reparacion de UN 200
Soplador

6.2.008 ReV|_S|on general, de_tecmon de falla y reparacion de UN 200
Refrigerador Industrial

6.2.009 | Reubicacion de equipos <100MBTU-HR UN 50
Reubicacion de equipos >100MBTU-HR y

6-2.010 | ©200MBTU-HR UN >0

6.2.011 | Reubicacién de Soplador UN 50

6.2.012 | Reubicacion de Refrigerador Industrial UN 50

6.2.013 | Instalacion de nuevo equipo <100MBTU-HR UN 50
Instalacién de nuevo equipo >100MBTU-HR y

6.2.014 | ©200MBTU-HR UN 50

6.2.015 | Instalacion de nuevo Soplador UN 50

6.2.016 | Instalacion de nuevo Refrigerador Industrial UN 50

6.2.017 | SISTEMAS HVAC: Desinstalacion y retiro de ductos ML 100

6.2.018 | SISTEMAS HVAC: Traslado e instalacion de ductos ML 100
MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y CORRECTIVO

7 DE SISTEMAS DE PUESTA A TIERRA Y
PARARRAYOS
7.001 SISTEMAS DE PUESTA A TIERRA: Mantenimiento UN 3000
preventivo de pozo de puesta a tierra.
7.002 SISTEMAS DE PUESTA A TIERRA: Mantenimiento UN 3000

preventivo de conexiones a tierra.




SISTEMAS DE PUESTA A TIERRA: Mantenimiento

7.003 preventivo de sistemas de Pararrayos. UN 500
INSTALACIONES DE PUESTA A TIERRA-
7.004 | Instalacion y conexion de electrodo o pica de UN 200
puesta a tierra hasta 3 m de longitud.
INSTALACIONES DE PUESTA A TIERRA-
7,005 Reparamon d.e punto de conexion gle toma de tierra, UN 200
incluye cambio de elementos, limpieza de
superficies, ajuste de conexiones.
INSTALACIONES DE PUESTA A TIERRA-
7.006 Sefializar punto de conexion a tierra. UN 200
INSTALACIONES DE PUESTA A TIERRA-
7.007 | Conexion de cable de puesta a tierra a electrodo o UN 200
punto de tierra existente.
INSTALACIONES DE PUESTA A TIERRA- Cambio
7,008 de tenaza de_ puesta a tierra, |ncluye_desmontaje de UN 200
tenaza deteriorada, montaje y conexionado de
nueva tenaza.
7009 INSTALACIONES _I?E PUESTA A TIERRA- C_amblo UN 200
de cable de conexién de tenaza de puesta a tierra.
INSTALACIONES DE PUESTA A TIERRA-
7.01 Medicién de tensién de paso o contacto con UN 10
inyeccion de 10 A.
INSTALACIONES DE PUESTA A TIERRA-
7.011 | Medicién de tensién de paso o contacto con UN 10
inyeccién de 50 A.
CONFECCION DE POZOS A TIERRA VERTICAL
7.012 NUEVA CON BENTONITA. UN 50
7.013 | APLICACION DE SOLDADURA EXOTERMICA UN 100
7.014 | APLICACION DE TIERRA VEGETAL UN 50
7.015 | APLICACION DE SAL INDUSTRIAL UN 50
7.016 | APLICACION DE CARBON VEGETAL UN 50
7.017 | APLICACION DE BENTONITA UN 50
7.018 | REEMPLAZO DE ELECTRODO DE 5/8"X2.5M UN 50
REEMPLAZO DE CABLE DE CONEXION,
7019 | CALIBRE 2/0” ML 500
7.02 REEMPLAZO DE TAPA DE CAJA DE REGISTRO UN 200
7021 REEMPLAZO DE CONECTORES DE BRONCE DE UN 200

5/8"




7.022

LOCALIZACION DE POZO DE PUESTA A TIERRA

UN

50

7.023

MANTTO CORRECTIVO, IDENTIFICACION DE
FALLA'Y CAMBIO DE COMPONENTES DE
PARARAYOS

UN

100

7.024

MANTENIMIENTO Y REPARACION DE SISTEMA
DE TIERRA RETRACTIL EN TANQUES DE
TECHO FLOTANTE

UN

100

MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y CORRECTIVO
DE MOTORES ELECTRICOS Y TABLEROS
ELECTRICOS

8.001

MOTORES ELECTRICOS: Mantenimiento
Preventivo de Motor eléctrico y cuadro de control
de Baja Tension hasta 5 KW (Fuera de Servicio).

UN

1500

8.002

MOTORES ELECTRICOS: Mantenimiento
Preventivo de Motor eléctrico y cuadro de control
de Baja Tension mayor a 5 KW hasta 25 KW (Fuera
de Servicio).

UN

1500

8.003

MOTORES ELECTRICOS: Mantenimiento
Preventivo de Motor eléctrico y cuadro de control
de Baja Tension mayor a 25 KW hasta 75 KW
(Fuera de Servicio).

UN

1500

8.004

MOTORES ELECTRICOS: Mantenimiento
Preventivo de Motor eléctrico y cuadro de control
de Baja Tensién mayor a 75 KW hasta 150 KW
(Fuera de Servicio).

UN

1500

8.005

MOTORES ELECTRICOS: Mantenimiento
Preventivo de Motor eléctrico y cuadro de control
de Media Tension hasta 300 KW (Fuera de
Servicio).

UN

1000

8.006

MOTORES ELECTRICOS: Mantenimiento
Preventivo de Motor eléctrico y cuadro de control
de Media Tension mayor a 300 KW hasta 1000 KW
(Fuera de Servicio).

UN

500

8.007

MOTORES ELECTRICOS: Mantenimiento
Preventivo de Motor eléctrico y cuadro de control
de Media Tension mayor a 1000 KW hasta 3000
KW (Fuera de Servicio).

UN

100

8.008

MOTORES ELECTRICOS: Mantenimiento
Preventivo de Motor eléctrico y cuadro de control
de Media Tensién mayor a 3000 KW (Fuera de
Servicio).

UN

10

8.009

MOTORES ELECTRICOS: Pintado completo de
motor eléctrico y accesorios hasta 5 KW.

UN

100

8.01

MOTORES ELECTRICOS: Pintado completo de
motor eléctrico y accesorios mayor a 5 KW hasta 25
KW.

UN

100

8.011

MOTORES ELECTRICOS: Pintado completo de
motor eléctrico y accesorios mayor a 25 KW hasta
75 KW.

UN

100

8.012

MOTORES ELECTRICOS: Pintado completo de
motor eléctrico y accesorios mayor a 75 KW hasta
150 KW.

UN

100

8.013

MOTORES ELECTRICOS: Pintado completo de
motor eléctrico y accesorios mayor a 150 KW hasta
300 KW.

UN

100

8.014

MOTORES ELECTRICOS: Pintado completo de
motor eléctrico y accesorios mayor a 300 KW hasta
1000 KW.

UN

25




8.015

MOTORES ELECTRICOS: Pintado completo de
motor eléctrico y accesorios mayor a 1000 KW
hasta 3000 KW.

UN

20

8.016

MOTORES ELECTRICOS: Pintado completo de
motor eléctrico y accesorios mayor a 3000 KW.

UN

10

8.017

MOTORES ELECTRICOS: Medicion de aislamiento
de bobinado de motor eléctrico y cables de fuerza.

UN

500

8.018

MOTORES ELECTRICOS: Revision, deteccion de
falla y reparacion menor de motor eléctrico hasta 5
KW.

UN

100

8.019

MOTORES ELECTRICOS: Revision, deteccién de
falla y reparacion menor de motor eléctrico mayor a
5 KW hasta 25 KW.

UN

500

8.02

MOTORES ELECTRICOS: Revision, deteccién de
falla y reparacion menor de motor eléctrico mayor a
25 KW hasta 75 KW.

UN

500

8.021

MOTORES ELECTRICOS: Revision, deteccion de
falla y reparacion menor de motor eléctrico mayor a
75 KW hasta 150 KW.

UN

500

8.022

MOTORES ELECTRICOS: Revision, deteccion de
falla y reparacion menor de motor eléctrico mayor a
150 KW hasta 300 KW.

UN

500

8.023

MOTORES ELECTRICOS: Revision, deteccién de
falla y reparacion menor de motor eléctrico mayor a
300 KW hasta 1000 KW.

UN

200

8.024

MOTORES ELECTRICOS: Revisién, deteccion de
falla y reparacion menor de motor eléctrico mayor a
1000 KW hasta 3000 KW.

UN

100

8.025

MOTORES ELECTRICOS: Revision, deteccion de
falla y reparacion menor de motor eléctrico mayor a
3000 KW.

UN

20

8.026

MOTORES ELECTRICOS: Cambio de ventilador de
motor eléctrico hasta 5 kW.

UN

500

8.027

MOTORES ELECTRICOS: Cambio de ventilador de
motor eléctrico mayor a 5 KW hasta 25 KW.

UN

500

8.028

MOTORES ELECTRICOS: Cambio de ventilador de
motor eléctrico mayor a 25 KW hasta 75 KW.

UN

500

8.029

MOTORES ELECTRICOS: Cambio de ventilador de
motor eléctrico mayor a 75 KW hasta 150 KW.

UN

500

8.03

MOTORES ELECTRICOS: Cambio de ventilador de
motor eléctrico mayor a 150 KW hasta 300 KW.

UN

200

8.031

MOTORES ELECTRICOS: Cambio de ventilador de
motor eléctrico mayor a 300 KW hasta 1000 KW.

UN

100

8.032

MOTORES ELECTRICOS: Cambio de ventilador de
motor eléctrico mayor a 1000 KW hasta 3000 KW.

UN

50

8.033

MOTORES ELECTRICOS: Cambio de ventilador de
motor eléctrico mayor a 3000 KW.

UN

10




8.034

MOTORES ELECTRICOS: Fabricacién e
instalacion de rejilla para tapa de ventilador de
motor eléctrico hasta 5 kW.

UN

500

8.035

MOTORES ELECTRICOS: Fabricacion e
instalacion de rejilla para tapa de ventilador de
motor eléctrico mayor a 5 KW hasta 25 KW.

UN

500

8.036

MOTORES ELECTRICOS: Fabricacién e
instalacion de rejilla para tapa de ventilador de
motor eléctrico mayor a 25 KW hasta 75 KW.

UN

500

8.037

MOTORES ELECTRICOS: Fabricacién e
instalacion de rejilla para tapa de ventilador de
motor eléctrico mayor a 75 KW hasta 150 KW.

UN

500

8.038

MOTORES ELECTRICOS: Fabricacion e
instalacion de rejilla para tapa de ventilador de
motor eléctrico mayor a 150 KW hasta 300 KW.

UN

200

8.039

MOTORES ELECTRICOS: Fabricacion e
instalacion de rejilla para tapa de ventilador de
motor eléctrico mayor a 300 KW hasta 1000 KW.

UN

100

8.04

MOTORES ELECTRICOS: Fabricacion e
instalacion de rejilla para tapa de ventilador de
motor eléctrico mayor a 1000 KW hasta 3000 KW.

UN

50

8.041

MOTORES ELECTRICOS: Fabricacion e
instalacion de rejilla para tapa de ventilador de
motor eléctrico mayor a 3000 KW.

UN

10

8.042

MOTORES ELECTRICOS: Cambio de tapa de
ventilador de motor eléctrico hasta 5 kW.

UN

500

8.043

MOTORES ELECTRICOS: Cambio de tapa de
ventilador de motor eléctrico mayor a 5 KW hasta
25 KW.

UN

500

8.044

MOTORES ELECTRICOS: Cambio de tapa de
ventilador de motor eléctrico mayor a 25 KW hasta
75 KW.

UN

500

8.045

MOTORES ELECTRICOS: Cambio de tapa de
ventilador de motor eléctrico mayor a 75 KW hasta
150 KW.

UN

500

8.046

MOTORES ELECTRICOS: Cambio de tapa de
ventilador de motor eléctrico mayor a 150 KW hasta
300 KW.

UN

200

8.047

MOTORES ELECTRICOS: Cambio de tapa de
ventilador de motor eléctrico mayor a 300 KW hasta
1000 KW.

UN

100

8.048

MOTORES ELECTRICOS: Cambio de tapa de
ventilador de motor eléctrico mayor a 1000 KW
hasta 3000 KW.

UN

50

8.049

MOTORES ELECTRICOS: Cambio de tapa de
ventilador de motor eléctrico mayor a 3000 KW.

UN

10

8.05

MOTORES ELECTRICOS: Reparacion de
tornilleria y juntas de cajas de bornas de motor
eléctrico hasta 5 kW.

UN

500

8.051

MOTORES ELECTRICOS: Reparacion de
tornilleria y juntas de cajas de bornas de motor
eléctrico mayor a 5 KW hasta 25 KW.

UN

500

8.052

MOTORES ELECTRICOS: Reparacion de
tornilleria y juntas de cajas de bornas de motor
eléctrico mayor a 25 KW hasta 75 KW.

UN

500




MOTORES ELECTRICOS: Reparacion de

8.053 | tornilleria y juntas de cajas de bornas de motor UN 500
eléctrico mayor a 75 KW hasta 150 KW.
MOTORES ELECTRICOS: Reparacion de

8.054 | tornilleria y juntas de cajas de bornas de motor UN 200
eléctrico mayor a 150 KW hasta 300 KW.
MOTORES ELECTRICOS: Reparacion de

8.055 | tornilleria y juntas de cajas de bornas de motor UN 100
eléctrico mayor a 300 KW hasta 1000 KW.
MOTORES ELECTRICOS: Reparacion de

8.056 | tornilleria y juntas de cajas de bornas de motor UN 50
eléctrico mayor a 1000 KW hasta 3000 KW.
MOTORES ELECTRICOS: Reparacion de

8.057 |tornilleria y juntas de cajas de bornas de motor UN 10
eléctrico mayor a 3000 KW.

8.058 M(?TC_)RES ELECTRICOS: Desconexion de motor UN 500
eléctrico hasta 5 kW.
MOTORES ELECTRICOS: Desconexién de motor

8.059 eléctrico mayor a 5 KW hasta 25 KW. UN 500
MOTORES ELECTRICOS: Desconexién de motor

8.06 eléctrico mayor a 25 KW hasta 75 KW. UN 500
MOTORES ELECTRICOS: Desconexién de motor

8.061 eléctrico mayor a 75 KW hasta 150 KW. UN 500
MOTORES ELECTRICOS: Desconexién de motor

8.062 eléctrico mayor a 150 KW hasta 300 KW. UN 200
MOTORES ELECTRICOS: Desconexién de motor

8.063 eléctrico mayor a 300 KW hasta 1000 KW. UN 100

8.064 MOTORES ELECTRICOS: Desconexién de motor UN 50

’ eléctrico mayor a 1000 KW hasta 3000 KW.

MOTORES ELECTRICOS: Desconexion de motor

8.065 eléctrico mayor a 3000 KW. UN 10

8.066 M(?TC_)RES ELECTRICOS: Conexion de motor UN 500
eléctrico hasta 5 kW.
MOTORES ELECTRICOS: Conexién de motor

8.067 eléctrico mayor a 5 KW hasta 25 KW. UN 500
MOTORES ELECTRICOS: Conexion de motor

8.068 eléctrico mayor a 25 KW hasta 75 KW. UN 500
MOTORES ELECTRICOS: Conexi6én de motor

8.069 eléctrico mayor a 75 KW hasta 150 KW. UN 500
MOTORES ELECTRICOS: Conexién de motor

8.07 eléctrico mayor a 150 KW hasta 300 KW. UN 200

8.071 MOTORES ELECTRICOS: Conexidn de motor UN 100

eléctrico mayor a 300 KW hasta 1000 KW.




8.072

MOTORES ELECTRICOS: Conexién de motor
eléctrico mayor a 1000 KW hasta 3000 KW.

UN

50

8.073

MOTORES ELECTRICOS: Conexion de motor
eléctrico mayor a 3000 KW.

UN

10

8.074

MOTORES ELECTRICOS: Desacoplar motor con
acople tipo omega.

UN

500

8.075

MOTORES ELECTRICOS: Acoplar motor con
acople tipo omega.

UN

500

8.076

MOTORES ELECTRICOS: Desacoplar motor con
acople tipo carrete.

UN

500

8.077

MOTORES ELECTRICOS: Acoplar motor con
acople tipo carrete.

UN

500

8.078

MOTORES ELECTRICOS: Desmontaje y traslado
de motor eléctrico de Baja Tensién hasta 5 kW.

UN

500

8.079

MOTORES ELECTRICOS: Desmontaje y traslado
de motor eléctrico de Baja Tension mayor a 5 KW
hasta 25 KW.

UN

500

8.08

MOTORES ELECTRICOS: Desmontaje y traslado
de motor eléctrico de Baja Tensién mayor a 25 KW
hasta 75 KW.

UN

500

8.081

MOTORES ELECTRICOS: Desmontaje y traslado
de motor eléctrico de Baja Tension mayor a 75 KW
hasta 150 KW.

UN

500

8.082

MOTORES ELECTRICOS: Desmontaje y traslado

de motor eléctrico de Media Tension hasta 300 KW.

UN

200

8.083

MOTORES ELECTRICOS: Desmontaje y traslado
de motor eléctrico de Media Tensién mayor a 300
KW hasta 1000 KW.

UN

100

8.084

MOTORES ELECTRICOS: Desmontaje y traslado
de motor eléctrico de Media Tensién mayor a 1000
KW hasta 3000 KW.

UN

50

8.085

MOTORES ELECTRICOS: Desmontaje y traslado
de motor eléctrico de Media Tension mayor a 3000
KW.

UN

25

8.086

MOTORES ELECTRICOS: Traslado y montaje de
motor eléctrico de Baja Tension hasta 5 kW.

UN

500

8.087

MOTORES ELECTRICOS: Traslado y montaje de
motor eléctrico de Baja Tensién mayor a 5 KW
hasta 25 KW.

UN

500

8.088

MOTORES ELECTRICOS: Traslado y montaje de
motor eléctrico de Baja Tensién mayor a 25 KW
hasta 75 KW.

UN

500

8.089

MOTORES ELECTRICOS: Traslado y montaje de
motor eléctrico de Baja Tensién mayor a 75 KW
hasta 150 KW.

UN

500

8.09

MOTORES ELECTRICOS: Traslado y montaje de
motor eléctrico de Media Tensién hasta 300 KW.

UN

200




8.091

MOTORES ELECTRICOS: Traslado y montaje de
motor eléctrico de Media Tension mayor a 300 KW
hasta 1000 KW.

UN

100

8.092

MOTORES ELECTRICOS: Traslado y montaje de
motor eléctrico de Media Tension mayor a 1000 KW
hasta 3000 KW.

UN

50

8.093

MOTORES ELECTRICOS: Traslado y montaje de
motor eléctrico de Media Tension mayor a 3000
KW.

UN

25

8.094

MOTORES ELECTRICOS: Traslado de partes de
motor eléctrico de cualquier potencia a ubicacién
designada.

UN

200

8.095

MOTORES ELECTRICOS: Reparacion de
tornilleria en base de motor eléctrico hasta 5 kW.

UN

500

8.096

MOTORES ELECTRICOS: Reparacion de
tornilleria en base de motor eléctrico mayor a 5 KW
hasta 25 KW.

UN

500

8.097

MOTORES ELECTRICOS: Reparacion de
tornilleria en base de motor eléctrico mayor a 25
KW hasta 75 KW.

UN

500

8.098

MOTORES ELECTRICOS: Reparacion de
tornilleria en base de motor eléctrico mayor a 75
KW hasta 150 KW.

UN

500

8.099

MOTORES ELECTRICOS: Reparacion de
tornilleria en base de motor eléctrico mayor a 150
KW hasta 300 KW.

UN

200

8.1

MOTORES ELECTRICOS: Reparacion de
tornilleria en base de motor eléctrico mayor a 300
KW hasta 1000 KW.

UN

100

8.101

MOTORES ELECTRICOS: Reparacion de
tornilleria en base de motor eléctrico mayor a 1000
KW hasta 3000 KW.

UN

50

8.102

MOTORES ELECTRICOS: Reparacion de
tornilleria en base de motor eléctrico mayor a 3000
KW.

UN

10

8.103

MOTORES ELECTRICOS: Cambio de rodamientos
de motor eléctrico de Baja Tension de hasta 5 kW.

UN

500

8.104

MOTORES ELECTRICOS: Cambio de rodamientos
de motor eléctrico de Baja Tensién mayor a 5 KW
hasta 25 KW.

UN

500

8.105

MOTORES ELECTRICOS: Cambio de rodamientos
de motor eléctrico de Baja Tension mayor a 25 KW
hasta 75 KW.

UN

500

8.106

MOTORES ELECTRICOS: Cambio de rodamientos
de motor eléctrico de Baja Tension mayor a 75 KW
hasta 150 KW.

UN

500

8.107

MOTORES ELECTRICOS: Cambio de rodamientos
0 cojinetes lisos de motor eléctrico de Media
Tensién hasta 300 KW.

UN

200

8.108

MOTORES ELECTRICOS: Cambio de rodamientos
o0 cojinetes lisos de motor eléctrico de Media
Tensién mayor a 300 KW hasta 1000 KW.

UN

100

8.109

MOTORES ELECTRICOS: Cambio de rodamientos
0 cajinetes lisos de motor eléctrico de Media
Tension mayor a 1000 KW hasta 3000 KW.

UN

50




8.11

MOTORES ELECTRICOS: Cambio de rodamientos
o0 cojinetes lisos de motor eléctrico de Media
Tension mayor a 3000 KW.

UN

25

8.111

MOTORES ELECTRICOS: Limpieza, secado y
barnizado de bobinado de motor eléctrico hasta 5
kW.

UN

500

8.112

MOTORES ELECTRICOS: Limpieza, secado y
barnizado de bobinado de motor eléctrico mayor a
5 KW hasta 25 KW.

UN

500

8.113

MOTORES ELECTRICOS: Limpieza, secado y
barnizado de bobinado de motor eléctrico mayor a
25 KW hasta 75 KW.

UN

500

8.114

MOTORES ELECTRICOS: Limpieza, secado y
barnizado de bobinado de motor eléctrico mayor a
75 KW hasta 150 KW.

UN

500

8.115

MOTORES ELECTRICOS: Limpieza, secado y
barnizado de bobinado de motor eléctrico mayor a
150 KW hasta 300 KW.

UN

200

8.116

MOTORES ELECTRICOS: Limpieza, secado y
barnizado de bobinado de motor eléctrico mayor a
300 KW hasta 1000 KW.

UN

100

8.117

MOTORES ELECTRICOS: Limpieza, secado y
barnizado de bobinado de motor eléctrico mayor a
1000 KW hasta 3000 KW.

UN

50

8.118

MOTORES ELECTRICOS: Limpieza, secado y
barnizado de bobinado de motor eléctrico mayor a
3000 KW.

UN

25

8.119

MOTORES ELECTRICOS: Cambio de placa de
conexiones de motor eléctrico hasta 5 kW.

UN

500

8.12

MOTORES ELECTRICOS: Cambio de placa de
conexiones de motor eléctrico mayor a 5 KW hasta
25 KW.

UN

500

8.121

MOTORES ELECTRICOS: Cambio de placa de
conexiones de motor eléctrico mayor a 25 KW
hasta 75 KW.

UN

500

8.122

MOTORES ELECTRICOS: Cambio de placa de
conexiones de motor eléctrico mayor a 75 KW
hasta 150 KW.

UN

500

8.123

MOTORES ELECTRICOS: Cambio de placa de
conexiones de motor eléctrico mayor a 150 KW
hasta 300 KW.

UN

200

8.124

MOTORES ELECTRICOS: Cambio de placa de
conexiones de motor eléctrico mayor a 300 KW
hasta 1000 KW.

UN

100

8.125

MOTORES ELECTRICOS: Cambio de placa de
conexiones de motor eléctrico mayor a 1000 KW
hasta 3000 KW.

UN

50

8.126

MOTORES ELECTRICOS: Cambio de placa de
conexiones de motor eléctrico mayor a 3000 KW.

UN

25

8.127

MOTORES ELECTRICOS: Prueba de
funcionamiento en vacio de motor de Baja Tension
de cualquier potencia.

UN

500

8.128

MOTORES ELECTRICOS: Prueba de
funcionamiento en vacio de motor de Media
Tension de cualquier potencia.

UN

500




8.129

MOTORES ELECTRICOS: Calentar bobinado de
motor en taller eléctrico.

UN

500

8.13

MOTORES ELECTRICOS: Limpieza exterior de
motores contaminados con producto.

UN

500

8.131

MOTORES ELECTRICOS: Cambio de carbones o
escobillas de motores DC.

UN

50

8.132

MOTORES ELECTRICOS: Desmontaje y montaje
de rejilla de proteccion de caja de viento de Aero-
enfriadores.

UN

100

8.133

MOTORES ELECTRICOS: Engrase de
rodamientos de motor eléctrico.

UN

1500

8.134

MOTORES ELECTRICOS: Cambio de aceite de
caja de rodamientos o cojunetes lisos de motor
eléctrico.

UN

1000

8.135

MOTORES ELECTRICOS: Engrase menor de
rodamientos de motor eléctrico.

UN

1000

8.136

MOTORES ELECTRICOS: Completar nivel de
aceite de motor eléctrico.

UN

750

8.137

CAJAS DE CONTROL: ESTACIONES DE
MANIOBRA Y BOTONERAS - Revision y
reparacion de botonera de campo, incluye cambio
de elementos.

UN

500

8.138

CAJAS DE CONTROL: ESTACIONES DE
MANIOBRA Y BOTONERAS - Revisién y
reparacion de estaciones de maniobra, incluye
cambio de elementos.

UN

500

8.139

CAJAS DE CONTROL: ESTACIONES DE
MANIOBRA Y BOTONERAS - Sustituciéon completa
de botonera de campo. Incluye desconexion y
reconexion de cables de control.

UN

500

8.14

CAJAS DE CONTROL: ESTACIONES DE
MANIOBRA Y BOTONERAS - Sustitucion completa
de estacion de maniobra. Incluye desconexiény
reconexion de cables de control.

UN

250

8.141

CAJAS DE CONTROL: ESTACIONES DE
MANIOBRA Y BOTONERAS - Reparacion o
cambio del cableado interior en estacién de
maniobra

UN

500

8.142

CAJAS DE CONTROL: ESTACIONES DE

MANIOBRA Y BOTONERAS - Medicién de
aislamiento de cable de control asociado a
botonera de campo.

UN

500

8.143

CAJAS DE CONTROL: ESTACIONES DE
MANIOBRA Y BOTONERAS - Medicién de
aislamiento de cable de control asociado a estacion
de maniobra.

UN

250

8.144

CAJAS DE CONTROL: ESTACIONES DE
MANIOBRA Y BOTONERAS - Reparacién de
juntas y tornilleria de botonera de campo o estacién
de maniobra, incluyendo pernos de fijacién.

UN

500

8.145

CAJAS DE CONTROL: ESTACIONES DE
MANIOBRA Y BOTONERAS - Reparacién o
cambio de elementos de botoneras de campo o
estaciones de maniobra.

UN

500

8.146

CAJAS DE CONTROL: ESTACIONES DE
MANIOBRA Y BOTONERAS - Reparacion o
cambio de amperimetro en estacion de maniobra

UN

250




8.147

CAJAS DE CONTROL: ESTACIONES DE
MANIOBRA Y BOTONERAS - Sustitucion de
gomas, capuchas o accesorios de proteccién de
pulsadores en estacidon de maniobra o botoneras.

UN

250

8.148

CAJAS DE CONTROL: ESTACIONES DE
MANIOBRA Y BOTONERAS - Pintado de soporte
metélico y botonera o estacion de maniobra.

UN

500

8.149

REVISION, REPARACION, SUSTITUCION O
MONTAJE DE EQUIPOS DE MANDO Y
PROTECCION: INTERRUPTORES,
INTERRUPTORES DIFERENCIALES,
SELECTORES, CONMUTADORES - Hasta 16
Amperios, Unipolar o bipolar

UN

100

8.15

REVISION, REPARACION, SUSTITUCION O
MONTAJE DE EQUIPOS DE MANDO Y
PROTECCION: INTERRUPTORES,
INTERRUPTORES DIFERENCIALES,
SELECTORES, CONMUTADORES - Hasta 16
Amperios, Tripolar

UN

100

8.151

REVISION, REPARACION, SUSTITUCION O
MONTAJE DE EQUIPOS DE MANDO Y
PROTECCION: INTERRUPTORES,
INTERRUPTORES DIFERENCIALES,
SELECTORES, CONMUTADORES - Hasta 16
Amperios, Tetrapolar

UN

100

8.152

REVISION, REPARACION, SUSTITUCION O
MONTAJE DE EQUIPOS DE MANDO Y
PROTECCION: INTERRUPTORES,
INTERRUPTORES DIFERENCIALES,
SELECTORES, CONMUTADORES - Superior a 16
Amperios hasta 32 Amperios, Tripolar.

UN

100

8.153

REVISION, REPARACION, SUSTITUCION O
MONTAJE DE EQUIPOS DE MANDO Y
PROTECCION: INTERRUPTORES,
INTERRUPTORES DIFERENCIALES,
SELECTORES, CONMUTADORES: - Superior a
16 Amperios hasta 32 Amperios, Tetrapolar.

UN

100

8.154

REVISION, REPARACION, SUSTITUCION O
MONTAJE DE EQUIPOS DE MANDO Y
PROTECCION: INTERRUPTORES,
INTERRUPTORES DIFERENCIALES,
SELECTORES, CONMUTADORES: - Superior a
32 Amperios hasta 63 Amperios, Bipolar.

UN

100

8.155

REVISION, REPARACION, SUSTITUCION O
MONTAJE DE EQUIPOS DE MANDO Y
PROTECCION: INTERRUPTORES,
INTERRUPTORES DIFERENCIALES,
SELECTORES, CONMUTADORES: - Superior a
32 Amperios hasta 63 Amperios Tripolar.

UN

100

8.156

REVISION, REPARACION, SUSTITUCION O
MONTAJE DE EQUIPOS DE MANDO Y
PROTECCION: INTERRUPTORES,
INTERRUPTORES DIFERENCIALES,
SELECTORES, CONMUTADORES: - Superior 32
Amperios hasta 63 Amperios, Tetrapolar.

UN

100

8.157

REVISION, REPARACION, SUSTITUCION O
MONTAJE DE EQUIPOS DE MANDO Y
PROTECCION: INTERRUPTORES,
INTERRUPTORES DIFERENCIALES,
SELECTORES, CONMUTADORES: - Superior a
63 Amperios hasta 125 Amperios, Tripolar.

UN

100

8.158

REVISION, REPARACION, SUSTITUCION O
MONTAJE DE EQUIPOS DE MANDO Y
PROTECCION: INTERRUPTORES,
INTERRUPTORES DIFERENCIALES,

UN

75




SELECTORES, CONMUTADORES: - Superior a
63 Amperios hasta 125 Amperios, Tetrapolar.

8.159

REVISION, REPARACION, SUSTITUCION O
MONTAJE DE EQUIPOS DE MANDO Y
PROTECCION: INTERRUPTORES,
INTERRUPTORES DIFERENCIALES,
SELECTORES, CONMUTADORES: - Superior a
125 Amperios, Tripolar.

UN

50

8.16

REVISION, REPARACION, SUSTITUCION O
MONTAJE DE EQUIPOS DE MANDO Y
PROTECCION: INTERRUPTORES,
INTERRUPTORES DIFERENCIALES,
SELECTORES, CONMUTADORES: - Superior a
125 Amperios, Tetrapolar.

UN

25

8.161

REVISION, REPARACION, SUSTITUCION O
MONTAJE DE EQUIPOS DE MANDO Y
PROTECCION: EQUIPAMIENTO AUXILIAR -
Fusibles de circuito de fuerza de cualquier
capacidad.

UN

500

8.162

REVISION, REPARACION, SUSTITUCION O
MONTAJE DE EQUIPOS DE MANDO Y
PROTECCION: EQUIPAMIENTO AUXILIAR - Relé
auxiliar de circuito de mando o control.

UN

500

8.163

REVISION, REPARACION, SUSTITUCION O
MONTAJE DE EQUIPOS DE MANDO Y
PROTECCION: EQUIPAMIENTO AUXILIAR -
Lampara de sefializacion, pulsador marcha, paro,
prueba, emergencia.

UN

1000

8.164

REVISION, REPARACION, SUSTITUCION O
MONTAJE DE EQUIPOS DE MANDO Y
PROTECCION: EQUIPAMIENTO AUXILIAR -
Bloque de contactos de selector de circuito de
control.

UN

100

8.165

REVISION, REPARACION, SUSTITUCION O
MONTAJE DE EQUIPOS DE MANDO Y
PROTECCION: EQUIPAMIENTO AUXILIAR - Base
porta fusible o bornera de circuito de control o
medida.

UN

250

8.166

REVISION, REPARACION, SUSTITUCION O
MONTAJE DE EQUIPOS DE MANDO Y
PROTECCION: EQUIPAMIENTO AUXILIAR -
Instrumento de medicion (Voltimetro, amperimetro,
vatimetro).

UN

100

8.167

REVISION, REPARACION, SUSTITUCION O
MONTAJE DE EQUIPOS DE MANDO Y
PROTECCION: EQUIPAMIENTO AUXILIAR -
Analizador de redes.

UN

100

8.168

REVISION, REPARACION, SUSTITUCION O
MONTAJE DE EQUIPOS DE MANDO Y
PROTECCION: EQUIPAMIENTO AUXILIAR -
Transformador de tensién de circuito de control o
medida en baja tensién (hasta 1 kV).

UN

100

8.169

REVISION, REPARACION, SUSTITUCION O
MONTAJE DE EQUIPOS DE MANDO Y
PROTECCION: EQUIPAMIENTO AUXILIAR -
Transformador de corriente de circuito de
proteccién o medida en baja tension (hasta 1 kV).

UN

100

8.17

REVISION, REPARACION, SUSTITUCION O
MONTAJE DE EQUIPOS DE MANDO Y
PROTECCION: EQUIPAMIENTO AUXILIAR -
Micro-switch de posicionamiento de seccionador o
interruptor.

UN

100

8.171

REVISION, REPARACION, SUSTITUCION O
MONTAJE DE EQUIPOS DE MANDO Y
PROTECCION: EQUIPAMIENTO AUXILIAR -

UN

200




Revisién de mecanismo de seccionador de
arrancador extraible.

8.172

REVISION, REPARACION, SUSTITUCION O
MONTAJE DE INTERRUPTORES DE POTENCIA
EN BAJA TENSION HASTA 1 KV -;: Mantenimiento
y revisién general de interruptor.

UN

200

8.173

REVISION, REPARACION, SUSTITUCION O
MONTAJE DE INTERRUPTORES DE POTENCIA
EN BAJA TENSION HASTA 1 KV -: Revision
general, deteccion y reparacion de falla en
interruptor.

UN

200

8.174

REVISION, REPARACION, SUSTITUCION O
MONTAJE DE INTERRUPTORES DE POTENCIA
EN BAJA TENSION HASTA 1 KV (VER NOTA
390): Retirar, trasladar e instalar interruptor en
nueva ubicacion.

UN

100

8.175

REVISION, REPARACION, SUSTITUCION O
MONTAJE DE INTERRUPTORES O
CONTACTORES DE POTENCIA EN MEDIA
TENSION 2.4, 4.16 Y 13.8 KV - Mantenimiento y
revisién general de interruptor o contactor.

UN

250

8.176

REVISION, REPARACION, SUSTITUCION O
MONTAJE DE INTERRUPTORES O
CONTACTORES DE POTENCIA EN MEDIA
TENSION 2.4, 4.16 Y 13.8 KV - Revision general,
deteccion y reparacion de falla en interruptor o
contactor.

UN

250

8.177

REVISION, REPARACION, SUSTITUCION O
MONTAJE DE INTERRUPTORES O
CONTACTORES DE POTENCIA EN MEDIA
TENSION 2.4, 4.16 Y 13.8 KV - Reparacion de
mecanismo de insercién y extraccion de interruptor
0 contactor.

UN

250

8.178

REVISION, REPARACION, SUSTITUCION O
MONTAJE DE INTERRUPTORES O
CONTACTORES DE POTENCIA EN MEDIA
TENSION 2.4, 4.16 Y 13.8 KV - Reparacion de
mecanismo de puesta a tierra.

UN

250

8.179

REVISION, REPARACION, SUSTITUCION O
MONTAJE DE INTERRUPTORES O
CONTACTORES DE POTENCIA EN MEDIA
TENSION 2.4, 4.16 Y 13.8 KV - Retirar, trasladar e
instalar interruptor o contactor en nueva ubicacion.

UN

250

8.18

REVISION, REPARACION, SUSTITUCION O
MONTAJE DE INTERRUPTORES DE POTENCIA
DE ALTA TENSION 66 KV - Mantenimiento y
revision general de interruptor GIS.

UN

10

8.181

REVISION, REPARACION, SUSTITUCION O
MONTAJE DE INTERRUPTORES DE POTENCIA
EN ALTA TENSION 66 KV - Revision general,
deteccion y reparacion de falla en interruptor GIS.

UN

10

8.182

REVISION, REPARACION, SUSTITUCION O
MONTAJE DE INTERRUPTORES DE POTENCIA
EN ALTA TENSION 66 KV - Reparacion de
mecanismo de insercién y extraccion de interruptor
GIS.

UN

10

8.183

REVISION, REPARACION, SUSTITUCION O
MONTAJE DE INTERRUPTORES DE POTENCIA
EN ALTA TENSION 66 KV - Reparacion de
mecanismo de puesta a tierra.

UN

10

8.184

REPARACION DE ARRANCADORES DE BAJA
TENSION: ARRANCADORES FIJOS O
EXTRAIBLES - Mantenimiento y revision general de
arrancador de motor inferior hasta 25 kW.

UN

250




8.185

REPARACION DE ARRANCADORES DE BAJA
TENSION: ARRANCADORES FIJOS O
EXTRAIBLES - Mantenimiento y revision general de
arrancador de motor superior a 25 kW hasta 50 kW.

UN

250

8.186

REPARACION DE ARRANCADORES DE BAJA
TENSION: ARRANCADORES FIJOS O
EXTRAIBLES - Mantenimiento y revision general de
arrancador de motor superior a 50 kW hasta 75 kW.

UN

200

8.187

REPARACION DE ARRANCADORES DE BAJA
TENSION: ARRANCADORES FIJOS O
EXTRAIBLES - Mantenimiento y revision general de
arrancador de motor superior a 75 kW.

UN

200

8.188

REPARACION DE ARRANCADORES DE BAJA
TENSION: ARRANCADORES FIJOS O
EXTRAIBLES - Retirar, trasladar e instalar
arrancador extraible de cualquier potencia en
nueva ubicacion.

UN

250

8.189

REPARACION DE ARRANCADORES DE BAJA
TENSION: ARRANCADORES FIJOS O
EXTRAIBLES - Reparacion de averia de menor
magnitud en cubiculo de motor inferior hasta 25
kw.

UN

250

8.19

REPARACION DE ARRANCADORES DE BAJA
TENSION: ARRANCADORES FIJOS O
EXTRAIBLES - Reparacién de averia de menor
magnitud en cubiculo de motor superior a 25 kW
hasta 50 kW.

UN

200

8.191

REPARACION DE ARRANCADORES DE BAJA
TENSION: ARRANCADORES FIJOS O
EXTRAIBLES - Reparacion de averia de menor
magnitud en cubiculo de motor superior a 50 kW
hasta 75 kW.

UN

200

8.192

REPARACION DE ARRANCADORES DE BAJA
TENSION: ARRANCADORES FIJOS O
EXTRAIBLES - Reparacion de averia de menor
magnitud en cubiculo de motor superior a 75 kW.

UN

150

8.193

REPARACION DE ARRANCADORES DE BAJA
TENSION: ARRANCADORES FIJOS O
EXTRAIBLES - Reparacion de averia de mediana
magnitud en cubiculo de motor inferior hasta 25
KW.

UN

250

8.194

REPARACION DE ARRANCADORES DE BAJA
TENSION: ARRANCADORES FIJOS O
EXTRAIBLES - Reparacion de averia de mediana
magnitud en cubiculo de motor superior a 25 kW
hasta 50 kW.

UN

250

8.195

REPARACION DE ARRANCADORES DE BAJA
TENSION: ARRANCADORES FIJOS O
EXTRAIBLES - Reparacion de averia de mediana
magnitud en cubiculo de motor superior a 50 kW
hasta 75 kW.

UN

200

8.196

REPARACION DE ARRANCADORES DE BAJA
TENSION: ARRANCADORES FIJOS O
EXTRAIBLES - Reparacion de averia de mediana
magnitud en cubiculo de motor superior a 75 kW.

UN

200

8.197

REPARACION DE ARRANCADORES DE BAJA
TENSION: ARRANCADORES FIJOS O
EXTRAIBLES - Reparacion de averia de gran
magnitud en cubiculo de motor inferior hasta 25
KW.

UN

250

8.198

REPARACION DE ARRANCADORES DE BAJA
TENSION: ARRANCADORES FIJOS O
EXTRAIBLES - Reparacion de averia de gran
magnitud en cubiculo de motor superior a 25 kW
hasta 50 kW.

UN

250




8.199

REPARACION DE ARRANCADORES DE BAJA
TENSION: ARRANCADORES FIJOS O
EXTRAIBLES - Reparacion de averia de gran
magnitud en cubiculo de motor superior a 50 kW
hasta 75 kW.

UN

200

8.2

REPARACION DE ARRANCADORES DE BAJA
TENSION: ARRANCADORES FIJOS O
EXTRAIBLES - Reparacion de averia de gran
magnitud en cubiculo de motor superior a 75 kW.

UN

200

8.201

REPARACION DE ARRANCADORES DE BAJA
TENSION: VARIADORES DE VELOCIDAD -
Configuracion de parametros de funcionamiento de
variador de velocidad de cualquier potencia

UN

50

8.202

REPARACION DE ARRANCADORES DE BAJA
TENSION: VARIADORES DE VELOCIDAD -
Cambio de tarjetas electrénicas de variador de
velocidad de cualquier potencia

UN

50

8.203

REPARACION DE ARRANCADORES DE BAJA
TENSION: VARIADORES DE VELOCIDAD -
Cambio de ventilador de variador de velocidad de
cualquier potencia

UN

50

8.204

REPARACION DE ARRANCADORES DE BAJA
TENSION: VARIADORES DE VELOCIDAD -
Conexiéon o desconexion de variador de velocidad
hasta 10 kW.

UN

50

8.205

REPARACION DE ARRANCADORES DE BAJA
TENSION: VARIADORES DE VELOCIDAD -
Conexiéon o desconexion de variador de velocidad
superior a 10 kKW hasta 25 kW.

UN

50

8.206

REPARACION DE ARRANCADORES DE BAJA
TENSION: VARIADORES DE VELOCIDAD -
Conexion o desconexion de variador de velocidad
superior a 25 kW hasta 50 kW.

UN

50

8.207

REPARACION DE ARRANCADORES DE BAJA
TENSION: VARIADORES DE VELOCIDAD -
Conexién o desconexion de variador de velocidad
superior a 50 kW hasta 75 kW.

UN

50

8.208

REPARACION DE ARRANCADORES DE BAJA
TENSION: VARIADORES DE VELOCIDAD -
Conexién o desconexion de variador de velocidad
superior a 75 kW.

UN

50

8.209

REPARACION DE ARRANCADORES DE BAJA
TENSION: VARIADORES DE VELOCIDAD -
Montaje o desmontaje de variador de velocidad
superior hasta 10 kW.

UN

50

8.21

REPARACION DE ARRANCADORES DE BAJA
TENSION: VARIADORES DE VELOCIDAD -
Montaje o desmontaje de variador de velocidad
superior a 10 kW hasta 25 kW.

UN

50

8.211

REPARACION DE ARRANCADORES DE BAJA
TENSION: VARIADORES DE VELOCIDAD -
Montaje o desmontaje de variador de velocidad
superior a 25 kW hasta 50 kW.

UN

50

8.212

REPARACION DE ARRANCADORES DE BAJA
TENSION: VARIADORES DE VELOCIDAD -
Montaje o desmontaje de variador de velocidad
superior a 50 kW hasta 75 kW.

UN

50

8.213

REPARACION DE ARRANCADORES DE BAJA
TENSION: VARIADORES DE VELOCIDAD -
Montaje o desmontaje de variador de velocidad
superior a 75 kW.

UN

50

8.214

REPARACION DE ARRANCADORES DE BAJA
TENSION: ARRANCADORES DE ESTADO
SOLIDO - Revision general de arrancador de
estado sélido de cualquier potencia.

UN

25




8.215

REPARACION DE ARRANCADORES DE BAJA
TENSION: ARRANCADORES DE ESTADO
SOLIDO - Configuracion de parametros de
funcionamiento de arrancador de estado sélido de
cualquier potencia.

UN

25

8.216

REPARACION DE ARRANCADORES DE BAJA
TENSION: ARRANCADORES DE ESTADO
SOLIDO - Cambio de tarjetas electronicas de
arrancador de estado sélido de cualquier potencia.

UN

25

8.217

REPARACION DE ARRANCADORES DE BAJA
TENSION: ARRANCADORES DE ESTADO
SOLIDO - Cambio de ventilador de arrancador de
estado sélido de cualquier potencia.

UN

25

8.218

REPARACION DE ARRANCADORES DE BAJA
TENSION: ARRANCADORES DE ESTADO
SOLIDO - Desmontaje de arrancador de estado
sélido de cualquier potencia.

UN

25

8.219

REPARACION DE ARRANCADORES DE BAJA
TENSION: ARRANCADORES DE ESTADO
SOLIDO - Montaje de arrancador de estado s6lido
de cualquier potencia.

UN

25

8.22

CELDAS, CUADROS Y TABLEROS ELECTRICOS:

- Localizacion y reparacion de averia en circuito de
proteccion o medida en cuadros y tableros
eléctricos de baja tension (1 kV).

UN

100

8.221

CELDAS, CUADROS Y TABLEROS ELECTRICOS:

- Localizacion y reparacion de averia en circuito de
proteccién o medida en cuadros y tableros
eléctricos de media tension (2.4, 4.16 Y 13.8 kV).

UN

50

8.222

CELDAS, CUADROS Y TABLEROS ELECTRICOS:

- Localizacion y reparacion de averia en circuito de
proteccion o medida en cuadros y tableros
eléctricos de alta tensién (60 kV).

UN

8.223

CELDAS, CUADROS Y TABLEROS ELECTRICOS:

- Sustitucién de transformador de tensién en
circuito de proteccién o medida en cuadros y
tableros eléctricos de baja tension (1 kV).

UN

100

8.224

CELDAS, CUADROS Y TABLEROS ELECTRICOS:

- Sustitucién de transformador de tensién en
circuito de proteccién o medida en cuadros y
tableros eléctricos de media tension (2.4, 4.16 Y
13.8 kV).

UN

100

8.225

CELDAS, CUADROS Y TABLEROS ELECTRICOS:

- Sustitucion de transformador de corriente en
circuito de proteccion o de medida en cuadros y
tableros eléctricos de baja tension (1 kV)

UN

100

8.226

CELDAS, CUADROS Y TABLEROS ELECTRICOS:

- Sustitucion de transformador de corriente en
circuito de proteccion o de medida en cuadros y
tableros eléctricos de media tension (2.4, 4.16 Y
13.8 kV)

UN

50

8.227

CELDAS, CUADROS Y TABLEROS ELECTRICOS:

- Sustitucién de transformador toroidal en circuito
de proteccion o medida en cuadros y tableros
eléctricos de baja tensién (1 kV).

UN

100

8.228

CELDAS, CUADROS Y TABLEROS ELECTRICOS:

- Sustitucién de transformador toroidal en circuito
de proteccion o medida en cuadros y tableros
eléctricos de media tension (2.4, 4.16 Y 13.8 kV).

UN

50

8.229

CELDAS, CUADROS Y TABLEROS ELECTRICOS:

RELES ELECTRONICOS - Revision de relé de
proteccion de cuadro de baja o media tension.

UN

250

8.23

CELDAS, CUADROS Y TABLEROS ELECTRICOS:

RELES ELECTRONICOS - Revision de relé
proteccion de cuadro de alta tension.

UN

50




8.231

CELDAS, CUADROS Y TABLEROS ELECTRICOS:
RELES ELECTRONICOS - Programacion de relé
de proteccion.

UN

250

8.232

CELDAS, CUADROS Y TABLEROS ELECTRICOS:
RELES ELECTRONICOS - Reemplazo de relé
electrénico de proteccion.

UN

250

8.233

CELI?AS, CUADROS Y TABLEROS ELECTRICOS:
RELES ELECTRONICOS - Pruebas de inyeccién
primaria en relé de proteccion.

UN

50

8.234

CELDAS, CUADROS Y TABLEROS ELECTRICOS:
RELES ELECTRONICOS - Pruebas de
funcionamiento secundarias de relé electrénico de
proteccion.

UN

50

8.235

CELI?AS, CUADROS Y TABLEROS ELECTRICOS:
RELES ELECTRONICOS - Modificaciéon de
programacion de relés de proteccion.

UN

100

8.236

CELDAS, CUADROS Y TABLEROS ELECTRICOS:
CONTROL AUTOMATICO, SECUENCIAL O
TRANSFERENCIA CON PLC - Inspeccién general
de sistema de control con PLC.

UN

10

8.237

CELDAS, CUADROS Y TABLEROS ELECTRICOS:
CONTROL AUTOMATICO, SECUENCIAL O
TRANSFERENCIA CON PLC - Mantenimiento y
revision general de sistema de control con PLC.

UN

10

8.238

CELDAS, CUADROS Y TABLEROS ELECTRICOS:
CONTROL AUTOMATICO, SECUENCIAL O
TRANSFERENCIA CON PLC - Revision y
verificacion de entradas y salidas de sistema de
control con PLC.

UN

10

8.239

CELDAS, CUADROS Y TABLEROS ELECTRICOS:
CONTROL AUTOMATICO, SECUENCIAL O
TRANSFERENCIA CON PLC - Revision y
verificacién de logica y programacion de sistema de
control con PLC.

UN

10

8.24

CELDAS, CUADROS Y TABLEROS ELECTRICOS:
PRECIOS AUXILIARES - Ajuste de terminales por
terna en barras de baja tension (hasta 1 kV).

UN

100

8.241

CELDAS, CUADROS Y TABLEROS ELECTRICOS:
PRECIOS AUXILIARES - Ajuste de terminales por
terna en barras de media tension (2.4, 4.16 Y 13.8
kV).

UN

50

8.242

CELDAS, CUADROS Y TABLEROS ELECTRICOS:
PRECIOS AUXILIARES - Ajuste de terminales por
terna en barras de alta tension (66 kV).

UN

8.243

CELDAS, CUADROS Y TABLEROS ELECTRICOS:
PRECIOS AUXILIARES - Repotenciacion y
adecuacion de cubiculos o arrancadores de motor.

UN

10

8.244

CELDAS, CUADROS Y TABLEROS ELECTRICOS:
PRECIOS AUXILIARES - Repotenciacion y
adecuacioén de tableros de distribucion.

UN

10

8.245

CELDAS, CUADROS Y TABLEROS ELECTRICOS:
PRECIOS AUXILIARES - Acondicionamiento de
barras, soportes, interruptores y cables de fuerza
en tableros de distribucién.

UN

10

MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y CORRECTIVO
DE LINEAS DE TRANSMISION 13.2KV y 36KV

9.001

LINEAS DE TRANSMISION 13.2kV Y 33kV: Retiro
y/o aplicacion de silicona dieléctrica en cadena de
aisladores de porcelana del tipo suspension,
anclaje, Line Post en 13.2kV y 36kV.

UN

450




9.002

LINEAS DE TRANSMISION 13.2kV Y 33kV:
Mantenimiento de aisladores poliméricos del tipo
suspension o anclaje en 13.2 36kV

UN

2000

9.003

LINEAS DE TRANSMISION 13.2kV Y 33kV: Retiro
de cadenas de aisladores de porcelana del tipo
Suspensién/Anclaje e instalacion de Aislador
Polimérico o cadena de aisladores de porcelana del
tipo Suspensién/Anclaje en 36kV

UN

50

9.004

LINEAS DE TRANSMISION 13.2kV Y 33kV:
Desmontaje y/o montaje y/o retemplado aéreo de
conductor de aluminio de 120 mm2 o conductor
cobre Cu desnudo de (70-95 mm2) en Linea de
Transmision de 36kV

KM

50

9.005

LINEAS DE TRANSMISION 13.2kV Y 33kV:
Cadificacién y sefializacion con pintura de postes
de madera/ metélico/ concreto, incluye bases de
concreto.

UN

150

9.006

LINEAS DE TRANSMISION 13.2kV Y 33kV:
Mantenimiento de pintura en cruceta lineal o tipo
"Y" metalica AC ASTM A36 de acuerso al Estandar
de Ingenieria de pintura de PETROPERU S.A. en
Postes de madera/concreto.

M2

100

9.007

LINEAS DE TRANSMISION 13.2kV Y 33kV:
Mantenimieto de pintura de Postes Metalicos de
mas de 17 metros de altura, ubicados en la Zona
urbana, de acuerdo al Standard de Ingenieria de
pintura de PETROPERU S.A.

M2

550

9.008

LINEAS DE TRANSMISION 13.2kV Y 33kV:
Mantenimiento de pintura de Torre de Transmision
ubicada cerca de la quebrada Yale de acuerdo a
Standard de Ingenieria de pintura de PETROPERU
S.A.

M2

150

9.009

LINEAS DE TRANSMISION 13.2kV Y 33kV:
Mantenimiento de pintura de estructuras metdlicas
de los Patios de Llaves de SSEE Talarao SE CT
Malacas.

M2

800

9.01

LINEAS DE TRANSMISION 13.2kV Y 33kV: Retiro
ylo izado de postes de madera/concreto/ metalicos,
incluye excavacion de zanja y cimentacion en
Lineas de 33kV/13.2kV.

UN

100

9.011

LINEAS DE TRANSMISION 13.2kV Y 33kV: Retiro
e instalacion de grapas tipo anclaje/suspension,
paralelas de 02-04 pernos, para conductores
desnudos hasta 120mm2 (4/0 AWG) de
Cobre/Aluminio

UN

50

9.012

LINEAS DE TRANSMISION 13.2kV Y 33kV: Retiro
e Instalacion de cuellos de conductor de
cobre/aluminio hasta 120 mm2 (4/0 AWG) (por
Fase)

UN

50

9.013

LINEAS DE TRANSMISION 13.2kV Y 33kV:
Mantenimiento de Seccionadores Cut-Out,
Recloser de 13.2kV.

UN

50

9.014

LINEAS DE TRANSMISION 13.2kV Y 33kV:
Mantenimiento de Traformix de 13.2 kV

UN

50

9.015

LINEAS DE TRANSMISION 13.2kV Y 33kV:
Instalacion de retenidas inclinada, incluye trabajo
de excavacion, montaje de ferreteria para poste de
madera/concreto.

UN

50

9.016

LINEAS DE TRANSMISION 13.2kV Y 33kV
(MANTENIMIENTO DE FAJA DE SERVIDUMBRE):
Recorrido de lineas para ubicacién de fallas o
posibles puntos de falla en las lineas de 13.2 kv, y
33 kv, (estructuras y aisladores)

KM

50




9.017

LINEAS DE TRANSMISION 13.2kV Y 33kV
(MANTENIMIENTO DE FAJA DE SERVIDUMBRE):
Poda de ramas de arboles ubicadas en lineas de
transmision y limpieza de los patios de llaves en
13.2 kv/33kv

UN

240

9.018

LINEAS DE TRANSMISION 13.2kV Y 33kV
(MANTENIMIENTO DE FAJA DE SERVIDUMBRE):
Retiro de objetos extrafios en las lineas de
transmision de 13.2 kv/33kv.

UN

50

9.019

LINEAS DE TRANSMISION 13.2kV Y 33kV
(MANTENIMIENTO DE FAJA DE SERVIDUMBRE):
Instalacion de covers (cubierta aislante) de 36 kv en
conductores de 90-120 mmz2, por mejoramiento de
la distancia minima de seguridad (DMS)

ML

600

9.02

LINEAS DE TRANSMISION 13.2kV Y 33kV
(MANTENIMIENTO DE FAJA DE SERVIDUMBRE):
Notificacion de seguridad por imcumplimiento de
DMS

UN

150

9.021

LINEAS DE TRANSMISION 13.2kV Y 33kV
(MANTENIMIENTO DE FAJA DE SERVIDUMBRE):
Medicion de efecto corona para identificacion de
fallas de poste y estructura

UN

100

10

MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y CORRECTIVO
DE SISTEMA DE PROTECCION CATODICA

10.001

PROTECCION CATODICA: Medicién de
Potenciales en Pilotes del Muelle

UN

200

10.002

PROTECCION CATODICA: Remocion para
Evaluacién, Mantenimiento y Reinstalacion de
Anodos de Tiy Ti/ MMO

UN

200

10.003

PROTECCION CATODICA: Instalacion de Anodos
de MMO

UN

200

10.004

PROTECCION CATODICA: Tendido de Cable y de
Conduit Revestido PVC de 3m de largo.

ML

200

10.005

PROTECCION CATODICA: Conexién de Cable a
Pilote, Incluyendo Soldadura Exotérmica y Fijacion
del Cable con Pistola Hilti (Por Pilote)

UN

100

10.006

PROTECCION CATODICA: Mantenimiento y
Reemplazo de Accesorios Conduits

ML

100

10.007

PROTECCION CATODICA: Pruebas de
Verificacion de Bridas Aislantes.

UN

50

10.008

PROTECCION CATODICA: Pruebas y Puesta en
Marcha del Sistema de Proteccién Catddica

UN

50

10.009

PROTECCION CATODICA: Tendido y
Conexionado de Cable HALAR/HMPWE 1X50 mm2

MT

200

10.01

PROTECCION CATODICA: Suministro e
Instalacion de Cama de Anodos de Ti'lMmo en
Sector Playa (06 anodos)

UN

50

10.011

PROTECCION CATODICA: Servicio de Buceo

500

10.012

PROTECCION CATODICA: Servicio de
Embarcacion para Trabajos de Inspeccion y
Reparacion

500




10.013

PROTECCION CATODICA: Instalacion de sistema
de proteccion catddica (Corriente Impresa).

SG

10

10.014

PROTECCION CATODICA: Instalacion de sistema
de proteccion catoédica (Anodos Galvanicos o
Anodos de Sacrificio).

SG

10

10.015

PROTECCION CATODICA: MANTENIMIENTO
GENERAL DE RECTIFICADOR DEL SISTEMA DE
PROTECCION CATODICA.

UN

100

10.016

PROTECCION CATODICA: IDENTIFICACION DE
FALLA Y REPARACION DE RECTIFICADOR DEL
SISTEMA DE PROTECCION CATODICA.

UN

100

11

MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y CORRECTIVO
DE TRACEADO ELECTRICO Y OTROS EQUIPOS

11.001

TRACEADO ELECTRICO: Mantenimiento general y
limpieza

UN

400

11.002

TRACEADO ELECTRICO: Revision y localizacion
de averia en circuito de traceado eléctrico.

UN

250

11.003

TRACEADO ELECTRICO: Cambio de tramo de
cinta calefactora de sistema de traceado eléctrico.

ML

500

11.004

TRACEADO ELECTRICO: Empalme recto de cinta
calefactora con kit especial.

UN

100

11.005

DESALADORAS Y PRECIPITADOR
ELECTROSTATICO: Mantenimiento y revision
general de sistemas eléctricos de desaladora o
precipitador electrostatico (Fuera de Servicio).

UN

20

11.006

DESALADORAS Y PRECIPITADOR
ELECTROSTATICO: Revision, deteccién de falla 'y
reparacion o cambio de componente del sistema
eléctrico de desaladora o precipitador
electrostatico.

UN

20

11.007

EQUIPOS DE MEDICION ATMOSFERICA:
Mantenimiento, revisién y limpieza general del
sistema eléctrico

UN

100

11.008

EQUIPOS DE MEDICION ATMOSFERICA:
Revisién, deteccion de falla y reparacion del
sistema eléctrico

UN

100

11.009

Mantenimiento, revisién y limpieza general del
equipamiento eléctrico del Muelle.

UN

100

11.01

Revisién, deteccion de falla y reparacion del
equipamiento eléctrico del Muelle.

UN

100

11.011

ASCENSORES INDUSTRIALES:: Mantenimiento e
inspeccion general del sistema eléctrico

UN

40

11.012

ASCENSORES INDUSTRIALES:: Revision,
deteccion de falla y reparacion o cambio de
componente del sistema eléctrico

UN

50

12

MANTENIMIENTO DE SISTEMAS DE
ILUMINACION INDUSTRIAL

12.1

SISTEMAS DE ALUMBRADO Y
TOMACORRIENTES EN EDIFICACIONES




12.1.001

INSPECCION GENERAL DE SISTEMAS DE
ALUMBRADO Y TOMACORRIENTES.

UN

200

12.1.002

CAMBIO DE LAMPARAS, BALASTROS Y
ACCESORIOS - Lampara fluorescente enroscable
o ahorrador hasta 22W.

UN

250

12.1.003

CAMBIO DE LAMPARAS, BALASTROS Y
ACCESORIOQOS - Lampara incandescente hasta
200W.

UN

500

12.1.004

CAMBIO DE LAMPARAS, BALASTROS Y
ACCESORIOS - Lampara LED o dicroico de
cualquier potencia.

UN

500

12.1.005

CAMBIO DE LAMPARAS, BALASTROS Y
ACCESORIOS - Lampara fluorescentes circular de
18 a 32W.

UN

500

12.1.006

CAMBIO DE LAMPARAS, BALASTROS Y
ACCESORIOQOS - Lampara fluorescente recto hasta
40 W.

UN

1500

12.1.007

CAMBIO DE LAMPARAS, BALASTROS Y
ACCESORIOS - Lampara fluorescentes compacta
tipo U de 36W.

UN

500

12.1.008

CAMBIO DE LAMPARAS, BALASTROS Y
ACCESORIOS - Lampara fluorescente recto de
52W.

UN

500

12.1.009

CAMBIO DE LAMPARAS, BALASTROS Y
ACCESORIOS - Balastro ferromagnético o
electrénico para lampara fluorescente hasta 40 W.

UN

1000

12.1.010

CAMBIO DE LAMPARAS, BALASTROS Y
ACCESORIOS - Balastro electrénico de
emergencia para lampara fluorescente hasta 40 W.

UN

1000

12.1.011

CAMBIO DE LAMPARAS, BALASTROS Y
ACCESORIOS - Balastro ferromagnético o
electrénico para lampara fluorescente hasta 52 W..

UN

1000

12.1.012

CAMBIO DE LAMPARAS, BALASTROS Y
ACCESORIOS - Portalampara para lampara
enroscable.

UN

1000

12.1.013

CAMBIO DE LAMPARAS, BALASTROS Y
ACCESORIOS - Portalampara para fluorescente
circular.

UN

1000

12.1.014

CAMBIO DE LAMPARAS, BALASTROS Y
ACCESORIOS - Juego de portalampara para
fluorescente recto.

UN

1000

12.1.015

CAMBIO DE LAMPARAS, BALASTROS Y
ACCESORIOS - Juego de portalampara para
fluorescente tipo U (4 pines).

UN

1000

12.1.016

CAMBIO DE LAMPARAS, BALASTROS Y
ACCESORIOS - Soporte para lampara fluorescente
tipo U (4 pines).

UN

1000

12.1.017

CAMBIO DE LAMPARAS, BALASTROS Y
ACCESORIQOS - Porta-arrancador para lampara
para fluorescente circular o recto.

UN

1000

12.1.018

CAMBIO DE LAMPARAS, BALASTROS Y
ACCESORIOS - Arrancador para lampara para
fluorescente circular o recto.

UN

2000

12.1.019

CAMBIO DE LAMPARAS, BALASTROS Y
ACCESORIOS - Dispositivo fotosensible o
interruptor horario.

UN

500




12.1.020

TABLEROS ELECTRICOS DE LOS SITEMAS DE
ILUMINACION EN EDIFICACIONES: Inspeccion,
Limpieza y cambio de componentes

UN

100

12.1.021

TABLEROS ELECTRICOS DE LOS SITEMAS DE
ILUMINACION EN EDIFICACIONES: Deteccién de
falla y reparacion

UN

100

12.1.022

TRANSFORMADORES DE LOS SISTEMAS DE
ILUMINACION EN EDIFICACIONES: Inspeccion,
Limpieza y cambio de accesorios

UN

100

12.1.023

REVISION Y MANTENIMIENTO DE LUMINARIAS -
Desmontaje / Montaje de luminaria decorativa con
lampara enroscable. Incluye desconexion.

UN

500

12.1.024

REVISION Y MANTENIMIENTO DE LUMINARIAS-
Desmontaje / Montaje de luminaria fluorescente
simple. Incluye desconexion.

UN

500

12.1.025

REVISION Y MANTENIMIENTO DE LUMINARIAS-
Desmontaje / Montaje de luminaria fluorescente
doble. Incluye desconexion.

UN

500

12.1.026

REVISION Y MANTENIMIENTO DE LUMINARIAS-
Desmontaje / Montaje de luminaria fluorescente
doble estanca IP65. Incluye desconexion.

UN

1000

12.1.027

REVISION Y MANTENIMIENTO DE LUMINARIAS-
Desmontaje / Montaje de luminaria de 3 lamparas
fluorescente o LED. Incluye desconexién.

UN

200

12.1.028

REVISION Y MANTENIMIENTO DE LUMINARIAS-
Desmontaje / Montaje de luminaria de 4 lamparas
fluorescente o LED. Incluye desconexion.

UN

200

12.1.029

REVISION Y MANTENIMIENTO DE LUMINARIAS-
Mantenimiento integral en taller de luminaria
decorativa de cualquier tipo.

UN

250

12.1.030

REVISION Y MANTENIMIENTO DE LUMINARIAS-
Mantenimiento integral en taller de luminaria
fluorescente simple.

UN

250

12.1.031

REVISION Y MANTENIMIENTO DE LUMINARIAS-
Mantenimiento integral en taller de luminaria
fluorescente doble.

UN

250

12.1.032

REVISION Y MANTENIMIENTO DE LUMINARIAS-
Mantenimiento integral en taller de luminaria
fluorescente doble estanca IP65.

UN

500

12.1.033

REVISION Y MANTENIMIENTO DE LUMINARIAS-
Mantenimiento integral en taller de luminaria de 3
lamparas fluorescente o LED.

UN

200

12.1.034

REVISION Y MANTENIMIENTO DE LUMINARIAS-
Mantenimiento integral en taller de luminaria de 4
lamparas fluorescente o LED.

UN

200

12.1.035

REVISION Y MANTENIMIENTO DE LUMINARIAS-
Limpieza exterior de luminaria decorativa de
cualquier tipo.

UN

100

12.1.036

REVISION Y MANTENIMIENTO DE LUMINARIAS-
Limpieza exterior de luminaria fluorescente simple.

UN

250

12.1.037

REVISION Y MANTENIMIENTO DE LUMINARIAS-
Limpieza exterior de luminaria fluorescente doble.

UN

250

12.1.038

REVISION Y MANTENIMIENTO DE LUMINARIAS-
Limpieza exterior de luminaria fluorescente doble
estanca IP65.

UN

500




12.1.039

REVISION Y MANTENIMIENTO DE LUMINARIAS-
Limpieza exterior de luminaria de 3 lamparas
fluorescente o LED.

UN

500

12.1.040

REVISION Y MANTENIMIENTO DE LUMINARIAS-
Limpieza exterior de luminaria de 4 lamparas
fluorescente o LED.

UN

500

12.1.041

REVISION Y MANTENIMIENTO DE CIRCUITOS
DE ALUMBRADO - Localizacion y reparacién de
averia en circuito de alumbrado de edificaciones.

UN

500

12.1.042

REVISION Y MANTENIMIENTO DE CIRCUITOS
DE ALUMBRADO - Cambio de interruptor
simple/doble o de conmutacion simple/doble.

UN

500

12.1.043

REVISION Y MANTENIMIENTO DE CIRCUITOS
DE ALUMBRADO - Instalacién de punto de
alumbrado en edificios.

UN

250

12.1.044

REVISION Y MANTENIMIENTO DE CIRCUITOS
DE TOMACORRIENTES - Localizacion y
reparacion de averia en circuito de tomacorrientes
de edificaciones.

UN

200

12.1.045

REVISION Y MANTENIMIENTO DE CIRCUITOS
DE TOMACORRIENTES - Cambio de
tomacorriente simple o doble.

UN

500

12.1.046

REVISION Y MANTENIMIENTO DE CIRCUITOS
DE TOMACORRIENTES - Preparacion e
instalacion de tomacorriente con cable de extension

UN

100

12.1.047

REVISION Y MANTENIMIENTO DE CIRCUITOS
DE TOMACORRIENTES - Instalacion de punto de
tomacorriente en edificios.

UN

100

12.1.048

PRECIOS AUXILIARES - Instalacién de canaleta
decorativa de superficie de cualquier medida.

ML

100

12.1.049

PRECIOS AUXILIARES - Montaje de accesorios y
cajas de plastico decorativo.

UN

100

12.1.050

PRECIOS AUXILIARES - Colocacion o instalacion
de tapas ciegas en edificaciones.

UN

100

12.1.051

PRECIOS AUXILIARES - Hacer perforaciones
pasamuros con taladro en paredes y tabiques
interiores de oficinas y/o edificios.

UN

50

12.1.052

PRECIOS AUXILIARES - Hacer perforaciones en
paredes y tabiques interiores con taladro (fijacion

de soportes, tuberias, cajas, bandejas, luminarias,
etc.).

UN

50

12.2

SISTEMAS DE ALUMBRADO Y
TOMACORRIENTES EN PLANTA

12.2.001

PRECIOS AUXILIARES - Instalacion de canaleta
industriales de cualquier medida.

ML

300

12.2.002

TABLEROS ELECTRICOS ATEX DE LOS
SITEMAS DE ILUMINACION DE PLANTA:
Inspeccién, Limpieza y cambio de componentes

UN

500

12.2.003

TABLEROS ELECTRICOS ATEX DE LOS
SITEMAS DE ILUMINACION DE PLANTA:
Deteccion de falla y reparacion de circuito de
alumbrado.

UN

500

12.2.004

TRANSFORMADORES DE LOS SISTEMAS DE
ILUMINACION DE PLANTA: Inspeccion, Limpiezay
cambio de accesorios

UN

500




12.2.005

CAMBIO DE LAMPARAS, BALASTROS Y
ACCESORIOS - Lampara mixta, sodio de alta
presion o halogenuro metalico hasta 150W. Incluye
limpieza de luminaria.

UN

2000

12.2.006

CAMBIO DE LAMPARAS, BALASTROS Y
ACCESORIOS - Lampara mixta, sodio de alta
presion o halogenuro metalico superior a 150 W
hasta 250W. Incluye limpieza de luminaria.

UN

2000

12.2.007

CAMBIO DE LAMPARAS, BALASTROS Y
ACCESORIOS - Lampara mixta, sodio de alta
presion o halogenuro metalico superior a 250W
hasta 400W. Incluye limpieza de luminaria.

UN

2000

12.2.008

CAMBIO DE LAMPARAS, BALASTROS Y
ACCESORIOS - Lampara mixta, sodio de alta
presion o halogenuro metélico superior a 400W.
Incluye limpieza de luminaria.

UN

2000

12.2.009

CAMBIO DE LAMPARAS, BALASTROS Y
ACCESORIOS - Lamparas fluorescentes (02) en
luminaria para &reas clasificadas o estanca IP65.
Incluye limpieza de luminaria.

UN

3000

12.2.010

CAMBIO DE LAMPARAS, BALASTROS Y
ACCESORIQOS - Portalamparas Edison E27, Goliat
E40 o similar.

UN

800

12.2.011

CAMBIO DE LAMPARAS, BALASTROS Y
ACCESORIOS - Balastro hasta 150W.

UN

700

12.2.012

CAMBIO DE LAMPARAS, BALASTROS Y
ACCESORIOS - Balastro superior a 150 W hasta
250W.

UN

700

12.2.013

CAMBIO DE LAMPARAS, BALASTROS Y
ACCESORIQOS - Balastro superior a 250W hasta
400W.

UN

700

12.2.014

CAMBIO DE LAMPARAS, BALASTROS Y
ACCESORIQOS - Balastro superior a 400W.

UN

700

12.2.015

CAMBIO DE LAMPARAS, BALASTROS Y
ACCESORIOS - Balastro electrénico para lampara
fluorescente 2x36W (areas clasificadas o estanca
IP65)

UN

1000

12.2.016

CAMBIO DE LAMPARAS, BALASTROS Y
ACCESORIOS - Ignitor hasta 250W.

UN

500

12.2.017

CAMBIO DE LAMPARAS, BALASTROS Y
ACCESORIOS - Ignitor superior a 250W hasta
400W.

UN

500

12.2.018

CAMBIO DE LAMPARAS, BALASTROS Y
ACCESORIOS - Ignitor superior a 400W.

UN

500

12.2.019

CAMBIO DE LAMPARAS, BALASTROS Y
ACCESORIOQOS - Condensadores para luminarias de
cualquier potencia.

UN

500

12.2.020

REVISION Y MANTENIMIENTO DE LUMINARIAS-
Reparacion menor de luminaria fluorescente 2x36W
(éreas clasificadas)

UN

2000

12.2.021

REVISION Y MANTENIMIENTO DE LUMINARIAS-
Reparacion menor de luminaria de cualquier tipo
superior a hasta 150W.

UN

1000

12.2.022

REVISION Y MANTENIMIENTO DE LUMINARIAS-
Reparacion menor de luminaria de cualquier tipo
superior a 150W hasta 400W.

UN

1000




12.2.023

REVISION Y MANTENIMIENTO DE LUMINARIAS-
Reparacion menor de luminaria de cualquier tipo
superior a 400W.

UN

1000

12.2.024

REVISION Y MANTENIMIENTO DE LUMINARIAS-
Desmontaje o Montaje de luminaria de luz mixta,
sodio de alta presion o halogenuro metalico hasta
150W.

UN

1000

12.2.025

REVISION Y MANTENIMIENTO DE LUMINARIAS-
Desmontaje o Montaje de luminaria de luz mixta,
sodio de alta presién o halogenuro metalico
superior a 150 W hasta 250W.

UN

1000

12.2.026

REVISION Y MANTENIMIENTO DE LUMINARIAS-
Desmontaje o Montaje de luminaria de luz mixta,
sodio de alta presién o halogenuro metalico
superior a 250W hasta 400W.

UN

1000

12.2.027

REVISION Y MANTENIMIENTO DE LUMINARIAS-
Desmontaje o Montaje de luminaria de luz mixta,
sodio de alta presién o halogenuro metalico
superior a 400W.

UN

1000

12.2.028

REVISION Y MANTENIMIENTO DE LUMINARIAS-
Desmontaje o Montaje de luminaria fluorescente
para areas clasificadas

UN

1000

12.2.029

REVISION Y MANTENIMIENTO DE LUMINARIAS-
Mantenimiento integral en taller de luminaria con
lampara incandescente, luz mixta, vapor de sodio o
halogenuro metalico hasta 250W.

UN

1000

12.2.030

REVISION Y MANTENIMIENTO DE LUMINARIAS-
Mantenimiento integral en taller de luminaria con

lampara incandescente, luz mixta, vapor de sodio o
halogenuro metalico superior a 250W hasta 400W.

UN

1000

12.2.031

REVISION Y MANTENIMIENTO DE LUMINARIAS-
Mantenimiento integral en taller de luminaria con
lampara incandescente, luz mixta, vapor de sodio o
halogenuro metalico superior a 400W.

UN

1000

12.2.032

REVISION Y MANTENIMIENTO DE LUMINARIAS-
Mantenimiento integral en taller de luminaria
fluorescente doble para areas clasificadas o
estanca IP65.

UN

1000

12.2.033

REVISION Y MANTENIMIENTO DE LUMINARIAS-
Localizacion y reparacion de averia en circuito de
alumbrado y tomas de fuerza

UN

100

12.2.034

REVISION Y MANTENIMIENTO DE LUMINARIAS-
Cambio de interruptor, base portafusibles, fusibles
o conmutador en circuito de alumbrado o
tomacorriente en plantas

UN

500

12.2.035

REVISION Y MANTENIMIENTO DE LUMINARIAS-
Mantenimiento y revision general de tableros de
distribucion de alumbrado y tomas de fuerza en
plantas

UN

500

12.2.036

REVISION Y MANTENIMIENTO DE LUMINARIAS-
Reparacion o acondicionamiento de soporte de
poste para luminaria de cualquier tipo en plantas

UN

100

12.2.037

REVISION Y MANTENIMIENTO DE LUMINARIAS-
Instalacién de soporte para luminaria de cualquier
tipo en plantas.

UN

250

12.2.038

REVISION Y MANTENIMIENTO DE CIRCUITOS
DE TOMACORRIENTES (VER NOTA 640):
Revision y mantenimiento de tomacorriente hasta
16A/230V en plantas de proceso.

UN

100

12.2.039

REVISION Y MANTENIMIENTO DE CIRCUITOS
DE TOMACORRIENTES (VER NOTA 640):
Revision y mantenimiento de tomacorriente hasta
63A/400-480V en plantas de proceso.

UN

100




12.2.040

REVISION Y MANTENIMIENTO DE CIRCUITOS
DE TOMACORRIENTES (VER NOTA 640):
Revision y mantenimiento de tomacorriente superior
a 63A hasta 125A/400-480V en plantas de proceso.

UN

100

12.2.041

REVISION Y MANTENIMIENTO DE CIRCUITOS
DE TOMACORRIENTES (VER NOTA 640):
Desmontaje / Montaje de tomacorriente hasta
16A/230V en plantas de proceso.

UN

100

12.2.042

REVISION Y MANTENIMIENTO DE CIRCUITOS
DE TOMACORRIENTES (VER NOTA 640):
Desmontaje / Montaje de tomacorriente hasta
63A/400-480V en plantas de proceso.

UN

100

12.2.043

REVISION Y MANTENIMIENTO DE CIRCUITOS
DE TOMACORRIENTES (VER NOTA 640):
Desmontaje / Montaje de tomacorriente superior a
63A hasta 125A/400-480V en plantas de proceso.

UN

100

12.2.044

REVISION Y MANTENIMIENTO DE CIRCUITOS
DE TOMACORRIENTES (VER NOTA 640):
Preparacion e instalacién de nuevo soporte para
toma de fuerza de cualquier capacidad en plantas
de proceso.

UN

100

12.3

SISTEMAS DE ALUMBRADO DE CALLES,
AVENIDAS Y PERIMETRAL

12.3.001

CAMBIO DE LAMPARAS, BALASTROS Y
ACCESORIOS - Lampara incandescente,
fluorescente, mixta, vapor de sodio, halogenuro
metalico o LED hasta 150W en luminarias
decorativas.

UN

1000

12.3.002

CAMBIO DE LAMPARAS, BALASTROS Y
ACCESORIOS - Lampara de vapor de sodio de alta
presion, halogenuro metalico o LED hasta 150W.

UN

1000

12.3.003

CAMBIO DE LAMPARAS, BALASTROS Y
ACCESORIOS - Lampara de vapor de sodio de alta
presion, halogenuro metalico o LED superior a 150
hasta 250W.

UN

1000

12.3.004

CAMBIO DE LAMPARAS, BALASTROS Y
ACCESORIOS - Lampara de vapor de sodio de alta
presion, halogenuro metalico o LED superior a 250
hasta 400W.

UN

1000

12.3.005

CAMBIO DE LAMPARAS, BALASTROS Y
ACCESORIOS - Lampara de vapor de sodio de alta
presion, halogenuro metalico o LED superior a 400
hasta 750W.

UN

1000

12.3.006

CAMBIO DE LAMPARAS, BALASTROS Y
ACCESORIQOS - Lampara de vapor de sodio de alta
presion, halogenuro metalico o LED superior a 750
hasta 1000W.

UN

1000

12.3.007

REVISION Y MANTENIMIENTO DE LUMINARIAS
Y ACCESORIOS - Desmontaje 0 Montaje de
luminarias decorativas de cualquier tipo hasta
150W.

UN

100

12.3.008

REVISION Y MANTENIMIENTO DE LUMINARIAS
Y ACCESORIOS - Desmontaje 0 Montaje luminaria
completa de vapor de sodio de alta presion,
halogenuro metalico o LED superior a 150W hasta
250W.

UN

100

12.3.009

REVISION Y MANTENIMIENTO DE LUMINARIAS
Y ACCESORIOS - Desmontaje o Montaje luminaria
completa de vapor de sodio de alta presion,
halogenuro metalico o LED superior a 250W hasta
400W.

UN

100

12.3.010

REVISION Y MANTENIMIENTO DE LUMINARIAS
Y ACCESORIOS - Desmontaje 0 Montaje luminaria
completa de vapor de sodio de alta presion,
halogenuro metalico o LED superior a 400 W hasta
750W.

UN

100




12.3.011

REVISION Y MANTENIMIENTO DE LUMINARIAS
Y ACCESORIOS - Desmontaje 0 Montaje luminaria
completa de vapor de sodio de alta presion,
halogenuro metalico o LED superior a 750 W hasta
1000W.

UN

100

12.3.012

REVISION Y MANTENIMIENTO DE LUMINARIAS
Y ACCESORIOS - Desmontaje o Montaje de
conjunto de encendido de lampara de vapor de
sodio de alta presién o halogenuro metalico hasta
400W.

UN

100

12.3.013

REVISION Y MANTENIMIENTO DE LUMINARIAS
Y ACCESORIOS - Desmontaje o Montaje de
conjunto de encendido de lampara de vapor de
sodio de alta presion o halogenuro metalico
superior a 400 W hasta 750W.

UN

100

12.3.014

REVISION Y MANTENIMIENTO DE LUMINARIAS
Y ACCESORIOS - Desmontaje o Montaje de
conjunto de encendido de lampara de vapor de
sodio de alta presidn o halogenuro metalico
superior a 750 W hasta 1000W.

UN

100

12.3.015

REVISION Y MANTENIMIENTO DE LUMINARIAS
Y ACCESORIOS- Desmontaje o Montaje de
pastoral metdlico.

UN

100

12.3.016

REVISION Y MANTENIMIENTO DE LUMINARIAS
Y ACCESORIOS- Desmontaje o Montaje de
cruceta de concreto.

UN

50

12.3.017

REVISION Y MANTENIMIENTO DE LUMINARIAS
Y ACCESORIOS- Desmontaje o Montaje de
cruceta o soporte metalico.

UN

50

12.3.018

REVISION Y MANTENIMIENTO DE LUMINARIAS
Y ACCESORIOS- Mantenimiento integral en taller:
de luminarias decorativas hasta 150W.

UN

250

12.3.019

REVISION Y MANTENIMIENTO DE LUMINARIAS
Y ACCESORIOS- Mantenimiento integral en taller:
de luminaria completa de vapor de sodio de alta
presion, halogenuro metdlico o LED hasta 150W.

UN

250

12.3.020

REVISION Y MANTENIMIENTO DE LUMINARIAS
Y ACCESORIOS- Mantenimiento integral en taller
de luminaria completa de vapor de sodio de alta
presion, halogenuro metalico o LED superior a
150W hasta 250W.

UN

250

12.3.021

REVISION Y MANTENIMIENTO DE LUMINARIAS
Y ACCESORIOS- Mantenimiento integral en taller
de luminaria completa de vapor de sodio de alta
presion, halogenuro metalico o LED superior a 400
W hasta 750W.

UN

250

12.3.022

REVISION Y MANTENIMIENTO DE LUMINARIAS
Y ACCESORIOS- Mantenimiento integral en taller
de luminaria completa de vapor de sodio de alta
presion, halogenuro metalico o LED superior a 750
W hasta 1000W.

UN

250

12.3.023

REVISION Y MANTENIMIENTO DE LUMINARIAS
Y ACCESORIOS- Mantenimiento integral en taller
de cruceta y soportes metalicos de luminaria hasta
400W.

UN

100

12.3.024

REVISION Y MANTENIMIENTO DE LUMINARIAS
Y ACCESORIOS- Mantenimiento integral en taller
de cruceta y soportes metalicos de luminaria
superior a 400W.

UN

100

12.3.025

REEMPLAZO DEL KITS DEL SISTEMA DE
ILUMINACION A VAPOR DE SODIO 400W

UN

1000




12.3.026

REEMPLAZO DEL KITS DEL SISTEMA DE
ILUMINACION A VAPOR DE SODIO 100W

UN

1000

12.3.027

REEMPLAZO DEL KITS DEL SISTEMA DE
ILUMINACION A VAPOR DE SODIO 70W

UN

1000

12.3.028

REEMPLAZO DE REFLECTOR CUADRANGULAR
DE ALUMINIO PURO ABRILLANTADO Y
ANODIZADO PARA LAMPARAS DE 400W LUZ
VAPOR SODIO NEMA 4X

UN

1000

12.3.029

MANTENIMIENTO DE CAJAS DE CONEXIONES

UN

500

12.3.030

MANTENIMIENTO DE BASES DE CONCRETO DE
POSTE DE ALUMBRADO

UN

200

12.3.031

MANTENIMIENTO DE POSTES DE ALUMBRADO
METALICO DE 8M, 12M, 13M, 15M, 17M

UN

200

12.3.032

APLICACION DE PINTURA, SEGUN ESTANDAR
813-22-33, SI3-22-37, SI3-22-38 SISTEMA
ELECTRICO ALUMBRADO APENDICE 25

ML

500

12.3.033

SISTEMA DE ILUMINACION ELECTRICA
(ALUMBRADO) DESMONTAJE Y RETIRO DE
POSTES DE MADERA PINO CREOSOTADO DE
8-12-13-15-17 METROS

UN

50

12.3.034

SISTEMA DE ILUMINACION ELECTRICA
(ALUMBRADO) DESMONTAJE Y RETIRO DE
POSTES METALICOS DE 8-12-13-15-17 METROS

UN

50

12.3.035

SISTEMA DE ILUMINACION ELECTRICA
(ALUMBRADO) DESMONTAJE Y RETIRO DE
POSTES DE CONCRETO DE 8-12-13-15-17
METROS

UN

50

12.3.036

SISTEMA DE ILUMINACION ELECTRICA
(ALUMBRADO) INSTALACION DE POSTES DE
MADERA PINO CREOSOTADO DE 8-12-13-15-17
METROS

UN

50

12.3.037

SISTEMA DE ILUMINACION ELECTRICA
(ALUMBRADO) INSTALACION DE POSTES
METALICOS DE 8-12-13-15-17 METROS

UN

50

12.3.038

SISTEMA DE ILUMINACION ELECTRICA
(ALUMBRADO) INSTALACION DE POSTES DE
CONCRETO DE 8-12-13-15-17 METROS

UN

50

12.3.039

MANTENIMIENTO DE CONSERVACION Y
REPARACION DE SISTEMA DE LUCES DE
BALIZAJE.

UN

100

12.3.040

MANTENIMIENTO DE CONSERVACION Y )
REPARACION DE SISTEMA DE ILUMINACION
MARINA.

UN

100

12.3.041

MA[\ITENIMIENTO CORRECTIVO DE
SENALIZACION A TORRES DE ENFILAMIENTO
(Tierra)

UN

100

13

INSTALACIONES ELECTRICAS INDUSTRIALES
Y FACILIDADES

13.001

MANTENIMIENTO DE TUBERIAS CONDUIT,
CAJAS Y ACCESORIOS

ML

100

13.002

ACONDICIONAMIENTO Y/O TENDIDO DE
CONDUCTORES ELECTRICOS EN BANDEJAS,
Y/O TENDIDO DE CONDUCTORES ELECTRICOS
EN CONDUIT DE TUBERIAS

ML

100




13.003

ACONDICIONAMIENTO Y/O TENDIDO DE
CONDUCTORES ELECTRICOS EN ZANJAS
(ESCUADRAS Y BUZONES)

ML

100

13.004

BANDEJA PORTACABLES: Desmontaje y retiro de
bandeja portacables

ML

500

13.005

BANDEJA PORTACABLES: Desmontaje de tapas
de diferente ancho

ML

500

13.006

BANDEJA PORTACABLES: Translado e instalacion
de bandeja portacables

ML

500

13.007

BANDEJA PORTACABLES: Montaje de tapas de
diferente ancho

ML

500

13.008

EMPALMES EN CABLES DE BAJA TENSION
HASTA 1 KV - Policable desde 4 hasta 16
Conductores

UN

200

13.009

EMPALMES EN CABLES DE BAJA TENSION
HASTA 1 KV - Cables tripolares o triples de 2.5 a 6
mm2

UN

200

13.01

EMPALMES EN CABLES DE BAJA TENSION
HASTA 1 KV - Cables tripolares o triples de 10 a 16
mm2

UN

200

13.011

EMPALMES EN CABLES DE BAJA TENSION
HASTA 1 KV - Cables tripolares o triples de 25 a 50
mmz2

UN

200

13.012

EMPALMES EN CABLES DE BAJA TENSION
HASTA 1 KV - Cables tripolares o triples de 70 a 95
mm2

UN

200

13.013

EMPALMES EN CABLES DE BAJA TENSION
HASTA 1 KV - Cables tripolares o triples de 120 a
185 mm2

UN

50

13.014

EMPALMES EN CABLES DE BAJA TENSION
HASTA 1 KV - Cables tripolares o triples de 240 a
300 mm2

UN

50

13.015

INSTALACION DE TERMINALES EN CABLES DE
BAJA TENSION HASTA 1 KV -Policable desde 4
hasta 16 Conductores.

UN

200

13.016

INSTALACION DE TERMINALES EN CABLES DE
BAJA TENSION HASTA 1 KV -Cables tripolares o
triples de 2.5 a 6 mm2.

UN

200

13.017

INSTALACION DE TERMINALES EN CABLES DE
BAJA TENSION HASTA 1 KV -Cables tripolares o
triples de 10 a 16 mm2

UN

200

13.018

INSTALACION DE TERMINALES EN CABLES DE
BAJA TENSION HASTA 1 KV -Cables tripolares o
triples de 25 a 50 mm2.

UN

200

13.019

INSTALACION DE TERMINALES EN CABLES DE
BAJA TENSION HASTA 1 KV -Cables tripolares o
triples de 70 a 95 mmz2.

UN

200

13.02

INSTALACION DE TERMINALES EN CABLES DE
BAJA TENSION HASTA 1 KV -Cables tripolares o
triples de 120 a 185 mm2.

UN

200

13.021

INSTALACION DE TERMINALES EN CABLES DE
BAJA TENSION HASTA 1 KV -Cables tripolares o
triples de 240 a 300 mm?2.

UN

200




13.022

EMPALMES Y/O TERMINACIONES EN CABLES
DE MEDIA TENSION HASTA 33 KV -Cables
tripolares o triples de 35 a 50 mm2

UN

100

13.023

EMPALMES Y/O TERMINACIONES EN CABLES
DE MEDIA TENSION HASTA 33 KV-Cables
tripolares o triples de 70 a 95 mm2

UN

100

13.024

EMPALMES Y/O TERMINACIONES EN CABLES
DE MEDIA TENSION HASTA 33 KV-Cables
tripolares o triples de 120 a 150mm2

UN

50

13.025

EMPALMES Y/O TERMINACIONES EN CABLES
DE MEDIA TENSION HASTA 33 KV-Cables
tripolares o triples de 185 a 240 mm2

UN

50

13.026

EMPALMES Y/O TERMINACIONES EN CABLES
DE MEDIA TENSION HASTA 33 KV-Cables
tripolares o triples de 300 a 400 mm2

UN

50

13.027

UBICACION DE FALLAS EN CABLES BT/MT -
Rastreo de circuitos de distribucion en cables de
baja tension hasta 1 kV (con equipo detector)

UN

25

13.028

UBICACION DE FALLAS EN CABLES BT/MT-
Ubicacion de falla en cables enterrados de baja
tension hasta 1KV (con equipo detector)

UN

25

13.029

UBICACION DE FALLAS EN CABLES BT/MT-
Medicién de aislamiento de cables triples o
tripolares hasta 1 kV, incluye desconexion y
conexion de ambos extremos del cable

UN

100

13.03

UBICACION DE FALLAS EN CABLES BT/MT-
Preparacion de punta muerta, aislamiento de
conductor de BT hasta 1 KV por fase con cinta
mastic y plastica, recubierta con manga
termoretractil o similar.

UN

100

13.031

UBICACION DE FALLAS EN CABLES BT/MT-
Rastreo de circuitos de distribucién en cables de
media tension 4.16kV (con equipo detector)

UN

25

13.032

UBICACION DE FALLAS EN CABLES BT/MT-
Ubicacion de falla en cables enterrados de media
tension 4.16KV (con equipo detector)

UN

25

13.033

UBICACION DE FALLAS EN CABLES BT/MT-
Medicion de aislamiento de cables triples o
tripolares media tension 4.16kV, incluye
desconexién y conexiéon de ambos extremos del
cable

UN

50

13.034

UBICACION DE FALLAS EN CABLES BT/MT-
Preparacion de punta muerta, aislamiento de
conductor de MT 4.16KV por fase con cinta mastic
y plastica, recubierta con manga termoretractil o
similar.

UN

50

13.035

DESCONEXION Y CONEXION DE CABLES O
POLICABLES EN CUBICULQOS, CAJAS,
PANELES, TABLEROS DE BT/MT/AT, ETC -
Desconexién o conexion de policable de control
desde 4 hasta 16 Conductores.

UN

500

13.036

DESCONEXION Y RETIRO CABLE DE FASES
INDIVIDUALES hasta 3 x 10 mm2

ML

500

13.037

DESCONEXION Y RETIRO CABLE DE FASES

INDIVIDUALES de 3 x 16 mm2 hasta 3 x 35 mm2.

ML

500

13.038

DESCONEXION Y RETIRO CABLE DE FASES

INDIVIDUALES de 3 x 50 mm2 hasta 3 x 70 mm2.

ML

500




13.039

DESCONEXION Y RETIRO CABLE DE FASES
INDIVIDUALES de 3 x 95 mm2 hasta 3 x 120 mm2

ML

500

13.04

DESCONEXION Y RETIRO CABLE DE FASES
INDIVIDUALES superior a 3 x 120 mm2

ML

500

13.041

INSTALACION CABLE DE FASES INDIVIDUALES
hasta 3 x 10 mm2

ML

500

13.042

INSTALACION CABLE DE FASES INDIVIDUALES
de 3 x 16 mm2 hasta 3 x 35 mm2.

ML

500

13.043

INSTALACION CABLE DE FASES INDIVIDUALES
de 3 x 50 mm2 hasta 3 x 70 mm2.

ML

500

13.044

INSTALACION CABLE DE FASES INDIVIDUALES
de 3 x 95 mm2 hasta 3 x 120 mm2

ML

500

13.045

INSTALACION CABLE DE FASES INDIVIDUALES
superior a 3 x 120 mm2

ML

200

13.046

CONEXION CABLE DE FASES INDIVIDUALES
hasta 3 x 10 mm2

UN

200

13.047

CONEXION CABLE DE FASES INDIVIDUALES de
3 x 16 mm2 hasta 3 x 35 mm2.

UN

200

13.048

CONEXION CABLE DE FASES INDIVIDUALES de
3 x 50 mm2 hasta 3 x 70 mm2.

UN

100

13.049

CONEXION CABLE DE FASES INDIVIDUALES de
3 x 95 mm2 hasta 3 x 120 mm2

UN

100

13.05

CONEXION CABLE DE FASES INDIVIDUALES
superior a 3 x 120 mm2

UN

50

13.051

DESCONEXION Y CONEXION DE CABLES O
POLICABLES EN CUBICULOS, CAJAS,
PANELES, TABLEROS DE BT/MT/AT, ETC -
Desconexion o conexion de cable de MT hasta 3 x
70 mm2

UN

100

13.052

DESCONEXION Y CONEXION DE CABLES O
POLICABLES EN CUBICULOS, CAJAS,
PANELES, TABLEROS DE BT/MT/AT, ETC -
Desconexion o conexion de cable de MT desde 3 x
95 mm2 de seccién hasta cable de 3 x 150 mm2

UN

100

13.053

DESCONEXION Y CONEXION DE CABLES O
POLICABLES EN CUBICULOS, CAJAS,
PANELES, TABLEROS DE BT/MT/AT, ETC -
Desconexion o conexion de cable de MT desde 3 x
185 mm2 de seccion hasta cable de 3 x 240 mm2

UN

50

13.054

DESCONEXION Y CONEXION DE CABLES O
POLICABLES EN CUBICULOS, CAJAS,
PANELES, TABLEROS DE BT/MT/AT, ETC -
Desconexion o conexién de cable de MT de
seccién superior a 3 x 240 mm2

UN

50

13.055

DESCONEXION Y CONEXION DE CABLES O
POLICABLES EN CUBICULOS, CAJAS,
PANELES, TABLEROS DE BT/MT/AT, ETC -
Desconexion o conexion de cable de AT de
cualquier seccién.

UN

10




13.056

FACILIDADES ELECTRICAS: CABLES
PROVISIONALES -Tendido y conexién de cable
trifasico o tripolar provisional hasta 10 mm2.

ML

200

13.057

FACILIDADES ELECTRICAS: CABLES
PROVISIONALES -Tendido y conexién de cable
trifasico o tripolar provisional superior a 10 mm2
hasta 35 mm2.

ML

200

13.058

FACILIDADES ELECTRICAS: CABLES
PROVISIONALES -Tendido y conexién de cable
trifasico o tripolar provisional superior a 35 mm2
hasta 70 mm2.

ML

200

13.059

FACILIDADES ELECTRICAS: CABLES
PROVISIONALES -Tendido y conexién de cable
trifasico o tripolar provisional superior a 70 mm2
hasta 120 mm2.

ML

200

13.06

FACILIDADES ELECTRICAS: CABLES
PROVISIONALES -Tendido y conexién de cable
trifasico o tripolar provisional superior a 120 mmz2.

ML

100

13.061

FACILIDADES ELECTRICAS: CABLES
PROVISIONALES -Desconexion y retiro de cable
trifasico o tripolar provisional hasta 10 mm2.

ML

200

13.062

FACILIDADES ELECTRICAS: CABLES
PROVISIONALES -Desconexion y retiro de cable
trifasico o tripolar provisional superior a 10 mm?2
hasta 35 mm2.

ML

200

13.063

FACILIDADES ELECTRICAS: CABLES
PROVISIONALES -Desconexion y retiro de cable
trifasico o tripolar provisional superior a 35 mm2
hasta 70 mm2.

ML

200

13.064

FACILIDADES ELECTRICAS: CABLES
PROVISIONALES -Desconexion y retiro de cable
trifasico o tripolar provisional superior a 70 mm2
hasta 120 mm2.

ML

200

13.065

FACILIDADES ELECTRICAS: CABLES
PROVISIONALES -Desconexién y retiro de cable
trifasico o tripolar provisional superior a 120 mmz2.

ML

100

13.066

TABLEROS PARA ZONAS CLASIFICADAS:
Mantenimiento y remplazo de accesorios (perneria,
prensaestopas, entre otros componentes que
aseguren la caracteristica ATEX)

UN

100

13.067

FACILIDADES ELECTRICAS: TABLEROS DE
DISTRIBUCION Y ARRANCADORES
PROVISIONALES -Instalacion y conexiéon de
tablero, cuadro eléctrico o arrancador movil o
provisional hasta 25 kW.

UN

25

13.068

FACILIDADES ELECTRICAS: TABLEROS DE
DISTRIBUCION Y ARRANCADORES
PROVISIONALES-Instalacion y conexién de
tablero, cuadro eléctrico o arrancador mévil o
provisional superior a 25 kW hasta 50 kW.

UN

25

13.069

FACILIDADES ELECTRICAS: TABLEROS DE
DISTRIBUCION Y ARRANCADORES
PROVISIONALES-Instalacién y conexién de
tablero, cuadro eléctrico o arrancador movil o
provisional superior a 50 kW hasta 75 kW.

UN

25

13.07

FACILIDADES ELECTRICAS: TABLEROS DE
DISTRIBUCION Y ARRANCADORES
PROVISIONALES-Instalacion y conexion de
tablero, cuadro eléctrico o arrancador mévil o
provisional superior a 75 kW hasta 100 kW.

UN

25

13.071

FACILIDADES ELECTRICAS: TABLEROS DE
DISTRIBUCION Y ARRANCADORES
PROVISIONALES-Instalaciéon y conexién de
tablero, cuadro eléctrico o arrancador movil o
provisional superior a 100 kW.

UN

25




13.072

FACILIDADES ELECTRICAS: TABLEROS DE
DISTRIBUCION Y ARRANCADORES
PROVISIONALES-Desconexion y retiro de tablero,
cuadro eléctrico o arrancador movil o provisional
hasta 25 kW.

UN

25

13.073

FACILIDADES ELECTRICAS: TABLEROS DE
DISTRIBUCION Y ARRANCADORES
PROVISIONALES-Desconexion y retiro de tablero,
cuadro eléctrico o arrancador movil o provisional
superior a 25 kW hasta 50 kW.

UN

25

13.074

FACILIDADES ELECTRICAS: TABLEROS DE
DISTRIBUCION Y ARRANCADORES
PROVISIONALES-Desconexion y retiro de tablero,
cuadro eléctrico o arrancador mévil o provisional
superior a 50 kW hasta 75 kW.

UN

25

13.075

FACILIDADES ELECTRICAS: TABLEROS DE
DISTRIBUCION Y ARRANCADORES
PROVISIONALES-Desconexion y retiro de tablero,
cuadro eléctrico o arrancador movil o provisional
superior a 75 KW hasta 100 kW.

UN

25

13.076

FACILIDADES ELECTRICAS: TABLEROS DE
DISTRIBUCION Y ARRANCADORES
PROVISIONALES-Desconexion y retiro de tablero,
cuadro eléctrico o arrancador movil o provisional
superior a 100 kW.

UN

25

13.077

FACILIDADES ELECTRICAS: ALUMBRADO Y
FUERZA -Instalacion y conexion de tablero auxiliar
de distribucidn estandar o para areas clasificadas
de baja potencia 230V.

UN

25

13.078

FACILIDADES ELECTRICAS: ALUMBRADO Y
FUERZA -Instalacién y conexion de luminaria
portatil moévil para area clasificada (guia de luz)

UN

50

13.079

FACILIDADES ELECTRICAS: ALUMBRADO Y
FUERZA -Instalacion y conexion de fluorescente o
reflector para &rea clasificada.

UN

50

13.08

FACILIDADES ELECTRICAS; ALUMBRADO Y
FUERZA -Instalacion y conexion de luminaria
fluorescente o reflector estandar.

UN

50

13.081

FACILIDADES ELECTRICAS: ALUMBRADO Y
FUERZA -Instalacion y conexion de cable de
extension industrial estAndar o para areas
clasificadas.

UN

25

13.082

FACILIDADES ELECTRICAS: ALUMBRADO Y
FUERZA (VER NOTA 790): Desconexion y retiro de
tablero auxiliar de distribucién de baja potencia
230V.

UN

25

13.083

FACILIDADES ELECTRICAS: ALUMBRADO Y
FUERZA (VER NOTA 790): Desconexion y retiro de
luminaria portatil mévil para area clasificada (guia
de luz)

UN

50

13.084

FACILIDADES ELECTRICAS: ALUMBRADO Y
FUERZA (VER NOTA 790): Desconexion y retiro de
fluorescente o reflector para area clasificada.

UN

50

13.085

FACILIDADES ELECTRICAS:; ALUMBRADO Y
FUERZA (VER NOTA 790): Desconexion y retiro de
luminaria fluorescente o reflector estandar.

UN

50

13.086

FACILIDADES ELECTRICAS: ALUMBRADO Y
FUERZA (VER NOTA 790): Desconexion y retiro de
cable de extension industrial estandar o para areas
clasificadas.

UN

25

13.087

FACILIDADES ELECTRICAS: ALUMBRADO Y
FUERZA (VER NOTA 790): Preparacion de cable
de extensién industrial estandar

UN

20




13.088

FACILIDADES ELECTRICAS: ALUMBRADO Y
FUERZA (VER NOTA 790): Preparacion de cable
de extension para area clasificada.

UN

20

13.089

TENDIDO Y RETIRO DE CABLES O POLICABLES
EN TUBERIA RIGIDA O FLEXIBLE - Tenido o retiro
de policable de control desde 2 hasta 16
Conductores.

ML

100

13.09

TENDIDO Y RETIRO DE CABLES O POLICABLES
EN TUBERIA RIGIDA O FLEXIBLE - Tenido o retiro
de cable hasta 3 x 10 mm2.

ML

100

13.091

TENDIDO Y RETIRO DE CABLES O POLICABLES
EN TUBERIA RIGIDA O FLEXIBLE - Tenido o retiro
de cable de 3 x 16 mm2 hasta 3 x 35 mm2.

ML

100

13.092

TENDIDO Y RETIRO DE CABLES O POLICABLES
EN TUBERIA RIGIDA O FLEXIBLE - Tenido o retiro
de cable de 3 x 50 mm2 hasta 3 x 70 mm2.

ML

50

13.093

TENDIDO Y RETIRO DE CABLES O POLICABLES
EN TUBERIA RIGIDA O FLEXIBLE - Tenido o retiro
de cable de 3 x 95 mm2 hasta 3 x 120 mm2.

ML

50

13.094

TENDIDO Y RETIRO DE CABLES O POLICABLES
EN TUBERIA RIGIDA O FLEXIBLE - Tenido o retiro
de cable superior a 3 x 120 mm2.

ML

25

13.095

TENDIDO Y RETIRO DE CABLES O POLICABLES
EN TUBERIA RIGIDA O FLEXIBLE - Sellado de
entradas, salidas o de pasos de cables con espuma
expansible cortafuego (Unidad 0.03 m3). en
Subestaciones, Cuartos de Control, Edificios,
Arquetas, Salas de Rack, etc. (0.03 m3)

UN

200

13.096

REPARACION DE MAQUINAS Y EQUIPOS
INDUSTRIALES -Revisién y mantenimiento integral
en taller de luminaria o linterna marina.

UN

50

13.097

PRECIOS AUXILIARES VARIOS: REPARACION
DE MAQUINAS Y EQUIPOS INDUSTRIALES-
Revisién y mantenimiento integral de maquina de
soldar hasta 400A.

UN

50

13.098

PRECIOS AUXILIARES VARIOS: REPARACION
DE MAQUINAS Y EQUIPOS INDUSTRIALES-
Revisién y mantenimiento integral de maquina de
soldar superior a 400A.

UN

50

13.099

PRECIOS AUXILIARES VARIOS: REPARACION
DE MAQUINAS Y EQUIPOS INDUSTRIALES-
Revision y mantenimiento integral de maquina
hidrolavadora.

UN

50

131

PRECIOS AUXILIARES VARIOS: REPARACION
DE MAQUINAS Y EQUIPOS INDUSTRIALES-
Revision y mantenimiento integral de bomba portatil
de trasiego.

UN

50

13.101

PRECIOS AUXILIARES VARIOS: REPARACION
DE MAQUINAS Y EQUIPOS INDUSTRIALES-
Revision y mantenimiento integral de maquinas
herramientas.

UN

50

13.102

PRECIOS AUXILIARES VARIOS: REPARACION
DE MAQUINAS Y EQUIPOS INDUSTRIALES-
Revision y mantenimiento integral de herramientas
eléctricas.

UN

50

13.103

PRECIOS AUXILIARES VARIOS: REPARACION
DE MAQUINAS Y EQUIPOS INDUSTRIALES-
Revision y mantenimiento integral de tableros
eléctricos portétiles de Facilidades.

UN

50

13.104

REPOSICION, MONTAJE Y DESMONTAJE DE
TUBERIA CONDUIT Y ACCESORIOS -Reposicion
o cambio de tuberia Conduit hasta 3/4".

ML

200




13.105

REPOSICION, MONTAJE Y DESMONTAJE DE
TUBERIA CONDUIT Y ACCESORIOS-Reposicion
0 cambio de tuberia Conduit superior a 3/4" hasta 1
1/2".

ML

200

13.106

REPOSICION, MONTAJE Y DESMONTAJE DE
TUBERIA CONDUIT Y ACCESORIOS-Reposicion
o cambio de tuberia Conduit superior a 1 1/2" hasta
3"

ML

200

13.107

REPOSICION, MONTAJE Y DESMONTAJE DE
TUBERIA CONDUIT Y ACCESORIOS-Reposicion
0 cambio de tuberia Conduit superior a 3".

ML

200

13.108

REPOSICION, MONTAJE Y DESMONTAJE DE
TUBERIA CONDUIT Y ACCESORIOS-Montaje o
desmontaje de tuberia Conduit hasta 3/4". Incluye
parte proporcional de accesorios de soporte y
montaje.

ML

200

13.109

REPOSICION, MONTAJE Y DESMONTAJE DE
TUBERIA CONDUIT Y ACCESORIOS-Montaje o
desmontaje de tuberia Conduit superior a 3/4"
hasta 1 1/2". Incluye parte proporcional de
accesorios de soporte y montaje.

ML

200

13.11

REPOSICION, MONTAJE Y DESMONTAJE DE
TUBERIA CONDUIT Y ACCESORIOS-Montaje de
tuberia Conduit superior a 1 1/2" hasta 3". Incluye
parte proporcional de accesorios de soporte y
montaje.

ML

200

13.111

REPOSICION, MONTAJE Y DESMONTAJE DE
TUBERIA CONDUIT Y ACCESORIOS-Montaje o
desmontaje de tuberia Conduit superior a 3".
Incluye parte proporcional de accesorios de soporte
y montaje.

ML

200

13.112

REPOSICION, MONTAJE Y DESMONTAJE DE
TUBERIA CONDUIT Y ACCESORIOS-Montaje de
accesorios de union, tales como curvas, cajas de
derivacion, universales, cortafuegos, etc. hasta 3/4"

UN

200

13.113

REPOSICION, MONTAJE Y DESMONTAJE DE
TUBERIA CONDUIT Y ACCESORIOS-Montaje de
accesorios de union, tales como curvas, cajas de
derivacion, universales, cortafuegos, etc. superior a
3/4" hasta 1 1/2".

UN

200

13.114

REPOSICION, MONTAJE Y DESMONTAJE DE
TUBERIA CONDUIT Y ACCESORIOS-Montaje de
accesorios de union, tales como curvas, cajas de
derivacion, universales, cortafuegos, etc. superior a
1 1/2" hasta 3".

UN

200

13.115

REPOSICION, MONTAJE Y DESMONTAJE DE
TUBERIA CONDUIT Y ACCESORIOS-Montaje de
accesorios de union, tales como curvas, cajas de
derivacion, universales, cortafuegos, etc. superior a
3"

UN

200

13.116

REPOSICION, MONTAJE Y DESMONTAJE DE
TUBERIA CONDUIT Y ACCESORIOS-Fabricacion
de curvas en tuberia Conduit hasta 3/4".

UN

100

13.117

REPOSICION, MONTAJE Y DESMONTAJE DE
TUBERIA CONDUIT Y ACCESORIOS-Fabricacion
de curvas en tuberia Conduit superior a 3/4" hasta
11/2".

UN

100

13.118

REPOSICION, MONTAJE Y DESMONTAJE DE
TUBERIA CONDUIT Y ACCESORIOS-Fabricacion
de curvas en tuberia Conduit superior a 1 1/2"
hasta 3".

UN

100

13.119

REPOSICION, MONTAJE Y DESMONTAJE DE
TUBERIA CONDUIT Y ACCESORIOS-Fabricacion
de curvas en tuberia Conduit superior a 3".

UN

100




13.12

REPOSICION, MONTAJE Y DESMONTAJE DE
TUBERIA CONDUIT Y ACCESORIOS-
Construccion y montaje de soporte para tuberia
Conduit.

UN

100

13.121

REPOSICION, MONTAJE Y DESMONTAJE DE
TUBERIA CONDUIT Y ACCESORIOS-Instalacion
de abrazadera de sujecion de tuberia Conduit hasta
11/2"

UN

100

13.122

REPOSICION, MONTAJE Y DESMONTAJE DE
TUBERIA CONDUIT Y ACCESORIOS-Instalacion
de abrazadera de sujecion de tuberia Conduit
superior a 1 1/2".

UN

100

13.123

REPOSICION, MONTAJE Y DESMONTAJE DE
TUBERIA CONDUIT Y ACCESORIOS-Montaje o
desmontaje de tubo Conduit flexible.

UN

200

13.124

MONTAJE O DESMONTAJE DE TUBERIA
METALICA, PVC (RIGIDA O FLEXIBLE) Y
ACCESORIOS -Tendido de tuberia hasta 2" en
edificaciones. Incluye fijacion con abrazaderas.

ML

200

13.125

MONTAJE O DESMONTAJE DE TUBERIA
METALICA, PVC (RIGIDA O FLEXIBLE) Y
ACCESORIOS-Tendido de tuberia superior a 2"
hasta 4" en edificaciones. Incluye fijacion con
abrazaderas.

ML

200

13.126

MONTAJE O DESMONTAJE DE TUBERIA
METALICA, PVC (RIGIDA O FLEXIBLE) Y
ACCESORIOS-Fabricacion de curvas o formas
especiales de tuberia hasta 2".

UN

100

13.127

MONTAJE O DESMONTAJE DE TUBERIA
METALICA, PVC (RIGIDA O FLEXIBLE) Y
ACCESORIOS-Montaje en superficie de cajas de
paso o distribucion de metal o PVC hasta 300 x 300
mm

UN

100

13.128

MONTAJE O DESMONTAJE DE TUBERIA
METALICA, PVC (RIGIDA O FLEXIBLE) Y
ACCESORIOS-Instalacion de abrazaderas para
soporte tuberia en edificaciones.

UN

200

13.129

MONTAJE O DESMONTAJE DE TUBERIA
METALICA, PVC (RIGIDA O FLEXIBLE) Y
ACCESORIOS-Construccion y montaje de soporte
angular para tuberia en edificaciones.

UN

100

13.13

MONTAJE O DESMONTAJE DE TUBERIA
METALICA, PVC (RIGIDA O FLEXIBLE) Y
ACCESORIOS-Picado y resane de pared, piso o
techo para montaje de tubos conduit o PVC hasta 1
1/2". Incluye instalacién del tubo.

ML

100

13.131

MONTAJE O DESMONTAJE DE TUBERIA
METALICA, PVC (RIGIDA O FLEXIBLE) Y
ACCESORIOS-Picado y resane de pared, piso o
techo para montaje de tubos conduit o PVC
superior a 1 1/2" hasta 3". Incluye instalacion del
tubo.

ML

100

13.132

MONTAJE O DESMONTAJE DE TUBERIA
METALICA, PVC (RIGIDA O FLEXIBLE) Y
ACCESORIOS-Picado y resane de pared, piso o
techo para el montaje de cajas de paso o
distribucion de metal o PVC hasta 100 x 100 mm.

UN

100

13.133

MONTAJE O DESMONTAJE DE TUBERIA
METALICA, PVC (RIGIDA O FLEXIBLE) Y
ACCESORIOS-Picado y resane de pared, piso o
techo para el montaje de cajas de paso o
distribucion de metal o PVC superior a 100 x 100
mm hasta 300 x 300 mm.

UN

100

14

TRABAJOS DE ELECTRICIDAD E
INSTRUMENTACION NO ESPECIFICADOS




MANIPULACION Y TRANSPORTE DE EQUIPO Y

14.001 | \JATERIALES A SOLICITUD DE PETROPERU TN-KM 1 5000
ARMADO DE ANDAMIOS MULTIDIRECCIONALES

14.002 | v FORMAS METALICAS CERTIFICADOS NIVEL/DIA | 10000
DESARMADO DE ANDAMIOS

14.003 | MULTIDIRECCIONALES Y FORMAS METALICAS | NIVEL | 10000
CERTIFICADOS
ARMADO DE ANDAMIOS PROPIEDAD DE

14.004 | ARMADO DF NIVEL | 600
DESARMADO DE ANDAMIOS PROPIEDAD DE

14.005 | DESARMADC NIVEL | 600
SERVICIO DE CARGA DE INFORMACION EN

14.006 | 15pULO ERP SAP MES 60
SERVICIO DE INGENIERO CIVIL (TURNO DIA

14.007 | SABADOS, DOMINGOS Y FERIADO) HH 80
SERVICIO DE INGENIERO CIVIL (TURNO

14.008 | \OCHE DE LUNES A VIERNES) HH 160
SERVICIO DE INGENIERO CIVIL (TURNO

14.009 | NOCHE SABADOS, DOMINGOS Y FERIADO) HH 80
SERVICIO DE TECNICO CIVIL (TURNO DIA

14.01 | SABADOS, DOMINGOS Y FERIADO) HH 80
SERVICIO DE TECNICO CIVIL (TURNO NOCHE

14.011 | bE'| UNES A VIERNES) HH 160
SERVICIO DE TECNICO CIVIL (TURNO NOCHE

14.012 | 5 ABADOS, DOMINGOS Y FERIADO) HH 80
SERVICIO DE INGENIERO ELECTRICISTA

14.013 | TURNO DIA SABADOS, DOMINGOS Y FERIADO) | M 480
SERVICIO DE INGENIERO ELECTRICISTA

14.014 | TURNO NOCHE DE LUNES A VIERNES) HH 600
SERVICIO DE INGENIERO ELECTRICISTA

14.015 | (TURNO NOCHE SABADOS, DOMINGOS Y HH 240
FERIADO)
SERVICIO DE TECNICO CAPATAZ

14.016 | ELECTRICISTA (TURNO DIA SABADOS, HH 480
DOMINGOS Y FERIADO)
SERVICIO DE TECNICO CAPATAZ

14.017 | ELECTRICISTA (TURNO NOCHE DE LUNES A HH 600
VIERNES)
SERVICIO DE TECNICO CAPATAZ

14.018 | ELECTRICISTA (TURNO NOCHE SABADOS, HH 240
DOMINGOS Y FERIADO)

L401e | SERVICIO DE TECNICO ELECTRICISTA (TURNO | . 460

DIA SABADOS, DOMINGOS Y FERIADO)




SERVICIO DE TECNICO ELECTRICISTA (TURNO

14.02 | NOCHE DE LUNES A VIERNES) HH 600
SERVICIO DE TECNICO ELECTRICISTA (TURNO

14.021 | NOCHE SABADOS, DOMINGOS Y FERIADO) HH 240
SERVICIO DE CALDERERIA (TURNO DIA

14.022 | 5 ABADOS, DOMINGOS Y FERIADO) HH 480
SERVICIO DE CALDERERIA (TURNO NOCHE DE

14.023 | | UNES A VIERNES) HH 600
SERVICIO DE CALDERERIA (TURNO NOCHE

14.024 | 5 ABADOS, DOMINGOS Y FERIADO) HH 240
SERVICIO DE INSTRUMENTACION (TURNO DIA

14.025 | 5 ABADOS, DOMINGOS Y FERIADO) HH 480
SERVICIO DE INSTRUMENTACION (TURNO

14.026 | NOCHE DE LUNES A VIERNES) HH 600
SERVICIO DE INSTRUMENTACION (TURNO

14.027 | NOCHE SABADOS, DOMINGOS Y FERIADO) HH 240
SERVICIO DE TECNICO CAPATAZ

14.028 | INSTRUMENTISTA (TURNO DIA SABADOS, HH 480
DOMINGOS Y FERIADO)
SERVICIO DE TECNICO CAPATAZ

14.029 | INSTRUMENTISTA (TURNO NOCHE DE LUNESA|  HH 600
VIERNES)
SERVICIO DE TECNICO CAPATAZ

14.03 | INSTRUMENTISTA (TURNO NOCHE SABADOS, HH 240
DOMINGOS Y FERIADO)
SERVICIO DE CONTROL DE HERRAMIENTAS

14.031 | TURNO DIA SABADOS, DOMINGOS Y FERIADO) | 480
SERVICIO DE CONTROL DE HERRAMIENTAS

14.032 | TURNO NOCHE DE LUNES A VIERNES) HH 600
SERVICIO DE CONTROL DE HERRAMIENTAS

14.033 | (TURNO NOCHE SABADOS, DOMINGOS Y HH 240
FERIADO)

14.034 | LIMPIEZA Y ADECUACION DE TERRENO M2 1000

15 | SERVICIOS DE PERSONAL EN PARADAS DE

PLANTA DE EMERGENCIA
SERVICIO DE INGENIERO CIVIL (TURNO DIA DE

15.001 || yNES A VIERNES) TURNG |10
SERVICIO DE INGENIERO CIVIL (TURNO DIA

15.002 | 5ABADOS, DOMINGOS Y FERIADO) TURNO |10

15,005 | SERVICIO DE INGENIERO CIVIL (TURNO rNG | 2

NOCHE DE LUNES A VIERNES)




SERVICIO DE INGENIERO CIVIL (TURNO

15.004 | NOCHE SABADOS, DOMINGOS Y FERIADO) TURNO | 2
SERVICIO DE TECNICO CIVIL (TURNO DIA DE

15.005 | P16 AVIERNES) TURNO | 240
SERVICIO DE TECNICO CIVIL (TURNO DIA

15.006 | 5ABADOS, DOMINGOS Y FERIADO) TURNG | 60
SERVICIO DE TECNICO CIVIL (TURNO NOCHE

15.007 | bE | UNES A VIERNES) TURNO | 240
SERVICIO DE TECNICO CIVIL (TURNO NOCHE

15.008 | SABADOS, DOMINGOS Y FERIADO) TURNO | 60
SERVICIO DE INGENIERO ELECTRICISTA

15.009 | TyrRNO DIA DE LUNES A VIERNES) TURNG | 1200
SERVICIO DE INGENIERO ELECTRICISTA

15.01 | TURNO DIA SABADOS, DOMINGOS Y FERIADO) | TURNO | 300
SERVICIO DE INGENIERO ELECTRICISTA

15.011 | TURNO NOCHE DE LUNES A VIERNES) TURNO | 1200
SERVICIO DE INGENIERO ELECTRICISTA

15.012 | (TURNO NOCHE SABADOS, DOMINGOS Y TURNO | 300
FERIADO)
SERVICIO DE TECNICO CAPATAZ

15.013 | ELECTRICISTA (TURNO DIA DE LUNES A TURNO | 1200
VIERNES)
SERVICIO DE TECNICO CAPATAZ

15.014 | ELECTRICISTA (TURNO DIA SABADOS, TURNO | 300
DOMINGOS Y FERIADO)
SERVICIO DE TECNICO CAPATAZ

15.015 | ELECTRICISTA (TURNO NOCHE DE LUNES A TURNO | 1200
VIERNES)
SERVICIO DE TECNICO CAPATAZ

15.016 | ELECTRICISTA (TURNO NOCHE SABADOS, TURNO | 300
DOMINGOS Y FERIADO)
SERVICIO DE TECNICO ELECTRICISTA (TURNO

15.017 | biA DE LUNES A VIERNES) TURNG | 4800
SERVICIO DE TECNICO ELECTRICISTA (TURNO

15.018 | 5| A SABADOS, DOMINGOS Y FERIADO) TURNO | 1200
SERVICIO DE TECNICO ELECTRICISTA (TURNO

15.019 | NOCHE DE LUNES A VIERNES) TURNO | 4800
SERVICIO DE TECNICO ELECTRICISTA (TURNO

15.02 | NOCHE SABADOS, DOMINGOS Y FERIADO) TURNG | 1200
SERVICIO DE CALDERERIA (TURNO DIA DE

15021 | PNeS A SABADO) TURNO | 600

15,022 | SERVICIO DE CALDERERIA (TURNO DIA TURNG | 150

DOMINGOS Y FERIADOS)




SERVICIO DE CALDERERIA (TURNO NOCHE DE

15.023 LUNES A SABADO) TURNO 600
SERVICIO DE CALDERERIA (TURNO NOCHE

15.024 DOMINGOS Y FERIADOS) TURNO 150
SERVICIO DE INGENIERO INSTRUMENTISTA

15.025 (TURNO DIA DE LUNES A VIERNES) TURNO 2400
SERVICIO DE INGENIERO

15.026 | INSTRUMENTISTA(TURNO DIA SABADOS, TURNO 600
DOMINGOS Y FERIADO)
SERVICIO DE INGENIERO INSTRUMENTISTA

15.027 (TURNO NOCHE DE LUNES A VIERNES) TURNO 2400
SERVICIO DE INGENIERO INSTRUMENTISTA

15.028 | (TURNO NOCHE SABADOS, DOMINGOS Y TURNO 600
FERIADO)
SERVICIO DE CAPATAZ INSTRUMENTISTA

15.029 (TURNO DIA DE LUNES A SABADO) TURNO 2400
SERVICIO DE CAPATAZ INSTRUMENTISTA

15.03 (TURNO DIA DOMINGOS Y FERIADOS) TURNO 600
SERVICIO DE CAPATAZ INSTRUMENTISTA

15.031 (TURNO NOCHE DE LUNES A SABADO) TURNO 2400
SERVICIO DE CAPATAZ INSTRUMENTISTA

15.032 (TURNO NOCHE DOMINGOS Y FERIADOS) TURNO 600
SERVICIO DE INSTRUMENTISTA (TURNO DIA

15.033 DE LUNES A SABADO) TURNO | 12000
SERVICIO DE INSTRUMENTISTA (TURNO DIA

15.034 DOMINGOS Y FERIADOS) TURNO 3000
SERVICIO DE INSTRUMENTISTA (TURNO

15.035 NOCHE DE LUNES A SABADO) TURNO | 12000
SERVICIO DE INSTRUMENTISTA (TURNO

15.036 NOCHE DOMINGOS Y FERIADOS) TURNO 3000
SERVICIO DE CONTROL DE HERRAMIENTAS

15.037 (TURNO DIA DE LUNES A VIERNES) TURNO 750
SERVICIO DE CONTROL DE HERRAMIENTAS

15.038 (TURNO DIA SABADOS, DOMINGOS Y FERIADO) TURNO 750
SERVICIO DE CONTROL DE HERRAMIENTAS

15.039 (TURNO NOCHE DE LUNES A VIERNES) TURNO 750
SERVICIO DE CONTROL DE HERRAMIENTAS

15.04 | (TURNO NOCHE SABADOS, DOMINGOS Y TURNO 750
FERIADO)

15.041 SERVICIO DE TRANSPORTE (INCLUYE TURNO 1200

CAMIONETA Y CONDUCTOR)

16

TRABAJOS CIVILES




16.1

MOVIMIENTO DE TIERRAS

16.1.001 | EXCAVACION MANUAL DE 0.00 M A 2.00 M M3 3,000
16.1.002 | EXCAVACION MANUAL DE 2.00 M A 4.00 M M3 2,000
16.1.003 g)é%éagA'\(zlggoDoEJERRENO CON MAQUINARIA M3 2.000
16.1.004 [E)éczé(;gAﬁleﬁ_(?oEJERRENo CON MAQUINARIA M3 2.000
16.1.006 g)égilﬁ\\ﬂv/ﬁ%lg(l)\llvl?E ROCA CON MAQUINARIA DE M3 2.000
16.1.007 i)zC.:(SA(\JVGCION DE ROCA MAQUINARIA DE 2.00 M M3 2.000
16.1.008 | ENTIBADO PARA ZANJAS Y EXCAVACIONES M2 2,500
16.1.009 | RELLENO CON MATERAL PROPIO M3 3,000
16.1.010 QII:EIIF\I’_SRII(D)OCON MATERIAL PRESTAMO: M3 800
16.1.011 (R:gll_\lLFLl_Er:\II_EOCON MATERIAL PRESTAMO: M3 100
16.1.012 EEELNI;NFO”\(]:AON MATERIAL DE PRESTAMO: M3 200
16.1.013 gIIIEEIIDI_gEg\C/:ISQI\I MATERIAL DE PRESTAMO: M3 400
16.1.014 | COMPACTACION DE TERRENO NATURAL M2 1,000
16.1.015 | ELIMINACION DE MATERIAL EXCEDENTE M3 2,500
16.1.016 | ACARREO DE MATERIAL 50 m M3 200
16.2 CONCRETO SIMPLE
16.2.001 | SOLADO f'c = 100 kg/cm2 M2 100
SUMI[\IISTRO Y COLOCACION DE CONCRETO
16.2.002 | CICLOPEO 1:8 + 25% PIEDRA MEDIANA. M3 50

CEMENTO MS.




16.2.003 | LOSAS DE PISO M2 500
16.3 | RESANE DE ESTRUCTURAS
16.3.001 | PICADO DE GRIETAS Y RAJADURAS ML 200
16.3.002 | PICADO DE TARRAJEO M2 100
16.3.003 | DEMOLICION DE CONCRETO A MANO M3 400
16.3.004 | DEMOLICION DE CONCRETO CON MAQUINA M3 400
RETIRO Y REPOSICION DE CARPETA
16.3.005 | A cr4| TICA M2 200
RETIRO Y REPOSICION DE ADOQUINES DE
16.3.006 | ~ONCRETO M2 500
RETIRO DE SELLO ASFALTICO EN JUNTAS DE
16.3.007 | 51 ATACION ML 500
INSTALACION DE SELLO ELASTOMERICO EN
16.3.008 | 5 )NTAS DE DILATACION ML =00
16.4 | ALBANILERIA
16.4.001 | TARRAJEO PRIMARIO M2 500
16.4.002 | TARRAJEO MUROS CON MEZCLA 1:4 (E=1.5 M2 500
CM)
16.4.003 | FADRILLO KING KONG MAQUINADO APAREJO M2 150
SOGA
LADRILLO KING KONG MAQUINADO APAREJO
16.4.004 | J ooy M2 70
16.5 |OTROS TRABAJOS CIVILES
16.5.001 | INSTALACION DE CERAMICA EN PISO M2 150
16.5.002 | PINTURA DE PAREDES Y TECHOS M2 150
16.5.003 | PINTURA DE ALTO TRANSITO M2 150

C.PARTIDAS INSTRUMENTACION

N° DRESCRIPCION DE PARTIDA UND. CANT. P.U SUBTOTAL

1.-MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE EQUIPOS DE SEGURIDAD Y
CONTROL:INSTRUMENTACION




MANT. PREV. ANALIZADOR DE CARBON

L1 | oreaNICO UN 20
MANT. PREV. ANALIZADOR DE
12 | CONDUCTIVIDAD UN 200
1.3 | MANT. PREV. ANALIZADOR DE H2S UN 30
MANT. PREV. ANALIZADOR DE
14 | HIDROCARBUROS UN 0
15 | MANT. PREV. ANALIZADOR DE HUMEDAD UN 20
MANT. PREV. ANALIZADOR DE
16 | 52/cOMBUSTIBLES UN 250
1.7 | MANT. PREV. ANALIZADOR DE OXIGENO UN 60
1.8 | MANT. PREV. ANALIZADOR DE PH UN 300
1.9 | MANT. PREV. ANALIZADORES Otros UN 250
1,10 | MANT. PREV. CALORIMETRO UN 20
MANT. PREV. CONTROLADOR ELECTRICO DE
111 | wANT 2 UN 60
112 | MANT. PREV. CROMATOGRAFO UN 500
113 | MANT. PREV. DETECTOR HIDROCARBURO UN 4500
114 | MANT. PREV. DETECTOR GASES TOXICOS UN 3000
115 | MANT. PREV. DETECTOR DE LLAMA UN 150
MANT. PREV. OTROS DECTECTORES DE
116 | manls UN 20
MANT. PREV. DISP. DESPLAZAMIENTO ZS
117 hewiren UN 80
MANT. PREV. DISP. DESPLAZAMIENTO ZT
118 | (TRANSMISOR) UN 100
MANT. PREV. DISP. FLUJO (PRESION
119 | piFERENCIAL) UN 8000
120 | MANT. PREV. DISP. FLUJO FI UN 400
1.21 | MANT. PREV. DISP. FLUJO FS (SWITCH FLOW) UN 200
122 | MANT. PREV. DISP. FLUJO FT CALOR UN 70
123 | MANT. PREV. DISP. FLUJO FT CORIOLIS UN 150
1.24 | MANT. PREV. DISP. FLUJO FT MAGNETICO UN 250
1.25 | MANT. PREV. DISP. FLUJO FT PITOT UN 10
1.26 | MANT. PREV. DISP. FLUJO FT ROTAMETROS UN 30
127 | MANT. PREV. DISP. FLUJO FT ULTRASONICO UN 400
1.28 | MANT. PREV. DISP. FLUJO FT TURBINAS UN 20
1.29 | MANT. PREV. DISP. FLUJO FT VORTEX UN 250
MANT. PREV. DISP. FLUJO UT - COMPUTADOR
130 | bE FLUJO UN 10
1.31 | MANT. PREV. DISP. NIVEL LS (SWITCH NIVEL) UN 1000
1.32 | MANT. PREV. DISP. NIVEL LT UN 1000
1.33 | MANT. PREV. DISP. NIVEL LT 2 UN 250
1.34 | MANT. PREV. DISP. NIVEL LT CAPACITIVO UN 30
MANT. PREV. DISP. NIVEL LT
135 | bESPLAZAMIENTO UN 600
MANT. PREV. DISP. NIVEL LT - LAMINAS
1.36 | \|BRANTES UN 100
1.37 | MANT. PREV. DISP. NIVEL LT MAGNETICO UN 20
1.38 | MANT. PREV. NIVEL LT OG (ONDA GUIADA) UN 600
1,39 | MANT. PREV. DISP. NIVEL LT RADAR UN 750
1,40 | MANT. PREV. DISP. NIVEL LT ULTRASONICO UN 20




MANT. PREV. DISP. I/H (CONVERTIDOR

141 CORRIENTE/HIDRAULICA) UN 25
| o
1.43 MANT. PREV. DISP. PESO UN 60
1.44 MANT. PREV. DISP. PRESION PI UN 100
1.45 MANT. PREV. DISP. PRESION PIC UN 50
1.46 l}\D/IRAII;lsTlg'\Ii\’)EV DISP. PRESION PS (SWITCH DE UN 2000
1.47 MANT. PREV. DISP. PRESION PT UN 14000
1.48 MANT. PREV. DISP. TEMPERATURA TI UN 200
L |WAT PREY. DISP TENeERATURATS | o
1,50 MANT. PREV. DISP. TEMPERATURA TT UN 15000
1.51 MANT. PREV. DISP. TEMPERATURA TT-C UN 1600
1.52 MANT. PREV. DISP. VELOCIDAD UN 200
1.53 MANT. PREV. DISP. VELOCIDAD 2 UN 50
1.54 MANT. PREV. DISP. VIBRACION UN 2840
1.55 MANT. PREV. DISP. MONITOREO DE LLAMA UN 2022
1.56 MANT. PREV. QUEMADORES UN 30
1.57 MANT. PREV. CAMARAS CCTV UN 200
1.58 MANT. PREV. PLC UN 50

2.-MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE EQUIPOS DE SEGUR

IDAD Y CONTROL: VALVULAS

MANT. PREV. VALVULA NEUMATICA DE

21 CONTROL CONTINUO < 4" UN 500
29 MANT. PREV. VALVULA NEUMATICA DE UN 250
’ CONTROL CONTINUO de 4"a "8
MANT. PREV. VALVULA NEUMATICA DE
2.3 CONTROL CONTINUO de 10"a "16 UN 1500
24 MANT. PREV. VALVULA NEUMATICA DE UN 500
' CONTROL CONTINUO mayores de 16"
MANT. PREV. VALVULA CONTROL
2.5 AUTOREGULADORAS < 4" UN 500
MANT. PREV. VALVULA CONTROL
2.6 AUTOREGULADORAS de 4"a "8 UN 700
MANT. PREV. VALVULA CONTROL
2.1 AUTOREGULADORAS de 10"a "16 UN 1500
28 MANT. PREV. VALVULA CONTROL UN 500
' AUTOREGULADORAS mayores de 16"
MANT. PREV. VALVULA CONTROL
2.9 AUTOREGULADORAS < 4" UN 500
MANT. PREV. VALVULA CONTROL
2,10 AUTOREGULADORAS de 4"a "8 UN 700
MANT. PREV. VALVULA CONTROL
211 AUTOREGULADORAS de 10"a "16 UN 1500
MANT. PREV. VALVULA CONTROL
212 AUTOREGULADORAS mayores de 16" UN 500
MANT. PREV. VALVULA CONTROL
213 MOTORIZADA< 4" UN 500
MANT. PREV. VALVULA CONTROL
2.14 MOTORIZADA de 4"a "8 UN 500
215 MANT. PREV. VALVULA CONTROL UN 100

MOTORIZADA de 10"a "16




MANT. PREV. VALVULA CONTROL

2.16 MOTORIZADA mayores de 16" UN 500
MANT. PREV. VALVULA NEUMATICA DE

2.17 CONTROL CONTINUO-CON ELECTROVALVULA UN 50
<4"
MANT. PREV. VALVULA NEUMATICA DE

2.18 CONTROL CONTINUO-CON ELECTROVALVULA UN 100
de 4"a "8
MANT. PREV. VALVULA NEUMATICA DE

2.19 CONTROL CONTINUO-CON ELECTROVALVULA UN 100
de 10"a "16
MANT. PREV. VALVULA NEUMATICA DE

2.20 CONTROL CONTINUO-CON ELECTROVALVULA UN 50
mayores de 16"

291 X.ANT' PREV. VALVULA NEUMATICA ON/OFF < UN 600

299 MANT PREV. VALVULA NEUMATICA ON/OFF de UN 1700
4"a "8

293 M,?:NT."PREV. VALVULA NEUMATICA ON/OFF de UN 3000
10"a "16

294 MANT. PREV. VALVULA NEUMATICA ON/OFF UN 600

mayores de 16"

3.-MANTENIMIENTO CORRECTIVO DE EQUIPOS DE SEGURIDAD Y CONTROL
(INSTRUMENTACION)

MANTENIMIENTO CORRECTIVO DE

31 ANALIZADORES UN 100
3.2 MANTENIMIENTO CORRECTIVO DE BALANZAS UN 20
MANTENIMIENTO CORRECTIVO DE
33 CONTOMETROS UN 20
MANTENIMIENTO CORRECTIVO DE
3.4 CONTROLADORES UN 20
35 MANTENIMIENTO CORRECTIVO DE UN 20
' CROMATOGRAFOS
36 MANTENIMIENTO CORRECTIVO DE UN 80
' DETECTORES DE GAS
37 MANTENIMIENTO CORRECTIVO DE UN 20
' DETECTORES DE LLAMA
38 MANTENIMIENTO CORRECTIVO DE UN 50
’ TRANSMISORES DE TEMPERATURA
3.9 MANTENIMIENTO CORRECTIVO DE UN 50
' TERMOMETROS BIMETALICOS
MANTENIMIENTO CORRECTIVO DE
3.10 TRANSMISORES DE NIVEL UN 40
MANTENIMIENTO CORRECTIVO DE
311 INDICADORES DE NIVEL UN 100
312 MANTENIMIENTO CORRECTIVO DE UN 20
' TRANSMISORES DE NIVEL CAPACITIVO
313 MANTENIMIENTO CORRECTIVO DE UN 60
’ TRANSMISORES DE NIVEL DESPLAZAMIENTO
3.14 MANTENIMIENTO CORRECTIVO DE UN 10
' TRANSMISORES DE NIVEL LV
315 MANTENIMIENTO CORRECTIVO DE UN 30
' TRANSMISORES DE NIVEL MAGNETICO
3.16 MANTENIMIENTO CORRECTIVO DE UN 60
' TRANSMISORES DE NIVEL RADAR
3.17 MANTENIMIENTO CORRECTIVO DE UN 10
' TRANSMISORES DE NIVEL ULTRASONICO
3.18 MANTENIMIENTO CORRECTIVO DE UN 150

INTERRUPTORES DE NIVEL




MANTENIMIENTO CORRECTIVO DE

319 | TRANSMISORES DE PESO UN 30
MANTENIMIENTO CORRECTIVO DE
320 | TRANSMISORES DE PRESION UN 100
MANTENIMIENTO CORRECTIVO DE
321 | QUEMADORES UN 10
455 | MANTENIMIENTO CORRECTIVO DE UN 10
: TRANSMISORES DETECTORES DE FLAMA
MANTENIMIENTO CORRECTIVO DE
3.23 | TRANSMISORES DE FLUJO PRESION UN 130
DIFERENCIAL
304 | MANTENIMIENTO CORRECTIVO DE UN 50
: TRANSMISORES DE FLUJO VORTEX
405 | MANTENIMIENTO CORRECTIVO DE UN 10
: TRANSMISORES DE FLUJO MAGNETICO
306 | MANTENIMIENTO CORRECTIVO DE UN 10
: TRANSMISORES DE FLUJO PITOT
357 | MANTENIMIENTO CORRECTIVO DE UN 20
: TRANSMISORES DE FLUJO ULTRASONICO
308 | MANTENIMIENTO CORRECTIVO DE UN 20
: TRANSMISORES DE FLUJO TURBINA
PRUEBA DE FUNCIONAMIENTO DE LAZOS
329 | ABIERTOS - CERRADOS UN 3000
PRUEBA DE FUNCIONAMIENTO DE LAZOS
330 | oaocana UN 1000
331 | MANTENIMIENTO CORRECTIVO DE UN 20
: CONTROLADOR LOGICO PROGRAMABLE (PLC)
53, | MANTENIMIENTO CORRECTIVO DE UN 20
: TRANSMISORES DE POSICION
333 | MANTENIMIENTO CORRECTIVO DE EQUIPO UN 20
: PARA CONTROL DE DESFOGUES
s34 | MANTENIMIENTO CORRECTIVO DE UN 20
: CLORADORES / CLORINADORES
535 | MONTAJE O DESMONTAJE DE TRANSMISORES UN 20
: E INDICADORES DE TEMPERATURA, PRESION
MONTAJE O DESMONTAJE DE DETECTORES
336 | DE GAS Y FUEGO UN 20
337 | MONTAJE O DESMONTAJE DE TRANSMISORES UN 20
: E INDICADORES DE FLUJO, NIVEL
535 | MONTAJE O DESMONTAJE DE ANALIZADORES, UN 10
: CLORINADORES Y CROMATOGRAFOS
MONTAJE O DESMONTAJE DE TRANSMISORES
3.39 DE POSICION UN 20
MONTAJE O DESMONTAJE DE
340 | CONTROLADORES Y PLC UN 10
41 | REEMPLAZO DE TRANSMISORES E UN 10
: INDICADORES DE TEMPERATURA, PRESION
REEMPLAZO DE DETECTORES DE GAS Y
342 | R5EeG UN 50
REEMPLAZO DE TRANSMISORES E
343 | |NDICADORES DE FLUJO, NIVEL UN 50
44 | REEMPLAZO DE ANALIZADORES, UN 10
: CLORINADORES Y CROMATOGRAFOS
3.45 |RREEMPLAZO DE TRANSMISORES DE POSICION UN 10
346 |REEMPLAZO DE CONTROLADORES Y PLC UN 10

4.-MANTENIMIENTO CORRECTIVO DE EQUIPOS DE SEGURIDAD Y CONTROL

: VALVULAS

RETIRO DE VALVULAS




4.1 RETIRO DE VALVULAS DE 1/2" a <6" @ UN 100
4.2 RETIRO DE VALVULAS DE 6" a <12" @ UN 70
4.3 RETIRO DE VALVULAS DE 12" a <20" @ UN 20
4.4 RETIRO DE VALVULAS DE 20" a< 30" @ UN 10
45 RETIRO DE VALVULAS DE 36" @ UN 5
INSTALACION DE VALVULAS
4.6 INSTALACION DE VALVULAS DE 1/2" a <6" @ UN 100
4.7 INSTALACION DE VALVULAS DE 6" a <12" @ UN 70
4.8 INSTALACION DE VALVULAS DE 12" a <20" @ UN 20
4.9 INSTALACION DE VALVULAS DE 20" a< 30" & UN 10
4.10 | INSTALACION DE VALVULAS DE 36" @ UN 5
REEMPACADO DE VALVULAS
411 | REEMPACADO VALVULA DE 1/2"a <6" @ UN 100
412 | REEMPACADO VALVULADE 6"a<12"@ UN 15
4.13 | REEMPACADO VALVULA DE 12" a <36" @ UN 12
MANTENIMIENTO DE VALVULAS
MANTENIMIENTO DE VALVULAS EN TALLER
414 | pOR PETROPERU DE 1/2" a <6" @ UN 100
415 | MANTENIMIENTO DE VALVULAS EN TALLER UN 20
' POR PETROPERU DE 6"a<12"@
416 | MANTENIMIENTO DE VALVULAS EN TALLER UN 20
: POR PETROPERU DE 12" a <20" @
417 |MANTENIMIENTO DE VALVULAS EN TALLER UN 10
: POR PETROPERU DE20" a< 30" @
418 | MANTENIMIENTO DE VALVULAS EN TALLER UN 5
' POR PETROPERU DE 36" @
MANTENIMIENTO DE VALVULAS DE CONTROL
EN TALLER POR LA CONTRATISTA DE 1/2" a UN 100
419 |<6"@
MANTENIMIENTO DE VALVULAS DE CONTROL
EN TALLER POR LA CONTRATISTADE 6"a UN 70
420 |<12"@
MANTENIMIENTO DE VALVULAS DE CONTROL
EN TALLER POR LA CONTRATISTA DE 12" a UN 20
421 |<20"Q@
MANTENIMIENTO DE VALVULAS DE CONTROL
EN TALLER POR LA CONTRATISTA DE 20" a< UN 10
422 |30"@
MANTENIMIENTO DE VALVULAS DE CONTROL UN 5
4.23 | ENTALLER POR LA CONTRATISTA DE 36" @
4.24 | CAMBIO DE LA ACCION DEL POSICIONADOR UN 5
MANTENIMIENTO DE VALVULAS ON/OFF EN UN 100
4.25 | TALLER POR LA CONTRATISTA DE 1/2" a <6" @
MANTENIMIENTO DE VALVULAS ON/OFF EN UN 20
426 | TALLER POR LA CONTRATISTADE 6"a<12"@
MANTENIMIENTO DE VALVULAS ON/OFF EN UN 20
4.27 | TALLER POR LA CONTRATISTA DE 12" a <20" @
MANTENIMIENTO DE VALVULAS ON/OFF EN UN 10
4.28 | TALLER POR LA CONTRATISTA DE 20" a< 30" @
MANTENIMIENTO DE VALVULAS ON/OFF EN UN 5
4.29 | TALLER POR LA CONTRATISTA DE 36" @
MANTENIMIENTO DE VALVULAS MOTORIZADAS
EN TALLER POR LA CONTRATISTA DE 1/2" a UN 100
430 |<6"@




MANTENIMIENTO DE VALVULAS MOTORIZADAS

EN TALLER POR LA CONTRATISTADE 6"a UN 70
431 |<12"@

MANTENIMIENTO DE VALVULAS MOTORIZADAS

EN TALLER POR LA CONTRATISTA DE 12" a UN 20
432 |<20"@

MANTENIMIENTO DE VALVULAS MOTORIZADAS

EN TALLER POR LA CONTRATISTA DE 20" a< UN 10
433 [36"Q
434 |MTTO.VALVULAS TRES VIAS 1/2"a <6" @ UN 5
435 |MTTO. VALVULAS TRES VIAS 6" a <12" @ UN 100

MANTENIMIENTO DE VALVULAS TIPO

MARIPOSA EN TALLER POR LA CONTRATISTA UN 70

4.36 DE 1/2"a <6" @

MANTENIMIENTO DE VALVULAS TIPO
MARIPOSA EN TALLER POR LA CONTRATISTA UN 20
4.37 DE 6"a<12"g

MANTENIMIENTO DE VALVULAS TIPO
MARIPOSA EN TALLER POR LA CONTRATISTA UN 10
4.38 DE 12"a<20" g

MANTENIMIENTO DE VALVULAS TIPO

MARIPOSA EN TALLER POR LA CONTRATISTA UN 5
439 | DE 20"a<36"@
4.40 | REEMPLAZO DE VALVULAS DE 1/2" a <6" @ UN 100
4.41 | REEMPLAZO DE VALVULAS DE 6" a <12" @ UN 70
4.42 | REEMPLAZO DE VALVULAS DE 12" a <20" @ UN 20
4.43 | REEMPLAZO DE VALVULAS DE 20" a< 30" @ UN 10
4.44 | REEMPLAZO DE VALVULAS DE 36" @ UN 5
4.45 |APRETADO DE CONEXIONES BRIDADAS UN 15

PRUEBAS HIDROSTATICAS VALVULAS 1/2" a UN 300
4.46 | <6" @

PRUEBAS HIDROSTATICAS VALVULAS 6" a UN 200
4.47 |<12'@

PRUEBAS HIDROSTATICAS VALVULAS 12" a UN 200
4.48 | <20"@

PRUEBAS HIDROSTATICAS VALVULAS 20" a< N 200
449 |36"@
450 | CORRECTIVO SIMPLE ACTUADOR ELECTRICO UN 50

CORRECTIVO SIMPLE ACTUADOR

451 | HIDRAULICO. O NEUMATICO. UN 50
452 | PRUEBAS FUNCIONALES ACTUADOR <4" UN 200
453 |PRUEBAS FUNCIONALES ACTUADOR DE 4" A 8" UN 200
PRUEBAS FUNCIONALES ACTUADOR DE 10" A
" UN 200
454 |16
PRUEBAS FUNCIONALES ACTUADOR UN 200

455 | MAYORES DE 16"

REPARACION DE FUGA POR EL GLAND DE VALVULAS MEDIANTE INYECCION DE SELLANTE

REPARACION DE FUGA POR EL GLAND DE
4.56 VALVULAS DESDE 1/2" @ A 1 1/2" @ MEDIANTE UN 200
INYECCION DE SELLANTE.

REPARACION DE FUGA POR EL GLAND DE
4.57 VALVULAS DESDE 2" @ A 4" @ MEDIANTE UN 500
INYECCION DE SELLANTE.

REPARACION DE FUGA POR EL GLAND DE
4.58 VALVULAS MAYOR A 4" @ MEDIANTE UN 500
INYECCION DE SELLANTE.

5.-MANTENIMIENTO DE SISTEMAS CONTRA INCENDIOS




MANTENIMIENTO DE ALARMAS VISUALES ( UN 50
5.1 | LUMINARIAS)
5.2 | MANTENIMIENTO DE VALVULAS SOLENOIDES UN 50
5.3 | MANTENIMIENTO DE PRESOSTATOS UN 50
5.4 | MANTENIMIENTO DE ALARMAS SONORAS UN 50
MANTENIMIENTO COMPLETO DE JUNCTION UN 50
55 |BOXDE SCI
56 | CORRECTIVO SIMPLE EN SCI UN 20
5.7 | MANTENIMIENTO DE VALVULAS DE DILUVIO UN 50
6.-INSTALACIONES INSTRUMENTACION/ELECTRICAS INSUDTRIALES Y FACILIDADES
SISTEMA DE CONTROL
6.1 |INSTALACION DE MODULOS PARA EL SISTEMA UN 75
DE CONTROL DCS
62 | INSTALACION DE MODULOS/ACCESORIOS EN UN 75
TABLEROS DE CONTROL PLC
6.3 |INSTALACION DE MODULOS PARA EL SISTEMA UN 75
DE SEGURIDAD SIS
6.4 | INSTALACION DE MODULOS PARA EL SISTEMA UN 75
DE DETECCION FGS
6.5 |INSTALACION DE MODULOS PARA EL SISTEMA UN 50
DE MONITOREO DE VIBRACIONES MMS
6.6 |INSTALACION DE BOTONERAS PARA PANELES UN 50
DEL SIS
6.7 | CONFIGURACION INSTRUMENTOS DE SISTEMA UN 50
TGS/OMS
6.8 | CONFIGURACION EQUIPOS DE SISTEMA DCS UN 50
6.9 | CONFIGURACION EQUIPOS DE SISTEMA SIS UN 50
6.10 | CONFIGURACION EQUIPOS DE SISTEMA F&G UN 50
6.11 | CONFIGURACION EQUIPOS DE SISTEMA MMS UN 50
6.12 | CONFIGURACION EQUIPOS DE REDES DE UN o5
COMUNICACIONES
6.13 | PRUEBAS DE SENALES DE SISTEMA TGS/OMS UN 75
(no mayor a 50 sefiales)
6.14 |PRUEBAS DE~SENALES DE SISTEMA DCS (no UN 75
mayor a 50 sefiales)
6.15 |PRUEBAS DE~SENALES DE SISTEMA SIS (no UN 75
mayor a 25 sefiales)
6.16 |PRUEBAS DE SENALES DE SISTEMA F&G (no UN 75
mayor a 50 sefiales)
6.17 | PRUEBAS DE SENALES DE SISTEMA MMS (no UN 75
mayor a 50 sefiales)
6.18 | PRUEBAS DE SENALES DE REDES DE UN 75
COMUNICACIONES (no mayor a 600 sefiales)
6.19 | CONFIGURACION EQUIPOS SISTEMA DE UN 50
TELECOMUNICACIONES CISCO
CABLES INSTRUMENTACION: FIBRA OPTICA
6.20 | CONEXION DE CABLE DE FIBRA OPTICA UN 1000
6.21 | INSTALACION DE CABLES DE FIBRA OPTICA ML 10000
(EN ZANJA)
6.22 | INSTALACION DE CABLES DE FIBRA OPTICA ML 10000
(BANDEJAS)




INSTALACION DE CABLES DE FIBRA OPTICA

6.23 - ML 10000

(EN TUBERIA A LA VISTA)

6.24 |INSTALACION DE CABLES DE FIBRA OPTICA ML 10000
(EN BANCODUCTO)

6.205 | DESCONEXION Y RETIRO DE CABLES DE ML 10000
FIBRA OPTICA (EN ZANJA)

6.206 | DESCONEXION Y RETIRO DE CABLES DE ML 10000
FIBRA OPTICA (BANDEJAS)

6.27 | DESCONEXION Y RETIRO DE CABLES DE ML 10000
FIBRA OPTICA (EN TUBERIA A LA VISTA)

6.28 | DESCONEXION Y RETIRO DE CABLES DE ML 10000
FIBRA OPTICA (EN BANCODUCTO)

6.29 | REEMPLAZO DE CABLES DE FIBRA OPTICA (EN ML 10000
ZANJA)

6.30 | REEMPLAZO DE CABLES DE FIBRA OPTICA ML 10000
(BANDEJAS)

6.31 | REEMPLAZO DE CABLES DE FIBRA OPTICA (EN ML 10000
TUBERIA A LA VISTA)

6.32 | REEMPLAZO DE CABLES DE FIBRA OPTICA (EN ML 10000
BANCODUCTO)
EMPALME O FUSION DE CABLE DE FIBRA

633 | opTICA UN 1000

6.34 | MEDICION DE CABLE FIBRA OPTICA CON OTDR UN 1000
(Optical Time Domain Reflectometer)

CABLES INSTRUMENTACION: PARES Y TRIADAS

INSTALACION CABLE DE INSTRUMENTACION

635 | (de 1 a4 PARES) <= 2.5 mm2 ML | 10000
INSTALACION CABLE DE INSTRUMENTACION

6.36 (de 8 a 16 PARES) <= 2.5 mm2 ML 10000
INSTALACION CABLE DE INSTRUMENTACION

6.37 | (de 24 a 50 PARES) <= 2.5 mm2 ML | 10000
INSTALACION CABLE DE INSTRUMENTACION

6.38 (mayores a 50 PARES) <= 2.5 mm2 ML 10000
INSTALACION CABLE DE INSTRUMENTACION

6.39 (de 1 a 8 TRIADAS) <= 2.5 mm2 ML 10000
INSTALACION CABLE DE INSTRUMENTACION

6.40 (de 12 a 24 TRIADAS) <= 2.5 mm2 ML 10000
INSTALACION CABLE DE INSTRUMENTACION

6.41 (mayores a 24 TRIADAS) <= 2.5 mm2 ML 10000
CONEXION CABLE DE INSTRUMENTACION (de

642 \1a4 PARES) <= 2.5 mm2 UN 500
CONEXION CABLE DE INSTRUMENTACION (de

643 |8 216 PARES) <= 2.5 mm2 UN 500

6.44 | CONEXION CABLE DE INSTRUMENTACION (de UN 500

24 a 50 PARES) <= 2.5 mm2




6.45

CONEXION CABLE DE INSTRUMENTACION
(mayores a 50 PARES) <= 2.5 mm2

UN

500

6.46

CONEXION CABLE DE INSTRUMENTACION (de
1 a 8 TRIADAS) <= 2.5 mm2

UN

500

6.47

CONEXION CABLE DE INSTRUMENTACION (de
12 a 24 TRIADAS) <= 2.5 mm2

UN

500

6.48

CONEXION CABLE DE INSTRUMENTACION
(mayores a 24 TRIADAS) <= 2.5 mm2

UN

500

6.49

DESCONEXION Y’RETIRO CABLE DE
INSTRUMENTACION (de 1 a4 PARES) <= 2.5
mm2

ML

10000

6.50

DESCONEXION Y,RETIRO CABLE DE
INSTRUMENTACION (de 8 a 16 PARES) <= 2.5
mm2

ML

10000

6.51

DESCONEXION Y RETIRO CABLE DE
INSTRUMENTACION (de 24 a 50 PARES) <= 2.5
mm2

ML

10000

6.52

DESCONEXION Y RETIRO CABLE DE
INSTRUMENTACION (mayores a 50 PARES) <=
2.5 mm2

ML

10000

6.53

DESCONEXION Y RETIRO CABLE DE
INSTRUMENTACION (de 1 a 8 TRIADAS) <= 2.5
mm2

ML

10000

6.54

DESCONEXION Y’RETIRO CABLE DE
INSTRUMENTACION (de 12 a 24 TRIADAS) <=
2.5 mm2

ML

10000

6.55

DESCONEXION Y'RETIRO CABLE DE
INSTRUMENTACION (mayores a 24 TRIADAS) <=
2.5 mm2

ML

10000

CABLES ELECTRICOS: FASES INDIVIDUALES

6.56

INSTALACION CABLE DE FASES INDIVIDUALES
hasta 2 x 2.5 mm2

ML

1000

6.57

INSTALACION CABLE DE FASES INDIVIDUALES
hasta 16 x 6 mm2

ML

1000

6.58

INSTALACION CABLE DE FASES INDIVIDUALES
hasta 24 x 6 mm2

ML

1000

6.59

INSTALACION CABLE DE FASES INDIVIDUALES
hasta 48 x 6 mm2

ML

1000

6.60

CONEXION CABLE DE FASES INDIVIDUALES
hasta 2 x 2.5 mm2

UN

500

6.61

CONEXION CABLE DE FASES INDIVIDUALES
hasta 16 x 6 mm2

UN

500




662 | CONEXION CABLE DE FASES INDIVIDUALES N 500
hasta 24 x 6 mm2
663 | CONEXION CABLE DE FASES INDIVIDUALES N £00
hasta 48 x 6 mm2
DESCONEXION Y RETIRO CABLE DE FASES
6.64 | |INDIVIDUALES hasta 2 x 2.5 mm2 ML 1000
DESCONEXION Y RETIRO CABLE DE FASES
6.65 | |NDIVIDUALES hasta 16 x 6 mm2 ML 1000
DESCONEXION Y RETIRO CABLE DE FASES
6.66 | |INDIVIDUALES hasta 24 x 6 mm2 ML 1000
DESCONEXION Y RETIRO CABLE DE FASES
6.67 | INDIVIDUALES hasta 48 x 6 mm2 ML 1000
PRUEBA DE RESISTENCIA DE AISLAMIENTO
6.68 | CABLES INSTRUMENTACION UN 1000
JUNCTION BOX
6.6 Inl:lriTALACION DE JUNCTION BOX 150X150X80 N o
INSTALACION DE JUNCTION BOX
6.70 | 300x300X120 mm UN 50
INSTALACION DE JUNCTION BOX
6.71 | 380x380X160 mm UN 50
INSTALACION DE JUNCTION BOX
6.72 | 400X400X160 mm UN 50
67 r?]IEnSMONTAJE DE JUNCTION BOX 150XI50X80 | i
DESMONTAJE DE JUNCTION BOX
6.74 | 300X300X120 mm UN 50
DESMONTAJE DE JUNCTION BOX
6.75 | 380x380X160 mm UN 50
DESMONTAJE DE JUNCTION BOX
6.76 | 400X400X160 mm UN 50
PRENSAESTOPAS
677 |INSTALACION O REEMPLAZO DE N
: PRENSAESTOPAS POLIAMIDA 100
675 | INSTALACION O REEMPLAZO DE UN
: PRENSAESTOPAS Exn 100
TRABAJOS GENERALES
679 | REPARACION FUGA DE AIRE EN TUBINGS (A N
: INSTRUMENTO) 100
660 |INSTALACION O REEMPLAZO DE SOPORTES N
: PARA CCTV 50

A. TOTALES




COSTO DIRECTO SERVICIO
GASTOS GENERALES ---%
UTILIDAD ---%

(A)SUB -TOTAL SIN IGV - SERVICIO

(B)SUB-TOTAL SUMINISTRO DE MATERIALES - APENDICE - 2A
TOTAL SIN IGV (A+B)

IGV 18%

TOTAL GENERAL (USD.) - PROPUESTA ECONOMICA

NOTAS:
1. La propuesta debera ser presentada en doélares (USD).
2. La propuesta debe estar acompafada de una estructura de costos (Andlisis de
Precio Unitario) que sustenten los costos de las Partidas
3. La suma de partidas de SUMINISTRO DE MATERIALES (Apéndice 02-A sin IGV)
y partidas de INSTALACION O SERVICIO, conformaran el costo integral de las
partidas a Precios Unitarios.



APENDICE 02-A - SUMINISTRO DE MATERIALES

A R » R DAD R A
- A A O D RIPCIO :
ABRAZADERAS
1 El& ABRAZADERAS | Abrazadera "U" para tuberia conduit 1/2" UN | 30
2 El& ABRAZADERAS | Abrazadera "U" para tuberia conduit 3/4" UN | 30
3 El& ABRAZADERAS | Abrazadera "U" para tuberia conduit 1" UN | 30
4 El& ABRAZADERAS | Abrazadera "U" para tuberia conduit 1 1/4" UN | 30
5 El& ABRAZADERAS | Abrazadera "U" para tuberia conduit 1 1/2" UN | 30
6 El& ABRAZADERAS | Abrazadera "U" para tuberia conduit 2" UN | 30
7 El& ABRAZADERAS | Abrazadera "U" para tuberia conduit 2 1/2" UN | 30
8 El& ABRAZADERAS | Abrazadera "U" para tuberia conduit 3" UN | 30
9 El& ABRAZADERAS | Abrazadera "U" para tuberia conduit 3 1/2" UN | 30
10 El& ABRAZADERAS | Abrazadera "U" para tuberia conduit 4" UN | 30
11 El& ABRAZADERAS | Abrazadera "U" para tuberia conduit 5" UN | 30
12 El& ABRAZADERAS | Abrazadera "U" para tuberia conduit 6" UN | 30
E& Abrazadera "U" recubierta con PVC para tuberia
13 | ABRAZADERAS | conduit 1/2", REFERENCIAL: Fabricante: RedH20t | UN | 30
o similar
E& Abrazadera "U" recubierta con PVC para tuberia
14 | ABRAZADERAS | conduit 3/4", REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot | UN | 30
o similar
E& Abrazadera "U" recubierta con PVC para tuberia
15 | ABRAZADERAS | conduit 1", REFERENCIAL: Fabricante: RedH2oto | UN | 30
similar
E& Abrazadera "U" recubierta con PVC para tuberia
16 | ABRAZADERAS | conduit 1 1/4", REFERENCIAL: Fabricante: UN | 30
RedH2ot o similar
E& Abrazadera "U" recubierta con PVC para tuberia
17 | ABRAZADERAS | conduit 1 1/2", REFERENCIAL: Fabricante: UN | 30
RedH2ot o similar
E& Abrazadera "U" recubierta con PVC para tuberia
18 ABRAZADERAS | conduit 2", REFERENCIAL: Fabricante: RedH2oto | UN | 30

similar




Abrazadera "U" recubierta con PVC para tuberia

19 EI& ABRAZADERAS | conduit 2 1/2", REFERENCIAL: Fabricante: UN | 30
RedH2ot o similar
E& Abrazadera "U" recubierta con PVC para tuberia
20 | ABRAZADERAS | conduit 3", REFERENCIAL: Fabricante: RedH2oto | UN | 30
similar
E& Abrazadera "U" recubierta con PVC para tuberia
21 | ABRAZADERAS | conduit 3 1/2", REFERENCIAL: Fabricante: UN | 30
RedH2ot o similar
E& Abrazadera "U" recubierta con PVC para tuberia
22 | ABRAZADERAS | conduit 4", REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o | UN | 30
similar
E& Abrazadera "U" recubierta con PVC para tuberia
23 | ABRAZADERAS | conduit 5", REFERENCIAL: Fabricante: RedH2oto | UN | 30
similar
E& Abrazadera "U" recubierta con PVC para tuberia
24 | ABRAZADERAS | conduit 6", REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o | UN | 30
similar
25 El& ABRAZADERAS | Abrazadera angulo recto para tuberia conduit /2" | UN | 30
26 EI& ABRAZADERAS | Abrazadera angulo recto para tuberia conduit 3/4" | UN | 30
27 El& ABRAZADERAS | Abrazadera angulo recto para tuberia conduit 1" UN | 30
o8 El& ABRAZADERAS ?/lzrlgzadera angulo recto para tuberia conduit 1 UN | 30
29 El& ABRAZADERAS ?/t;r”azadera angulo recto para tuberia conduit 1 UN | 30
30 El& ABRAZADERAS | Abrazadera &ngulo recto para tuberia conduit 2" UN | 30
31 El& ABRAZADERAS f/bzrlgzadera angulo recto para tuberia conduit 2 UN | 30
32 El& ABRAZADERAS | Abrazadera angulo recto para tuberia conduit 3" UN | 30
33 El& ABRAZADERAS ﬁ/t;rflzadera angulo recto para tuberia conduit 3 UN | 30
34 El& ABRAZADERAS | Abrazadera angulo recto para tuberia conduit 4" UN | 30
E& Abrazadera angulo recto recubierta con PVC para
35 | ABRAZADERAS | tuberia conduit 1/2”, REFERENCIAL: Fabricante: UN | 30
RedH2ot o similar
E& Abrazadera angulo recto recubierta con PVC para
36 | ABRAZADERAS | tuberia conduit 3/4”, REFERENCIAL: Fabricante: UN | 30
RedH2ot o similar
E& Abrazadera angulo recto recubierta con PVC para
37 ABRAZADERAS | tuberia conduit 1", REFERENCIAL: Fabricante: UN | 30

RedH20t o similar




Abrazadera angulo recto recubierta con PVC para

38 El& ABRAZADERAS | tuberia conduit 1-1/4”, REFERENCIAL: Fabricante: | UN | 30
RedH2ot o similar
E& Abrazadera angulo recto recubierta con PVC para
39 | ABRAZADERAS | tuberia conduit 1-1/2”, REFERENCIAL: Fabricante: | UN | 30
RedH2ot o similar
E& Abrazadera angulo recto recubierta con PVC para
40 | ABRAZADERAS | tuberia conduit 2", REFERENCIAL: Fabricante: UN | 30
RedH2ot o similar
E& Abrazadera angulo recto recubierta con PVC para
41 | ABRAZADERAS | tuberia conduit 2-1/2”, REFERENCIAL: Fabricante: | UN | 30
RedH2ot o similar
E& Abrazadera angulo recto recubierta con PVC para
42 | ABRAZADERAS | tuberia conduit 3", REFERENCIAL: Fabricante: UN | 30
RedH2ot o similar
E& Abrazadera angulo recto recubierta con PVC para
43 | ABRAZADERAS | tuberia conduit 3-1/2", REFERENCIAL: Fabricante: | UN | 30
RedH2ot o similar
E& Abrazadera angulo recto recubierta con PVC para
44 | ABRAZADERAS | tuberia conduit 4", REFERENCIAL: Fabricante: UN | 30
RedH2ot o similar
45 EI& ABRAZADERAS | Abrazadera de esquina para tuberia conduit 1/2" UN | 30
46 El& ABRAZADERAS | Abrazadera de esquina para tuberia conduit 3/4" UN | 30
a7 El& ABRAZADERAS | Abrazadera de esquina para tuberia conduit 1" UN | 30
E& Abrazadera de esquina recubierta con PVC para
48 ABRAZADERAS | tuberia conduit 1/2"-1", REFERENCIAL: UN | 30
| . , =
Fabricante: RedH2ot o similar
E& Abrazadera de esquina recubierta con PVC para
49 | ABRAZADERAS | tuberia conduit 3/4", REFERENCIAL: Fabricante: UN | 30
RedH2ot o similar
E& Abrazadera de esquina recubierta con PVC para
50 | ABRAZADERAS | tuberia conduit 1", REFERENCIAL: Fabricante: UN | 30
RedH2ot o similar
51 El& ABRAZADERAS | Abrazadera omega para tuberia conduit 1/2” UN | 30
52 El& ABRAZADERAS | Abrazadera omega para tuberia conduit 3/4” UN | 30
53 El& ABRAZADERAS | Abrazadera omega para tuberia conduit 1” UN | 30
54 El& ABRAZADERAS | Abrazadera omega para tuberia conduit 1-1/4” UN | 30
55 E& ABRAZADERAS | Abrazadera omega para tuberia conduit 1-1/2” UN | 30




56

E&

ABRAZADERAS

Abrazadera omega para tuberia conduit 2"

UN

30

57

E&

ABRAZADERAS

Abrazadera omega para tuberia conduit 2-1/2”

UN

30

58

E&

ABRAZADERAS

Abrazadera omega para tuberia conduit 3"

UN

30

59

E&

ABRAZADERAS

Abrazadera omega para tuberia conduit 3-1/2"

UN

30

60

E&

ABRAZADERAS

Abrazadera omega para tuberia conduit 4"

UN

30

61

E&

ABRAZADERAS

Abrazadera omega recubierta con PVC para
tuberia conduit 1/2”, REFERENCIAL: Fabricante:
RedH2ot o similar

UN

30

62

E&

ABRAZADERAS

Abrazadera omega recubierta con PVC para
tuberia conduit 3/4”, REFERENCIAL: Fabricante:
RedH2ot o similar

UN

30

63

E&

ABRAZADERAS

Abrazadera omega recubierta con PVC para
tuberia conduit 17, REFERENCIAL: Fabricante:
RedH2ot o similar

UN

30

64

E&

ABRAZADERAS

Abrazadera omega recubierta con PVC para
tuberia conduit 1-1/4”, REFERENCIAL: Fabricante:
RedH2ot o similar

UN

30

65

E&

ABRAZADERAS

Abrazadera omega recubierta con PVC para
tuberia conduit 1-1/2”, REFERENCIAL: Fabricante:
RedH2ot o similar

UN

30

66

E&

ABRAZADERAS

Abrazadera omega recubierta con PVC para
tuberia conduit 2", REFERENCIAL: Fabricante:
RedH2ot o similar

UN

30

67

E&

ABRAZADERAS

Abrazadera omega recubierta con PVC para
tuberia conduit 2-1/2”, REFERENCIAL: Fabricante:
RedH2ot o similar

UN

30

68

E&

ABRAZADERAS

Abrazadera omega recubierta con PVC para
tuberia conduit 3", REFERENCIAL: Fabricante:
RedH2ot o similar

UN

30

69

E&

ABRAZADERAS

Abrazadera omega recubierta con PVC para
tuberia conduit 3-1/2", REFERENCIAL: Fabricante:
RedH2ot o similar

UN

30

70

E&

ABRAZADERAS

Abrazadera omega recubierta con PVC para
tuberia conduit 4", REFERENCIAL: Fabricante:
RedH2ot o similar

UN

30

71

E&

ABRAZADERAS

Abrazadera para cable SS304 recubierta con
plastico 5/8" con orificio de anclaje de 3/16"
REFERENCIAL: Heyco: SS3330

UN

30

72

E&

ABRAZADERAS

Abrazadera paralela para tuberia conduit 1/2”

UN

30




E&

73 | ABRAZADERAS | Abrazadera paralela para tuberia conduit 3/4” UN | 30
74 El& ABRAZADERAS | Abrazadera paralela para tuberia conduit 1” UN | 30
75 El& ABRAZADERAS | Abrazadera paralela para tuberia conduit 1-1/4” UN | 30
76 El& ABRAZADERAS | Abrazadera paralela para tuberia conduit 1-1/2” UN | 30
77 El& ABRAZADERAS | Abrazadera paralela para tuberia conduit 2" UN | 30
78 El& ABRAZADERAS | Abrazadera paralela para tuberia conduit 2-1/2” UN | 30
79 El& ABRAZADERAS | Abrazadera paralela para tuberia conduit 3" UN | 30
80 El& ABRAZADERAS | Abrazadera paralela para tuberia conduit 3-1/2" UN | 30
81 El& ABRAZADERAS | Abrazadera paralela para tuberia conduit 4" UN | 30
E& Abrazadera paralela recubierta con PVC para
82 | ABRAZADERAS | tuberia conduit 1/2”, REFERENCIAL: Fabricante: UN | 30
RedH2ot o similar
E& Abrazadera paralela recubierta con PVC para
83 | ABRAZADERAS | tuberia conduit 3/4”, REFERENCIAL: Fabricante: UN | 30
RedH2ot o similar
E& Abrazadera paralela recubierta con PVC para
84 | ABRAZADERAS | tuberia conduit 17, REFERENCIAL: Fabricante: UN | 30
RedH2ot o similar
E& Abrazadera paralela recubierta con PVC para
85 ABRAZADERAS | tuberia conduit 1-1/4”, REFERENCIAL: UN | 30
| . , =
Fabricante: RedH2ot o similar
E& Abrazadera paralela recubierta con PVC para
86 | ABRAZADERAS | tuberia conduit 1-1/2”, REFERENCIAL: UN | 30
Fabricante: RedH2ot o similar
E& Abrazadera paralela recubierta con PVC para
87 | ABRAZADERAS | tuberia conduit 2", REFERENCIAL: Fabricante: UN | 30
RedH2ot o similar
E& Abrazadera paralela recubierta con PVC para
88 ABRAZADERAS | tuberia conduit 2-1/2", REFERENCIAL: UN | 30
I : ) -
Fabricante: RedH2ot o similar
E& Abrazadera paralela recubierta con PVC para
89 | ABRAZADERAS | tuberia conduit 3", REFERENCIAL: Fabricante: UN | 30
RedH2ot o similar
E& Abrazadera paralela recubierta con PVC para
90 ABRAZADERAS | tuberia conduit 3-1/2", REFERENCIAL: UN | 30

Fabricante: RedH2o0t o similar




Abrazadera paralela recubierta con PVC para

91 El& ABRAZADERAS | tuberia conduit 4", REFERENCIAL: Fabricante: UN | 30
RedH2ot o similar
92 El& ABRAZADERAS glrgz;%e;g Zgn%i é)ara pastoral metalico UN | 30
93 El& ABRAZADERAS gti?;;(i?;% ggn[éli EE)ara pastoral metalico UN | 30
94 EI& ABRAZADERAS gti?zz;%e;% Zgn%li E;)ara pastoral metalico UN | 30
95 El& ABRAZADERAS glirgzz;crine;% Zgn%i 2;)ara pastoral metalico UN | 30
9% EI& ABRAZADERAS gti?;r?]?r?;% Zgngi E;:)ara pastoral metalico UN | 30
97 El& ABRAZADERAS gtir;lzz;c:ﬁ;% Zgn%li E§>ara pastoral metalico UN | 30
08 El& ABRAZADERAS gtr;;g%e;g ggn%kz EE)ara pastoral metalico UN | 30
99 EI& ABRAZADERAS gl;r(;azzr?]orll:e;% Zgngi gara pastoral metalico UN | 30
100 El& ABRAZADERAS gl%rfg;criﬁ;% Zl(;n%kz 8para pastoral metalico UN | 30
101 | 5% | ABRAZADERAS g%%fgféigf%pég,pgfgpasmra' metalico UN | 30
102 El& ABRAZADERAS gtérglé?:fé% Sl%pal,g para pastoral metalico UN | 30
103 EI& ABRAZADERAS | Abrazadera ufia para tuberia conduit 1/2” UN | 30
104 El& ABRAZADERAS | Abrazadera ufia para tuberia conduit 3/4” UN | 30
105 El& ABRAZADERAS | Abrazadera ufia para tuberia conduit 1” UN | 30
106 El& ABRAZADERAS | Abrazadera ufia para tuberia conduit 1-1/4” UN | 30
107 El& ABRAZADERAS | Abrazadera ufia para tuberia conduit 1-1/2” UN | 30
108 El& ABRAZADERAS | Abrazadera ufia para tuberia conduit 2" UN | 30
109 El& ABRAZADERAS | Abrazadera ufia para tuberia conduit 2-1/2” UN | 30
110 El& ABRAZADERAS | Abrazadera ufia para tuberia conduit 3" UN | 30
111 El& ABRAZADERAS | Abrazadera ufia para tuberia conduit 3-1/2" UN | 30
112 El& ABRAZADERAS | Abrazadera ufia para tuberia conduit 4" UN | 30
E& Abrazgdera ufia recubierta con PVC para tuberia
113 | ABRAZADERAS | conduit 1/2’j, REFERENCIAL: Fabricante: UN | 30
RedH2ot o similar
E& Abrazgdera ufia recubierta con PVC. para tuberia
114 | ABRAZADERAS | conduit 3/4”, REFERENCIAL: Fabricante: UN | 30
RedH2ot o similar
E& Abrazgdera ufa recubierta con PV_C para tuberia
115 ABRAZADERAS | conduit 1”7, REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot | UN | 30

o similar




Abrazadera ufia recubierta con PVC para tuberia

116 El& ABRAZADERAS | conduit 1-1/4” , REFERENCIAL: Fabricante: UN | 30
RedH20t o similar
E& Abrazadera ufia recubierta con PVC para tuberia
117 | ABRAZADERAS | conduit 1-1/2” , REFERENCIAL: Fabricante: UN | 30
RedH2ot o similar
E& Abrazadera ufia recubierta con PVC para tuberia
118 | ABRAZADERAS | conduit 2", REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot | UN | 30
o similar
E& Abrazadera ufia recubierta con PVC para tuberia
119 | ABRAZADERAS | conduit 2-1/2” , REFERENCIAL: Fabricante: UN | 30
RedH2ot o similar
E& Abrazadera ufia recubierta con PVC para tuberia
120 | ABRAZADERAS | conduit 3", REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot | UN | 30
o similar
E& Abrazadera ufia recubierta con PVC para tuberia
121 | ABRAZADERAS | conduit 3-1/2", REFERENCIAL: Fabricante: UN | 30
RedH20t o similar
E& Abrazadera ufia recubierta con PVC para tuberia
122 | ABRAZADERAS | conduit 4", REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot | UN | 30
o similar
123 BALASTROS
124 EL BALASTROS Balastro de emergencia electronico 54w, 220v, UN | 500
E 60Hz
125 EEL BALASTROS Balastro electrénico 14W, 220v, 60Hz UN | 500
126 EEL BALASTROS Balastro electrénico 28W, 220v, 60Hz UN | 500
127 EE" BALASTROS | Balastro electronico 36-40W, 220v, 60Hz UN | 500
128 EEL BALASTROS | Balastro electronico 54W, 220v, 60Hz UN | 500
129 BARRAS ELECTRICAS
130 EEL BARRA Barra de cobre 12x2mm UN | 10
131 EEL BARRA Barra de cobre 15x2mm UN | 10
132 EEL BARRA Barra de cobre 15x2mm UN | 10
133 EEL BARRA Barra de cobre 20x2mm UN | 10
134 EEL BARRA Barra de cobre 20x3mm UN | 10
135 EEL BARRA Barra de cobre 20x5mm UN | 10
136 EEL BARRA Barra de cobre 20x10mm UN | 10
137 EEL BARRA Barra de cobre 25x3mm UN | 10
138 EEL BARRA Barra de cobre 25x5mm UN | 10
139 EL BARRA Barra de cobre 30x3mm UN | 10




EL

140 E BARRA Barra de cobre 30x5mm UN 10
141 EEL BARRA Barra de cobre 30x10mm UN 10
142 EEL BARRA Barra de cobre 40x3mm UN | 10
143 EEL BARRA Barra de cobre 40x5mm UN 10
144 EEL BARRA Barra de cobre 40x10mm UN 10
145 EEL BARRA Barra de cobre 50x5mm UN 5
146 EEL BARRA Barra de cobre 50x10mm UN 5
147 EEL BARRA Barra de cobre 60x5mm UN 5
148 EEL BARRA Barra de cobre 60x10mm UN 5
149 EEL BARRA Barra de cobre 80x5mm UN 5
150 EE'- BARRA Barra de cobre 80x10mm UN| 5
151 EEL BARRA Barra de cobre 100x5mm UN 5
152 EEL BARRA Barra de cobre 100x10mm UN 5
153 EEL BARRA Barra de cobre 120x10mm UN 5
154 EEL BARRA Barra de cobre 160x10mm UN 5
155 EEL BARRA Barra de cobre 200x10mm UN 5
CABLES

Cable Subt. Armado 2x2.5+PE2.5mm?2 - 0.6/1kV -

90°C - Caobre rojo Form.Clase 2 -

Aislacion XLPE - Identificacion: Negro - Azul -

Verde/Amarillo - Armadura:
156 EEL ELCE:é‘?'IliIIECSOS Alambres helicoidales de H°G® - Cubierta PVC MT | 500

Resistente a Hidrocarburos,

Rayos U.V. y baja emisién de HCI - Color Negro -

IEC 60502-1 - IEC 60332-3-

22 - IEC 60754-1

Cable blindado de BT de 0,61/1 kV, 3 x 6 mm2. Corddn

cilindrico de cobre Clase 2. Armadura de alambre de
157 EL CABLES acero galvanizado. Cubierta exterior de PVC negro. MT | 500

E ELECTRICOS Aislamiento XLPE negro/azul/verde amarillo. Resistente

a los hidrocarburos alifaticos y aromaticos, propagacion
del fuego seguin IEC 60332-3 cat A




158

CABLES
ELECTRICOS

Cable blindado de BT de 0,61/1 kV, 3G x 6 mm?2.
Corddn cilindrico de cobre Clase 2. Armadura de
alambre de acero galvanizado. Cubierta exterior de PVC
negro. Aislamiento XLPE
negro/rojo/azul/amarillo/verde. Resistente a los
hidrocarburos alifaticos y aromaticos, propagacion del
fuego seguin IEC 60332-3 cat A

MT

500

159

CABLES
ELECTRICOS

Cable blindado de BT de 0,61/1 kV, 3G x 10 mm2.
Corddn cilindrico de cobre Clase 2. Armadura de
alambre de acero galvanizado. Cubierta exterior de PVC
negro. Aislamiento XLPE
negro/rojo/azul/amarillo/verde. Resistente a los
hidrocarburos alifaticos y aromaticos, propagacion del
fuego segln IEC 60332-3 cat A

MT

500

160

CABLES
ELECTRICOS

Cable blindado de BT de 0,61/1 kV, 3G x 16 mm?2.
Cordon cilindrico de cobre Clase 2. Armadura de
alambre de acero galvanizado. Cubierta exterior de PVC
negro. Aislamiento XLPE
negro/rojo/azul/amarillo/verde. Resistente a los
hidrocarburos alifaticos y aromaticos, propagacion del
fuego seglin IEC 60332-3 cat A

MT

500

161

CABLES
ELECTRICOS

Cable blindado de BT de 0,61/1 kV, 3G x 25 mm2.
Cordon cilindrico de cobre Clase 2. Armadura de
alambre de acero galvanizado. Cubierta exterior de PVC
negro. Aislamiento XLPE
negro/rojo/azul/amarillo/verde. Resistente a los
hidrocarburos alifaticos y aromaticos, propagacion del
fuego seguin IEC 60332-3 cat A

MT

500

162

CABLES
ELECTRICOS

Cable blindado de BT de 0,61/1 kV, 3.5G x 35 mm?2.
Corddn cilindrico de cobre Clase 2. Armadura de
alambre de acero galvanizado. Cubierta exterior de PVC
negro. Aislamiento XLPE
negro/rojo/azul/amarillo/verde. Resistente a los
hidrocarburos alifaticos y aromaticos, propagacion del
fuego segln IEC 60332-3 cat A

MT

500

163

CABLES
ELECTRICOS

Cable blindado de BT de 0,61/1 kV, 3.5G x 50 mm2.
Cordon cilindrico de cobre Clase 2. Armadura de
alambre de acero galvanizado. Cubierta exterior de PVC
negro. Aislamiento XLPE
negro/rojo/azul/amarillo/verde. Resistente a los
hidrocarburos alifaticos y aromaticos, propagacion del
fuego segln IEC 60332-3 cat A

MT

500




164

CABLES
ELECTRICOS

Cable blindado de BT de 0,61/1 kV, 3.5G x 70 mm?2.
Corddn cilindrico de cobre Clase 2. Armadura de
alambre de acero galvanizado. Cubierta exterior de PVC
negro. Aislamiento XLPE
negro/rojo/azul/amarillo/verde. Resistente a los
hidrocarburos alifaticos y aromaticos, propagacion del
fuego seguin IEC 60332-3 cat A

MT

500

165

CABLES
ELECTRICOS

Cable blindado de BT de 0,61/1 kV, 3.5G x 120 mm?2.
Corddn cilindrico de cobre Clase 2. Armadura de
alambre de acero galvanizado. Cubierta exterior de PVC
negro. Aislamiento XLPE
negro/rojo/azul/amarillo/verde. Resistente a los
hidrocarburos alifaticos y aromaticos, propagacion del
fuego segln IEC 60332-3 cat A

MT

500

166

CABLES
ELECTRICOS

Cable blindado de BT de 0,61/1 kV, 3.5G x 150 mm?2.
Corddn cilindrico de cobre Clase 2. Armadura de
alambre de acero galvanizado. Cubierta exterior de PVC
negro. Aislamiento XLPE
negro/rojo/azul/amarillo/verde. Resistente a los
hidrocarburos alifaticos y aromaticos, propagacion del
fuego seglin IEC 60332-3 cat A

MT

500

167

CABLES
ELECTRICOS

Cable blindado de BT de 0,61/1 kV, 3.5G x 185 mm?2.
Cordon cilindrico de cobre Clase 2. Armadura de
alambre de acero galvanizado. Cubierta exterior de PVC
negro. Aislamiento XLPE
negro/rojo/azul/amarillo/verde. Resistente a los
hidrocarburos alifaticos y aromaticos, propagacion del
fuego seguin IEC 60332-3 cat A

MT

500

168

CABLES
ELECTRICOS

Cable blindado de BT de 0,61/1 kV, 3.5G x 240 mm?2.
Corddn cilindrico de cobre Clase 2. Armadura de
alambre de acero galvanizado. Cubierta exterior de PVC
negro. Aislamiento XLPE
negro/rojo/azul/amarillo/verde. Resistente a los
hidrocarburos alifaticos y aromaticos, propagacion del
fuego segln IEC 60332-3 cat A

MT

500

169

CABLES
ELECTRICOS

Cable blindado de BT de 0,61/1 kV, 7 x 2.5 mm2.
Cordon cilindrico de cobre Clase 2. Armadura de
alambre de acero galvanizado. Cubierta exterior de PVC
negro. Aislamiento XLPE n-1 numerado + amarillo
verde. Resistente a los hidrocarburos alifaticos y
aromaticos, propagacion del fuego segun IEC 60332-3
cat A

MT

500




170

CABLES
ELECTRICOS

Cable blindado de BT de 0,61/1 kV, 10 x 2.5 mm?2.
Corddn cilindrico de cobre Clase 2. Armadura de
alambre de acero galvanizado. Cubierta exterior de PVC
negro. Aislamiento XLPE n-1 numerado + amarillo
verde. Resistente a los hidrocarburos alifaticos y
aromaticos, propagacién del fuego segun IEC 60332-3
catA

MT

500

171

CABLES
ELECTRICOS

Control blindado y apantallado de 0,61/1 kV, 8 x 3 x 1.5
mm2. Corddn cilindrico de cobre Clase 2. Armadura de
alambre de acero galvanizado. Aislamiento XLPE
negro/blanco/rojo. Pantalla de cinta de aluminio.
Cubierta exterior de PVC negro. Resistente a los
hidrocarburos alifaticos y aromaticos, propagacion del
fuego segun IEC 60332-3 cat A

MT

500

172

CABLES
ELECTRICOS

Control cable 0.6/1 kV, 10 x 2.5 mm?2. Corddn cilindrico
de cobre Clase 2. Aislamiento XLPE n-1 numerado +
amarillo verde. Cubierta exterior de PVC negro.
Resistente a los hidrocarburos alifaticos y aromaticos,
propagacion del fuego segun IEC 60332-3 cat A

MT

500

173

CABLES
ELECTRICOS

Control cable 0.6/1 kV, 7 x 2.5 mm2. Corddn cilindrico
de cobre Clase 2. Aislamiento XLPE n-1 numerado +
amarillo verde. Cubierta exterior de PVC negro.
Resistente a los hidrocarburos alifaticos y aromaticos,
propagacion del fuego segun IEC 60332-3 cat A

MT

500

174

CABLES
ELECTRICOS

Cable blindado de BT de 0,61/1 kV, 5 x 2.5 mm?2.
Corddn cilindrico de cobre Clase 2. Armadura de
alambre de acero galvanizado. Cubierta exterior de PVC
negro. Aislamiento XLPE n-1 numerado + amarillo
verde. Resistente a los hidrocarburos alifaticos y
aromaticos, propagacién del fuego segun IEC 60332-3
catA

MT

500

175

CABLES
ELECTRICOS

Control blindado y apantallado de 0,61/1 kV,2x2x 1.5
mm?2. Corddn cilindrico de cobre Clase 2. Armadura de
alambre de acero galvanizado. Aislamiento XLPE
negro/blanco. Pantalla de cinta de aluminio. Cubierta
exterior de PVC negro. Resistente a los hidrocarburos
alifaticos y aromaticos, propagacion del fuego segin
IEC 60332-3 cat A

MT

500




176

CABLES
ELECTRICOS

Cable blindado de BT de 0,61/1 kV, 3.5NG x 35 mm?2.
Cordon cilindrico de cobre Clase 2. Armadura de
alambre de acero galvanizado. Cubierta exterior de PVC
negro. Aislamiento XLPE Rojo/Blanco/Azul/Negro/G-Y.
Resistente a los hidrocarburos alifaticos y aromaticos,
propagacion del fuego segun IEC 60332-3 cat A

MT

500

177

CABLES
ELECTRICOS

Cable blindado de BT de 0,61/1 kV, 3NG x 6 mm2.
Cordon cilindrico de cobre Clase 2. Armadura de
alambre de acero galvanizado. Cubierta exterior de PVC
negro. Aislamiento XLPE Rojo/Blanco/Azul/Negro/G-Y.
Resistente a los hidrocarburos alifaticos y aromaticos,
propagacion del fuego segun IEC 60332-3 cat A

MT

500

178

CABLES
ELECTRICOS

Cable blindado de BT de 0,61/1 kV, 3NG x 10 mm?2.
Corddn cilindrico de cobre Clase 2. Armadura de
alambre de acero galvanizado. Cubierta exterior de PVC
negro. Aislamiento XLPE Rojo/Blanco/Azul/Negro/G-Y.
Resistente a los hidrocarburos alifaticos y aromaticos,
propagacion del fuego segun IEC 60332-3 cat A

MT

500

179

CABLES
ELECTRICOS

Cable blindado de BT de 0,61/1 kV, 3NG x 25 mm?2.
Cordon cilindrico de cobre Clase 2. Armadura de
alambre de acero galvanizado. Cubierta exterior de PVC
negro. Aislamiento XLPE Rojo/Blanco/Azul/Negro/G-Y.
Resistente a los hidrocarburos alifaticos y aromaticos,
propagacion del fuego segun IEC 60332-3 cat A

MT

500

180

CABLES
ELECTRICOS

Cable blindado de BT de 0,61/1 kV, ING x 16 mm?2.
Corddn cilindrico de cobre Clase 2. Armadura de
alambre de acero galvanizado. Cubierta exterior de PVC
negro. Aislamiento XLPE Azul/Negro/Verde amarillo.
Resistente a los hidrocarburos alifaticos y aromaticos,
propagacion del fuego segun IEC 60332-3 cat A

MT

500

181

CABLES
ELECTRICOS

Cable blindado de BT de 0,61/1 kV, ING x 25 mm?2.
Cordon cilindrico de cobre Clase 2. Armadura de
alambre de acero galvanizado. Cubierta exterior de PVC
negro. Aislamiento XLPE Azul/Negro/Verde amarillo.
Resistente a los hidrocarburos alifaticos y aromaticos,
propagacion del fuego segun IEC 60332-3 cat A

MT

500




182

CABLES
ELECTRICOS

Cable blindado de BT de 0,61/1 kV, 1NG x 50 mm2.
Cordon cilindrico de cobre Clase 2. Armadura de
alambre de acero galvanizado. Cubierta exterior de PVC
negro. Aislamiento XLPE Azul/Negro/Verde amarillo.
Resistente a los hidrocarburos alifaticos y aromaticos,
propagacion del fuego segun IEC 60332-3 cat A

MT

500

183

CABLES
ELECTRICOS

Cable blindado de BT de 0,61/1 kV, 3G x 6 mm2.
Corddn cilindrico de cobre Clase 2. Armadura de
alambre de acero galvanizado. Cubierta exterior de PVC
negro. Aislamiento XLPE Negro/Rojo/Azul/ Amarillo/
Verde. Resistente a los hidrocarburos alifaticos y
aromaticos, propagacion del fuego segun IEC 60332-3
cat A resistente al fuego de acuerdo a IEC 60331

MT

500

184

CABLES
ELECTRICOS

Cable blindado de BT de 0,61/1 kV, 3.5G x 70 mm?2.
Cordon cilindrico de cobre Clase 2. Armadura de
alambre de acero galvanizado. Cubierta exterior de PVC
negro. Aislamiento XLPE Negro/Rojo/Azul/ Amarillo/
Verde. Resistente a los hidrocarburos alifaticos y
aromaticos, propagacion del fuego segun IEC 60332-3
cat A, resistente al fuego de acuerdo a IEC 60331

MT

500

185

CABLES
ELECTRICOS

Control blindado y apantallado de 0,61/1 kV, 4 x 6
mm?2. Cordén cilindrico de cobre Clase 2. Armadura de
alambre de acero galvanizado. Cubierta exterior de PVC
negro. Aislamiento XLPE
Negro/Rojo/Azul/Amarillo/Verde. Pantalla de cinta de
aluminio. Resistente a los hidrocarburos alifaticos y
aromaticos, propagacién del fuego segun IEC 60332-3
cat A

MT

500

186

CABLES
ELECTRICOS

Control blindado y apantallado de 0,61/1 kV, 4 x 25
mm?2. Cordén cilindrico de cobre Clase 2. Armadura de
alambre de acero galvanizado. Cubierta exterior de PVC
negro. Aislamiento XLPE
Negro/Rojo/Azul/Amarillo/Verde. Pantalla de cinta de
aluminio. Resistente a los hidrocarburos alifaticos y
aromaticos, propagacion del fuego segun IEC 60332-3
cat A

MT

500




187

CABLES
ELECTRICOS

Cable blindado de BT de 0,61/1 kV, 3.5G x 35 mm2.
Corddn cilindrico de cobre Clase 2. Armadura de
alambre de acero galvanizado. Cubierta exterior de PVC
negro. Aislamiento XLPE Negro/Rojo/Azul/ Amarillo/
Verde. Resistente a los hidrocarburos alifaticos y
aromaticos, propagacion del fuego segun IEC 60332-3
cat A. resistente al fuego de acuerdo a IEC 60331

MT

500

188

CABLES
ELECTRICOS

Cable blindado de BT de 0,61/1 kV, 3.5G x 95 mm2.
Corddn cilindrico de cobre Clase 2. Armadura de
alambre de acero galvanizado. Cubierta exterior de PVC
negro. Aislamiento XLPE Negro/Rojo/Azul/ Amarillo/
Verde. Resistente a los hidrocarburos alifaticos y
aromaticos, propagacion del fuego segun IEC 60332-3
cat A. resistente al fuego de acuerdo a IEC 60331

MT

500

189

CABLES
ELECTRICOS

Cable blindado de BT de 0,61/1 kV, 3.5NG x 35 mm?2.
Cordon cilindrico de cobre Clase 2. Armadura de
alambre de acero galvanizado. Cubierta exterior de
LSZH negro. Aislamiento XLPE
Rojo/Blanco/Azul/Negro/G-Y. Resistente a los
hidrocarburos alifaticos y aromaticos, propagacion del
fuego segln IEC 60332-3 cat A

MT

500

190

CABLES
ELECTRICOS

Cable blindado de BT de 0,61/1 kV, 3.5NG x 95 mm?2.
Corddn cilindrico de cobre Clase 2. Armadura de
alambre de acero galvanizado. Cubierta exterior de
LSZH negro. Aislamiento XLPE
Rojo/Blanco/Azul/Negro/G-Y. Resistente a los
hidrocarburos alifaticos y aromaticos, propagacion del
fuego segln IEC 60332-3 cat A

MT

500

191

CABLES
ELECTRICOS

Cable blindado de BT de 0,61/1 kV, 3G x 6 mm2.
Corddn cilindrico de cobre Clase 2. Armadura de
alambre de acero galvanizado. Cubierta exterior de
LSZH negro. Aislamiento XLPE
Negro/Rojo/Azul/Amarillo/Verde. Resistente a los
hidrocarburos alifaticos y aromaticos, propagacion del
fuego seguin IEC 60332-3 cat A

MT

500




192

CABLES
ELECTRICOS

Cable blindado de BT de 0,61/1 kV, 3G x 10 mm?2.
Corddn cilindrico de cobre Clase 2. Armadura de
alambre de acero galvanizado. Cubierta exterior de
LSZH negro. Aislamiento XLPE
Negro/Rojo/Azul/Amarillo/Verde. Resistente a los
hidrocarburos alifaticos y aromaticos, propagacion del
fuego segln IEC 60332-3 cat A

MT

500

193

CABLES
ELECTRICOS

Cable blindado de BT de 0,61/1 kV, 3G x 16 mm?2.
Cordon cilindrico de cobre Clase 2. Armadura de
alambre de acero galvanizado. Cubierta exterior de
LSZH negro. Aislamiento XLPE
Negro/Rojo/Azul/Amarillo/Verde. Resistente a los
hidrocarburos alifaticos y aromaticos, propagacion del
fuego segln IEC 60332-3 cat A

MT

500

194

CABLES
ELECTRICOS

Cable blindado de BT de 0,61/1 kV, 3G x 25 mm2.
Cordon cilindrico de cobre Clase 2. Armadura de
alambre de acero galvanizado. Cubierta exterior de
LSZH negro. Aislamiento XLPE
Negro/Rojo/Azul/Amarillo/Verde. Resistente a los
hidrocarburos alifaticos y aromaticos, propagacion del
fuego segln IEC 60332-3 cat A

MT

500

195

CABLES
ELECTRICOS

Cable blindado de BT de 0,61/1 kV, 3NG x 6 mm?2.
Cordon cilindrico de cobre Clase 2. Armadura de
alambre de acero galvanizado. Cubierta exterior de
LSZH negro. Aislamiento XLPE
Rojo/Blanco/Azul/Negro/G-Y. Resistente a los
hidrocarburos alifaticos y aromaticos, propagacion del
fuego segln IEC 60332-3 cat A

MT

500

196

CABLES
ELECTRICOS

Cable blindado de BT de 0,61/1 kV, 3NG x 10 mm2.
Corddn cilindrico de cobre Clase 2. Armadura de
alambre de acero galvanizado. Cubierta exterior de
LSZH negro. Aislamiento XLPE
Rojo/Blanco/Azul/Negro/G-Y. Resistente a los
hidrocarburos alifaticos y aromaticos, propagacion del
fuego segln IEC 60332-3 cat A

MT

500

197

CABLES
ELECTRICOS

Cable blindado de BT de 0,61/1 kV, 3NG x 16 mm2.
Corddn cilindrico de cobre Clase 2. Armadura de
alambre de acero galvanizado. Cubierta exterior de
LSZH negro. Aislamiento XLPE
Rojo/Blanco/Azul/Negro/G-Y. Resistente a los
hidrocarburos alifaticos y aromaticos, propagacion del
fuego seguin IEC 60332-3 cat A

MT

500




Cable blindado de BT de 0,61/1 kV, 3NG x 25 mm?2.

198 EL CABLES Cordon cilindrico de cobre Clase 2. Armadura de MT | 500
E ELECTRICOS alambre de acero galvanizado. Cubierta exterior de
LSZH negro. Aislamiento XLPE
Rojo/Blanco/Azul/Negro/G-Y. Resistente a los
hidrocarburos alifaticos y aromaticos, propagacion del
fuego segln IEC 60332-3 cat A
EL CABLES Cable’bllr'u’iad? de BT de 0,61/1 kV, 3.5G x 35 mm2.
199 - Corddn cilindrico de cobre Clase 2. Armadura de MT | 500
E ELECTRICOS . . .
alambre de acero galvanizado. Cubierta exterior de
LSZH negro. Aislamiento XLPE Negro/Rojo/ Azul/
Amarillo/Verde. Resistente a los hidrocarburos
alifaticos y aromaticos, propagacion del fuego segun
IEC 60332-3 cat A
200 EL (}ABLES Cable blindado de BT de 0,61/1 kV, 4 x 16 mm2. Corddn MT | 500
E ELECTRICOS cilindrico de cobre Clase 2. Armadura de alambre de
acero galvanizado. Cubierta exterior de LSZH negro.
Aislamiento XLPE Negro/Rojo/ Azul/ Amarillo/Verde.
Resistente a los hidrocarburos alifaticos y aromaticos,
propagacion del fuego segun IEC 60332-3 cat
A, resistente al fuego de acuerdo a IEC 60331
Cable blindado de BT de 0,61/1 kV, 3.5G x 50 mm?2.
201 EL QABLES Corddn cilindrico de cobre Clase 2. Armadura de MT | 500
E ELECTRICOS alambre de acero galvanizado. Cubierta exterior de PVC
negro. Aislamiento XLPE Negro/Rojo/ Azul/
Amarillo/Verde. Resistente a los hidrocarburos
alifaticos y aromaticos, propagacion del fuego segun
IEC 60332-3 cat A, resistente al fuego de acuerdo a IEC
60331
202 EL CABLES Cable de cobre desnudo calibre 120mm2 para MT | 500
E ELECTRICOS puesta a tierra
203 EL CABLES Cable de cobre desnudo calibre 240mm2 para MT | 500
E ELECTRICOS puesta a tierra
204 EL CABLES Cable de (;obre desnudo calibre 35mm2 para MT | 500
E ELECTRICOS puesta a tierra
EL CABLES Cable de cobre desnudo calibre 50mm2 para
205 | ¢ ELECTRICOS | puesta a tierra MT | 500
206 EL CABLES Cable de cobre desnudo calibre 70mm2 para MT | 500
E ELECTRICOS puesta a tierra
EL CABLES
207 E ELECTRICOS Cable endoprene # 12 MT | 500
EL CABLES Cable NYY 10AWG multifilar, color amarillo y verde,
208 E ELECTRICOS REFERENCIAL: Fabricante: Indeco, Ceper o| MT | 500

similar




EL CABLES Cable NYY 1x10mm_2, 7 hilos, color negro,
209 E ELECTRICOS R_EI_ZERENCIAL: Fabricante: Indeco, Ceper o| MT | 500
similar
o | B | CABLES e et L ene s wr | 100
E | ELECTRICOS |- ' ' r VeP
similar
Cable NYY 1x50mm2, 7 hilos, color rojo
EL CABLES : ot ’
211 E ELECTRICOS R_EI_:ERENCIAL. Fabricante: Indeco, Ceper o| MT | 500
similar
EL CABLES
212 E ELECTRICOS Cable THW-90 12 AWG MT | 500
EL CABLES .
213 E ELECTRICOS Cable vulcanizado 3 x 12 AWG MT | 500
EL CABLES
214 E ELECTRICOS Cable XHHW-2, 4 x #10 AWG 600 V. Acorazado. MT | 500
EL CABLES
215 E ELECTRICOS Conductor NYY 3X16MM2 1KV PVC/PVC, CL2 MT | 500
EL CABLES R
216 E ELECTRICOS Conductor NYY(80°)-C 0,6/1 kV 3x4 mm2 FB MT | 500
Cables MT apantallados 6/10 kV, 3 x 150 mm2.
Cordon cilindrico de cobre Clase 2. Aislamiento
EL CABLES XLPE Azul / N_eg_ro/ Rojo. I_Dantalla de cinta de
217 - cobre. Revestimiento exterior de PVC rojo. MT | 500
E ELECTRICOS . . .
Resistente a la luz solar y bajo contenido de
halégeno. Resistente a emisiones y hidrocarburos.
Propagacion del fuego segun IEC 60332-3 cat A.
Cables de MT apantallados 12/20 kV, 3 x 70 mm?2.
Cordon cilindrico de cobre Clase 2. Aislamiento
EL CABLES XLPE Azul/Negro/Rojo. Pantalla de cinta de cobre.
218 - Cubierta exterior de PVC rojo. Resistente a la luz MT | 400
E ELECTRICOS : ) A )
solar & Baja emision de haldgenos y resistente a
los hidrocarburos. Propagacion del fuego segun
IEC 60332-3 cat A.
Cables de MT apantallados 12/20 kV, 1 x 400
mm2. Cordén cilindrico de cobre Clase 2.
EL CABLES Aislamiento XLPE Negro. Pantalla de cinta de
219 - cobre. Cubierta exterior de PVC rojo. Resistentea | MT | 500
E ELECTRICOS . . P
la luz solar y baja emisiéon de halégenos.
Resistente a los hidrocarburos. Propagacion del
fuego segun IEC 60332-3 cat A.
Cables de MT apantallados de 6/10 kV, 1 x 150
mm2. Corddn cilindrico de cobre Clase 2.
EL CABLES Aislamiento XLPE Negro. Pantalla de cinta de
220 E ELECTRICOS cobre. Cubierta exterior de PVC rojo. Resistentea | MT | 500

la luz solar y baja emisién de halégenos.
Resistente a los hidrocarburos. Propagacion del
fuego segun IEC 60332-3 cat A.




221

CABLES
ELECTRICOS

Cables de MT apantallados de 6/10 kV, 1 x 240
mm2. Corddn cilindrico de cobre Clase 2.
Aislamiento XLPE Negro. Pantalla de cinta de
cobre. Cubierta exterior de PVC rojo. Resistente a
la luz solar y baja emision de halégenos.
Resistente a los hidrocarburos. Propagacion del
fuego segun IEC 60332-3 cat A.

MT

500

222

CABLES
ELECTRICOS

Cables de MT apantallados de 6/10 kV, 1 x 400
mm2. Cordon cilindrico de cobre Clase 2.
Aislamiento XLPE Negro. Pantalla de cinta de
cobre. Cubierta exterior de PVC rojo. Resistente a
los hidrocarburos alifaticos y arométicos.
Propagacion del fuegosegun IEC 60332-3 cat A.

MT

500

223

CABLES
ELECTRICOS

Cables de MT blindados y apantallados de 6/10
kV, 3 x 150 mm2. Corddn cilindrico de cobre Clase
2. Galvanizado armadura de alambre de acero.
Aislamiento XLPE azul/negro/rojo. Pantalla de
cinta de cobre. Cubierta exterior de PVC rojo.
Resistente a los hidrocarburos alifaticos y
aromaticos. Propagacion del fuego segun IEC
60332-3 cat A.

MT

500

224

CABLES
ELECTRICOS

Cables de MT apantallados de 6/10 kV, 3 x 150
mm2. Corddn cilindrico de cobre Clase 2.
Aislamiento XLPE Azul/Negro/Rojo. Pantalla de
cinta de cobre. Cubierta exterior de PVC rojo.
Hidrocarburos alifaticos y aromaticos Aromaticos.
Propagacion del fuego segun IEC 60332-3 cat A

MT

500

225

CABLES
ELECTRICOS

Cables de MT apantallados de 6/10 kV, 3 x 185
mm2. Cordon cilindrico de cobre Clase 2.
Aislamiento XLPE Azul/Negro/Rojo. Pantalla de
cinta de cobre. Cubierta exterior de PVC rojo.
Hidrocarburos alifaticos y aromaticos Aromaticos.
Propagacion del fuego segun IEC 60332-3 cat A.

MT

500

226

CABLES
ELECTRICOS

Cable de alta tension apantallado de 26/45 kV, 1 x
150 mm2. Corddn cilindrico de cobre Clase 2.
Aislamiento XLPE negro. Pantalla de cinta de
cobre. Cubierta exterior de PVC rojo. Resistente a
los hidrocarburos alifaticos y aromaticos.
Propagacion del fuego segun IEC 60332-3 cat A.

MT

500




Cable de alta tension apantallado de 26/45 kV, 1 x
300 mm2. Corddn cilindrico de cobre Clase 2.

297 EL CABLES Aislamiento XLPE negro. Pantalla de cinta de MT | 500
E ELECTRICOS cobre. Cubierta exterior de PVC rojo. Resistente a
los hidrocarburos alifaticos y aromaticos.
Propagacion del fuego segun IEC 60332-3 cat A.
Cable de alta tension apantallado 26/45 kV, 1 x
400 mm2. Cable de cobre cilindrico de clase 2.
208 EL CABLES Aislamiento de XLPE negro. Pantalla de cinta de MT | 500
E ELECTRICOS | cobre. Cubierta exterior de PVC rojo. Resistente a
los hidrocarburos alifaticos y arométicos.
Propagacion del fuego segun IEC 60332-3 cat A.
Kit de terminacion termocontraible para interiores.
299 EL CABLES Voltaje nominal: 6/10 kV. Aislamiento: XLPE. MT | so
E ELECTRICOS Numero de nucleos y seccién transversal: 1 X 150
mmz2
Kit de terminacion termocontraible para interiores.
230 EL CABLES Voltaje nominal: 6/10 kV. Aislamiento: MT | 50
E ELECTRICOS | XLPE.Numero de nucleos y seccion transversal: 1
X 240 mm2
Kit de terminacién termocontraible para interiores.
231 EL CABLES Voltaje nominal: 6/10 kV. Aislamiento: MT | 30
E ELECTRICOS | XLPE.Numero de nucleos y seccion transversal: 1
X 400 mm2
Kit de terminacion termocontraible para interiores.
239 EL CABLES Voltaje nominal: 6/10 kV. Aislamiento: MT | 130
E ELECTRICOS XLPE.NUmero de nucleos y seccion transversal: 3
X 35 mm2
Kit de terminacién termocontraible para interiores.
233 EL CABLES Voltaje nominal: 6/10 kV. Aislamiento: MT | 100
E ELECTRICOS | XLPE.Numero de nucleos y seccion transversal: 3
X 50 mm2
Kit de terminacion termocontraible para interiores.
234 EL CABLES Voltaje nominal: 6/10 kV. Aislamiento: MT | 30
E ELECTRICOS XLPE.Numero de nucleos y seccién transversal: 3
X 70 mm2
Kit de terminacion termocontraible para interiores.
235 EL CABLES Voltaje nominal: 6/10 kV. Aislamiento: MT | 30
E ELECTRICOS XLPE.NUmero de nucleos y seccién transversal: 3

X 120 mm2




Kit de terminacion termocontraible para interiores.

236 EL CABLES Voltaje nominal: 6/10 kV. Aislamiento: MT | 50
E ELECTRICOS | XLPE.Numero de nucleos y seccion transversal: 3
X 150 mm2
Kit de terminacién termocontraible para interiores.
237 EL CABLES Voltaje nominal: 6/10 kV. Aislamiento: MT | 40
E ELECTRICOS | XLPE.Numero de nicleos y seccion transversal: 3
X 185 mm2
Kit de terminacion termocontraible para interiores.
238 EL CABLES Voltaje nominal: 6/10 kV. Aislamiento: MT | 50
E ELECTRICOS XLPE.Numero de nucleos y seccion transversal: 3
X 240 mm2
Kit de terminacion termocontraible para interiores.
239 EL CABLES Voltaje nominal: 12/20 kV. Aislamiento: MT | 30
E ELECTRICOS | XLPE.Numero de nucleos y seccion transversal: 1
X 400 mm2
Kit de terminacién termocontraible para interiores.
240 EL CABLES Voltaje nominal: 12/20 kV. Aislamiento: MT | so
E ELECTRICOS XLPE.Numero de nucleos y seccién transversal: 3
X 70 mm2
Kit de terminacion termocontraible para interiores.
241 EL CABLES Voltaje nominal: 12/20 kV. Aislamiento: MT | 30
E ELECTRICOS XLPE.NUmero de nucleos y seccién transversal: 3
X 95 mm2
Kit de terminacion termocontraible para interiores.
24 EL CABLES Voltaje nominal: 12/20 kV. Aislamiento: MT | 25
E ELECTRICOS | XLPE.Numero de nucleos y seccion transversal: 3
X 240 mm2
EL CABLES Kit de terminacion de terminal de cable interior.
243 - Voltaje nominal: 26/45 kV, Nimero de nucleos y MT | 100
E ELECTRICOS i) i
seccion transversal: 1 X 150 mm2
EL CABLES Kit de terminacién de terminal de cable interior.
244 - Voltaje nominal: 26/45 kV, Namero de nucleos y MT | 20
E ELECTRICOS 2 i
seccion transversal: 1 X 240 mm2
EL CABLES Kit de terminacién de terminal de cable interior.
245 , Voltaje nominal: 26/45 kV, Nimero de nicleos y MT | 130
E ELECTRICOS ) i
seccion transversal: 1 X 300 mm2
EL CABLES Kit de termir)acién de termina] de cable ipterior.
246 E ELECTRICOS Voltaje nominal: 26/45 kV, Namero de nudcleos y MT | 50

seccion transversal: 1 X 400 mm2




247

CABLES
ELECTRICOS

Cable de alta tension apantallado de 26/45 kV, 1 x
150 mm2. Corddn cilindrico de cobre Clase 2.
Aislamiento XLPE negro. Pantalla de cinta de
cobre. Cubierta exterior de PVC rojo. Resistente a
la luz solar y baja emision de halégenos y
resistente a los hidrocarburos. Propagacion del
fuego segun IEC 60332-3 cat A.

MT

680

248

CABLES
ELECTRICOS

Cable AT apantallado 26/45 kV, 1 x 240 mm2.
Cordon cilindrico de cobre Clase 2. Aislamiento
XLPE Negro.Pantalla de cinta de cobre. Funda
exterior de PVC rojo. Resistente a la luz solar y
baja emisién de halégenos e hidrocarburos
resistente. Propagacion del fuego segun IEC
60332-3 cat A.

MT

320

249

CABLES
ELECTRICOS

Cable de alta tension apantallado de 26/45 kV, 1 x
300 mm2. Cordon cilindrico de cobre Clase 2.
Aislamiento XLPE negro. Pantalla de cinta de
cobre. Cubierta exterior de PVC rojo. Resistente a
la luz solar y baja emisién de halégenos y
resistente a los hidrocarburos. Propagacion del
fuego segun IEC 60332-3 cat A.

MT

660

250

CABLES
ELECTRICOS

Cables de MT blindados y apantallados de 6/10
kV, 3 x 35 mm2. Cordédn cilindrico de cobre Clase
2. Galvanizado armadura de alambre de acero.
Aislamiento XLPE azul/negro/rojo. Pantalla de
cinta de cobre. Cubierta exterior de PVC rojo.
Resistente a los hidrocarburos alifaticos y
aromaticos. Propagacion del fuego segun IEC
60332-3 cat A.

MT

1000

251

CABLES
ELECTRICOS

Cables MT blindados y apantallados de 6/10 kV, 3
x 50 mm2. Corddn cilindrico de cobre Clase 2.
Galvanizado armadura de alambre de acero.
Aislamiento XLPE Azul / Negro / Rojo. Pantalla de
cinta de cobre. Funda exterior de PVC rojo.
Resistente a hidrocarburos alifaticos y aromaticos.
Propagacion del fuego segun IEC 60332-3 cat A.

MT

1000




252

CABLES
ELECTRICOS

Cables MT blindados y apantallados de 6/10 kV, 3
X 70 mm2. Corddn cilindrico de cobre Clase 2.
Galvanizado armadura de alambre de acero.
Aislamiento XLPE Azul / Negro / Rojo. Pantalla de
cinta de cobre. Funda exterior de PVC rojo.
Resistente a hidrocarburos alifaticos y aromaticos.
Propagacion del fuego segun IEC 60332-3 cat A.

MT

1000

253

CABLES
ELECTRICOS

Cables MT blindados y apantallados de 6/10 kV, 3
x 120 mm2. Cordon cilindrico de cobre Clase 2.
Galvanizado armadura de alambre de acero.
Aislamiento XLPE Azul / Negro / Rojo. Pantalla de
cinta de cobre. Cubierta exterior de PVC
rojo.Resistente a hidrocarburos alifaticos y
aromaticos. Propagacion del fuego segun IEC
60332-3 cat A.

MT

296

254

CABLES
ELECTRICOS

Cables de MT blindados y apantallados de 6/10
kV, 3 x 185 mm2. Corddn cilindrico de cobre Clase
2. Galvanizado armadura de alambre de acero.
Aislamiento XLPE Azul / Negro / Rojo. Pantalla de
cinta de cobre. Cubierta exterior de PVC
rojo.Resistente a hidrocarburos alifaticos y
arométicos. Propagacion del fuego segun IEC
60332-3 cat A.

MT

1000

255

CABLES
ELECTRICOS

Cables de MT blindados y apantallados de 6/10
kV, 3 x 240 mm2. Corddn cilindrico de cobre Clase
2. Galvanizado armadura de alambre de acero.
Aislamiento XLPE azul/negro/rojo. Pantalla de
cinta de cobre. Cubierta exterior de PVC rojo.
Resistente a los hidrocarburos alifaticos y
aromaticos. Propagacion del fuego segun IEC
60332-3 cat A.

MT

1000

256

CABLES
ELECTRICOS

Cables de MT blindados y apantallados de 12/20
kV, 3 x 95 mm2. Cordédn cilindrico de cobre Clase
2. Galvanizado armadura de alambre de acero.
Aislamiento XLPE azul/negro/rojo. Pantalla de
cinta de cobre. Cubierta exterior de PVC rojo.
Resistente a los hidrocarburos alifaticos y
aromaticos. Propagacion del fuego segun IEC
60332-3 cat A.

MT

1000




CABLES

Cables de MT blindados y apantallados de 12/20
kV, 3 x 240 mm2. Corddn cilindrico de cobre Clase
2. Galvanizado armadura de alambre de acero.
Aislamiento XLPE azul/negro/rojo. Pantalla de

257 E ELECTRICOS cinta de cobre. Cubierta exterior de PVC rojo. MT | 603

Resistente a los hidrocarburos alifaticos y

aromaticos. Propagacion del fuego segun IEC

60332-3 cat A.
258 EEL ELCE:é'?'IIiIIECSOS Cable AWG #2/0 tipo HMWPE. MT | 20
259 EEL CABLE ?(,:/%?I(eg%ezgcrﬁ)r(;ghailllt\)/:nizado Grado HS Diametro MT | 550
260 EEL EL(E:QEI-EQIIECSOS Conductor de Cobre temple blando 25mm2 MT | 750
261 EEL ELCE:QEI;IIEC?OS Conductor de Cobre de temple duro 35 mm2 MT | 500
262 EEL ELEé‘EFlliIIEC?OS Conductor de Cobre de temple duro 50 mm2 MT | 500
263 EEL EL(E:é{B'I-EQIIECSOS Conductor de Cobre de temple duro 70 mmz2 MT | 900
264 EEL ELCE:é'?'IliIIECSOS Conductor de Cobre de temple duro 95mm2 MT | 900
265 EEL EL(E:é'EIEI;IIEgOS i:;grcri]l:s;or de Aleacién de Aluminio (ACSR) MT | 900
266 EEL ELCE:é‘?'Ilillz(?OS gz;?les l:<nvlpolar de cobre N2XSY de 70mm2 de MT | 350
267 EEL ELCE:é‘?llillzc?os (Zlfl/télgkl\J/nipolar de cobre N2XSY de 240mm2 de MT | 500

CAJA CONEXIONES

267 El& COCI:\IAEJQ(?EES Caja condulet Exn redonda 3/4" UN | 50
268 EI& CO?\IAE])ﬁgﬁES Caja condulet Exn redonda 1" UN | 50
269 El& CO(?\I/-I\EJQODNEES Caja condulet Exn redonda 1 1/4" UN | 50
270 El& COCI:\IAEJQODIEES Caja condulet Exn redonda 1 1/2" UN | 50
271 EI& CO(I:\IAE]QODNEES Caja condulet Exn redonda 2" UN | 50
272 El& COCI:\IAEJQCE))IEES Caja condulet Exn redonda 2 1/2" UN | 50
273 El& CO?V'AE]QODEES Caja condulet Exn redonda 3 UN | 50
274 El& CO(%\I/-I\EJ)':ODEES Caja condulet Exn redonda 3 1/2" UN | 50
275 El& COCI:\IAEJQC[))IEES Caja condulet Exn redonda 4" UN | 50
276 El& CO(%\IAEJQODNEES Caja condulet Exn rectangular 3/4" UN | 50
277 El& COCI:\IAEJ)Q([))EES Caja condulet Exn rectangular 1" UN | 50
278 El& COCI:\IAEJQODEES Caja condulet Exn rectangular 1 1/4" UN | 50
279 E& CAJA DE Caja condulet Exn rectangular 1 1/2" UN | 50

CONEXIONES




E&

CAJA DE

280 | CONEXIONES Caja condulet Exn rectangular 2" UN | 50
E& CAJA DE . "
281 | CONEXIONES Caja condulet Exn rectangular 2 1/2 UN | 50
E& CAJA DE .
282 | CONEXIONES Caja condulet Exn rectangular 3 UN | 50
E& CAJA DE . "
283 | CONEXIONES Caja condulet Exn rectangular 3 1/2 UN | 50
E& CAJA DE . "
284 | CONEXIONES Caja condulet Exn rectangular 4 UN | 50
285 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada Exn ovalada tipo C con UN | 50
I CONEXIONES | tapa, empaque y pernos, UL 514A 1/2"
286 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada Exn ovalada tipo C con UN | 50
I CONEXIONES | tapa, empaque y pernos, UL 514A 3/4"
287 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada Exn ovalada tipo C con UN | 50
I CONEXIONES | tapa, empaque y pernos, UL 514A 1"
288 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada Exn ovalada tipo C con UN | 50
I CONEXIONES | tapa, empaque y pernos, UL 514A 1 1/4"
289 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada Exn ovalada tipo C con UN | 50
I CONEXIONES | tapa, empaque y pernos, UL 514A 1 1/2"
290 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada Exn ovalada tipo C con UN | 50
I CONEXIONES | tapa, empaque y pernos, UL 514A 2"
291 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada Exn ovalada tipo C con UN | 50
I CONEXIONES | tapa, empaque y pernos, UL 514A 2 1/2"
292 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada Exn ovalada tipo C con UN | 50
I CONEXIONES | tapa, empaque y pernos, UL 514A 3
293 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada Exn ovalada tipo C con UN | 50
I CONEXIONES | tapa, empaque y pernos, UL 514A 3 1/2"
294 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada Exn ovalada tipo C con UN | 50
I CONEXIONES | tapa, empaque y pernos, UL 514A 4"
205 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada Exn ovalada tipo LB UN | 50
I CONEXIONES | con tapa, empaque y pernos, UL 514A 1/2"
206 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada Exn ovalada tipo LB UN | 50
I CONEXIONES | con tapa, empaque y pernos, UL 514A 3/4"
297 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada Exn ovalada tipo LB UN | 50
I CONEXIONES | con tapa, empaque y pernos, UL 514A 1"
208 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada Exn ovalada tipo LB UN | 50
I CONEXIONES | con tapa, empaque y pernos, UL 514A 1 1/4"
299 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada Exn ovalada tipo LB UN | 50
I CONEXIONES | con tapa, empaque y pernos, UL 514A 1 1/2"




300 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada Exn ovalada tipo LB UN | 50
I CONEXIONES | con tapa, empaque y pernos, UL 514A 2"

301 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada Exn ovalada tipo LB UN | 50
I CONEXIONES | con tapa, empaque y pernos, UL 514A 2 1/2"

302 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada Exn ovalada tipo LB UN | 50
I CONEXIONES | con tapa, empaque y pernos, UL 514A 3

303 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada Exn ovalada tipo LB UN | 50
I CONEXIONES | con tapa, empaque y pernos, UL 514A 3 1/2"

304 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada Exn ovalada tipo LB UN | 50
I CONEXIONES | con tapa, empaque y pernos, UL 514A 4"

305 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada Exn ovalada tipo LL UN | 50
I CONEXIONES | con tapa, empaque y pernos, UL 514A 1/2"

306 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada Exn ovalada tipo LL UN | 50
I CONEXIONES | con tapa, empaque y pernos, UL 514A 3/4"

307 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada Exn ovalada tipo LL UN | 50
I CONEXIONES | con tapa, empaque y pernos, UL 514A 1"

308 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada Exn ovalada tipo LL UN | 50
I CONEXIONES | con tapa, empaque y pernos, UL 514A 1 1/4"

309 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada Exn ovalada tipo LL UN | 50
I CONEXIONES | con tapa, empaque y pernos, UL 514A 1 1/2"

310 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada Exn ovalada tipo LL UN | 50
I CONEXIONES | con tapa, empaque y pernos, UL 514A 2"

311 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada Exn ovalada tipo LL UN | 50
I CONEXIONES | con tapa, empaque y pernos, UL 514A 2 1/2"

312 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada Exn ovalada tipo LL UN | 50
I CONEXIONES | con tapa, empaque y pernos, UL 514A 3

313 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada Exn ovalada tipo LL UN | 50
I CONEXIONES | con tapa, empaque y pernos, UL 514A 3 1/2"

314 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada Exn ovalada tipo LL UN | 50
I CONEXIONES | con tapa, empaque y pernos, UL 514A 4"

315 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada Exn ovalada tipo LR UN | 50
I CONEXIONES | con tapa, empaque y pernos, UL 514A 1/2"

316 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada Exn ovalada tipo LR UN | 50
I CONEXIONES | con tapa, empaque y pernos, UL 514A 3/4"

317 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada Exn ovalada tipo LR UN | 50
I CONEXIONES | con tapa, empaque y pernos, UL 514A 1"

318 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada Exn ovalada tipo LR UN | 50
I CONEXIONES | con tapa, empaque y pernos, UL 514A 1 1/4"




319 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada Exn ovalada tipo LR UN | 50
I CONEXIONES | con tapa, empaque y pernos, UL 514A 1 1/2"

320 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada Exn ovalada tipo LR UN | 50
I CONEXIONES | con tapa, empaque y pernos, UL 514A 2"

321 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada Exn ovalada tipo LR UN | 50
I CONEXIONES | con tapa, empaqgue y pernos, UL 514A 2 1/2"

322 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada Exn ovalada tipo LR UN | 50
I CONEXIONES | con tapa, empaque y pernos, UL 514A 3

323 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada Exn ovalada tipo LR UN | 50
| CONEXIONES con tapa, empaque y pernos, UL 514A 3 1/2"

324 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada Exn ovalada tipo LR UN | 50
| CONEXIONES con tapa, empaque y pernos, UL 514A 4"

305 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada Exn ovalada tipo T con UN | 50
I CONEXIONES | tapa, empaque y pernos, UL 514A 1/2"

326 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada Exn ovalada tipo T con UN | 50
I CONEXIONES | tapa, empaque y pernos, UL 514A 3/4"

327 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada Exn ovalada tipo T con UN | 50
I CONEXIONES | tapa, empaque y pernos, UL 514A 1"

328 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada Exn ovalada tipo T con UN | 50
I CONEXIONES | tapa, empaque y pernos, UL 514A 1 1/4"

329 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada Exn ovalada tipo T con UN | 50
I CONEXIONES | tapa, empaque y pernos, UL 514A 1 1/2"

330 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada Exn ovalada tipo T con UN | 50
I CONEXIONES | tapa, empaque y pernos, UL 514A 2"

331 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada Exn ovalada tipo T con UN | 50
I CONEXIONES | tapa, empaque y pernos, UL 514A 2 1/2"

332 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada Exn ovalada tipo T con UN | 50
I CONEXIONES | tapa, empaque y pernos, UL 514A 3

333 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada Exn ovalada tipo T con UN | 50
I CONEXIONES | tapa, empaque y pernos, UL 514A 3 1/2"

334 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada Exn ovalada tipo T con UN | 50
I CONEXIONES | tapa, empaque y pernos, UL 514A 4"

335 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada Exn ovalada tipo X con UN | 50
I CONEXIONES | tapa, empaque y pernos, UL 514A 1/2"

336 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada Exn ovalada tipo X con UN | 50
I CONEXIONES | tapa, empaque y pernos, UL 514A 3/4"

337 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada Exn ovalada tipo X con UN | 50
I CONEXIONES | tapa, empaque y pernos, UL 514A 1"




338 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada Exn ovalada tipo X con UN | 50
I CONEXIONES | tapa, empaque y pernos, UL 514A 1 1/4"
339 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada Exn ovalada tipo X con UN | 50
I CONEXIONES | tapa, empaque y pernos, UL 514A 1 1/2"
E& CAJA DE
340 | CONEXIONES Caja condulet galvanizada Exn ovalada tipo X con tapa, | UN | 50
empaque y pernos, UL 514A 2"
341 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada Exn ovalada tipo X con UN | 50
I CONEXIONES | tapa, empaque y pernos, UL 514A 2 1/2"
E& CAJA DE
342 | CONEXIONES Caja condulet galvanizada Exn ovalada tipo X con tapa, | UN | 50
empaquey pernos, UL514A 3
E& CAJA DE
343 | CONEXIONES Caja condulet galvanizada Exn ovalada tipo X con tapa, | UN | 50
empaque y pernos, UL514A 3 1/2"
E& CAJA DE
3441 7 CONEXIONES | Caia condulet galvanizada Exn ovalada tipo X con tapa, | UN | 50
empaque y pernos, UL 514A 4"
E& CAJA DE Caja condulet galvanizada recubierta con PVC Exn
345 UN | 50
| CONEXIONES ovalada tipo C con tapa y pernos UL 514A 1/2",
REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o similar
E& CAJA DE Caja condulet galvanizada recubierta con PVC Exn
346 UN | 50
| CONEXIONES ovalada tipo C con tapa y pernos UL 514A 3/4",
REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o similar
E& CAJA DE Caja condulet galvanizada recubierta con PVC Exn
347 UN | 50
| CONEXIONES ovalada tipo C con tapa y pernos UL 514A 1",
REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o similar
348 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada recubierta con PVC Exn UN | 50
| CONEXIONES ovalada tipo C con tapa y pernos UL 514A 11/4",
REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o similar
E& CAJA DE Caja condulet galvanizada recubierta con PVC Exn
349 UN | 50
| CONEXIONES ovalada tipo C con tapa y pernos UL 514A 11/2",
REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o similar
E& CAJA DE Caja condulet galvanizada recubierta con PVC Exn
350 UN | 50
| CONEXIONES ovalada tipo C con tapa y pernos UL 514A 2",
REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o similar
E& CAJA DE Caja condulet galvanizada recubierta con PVC Exn
351 UN | 50
| CONEXIONES ovalada tipo C con tapa y pernos UL 514A 2 1/2",
REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o similar
E& CAJA DE Caja condulet galvanizada recubierta con PVC Exn
3521 71" | CONEXIONES UN'J 50

ovalada tipo C con tapa y pernos UL 514A 3,
REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o similar




E& CAJA DE Caja condulet galvanizada recubierta con PVC Exn
353 UN | 50
| CONEXIONES ovalada tipo LB con tapa y pernos, UL 514A 1/2",
REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o similar
354 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada recubierta con PVC Exn UN | 50
| CONEXIONES ovalada tipo LB con tapa y pernos, UL 514A 3/4",
REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o similar
355 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada recubierta con PVC Exn UN | 50
| CONEXIONES ovalada tipo LB con tapa y pernos, UL 514A 1",
REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o similar
356 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada recubierta con PVC Exn UN | 50
| CONEXIONES ovalada tipo LB con tapa y pernos, UL514A 1 1/4",
REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o similar
E& CAJA DE Caja condulet galvanizada recubierta con PVC Exn
357 UN | 50
| CONEXIONES ovalada tipo LB con tapa y pernos, UL514A 1 1/2",
REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o similar
358 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada recubierta con PVC Exn UN | 50
| CONEXIONES ovalada tipo LB con tapa y pernos, UL 514A 2",
REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o similar
359 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada recubierta con PVC Exn UN | 50
| CONEXIONES ovalada tipo LB con tapa y pernos, UL514A 2 1/2",
REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o similar
360 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada recubierta con PVC Exn UN | 50
| CONEXIONES ovalada tipo LB con tapa y pernos, UL 514A 3,
REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o similar
361 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada recubierta con PVC Exn UN | 50
| CONEXIONES ovalada tipo LB con tapa y pernos, UL514A 3 1/2",
REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o similar
362 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada recubierta con PVC Exn UN | 50
| CONEXIONES ovalada tipo LB con tapa y pernos, UL 514A 4",
REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o similar
363 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada recubierta con PVC Exn UN | 50
| CONEXIONES ovalada tipo LL con tapa y pernos, UL 514A 1/2",
REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o similar
364 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada recubierta con PVC Exn UN | 50
| CONEXIONES ovalada tipo LL con tapa y pernos, UL 514A 3/4",
REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o similar
365 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada recubierta con PVC Exn UN | 50
| CONEXIONES ovalada tipo LL con tapa y pernos, UL 514A 1",
REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o similar
E& CAJA DE Caja condulet galvanizada recubierta con PVC Exn
366 I CONEXIONES UN | 50

ovalada tipo LL con tapa y pernos, UL514A 1 1/4",
REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o similar




367 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada recubierta con PVC Exn UN | 50
| CONEXIONES ovalada tipo LL con tapa y pernos, UL514A 1 1/2",
REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o similar
368 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada recubierta con PVC Exn UN | 50
| CONEXIONES ovalada tipo LL con tapa y pernos, UL 514A 2",
REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o similar
369 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada recubierta con PVC Exn UN | 50
| CONEXIONES ovalada tipo LL con tapa y pernos, UL514A 2 1/2",
REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o similar
370 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada recubierta con PVC Exn UN | 50
| CONEXIONES ovalada tipo LL con tapa y pernos, UL 514A 3,
REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o similar
E& CAJA DE Caja condulet galvanizada recubierta con PVC Exn
3t I CONEXIONES UN| 50
ovalada tipo LL con tapa y pernos, UL514A 3 1/2",
REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o similar
372 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada recubierta con PVC Exn UN | 50
| CONEXIONES ovalada tipo LL con tapa y pernos, UL 514A 4",
REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o similar
373 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada recubierta con PVC Exn UN | 50
| CONEXIONES ovalada tipo LR con tapa y pernos, UL 514A 1/2",
REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o similar
374 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada recubierta con PVC Exn UN | 50
| CONEXIONES ovalada tipo LR con tapa y pernos, UL 514A 3/4",
REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o similar
375 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada recubierta con PVC Exn UN | 50
| CONEXIONES ovalada tipo LR con tapa y pernos, UL 514A 1",
REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o similar
376 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada recubierta con PVC Exn UN | 50
| CONEXIONES ovalada tipo LR con tapa y pernos, UL514A 1 1/4",
REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o similar
377 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada recubierta con PVC Exn UN | 50
| CONEXIONES ovalada tipo LR con tapa y pernos, UL514A 1 1/2",
REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o similar
378 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada recubierta con PVC Exn UN | 50
| CONEXIONES ovalada tipo LR con tapa y pernos, UL 514A 2",
REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o similar
379 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada recubierta con PVC Exn UN | 50
| CONEXIONES ovalada tipo LR con tapa y pernos, UL514A 2 1/2",
REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o similar
E& CAJA DE Caja condulet galvanizada recubierta con PVC Exn
380 I CONEXIONES UN | 50

ovalada tipo LR con tapa y pernos, UL 514A 3,
REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o similar




381 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada recubierta con PVC Exn UN | 50
| CONEXIONES ovalada tipo LR con tapa y pernos, UL514A 3 1/2",
REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o similar
382 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada recubierta con PVC Exn UN | 50
| CONEXIONES ovalada tipo LR con tapa y pernos, UL 514A 4",
REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o similar
383 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada recubierta con PVC Exn UN | 50
| CONEXIONES ovalada tipo T con tapa y pernos, UL 514A 1/2",
REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o similar
384 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada recubierta con PVC Exn UN | 50
| CONEXIONES ovalada tipo T con tapa y pernos, UL 514A 3/4",
REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o similar
385 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada recubierta con PVC Exn UN | 50
| CONEXIONES ovalada tipo T con tapa y pernos, UL 514A 1",
REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o similar
386 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada recubierta con PVC Exn UN | 50
| CONEXIONES ovalada tipo T con tapa y pernos, UL514A 1 1/4",
REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o similar
387 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada recubierta con PVC Exn UN | 50
| CONEXIONES ovalada tipo T con tapa y pernos, UL514A 1 1/2",
REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o similar
388 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada recubierta con PVC Exn UN | 50
| CONEXIONES ovalada tipo T con tapa y pernos, UL 514A 2",
REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o similar
389 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada recubierta con PVC Exn UN | 50
| CONEXIONES ovalada tipo T con tapa y pernos, UL514A 2 1/2",
REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o similar
390 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada recubierta con PVC Exn UN | 50
| CONEXIONES ovalada tipo T con tapa y pernos, UL 514A 3,
REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o similar
391 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada recubierta con PVC Exn UN | 50
| CONEXIONES ovalada tipo T con tapa y pernos, UL 514A 3 1/2",
REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o similar
392 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada recubierta con PVC Exn UN | 50
| CONEXIONES ovalada tipo T con tapa y pernos, UL 514A 4",
REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o similar
393 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada recubierta con PVC Exn UN | 50
| CONEXIONES ovalada tipo TB con tapa y pernos, UL 514A 1/2",
REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o similar
E& CAJA DE Caja condulet galvanizada recubierta con PVC Exn
394 I CONEXIONES UN | 50

ovalada tipo TB con tapa y pernos, UL 514A 3/4",
REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o similar




395 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada recubierta con PVC Exn UN | 50
| CONEXIONES ovalada tipo TB con tapa y pernos, UL 514A 1",
REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o similar
396 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada recubierta con PVC Exn UN | 50
I CONEXIONES ;
ovalada tipo TB con tapa y pernos, UL514A 1 1/4",
REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o similar
397 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada recubierta con PVC Exn UN | 50
| CONEXIONES ovalada tipo TB con tapa y pernos, UL514A 1 1/2",
REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o similar
308 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada recubierta con PVC Exn UN | 50
| CONEXIONES ovalada tipo TB con tapa y pernos, UL 514A 2",
REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o similar
E& CAJA DE Caja condulet galvanizada recubierta con PVC Exn
399 UN | 50
| CONEXIONES ovalada tipo TB con tapa y pernos, UL514A 2 1/2",
REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o similar
400 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada recubierta con PVC Exn UN | 50
| CONEXIONES ovalada tipo TB con tapa y pernos, UL 514A 3,
REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o similar
E& CAJA DE Caja condulet galvanizada recubierta con PVC Exn
401 UN | 50
| CONEXIONES ovalada tipo TB con tapa y pernos, UL514A 3 1/2",
REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o similar
E& CAJA DE Caja condulet galvanizada recubierta con PVC Exn
402 UN | 50
| CONEXIONES ovalada tipo TB con tapa y pernos, UL 514A 4",
REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o similar
E& CAJA DE Caja condulet galvanizada recubierta con PVC Exn
403 UN | 50
| CONEXIONES ovalada tipo X con tapa y pernos, UL 514A 1/2",
REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o similar
404 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada recubierta con PVC Exn UN | 50
| CONEXIONES ovalada tipo X con tapa y pernos, UL 514A 3/4",
REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o similar
405 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada recubierta con PVC Exn UN | 50
| CONEXIONES ovalada tipo X con tapa y pernos, UL514A 1",
REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o similar
406 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada recubierta con PVC Exn UN | 50
| CONEXIONES ovalada tipo X con tapa y pernos, UL514A 1 1/4",
REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o similar
407 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada recubierta con PVC Exn UN | 50
| CONEXIONES ovalada tipo X con tapa y pernos, UL514A 1 1/2",
REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o similar
E& CAJA DE Caja condulet galvanizada recubierta con PVC Exn
408 I CONEXIONES UN | 50

ovalada tipo X con tapa y pernos, UL 514A 2",
REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o similar




409 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada recubierta con PVC Exn UN | 50
| CONEXIONES ovalada tipo X con tapa y pernos, UL514A 2 1/2",
REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o similar
410 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada recubierta con PVC Exn UN | 50
| CONEXIONES ovalada tipo X con tapa y pernos, UL 514A 3,
REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o similar
411 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada recubierta con PVC Exn UN | 50
| CONEXIONES ovalada tipo X con tapa y pernos, UL514A 3 1/2",
REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o similar
412 E& CAJA DE Caja condulet galvanizada recubierta con PVC Exn UN | 50
| CONEXIONES ovalada tipo X con tapa y pernos, UL 514A 4",
REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o similar
Caja de derivacion fabricada en GRP Exe
certificado para zonas 1y 2,
-Dimensiones exteriores: 260x160x90
E& CAJA DE . :
413 | CONEXIONES I(;cglgr. RAL 7000/7001, gris. UN | 50
112G Exy Il T6
Certificado: IECEx PTB 08 ATEX 1064.
E& CAJA DE . .
414 | CONEXIONES Caja de paso de plastico 150x110x70 UN | 50
E& CAJA DE . i
415 | CONEXIONES Caja de paso de plastico 150x150x70 UN | 50
E& CAJA DE . _
416 | CONEXIONES Caja de paso de plastico 200x100x70 UN | 50
E& CAJA DE . .
417 | CONEXIONES Caja de paso de plastico 200x155x80 UN | 50
E& CAJA DE . _
418 | CONEXIONES Caja de paso de plastico 255x200x80 UN | 50
E& CAJA DE . .
419 | CONEXIONES Caja de paso de plastico 300x250x120 UN | 50
E& CAJA DE . _
420 | CONEXIONES Caja de paso de plastico 400x350x120 UN | 50
E& CAJA DE . _
421 | CONEXIONES Caja de paso de plastico redonda 80x50 UN | 50
422 E& CAJA DE Caja de registro de concreto 40x40x30 cm para UN | 50
I CONEXIONES | puesta a tierra
423 E& CAJA DE Caja de registro de PVC @30cmx26cm para UN | 50
I CONEXIONES | puesta a tierra
E& CAJA DE CAJA GUA con revestllmlento c?le PVC Exn 1" UL:
424 | CONEXIONES 1203, REFERENCIAL: Modelo: PRGUA36, UN | 50
Fabricante: REDH20T
E& CAJA DE CAJA GUA con revestimiento de PVC Exn 1/2"
425 | CONEXIONES UL: 1203, REFERENCIAL: Modelo: PRGUAL1S6, UN | 50
Fabricante: REDH20T
E& CAJA DE CAJA GUA con revestimiento de PVC Exn 1-1/2"
426 | CONEXIONES UL: 1203, REFERENCIAL: Modelo: PRGUA36, UN | 50

Fabricante: REDH20T




CAJA GUA con revestimiento de PVC Exn 1-1/4"

427 EI& CO(?\I/-I\EJ)':ODEES UL: 1203, REFERENCIAL: Modelo: PRGUA36, UN 50
Fabricante: REDH20T
E& CAJA DE CAJA GUA con revest.lmlento olle PVC Exn 2" UL:
428 | CONEXIONES 1203, REFERENCIAL: Modelo: PRGUAS36, UN | 50
Fabricante: REDH20T
E& CAJA DE CAJA GUA con revestimiento de PVC Exn 3/4"
429 | CONEXIONES UL: 1203, REFERENCIAL: Modelo: PRGUA26, UN | 50
Fabricante: REDH20T
E& CAJA DE "
430 | CONEXIONES CAJA GUAX Exn 1/2 UN | 50
E& CAJA DE »
431 | CONEXIONES CAJA GUAX Exn 3/4 UN | 50
E& CAJA DE "
432 | CONEXIONES CAJA GUAX Exn 1 UN | 50
E& CAJA DE "
433 | CONEXIONES CAJA GUAX Exn 1 1/4 UN | 50
E& CAJA DE »
434 | CONEXIONES CAJA GUAX Exn 11/2 UN | 50
E& CAJA DE »
435 | CONEXIONES CAJA GUAX Exn 2 UN | 50
E& CAJA DE "
436 | CONEXIONES CAJA GUA Exn 1/2 UN | 50
E& CAJA DE »
437 | CONEXIONES CAJA GUA Exn 3/4 UN | 50
E& CAJA DE "
438 | CONEXIONES CAJA GUA Exn 1 UN | 50
E& CAJA DE »
439 | CONEXIONES CAJA GUAExn 11/4 UN | 50
E& CAJA DE »
440 | CONEXIONES CAJA GUA Exn 11/2 UN | 50
E& CAJA DE »
441 | CONEXIONES CAJA GUA Exn 2 UN | 50
442 E& CAJA DE CAJA GUAB con revestimiento de PVC Exn UL UN | 50
I CONEXIONES 1203 1/2"
443 E& CAJA DE CAJA GUAB con revestimiento de PVC Exn UL UN | 50
I CONEXIONES 1203 3/4”
444 E& CAJA DE CAJA GUAB con revestimiento de PVC Exn UL UN | 50
I CONEXIONES 1203 1"
245 E& CAJA DE CAJA GUAB con revestimiento de PVC Exn UL UN | 50
I CONEXIONES 1203 1 1/4”
446 E& CAJA DE CAJA GUAB con revestimiento de PVC Exn UL UN | 50
I CONEXIONES 1203 1 1/2”
447 E& CAJA DE CAJA GUAB con revestimiento de PVC Exn UL UN | 50
I CONEXIONES 1203 2”
E& CAJA DE "
448 | CONEXIONES CAJA GUAB Exn 1/2 UN | 50
E& CAJA DE »
449 | CONEXIONES CAJA GUAB Exn 3/4 UN | 50
E& CAJA DE "
450 | CONEXIONES CAJA GUAB Exn 1 UN | 50
451 | B& CAJADE CAJA GUAB Exn 1 1/4” UN | 50

CONEXIONES




E&

CAJA DE

452 | CONEXIONES CAJA GUAB Exn 1 1/2 UN | 50
E& CAJA DE »
453 | CONEXIONES CAJA GUAB Exn 2 UN | 50
454 E& CAJA DE CAJA GUAC con revestimiento de PVC Exn UL UN | 50
| CONEXIONES 1203 1/2"
455 E& CAJA DE CAJA GUAC con revestimiento de PVC Exn UL UN | 50
I CONEXIONES 1203 3/4”
456 E& CAJA DE CAJA GUAC con revestimiento de PVC Exn UL UN | 50
I CONEXIONES 1203 1"
457 E& CAJA DE CAJA GUAC con revestimiento de PVC Exn UL UN | 50
I CONEXIONES 1203 1 1/4”
458 E& CAJA DE CAJA GUAC con revestimiento de PVC Exn UL UN | 50
I CONEXIONES 1203 1 1/2”
459 E& CAJA DE CAJA GUAC con revestimiento de PVC Exn UL UN | 50
| CONEXIONES 1203 2”
E& CAJA DE "
460 | CONEXIONES CAJA GUAC Exn 1/2 UN | 50
E& CAJA DE »
461 | CONEXIONES CAJA GUAC Exn 3/4 UN | 50
E& CAJA DE "
462 | CONEXIONES CAJA GUAC Exn 1 UN | 50
E& CAJA DE »
463 | CONEXIONES CAJA GUAC Exn 1 1/4 UN | 50
E& CAJA DE »
464 | CONEXIONES CAJA GUAC Exn 1 1/2 UN | 50
E& CAJA DE »
465 | CONEXIONES CAJA GUAC Exn 2 UN | 50
466 E& CAJA DE CAJA GUAL con revestimiento de PVC Exn UL UN | 50
I CONEXIONES 1203 1/2"
467 E& CAJA DE CAJA GUAL con revestimiento de PVC Exn UL UN | 50
I CONEXIONES 1203 3/4”
468 E& CAJA DE CAJA GUAL con revestimiento de PVC Exn UL UN | 50
I CONEXIONES 1203 1"
469 E& CAJA DE CAJA GUAL con revestimiento de PVC Exn UL UN | 50
| CONEXIONES 1203 1 1/4”
470 E& CAJA DE CAJA GUAL con revestimiento de PVC Exn UL UN | 50
I CONEXIONES 1203 1 1/2”
471 E& CAJA DE CAJA GUAL con revestimiento de PVC Exn UL UN | 50
I CONEXIONES 1203 27
E& CAJA DE "
472 | CONEXIONES CAJA GUAL Exn 1/2 UN | 50
E& CAJA DE »
473 | CONEXIONES CAJA GUAL Exn 3/4 UN | 50
E& CAJA DE "
474 | CONEXIONES CAJA GUAL Exn 1 UN | 50
E& CAJA DE »
475 | CONEXIONES CAJA GUAL Exn 11/4 UN | 50
E& CAJA DE »
476 | CONEXIONES CAJA GUAL Exn 1 1/2 UN | 50
E& CAJA DE »
477 | CONEXIONES CAJA GUAL Exn 2 UN | 50
478 E& CAJA DE CAJA GUAT con revestimiento de PVC Exn UN | 50
I CONEXIONES uL1203 1/2"
479 E& CAJA DE CAJA GUAT con revestimiento de PVC Exn UN 50

CONEXIONES

UL1203 3/4”




E&

CAJA DE

CAJA GUAT con revestimiento de PVC Exn

480 I CONEXIONES |UL12031" UN | 50
481 E& CAJA DE CAJA GUAT con revestimiento de PVC Exn UN | 50
I CONEXIONES | UL1203 1 1/4”
482 E& CAJA DE CAJA GUAT con revestimiento de PVC Exn UN | 50
I CONEXIONES |UL1203 1 1/2"
483 E& CAJA DE CAJA GUAT con revestimiento de PVC Exn UN | 50
I CONEXIONES |UL1203 2
E& CAJA DE i
484 | CONEXIONES CAJA GUAT Exn 1/2 UN | 50
E& CAJA DE »
485 | CONEXIONES CAJA GUAT Exn 3/4 UN | 50
E& CAJA DE "
486 | CONEXIONES CAJA GUAT Exn 1 UN | 50
E& CAJA DE »
487 | CONEXIONES CAJA GUAT Exn 1 1/4 UN | 50
E& CAJA DE »
488 | CONEXIONES CAJA GUAT Exn 1 1/2 UN | 50
E& CAJA DE »
489 | CONEXIONES CAJA GUAT Exn 2 UN | 50
490 E& CAJA DE CAJA GUAX con revestimiento de PVC Exn UN | 50
I CONEXIONES |UL1203 1/2"
291 E& CAJA DE CAJA GUAX con revestimiento de PVC Exn UN | 50
I CONEXIONES | UL1203 3/4”
492 E& CAJA DE CAJA GUAX con revestimiento de PVC Exn UN | 50
I CONEXIONES |UL12031"
493 E& CAJA DE CAJA GUAX con revestimiento de PVC Exn UN | 50
I CONEXIONES | UL1203 1 1/4”
494 E& CAJA DE CAJA GUAX con revestimiento de PVC Exn UN | 50
I CONEXIONES |UL1203 1 1/2"
495 E& CAJA DE CAJA GUAX con revestimiento de PVC Exn UN | 50
I CONEXIONES |UL1203 2"
E& CAJA DE
496 | CONEXIONES CAJA PUSH BUTTON UN | 50
Junction box apta para ubicar en las zonas 1y 2,
fabricada en PRFV.
Color: RAL 7001
E& CAJA DE Dimensiones: 160x160x90mm
497 I CONEXIONES | IP65 UN | 50
I2GExy Il T6
PTB 08 ATEX 1064
Certificado IECEx
Junction box fabricada en GRP Exe certificado
parazonasly 2,
- Dimensiones exteriores: 260x160x90
E& CAJA DE ) .
498 | CONEXIONES I(;cglgr. RAL 7000/7001, gris. UN | 50
112G Exy Il T6
Certificado: IECEx PTB 08 ATEX 1064.
E& CAJA DE Junction box de poliéster reforzado con fibra de
499 | CONEXIONES | vidrio, IP 65, EExe. Il T6, terminales: cable de 6 UN | 100
mm2
E& CAJA DE Junction box de poliéster reforzado con fibra de
500 I CONEXIONES | vidrio, IP 65, Exe. [IC T3, terminales: cable de tipo UN | 100

1




501

E&

JUNCTION BOX

Caja Tipo GUAT, Aluminio, Il 3G Ex e lIC T3,
IP66, N° Holes : 3; Cable entries (3-M20)

UN

50

502

E&

JUNCTION BOX

Junction Box, 316 SS, Il 3G Ex e lIC T3, IP66,
300X300X120mm., 9 holes (8-M20) (1-
M25);terminal strip 1 - (TB-1); N° terminal 25;
c/Respiradero / Drenaje ; c/terminal tierra externa.

UN

50

503

E&

JUNCTION BOX

Junction Box, 316 SS, Il 3G Ex e IlIC T3, IP66,
380x380X160mm., 13 holes (12-M20) (1-
M25);terminal strip 1 - (TB-1); N° terminal 37;
c/Respiradero / Drenaje ; c/terminal tierra externa.

UN

50

504

E&

JUNCTION BOX

Junction Box, 316 SS, Il 3G Ex e lIC T3, IP66,
400x400X160mm., 25 holes (24-M20) (1-
M40);terminal strip 2 - (TB-1A) (TB-1B); N°
terminal 73; c/Respiradero / Drenaje ; c/terminal
tierra externa.

UN

50

505

E&

JUNCTION BOX

Junction Box, 316 SS, Il 3G Ex e lIC T3, IP66,
150x150x80mm., 4 holes (4-M20);terminal strip 1 -
(TB-1); N° terminal 10; c/Respiradero / Drenaje ;
c/terminal tierra externa.

UN

50

506

E&

JUNCTION BOX

Junction Box, 316 SS, Il 3G Ex e lIC T3, IP66,
380x380x160mm., 13 holes (12-M20) (1-
M32);terminal strip 1 - (TB-1); N° terminal 37;
c/Respiradero / Drenaje ; c/terminal tierra externa.

UN

30

507

E&

JUNCTION BOX

Junction Box, 316 SS, Il 3G Ex e IlIC T3, IP66,
400x400x160., 25 holes (24-M20) (1-M40);terminal
strip 2 - (TB-1A) (TB-1B); N° terminal 73;
c/Respiradero / Drenaje ; c/terminal tierra externa.

UN

50

508

E&

JUNCTION BOX

Junction Box, 316 SS, Il 3G Ex e IlIC T3, IP66,
300x300x120mm., 9 holes (8-M20) (1-
M25);terminal strip 1 - (TB-1); N° terminal 33;
c/Respiradero / Drenaje ; c/terminal tierra externa.

UN

50

509

E&

JUNCTION BOX

Junction Box, 316 SS, Il 3G Ex e lIC T3, IP66,
380x380x160mm., 13 holes (12-M20) (1-
M32);terminal strip 1 - (TB-1); N° terminal 49;
c/Respiradero / Drenaje ; c/terminal tierra externa.

UN

50

510

E&

JUNCTION BOX

Junction Box, 316 SS, Il 3G Ex e lIC T3, IP66,
400x400x160mm., 25 holes (24-M20) (1-
M40);terminal strip 2 - (TB-1A) (TB-1B); N°
terminal 97; c/Respiradero / Drenaje ; c/terminal
tierra externa.

UN

50

511

E&

JUNCTION BOX

Junction Box, 316 SS, Il 3G Ex e IlIC T3, IP66,
380x380x160mm., 8 holes (8-M20);terminal strip 1
- (TB-1); N° terminal 13; c/Respiradero / Drenaje ;
c/terminal tierra externa.

UN

30




512

E&

JUNCTION BOX

Junction Box, 316 SS, Il 3G Ex e lIC T3, IP66,
400x400x160mm., 16 holes (16-M20);terminal strip
1 - (TB-1); N° terminal 25; c/Respiradero / Drenaje
; c/terminal tierra externa.

UN

30

513

E&

JUNCTION BOX

Junction Box, 316 SS, Il 3G Ex e IlIC T3, IP66,
300x300x120mm., 9 holes (8-M20) (1-
M32);terminal strip 1 - (TB-1); N° terminal 16;
c/Respiradero / Drenaje ; c/terminal tierra externa.

UN

50

514

E&

JUNCTION BOX

Junction Box, 316 SS, Il 3G Ex e IlIC T3, IP66,
380x380x160mm., 13 holes (12-M20) (1-
M50);terminal strip 1 - (TB-1); N° terminal 24;
c/Respiradero / Drenaje ; c/terminal tierra externa.

UN

50

515

E&

JUNCTION BOX

Junction Box, 316 SS, Il 3G Ex e lIC T3, IP66,
400x400x160mm., 25 holes (24-M20) (1-
M50);terminal strip 2 - (TB-1A) (TB-1B); N°
terminal 48; c/Respiradero / Drenaje ; c/terminal
tierra externa.

UN

50

516

E&

JUNCTION BOX

Junction Box, 316 SS, Il 3G Ex e IlIC T3, IP66,
300x300x120mm., 3 holes (2-M20) + (1-
M25);terminal strip 1 - (TB-1); N° terminal 1;
c/Respiradero / Drenaje ; c/terminal tierra externa.

UN

50

517

E&

JUNCTION BOX

Junction Box, 316 SS, Il 3G Ex e lIC T3, IP66,
300x300x120mm., 2 holes (2-M25);terminal strip 1
- (TB-1); N° terminal 1; c/Respiradero / Drenaje ;
c/terminal tierra externa.

UN

50

518

E&

JUNCTION BOX

Junction Box, 316 SS, || 3 G Ex e IIC T4, |P66,
300x300x120mm., 5 holes (4-M20) + (1-
M25);terminal strip 1 - (TB-1); N° terminal 1;
c/Respiradero / Drenaje ; c/terminal tierra externa.

UN

50

519

E&

JUNCTION BOX

Junction Box, 316 SS, || 3G Ex e IIC T5, IP66,
300x300x120mm., 6 holes (5-M20) + (1-
M25);terminal strip 1 - (TB-1); N° terminal 1;
c/Respiradero / Drenaje ; c/terminal tierra externa.

UN

50

520

E&

JUNCTION BOX

Junction Box, 316 SS, Il 3G Ex e IlIC T3, IP66,
380x380x160mm., 3 holes (2-M20) + (1-
M32);terminal strip 1 - (TB-1); N° terminal 1;
c/Respiradero / Drenaje ; c/terminal tierra externa.

UN

50

521

E&

JUNCTION BOX

Junction Box, 316 SS, Il 3G Ex e lIC T3, IP66,
380x380x160mm., 3 holes (2-M25) + (1-
M32);terminal strip 1 - (TB-1); N° terminal 1;
c/Respiradero / Drenaje ; c/terminal tierra externa.

UN

50

522

E&

JUNCTION BOX

Junction Box, 316 SS, Il 3G Ex e IlIC T3, IP66,
400x400x160., 3 holes (2-M25) + (1-M40);terminal
strip 2 (TB-1) (TB-2); N° terminal 2; c/Respiradero /
Drenaje ; c/terminal tierra externa.

UN

50




523

E&

JUNCTION BOX

Junction Box, 316 SS, Il 3G Ex e lIC T3, IP66,
400x400x160., 3 holes (1-M20) + (1-M25) + (1-
M40);terminal strip 2 (TB-1) (TB-2); N° terminal 2;
c/Respiradero / Drenaje ; c/terminal tierra externa.

UN

50

524

E&

JUNCTION BOX

Junction Box, 316 SS, Il 3 G Ex e IIC T4, |P66,
400x400x160., 4 holes (1-M20) + (2-M25) + (1-
M40) ;terminal strip 2 (TB-1) (TB-2); N° terminal 2;
c/Respiradero / Drenaje ; c/terminal tierra externa.

UN

50

525

E&

JUNCTION BOX

Junction Box, 316 SS, || 3G Ex e IIC T5, |P66,
400x400x160., 5 holes (1-M20) + (3-M25) + (1-
M40);terminal strip 2 (TB-1) (TB-2); N° terminal 2;
c/Respiradero / Drenaje ; c/terminal tierra externa.

UN

50

526

E&

JUNCTION BOX

Junction Box, 316 SS, Il 3G Ex e IIC T6, |P66,
400x400x160., 2 holes (1-M25) + (1-M40);terminal
strip 2 (TB-1) (TB-2); N° terminal 2; c/Respiradero /
Drenaje ; c/terminal tierra externa.

UN

50

527

E&

JUNCTION BOX

Junction Box, 316 SS, Il 3G Ex e IlIC T3, IP66,
400x400x160., 12 holes (10-M20) + (1-
M40);terminal strip 2 (TB-1) (TB-2); N° terminal 2;
c/Respiradero / Drenaje ; c/terminal tierra externa.

UN

50

528

E&

JUNCTION BOX

Junction Box, 316 SS, Il 3G Ex e lIC T3, IP66,

400x400x160., 12 holes (10-M20) + (1-M25)+ (1-
M40);terminal strip 2 (TB-1) (TB-2); N° terminal 2;
c/Respiradero / Drenaje ; c/terminal tierra externa.

UN

50

529

E&

JUNCTION BOX

Junction Box, 316 SS, Il 3 G Ex e IIC T4, |P66,
400x400x160., 4 holes (2-M20) + (1-M25)+ (1-
M40);terminal strip 2 (TB-1) (TB-2); N° terminal 2;
c/Respiradero / Drenaje ; c/terminal tierra externa.

UN

50

530

E&

JUNCTION BOX

Junction Box, 316 SS, || 3G Ex e IIC T5, IP66,
400x400x160., 5 holes (2-M20) + (2-M25)+ (1-
M40);terminal strip 2 (TB-1) (TB-2); N° terminal 2;
c/Respiradero / Drenaje ; c/terminal tierra externa.

UN

50

531

E&

JUNCTION BOX

Junction Box, 316 SS, Il 3G Ex e lIC T6, IP66,
400x400x160., 7 holes (3-M20) + (3-M25)+ (1-
M40);terminal strip 2 (TB-1) (TB-2); N° terminal 2;
c/Respiradero / Drenaje ; c/terminal tierra externa.

UN

50

532

E&

JUNCTION BOX

Junction Box, 316 SS, Il 3G Ex e lIC T3, IP66,
400x400x160., 4 holes (3-M25) + (1-M40);terminal
strip 2 (TB-1) (TB-2); N° terminal 2; c/Respiradero /
Drenaje ; c/terminal tierra externa.

UN

50




533

E&

JUNCTION BOX

Junction Box, 316 SS, Il 3G Ex e lIC T3, IP66,
400x400x160., 5 holes (4-M20) + (1-M40);terminal
strip 2 (TB-1) (TB-2); N° terminal 2; c/Respiradero /
Drenaje ; c/terminal tierra externa.

UN

50

534

E&

JUNCTION BOX

Junction Box, 316 SS, Il 3 G Ex e IIC T4, |P66,
400x400x160., 6 holes (4-M20) + (1-M25) + (1-
M40);terminal strip 2 (TB-1) (TB-2); N° terminal 2;
c/Respiradero / Drenaje ; c/terminal tierra externa.

UN

50

535

E&

JUNCTION BOX

Junction Box, 316 SS, || 3G Ex e IIC T5, |P66,
400x400x160., 8 holes (4-M20) + (2-M25) + (1-
M40);terminal strip 2 (TB-1) (TB-2); N° terminal 2;
c/Respiradero / Drenaje ; c/terminal tierra externa.

UN

50

536

E&

JUNCTION BOX

Junction Box, 316 SS, Il 3G Ex e IIC T6, |P66,
400x400x160., 8 holes (5-M20) + (2-M25) + (1-
M40);terminal strip 2 (TB-1) (TB-2); N° terminal 2;
c/Respiradero / Drenaje ; c/terminal tierra externa.

UN

50

537

E&

JUNCTION BOX

Junction Box, 316 SS, Il 3G Ex e lIC T3, IP66,
400x400x160., 8 holes (6-M20) + (1-M25) + (1-
M40);terminal strip 2 (TB-1) (TB-2); N° terminal 2;
c/Respiradero / Drenaje ; c/terminal tierra externa.

UN

50

538

E&

JUNCTION BOX

Junction Box, 316 SS, Il 3G Ex e lIC T3, IP66,
400x400x160., 9 holes (6-M20) + (2-M25) + (1-
M40);terminal strip 2 (TB-1) (TB-2); N° terminal 2;
c/Respiradero / Drenaje ; c/terminal tierra externa.

UN

50

539

E&

JUNCTION BOX

Junction Box, 316 SS, Il 3G Ex e lIC T4, IP67,
400x400x160., 9 holes (8-M20) + (1-M40);terminal
strip 2 (TB-1) (TB-2); N° terminal 2; c/Respiradero /
Drenaje ; c/terminal tierra externa.

UN

50

540

E&

JUNCTION BOX

Junction Box, 316 SS, Il 3G Ex e lIC T4, IP67,
400x400x160., 7 holes (6-M20) + (1-M40);terminal
strip 2 (TB-1) (TB-2); N° terminal 2; c/Respiradero /
Drenaje ; c/terminal tierra externa.

UN

50

541

E&

JUNCTION BOX

Junction Box, 316 SS, I 3G Ex e lIC T3, IP65, 1
holes (1-M20) ;terminal strip 1 (TB-1) ; N° terminal
1;c/terminal tierra externa.

UN

50

542

E&

JUNCTION BOX

Junction Box, 316 SS, Il 3G Ex e lIC T4, IP65, 1
holes (1-M20) ;terminal strip 1 (TB-1) ; N° terminal
1;c/terminal tierra externa.

UN

50

543

E&

JUNCTION BOX

Junction Box, 316 SS, Il 3G Ex e lIC T4, IP65, 2
holes (M20) ;terminal strip 1 (TB-1) ; N° terminal
1;c/terminal tierra externa.

UN

50




E&

544 JUNCTION BOX | Junction Box, 316 SS, Il 3G Ex e lIC T4, IP65, 3 UN | 50
' holes (M20) ;terminal strip 1 (TB-1) ; N° terminal 1;
c/Respiradero / Drenaje ; c/terminal tierra externa.
545 | E& | JUNCTION BOX | Junction Box, 316 SS, 1 3G Ex e IC T3, 1P65,2 | UN | 50
' holes (M20) ;terminal strip 1 (TB-1) ; N° terminal
1;c/terminal tierra externa.
546 E& JUNCTION BOX |Junction Box, 316 SS, 11l 3G Ex e lIC T4, IP65, 9 UN | 50
' holes (M20) ;terminal strip 1 (TB-1) ; N° terminal
1;c/terminal tierra externa.
547 E& JUNCTION BOX | Junction Box, 316 SS, 11 3G Exe lIC T3, IP66, 3 UN | 50
' holes (2-M20) (1-M25) ;terminal strip 1- (TB-1) ; N°
terminal 25;c/terminal tierra externa.
548 E& JUNCTION BOX |Junction Box, 316 SS, 11 3G Ex e lIC T3, IP66, 4 UN | 50
' holes (3-M20) (1-M25) ;terminal strip 1- (TB-1) ; N°
terminal 25;c/terminal tierra externa.
549 | E& | JUNCTION BOX | Junction Box, 316 SS, 11 3G Exe lIC T3,1P66,3 | UN | 50
' holes (3-M25) ;terminal strip 1- (TB-1) ; N° terminal
37;cl/terminal tierra externa.
CANALETAS
550 El& CANALETAS Canaleta cerrada de plastico 100x40mm UN | 20
551 El& CANALETAS Canaleta cerrada de plastico 13x7mm UN | 20
551 El& CANALETAS Canaleta cerrada de plastico 20x12mm UN | 20
552 El& CANALETAS Canaleta cerrada de plastico 32x12mm UN | 20
552 El& CANALETAS Canaleta cerrada de plastico 40x22mm UN | 20
553 El& CANALETAS Canaleta cerrada de plastico 60x40mm UN | 20
CONECTORES
554 EL CONECTORES Qonector de cobre tipo C 1-2/0 AWGpara puesta a UN | 50
E tierra
555 EL CONECTORES Conector de cobre t|p_0 GB 1 etapa, 2 via, 2/0 UN | 50
E AWG para puesta a tierra
556 EL CONECTORES Conector t_je cobre tipo GB 1 via 10-16mm para UN | 50
E puesta a tierra
557 EL CONECTORES Conector (_je cobre tipo GB 1 via 150-240mm para UN | 50
E puesta a tierra
558 EL CONECTORES Conector (_:ie cobre tipo GB 1 via 2/0 AWG para UN | 50
E puesta a tierra
559 EL CONECTORES Conector Qe cobre tipo GB 1 via 25-70mm para UN | 50
E puesta a tierra
560 EL CONECTORES Conector (_je cobre tipo GB 1 via 70-120mm para UN | 50
E puesta a tierra
561 EL CONECTORES Conector de cobre tlp_o GB 2 etapas, 2 via, 2/0 UN | 50
E AWG para puesta a tierra




Pernos partidos o conectores tubulares partidos
Material de alta aleacion de cobre; 2/0 AWG; 500

562 EEL CONECTORES | kemil Aprobacion UL, CSA; RoHS; Valor de torsiéon | UN | 180
825 pulgadas-libra; Cruz plana 1,82 pulgadas;
REFERENCIAL: Burndy KS34
Conector tubular de cobre estafiado, BAWG, Voltaje
nominal de 600 V a 35 kV, barril biselado estandar,
EL ROHS Longitud de la tira de alambre 1/2"
263 E CONECTORES Clasificacion de temperatura 90 ° C, UL, UN | 20
REFERENCIAL: Modelo: YS8C-L-BOX,
Fabricante: Burndy o similar
Conector tubular; 2,08 pulgadas; 0,51 pulgadas de
diametro exterior; Aprobacion UL, CSA; Voltaje
nominal de 600 V a 35 kV; Material del cuerpo de
EL cobre electro-estafiado; Tamafio de conductor
564 E CONECTORES | trenzado 1/0 AWG; Cadigo de color rosa; Estandar | UN | 50
con tipo de barril biselado; RoHS; Longitud de la
tira de alambre 15/16 pulgadas; Clasificacion de
temperatura 90 ° C; REFERENCIAL: Modelo:
YS25-L-BOX, Fabricante: Burndy o similar
Conector universal; Material de aleacion de
aluminio electroestafiado; 4,69 pulgadas de
longitud total; 2 AWG trenzado min. Tamafio del
conductor; 600 kcmil Trenzado Max; UL 468A / B,
aprobacién CSA; 1 conductor; Tamarfio del perno
EL de 1/2 pulgada; 3,22 pulgadas de largo x 1,52
565 E CONECTORES | pulgadas de ancho x 0,44 pulgadas de grosor UN | 50
Tamafio de la almohadilla; 2 agujeros de
almohadilla; Tipo de tornillo de perno de cabeza
Allen; Burndy Brand; RoHS; Par de instalacion 500
pulgadas-libra; Clasificacion de temperatura 90 °
C; REFERENCIAL: Modelo: K36U-2N, Fabricante:
Burndy o similar
CONTACTORES
566 | " | CONTACTORES | Contactor de 9A 120V/230V/480V/600V UN | 50
567 | "= | CONTACTORES | Contactor de 12A 120V/230V/480V/600V UN | 50
568 EEL CONTACTORES | Contactor de 18A 120V/230V/480V/600V UN | 50
569 EEL CONTACTORES | Contactor de 22A 120V/230V/480V/600V UN | 50
570 | ©- | CONTACTORES | Contactor de 25A 120V/230V/480V/600V UN | 50
571 EL CONTACTORES | Contactor de 32A 120V/230V/480V/600V UN | 50




572 E CONTACTORES | Contactor de 38A 120V/230V/480V/600V UN | 50
573 EEL CONTACTORES | Contactor de 40A 120V/230V/480V/600V UN | 50
574 | ©- | CONTACTORES | Contactor de 50A 120V/230V/480V/600V UN | 50
575 EEL CONTACTORES | Contactor de 65A 120V/230V/480V/600V UN | 50
576 EEL CONTACTORES | Contactor de 80A 120V/230V/480V/600V UN | 50
577 | ©- | CONTACTORES | Contactor de 95A 120V/230V/480V/600V UN | 50
EL CONTACTO AUXILIAR 1CA Purchase Tag
578 | ' | CONTACTORES |~ o603/ CA H UN | 51
EL CONTACTO AUXILIAR 1T+1R Purchase Tag
579 | ' | CONTACTORES |\ mber: 104705 / BRLL11 UN | 52
EL CONTACTO AUXILIAR 2T Purchase Tag
580 | ' | CONTACTORES |\ mber: 104706 / BCLL20 UN | 53
EL CONTACTO AUXILIAR NA MONTADO A LA
581 CONTACTORES | DERECHA Purchase Tag Number: 430837 / UN | 54
E
FAS10R
EL CONTACTO AUXILIAR NC MONTADO A LA
582 E CONTACTORES | DERECHA Purchase Tag Number: 430831 / UN | 55
FASO1R
EL CONTACTO DEFECTO NA Purchase Tag
583 | £ | CONTACTORES | imber: 430818 / FABAT10 UN | 56
EL CONTACTO DISPARO POR BOBINA Purchase
584 | ‘g | CONTACTORES | 1.4 Number: 407915 / GCSP1 UN| 57
EL CONTACTOR Il 150A/AC3 BOB. 100-250V
585 E CONTACTORES | Purchase Tag Number: 246152 / UN | 58
CK75CE311W100-250
EL CONTACTOR Il 50A/AC3 BOB. 230V/50-60Hz
586 E CONTACTORES Purchase Tag Number: 109561 / CLO6A300M6 UN'| 59
EL CONTACTOS AUXILIARES 8NO+8NC
587 E CONTACTORES | ESTANDAR Purchase Tag Number: 407882 / UN | 60
GAUX6
EL CONTACTOS POSICION CARRO 1NA/NC
588 | - | CONTACTORES | DESCONECTADO-TEST- CONECTADO UN | 61
Purchase Tag Number: 407924 / GCPS1
EL CONTACTOS POSICION CARRO 2NA/NC
589 | = | CONTACTORES | DESCONECTADO-TEST- CONECTADO UN | 62
Purchase Tag Number: 407923 / GCPS2
EL CONTADOR DE MANIOBRAS Purchase Tag
590 | g | CONTACTORES |\ imber: 408033 / GMCN UN'| 63
EL
591 | | CONTACTORES | CONTACTO AUXILIAR 1R Purchase Tag Number: UN | 50
104701 / BCLFO1 , Marca: GENERAL ELECTRIC
EL
592 | £ | CONTACTORES | CONTACTO AUXILIAR 1T Purchase Tag Number: UN | 50

104700 / BCLF10, Marca: GENERAL ELECTRIC




593 | £ | CONTACTORES | CONTACTO AUXILIAR 1T+1R Purchase Tag Number: UN | 50
104707 / BCLL11, Marca: GENERAL ELECTRIC
594 EL CONTACTORES | CONTACTO AUXILIAR NA MONTADO A LA DERECHA UN 50
E Purchase Tag Number: 430837 / FAS10R , Marca:
GENERAL ELECTRIC
595 | EL | CONTACTORES | CONTACTO AUXILIAR NA MONTADO A LA IZQUIERDA | N | 50
E Purchase Tag Number: 430834 / FAS10L , Marca:
GENERAL ELECTRIC
596 | EL' | CONTACTORES | CONTACTO AUXILIAR NC MONTADO A LA DERECHA UN | 50
E Purchase Tag Number: 430831 / FASO1R, Marca:
GENERAL ELECTRIC
597 EL CONTACTORES | CONTACTOR Il 150A/AC3 BOB. 220-250V AC/DC UN | 50
E Purchase Tag Number: 246152 / CK75CE311W100-250,
Marca: GENERAL ELECTRIC
598 EL CONTACTORES CONTACTOR 11l 25A/AC3 BOBINA 230V/50-60Hz UN 50
E Purchase Tag Number: 109394 / CLO3A310M6 , Marca:
GENERAL ELECTRIC
EL CONTACTOR Il 32A/AC3 BOB. 230V/50-60Hz
599 E CONTACTORES | pyrchase Tag Number: 109466 / CLO4A310M6 , Marca: UN 50
GENERAL ELECTRIC
600 | EL | CONTACTORES | CONTACTOR Il 40A/AC3 BOB. 230V-50/60Hz UN | 50
E Purchase Tag Number: 110757 / CL45A300M6 , Marca:
GENERAL ELECTRIC
EL CONTACTOR Ill 50A/AC3 BOB. 230V/50-60Hz
601 E CONTACTORES | pyrchase Tag Number: 109561 / CLO6A300M6 , Marca: UN 50
GENERAL ELECTRIC
EL CONTACTOR Ill 65A/AC3 BOB. 230V/50-60Hz
602 E CONTACTORES | pyrchase Tag Number: 109609 / CLO7A300M6 , Marca: UN 50
GENERAL ELECTRIC
EL CONTACTOR Il 80A/AC3 BOB. 230V/50-60Hz
603 E CONTACTORES | pyrchase Tag Number: 109657 / CLOSA300M6 , Marca: UN 50
GENERAL ELECTRIC
EL CONTACTOR 111 95A/AC3 BOB. 230V/50-60Hz
604 E CONTACTORES | pyrchase Tag Number: 109705 / CLO9A300M6 , Marca: UN 50
GENERAL ELECTRIC
EL BLOQUE
605 | £ CONT(/iCTo BLOQUE CONTACTO INA Purchase Tag Number: UN | 51
187002 / PO9B10VN , Marca: GENERAL ELECTRIC
EL BLOQUE
606 | £ CONT%CTO BLOQUE CONTACTO INC Purchase Tag Number: UN | 52
187001 / PO9BO1VN , Marca: GENERAL ELECTRIC
EL BLOQUE
607 | £ CONT%CTO BLOQUE CONTACTO 2NA Purchase Tag Number: UN | 33
187009 / PO9B20VN , Marca: GENERAL ELECTRIC
EL BLOQUE BLOQUE CONTACTO AUXILIAR 1NC MONTAJE
608 E CONTACTO UN | 54

FRONTAL GPS1/2 Purchase Tag Number: 101304 /
GPACO1FBA , Marca: GENERAL ELECTRIC




609

BLOQUE
CONTACTO

BLOQUE CONTACTO AUXILIAR 1NO MONTAIE
FRONTAL GPS1/2 Purchase Tag Number: 101303 /
GPAC10FBA , Marca: GENERAL ELECTRIC

UN

55

610

BLOQUE
CONTACTO

BLOQUE LAMP.DIODO-TEST Purchase Tag Number:
187027 / POPDTVO , Marca: GENERAL ELECTRIC

UN

56

EMPAQUETADURAS

611

EMPAQUETADUR
AS

EMPAQUETADURA ESPIROMETALICA DE 1"
#150 RELLENO DE GRAFITO. TIPE RWI.
BOBINADO METAL 304 6 316L, CON ANILLO
INTERIOR Y EXTERIOR. MATERIAL ACERO AL
CARBONO 6 ACERO INOXIDABLE, ASME
B16.20

200

612

EMPAQUETADUR
AS

EMPAQUETADURA ESPIROMETALICADE 1
1/2" #150 RELLENO DE GRAFITO. TIPE RWI.
BOBINADO METAL 304 6 316L, CON ANILLO
INTERIOR Y EXTERIOR. MATERIAL ACERO AL
CARBONO 6 ACERO INOXIDABLE, ASME
B16.20

200

613

EMPAQUETADUR
AS

EMPAQUETADURA ESPIROMETALICA DE 2"
#150 RELLENO DE GRAFITO. TIPE RWI.
BOBINADO METAL 304 6 316L, CON ANILLO
INTERIOR Y EXTERIOR. MATERIAL ACERO AL
CARBONO 6 ACERO INOXIDABLE, ASME
B16.20

200

614

EMPAQUETADUR
AS

EMPAQUETADURA ESPIROMETALICA DE 3"
#150 RELLENO DE GRAFITO. TIPE RWI.
BOBINADO METAL 304 6 316L, CON ANILLO
INTERIOR Y EXTERIOR. MATERIAL ACERO AL
CARBONO 6 ACERO INOXIDABLE, ASME
B16.20

200

615

EMPAQUETADUR
AS

EMPAQUETADURA ESPIROMETALICA DE 4"
#150 RELLENO DE GRAFITO. TIPE RWI.
BOBINADO METAL 304 6 316L, CON ANILLO
INTERIOR Y EXTERIOR. MATERIAL ACERO AL
CARBONO 6 ACERO INOXIDABLE, ASME
B16.20

200

616

EMPAQUETADUR
AS

EMPAQUETADURA ESPIROMETALICA DE 6"
#150 RELLENO DE GRAFITO. TIPE RWI.
BOBINADO METAL 304 6 316L, CON ANILLO
INTERIOR Y EXTERIOR. MATERIAL ACERO AL
CARBONO 6 ACERO INOXIDABLE, ASME
B16.20

200

617

EMPAQUETADUR
AS

EMPAQUETADURA ESPIROMETALICA DE 8"
#150 RELLENO DE GRAFITO. TIPE RWI.
BOBINADO METAL 304 6 316L, CON ANILLO
INTERIOR Y EXTERIOR. MATERIAL ACERO AL
CARBONO 6 ACERO INOXIDABLE, ASME
B16.20

200




618

EMPAQUETADUR
AS

EMPAQUETADURA ESPIROMETALICA DE 10"
#150 RELLENO DE GRAFITO. TIPE RWI.
BOBINADO METAL 304 6 316L, CON ANILLO
INTERIOR Y EXTERIOR. MATERIAL ACERO AL
CARBONO 6 ACERO INOXIDABLE, ASME
B16.20

200

619

EMPAQUETADUR
AS

EMPAQUETADURA ESPIROMETALICA DE 12"
#150 RELLENO DE GRAFITO. TIPE RWI.
BOBINADO METAL 304 6 316L, CON ANILLO
INTERIOR Y EXTERIOR. MATERIAL ACERO AL
CARBONO 6 ACERO INOXIDABLE, ASME
B16.20

200

620

EMPAQUETADUR
AS

EMPAQUETADURA ESPIROMETALICA DE 16"
#150 RELLENO DE GRAFITO. TIPE RWI.
BOBINADO METAL 304 6 316L, CON ANILLO
INTERIOR Y EXTERIOR. MATERIAL ACERO AL
CARBONO 6 ACERO INOXIDABLE, ASME
B16.20

200

621

EMPAQUETADUR
AS

EMPAQUETADURA ESPIROMETALICA DE 18"
#150 RELLENO DE GRAFITO. TIPE RWI.
BOBINADO METAL 304 6 316L, CON ANILLO
INTERIOR Y EXTERIOR. MATERIAL ACERO AL
CARBONO 6 ACERO INOXIDABLE, ASME
B16.20

200

622

EMPAQUETADUR
AS

EMPAQUETADURA ESPIROMETALICA DE 18",
CLASE 150, RELLENO DE GRAFITO, TIPO RWI,
BOBINADO METAL (304L, 316, 321, MONEL O

DUPLEX) CON ANILLO INTERIOR Y EXTERIOR.

MATERIAL ACERO AL CARBONO O ACERO
INOXIDABLE, ASME B16.20

200

623

EMPAQUETADUR
AS

EMPAQUETADURA ESPIROMETALICA DE 1"
#300 RELLENO DE GRAFITO. TIPE RWI.
BOBINADO METAL 304 6 316L, CON ANILLO
INTERIOR Y EXTERIOR. MATERIAL ACERO AL
CARBONO 6 ACERO INOXIDABLE, ASME
B16.20

300

624

EMPAQUETADUR
AS

EMPAQUETADURA ESPIROMETALICA DE 1
1/2" #300 RELLENO DE GRAFITO. TIPE RWI.
BOBINADO METAL 304 6 316L, CON ANILLO
INTERIOR Y EXTERIOR. MATERIAL ACERO AL
CARBONO 6 ACERO INOXIDABLE, ASME
B16.20

300

625

EMPAQUETADUR
AS

EMPAQUETADURA ESPIROMETALICA DE 2"
#300 RELLENO DE GRAFITO. TIPE RWI.
BOBINADO METAL 304 6 316L, CON ANILLO
INTERIOR Y EXTERIOR. MATERIAL ACERO AL
CARBONO 6 ACERO INOXIDABLE, ASME
B16.20

300




626

EMPAQUETADUR
AS

EMPAQUETADURA ESPIROMETALICA DE 3"
#300 RELLENO DE GRAFITO. TIPE RWI.
BOBINADO METAL 304 6 316L, CON ANILLO
INTERIOR Y EXTERIOR. MATERIAL ACERO AL
CARBONO 6 ACERO INOXIDABLE, ASME
B16.20

300

627

EMPAQUETADUR
AS

EMPAQUETADURA ESPIROMETALICA DE 4"
#300 RELLENO DE GRAFITO. TIPE RWI.
BOBINADO METAL 304 6 316L, CON ANILLO
INTERIOR Y EXTERIOR. MATERIAL ACERO AL
CARBONO 6 ACERO INOXIDABLE, ASME
B16.20

300

628

EMPAQUETADUR
AS

EMPAQUETADURA ESPIROMETALICA DE 6"
#300 RELLENO DE GRAFITO. TIPE RWI.
BOBINADO METAL 304 6 316L, CON ANILLO
INTERIOR Y EXTERIOR. MATERIAL ACERO AL
CARBONO 6 ACERO INOXIDABLE, ASME
B16.20

300

629

EMPAQUETADUR
AS

EMPAQUETADURA ESPIROMETALICA DE 8"
#300 RELLENO DE GRAFITO. TIPE RWI.
BOBINADO METAL 304 6 316L, CON ANILLO
INTERIOR Y EXTERIOR. MATERIAL ACERO AL
CARBONO 6 ACERO INOXIDABLE, ASME
B16.20

300

630

EMPAQUETADUR
AS

EMPAQUETADURA ESPIROMETALICA DE 10"
#300 RELLENO DE GRAFITO. TIPE RWI.
BOBINADO METAL 304 6 316L, CON ANILLO
INTERIOR Y EXTERIOR. MATERIAL ACERO AL
CARBONO 6 ACERO INOXIDABLE, ASME
B16.20

300

631

EMPAQUETADUR
AS

EMPAQUETADURA ESPIROMETALICA DE 12"
#300 RELLENO DE GRAFITO. TIPE RWI.
BOBINADO METAL 304 6 316L, CON ANILLO
INTERIOR Y EXTERIOR. MATERIAL ACERO AL
CARBONO 6 ACERO INOXIDABLE, ASME
B16.20

300

632

EMPAQUETADUR
AS

EMPAQUETADURA ESPIROMETALICA DE 1"
CLASE 600 RELLENO DE GRAFITO. TIPE RWI.
BOBINADO METAL 304 6 316L, CON ANILLO
INTERIOR Y EXTERIOR. MATERIAL ACERO AL
CARBONO 6 ACERO INOXIDABLE, ASME
B16.20

100

633

EMPAQUETADUR
AS

EMPAQUETADURA ESPIROMETALICADE 1
1/2" CLASE 600 RELLENO DE GRAFITO. TIPE
RWI. BOBINADO METAL 304 6 316L, CON
ANILLO INTERIOR Y EXTERIOR. MATERIAL
ACERO AL CARBONO 6 ACERO INOXIDABLE,
ASME B16.20

100




634

EMPAQUETADUR
AS

EMPAQUETADURA ESPIROMETALICA DE 2"
CLASE 600 RELLENO DE GRAFITO. TIPE RWI.
BOBINADO METAL 304 6 316L, CON ANILLO
INTERIOR Y EXTERIOR. MATERIAL ACERO AL
CARBONO 6 ACERO INOXIDABLE, ASME
B16.20

100

635

EMPAQUETADUR
AS

EMPAQUETADURA ESPIROMETALICA DE 3"
CLASE 600 RELLENO DE GRAFITO. TIPE RWI.
BOBINADO METAL 304 6 316L, CON ANILLO
INTERIOR Y EXTERIOR. MATERIAL ACERO AL
CARBONO 6 ACERO INOXIDABLE, ASME
B16.20

100

636

EMPAQUETADUR
AS

EMPAQUETADURA ESPIROMETALICA DE 4"
CLASE 600 RELLENO DE GRAFITO. TIPE RWI.
BOBINADO METAL 304 6 316L, CON ANILLO
INTERIOR Y EXTERIOR. MATERIAL ACERO AL
CARBONO 6 ACERO INOXIDABLE, ASME
B16.20

100

637

EMPAQUETADUR
AS

EMPAQUETADURA ESPIROMETALICA DE 6"
CLASE 600 RELLENO DE GRAFITO. TIPE RWI.
BOBINADO METAL 304 6 316L, CON ANILLO
INTERIOR Y EXTERIOR. MATERIAL ACERO AL
CARBONO 6 ACERO INOXIDABLE, ASME
B16.20

100

638

EMPAQUETADUR
AS

EMPAQUETADURA ESPIROMETALICA DE 8"
CLASE 600 RELLENO DE GRAFITO. TIPE RWI.
BOBINADO METAL 304 6 316L, CON ANILLO
INTERIOR Y EXTERIOR. MATERIAL ACERO AL
CARBONO 6 ACERO INOXIDABLE, ASME
B16.20

100

639

EMPAQUETADUR
AS

EMPAQUETADURA ESPIROMETALICA DE 10"
CLASE 600 RELLENO DE GRAFITO. TIPE RWI.
BOBINADO METAL 304 6 316L, CON ANILLO
INTERIOR Y EXTERIOR. MATERIAL ACERO AL
CARBONO 6 ACERO INOXIDABLE, ASME
B16.20

100

640

EMPAQUETADUR
AS

EMPAQUETADURA ESPIROMETALICA DE 12"
CLASE 600 RELLENO DE GRAFITO. TIPE RWI.
BOBINADO METAL 304 6 316L, CON ANILLO
INTERIOR Y EXTERIOR. MATERIAL ACERO AL
CARBONO 6 ACERO INOXIDABLE, ASME
B16.20

100

641

EMPAQUETADUR
AS

EMPAQUETADURA ESPIROMETALICA DE 16"
CLASE 600 RELLENO DE GRAFITO. TIPE RWI.
BOBINADO METAL 304 6 316L, CON ANILLO
INTERIOR Y EXTERIOR. MATERIAL ACERO AL
CARBONO 6 ACERO INOXIDABLE, ASME
B16.20

100




642

EMPAQUETADUR
AS

EMPAQUETADURA ESPIROMETALICA DE 20"
CLASE 600 RELLENO DE GRAFITO. TIPE RWI.
BOBINADO METAL 304 6 316L, CON ANILLO
INTERIOR Y EXTERIOR. MATERIAL ACERO AL
CARBONO 6 ACERO INOXIDABLE, ASME
B16.20

100

643

EMPAQUETADUR
AS

EMPAQUETADURA ESPIROMETALICA DE 10",
CLASE 600, RELLENO DE GRAFITO, TIPO RWI,
BOBINADO METAL (304L, 316, 321, MONEL O

DUPLEX) CON ANILLO INTERIOR Y EXTERIOR.

MATERIAL ACERO AL CARBONO O ACERO
INOXIDABLE, ASME B16.20

100

644

EMPAQUETADUR
AS

EMPAQUETADURA ESPIROMETALICA DE 20",
CLASE 600, RELLENO DE GRAFITO, TIPO RWI,
BOBINADO METAL (304L, 316, 321, MONEL O

DUPLEX) CON ANILLO INTERIOR Y EXTERIOR.

MATERIAL ACERO AL CARBONO O ACERO
INOXIDABLE, ASME B16.20

100

645

EMPAQUETADUR
AS

EMPAQUETADURA ESPIROMETALICA DE 1"
#900 RELLENO DE GRAFITO. TIPE RWI.
BOBINADO METAL 304 6 316L, CON ANILLO
INTERIOR Y EXTERIOR. MATERIAL ACERO AL
CARBONO 6 ACERO INOXIDABLE, ASME
B16.20

50

646

EMPAQUETADUR
AS

EMPAQUETADURA ESPIROMETALICA DE 2"
#900 RELLENO DE GRAFITO. TIPE RWI.
BOBINADO METAL 304 6 316L, CON ANILLO
INTERIOR Y EXTERIOR. MATERIAL ACERO AL
CARBONO 6 ACERO INOXIDABLE, ASME
B16.20

50

647

EMPAQUETADUR
AS

EMPAQUETADURA ESPIROMETALICA DE 3"
#900 RELLENO DE GRAFITO. TIPE RWI.
BOBINADO METAL 304 6 316L, CON ANILLO
INTERIOR Y EXTERIOR. MATERIAL ACERO AL
CARBONO 6 ACERO INOXIDABLE, ASME
B16.20

50

648

EMPAQUETADUR
AS

EMPAQUETADURA ESPIROMETALICA DE 4"
#900 RELLENO DE GRAFITO. TIPE RWI.
BOBINADO METAL 304 6 316L, CON ANILLO
INTERIOR Y EXTERIOR. MATERIAL ACERO AL
CARBONO 6 ACERO INOXIDABLE, ASME
B16.20

50

649

EMPAQUETADUR
AS

EMPAQUETADURA ESPIROMETALICA DE 6"
#900 RELLENO DE GRAFITO. TIPE RWI.
BOBINADO METAL 304 6 316L, CON ANILLO
INTERIOR Y EXTERIOR. MATERIAL ACERO AL
CARBONO 6 ACERO INOXIDABLE, ASME
B16.20

50




EMPAQUETADURA ESPIROMETALICA DE 12"
#900 RELLENO DE GRAFITO. TIPE RWI.

650 IN | EMPAQUETADUR | BOBINADO METAL 304 ¢ 316L, CON ANILLO UN 50
S AS INTERIOR Y EXTERIOR. MATERIAL ACERO AL D
CARBONO 6 ACERO INOXIDABLE, ASME
B16.20
INTERRUPTORES
651 EEL |NTERR;JPTORE Interruptor de fuerza automético 2 polo, 100-250 A | UN | 30
652 EEL INTERR;JPTORE Interruptor de fuerza automético 2 polo, 16-125A | UN | 30
653 EEL INTERR;JPTORE Interruptor de fuerza automatico 3 polo, 100-250 A | UN | 30
654 EEL INTERR;JPTORE Interruptor de fuerza automético 3 polo, 16-125A | UN | 30
655 EEL INTERRlSJPTORE Interruptor de fuerza automético 3 polo, 250-500 A | UN | 30
656 EL | INTERRUPTORE | Interruptor de fuerza automatico 3 polo, 630-1250 UN | 30
E S A
657 EEL INTERR;JPTORE Interruptor de fuerza automético 4 polo, 100-250 A | UN | 30
658 EEL INTERR;JPTORE Interruptor de fuerza automético 4 polo, 16-125A | UN | 30
659 EEL INTERRgPTORE Interruptor de fuerza automatico 4 polo, 250-500 A | UN | 30
660 EL | INTERRUPTORE | Interruptor de fuerza automético 4 polo, 630-1250 UN | 30
E S A
Interruptor local de dos polos para control de
iluminacion, area peligrosa, zona 2, grupo IIC,
IP66, T3, 230 VCA, 60 Hz, 2F +T.
IECEx Ex ed IIC T6
661 EL | INTERRUPTORE | Ex tD A21 IP 65, IP 66, IP 67 T80 ° C UN | 35
E S Certificacion: IECEx PTB 08.0022
Formada por:
- Selector 0-1 2NA
Entrada M25 con prensaestopas para cable
armado PAPO2 en laton niquelado.
EL | INTERRUPTORE | Interruptor de poliéster reforzado con fibra de
662 | £ s vidrio: 2 polos, 200-250 V AC. 16 A, IP 65, EExed. | UN | 35
T6. 1IC
663 EL | INTERRUPTORE | Interruptor diferencial 2 polo, 240 VAC, 100A, 300 UN | 35
E S mA
EL | INTERRUPTORE | Interruptor diferencial 2 polo, 240 VAC, 25A, 10-
664 E S 300 mA UN | 35
EL | INTERRUPTORE | Interruptor diferencial 2 polo, 240 VAC, 40A, 30-
665 UN | 35
E S 500 mA
EL | INTERRUPTORE | Interruptor diferencial 2 polo, 240 VAC, 63A, 30-
666 E S 500 mA UN | 35
EL | INTERRUPTORE | Interruptor diferencial 2 polo, 240 VAC, 80A, 30-
667 UN | 35
E S 500 mA
668 EL | INTERRUPTORE | Interruptor diferencial 4 polo, 415 VAC, 100A, 300 UN | 35
E S mA
669 EL | INTERRUPTORE | Interruptor diferencial 4 polo, 415 VAC, 25A, 30- UN | 35
E S 300 mA




EL

INTERRUPTORE

Interruptor diferencial 4 polo, 415 VAC, 40A, 30-

670 E S 500 MA UN | 35
EL | INTERRUPTORE | Interruptor diferencial 4 polo, 415 VAC, 63A, 30-

671 UN | 35
E S 500 mA

672 EL | INTERRUPTORE | Interruptor diferencial 4 polo, 415 VAC, 80A, 300 UN | 35
E S mA

673 EEL |NTERR§JPTORE Interruptor doble 10A, 220V UN | 35

674 EL | INTERRUPTORE | Interruptor horario programable analégico 16A, UN | 35
E S 120/230V anual

675 EL | INTERRUPTORE | Interruptor horario programable analdgico 16A, UN | 35
E S 120/230V semanal

676 EL | INTERRUPTORE | Interruptor horario programable digital 16A, UN | 35
E S 120/230V anual

677 EL | INTERRUPTORE | Interruptor horario programable digital 16A, UN | 35
E S 120/230V semanal

678 EEL INTERR;JPTORE Interruptor simple 10A, 220V UN | 35
EL | INTERRUPTORE | Interruptor termomagnético 1 polo 15A, 120/240

679 UN | 35
E S VAC

630 EL | INTERRUPTORE | Interruptor termomagnético 1 polo 20A, 120/240 UN | 35
E S VAC

681 EL | INTERRUPTORE | Interruptor termomagnético 1 polo 30A, 120/240 UN | 35
E S VAC
EL | INTERRUPTORE | Interruptor termomagnético 1 polo 40A, 120/240

682 UN | 35
E S VAC

683 EL | INTERRUPTORE | Interruptor termomagnético 1 polo 50A, 120/240 UN | 35
E S VAC

684 EL | INTERRUPTORE | Interruptor termomagnético 1 polo 70A, 120/240 UN | 35
E S VAC
EL | INTERRUPTORE | Interruptor termomagnético 2 polo 100A, 120/240

685 UN | 35
E S VAC

686 EL | INTERRUPTORE | Interruptor termomagnético 2 polo 15A, 120/240 UN | 35
E S VAC

687 EL | INTERRUPTORE | Interruptor termomagnético 2 polo 20A, 120/240 UN | 35
E S VAC
EL | INTERRUPTORE | Interruptor termomagnético 2 polo 30A, 120/240

688 UN | 35
E S VAC
EL | INTERRUPTORE | Interruptor termomagnético 2 polo 40A, 120/240

689 UN | 35
E S VAC

690 EL | INTERRUPTORE | Interruptor termomagnético 2 polo 50A, 120/240 UN | 35
E S VAC

691 EL | INTERRUPTORE | Interruptor termomagnético 2 polo 70A, 120/240 UN | 35
E S VAC
EL | INTERRUPTORE | Interruptor termomagnético 3 polo 100A, 120/240

692 UN | 35
E S VAC

693 EL | INTERRUPTORE | Interruptor termomagnético 3 polo 15A, 120/240 UN | 35
E S VAC

694 EL | INTERRUPTORE | Interruptor termomagnético 3 polo 20A, 120/240 UN | 35
E S VAC
EL | INTERRUPTORE | Interruptor termomagnético 3 polo 30A, 120/240

695 UN | 35
E S VAC

696 EL | INTERRUPTORE | Interruptor termomagnético 3 polo 40A, 120/240 UN | 35
E S VAC
EL | INTERRUPTORE | Interruptor termomagnético 3 polo 50A, 120/240

697 E S VAC UN | 35




EL | INTERRUPTORE | Interruptor termomagnético 3 polo 70A, 120/240
698 UN | 35
E S VAC
699 | = 'NTERRg PTORE | | terruptor tiple 10A, 220V UN | 35
EL | INTERRUPTORE
700 | £ S INTERRUPTOR AUT. SECCIONABLE 3P 1250ATIPON | UN | 30
TAMARNO 1 65kA P.MOVIL Purchase Tag Number:
GW13N1EEEXXLBLXXXX , Marca: GENERAL ELECTRIC
EL | INTERRUPTORE
701 £ P INTERRUPTOR AUT. SECCIONABLE 3P 1250ATIPO'S UN | 30
TAMARNO 1 50kA P.MOVIL Purchase Tag Number:
GJ13S1EEEXX4B7XXXX , Marca: GENERAL ELECTRIC
EL | INTERRUPTORE
702 £ P INTERRUPTOR AUT. SECCIONABLE 3P 800A TIPO N UN | 30
TAMARNO 1 65kA P.MOVIL Purchase Tag Number:
GWOSN1EEEXXLBLXXXX , Marca: GENERAL ELECTRIC
EL | INTERRUPTORE
703 | C S INTERRUPTOR AUT. SECCIONABLE 3P 800ATIPO'S UN | 30
TAMARNO 1 50kA P.MOVIL Purchase Tag Number:
GJO8S1EEEXX4B7XXXX , Marca: GENERAL ELECTRIC
EL | INTERRUPTORE
704 £ S INTERRUPTOR AUTOMATICO.SOLO MAGNETICO 3P UN | 30
1.6A 100KA/400V Im=20,8A Purchase Tag Number:
101285 / GPSIMHAF , Marca: GENERAL ELECTRIC
205 | EL | INTERRUPTORE | |NTERRUPTOR AUTOMATICO.SOLO MAGNETICO3P 1A | N | 30
E S 100KA/400V Im=13A Purchase Tag Number: 101284 /
GPS1MHAE , Marca: GENERAL ELECTRIC
EL | INTERRUPTORE
706 | - S INTERRUPTOR AUTOMATICO.SOLO MAGNETICO 3P UN | 30
2.5A 100KA/400V Im=32,5A Purchase Tag Number:
101286 / GPSIMHAG , Marca: GENERAL ELECTRIC
707 | EL | INTERRUPTORE | |NTERR. AUTOMAT. FEL160 3P In=125A Im=250-1625A | N | 30
E S Purchase Tag Number: 437479 / FEL37DN125JF
Marca: GENERAL ELECTRIC
208 | EL | INTERRUPTORE | INTERR. AUTOMAT. FEL160 3P In=25A Im=50-325A uN | 30
E S Purchase Tag Number: 437412 / FEL37DNO25JF,
Marca: GENERAL ELECTRIC
709 | EL | INTERRUPTORE | |NTERR. AUTOMAT. FEL160 3P In=63AIm=126-819A | N | 30
E S Purchase Tag Number: 437447 / FEL37DNO63JF,
Marca: GENERAL ELECTRIC
710 EEL |NTERR;JPTORE INTERR. AUTOMAT. FEL160 3P Ir=19-63AIm=2-13Ir | yn | 30

Purchase Tag Number: 437443 / FEL37DA063JF,
Marca: GENERAL ELECTRIC




711 | EL | INTERRUPTORE | |NTERR. AUTOMAT. FEL160 3P Ir=7,5-25A1m=2-13Ir | N | 30
E S Purchase Tag Number: 437402 / FEL37DA025JF
Marca: GENERAL ELECTRIC
712 | EL | INTERRUPTORE | |NTERRUPT. CORTE EN CARGA 3P 16A/AC23 Purchase | N | 30
E S Tag Number: 730984 / DILOS 00 , Marca: GENERAL
ELECTRIC
713 | EL | INTERRUPTORE | |NTERRUPTOR AUT. MODULAR 2P 16A CURVA C uN | 30
E S 10kA/415V-20kA/240V Purchase Tag Number: 674011
/ EP62 C16 , Marca: GENERAL ELECTRIC
714 | EL | INTERRUPTORE | |NTERRUPTOR AUT. MODULAR 2P 1A CURVA C uN | 30
E S 10kA/415V-20kA/240V Purchase Tag Number: 672069
/ EP62 CO1, Marca: GENERAL ELECTRIC
715 | EL | INTERRUPTORE | |NTERRUPTOR AUT. MODULAR 2P 2A CURVA C UN | 30
E S 10kA/415V-20kA/240V Purchase Tag Number: 672070
/ EP62 €02, Marca: GENERAL ELECTRIC
716 | EL | INTERRUPTORE | |NTERRUPTOR AUT. MODULAR 2P 4A CURVA C UN | 30
E S 10kA/415V-20kA/240V Purchase Tag Number: 672072
/ EP62 C04 , Marca: GENERAL ELECTRIC
217 | EL | INTERRUPTORE | |NTERRUPTOR AUT. MODULAR 2P 6A CURVA C UN | 30
E S 10kA/415V-20kA/240V Purchase Tag Number: 674009
/ EP62 C06 , Marca: GENERAL ELECTRIC
EL | INTERRUPTORE | |NT. NO AUT. SECCIONABLE 3P 1000A TIPO S TAMARO
718 UN | 30
E S 1 50kA P.MOVIL Purchase Tag Number:
GJ10SIEEEXX4B7XXXX
EL | INTERRUPTORE | |NT. NO AUT. SECCIONABLE 3P 1600A TIPO N TAMANO
719 UN | 30
E S 1 65kA P.MOVIL Purchase Tag Number:
GWO7N1EEEXXLBLXXXX
720 | EL | INTERRUPTORE | |NT. NO AUT. SECCIONABLE 3P 1600A TIPO STAMANO | N | 30
E S
1 50kA P.MOVIL Purchase Tag Number:
GJ16S1EEEXX4B7XXXX
EL | INTERRUPTORE | |NT. NO AUT. SECCIONABLE 3P 2500A TIPO N TAMANO
721 UN | 30
E S 2 65kA P.MOVIL Purchase Tag Number:
GJ16SIEEEXX4B7XXXX
EL | INTERRUPTORE | |NT. NO AUT. SECCIONABLE 3P 4000A TIPO N TAMARO
722 UN | 30
E S 2 65kA P.MOVIL Purchase Tag Number:
GJAONLEEEXX4B7XXXX
EL | INTERRUPTORE | NT.NO AUT. SECCIONABLE 3P 630A TIPO N TAMARO
23| £ S 1 65kA P.MOVIL Purchase Tag Number: UN | 30
GWO7N1EEEXXLBLXXXX
EL | INTERRUPTORE |NT.NO AUT. SECCIONABLE 3P 630A TIPO S TAMARO 1
724 E S 50kA P.MOVIL Purchase Tag Number: UN | 30

GJO7SIEEEXXLBLXXXX




705 | EL | INTERRUPTORE | |NT. NO AUT. SECCIONABLE 4P 5000A TIPO LTAMARO | N | 30
E S 3 100kA P.MOVIL Purchase Tag Number:
GJ50L1EEEXX4B7XXXX
726 | EL | INTERRUPTORE | |NTERR. AUTOMAT. FGH400 3P SOLO MAGNETICO In= | N | 30
E S 250A Im=500- 3250A Purchase Tag Number:438405 /
FGH37DN250LF
797 | EL | INTERRUPTORE | |NTERR. AUTOMAT. FGH400 3P SOLO MAGNETICO In= | N | 30
E S 400A Im=800- 5200A Purchase Tag Number: 438437 /
FGH37DN40OLF
79g | EL | INTERRUPTORE | |NTERR. AUTOMAT. FGH630 3P SOLO MAGNETICO In= | N | 30
E S 500A Im=1000-5000A Purchase Tag Number: 438501 /
FGH37DN500NF
EL | INTERRUPTORE
729 | £ S INTERR. AUTOMAT. FGL400 3P In=250A Im=500- UN | 30
3250A Purchase Tag Number: 438406 / FGL37DN250LF
EL | INTERRUPTORE
730 | £ S INTERR. AUTOMAT. FGL400 3P In=400A Im=800- UN | 30
5200A Purchase Tag Number: 438438 / FGL37DN40O0LF
EL | INTERRUPTORE | NTERR. AUTOMAT. FGL630 3P In=500A Im=1000-
731 E S 6500A Purchase Tag Number: 438502 / UN | 30
FGL37DN500NF
EL | INTERRUPTORE | 'NTERRUPTOR AUT. MODULAR 2P 16A CURVA C
32| £ S 10kA/250VDC Purchase Tag Number: 673326 /102 | UN | 30
UCC16
EL | INTERRUPTORE | 'NTERRUPTOR AUT. MODULAR 2P 6A CURVA C
33| £ S 10kA/250VDC Purchase Tag Number: 673322 /Ep102 | UN | 30
UC C06
734 | EL | INTERRUPTORE | INTERRUPTOR AUT. MODULAR 4P 6A CURVA C uN | 30
E S 20kA/240V-10kA/415V Purchase Tag Number: 674027
/ EP64 CO6
EL | INTERRUPTORE
735 £ S INTERRUPTOR DE PUERTA 110V/6A, 230V/3A UN | 30
Purchase Tag Number: 200910 / FERIA SF
LAMPARAS Y LUMINARIAS
EL | LAMPARASY
736 UN | 20
E LUMINARIAS | proyector vapor de sodio 250-400W
EL | LAMPARASY
737 UN | 20
E LUMINARIAS | proyector vapor de sodio 70W, 220V
738 EL LAMPARAS Y Lampara ahorradora 12W, 665 lumenes, 220v, UN | 20
E LUMINARIAS 60Hz enroscable
739 EL LAMPARAS Y Lampara ahorradora 15W, 840 limenes, 220v, UN | 20
E LUMINARIAS 60Hz enroscable
740 EL LAMPARAS Y Lampara ahorradora 23W, 1380 limenes, 220v, UN | 20
E LUMINARIAS 60Hz enroscable
741 | EL | LAMPARASY || ampara de vapor de Sodio de alta presién 1 x UN | 100
E LUMINARIAS | 400 W, Montaje tipo Flood
742 EL LAMPARAS Y Lampara fluorecente circular 20W, 1500 limenes, UN | 20
E LUMINARIAS | 220v, 60Hz
743 EL LAMPARAS Y | Lampara fluorecente circular 32W, 1810 lumenes, UN | 20
E LUMINARIAS | 220v, 60Hz




EL

LAMPARAS Y

Lampara fluorescentes compacta tipo U 36W,

744 E LUMINARIAS 220v, 60Hz UN | 20
745 EL LAMPARAS Y | Lampara incandescente 100W, 1250 limenes, UN | 20
E LUMINARIAS 220v, 60Hz enroscable
746 EL LAMPARAS Y Lampara incandescente 200W, 2900 limenes, UN | 20
E LUMINARIAS 220v, 60Hz enroscable
747 EL LAMPARAS Y Lampara incandescente 40W, 280 liumenes, 220v, UN | 20
E LUMINARIAS 60Hz enroscable
748 EL LAMPARAS Y Lampara incandescente 60W, 630 liumenes, 220v, UN | 20
E LUMINARIAS 60Hz enroscable
749 EL LAMPARAS Y Lampara Led dicroico 3.5W, 305 lumenes, 220v, UN | 20
E LUMINARIAS 60Hz
750 EL LAMPARAS Y Lampara Led dicroico 4W, 350 lumenes, 220v, UN | 20
E LUMINARIAS 60Hz
751 EL LAMPARAS Y Lampara Led dicroico 5.5W, 400 limenes, 220v, UN | 20
E LUMINARIAS 60Hz
Luminaria de montaje HPS 70W, 230VAC, 60Hz,
IP66, Ex nR IIC T3. Montaje en techo. (Segun
Detalle
VSA-01). Adecuado para lampara VSAP de 70 W
Certificacion:
752 EEL tﬁ%ﬁﬁigig I13GEEXNRIIT3 UN | 20
112D T 157°C
IP 66
60 Hz
Certificado IECEx
Luminaria con % "NPT
753 EL LAMPARAS Y Fotocélula, 230VAC, IP55, certificada por IECEx UN | 20
E LUMINARIAS (Caja tipo Gubox con tapa transparente).
EL LAMPARAS Y
754 E LUMINARIAS Luminaria de vapor de sodio de alta presion 1 x UN | 624
250 W para alumbrado publico
755 EL LAMPARAS Y Luminaria para Lampara de vapor de sodio de UN | 82
E | LUMINARIAS | 5ita presién 1 x 100 W, 230 V AC, IP 65, EEXnR.
IIC T3, Montaje colgante
756 EL LAMPARAS Y Luminaria para Lampara de vapor de sodio de UN | 173
E | LUMINARIAS | 4ita presién 1 x 100 W, 230 V AC, IP 65, EEXnR.
1IC T3, Montaje sobre plataforma
757 EL LAMPARAS Y Luminaria para Lampara de vapor de sodio de UN | 25
E LUMINARIAS alta presion 1 x 100 W, Reencendido instantaneo,
230 V AC, IP 65, EExnR. IIC T3, Montaje colgante
758 EL LAMPARAS Y Luminaria para Lampara de vapor de sodio de UN | a7
E LUMINARIAS alta presion 1 x 100 W, Reencendido instantaneo,
230 V AC, IP 65, EExnR. IIC T3, Montaje sobre
plataforma
EL LAMPARAS Y oo 5 ;
Luminaria para Lampara de vapor de sodio de
759 E LUMINARIAS P y b UN | 53

alta presion 1 x 250 W, 230 V AC, IP 65, EExnR.
IIC T3, Montaje en poste




760 EL LAMPARAS Y Luminaria para LAmpara de vapor de sodio de UN | 100
E | LUMINARIAS | 5ita presion 1 x 250 W, 230 V AC, IP 65, EExnR.
IIC T3, Montaje Floodlight platform
761 EL LAMPARAS Y Luminaria para LAmpara de vapor de sodio de UN | 62
E | LUMINARIAS | 5ita presion 1 x 400 W, 230 VV AC, IP 65, EExnR.
1IC T3, Montaje Floodlight bracket
762 EL LAMPARAS Y Luminaria para Lampara de vapor de sodio de UN | 61
E | LUMINARIAS | 5ita presién 1 x 400 W, 230 V AC, IP 65, EEXnR.
1IC T3, Montaje Floodlight platform
763 EL LAMPARAS Y Luminaria para Lampara de vapor de sodio de UN | 71
E LUMINARIAS alta presion 1 x 70 W de reencendido instantaneo,
230 V AC, IP 65,EExnR. IIC T3, Montaje colgante
764 EL LAMPARAS Y Luminaria para Lampara de vapor de sodio de UN | 74
E | LUMINARIAS | 43 presién 1 x 70 W, 230 V AC, IP 65, EExnR. IIC
T3, Montaje en suelo
765 EL LAMPARAS Y Luminaria para Lampara de vapor de sodio de UN 217
E | LUMINARIAS | 5ita presién 1 x 70 W, 230 V AC, IP 65, EExnR. IIC 0
T3, Montaje sobre plataforma
766 EL LAMPARAS Y | Luminaria para Lampara de vapor de sodio de UN 180
E LUMINARIAS alta presion 1 x 70 W, Reencendido instantaneo, 4
230V AC, IP 65,EExnR. [IC T3, Montado en
plataforma
767 EL LAMPARAS Y Luminaria para LAmpara de vapor de sodio de UN | 5
E LUMINARIAS alta presion 1 x 70 W, Reencendido instantaneo,
230 V AC, IP 65,EExnR. lIC T3, Montaje en el
suelo
768 EL LAMPARAS Y | Luminaria para Lampara de vapor de sodio de UN | 266
E LUMINARIAS alta presion 1 x 70 W, Reencendido instantaneo,
230V AC, IP 65,EExnR. lIC T3, Montaje en el
techo
769 EL LAMPARAS Y Luminaria para Lampara de vapor de de sodio de UN | 159
E LUMINARIAS alta presion 1 x 150 W, Reencendido instantaneo,
230 V AC, IP 65, EExnR. IIC T3,Montaje colgante
770 EL LAMPARAS Y Luminaria para lampara de vapor de sodio de alta | yN | 32
E | LUMINARIAS | nresign 1 x 100 W, 230 V AC, IP 65,EEXnR. IIC
T3, Montaje en el techo
771 EL LAMPARAS Y Luminaria para lampara de vapor de sodio de alta | UN | 194
E | LUMINARIAS | nresign 1 x 100 W, 230 V AC, IP 65,EEXnR. IIC
T3, Montaje en pared
EL LAMPARAS Y P 5 ;
Luminaria para lampara de vapor de sodio de alta
7121 £ | LUMINARIAS P P P UN | 65

presion 1 x 100 W, Reencendido instantaneo, 230
V AC, IP 65,EExnR. IIC T3, Montaje en pared




773 EL LAMPARAS Y Luminaria para lampara de vapor de sodio de alta | UN | 100
E LUMINARIAS presion 1 x 100 W, Reencendido instantaneo, 230
V AC, IP 65,EExnR. IIC T3, Montaje en techo
774 EL LAMPARAS Y Luminaria para lampara de vapor de sodio de alta | UN | 68
E | LUMINARIAS | 5resi6n 1 x 150 W, 230 V AC, IP 65,EEXnR. IIC
T3, montaje en el techo
775 EL LAMPARAS Y Luminaria para lampara de vapor de sodio de alta | UN | 29
E LUMINARIAS presion 1 x 150 W, Reencendido instantaneo, 230
V AC, IP 65,EExnR. IIC T3, montaje en techo
776 EL LAMPARAS Y Luminaria para LA&mpara de vapor de sodio de alta | UN | 351
E | LUMINARIAS | nresion 1 x 150, 230 V AC, IP 65,EExnR. IIC
T3,Montaje colgante.
777 EL LAMPARAS Y Luminaria para lampara de vapor de sodio de alta | UN | 464
E | LUMINARIAS | presion 1 x 70 W, 230 V AC, IP 65,EExnR. IIC T3,
Montaje en el techo
778 | EL | LAMPARAS Y o . UN | 52
E LUMINARIAS Luminaria para ldmpara de vapor de sodio de alta
presion 1 x 70 W, 230 V AC, IP 66
779 EL LAMPARAS Y Luminaria para Lampara de vapor de sodio de alta | UN | 358
E LUMINARIAS presion 1 x 70 W, Reencendido instantaneo , 230
V AC, IP 65,EExnR. IIC T3, Montaje en pared
780 EL LAMPARAS Y Luminaria para LAmpara de vapor de sodio de alta | UN | 161
E | LUMINARIAS | hresi6n 1 x 70, 230 V AC,IP 65,EEXnR. IIC T3,
Montaje colgante
781 EL LAMPARAS Y Luminaria para LAmpara de vapor de sodio de alta | UN | 700
E | LUMINARIAS | 5resi6n 1 x 70, 230 V AC,IP 65,EEXNR. IIC
T3,Montaje en pared
782 EL LAMPARAS Y Luminaria tipo reflector para Lampara de vaporde | UN | 21
E LUMINARIAS sodio de alta presion 1 x 250 W, 230 V AC, IP 65,
EExnR. lIC T3, Montaje Floodlight platform
EL | LAMPARASY
783 UN | 20
E LUMINARIAS luminarias fluorescentes 2x14W, 220V
EL | LAMPARASY
784 UN 20
E LUMINARIAS luminarias fluorescentes 2x18W, 220V
EL | LAMPARASY
785 UN 20
E LUMINARIAS luminarias fluorescentes 2x36W, 220V
EL LAMPARAS Y
786 UN | 20
E LUMINARIAS | Juminarias fluorescentes 2x54W, 220V
787 EL LAMPARAS Y Tubo fluorescente 14W, 1240 limenes, 220v, UN | 20
E LUMINARIAS 60Hz
788 EL LAMPARAS Y Tubo fluorescente 18W, 1350 limenes, 220v, UN | 20
E LUMINARIAS 60Hz
789 EL LAMPARAS Y Tubo fluorescente 28W, 2900 lumenes, 220v, UN | 20
E LUMINARIAS 60Hz
790 EL LAMPARAS Y Tubo fluorescente 36W, 3250 limenes, 220v, UN | 20
E LUMINARIAS 60Hz




LAMPARAS Y

Tubo fluorescente 54W, 5000 litmenes, 220v,

791 E LUMINARIAS 60Hz UN | 20
POSTES Y PASTORALES

792 EL POSTE Poste_de alumbraqlo de Alqmlnlo de 8m de Iarg_o,' UN | 20
E recubierto con resina epdxica en toda la superficie.

793 EL POSTE Poste_de alumbra(_jo de A,Iqmlnlo de 12m de Iarg(_), UN | 20
E recubierto con resina epdéxica en toda la superficie.

794 EL POSTE Poste_de alumbrac_zlo de Alqmmlo de 13m de Iar_gc_), UN | 20
E recubierto con resina epdéxica en toda la superficie.

795 EL POSTE Poste.de alumbraqlo de Alqmmlo de 15m de Iargg, UN | 20
E recubierto con resina epdéxica en toda la superficie.

796 EL POSTE Poste_de alumbra(_jo de A,Iqmlnlo de 17m de Iarg(_), UN | 20
E recubierto con resina epdéxica en toda la superficie.

797 EL POSTE Poste de alumbrado de Concreto Vibrado de 8m UN | 20
E de largo.

708 EL POSTE Poste de alumbrado de Concreto Vibrado de12m UN | 20
E de largo.

799 EL POSTE Poste de alumbrado de Concreto Vibrado de 13m UN | 20
E de largo.

800 EL POSTE Poste de alumbrado de Concreto Vibrado de 15m UN | 20
E de largo.

801 EL POSTE Poste de alumbrado de Concreto Vibrado de 17m UN | 20
E de largo.
EL Poste de iluminacién de un solo brazo de acero

802 E POSTE galvanizado, Altura: 8 m, Brazo: 1500 mm, angulo UN | 20

15°

803 | E- POSTE Poste de iluminacion de un solo brazo de acero uN | 20
E galvanizado, Altura: 9 m

804 EEL POSTE rI:]oste de alumbrado publico monobrazo HDG de 9 UN | 20

805 EEL POSTE II;:oste de alumbrado publico monobrazo HDG de 8 UN | 20

806 EEL POSTE Poste de madera pino creosotado de 15m UN | 20

807 EEL PASTORALES Pastoral 1000x850x@38mm, radio 300mm UN | 50

808 | - | PASTORALES | Pastoral 1000x850x@38mm, radio 600mm UN | 50

809 EEL PASTORALES | Pastoral 1000x930x@38mm, radio 600mm UN | 50

810 EEL PASTORALES Pastoral 1500x1100x@38mm, radio 300mm UN | 50

811 | ©- | PASTORALES | Pastoral 1500x1100x@38mm, radio 600mm UN | 50

812 EEL PASTORALES Pastoral 1500x1110x@38mm, radio 600mm UN | 50

813 | ©- | PASTORALES | Pastoral 2000x1290x@38mm, radio 300mm UN | 50

814 | EL | PASTORALES |Pastoral 2000x1480x@38mm, radio 600mm UN | 50




EL

815 E PASTORALES | Pastoral 2500x1880x@38mm, radio 1100mm UN | 50

816 EEL PASTORALES | Pastoral 2500x1880x@51mm, radio 1100mm UN | 50

817 | ©- | PASTORALES | Pastoral 2500x1880x@51mm, radio 600mm UN | 50

818 | "= | PASTORALES | Pastoral 500x580x@38mm, radio 300mm UN | 50

PRENSAESTOPA

819 E& | PRENSAESTOPA | Prensaestopa de latén niquelado para cable UN | 50
I S apantallado M16 IEC EX

820 E& | PRENSAESTOPA | Prensaestopa de latdn niquelado para cable UN | 50
I S apantallado M20 IEC EX

821 E& | PRENSAESTOPA | Prensaestopa de latén niquelado para cable UN | 50
I S apantallado M25 IEC EX

822 E& | PRENSAESTOPA | Prensaestopa de latén niquelado para cable UN | 50
I S apantallado M32 IEC EX

823 E& | PRENSAESTOPA | Prensaestopa de latdon niquelado para cable UN | 50
I S apantallado M40 IEC EX

824 E& | PRENSAESTOPA | Prensaestopa de latdbn niquelado para cable UN | 50
I S apantallado M50 IEC EX

825 E& | PRENSAESTOPA | Prensaestopa de latdon niquelado para cable UN | 50
I S apantallado NPT 1 1/2" IEC EX

826 E& | PRENSAESTOPA | Prensaestopa de latdbn niquelado para cable UN | 50
I S apantallado NPT 1 1/4" IEC EX

827 E& | PRENSAESTOPA | Prensaestopa de laton niquelado para cable UN | 50
I S apantallado NPT 1" IEC EX

828 E& | PRENSAESTOPA | Prensaestopa de latdn niquelado para cable UN | 50
I S apantallado NPT 1/2" IEC EX

829 E& | PRENSAESTOPA | Prensaestopa de latén niquelado para cable UN | 50
I S apantallado NPT 3/4" IEC EX

830 E& | PRENSAESTOPA | Prensaestopa de laton niquelado para cable UN | 50
I S apantallado NPT 3/8" IEC EX

831 E& | PRENSAESTOPA | Prensaestopa de latén niquelado para cable UN | 50
I S armado M100 IEC EX

832 E& | PRENSAESTOPA | Prensaestopa de latén niquelado para cable UN | 50
I S armado M115 IEC EX

833 E& | PRENSAESTOPA | Prensaestopa de latdon niquelado para cable UN | 50
I S armado M130 IEC EX

834 E& | PRENSAESTOPA | Prensaestopa de latdbn niquelado para cable UN | 50
I S armado M16 IEC EX

835 E& | PRENSAESTOPA | Prensaestopa de latdon niquelado para cable UN | 50
I S armado M20 |IEC EX

836 E& | PRENSAESTOPA | Prensaestopa de latdbn niquelado para cable UN | 50
I S armado M25 IEC EX

837 E& | PRENSAESTOPA | Prensaestopa de laton niquelado para cable UN | 50
I S armado M32 IEC EX

838 E& | PRENSAESTOPA | Prensaestopa de latdn niquelado para cable UN | 50
I S armado M40 IEC EX

839 E& | PRENSAESTOPA | Prensaestopa de latén niquelado para cable UN | 50
I S armado M50 IEC EX

840 E& | PRENSAESTOPA | Prensaestopa de latén niquelado para cable UN | 50
I S armado M63 IEC EX

841 E& | PRENSAESTOPA | Prensaestopa de latén niquelado para cable UN | 50

S

armado M75 IEC EX




E&

PRENSAESTOPA

Prensaestopa de

laton niquelado

para

cable

842 I S armado M90 IEC EX UN | 50

843 E& | PRENSAESTOPA | Prensaestopa de latébn niquelado para cable UN | 50
I S armado NPT 1 1/2" IEC EX

844 E& | PRENSAESTOPA | Prensaestopa de latén niquelado para cable UN | 50
I S armado NPT 1 1/4" IEC EX

845 E& | PRENSAESTOPA | Prensaestopa de latén niquelado para cable UN | 50
I S armado NPT 1" IEC EX

846 E& | PRENSAESTOPA | Prensaestopa de latébn niquelado para cable UN | 50
I S armado NPT 1/2" IEC EX

847 E& | PRENSAESTOPA | Prensaestopa de laton niquelado para cable UN | 50
I S armado NPT 2" IEC EX

848 E& | PRENSAESTOPA | Prensaestopa de latdn niquelado para cable UN | 50
I S armado NPT 3/4" IEC EX

849 E& | PRENSAESTOPA | Prensaestopa de laton niquelado para cable UN | 50
I S armado NPT 3/8" IEC EX

850 E& | PRENSAESTOPA | Prensaestopa de laton niquelado para cable no UN | 50
I S armado M16 IEC EX

851 E& | PRENSAESTOPA | Prensaestopa de latén niquelado para cable no UN | 50
I S armado M20 IEC EX

852 E& | PRENSAESTOPA | Prensaestopa de latén niquelado para cable no UN | 50
I S armado M25 IEC EX

853 E& | PRENSAESTOPA | Prensaestopa de latén niquelado para cable no UN | 50
I S armado M32 IEC EX

854 E& | PRENSAESTOPA | Prensaestopa de latén niquelado para cable no UN | 50
I S armado M40 |IEC EX

855 E& | PRENSAESTOPA | Prensaestopa de latén niquelado para cable no UN | 50
I S armado M50 IEC EX

856 E& | PRENSAESTOPA | Prensaestopa de latén niquelado para cable no UN | 50
I S armado M63 IEC EX

857 E& | PRENSAESTOPA | Prensaestopa de latén niquelado para cable no UN | 50
I S armado M75 IEC EX

858 E& | PRENSAESTOPA | Prensaestopa de laton niquelado para cable no UN | 50
I S armado M80 IEC EX

859 E& | PRENSAESTOPA | Prensaestopa de latén niquelado para cable no UN | 50
I S armado M90 IEC EX

860 E& | PRENSAESTOPA | Prensaestopa de latén niquelado para cable no UN | 50
I S armado NPT 1 1/2" IEC EX

861 E& | PRENSAESTOPA | Prensaestopa de latén niquelado para cable no UN | 50
I S armado NPT 1 1/4" IEC EX

862 E& | PRENSAESTOPA | Prensaestopa de latén niquelado para cable no UN | 50
I S armado NPT 1" IEC EX

863 E& | PRENSAESTOPA | Prensaestopa de latén niquelado para cable no UN | 50
I S armado NPT 1/2" IEC EX

864 E& | PRENSAESTOPA | Prensaestopa de latén niquelado para cable no UN | 50
I S armado NPT 2" IEC EX

865 E& | PRENSAESTOPA | Prensaestopa de latén niquelado para cable no UN | 50
I S armado NPT 3/4" IEC EX

866 E& | PRENSAESTOPA | Prensaestopa de latén niquelado para cable no UN | 50
I S armado NPT 3/8" IEC EX

867 E& | PRENSAESTOPA | Prensaestopa de laton niquelado para conductor UN | 50
I S flexible M16 IEC EX

868 E& | PRENSAESTOPA | Prensaestopa de laton niquelado para conductor UN | 50
I S flexible M20 IEC EX

869 E& | PRENSAESTOPA | Prensaestopa de laton niquelado para conductor UN | 50

S

flexible M25 IEC EX




E&

PRENSAESTOPA

Prensaestopa de latén niquelado

para

conductor

870 | s flexible M32 IEC EX UN'1 50

871 E& | PRENSAESTOPA | Prensaestopa de laton niquelado para conductor UN | 50
I S flexible M40 IEC EX

872 E& | PRENSAESTOPA | Prensaestopa de laton niquelado para conductor UN | 50
I S flexible M50 IEC EX

873 E& | PRENSAESTOPA | Prensaestopa de laton niquelado para conductor UN | 50
I S flexible M63 IEC EX

874 E& | PRENSAESTOPA | Prensaestopa de laton niquelado para conductor UN | 50
I S flexible M75 IEC EX

875 E& | PRENSAESTOPA | Prensaestopa de laton niquelado para conductor UN | 50
I S flexible NPT 1 1/2" IEC EX

876 E& | PRENSAESTOPA | Prensaestopa de laton niquelado para conductor UN | 50
I S flexible NPT 1 1/4" IEC EX

877 E& | PRENSAESTOPA | Prensaestopa de laton niquelado para conductor UN | 50
I S flexible NPT 1" IEC EX

878 E& | PRENSAESTOPA | Prensaestopa de laton niquelado para conductor UN | 50
I S flexible NPT 1/2" IEC EX

879 E& | PRENSAESTOPA | Prensaestopa de latén niquelado para conductor UN | 50
I S flexible NPT 2" IEC EX

880 E& | PRENSAESTOPA | Prensaestopa de laton niquelado para conductor UN | 50
I S flexible NPT 3/4" IEC EX

881 E& | PRENSAESTOPA | Prensaestopa de laton niquelado para conductor UN | 50
I S flexible NPT 3/8" IEC EX

882 El& PRENSASESTOPA Prensaestopa de naylon M16 NEMA 4X UN | 50

883 El& PRENSASESTOPA Prensaestopa de naylon M20 NEMA 4X UN | 50

884 El& PRENSASESTOPA Prensaestopa de naylon M25 NEMA 4X UN | 50

885 El& PRENSASESTOPA Prensaestopa de naylon M32 NEMA 4X UN | 50

886 El& PRENSASESTOPA Prensaestopa de naylon M40 NEMA 4X UN | 50

887 El& PRENSASESTOPA Prensaestopa de naylon M50 NEMA 4X UN | 50

888 El& PRENSASESTOPA Prensaestopa de naylon M63 NEMA 4X UN | 50

889 El& PRENSASESTOPA Prensaestopa de poliamida M16 NEMA 4X UN | 50

890 El& PRENSASESTOPA Prensaestopa de poliamida M20 NEMA 4X UN | 50

891 El& PRENSASESTOPA Prensaestopa de poliamida M25 NEMA 4X UN | 50

892 El& PRENSASESTOPA Prensaestopa de poliamida M32 NEMA 4X UN | 50

893 El& PRENSASESTOPA Prensaestopa de poliamida M40 NEMA 4X UN | 50

894 El& PRENSASESTOPA Prensaestopa de poliamida M50 NEMA 4X UN | 50

895 El& PRENSASESTOPA Prensaestopa de poliamida M63 NEMA 4X UN | 50

896 El& PRENSASESTOPA Prensaestopa de poliamida NPT 1 1/2" NEMA 4X | UN | 50

897 E& | PRENSAESTOPA Prensaestopa de poliamida NPT 1 1/4" NEMA 4X | UN | 50

S




E&

PRENSAESTOPA

898 | S Prensaestopa de poliamida NPT 1" NEMA 4X UN | 50
899 El& PRENSASESTOPA Prensaestopa de poliamida NPT 1/2" NEMA 4X UN | 50
900 El& PRENSASESTOPA Prensaestopa de poliamida NPT 3/4" NEMA 4X UN | 50
901 El& PRENSASESTOPA Prensaestopa de poliamida NPT 3/8" NEMA 4X UN | 50
Prensaestopas de doble cierre para cable armado,
laton niquelado, -, IEC Il 3 G Ex e / d IIC T3,IP66,
M20 x 1,5 (ISO 261), con etiqueta de tierra,
902 El& PRENSASESTOPA contratuerca, arandela de seguridad, arandela| UN | 800
dentada y cubierta protectora de PVC, blindaje
diametro: - y diametro externo. Ref. Fab/model :
Bimed/M20-1M
Prensaestopas de doble cierre para cable armado,
laton niquelado, -, IEC Il 3 G Ex e / d IIC T3,IP66,
M20 x 1,5 (ISO 261), con etiqueta de tierra,
903 El& PRENSASESTOPA contratuerca, arandela de seguridad, arandela| UN | 200
dentada y cubierta protectora de PVC, blindaje
diametro: - y diametro externo. Ref. Fab/model :
Bimed/M20-1LM
Prensaestopas de doble cierre para cable armado,
laton niquelado, -, IEC Il 3 G Ex e / d IIC T3,IP66,
M25 x 1,5 (ISO 261), con etiqueta de tierra,
904 El& PRENSASESTOPA contratuerca, arandela de seguridad, arandela| UN | 100
dentada y cubierta protectora de PVC, blindaje
diametro: - y diametro externo. Ref. Fab/model :
Bimed/M25-2M
Prensaestopas de doble cierre para cable armado,
laton niquelado, -, IEC Il 3 G Ex e / d IIC T3,IP66,
M25 x 1,5 (ISO 261), con etiqueta de tierra,
905 El& PRENSASESTOPA contratuerca, arandela de seguridad, arandela| UN | 100
dentada y cubierta protectora de PVC, blindaje
diametro: - y diametro externo. Ref. Fab/model :
Bimed/M25-2LM
Prensaestopas de doble cierre para cable armado,
laton niquelado, -, IEC Il 3 G Ex e / d IIC T3,IP66,
M32 x 1,5 (ISO 261), con etiqueta de tierra,
906 El& PRENSASESTOPA contratuerca, arandela de seguridad, arandela| UN | 100

dentada y cubierta protectora de PVC, blindaje
didmetro: - y didmetro externo. Ref. Fab/model :
Bimed/M32-3M




907

E&

PRENSAESTOPA
S

Prensaestopas de doble cierre para cable armado,
latén niquelado, -, IEC Il 3G Ex e/ d IIC T3,IP66,
M40 x 1,5 (ISO 261), con etiqueta de tierra,
contratuerca, arandela de seguridad, arandela
dentada y cubierta protectora de PVC, blindaje
diametro: - y diametro externo. Ref. Fab/model :
Bimed/M40-4M

UN

100

908

E&

PRENSAESTOPA
S

Prensaestopas de doble cierre para cable armado,
laton niquelado, -, IEC Il 3 G Ex e / d IIC T3,IP66,
M50 x 1,5 (ISO 261), con etiqueta de tierra,
contratuerca, arandela de seguridad, arandela
dentada y cubierta protectora de PVC, blindaje
diametro: - y diametro externo. Ref. Fab/model :
Bimed/M50-5SM

UN

50

909

E&

PRENSAESTOPA
S

Prensaestopas de doble cierre para cable armado,
latén niquelado, -, IEC Il 3G Ex e/ d IIC T3,IP66,
M63 x 1,5 (ISO 261), con etiqueta de tierra,
contratuerca, arandela de seguridad, arandela
dentada y cubierta protectora de PVC, blindaje
diametro: - y diametro externo.

UN

50

910

E&

PRENSAESTOPA
S

Prensaestopas de doble cierre para cable armado,
latéon niquelado, -, IEC Ex e / d, M75, con tierra
etiqueta, contratuerca, arandela de seguridad,
arandela dentada y cubierta protectora de PVC,
diametro debajo de la armadura: - & diametro
externo

UN

50

911

E&

PRENSAESTOPA
S

Prensaestopas de doble cierre para cable armado,
latén niquelado, -, ATEX 113G Exe/dIIC T3,IP66,
M32 ORION / KBA3M, -, diametro debajo de la
armadura: - y diametro externo: Ref. Fab/model :
ORION/KBA3M

UN

50

912

E&

PRENSAESTOPA
S

Prensaestopas de doble cierre para cable armado,
laton niquelado, -, ATEX 113G Ex e/ dIIC T3,IP66,
M40 ORION / KBA3M, -, diametro debajo de la
armadura: - y didmetro externo: Ref. Fab/model :
ORION/KBA4M

UN

50

913

E&

PRENSAESTOPA
S

Prensaestopas de doble cierre para cable armado,
laton niquelado, -, ATEX 113G Ex e/ d IIC T3,IP66,
M50 ORION / KBA3M, -, diametro debajo de la
armadura: - y didmetro externo: Ref. Fab/model :
ORION/KBASM

UN

50




914

E&

PRENSAESTOPA
S

Prensaestopas de doble cierre para cable armado,
laton niquelado, -, IEC Il 3 G Ex e / d IIC T3,IP66,
1/2 "NPT segun ASME B.1.20.1, con una cubierta
de glandula de goma para instalacién en exteriores
(NPT), diametro debajo de la armadura: -& diametro
externo: Ref. Fab/model : RCN/BAD 22.13.19

UN

100

915

E&

PRENSAESTOPA
S

Prensaestopas de doble cierre para cable armado,
laton niquelado, -, IEC Il 3 G Ex e / d IIC T3,IP66,
1/2 "NPT segun ASME B.1.20.1, con una cubierta
de glandula de goma para instalacion en exteriores
(NPT), didmetro debajo de la armadura: -& diametro
externo: Ref. Fab/model : RCN/BAD 20.10.15

UN

100

916

E&

PRENSAESTOPA
S

Prensaestopas de doble cierre para cable armado,
latén niquelado, -, IEC Il 3G Ex e/ d IIC T3,IP66,
1/2 "NPT seguin ASME B.1.20.1, con una cubierta
de glandula de goma para instalacion en exteriores
(NPT), diametro debajo de la armadura: -& diametro
externo: Ref. Fab/model : RCN/BAD 20.13.15

UN

100

917

E&

PRENSAESTOPA
S

Prensaestopas de doble cierre para cable armado,
laton niquelado, -, IEC Il 3 G Ex e / d IIC T3,IP66,
3/4 "NPT segun ASME B.1.20.1, con una cubierta
de glandula de goma para instalacion en exteriores
(NPT), diametro debajo de la armadura: -& diametro
externo: Ref. Fab/model : RCN / BAD 25.13.20

UN

50

918

E&

PRENSAESTOPA
S

Prensaestopas de doble cierre para cable armado,
laton niquelado, -, IEC Il 3 G Ex e / d IIC T3,IP66,
3/4 "NPT segun ASME B.1.20.1, con una cubierta
de glandula de goma para instalacion en exteriores
(NPT), diametro debajo de la armadura: -& diametro
externo: Ref. Fab/model : RCN / BAD 25.15.15

UN

100

REDUCCIONES

919

E&

REDUCCIONES

Reduccion hembra-hembra roscados recubierta
con PVC NEC/CEC 1" - 1/2", REFERENCIAL:
Fabricante: RedH2o0t o similar

UN

70

920

E&

REDUCCIONES

Reduccion hembra-hembra roscados recubierta
con PVC NEC/CEC 1" - 3/4", REFERENCIAL:
Fabricante: RedH2o0t o similar

UN

70




921

E&

REDUCCIONES

Reduccion hembra-hembra roscados recubierta
con PVC NEC/CEC 1-1/2" - 1", REFERENCIAL:
Fabricante: RedH2o0t o similar

UN

70

922

E&

REDUCCIONES

Reduccion hembra-hembra roscados recubierta
con PVC NEC/CEC 1-1/2" - 1-1/4", REFERENCIAL:
Fabricante: RedH2o0t o similar

UN

70

923

E&

REDUCCIONES

Reduccion hembra-hembra roscados recubierta
con PVC NEC/CEC 1-1/2" - 3/4", REFERENCIAL:
Fabricante: RedH2o0t o similar

UN

70

924

E&

REDUCCIONES

Reduccion hembra-hembra roscados recubierta
con PVC NEC/CEC 1-1/4" - 1", REFERENCIAL:
Fabricante: RedH20t o similar

UN

70

925

E&

REDUCCIONES

Reduccion hembra-hembra roscados recubierta
con PVC NEC/CEC 1-1/4" - 3/4", REFERENCIAL:
Fabricante: RedH2o0t o similar

UN

70

926

E&

REDUCCIONES

Reduccion hembra-hembra roscados recubierta
con PVC NEC/CEC 2" - 1", REFERENCIAL:
Fabricante: RedH2o0t o similar

UN

70

927

E&

REDUCCIONES

Reduccion hembra-hembra roscados recubierta
con PVC NEC/CEC 2" - 1-1/2", REFERENCIAL:
Fabricante: RedH2o0t o similar

UN

70

928

E&

REDUCCIONES

Reduccion hembra-hembra roscados recubierta
con PVC NEC/CEC 2" - 1-1/4", REFERENCIAL:
Fabricante: RedH20t o similar

UN

70

929

E&

REDUCCIONES

Reduccion hembra-hembra roscados recubierta
con PVC NEC/CEC 2" - 3/4", REFERENCIAL:
Fabricante: RedH2o0t o similar

UN

70

930

E&

REDUCCIONES

Reduccion hembra-hembra roscados recubierta
con PVC NEC/CEC 2"-1/2" - 1-1/2",
REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o similar

UN

70

931

E&

REDUCCIONES

Reduccion hembra-hembra roscados recubierta
con PVC NEC/CEC 3" - 2", REFERENCIAL:
Fabricante: RedH20t o similar

UN

70

932

E&

REDUCCIONES

Reduccion hembra-hembra roscados recubierta
con PVC NEC/CEC 3/4" - 1/2", REFERENCIAL:
Fabricante: RedH2o0t o similar

UN

70

933

E&

REDUCCIONES

Reduccion hembra-hembra roscados recubierta
con PVC NEC/CEC 3-1/2" - 2-1/2", REFERENCIAL:
Fabricante: RedH2o0t o similar

UN

70

934

E&

REDUCCIONES

Reduccion hembra-hembra roscados recubierta
con PVC NEC/CEC 4" - 3", REFERENCIAL:
Fabricante: RedH20t o similar

UN

70




Reduccion hembra-hembra roscados recubierta

935 EI& REDUCCIONES |con PVC NEC/CEC 5" - 4", REFERENCIAL: | UN 70
Fabricante: RedH2o0t o similar
E& Reduccion macho-hembra roscados recubierta con
936 | REDUCCIONES |PVC NEC/CEC 1" a 1/2", REFERENCIAL:| UN | 70
Fabricante: RedH2o0t o similar
E& Reduccion macho-hembra roscados recubierta con
937 | REDUCCIONES |PVC NEC/CEC 1" a 3/4", REFERENCIAL:| UN | 70
Fabricante: RedH2o0t o similar
E& Reduccion macho-hembra roscados recubierta con
938 | REDUCCIONES |PVC NEC/CEC 1-1/2" a 1" , REFERENCIAL:| UN | 70
Fabricante: RedH20t o similar
E& Reduccion macho-hembra roscados recubierta con
939 | REDUCCIONES |PVC NEC/CEC 1-1/2" a 1/2", REFERENCIAL:| UN | 70
Fabricante: RedH2o0t o similar
E& Reducciéon macho-hembra roscados recubierta con
940 | REDUCCIONES | PVC NEC/CEC 1-1/2" a 1-1/4", REFERENCIAL:| UN | 70
Fabricante: RedH2o0t o similar
E& Reduccion macho-hembra roscados recubierta con
941 | REDUCCIONES |PVC NEC/CEC 1-1/2" a 3/4", REFERENCIAL:| UN | 70
Fabricante: RedH2o0t o similar
E& Reduccion macho-hembra roscados recubierta con
942 | REDUCCIONES |PVC NEC/CEC 1-1/4" a 1", REFERENCIAL:| UN | 70
Fabricante: RedH20t o similar
E& Reduccion macho-hembra roscados recubierta con
943 | REDUCCIONES |PVC NEC/CEC 1-1/4" a 1/2", REFERENCIAL: | UN 70
Fabricante: RedH2o0t o similar
E& Reduccion macho-hembra roscados recubierta con
944 | REDUCCIONES |PVC NEC/CEC 1-1/4" a 3/4", REFERENCIAL:| UN | 70
Fabricante: RedH2o0t o similar
E& Reducciéon macho-hembra roscados recubierta con
945 | REDUCCIONES |PVC NEC/CEC 2" a 1", REFERENCIAL:| UN | 70
Fabricante: RedH20t o similar
E& Reduccion macho-hembra roscados recubierta con
946 | REDUCCIONES |PVC NEC/CEC 2" a 1/2", REFERENCIAL:| UN | 70
Fabricante: RedH2o0t o similar
E& Reduccion macho-hembra roscados recubierta con
947 | REDUCCIONES |PVC NEC/CEC 2" a 1-1/2" , REFERENCIAL:| UN | 70
Fabricante: RedH2o0t o similar
E& Reducciéon macho-hembra roscados recubierta con
948 REDUCCIONES |PVC NEC/CEC 2" a 1-1/4", REFERENCIAL:| UN | 70

Fabricante: RedH20t o similar




Reducciéon macho-hembra roscados recubierta con

949 EI& REDUCCIONES |PVC NEC/CEC 2" a 3/4", REFERENCIAL: | UN 70
Fabricante: RedH2o0t o similar
E& Reduccion macho-hembra roscados recubierta con
950 | REDUCCIONES |PVC NEC/CEC 2-1/2" a 1", REFERENCIAL:| UN | 70
Fabricante: RedH2o0t o similar
E& Reduccion macho-hembra roscados recubierta con
951 | REDUCCIONES | PVC NEC/CEC 2-1/2" a 1-1/2" , REFERENCIAL: | UN | 70
Fabricante: RedH2o0t o similar
E& Reduccion macho-hembra roscados recubierta con
952 | REDUCCIONES | PVC NEC/CEC 2-1/2" a 1-1/4", REFERENCIAL: | UN | 70
Fabricante: RedH20t o similar
E& Reduccion macho-hembra roscados recubierta con
953 | REDUCCIONES |PVC NEC/CEC 2-1/2" a 2" , REFERENCIAL:| UN | 70
Fabricante: RedH2o0t o similar
E& Reducciéon macho-hembra roscados recubierta con
954 | REDUCCIONES |PVC NEC/CEC 3" a 1", REFERENCIAL:| UN | 70
Fabricante: RedH2o0t o similar
E& Reduccion macho-hembra roscados recubierta con
955 | REDUCCIONES |PVC NEC/CEC 3" a 1-1/2" , REFERENCIAL:| UN | 70
Fabricante: RedH2o0t o similar
E& Reduccion macho-hembra roscados recubierta con
956 | REDUCCIONES |PVC NEC/CEC 3" a 1-1/4", REFERENCIAL:| UN | 70
Fabricante: RedH20t o similar
E& Reduccion macho-hembra roscados recubierta con
957 | REDUCCIONES |PVC NEC/CEC 3" a 2", REFERENCIAL:| UN 70
Fabricante: RedH2o0t o similar
E& Reduccion macho-hembra roscados recubierta con
958 | REDUCCIONES |PVC NEC/CEC 3" a 2-1/2", REFERENCIAL:| UN | 70
Fabricante: RedH2o0t o similar
E& Reducciéon macho-hembra roscados recubierta con
959 | REDUCCIONES |PVC NEC/CEC 3/4" a 1/2", REFERENCIAL:| UN | 70
Fabricante: RedH20t o similar
E& Reduccion macho-hembra roscados recubierta con
960 | REDUCCIONES |PVC NEC/CEC 3-1/2" a 2", REFERENCIAL:| UN | 70
Fabricante: RedH2o0t o similar
E& Reduccion macho-hembra roscados recubierta con
961 | REDUCCIONES | PVC NEC/CEC 3-1/2" a 2-1/2", REFERENCIAL: | UN | 70
Fabricante: RedH2o0t o similar
E& Reducciéon macho-hembra roscados recubierta con
962 REDUCCIONES |PVC NEC/CEC 3-1/2" a 3", REFERENCIAL:| UN | 70

Fabricante: RedH20t o similar




Reducciéon macho-hembra roscados recubierta con

963 El& REDUCCIONES |PVC NEC/CEC 4" a 2", REFERENCIAL:| UN 70
Fabricante: RedH2o0t o similar
E& Reduccion macho-hembra roscados recubierta con
964 | REDUCCIONES |PVC NEC/CEC 4" a 2-1/2", REFERENCIAL:| UN | 70
Fabricante: RedH2o0t o similar
E& Reduccion macho-hembra roscados recubierta con
965 | REDUCCIONES |PVC NEC/CEC 4" a 3", REFERENCIAL:| UN | 70
Fabricante: RedH2o0t o similar
E& Reduccion macho-hembra roscados recubierta con
966 | REDUCCIONES |PVC NEC/CEC 4" a 3-1/2", REFERENCIAL:| UN | 70
Fabricante: RedH20t o similar
PULSADORES
967 EEL PULSADORES | Pulsador amarillo no luminoso 1 NC, 22mm UN | 45
968 EEL PULSADORES | Pulsador amarillo no luminoso 2 NC, 22mm UN | 45
969 EEL PULSADORES | Pulsador de emergencia no luminoso 22mm UN | 45
EL Pulsador LED amarillo luminoso NA+NC, 22mm,
970 E PULSADORES 12-130 V AC/DC UN | 45
EL Pulsador LED amarillo luminoso NA+NC, 30.5mm,
971 E PULSADORES 12-130 V AC/DC UN 45
EL Pulsador LED de emergencia luminoso 22mm, 12-
972 E PULSADORES 130 V AC/DC UN | 45
EL Pulsador LED rojo luminoso NA+NC, 22mm, 12-
973 E PULSADORES 130 V AC/DC UN | 45
EL Pulsador LED rojo luminoso NA+NC, 30.5mm, 12-
974 E PULSADORES 130 V AC/DC UN | 45
EL Pulsador LED verde luminoso NA+NC, 22mm, 12-
975 E PULSADORES 130 V AC/DC UN | 45
EL Pulsador LED verde luminoso NA+NC, 30.5mm,
976 E PULSADORES 12-130 V AC/DC UN | 45
977 EEL PULSADORES | Pulsador rojo no luminoso 1 NC, 22mm UN | 45
978 EEL PULSADORES | Pulsador rojo no luminoso 2 NC, 22mm UN | 45
979 EEL PULSADORES | Pulsador verde no luminoso 1 NC, 22mm UN | 45
980 EEL PULSADORES | Pulsador verde no luminoso 2 NC, 22mm UN | 45
EL IMPULSOR LUMINOSO BLANCO Purchase Tag
981 E PULSADORES | Number: 185497 / POXPLBGD , Marca: GENERAL | UN | 45
ELECTRIC
EL PULSADOR AMARILLO Purchase Tag Number:
982 E PULSADORES | 185003/ P9XPNGG, Marca: GENERAL UN | 45
ELECTRIC
EL PULSADOR AZUL Purchase Tag Number:
983 E PULSADORES | 185006/ P9XPNLG , Marca: GENERAL UN | 45

ELECTRIC




PULSADOR VERDE Purchase Tag Number:

984 | ©L | PULSADORES |185002/ POXPNVG , Marca: GENERAL UN | 45
ELECTRIC
REGLETAS
985 EEL REGLETAS Regleta de 12 bornes hasta 10mm2 UN | 40
986 EEL REGLETAS Regleta de 12 bornes hasta 16mm?2 UN | 40
987 EEL REGLETAS Regleta de 12 bornes hasta 25mm2 UN | 40
988 EEL REGLETAS Regleta de 12 bornes hasta 35mm2 UN | 40
989 EEL REGLETAS Regleta de 12 bornes hasta 4mm2 UN | 40
990 EEL REGLETAS Regleta de 12 bornes hasta 6mm2 UN | 40
EL Regleta de conexiodn de tierra 'y neutro, 12 bornes
991 E REGLETAS para cables hasta 6 mmz2y 2 hasta 16 mm? UN | 40
EL Regleta de conexion de tierra 'y neutro, 8 bornes
992 E REGLETAS para cables hasta 6 mmz2y 2 hasta 16 mm? UN | 40
RIELES
993 EL RIELES UN | 40
E Riel Din 15 x 5 x 1.0 mm ranurado 1m
EL
994 E RIELES Riel Din 15 x 5 x 1.0 mm ranurado 2m UN | 40
995 EL RIELES . . UN | 40
E Riel Din 32 x 15 x 1.5 mm ranurado 1m
996 EL RIELES . . UN | 40
E Riel Din 32 x 15 x 1.5 mm ranurado 2m
997 EL RIELES . . UN | 40
E Riel Din 35 x 15 x 1.5 mm ranurado 1m
998 EL RIELES . . UN | 40
E Riel Din 35 x 15 x 1.5 mm ranurado 2m
999 EL RIELES . . UN | 40
E Riel Din 35 x 7.5 x 1.0 mm ranurado 1m
100 | EL RIELES . . UN | 40
0 E Riel Din 35 x 7.5 x 1.0 mm ranurado 2m
SELLOS CORTAFUEGOS
100 | EL SELLOS " . .
1 E | CORTAFUEGOS Sello Exn cortafuego EYS 1" para tuberias conduit | UN | 30
100 | EL SELLOS " . .
3 E | CORTAFUEGOS Sello Exn cortafuego EYS 2" para tuberias conduit | UN | 30
100 | EL SELLOS Sello Exn cortafuego EYS 3/4" para tuberias UN | 30
5 E | CORTAFUEGOS | conduit
Sello Exn cortafuego galvanizado con
recubrimiento de PVC EYS Macho-Hembra 1"
1(7)0 EEL CORSTI?L\LFLSESGOS Clase I, Division 2, Grupos C, D, REFERENCIAL: UN | 30
Modelo: PREYS316, Fabricante: RedH2ot o
similar
Sello Exn cortafuego galvanizado con
recubrimiento de PVC EYS Macho-Hembra 1/2"
100 | EL SELLOS o .
9 E CORTAFUEGOS Clase I, Division 2, Grupos C, D, REFERENCIAL: UN 30

Modelo: PREYS116, Fabricante: RedH2ot o
similar




101

SELLOS

Sello Exn cortafuego galvanizado con
recubrimiento de PVC EYS Macho-Hembra 1-1/2"

1 E | CORTAFUEGOS | Clase I, Division 2, Grupos C, D, REFERENCIAL: UN | 30
Modelo: PREYS46, Fabricante: RedH2ot o similar
Sello Exn cortafuego galvanizado con
101 | EL SELLOS recubrimiento de PVC EYS Macho-Hembra 1-1/4” UN | 30
3 E | CORTAFUEGOS | Clase I, Division 2, Grupos C, D, REFERENCIAL:
Modelo: PREYS46, Fabricante: RedH2ot o similar
Sello Exn cortafuego galvanizado con
101 | EL SELLOS recubrimiento de PVC EYS Macho-Hembra 2" UN | 30
5 E | CORTAFUEGOS | Clase I, Division 2, Grupos C, D, REFERENCIAL:
Modelo: PREYS66, Fabricante: RedH2ot o similar
Sello Exn cortafuego galvanizado con
101 | EL SELLOS recubrimiento de PVC EYS Macho-Hembra 2-1/2" UN | 30
7 E | CORTAFUEGOS | Clase I, Division 2, Grupos C, D, REFERENCIAL:
Modelo: PREYS76, Fabricante: RedH2ot o similar
Sello Exn cortafuego galvanizado con
101 | EL SELLOS recubrimiento de PVC EYS Macho-Hembra 3" UN | 30
9 E | CORTAFUEGOS | Clase I, Division 2, Grupos C, D, REFERENCIAL:
Modelo: PREYS96, Fabricante: RedH2ot o similar
Sello Exn cortafuego galvanizado con
recubrimiento de PVC EYS Macho-Hembra 3/4"
1(1)2 EEL CORSTI,EALFLL?ESGOS Clase I, Division 2, Grupos C, D, REFERENCIAL: | UN | 30
Modelo: PREYS216, Fabricante: RedH2ot o
similar
Sello Exn cortafuego galvanizado con
recubrimiento de PVC EYS Macho-Hembra 4"
122 EEL CORSTI,EALFLl?ESGOS Clase I, Division 2, Grupos C, D, REFERENCIAL: UN | 30
Modelo: PREYS106, Fabricante: RedH2ot o
similar
102 | EL SELLADOR Silkaflex-lA gellador elastomeérico de una sola UN | 30
5 E pieza, de poliuretano
102 | EL SELLADOR Eaton Crou_se-Hlnds serie Chico X compuesto de ci | 30
7 E sellado de fibra, lana mineral, 8 oz
TERMINALES
102 | E& Terminal de cobre a presion con perno 125A,
8 | TERMINALES 1/OAWG UN | 20
102 | E& Terminal de cobre a presién con perno 175A,
9 | TERMINALES 3/0AWG UN | 20
103 | E& Terminal de cobre a presién con perno 225A,
0 | TERMINALES 2/0AWG UN | 20
103 | E& TERMINALES Terminal de cobre a presion con perno 300A, 350 UN | 20

MCM




103

E&

Terminal de cobre a presion con perno 35A,

2 | TERMINALES BAWG UN | 20
103 | E& TERMINALES Terminal de cobre a presion con perno 400A, 500 UN | 20
3 I MCM

103 | E& TERMINALES Terminal de cobre a presion con perno 650A, 1000 UN | 20
4 I MCM

1(5)3 El& TERMINALES Ziw(ignal de cobre a presion con perno 70A, UN | 20
103 B8 | remunaes | [l cemes e pemoltesco Py | g0
103 B8 | remunaes | [ ce e e pemoltesco Py | g0
103 B8 | remunaes | [ cemes e pemoltesco P gy | g0
109 B8 | repiaces | S e neds emaorenotento Py | 2o
184 EI& TERMINALES Leormivr:%,ds;ae;igii?nsién interior Para cable 2 a UN | 20
1(1)4 El& TERMINALES Xs\r/rgir;aéggl&néﬂégz?zigglj(}terior Para cable 4/0 UN | 20
1(2)4 El& TERMINALES I/eorrzuecl;d:arrnaegisa;eznsskign interior Para cable 2 a UN | 20
199 |8 | teuiaces | emnalde eds tnon nenor Parscatle 40|y | g0
124 EI& TERMINALES Iﬂeé:\nﬂigaiggomwtlegia’t(:)r;sri;’)ggn;ezrgokrvParacable 500 UN | 20
100188 temunaes | [ decomprenon troomen ot w20
100188 remunaes | [ decompenin tmoomean sy un | 2o
106 B8 | rerumaies | [ de corpesin o ossimeote |y | 29
100188 remunaes | Jemddecomresentm oo un | 20
100 |8 | repumaes | T o g e ete |y | 20
1058\ rerumales | [ de compein oo eote | un | 29
105 | E& TERMINALES Terminal de compresion tipo ojal cafion corto UN | 20

cobre-estafio 4AAWG, AGUJERO 1/4" - 1/2"




105 | E& Terminal de compresion tipo ojal cafion corto
2 | 1| TERMINALES | ohre estaio 6AWG, AGUIERO 3/16" - 3/8" UN | 20
105 | E& Terminal de compresion tipo ojal cafion corto
3 | | | TERMINALES | ;opre-estafio BAWG, AGUIERO 3/16" - 3/8" UN | 20
105 | E& Terminal de compresion tipo ojal cafion largo
4 I TERMINALES cobre-estafio 1/0AWG, AGUJERO 3/8"-1/2" UN| 20
105 | E& Terminal de compresion tipo ojal cafion largo
5 I TERMINALES cobre-estafio 2/0AWG, AGUJERO 3/8"-1/2" UN | 20
105 | E& Terminal de compresion tipo ojal cafion largo
6 I TERMINALES cobre-estafio 4/0AWG, AGUJERO 1/2" UN | 20
105 | E& Terminal de compresion tipo ojal cafion largo
7 | 1| TERMINALES 1 copre-estafio 4AWG, AGUIERO 3/8"-1/2" UNJ 20
105 | E& Terminal de compresion tipo ojal cafion largo
8 | TERMINALES cobre-estafio 6AWG, AGUJERO 5/16" UN | 20
105 | E& . . L
9 | TERMINALES | Terminal tipo pin aislada (PVC) 12-10 AWG UN | 20
106 | E& . . L
0 | TERMINALES Terminal tipo pin aislada (PVC) 16-14 AWG UN | 20
106 | E& . . L
1 | TERMINALES Terminal tipo pin aislada (PVC) 22-16 AWG UN | 20
106 | E& . . . o,
5 | TERMINALES Terminal tipo pin cobre electrolitico 250 MCM UN | 20
106 | E& . . . "
3 | TERMINALES Terminal tipo pin cobre electrolitico 8-4/0 AWG UN | 20
106 | E& . . ~ . "
4 | TERMINALES | Terminal tipo ufia 5/32" - 1/2", 12-10 AWG UN | 20
106 | E& . . ~ " "
5 | TERMINALES Terminal tipo uia 5/32" - 1/2", 16-14 AWG UN | 20
106 | E& . . ~ . "
6 | TERMINALES Terminal tipo ufa 5/32" - 1/2", 22-16 AWG UN | 20
Terminales de compresion tipo ojal material de
cobre electro-estanado; color blanco; conductor
150mm2; Tamafio del perno de 1/2 pulgada; 1
agujero; 3,69 pulgadas de longitud total; Barril de 2
pulgadas de longitud; Material conductor de cobre;
UL 468A / B, aprobacién de CSA; Voltaje nominal
106 | E& de 600 voltios a 35 kilovoltios; Tamario de la
7 I TERMINALES almohadilla de 1,2 pulgadas de ancho x 0,16 UN | 166

pulgadas de grosor; Tipo de barril largo y recto;
Compatible con RoHS; Tipo de entrada de cable
biselado; Longitud de la tira de cables 2-1/ 16
pulgadas; Clasificacion de temperatura 90 ° C;
REFERENCIAL: Modelo: YA30, Fabricante:
Burndy o similar




106

E&

TERMINALES

Terminales de compresion tipo ojal material de
cobre electroestanado; color blanco; conductor
150mm2; Tamafio del perno de 1/2 pulgada; 2
agujeros; 5.64 pulgadas de longitud total; Barril de
2 pulgadas de longitud; Material conductor de
cobre; Aprobacion UL, CSA, 35 kilovoltios de
voltaje nominal; Tamafio de la almohadilla de 1,2
pulgadas de ancho x 0,16 pulgadas de grosor;
Espaciado de orificios de almohadilla de 1-3/ 4
pulgadas; Tipo de barril largo y recto; Compatible
con RoHS; Tipo de entrada de cable Entrada,
biselada; Longitud de la tira de cables 2-1/ 16
pulgadas; Clasificaciéon de temperatura 90 ° C;
Menos ventana de inspeccion; REFERENCIAL:
Modelo: YA302N, Fabricante: Burndy o similar

UN

83

106

E&

TERMINALES

Terminales de compresion tipo ojal material de
cobre electro-estanado; color blanco; conductor
150mm2; Tamafo del perno de 3/8 de pulgada; 2
agujeros; 4,45 pulgadas de longitud total; Barril de
2 pulgadas de longitud; UL 468A / 468B,
aprobacién de CSA; Voltaje nominal de 600 V a 35
kV; Tamafo de la almohadilla Thk de 1,2 pulgadas
de ancho x 0,16 pulgadas; Espacio entre los
orificios de la almohadilla de 1 pulgada; Tipo de
barril largo y recto; Compatible con RoHS; Incluye
ventana de inspeccién; Clasificacion de
temperatura 90 ° C; Longitud de la tira de cables
2-1/ 16 pulgadas; Tipo de entrada de cable
biselado; REFERENCIAL: Modelo: YA302TC38,
Fabricante: Burndy o similar

UN

83

107

E&

TERMINALES

Terminales de compresion tipo ojal material de
cobre electro-estafiado; Color marrén; conductor
240mm2; Tamafio del perno de 1/2 pulgada; 1
agujero; 4.32 pulgadas de longitud total; Barril de
2,25 pulgadas de longitud; Material conductor de
cobre; Aprobacién UL, CSA,; Voltaje nominal de
600 voltios a 35 kilovoltios; Tamafio de la
almohadilla de 1,55 pulgadas de ancho x 0,23
pulgadas de grosor; Tipo de barril largo, estandar,
recto; Sin aislamiento REFERENCIAL: Modelo:
YA34N, Fabricante: Burndy o similar

UN

87




107

E&

TERMINALES

Terminales de compresion tipo ojal material de
cobre electro-estafiado; Color marrén; conductor
240mm2; Tamafio del perno de 1/2 pulgada; 2
agujeros; 6.06 pulgadas de longitud total; Barril de
2,25 pulgadas de longitud; Material conductor de
cobre; UL 468A / B, aprobacion de CSA; Voltaje
nominal de 600 voltios a 35 kilovoltios; Tamafio de
la almohadilla de 1,55 pulgadas de ancho x 0,23
pulgadas de grosor; Espaciado de orificios de
almohadilla de 1-3 / 4 pulgadas; Tipo de barril
largo y recto; Compatible con RoHS; Terminal tipo
conector; Tipo de entrada de cable biselado;
Longitud de la tira de cables 2-5/ 16 pulgadas;
Clasificacion de temperatura 90 ° C;
REFERENCIAL: Modelo: YA342N, Fabricante:
Burndy o similar

UN

87

107

E&

TERMINALES

Terminales de compresion tipo ojal material de
cobre electroestafiado; Color marrén; conductor
2AWG; Tamario del perno de 1/2 pulgada; 1
aguijero; 2,32 pulgadas de longitud total; Longitud
del barril de 0,88 pulgadas; Material conductor de
cobre; Aprobacion UL, CSA, 35 kilovoltios de
voltaje nominal; 0,73 pulgadas de ancho x 0,09
pulgadas de grosor Tamafio de la almohadilla; 1
agujero de almohadilla (S); Tipo de barril estandar,
recto, sin aislamiento; RoHS; Tipo de entrada de
cable Entrada biselada, biselada; Longitud de la
tira de alambre 15/16 pulgadas; Clasificacion de
temperatura 90 ° C; Con ventana de inspeccion;
REFERENCIAL: Modelo: YA2CL6-BOX,
Fabricante: Burndy o similar

UN

30




107

E&

TERMINALES

Terminales de compresion tipo ojal material de
cobre electroestafiado; Color marrén; conductor
35mm2; Tamafio del perno de 1/2 pulgada; 1
agujero; 2,88 pulgadas de longitud total; Barril de
1,25 pulgadas de longitud; Material conductor de
cobre; Aprobacion UL, CSA, 35 kilovoltios de
voltaje nominal; Tamafio de la almohadilla de 0,83
pulgadas de ancho x 0,12 pulgadas de grosor;
Tipo de barril largo, recto y sin aislamiento; RoHS;
Tipo de entrada de cable Entrada biselada;
Longitud de la tira de cables 1-5/ 16 pulgadas;
Clasificacion de temperatura 90 ° C; Menos
ventana de inspeccion; REFERENCIAL: Modelo:
YA2CN, Fabricante: Burndy o similar

UN

192

107

E&

TERMINALES

Terminales de compresion tipo ojal material de
cobre electro-estafiado; Color marrén; conductor
35mm2; Tamarfio del perno de 1/2 pulgada; 2
agujeros; 4.64 pulgadas de longitud total; Barril de
1,25 pulgadas de longitud; Material conductor de
cobre; UL 468A / B, CSA, aprobacion UL; 35
kilovoltios de voltaje nominal; Tamafio de la
almohadilla de 0,83 pulgadas de ancho x 0,12
pulgadas de grosor; Espaciado de orificios de
almohadilla de 1-3 / 4 pulgadas; Tipo de barril
largo, estandar, recto, biselado; RoHS; Longitud
de la tira de cables 1-5/ 16 pulgadas; Tipo de
entrada de cable biselado; Clasificacion de
temperatura 90 ° C; REFERENCIAL: Modelo:
YA2C2N, Fabricante: Burndy o similar

UN

96

107

E&

TERMINALES

Terminales de compresion tipo ojal material de
cobre electro-estafiado; Color marrén; conductor
35mm2; Tamafio del perno de 3/8 pulgada; 2
agujeros; 3,17 pulgadas de longitud total; Barril de
1,25 pulgadas de longitud; Material conductor de
cobre; UL 468A / 468B, aprobacién de CSA,;
Voltaje nominal de 600 V a 35 kV; Tamafio de la
almohadilla Thk de 0,6 pulgadas de ancho x 0,11
pulgadas; Separacion de orificios de almohadilla
de 0,75 pulgadas; Tipo de barril largo y recto;
Compatible con RoHS; Clasificacion de
temperatura 90 ° C; Longitud de la tira de cables
1-5/ 16 pulgadas; Tipo de entrada de cable
Entrada biselada; REFERENCIAL: Modelo:
YA2C2TC38E2, Fabricante: Burndy o similar

UN

96




107

E&

TERMINALES

Terminales de compresion tipo ojal material de
cobre electro-estafiado; Color naranja; conductor
400mm2; Tamafio del perno de 1/2 pulgada; 2
agujeros; 6,95 pulgadas de longitud total; Barril de
2,94 pulgadas de longitud; UL 468A / 468B,
aprobacion de CSA, Voltaje nominal de 600 V a 35
kV; Tamafno de la almohadilla Thk de 1,98
pulgadas de ancho x 0,3 pulgadas; Espaciado de
orificios de almohadilla de 1-3 / 4 pulgadas; Tipo
de barril largo, estandar, recto; Compatible con
RoHS; Clasificacion de temperatura 90 ° C;
Longitud de la tira de alambre 3 pulgadas; Tipo de
entrada de cable Entrada biselada,
REFERENCIAL: Modelo: YA402N, Fabricante:
Burndy o similar

UN

74

107

E&

TERMINALES

Terminales de compresion tipo ojal material de
cobre electro-estafiado; Color naranja; conductor
400mm2; Tamafio del perno de 5/8 pulgada; 1
agujero; Barril de 2,94 pulgadas de longitud; UL
468A / 468B, aprobacion de CSA,; Voltaje nominal
de 600 V a 35 kV; Tamario de la almohadilla Thk
de 1,98 pulgadas de ancho x 0,3 pulgadas; Tipo
de barril largo, estandar, recto; Compatible con
RoHS; Clasificacion de temperatura 90 ° C;
Longitud de la tira de alambre 3 pulgadas; Tipo de
entrada de cable Entrada biselada,
REFERENCIAL: Modelo: YA40, Fabricante:
Burndy o similar

UN

74

107

E&

TERMINALES

Terminales de compresion tipo ojal material de
cobre electroestafiado; Color naranja; conductor
95mm2; Tamafio del perno de 1/2 pulgada; 1
agujero; 3,06 pulgadas de longitud total; Longitud
del barril de 1,5 pulgadas; Material conductor de
cobre; Aprobacion UL, CSA,; 35 kilovoltios de
voltaje nominal; Tamario de la almohadilla de 0,91
pulgadas de ancho x 0,13 pulgadas de grosor;
Tipo de barril largo, recto y sin aislamiento; RoHS;
Tipo de entrada de cable Entrada biselada,
biselada; Longitud de la tira de cables 1-9/ 16
pulgadas; Clasificacién de temperatura 90 ° C;
Menos ventana de inspeccion; REFERENCIAL:
Modelo: YA27, Fabricante: Burndy o similar

UN

30




107

E&

TERMINALES

Terminales de compresion tipo ojal material de
cobre electro-estafiado; Color naranja; conductor
95mm2; Tamarfio del perno de 3/8 pulgada; 2
agujeros; 3,82 pulgadas de longitud total; Longitud
del barril de 1,5 pulgadas; Material conductor de
cobre; UL 468A / 468B, aprobacion de CSA,;
Voltaje nominal de 600 V a 35 kV; Tamafio de la
almohadilla Thk de 0,9 pulgadas de ancho x 0,12
pulgadas; Espacio entre los orificios de la
almohadilla de 1 pulgada; Tipo de barril largo,
estandar, recto; Marca HYLUG ™; Compatible con
RoHS; Clasificacion de temperatura 90 ° C;
Longitud de la tira de cables 1-9 / 16 pulgadas;
Tipo de entrada de cable Entrada biselada;
REFERENCIAL: Modelo: YA272TC38, Fabricante:
Burndy o similar

UN

30

108

E&

TERMINALES

Terminales de compresion tipo ojal material de
cobre electroestafiado; Color purpura; conductor
120mmz2; Tamafio del perno de 1/2 pulgada; 1
agujero; 3,23 pulgadas de longitud total; Longitud
del barril de 1,62 pulgadas; Material conductor de
cobre; Aprobacion UL, CSA, 35 kilovoltios de
voltaje nominal; Tamafio de la almohadilla de 1,02
pulgadas de ancho x 0,14 pulgadas de grosor;
Tipo de barril largo, recto y sin aislamiento; RoHS;
Tipo de entrada de cable Entrada biselada,
biselada; Longitud de la tira de cables 1-11/ 16
pulgadas; Clasificacion de temperatura 90 ° C;
Menos ventana de inspeccion; REFERENCIAL:
Modelo: YA28, Fabricante: Burndy o similar

UN

30




108

E&

TERMINALES

Terminales de compresion tipo ojal material de
cobre electroestafiado; Color rojo; conductor
185mm2; Tamafio del perno de 1/2 pulgada; 1
agujero; 3,73 pulgadas de longitud total; Barril de 2
pulgadas de longitud; Material conductor de cobre;
Aprobacion UL, CSA, 35 kilovoltios de voltaje
nominal; Tamano de la almohadilla de 1,29
pulgadas de ancho x 0,18 pulgadas de grosor;
Tipo de barril largo, recto y sin aislamiento;
Compatible con RoHS; Tipo de entrada de cable
Entrada biselada, biselada; Longitud de la tira de
cables 2-1 / 16 pulgadas; Clasificacién de
temperatura 90 ° C; Menos ventana de inspeccion;
REFERENCIAL: Modelo: YA31, Fabricante:
Burndy o similar

UN

48

108

E&

TERMINALES

Terminales de compresion tipo ojal material de
cobre electro-estafiado; Color rojo; conductor
185mm2; Tamafio del perno de 1/2 pulgada; 2
agujeros;| 5.69 pulgadas de longitud total; Barril de
2 pulgadas de longitud; Material conductor de
cobre; UL 468A / B, aprobacion de CSA; Voltaje
nominal de 600 voltios a 35 kilovoltios; Tamafio de
la almohadilla de 1,29 pulgadas de ancho x 0,18
pulgadas de grosor; Espaciado de orificios de
almohadilla de 1-3 / 4 pulgadas; Tipo de barril
largo y recto; RoHS; Terminal tipo conector; Tipo
de entrada de cable biselado; Longitud de la tira
de cables 2-1/ 16 pulgadas; Incluye ventana de
inspeccion; Clasificacion de temperatura 90 ° C;
REFERENCIAL: Modelo: YA312N, Fabricante:
Burndy o similar

UN

24




108

E&

TERMINALES

Terminales de compresion tipo ojal material de
cobre electro-estafiado; Color rojo; conductor
185mm2; Tamafio del perno de 3/8 pulgada; 2
agujeros; 3,51 pulgadas de longitud total; Longitud
del barril de 1,06 pulgadas; Material conductor de
cobre; UL 468A / 468B, aprobacion de CSA,;
Voltaje nominal de 600 V a 35 kV; Tamafio de la
almohadilla Thk de 1,29 pulgadas de ancho x 0,18
pulgadas; Espacio entre los orificios de la
almohadilla de 1 pulgada; Tipo de barril corto,
estandar, recto; Compatible con RoHS; Incluye
ventana de inspeccién; Clasificacion de
temperatura 90 ° C; Longitud de la tira de alambre
1-1/ 8 pulgadas; Tipo de entrada de cable Entrada
biselada; REFERENCIAL: Modelo: YA31L-2TC38,
Fabricante: Burndy o similar

UN

24

108

E&

TERMINALES

Terminales de compresion tipo ojal material de
cobre electro-estafiado; Color verde; conductor
300mm2; Tamafio del perno de 1/2 pulgada; 1
agujero; 4.83 pulgadas de longitud total; Barril de
2,69 pulgadas de longitud; Aprobacion UL, CSA;
Voltaje nominal de 600 V a 35 kV; 1,74 pulgadas
de ancho x 0,27 pulgadas de tamafio de
almohadilla Thk; ; Tipo de barril largo, estandar,
recto; Compatible con RoHS; Clasificacion de
temperatura 90 ° C; Longitud de la tira de alambre
2-3/ 4 pulgadas; Tipo de entrada de cable Entrada
biselada; REFERENCIAL: Modelo: YA36N,
Fabricante: Burndy o similar

UN

60




108

E&

TERMINALES

Terminales de compresion tipo ojal material de
cobre electroestanado; Color verde; conductor
300mm2; Tamafio del perno de 1/2 pulgada; 2
agujeros; 6.59 pulgadas de longitud total; Barril de
2,69 pulgadas de longitud; Material conductor de
cobre; Aprobacion UL, CSA, 35 kilovoltios de
voltaje nominal; 1,74 pulgadas de ancho x 0,27
pulgadas de grosor tamafio de la almohadilla;
Espaciado de orificios de almohadilla de 1-3/ 4
pulgadas; Tipo de barril largo y recto; Compatible
con RoHS; Tipo de entrada de cable Entrada
biselada, biselada; Longitud de la tira de alambre
2-3 / 4 pulgadas; Clasificacion de temperatura 90 °
C; Menos ventana de inspeccion; REFERENCIAL:
Modelo: YA362N, Fabricante: Burndy o similar

UN

60

108

E&

TERMINALES

Terminales de compresion tipo ojal material de
cobre electro-estafiado; Color verde; conductor
50mm2; Tamafio del perno de 1/2 pulgada; 1
agujero; 3,06 pulgadas de longitud total; Longitud
del barril de 1,38 pulgadas; Material conductor de
cobre; Aprobacion UL, CSA; Voltaje nominal de
600 V a 35 kV; Tamafio de la almohadilla Thk de
0,83 pulgadas de ancho x 0,12 pulgadas; Tipo de
barril largo y recto; Compatible con RoHS;
Clasificaciéon de temperatura 90 ° C; Longitud de la
tira de cables 1-7 / 16 pulgadas; Tipo de entrada
de cable Entrada biselada; REFERENCIAL:
Modelo: YALCN, Fabricante: Burndy o similar

UN

30

108

E&

TERMINALES

Terminales de compresion tipo ojal material de
cobre electroestafiado; De color negro; conductor
70mm2; Tamafio del perno de 1/2 pulgada; 1
agujero; 3,21 pulgadas de longitud total; Longitud
del barril de 1,5 pulgadas; Material conductor de
cobre; Aprobacion UL, CSA,; 35 kilovoltios de
voltaje nominal; Tamafio de la almohadilla de 0,83
pulgadas de ancho x 0,12 pulgadas de grosor;
Tipo de barril largo, recto y sin aislamiento;
HYLUG ™, RoHS; Tipo de entrada de cable
Entrada biselada, biselada; Longitud de la tira de
cables 1-9/ 16 pulgadas; Clasificacion de
temperatura 90 ° C; Menos ventana de inspeccion;
REFERENCIAL: Modelo: YA26N, Fabricante:
Burndy o similar

UN

30




108

E&

TERMINALES

Terminales de compresion tipo ojal material de
cobre electro-estafiado; De color negro; conductor
70mm2; Tamafio del perno de 1/2 pulgada; 2
agujeros; 4.97 pulgadas de longitud total; Longitud
del barril de 1,5 pulgadas; Material conductor de
cobre; UL 468A / B, CSA, aprobacién UL; 35
kilovoltios de voltaje nominal; Tamafio de la
almohadilla de 0,83 pulgadas de ancho x 0,12
pulgadas de grosor; Espaciado de orificios de
almohadilla de 1-3 / 4 pulgadas; Tipo de barril
largo, estandar, recto, biselado; RoHS; Longitud
de la tira de cables 1-9 / 16 pulgadas; Tipo de
entrada de cable biselado; Clasificacion de
temperatura 90 ° C; REFERENCIAL: Modelo:
YA262N, Fabricante: Burndy o similar

UN

21

108

E&

TERMINALES

Terminales de compresion tipo ojal material de
cobre electro-estafiado; De color negro; conductor
70mm2; Tamafio del perno de 3/8 pulgada; 1
agujero; 2,77 pulgadas de longitud total; Longitud
del barril de 1,5 pulgadas; Material conductor de
cobre; UL 468A / B, CSA, aprobacion UL; 35
kilovoltios de voltaje nominal;, Tamafio de la
almohadilla de 0,83 pulgadas de ancho x 0,12
pulgadas de grosor; Tipo de barril largo, estandar,
recto, biselado, sin aislamiento; RoHS; Longitud
de la tira de cables 1-9/ 16 pulgadas; Tipo de
entrada de cable biselado; Clasificacion de
temperatura 90 ° C; REFERENCIAL: Modelo:
YA26, Fabricante: Burndy o similar

UN

30

109

E&

TERMINALES

Terminales de compresion tipo ojal material de
cobre electro-estafiado; De color negro; conductor
70mm2; Tamafio del perno de 3/8 pulgada; 2
agujeros; 3,78 pulgadas de longitud total; Longitud
del barril de 1,5 pulgadas; Material conductor de
cobre; UL 468A / 468B, aprobacién de CSA;
Voltaje nominal de 600 V a 35 kV; Tamafio del
conductor 125 (azul marino), Tamafio de la
almohadilla Thk de 0,83 pulgadas de ancho x 0,12
pulgadas; Espacio entre los orificios de la
almohadilla de 1 pulgada; Tipo de barril largo,
estandar, recto; Compatible con RoHS;
Clasificaciéon de temperatura 90 ° C; Longitud de la
tira de cables 1-9/ 16 pulgadas; Tipo de entrada
de cable Entrada biselada; REFERENCIAL:
Modelo: YA262TC38, Fabricante: Burndy o similar

UN

30




LOCAL CONTROL STATION

109 | EL | LOCAL CONTROL | Local control station EXn 120x120x75, Poliéster UN | 30
1 E STATION reforzado con fibra de vidrio,|P 66. EExed. [IC T6
109 | EL | LOCAL CONTROL | Local control station EXn 130x130x75, Poliéster UN | 30
2 E STATION reforzado con fibra de vidrio,IP 66. EExed. IIC T6
109 | EL | LOCAL CONTROL | Local control station EXn 160x120x75, Poliéster UN | 30
3 E STATION reforzado con fibra de vidrio,|P 66. EExed. [IC T6
109 | EL | LOCAL CONTROL | Local control station EXn 190x130x75, Poliéster UN | 30
4 E STATION reforzado con fibra de vidrio,IP 66. EExed. IIC T6
109 | EL | LOCAL CONTROL | Local control station EXn 300x150x75, Poliéster UN | 30
5 E STATION reforzado con fibra de vidrio,IP 66. EExed. [IC T6
TAPONES
109 | EL Tapon roscado recubierto con PVC NEC/CEC 1",
6 E TAPONES REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o similar UN| 20
109 | EL Tapon roscado recubierto con PVC NEC/CEC 1/2",
7 E TAPONES REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o similar UN | 20
109 | EL Tapoén roscado recubierto con PVC NEC/CEC 1-
8 E TAPONES 1/2", REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o| UN | 20
similar
109 | EL Tapoén roscado recubierto con PVC NEC/CEC 1-
9 E TAPONES 1/4", REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o| UN | 20
similar
110 | EL Tapdn roscado recubierto con PVC NEC/CEC 2",
0 E TAPONES REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o similar UN | 20
110 | EL Tapdn roscado recubierto con PVC NEC/CEC 2-
1 E TAPONES 1/2", REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o| UN | 20
similar
110 | EL Tapon roscado recubierto con PVC NEC/CEC 3",
2 E TAPONES REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o similar UN | 20
110 | EL Tapon roscado recubierto con PVC NEC/CEC 3/4",
3 E TAPONES REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o similar UN | 20
110 | EL Tapon roscado recubierto con PVC NEC/CEC 3-
1 E TAPONES 1/2", REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o| UN | 20
similar
110 | EL Tapoén roscado recubierto con PVC NEC/CEC 4",
5 E TAPONES REFERENCIAL: Fabricante: RedH2ot o similar UN | 20
110 | EL Tapén de cabeza hexagonal con contratuerca y
6 E TAPONES junta para instalacion en JB, latén niquelado, -, IEC | UN | 20
Exe/d, M20 x 1,5 (ISO 261)
110 | EL Tapon de cabeza hexagonal con contratuerca y
7 E TAPONES junta para instalacién en JB, laton niquelado, -, IEC | UN | 20

Ex e/d, M25x 1,5 (ISO 261)

PILOTOS




110

Piloto LED luminoso amatrillo, 22mm, 220-230

8 E PILOTOS LED VAC UN | 50
110 | EL . . .
9 E PILOTOS LED Piloto LED luminoso amatrillo, 22mm, 24 VAC/DC UN | 50
111 | EL . . .
0 E PILOTOS LED Piloto LED luminoso rojo, 22mm, 220-230 VAC UN | 50
111 | EL . . .
1 E PILOTOS LED Piloto LED luminoso rojo, 22mm, 24 VAC/DC UN | 50
111 | EL . .
> E PILOTOS LED Piloto LED luminoso verde, 22mm, 220-230 VAC UN | 50
111 | EL . .
3 E PILOTOS LED Piloto LED luminoso verde, 22mm, 24 VAC/DC UN | 50
111 | EL LAMPARA AMARILLA Purchase Tag Number:
4 E PILOTOS 185793 / POXLGD , Marca: GENERAL ELECTRIC UN | 50
111 | EL LAMPARA LED 130V BLANCO Purchase Tag
5 E PILOTOS Number: 187190 / BA9S130LEDB , Marca: UN | 50
GENERAL ELECTRIC
111 | EL LAMPARA ROJA Purchase Tag Number: 185791
6 E PILOTOS / POXLRD , Marca: GENERAL ELECTRIC UN | 50
111 | EL LAMPARA VERDE Purchase Tag Number:
7 E PILOTOS 185792 / POXLVD , Marca: GENERAL ELECTRIC . =0
111 | EL LAMPARA AZUL Purchase Tag Number: 185796
8 E PILOTOS / POXLLD , Marca: GENERAL ELECTRIC UN 50
111 | EL LAMPARA BLANCA Purchase Tag Number:
9 E PILOTOS 185797 / PO9XLBD , Marca: GENERAL ELECTRIC UN | 50
112 | EL LAMPARA NARANJA Purchase Tag Number:
0 E PILOTOS 185795 / POXLAD , Marca: GENERAL ELECTRIC UN 50
TOMACORIENTES Y ENCHUFES
112 | EL | TOMACORRIENT | Tomacorriente adosable 2P+T, 16A, 32A, 63A,
UN | 100
1 E ES 250v
112 | EL | TOMACORRIENT | Tomacorriente adosable 3P+T, 16A, 32A, 63A, UN | 100
2 E ES 440v
1é2 EEL TOMACEOSRRIENT Tomacorriente aéreo 2P+T, 16A, 32A, 63A, 250v UN | 100
112 EEL TOMACSSRRIENT Tomacorriente aéreo 3P+T, 16A, 32A, 63A, 440v UN | 100
112 | EL | TOMACORRIENT | Tomacorriente empotrable 2P+T, 16A, 32A, 63A,
UN | 100
5 E ES 250v
112 | EL | TOMACORRIENT | Tomacorriente empotrable 3P+T, 16A, 32A, 63A,
UN | 100
6 E ES 440v
1%2 EEL TOMACEOSRRIENT Tomacorriente doble 2P, 10A, 220V UN | 100
1;2 EEL TOMACEOSRRIENT Tomacorriente doble 2P+T, 16A, 220V UN | 100
132 EEL TOMACé)SRRIENT Tomacorriente simple 2P, 10A, 220V UN | 100
1(1)3 EEL TOMACSSRRIENT Tomacorriente simple 2P+T, 16A, 220V UN | 100




113 | EL | TOMACORRIENT | tomacorriente industrial con casquillo de poliamida, 4
1 | E ES polos (3F+T), 63 A. 460 V, IP 66. Clase 1 Zona 2 IIC UN | 60
T3.REFERENCIAL: Fabricante: TECHNOR ITALSMEA o
similares
113 | EL | TOMACORRIENT | tomacorriente industrial con casquillo de poliamida, 3
> | E ES polos (2F+T), 16 A. 250 V, IP 66. Clase 1 Zona 2 IIC UN | 100
T3.REFERENCIAL: Fabricante: TECHNOR ITALSMEA o
similares
113 | EL ENCHUFE Enchufe industrial de poliamida, 3 polos (2F+T), 16 A. UN | 40
3 | E 250V, IP 66. Clase 1 Zona 2 IIC T3.REFERENCIAL:
Fabricante: TECHNOR ITALSMEA o similares
113 | EL ENCHUFE Enchufe industrial de poliamida, 4 polos (3F+T), 63 A. UN | 40
4 | E 460V, IP 66. Clase 1 Zona 2 IIC T3.REFERENCIAL:
Fabricante: TECHNOR ITALSMEA o similares
113 | EL ENCHUFE UN | 30
5 E Enchufe industrial 2P+T, 16A, 32A, 63A, 250v
113 | EL ENCHUFE UN | 30
6 E Enchufe industrial 3P+T, 16A, 32A, 63A, 440v
TERMOCONTRAIBLES
113 | EL | TERMOCONTRAI | Tubo termocontraible con adhesivo, 1000V, UN | 30
7 E BLES longitud 1m, & contraido 12mm
113 | EL | TERMOCONTRAI | Tubo termocontraible con adhesivo, 1000V, UN | 30
8 E BLES longitud 1m, @ contraido 16mm
113 | EL | TERMOCONTRAI | Tubo termocontraible con adhesivo, 1000V, UN | 30
9 E BLES longitud 1m, @ contraido 21mm
114 | EL | TERMOCONTRAI | Tubo termocontraible con adhesivo, 1000V, UN | 30
0 E BLES longitud 1m, @ contraido 30mm
114 | EL | TERMOCONTRAI | Tubo termocontraible con adhesivo, 1000V, UN | 30
1 E BLES longitud 1m, @ contraido 36mm
114 | EL | TERMOCONTRAI | Tubo termocontraible con adhesivo, 1000V, UN | 30
2 E BLES longitud 1m, @ contraido 3mm
114 | EL | TERMOCONTRAI | Tubo termocontraible con adhesivo, 1000V, UN | 30
3 E BLES longitud 1m, & contraido 4mm
114 | EL | TERMOCONTRAI | Tubo termocontraible con adhesivo, 1000V, UN | 30
4 E BLES longitud 1m, @ contraido 50mm
114 | EL | TERMOCONTRAI | Tubo termocontraible con adhesivo, 1000V, UN | 30
5 E BLES longitud 1m, @ contraido 6mm
114 | EL | TERMOCONTRAI | Tubo termocontraible con adhesivo, 1000V, UN | 30
6 E BLES longitud 1m, @ contraido 8mm
UNIONES UNIVERSALES
1%4 El& UNIONES Unién universal Exn 1" UN | 50
1;“ =& UNIONES | Union universal Exn 1/2" UN | 50
114 | E& UNIONES Unién universal Exn 2" UN | 50




1(1)5 El& UNIONES Unién universal Exn 3/4" UN | 50
115 | E& Union roscada de PVC Clase 10 N.T.P. 399.019
1 | UNIONES 1/2"-2", REFERENCIAL: Fabricante: Matusita o| UN | 50
similar
115 | E& Unién universal con roscada de PVC Clase 10
2 | UNIONES N.T.P. 399.019 1/2"-1", REFERENCIAL: | UN 50
Fabricante: Matusita o similar
CODOS
115 | E& Codo de 90° roscada de PVC Clase 10 N.T.P.
3 | CODOS 399.019 1/2", REFERENCIAL: Fabricante: Matusita | UN | 50
o similar
115 | E& Codo de 90° roscada de PVC Clase 10 N.T.P.
4 | CODOS 399.019 3/4", REFERENCIAL: Fabricante: Matusita| UN | 50
o similar
115 | E& Codo de 90° roscada de PVC Clase 10 N.T.P.
5 | CODOS 399.019 1", REFERENCIAL: Fabricante: Matusitao | UN | 50
similar
115 | E& Codo de 90° roscada de PVC Clase 10 N.T.P.
6 | CODOS 399.019 1 1/4", REFERENCIAL: Fabricante:| UN | 50
Matusita o similar
115 | E& Codo de 90° roscada de PVC Clase 10 N.T.P.
7 | CODOS 399.019 1 1/2", REFERENCIAL: Fabricante:| UN | 50
Matusita o similar
115 | E& Codo de 90° roscada de PVC Clase 10 N.T.P.
8 | CODOS 399.019 2", REFERENCIAL: Fabricante: Matusitao | UN | 50
similar
115 | E& Codo interno, codo externo, codo plano, terminal,
CODOS unién y derivacion T para canaleta de plastico UN | 50
9 I
100x40mm
116 | E& Codo interno, codo externo, codo plano, terminal,
0 | CODOS union y derivacion T para canaleta de plastico UN | 50
13x7mm
116 | E& Codo interno, codo externo, codo plano, terminal,
1 | CODOSs unién y derivacion T para canaleta de plastico UN | 50
20x12mm
116 | E& Codo interno, codo externo, codo plano, terminal,
5 | CODOS unién y derivacion T para canaleta de plastico UN | 50
32x12mm
116 | E& Codo interno, codo externo, codo plano, terminal,
3 | CODOS union y derivacion T para canaleta de plastico UN | 50
40x22mm
116 | E& Codo interno, codo externo, codo plano, terminal,
4 | CODOS unién y derivacion T para canaleta de plastico UN | 50
60x40mm
GRAPAS
116 | EL Grapa de Anclaje tipo pistola de F°.G° 70-120
EA | 50
5 E GRAPAS mmz2, 3 Pernos
116 | EL Grapa de Anclaje tipo pistola de Aleacion Aluminio EA | 50
6 E 70-120 mm2, 3 Pernos

GRAPAS




116

Grapa de Anclaje tipo pistola de F°.G° 25-70 mm?2,

7 E GRAPAS 3 Pernos EA | 50
116 | EL Grapa de Anclaje tipo pistola de Aleacion Aluminio EA | 50
8 E 25-70 mm2, 3 Pernos
GRAPAS
116 | EL Grapa de Suspension tipo pufio de F°.G° 70-120
EA | 50
9 E GRAPAS mm2, 3 Pernos
117 | EL Grapa de Suspension tipo pufio Aleacion Aluminio EA | 50
0 E 70-120 mm2, 3 Pernos
GRAPAS
117 | EL Grapa de Suspension tipo pufio de F°.G° 25-70
EA | 50
1 E GRAPAS mm2, 3 Pernos
117 | EL Grapa de Suspension tipo pufio Aleacion Aluminio EA | 50
2 E 25-70 mm2, 3 Pernos
GRAPAS
117 | EL Grapa paralela de cobre de (25-120mm2) de 02
EA | 50
3 E GRAPAS Pernos
117 | EL Grapa paralela de aluminio de (25-120mmz2) de 02
EA | 50
4 E GRAPAS Pernos
TUBERIAS CONDUIT Y ACCESORIOS
117 | E& TUBERIA Tuberia conduit de acero galvanizado en caliente M | 100
5 I CONDUIT 1/2" UL-6
117 | E& TUBERIA Tuberia conduit de acero galvanizado en caliente M | 100
6 I CONDUIT 3/4" UL-6
117 | E& TUBERIA Tuberia conduit de acero galvanizado en caliente M | 100
7 I CONDUIT 1" UL-6
117 | E& TUBERIA Tuberia conduit de acero galvanizado en caliente M | 100
8 I CONDUIT 11/4" UL-6
117 | E& TUBERIA Tuberia conduit de acero galvanizado en caliente M | 100
9 | CONDUIT 11/2"UL-6
118 | E& TUBERIA Tuberia conduit de acero galvanizado en caliente M | 100
0 I CONDUIT 2" UL-6
118 | E& TUBERIA Tuberia conduit de acero galvanizado en caliente M 50
1 I CONDUIT 2 1/2" UL-6
118 | E& TUBERIA Tuberia conduit de acero galvanizado en caliente M 50
2 | CONDUIT 3" UL-6
118 | E& TUBERIA Tuberia conduit de acero galvanizado en caliente M 50
3 I CONDUIT 4" UL-6
118 | E& TUBERIA Tuberia conduit de acero galvanizado en caliente M 50
4 I CONDUIT 6" UL-6
118 | E& o Codo conduit de 90° de radio estandar, roscado,
5 I CODO 90 de acero galvanizado en caliente 1/2" UL-6UL-6 UN | 50
118 | E& . Codo conduit de 90° de radio estandar, roscado,
6 I CODO 90 de acero galvanizado en caliente 3/4"UL-6 UN | 50
118 | E& CODO 90° Codo conduit de_ 90° de radlp estarldar, roscado, UN | 50
7 I de acero galvanizado en caliente 1"UL-6
118 | E& o Codo conduit de 90° de radio estandar, roscado,
8 I CODO 90 de acero galvanizado en caliente 1 1/4"UL-6 UN | 50
118 | E& . Codo conduit de 90° de radio estandar, roscado,
9 I CODO 90 de acero galvanizado en caliente 1 1/2"UL-6 UN| 50




119 | E& CODO 90° Codo conduit de_ 90° de radlp estarldar, roscado, UN | 50
0 I de acero galvanizado en caliente 2"UL-6

119 | E& CODO 90° Codo conduit dg 90° de radlp estarllldar, roscado, UN | 50
1 I de acero galvanizado en caliente 3"UL-6

119 | E& CODO 90° Codo conduit de_ 90° de radlp estarldar, roscado, UN | 50
2 I de acero galvanizado en caliente 4"UL-6

119 | E& CODO 90° Codo conduit de_ 90° de radl_o estarldar, roscado, UN | 50
3 I de acero galvanizado en caliente 6"UL-6

119 | E& o Codo conduit de 90° de radio largo, roscado, de
4 I CODO 90 acero galvanizado en caliente 1/2"UL-6 UN| 50

119 | E& o Codo conduit de 90° de radio largo, roscado, de
5 I CODO 90 acero galvanizado en caliente 3/4"UL-6 UN | 50

119 | E& CODO 90° Codo condun_ de 90° de rgdlo Ia'r'go, roscado, de UN | 50
6 I acero galvanizado en caliente 1"UL-6

119 | E& o Codo conduit de 90° de radio largo, roscado, de
7 I CODO 90 acero galvanizado en caliente 1 1/4"UL-6 UN | 50

119 | E& o Codo conduit de 90° de radio largo, roscado, de
8 I CODO 90 acero galvanizado en caliente 1 1/2"UL-6 UN | 50

119 | E& CODO 90° Codo condun. de 90° de rgdlo Ia'r'go, roscado, de UN | 50
9 I acero galvanizado en caliente 2"UL-6

120 | E& CODO 90° Codo conduﬂ_ de 90° de r_adlo Ialr'go, roscado, de UN | 50
0 I acero galvanizado en caliente 3"UL-6

120 | E& CODO 90° Codo condwt_ de 90° de rgdlo Ia'r'go, roscado, de UN | 50
1 I acero galvanizado en caliente 4"UL-6

120 | E& CODO 90° Codo condwt. de 90° de rgdlo Ia'r'go, roscado, de UN | 50
2 I acero galvanizado en caliente 6"UL-6

120 | E& REDUCCION Reduccién bushing galvanizado en caliente, UN | 50
3 | BUSHING roscado, UL-6 3/4"x1/2"

120 | E& | REDUCCION | Reduccién bushing galvanizado en caliente, UN | 50
4 | BUSHING roscado, UL-6 1"x1/2"

120 | E& | REDUCCION | Reduccitn bushing galvanizado en caliente, UN | 50
S | BUSHING roscado, UL-6 1"x3/4"

120 | E& | REDUCCION | Reduccién bushing galvanizado en caliente, UN | 50
6 | | BUSHING roscado, UL-6 1 1/4"x3/4"

120 | E& | REDUCCION | Reduccién bushing galvanizado en caliente, UN | 50
7 | BUSHING roscado, UL-6 1 1/4"x1"

120 | E& | REDUCCION | Reducci6n bushing galvanizado en caliente, UN | 50
8 | | BUSHING roscado, UL-6 1 1/2"x1/2"

120 | E& | REDUCCION | Reduccitn bushing galvanizado en caliente, UN | 50
9 | | BUSHING roscado, UL-6 1 1/2"x3/4"

121 | E& | REDUCCION | Reduccion bushing galvanizado en caliente, uN | 50
0 | BUSHING

roscado, UL-6 1 1/2"x1"




121

E&

REDUCCION

Reduccion bushing galvanizado en caliente,

UN | 50
1 | BUSHING roscado, UL-6 1 1/2"x1 1/4"
121 | E& | REDUCCION | Reduccién bushing galvanizado en caliente, UN | 50
2 | BUSHING roscado, UL-6 2"x1/2"
121 | E& | REDUCCION | Reducci6n bushing galvanizado en caliente, UN | 50
3 | BUSHING roscado, UL-6 2"x3/4"
121 | E& | REDUCCION | Reduccién bushing galvanizado en caliente, UN | 50
4 | BUSHING roscado, UL-6 2"x1"
121 | E& | REDUCCION | Reduccitn bushing galvanizado en caliente, UN | 50
5 | BUSHING roscado, UL-6 2"x1 1/4"
121 | E& | REDUCCION | Reduccion bushing galvanizado en caliente, uN | 50
6 | BUSHING roscado, UL-6 2"x1 1/2"
121 | E& | REDUCCION | Reducci6n bushing galvanizado en caliente, UN | 50
7 | BUSHING roscado, UL-6 3"x2"
121 | E& CONECTOR Conector recto HUB galvanizado en caliente, UL-6 UN | 50
8 | HUB 1/2"
121 | E& CONECTOR Conector recto HUB galvanizado en caliente, UL-6 UN | 50
9 | HUB 3/4"
122 | E& CONECTOR Conector recto HUB galvanizado en caliente, UL-6
" UN | 50
0 I HUB 1
122 | E& CONECTOR Conector recto HUB galvanizado en caliente, UL-6 UN | 50
1 | HUB 11/4"
122 | E& CONECTOR Conector recto HUB galvanizado en caliente, UL-6 UN | 50
2 | HUB 11/2"
122 | E& CONECTOR Conector recto HUB galvanizado en caliente, UL-6
B UN | 50
3 | HUB 2
122 | E& CONECTOR Conector recto HUB galvanizado en caliente, UL-6 UN | 50
4 | HUB 21/2"
122 | E& CONECTOR Conector recto HUB galvanizado en caliente, UL-6
" UN | 50
5 I HUB 3
122 | E& CONECTOR Conector recto HUB galvanizado en caliente, UL-6
B UN | 50
6 | HUB 4
122 | E& CONECTOR Conector recto HUB galvanizado en caliente, UL-6
" UN | 50
7 | HUB 6
122 | E& < . . . "
8 | UNION EMT Unién EMT galvanizado en caliente, UL-6 1/2 UN | 50
122 | E& - L . . N
9 | UNION EMT Unién EMT galvanizado en caliente, UL-6 3/4 UN | 50
123 | E& < . . . .
0 | UNION EMT Unién EMT galvanizado en caliente, UL-6 1 UN | 50
123 | E& . L . . "
1 | UNION EMT Unién EMT galvanizado en caliente, UL-6 1 1/4 UN | 50
123 | E& < . . . "
5 | UNION EMT Unién EMT galvanizado en caliente, UL-6 1 1/2 UN | 50
123 | E& < s . . "
3 | UNION EMT Unién EMT galvanizado en caliente, UL-6 2 UN | 50
123 | E& . L . . "
4 | UNION EMT Unién EMT galvanizado en caliente, UL-6 3 UN | 50
123 | E& . - : . .
5 | UNION EMT Unién EMT galvanizado en caliente, UL-6 4 UN | 50
123 | E& . . "
6 | CONECTOR EMT | Conector EMT galvanizado en caliente UL-6 1/2 UN | 50
123 | E& - . "
7 | CONECTOR EMT | Conector EMT galvanizado en caliente UL-6 3/4 UN | 50
123 | E& - . "
CONECTOR EMT | Conector EMT galvanizado en caliente UL-6 1 UN | 50




123

E&

9 | CONECTOR EMT | Conector EMT galvanizado en caliente UL-6 1 1/4" | UN | 50
124 | E& : . "
0 | CONECTOR EMT | Conector EMT galvanizado en caliente UL-6 1 1/2" | UN | 50
124 | E& . . "
1 | CONECTOR EMT | Conector EMT galvanizado en caliente UL-6 2 UN | 50
124 | E& - - "
5 | CONECTOR EMT | Conector EMT galvanizado en caliente UL-6 3 UN | 50
124 | E& . . "
3 | CONECTOR EMT | Conector EMT galvanizado en caliente UL-6 4 UN | 50
124 | E& TUERCA Tuerca Bushing con linea a tierra galvanizado en UN | 50
4 I BUSHING caliente UL-6 1/2"
124 | E& TUERCA Tuerca Bushing con linea a tierra galvanizado en UN | 50
5 I BUSHING caliente UL-6 3/4"
124 | E& TUERCA Tuerca Bushing con linea a tierra galvanizado en UN | 50
6 I BUSHING caliente UL-6 1"
124 | E& TUERCA Tuerca Bushing con linea a tierra galvanizado en UN | 50
7 I BUSHING caliente UL-6 1 1/4"
124 | E& TUERCA Tuerca Bushing con linea a tierra galvanizado en UN | 50
8 I BUSHING caliente UL-6 1 1/2"
124 | E& TUERCA Tuerca Bushing con linea a tierra galvanizado en UN | 50
9 I BUSHING caliente UL-6 2"
125 | E& TUERCA Tuerca Bushing con linea a tierra galvanizado en UN | 50
0 I BUSHING caliente UL-6 3"
125 | E& TUERCA Tuerca Bushing con linea a tierra galvanizado en UN | 50
1 I BUSHING caliente UL-6 4"
135 EI& UNION RIGID illgluon rigid roscada galvanizado en caliente UL-6 UN | 50
125 | E& UNION RIGID Unluon rigid roscada galvanizado en caliente UL-6 UN | 50
3 I 3/4
1£215 El& UNION RIGID iJ"nlon rigid roscada galvanizado en caliente UL-6 UN | 50
1;5 El& UNION RIGID ;J/r:"on rigid roscada galvanizado en caliente UL-6 1 UN | 50
125 El& UNION RIGID ;J/gl.f)n rigid roscada galvanizado en caliente UL-6 1 UN | 50
135 EI& UNION RIGID ;J"nlon rigid roscada galvanizado en caliente UL-6 UN | 50
135 El& UNION RIGID grnon rigid roscada galvanizado en caliente UL-6 UN | 50
155 El& UNION RIGID LLLJ"nlon rigid roscada galvanizado en caliente UL-6 UN | 50
126 | E& CONECTOR CONECTOR RECTO SCI LIQUID TIGHT UL-6 UN | 50
0 I LIQUID TIGHT | 3/8"
126 | E& CONECTOR CONECTOR RECTO SCI LIQUID TIGHT UL-6 UN | 50
1 I LIQUID TIGHT | 1/2"
126 | E& CONECTOR CONECTOR RECTO SCI LIQUID TIGHT UL-6 UN | 50
2 I LIQUID TIGHT | 3/4"
126 | E& CONECTOR "
3 | LIQUID TIGHT CONECTOR RECTO SCI LIQUID TIGHT UL-6 1 UN | 50
126 | E& CONECTOR CONECTOR RECTO SCI LIQUID TIGHT UL-6 1 UN | 50
4 I LIQUID TIGHT | 1/4"
126 | E& CONECTOR CONECTOR RECTO SCI LIQUID TIGHT UL-6 1 UN | 50
5 I LIQUID TIGHT |1/2"
126 | E& CONECTOR "
6 | LIQUID TIGHT CONECTOR RECTO SCI LIQUID TIGHT UL-6 2 UN | 50




126

E&

CONECTOR

7 | LIQUID TIGHT CONECTOR RECTO SCI LIQUID TIGHT UL-6 3" | UN | 50
126 | E& CONECTOR "
8 | LIQUID TIGHT CONECTOR RECTO SCI LIQUID TIGHT UL-6 4 UN | 50
126 | E& CONECTOR CONECTOR CURVO SCI LIQUID TIGHT UL-6 UN | 50
9 I LIQUID TIGHT | 3/8"
127 | E& CONECTOR CONECTOR CURVO SCI LIQUID TIGHT UL-6 UN 50
0 I LIQUID TIGHT |1/2"
127 | E& CONECTOR CONECTOR CURVO SCI LIQUID TIGHT UL-6 UN | 50
1 I LIQUID TIGHT | 3/4"
127 | E& CONECTOR "
2 | LIQUID TIGHT CONECTOR CURVO SCI LIQUID TIGHT UL-6 1 UN 50
127 | E& CONECTOR CONECTOR CURVO SCI LIQUID TIGHT UL-6 1 UN 50
3 I LIQUID TIGHT | 1/4"
127 | E& CONECTOR CONECTOR CURVO SCI LIQUID TIGHT UL-6 1 UN | 50
4 I LIQUID TIGHT | 1/2"
127 | E& CONECTOR "
5 | LIQUID TIGHT CONECTOR CURVO SCI LIQUID TIGHT UL-6 2 UN | 50
127 | E& CONECTOR "
6 | LIQUID TIGHT CONECTOR CURVO SCI LIQUID TIGHT UL-6 3 UN | 50
127 | E& CONECTOR "
7 | LIQUID TIGHT CONECTOR CURVO SCI LIQUID TIGHT UL-6 4 UN | 50
127 | E& CONECTOR Conector recto BX-FLEX galvanizado en caliente UN | 50
8 I BX-FLEX UL-6 3/8"
127 | E& CONECTOR Conector recto BX-FLEX galvanizado en caliente UN | 50
9 I BX-FLEX UL-6 1/2"
128 | E& CONECTOR Conector recto BX-FLEX galvanizado en caliente UN | 50
0 I BX-FLEX UL-6 3/4"
128 | E& CONECTOR Conector recto BX-FLEX galvanizado en caliente UN | 50
1 I BX-FLEX uUL-6 1"
128 | E& CONECTOR Conector recto BX-FLEX galvanizado en caliente UN | 50
2 I BX-FLEX UL-6 1 1/4"
128 | E& CONECTOR Conector recto BX-FLEX galvanizado en caliente UN | 50
3 I BX-FLEX UL-6 1 1/2"
128 | E& CONECTOR Conector recto BX-FLEX galvanizado en caliente UN | 50
4 I BX-FLEX UL-6 2"
VARILLA
128 | EL . . .
5 E VARILLA Varilla de anclaje con ojal guardacabo 71kN EA | 30
128 | EL VARILLA UN | 100
6 E Varilla Franklin de cobre #20mmx600mm
138 EEL VARILLA Varilla de cobre para puesta a tierra 1"x2.4m-3m UN | 50
128 | EL . : "
8 E VARILLA Varilla de cobre para puesta a tierra 1/2"x2.4m-3m | UN | 50
128 | EL . : "
9 E VARILLA Varilla de cobre para puesta a tierra 3/4"x2.4m-3m | UN | 50
129 | EL . : "
0 E VARILLA Varilla de cobre para puesta a tierra 5/8"x2.4m-3m | UN | 50
129 | EL Varilla para armar simple de aluminio para
1 E VARILLA conductor de 120mm2 EA | 50
AIRE ACONDICIONADO
129 | EL AIRE
5 E ACONDICIONAD | INTERRUPTOR AUTOMATICO 24VAC, 10A UN | 30

o




AIRE

159 EE" ACONDICIONAD | RELE 2C/O. 220VAC, 12A RXM UN | 30
o)

129 | EL AIRE

27| =5 | ACONDICIONAD | RELE MINIATURA 24VAC UN | 30
0

129 | EL AIRE TRANSFORMADOR MONOFASICO 220/24VAC

ACONDICIONAD | un | 30

5 | E 5 160VA

129 | EL AIRE

27| £ | ACONDICIONAD | BORNERAS RIEL DIN 2,5mm2 UN | 50
o)

129 | EL AIRE

291 EL | ACONDICIONAD | CONTROLADOR REGIN C282-3 UN | 15
0

129 | EL AIRE

27| £ | ACONDICIONAD | BORNERAS RIEL DIN 6mm UN | 30
0

129 | EL AIRE

27| &5 | ACONDICIONAD | CONTROLADOR REGIN C281-3 UN | 15
0

130 | EL AIRE

59| B | ACONDICIONAD | CONTROLADOR REGIN C81-3 UN | 15
0

130 | EL AIRE

20| £ | ACONDICIONAD | INTERRUPTOR AUTOMATICO 24VAC, 10A UN | 30
o)

130 | EL AIRE TRANSFORMADOR MONOFASICO 220/24VAC

ACONDICIONAD | UN | 30

2 | E > 63VA

130 | EL AIRE

5| & | ACONDICIONAD | CONTROLADOR REGIN C283T-3 UN | 30
o)

130 | EL AIRE

29| =5 | ACONDICIONAD | SWITCH DE 4 PUERTOS UN | 30
o)

130 | EL AIRE

29| B | ACONDICIONAD | FILTRO SECADOR DE 1/4 A 3/8" UN | 200
0

130 | EL AIRE

59| £ | AconDICIONAD | FILTRO SECADOR 778" UN | 200
o)

130 | EL AIRE

591 EL | ACONDICIONAD | GAS REFRIGERANTE R22 KG | 450
0

130 | EL AIRE ,

50| B | aconbicionap | Gas EcoLocico KG | 150
0

130 | EL AIRE TUBERIA DE COBRE DEL SISTEMA DE

5| &5 | ACONDICIONAD | REFRIGERACION DE 1/4" A 7/8" (INCLUYE M | 100
o) MANGUERA AISLANTE)

131 | EL AIRE

o1 £ | ACONDICIONAD | MALLA DE ALUMINIO DE 1/4" DE ESPESOR M2 | 130
0
AIRE

121 EE" ACONDICIONAD | RODAJES SKF UN | 15

O




AIRE

121 EE" ACONDICIONAD | TERMOSTATO PARA TIPO VENTANA 58 A 90 °F | UN | 20
o)
131 | EL AIRE VALVULA DE AGUJA DE 1/4" A 3/4", 600 PSI DE
ACONDICIONAD ’ UN | 80
3 | E 5 INOX
131 | EL AIRE
>+ | =5 | ACONDICIONAD | VALVULA DE SERVICIO DE 1/4" A 7/8" UN | 80
o)
131 | EL AIRE ) .
S| £- | ACONDICIONAD | VALVULAS DE EXPANSION UN | 80
0
131 | EL AIRE VALVULAS DE SUCCION PARA EQUIPOS DE
ol ACOND(I)CIONAD oo DO UN | 80
131 | EL AIRE VALVULAS DE DESCARGA PARA EQUIPOS DE
S E ACOND(I)CIONAD LA BTOHORA UN | 80
131 | EL AIRE PRESOSTATOS BAJA Y ALTA 30/60 PSIG -
e ACOND(I)CIONAD hpraliol UN | 80
131 | EL AIRE
o] EL | ACONDICIONAD | VISORES DE 1/2" A 7/8", 600 PS| UN | 80
o)
132 | EL AIRE CONEXION ANTIVIBRADORA DE LINEA
0| E ACOND(')C'ONAD REFRIGERANTE 1/4"X7/8" UN | 80
132 | EL AIRE MANGUERA AISLANTE TERMICA TIPO
1| E ACOND(')C'ONAD ARMAFLEX PARA TUBOS DE COBRE DE 1/2* | M | 400
132 | EL AIRE AISLAMIENTO TERMICO DE FOIL DE ALUMINIO
ACONDICIONAD I M | 200
2 | E 5 DE 1 1/2
132 | EL AIRE
52| - | ACONDICIONAD | FILTRO LAVABLE PARA TOMA DE AIRE DE 2' | UN | 200
o)
132 | EL AIRE
52| =5 | ACONDICIONAD | BOMBA DE CONDENSADO DE 220V UN | 20
o)
132 | EL AIRE ROLETE DE LA UNIDAD EVAPORADORA CON
ACONDICIONAD ; UN | 20
5 | E 5 EJE DE 1/2
132 | EL AIRE MOTOCOMPRESOR HERMETICO DE 1HP A
ACONDICIONAD UN | 15
6 | E 5 2HP
132 | EL AIRE MOTOCOMPRESOR HERMETICO DE 2.5HP A
ACONDICIONAD : UN | 15
7 | E 5 5HP
132 | EL AIRE MOTOCOMPRESORES EQUIPO DE 36KBTU-HR
ACONDICIONAD UN | 15
8 | E o 220VAC
132 | EL AIRE MOTOCOMPRESORES EQUIPO DE 48KBTU-HR
ACONDICIONAD UN | 15
9 | E 5 220VAC
133 | EL AIRE MOTOCOMPRESORES EQUIPO DE 90KBTU-HR
> &5 | aconpicionap | Y1210 UN | 15

O




AIRE

133 | EL MOTOCOMPRESORES EQUIPO DE 120KBTU-
35 ACOND(I)CIONAD A UN | 15
133 | EL AIRE MOTOCOMPRESORES EQUIPO DE 180KBTU-
ol ACOND(IDCIONAD N UG UN | 15
133 | EL AIRE MOTOCOMPRESORES EQUIPO DE 180KBTU-
21 ACOND(I)CIONAD N raoUAG UN | 15
133 | EL AIRE SERPENTIN CONDENSADOR DE GAS DE 14 A
pil ACONDIOCIONAD R UR UN | 12
133 | EL AIRE SERPENTIN CONDENSADOR DE GAS DE 24 A
>3 2 ACOND(I)CIONAD ol UN | 12
133 | EL AIRE SERPENTIN CONDENSADOR DE GAS DE 36 A
>3 H ACOND(I)CIONAD it UN | 12
133 | EL AIRE SERPENTIN EVAPORADOR DE GAS DE 60 A 90
ACONDICIONAD UN | 12
7 | E > KBTU-HR
133 | EL AIRE
53| EL | ACONDICIONAD | CONTROL TERMOSTATO DIGITAL UN | 50
0
133 | EL AIRE
o2 | &5 | ACONDICIONAD | MOTOR VENTILADOR 0.13 A 0.5 HP UN | 15
o)
134 | EL AIRE
>4 | £ | ACONDICIONAD | MOTOR VENTILADOR 0.75 A 3 HP UN | 15
0
134 | EL AIRE
>* | =5 | ACONDICIONAD | MOTOR VENTILADOR 3 A5 HP UN | 15
o)
134 | EL AIRE CAPACITOR DE ARRANQUE 1.5 UF A 5 uF, 220
ACONDICIONAD : ' UN | 125
2 | E 5 VAC
134 | EL AIRE CAPACITOR DE ARRANQUE 10 UF A 50 UF, 220
ACONDICIONAD * UN | 25
3 | E 5 VAC
134 | EL AIRE CAJA METALICA CON INTERRUPTOR
4 | E ACOND(')C'ONAD TERMOMAGNETICO 2X15A, 220 VAC UN | 30
134 | EL AIRE CAJA METALICA CON INTERRUPTOR
5 | E ACOND(')C'ONAD TERMOMAGNETICO 3X30A, 220 VAC UN | 21
134 | EL AIRE SELECTOR GIRATORIO DE VELOCIDAD PARA
6 | E ACOND(')C'ONAD EQUIPO TIPO VENTANA UN | 30
134 | EL AIRE CONECTOR TRIFASICO DE 50A CON BOBINA
el ACOND(I)CIONAD VA0 20 G UN | 25
134 | EL AIRE
>+ & | ACONDICIONAD | CONECTOR TRIFASICO HASTA 480 VAC UN | 40
0
134 | EL AIRE
o1 £ | ACONDICIONAD | TRANSFORMADOR DE 220 A 24V UN | 30

O




AIRE

185 EEL ACONDICIONAD | BREAKER 50 A 100A UN | 50
(0]
135 | EL AIRE PROTECTOR INVERSOR DE FASES Y
1 E ACOND(I)CIONAD VOLTAJE UN | 50
135 | EL AIRE
5 E ACONDICIONAD | FUSIBLE 440V /10 A 50A UN | 70
(0]
135 | EL AIRE
3 E ACONDICIONAD | MOTOR DAMPER ACCIONADO A 24VAC UN | 10
(0]
FUSIBLES
135 | EL FUSIBLE CILINDRICO TALLA 14x51 2A gG CON
4 E FUSIBLE INDICADOR Purchase Tag Number: / 421102 , UN | 200
Marca: GENERAL ELECTRIC
135 | EL FUSIBLE CILINDRICO TALLA 14x51 4A gG
5 E FUSIBLE Purchase Tag Number: 10036181 / 421004 , UN | 200
Marca: GENERAL ELECTRIC
135 | EL FUSIBLE CILINDRICO TALLA 14x51 2A gG
6 E FUSIBLE CON PERCUTOR Purchase Tag Number: / UN | 200
421202 , Marca: GENERAL ELECTRIC
135 | EL
7 E FUSIBLE FUSIBLE 10x38 gG 0,5A. 500V F100-101 200
135 | EL
8 E FUSIBLE FUSIBLE 22x58 gG 125A. 400V F200 200
135 | EL
9 E FUSIBLE FUSIBLE CERAMICO 5 x20 M 2,5A. 380V F1 200
136 | EL FUSIBLE CERAMICO 6,3x32 2A. 500V. A8-
0o |E FUSIBLE | p92.1/2 F9 200
136 | EL FUSIBLE CERAMICO 6,3x32 F 4A. 500V A8-
1 E FUSIBLE A92.1/2 F4-F5 200
136 | EL FUSIBLE CERAMICO 6,3x32 F 5A. 500V. A8-
2 E FUSIBLE A92.1/2 F1-3-6-8 200
136 | EL
3 E FUSIBLE FUSIBLE CRISTAL 5x20 T 0,4A. 250V F10 200
136 | EL FUSIBLE FUSIBLE CUCHILLAS NH 3 gL 315A.500V Q4_1- 200
4 E Q4.2
136 | EL FUSIBLE FUSIBLE CUCHILLAS NH 3 gL C/P 500A. J.M.- 200
5 E Q2
136 | EL FUSIBLE FUSIBLE CERAMICO 6,3x32 8A. 500V A8-A92.1- 200
6 E F6
136 | EL
7 E FUSIBLE FUS. CUCHILLAS NH 1 gL C/P 200A. J.M. -Q30 200
136 | EL
8 E FUSIBLE FUS. 10x38 gG 0,5A. 500V F40-F50-F100 200
136 | EL FUSIBLE FUS. CERAMICO 5 x20 M 2,5A. 380V F2-5-20-21- 200
9 E 24
137 | EL
0 E FUSIBLE FUS. CUCHILLAS NH 1 gL 250A.500V-F1 200

MATERIAL MISCELANEO




Anodo tubular de titanio revestido con Mixed
Metal Oxides. Equivalente a Telpro Tubular Anode

137 | EL 1” x 39.4” (25 mm x 1,000 mm). Current Output: 50
1 E MISCELANEO amps. Con 20 metros de cable AWG # 6 tipo ea | 15
HALAR/HMWPE, clase B, hilado (7 hilos). Ver
Apéndice 2.2.
Anodo tubular de titanio revestido con Mixed
Metal Oxides. Equivalente a Telpro
137 | EL Tubular Anode 1” x 19.7” (25 mm x 500 mm).
2 E MISCELANEO Current Output: 25 amps. Con 20 metros ea | 15
de cable AWG # 6 tipo HALAR/HMWPE, clase B,
hilado (7 hilos). Ver Apéndice 2.2.
137 | EL Caja de conexiones Crouse Hinds para 6 cables #

3 | g | MISCELANEO 1o WGy un cable # 2/0 AWG ea | 50
127 EEL MISCELANEO Cargas Cadweld CA-45 ea | 180
127 EEL MISCELANEO Cargas Cadweld CA-90 ea | 180
127 EEL MISCELANEO Chispero pedernal ea | 30
137 | EL MISCELANEO Conector split bolt de cobre para conductor de 1/0 ea | 40

7 E awg (para empalme)

137 | EL Empalme encapsulado scotchcast 90-b1 .

8 E MISCELANEO (conexion t) para cable de 50 mm2 kit | 40
137 | EL MISCELANEO Handy (_:ap IP. Exothermic Weld Grounding ea | 180

9 E Connections
138 | EL . C o .

0 E MISCELANEO Kop-Coat Bitumastic N° 50 kit | 30
138 | EL Masilla epoxica submarina (02 componentes).

1 E MISCELANEO | Equiv. a Masilla Epoxica Super 345-15 kit | 40

de Sherwin Williams. Ver Apéncide 2.4
138 EEL MISCELANEO Masilla para Molde de Soldadura Sealflex bc;ls 40
138 | EL MISCELANEO Mold’e CadW?Id CAVHP-1V-P.S. Para cable - ea | 40
3 E tuberia de 12”.
138 | EL

4 E MISCELANEO Molde Cadweld TAC-2G2G ea | 40
138 | EL . .

5 E MISCELANEO Royston Primer - Roybond 747 kit | 40
138 | EL Splice kits (conexiones encapsuladas), modelo .

6 E MISCELANEO 90B-1 marca 3M. kit | 180
138 | EL .

7 E MISCELANEO Tenaza para Molde de Soldadura Exotérmica ea | 30
138 | EL Tubo termocontraible RAYCHEM WCSM 33/8 -

8 E MISCELANEO 1200 o equiv. de 1.20 metros de long. ea | 50
138 | EL MISCELANEO Acgpleflexnble UL para conductor rigidode 15", UN | 50

9 E 3/4" -1
139 | EL . . . " g

0 E MISCELANEO | Acople galvanizado para tuberia conduit 1/2"-4 UN | 40




Acople galvanizado recubierto con PVC UL 6 para

129 EEL MISCELANEO tuberia conduit 1/2"-4", REFERENCIAL: | UN | 40
Fabricante: RedH2ot o similar
139 | EL ; o o

> E MISCELANEO | Adaptador Anillo Bola F°.G° 135 kN EA | 60
139 | EL . . o o

3 E MISCELANEO | Adaptador Casquillo Ojo corto de F°.G°. 135 kN EA | 50
139 | EL : o (o

4 E MISCELANEO | Adaptador Horquilla Bola Paralela F°.G° 135 kN EA | 50
139 | EL MISCELANEO Aislador de porcelana tipo Line Post para 35KV, EA | 50

5 E 480 L, fuga
139 | EL MISCELANEO Aislador de suspension clase ANSI 52-3 de 36KV EA | 225

6 E porcelana con accesorios) (01 plato)

139 EEL MISCELANEO | Aislador para retenida 81kN EA | 30
139 | EL Aislador Polimérico de Tipo Suspension 15KV, 50
8 E MISCELANEO KN altamente corrosiva. Resistente a rayos UV. EA | 35
Marca Silicon
139 | EL Aislador Polimérico de Tipo Suspension 36KV,
9 E MISCELANEO | 70KN altamente corrosiva. Resistente a rayos UV. | EA | 35
Marca Silicon
140 | EL o Mo "

0 E MISCELANEO | Amarre Preforma F°.G° P/Cable de 3/8 EA | 30
140 | EL Anodo 1/4"x4"x1.5m acero ASTM-A36 de acuerdo

1 E MISCELANEO a plano P143-DWG-003 UN | 170
140 | EL

2 E MISCELANEO | Arandela cuadrada curva 71kN EA | 50
140 | EL .

3 E MISCELANEO | Arandela cuadrada de anclaje / Curva 71KN EA | 30
140 | EL

4 E MISCELANEO | Arrancador de 4-115W, 110/220V UN | 50
140 | EL .

5 E MISCELANEO Barra de cobre 50x400x6mm para puesta a tierra UN | 50
140 | EL MISCELANEO Bloque _dle concreto armado de 2.10m para EA | 60

6 E proteccion de Postes
1$'O EEL MISCELANEO | Bloque de concreto con ojal guardacabo 71kN EA | 30
140 | EL .

8 E MISCELANEO Bornera de baquelita 3P-12P, 15-400A UN | 50
130 EEL MISCELANEO Bornera neutro 4-16mm?2 UN | 50
141 | EL .

0 E MISCELANEO | Bornera universal 2.5-150mm2 UN | 50

Bushing galvanizado recubierta con PVC con
141 | EL conector para puesta a tierra 1" - 1/2"
1 E MISCELANEO REFERENCIAL: Modelo: PBGLL5, Fabricante: UN| 50
RedH2ot o similar
141 | EL MISCELANEO Cartucho para sold_aduda de cable 25 mm2/con EA | 30

2 E poste metalico vertical

14311 EEL MISCELANEO ﬁ:ar:/aepa de tablero eléctrico inoxidable universal con UN | 50




Colgador tipo "J" con recubrimiento de PVC para

121 EEL MISCELANEO tuberia conduit 1/2"-4", REFERENCIAL: | UN | 30
Fabricante: RedH2ot o similar
141 | EL R . . "
5 E MISCELANEO Colgador tipo "J" para tuberia conduit 1/2"-4 UN | 30
141 | EL MISCELANEO Concreto al F_c =_110 Kg/cm2 (Cemento tipo M3 | 30
6 E Portlant V o similar) con agregados
141 | EL MISCELANEO Concreto al F_c =_250 Kg/cm2 (Cemento tipo M3 | 30
7 E Portlant V o similar) con agregados
141 | EL . . »
8 E MISCELANEO Conectores de bronce para varilla de tierra de 5/8 EA | 50
141 | EL Espaciador con recubrimiento de PVC para tuberia
MISCELANEO conduit 1/2"-4", REFERENCIAL: Fabricante:| UN | 30
9 E -
RedH2ot o similar
142 | EL . . sa on A
0 E MISCELANEO | Espaciador para tuberia conduit1/2"-4 UN | 30
142 | EL
1 E MISCELANEO Fotocélula, 230 V AC, IP 65 UN | 70
142 | EL MISCELANEO Grapa Tipo "U" para fijacion de conductor de cobre EA | 50
2 E en poste de madera
1‘312 EEL MISCELANEO | Grasa conductiva inteltrox KG | 30
142 | EL . .
4 E MISCELANEO | Grasa libre de silicona para detectores KG | 30
142 | EL Grillete de anclaje tipo recto de 16mm diam,73mm
5 E MISCELANEO largo ,135kN Fierro Galvanizado EA | 50
142 | EL .
6 E MISCELANEO Ignitor para lampara de 35-1000W, 220-240V UN | 200
142 | EL KIT de Empalme (03 fases) para cable unipolar de
7 E MISCELANEO | cobre N2XSY de EA | 20
70mm2 de 8.7/15 Kv
142 | EL KIT de Empalme (03 fases) para cable unipolar de
8 E MISCELANEO | cobre N2XSY EA | 20
de 240mm2 de 21/36kV
142 | EL KIT de Terminacion exterior (03 fases) para cable
9 E MISCELANEO | unipolar de cobre N2XSY EA | 20
de 240mm2 de 21/36kV
143 | EL KIT de Terminacion exterior (03 fases) para cable
0 E MISCELANEO | unipolar de cobre N2XSY EA | 20
de70mm?2 de 8.7/15 Kv
143 | EL KIT de Terminacion Interior (03 fases) para cable
1 E MISCELANEO | unipolar de cobre N2XSY EA | 20
de 240mm2 de 21/36kV
143 | EL KIT de Terminacion Interior (03 fases) para cable
5 E MISCELANEO | unipolar de cobre N2XSY EA | 20
de 70mm2 de 8.7/15Kv
143 | EL .
3 E MISCELANEO | Lana de acero, graduacion 0 o 00 UN | 20
143 | EL Linterna de boya AUTOMATIC POWER - PHAROS
4 E MISCELANEO SC35SS UN | 20
143 | EL .
5 E MISCELANEO | Linterna de faro AUTOMATIC POWER — FA-240 UN | 20




143

6 E MISCELANEO | Luz de sefializacion para baliza Nova-65SC UN | 20
143 | EL Molde Soldadura Cadweld, cable 25 mm2, poste

7 E MISCELANEO matalico vertical, incluye accesorios, grapas, EA | 20

mechero para fijacion
143 | EL MISCELANEO Mordaza de F°.G° para cable de 3/8" (9.52mm), EA | 30

8 E 890mm largo
133 EEL MISCELANEO | Pasa cables UN | 25
144 | EL .

0 E MISCELANEO | Perno angular con ojal guardacabo EA | 30
144 | EL Perno de cobre para aterramiento de tablero

1 | g | MISCELANEO | oisitrico 6X15, 6X20, 6X30, 8X20, 8x30 UN'1 50
144 | EL MISCELANEO Perno de Doble Armado 5/8" hasta 3/4" de 26 EA | 50

2 E largo
144 | EL s o mo " " .

3 E MISCELANEO | Perno Ojo F°.G° DE 5/8" x 12"longitud EA | 50
124 EEL MISCELANEO | Plancha de cobre tipo "J" EA | 150
144 | EL . .

5 E MISCELANEO Relé temporizado 8A, 250V, 0.1s - 100h UN | 50
144 | EL -

6 E MISCELANEO | Selector de 2 posiciones INO + 1 NC, 22mm UN | 50
144 | EL Tee con roscada de PVC Clase 10 N.T.P. 399.019

7 E MISCELANEO | 1/2"-2", REFERENCIAL: Fabricante: Matusita o| UN | 50

similar
144 | EL Tuberia galvanizada conduit recubierta con PVC

8 E MISCELANEO 1/2"-4" UL-6, longitud 3m UN'| 50
144 | EL Lo o "

9 E MISCELANEO | Tuerca Ojo F°.G° DE 5/8 EA | 50
145 | EL BOBINA DISPARO 220-240V cal/cc Purchase

0 E MISCELANEO | Tag Number: 430852 / FASHTN , Marca: UN | 50

GENERAL ELECTRIC
MANDO ROTATIVO EXTERNO INTERRUPTOR
145 | EL GPS1 MANETA NEGRA Purchase Tag Number:
1 E MISCELANEO 101363 / GPA1IHAB , Marca: GENERAL UN | 50
ELECTRIC
145 | EL MANDO ROTATIVO PUERTA GRIS Purchase
> E MISCELANEO Tag Number: 436476 / FDNRD/5 , Marca: UN | 50
GENERAL ELECTRIC
145 | EL MANDO ROTATIVO PUERTA GRIS Purchase
3 E MISCELANEO | Tag Number: 436493 / FENRD/5 , Marca: UN | 50
GENERAL ELECTRIC
145 | EL MOTOR CARGA MUELLES 220/240V CA
4 E MISCELANEO | TAMANO 1 Purchase Tag Number: 407714 / UN | 50
GMO01240A , Marca: GENERAL ELECTRIC
145 | EL RELE DIFERENCIAL 220-230V 0,2-0,5-2-5A 0,5-
5 E MISCELANEO 5s Purchase Tag Number: 704177 / RD6 , Marca: | UN | 50

GENERAL ELECTRIC




SELECTOR LUMINOSO AMARILL 3

125 EEL MISCELANEO | POSICIONES Purchase Tag Number: 185603 / UN | 50
P9XSLZ0G , Marca: GENERAL ELECTRIC
145 | EL TRANSFORMADOR DE MANDO 480//240V 50-
7 E MISCELANEO 60Hz 1000VA Purchase Tag Number: / CGE, UN | 50
Marca: GENERAL ELECTRIC
145 | EL UNIDAD PROTECCION GT-N Purchase Tag
8 E MISCELANEO | Number: 408819/ GTGOOKAT6SR , Marca: UN | 50
GENERAL ELECTRIC
145 | EL MOTOR CARGA MUELLES 110/130VCC
9 E MISCELANEO | TAMANO 2 Purchase Tag Number: 407731/ UN | 10
GMO02110D , Marca: GENERAL ELECTRIC
RELE PROT.MOTOR (27,37,46 ,48,49,50P,50N,
146 | EL 50G,51P,66) 339-E-P1-G1-H-E-S-N-P-3E-D-N
0 E MISCELANEO Purchase Tag Number: / 339 , Marca: GENERAL UN | 50
ELECTRIC
146 | EL RELE PROTECCION SALIDAS (50,51) 350-E-P1-
1 E MISCELANEO | G1-H-E-E-N-M-3E-D-N Purchase Tag Number: / UN | 50
350 , Marca: GENERAL ELECTRIC
146 | EL RELE PROTECCION Y CONTROL F650-B-F-B-
5 E MISCELANEO | F-2-G-1-HI-S-6E Purchase Tag Number: /F650, | UN | 50
Marca: GENERAL ELECTRIC
146 | EL SELECTOR 2 POS. NEGRO Purchase Tag
3 E MISCELANEO | Number: 185110/ P9XSMDON, Marca: GENERAL | UN | 50
ELECTRIC
146 | EL SELECTOR 3 POS. NEGRO Purchase Tag
4 E MISCELANEO Number: 185200 / POXSMZON, Marca: GENERAL | UN 50
ELECTRIC
146 | EL TRANS. TENSION 30VA CL0.5 480/3//110/~3V
5 E MISCELANEO | 50/60Hz 1.9xUn/8h Purchase Tag Number: / UN | 10
ESP.1115X0731
146 | EL HOROMETRO RIEL DIN 220/240 VAC
6 E MISCELANEO | SCHNEIDER 15440 DE 7 DIGITOS, 2 UN | 200
DECIMALES
CABLES DE INSTRUMENTACION
01 Pair T/C Comp. cable Type "K" overall shield,
CABLES DE Not fire proofing, Crown galvanized steel wires 200
INSTRUMENTACI | armoured , Analogue Signals N.I.S., Overall Jacket: | m 0
ON PVC, Yellow, Conductor: Yellow & Red, 1.3 mm2,
146 Low halogen content
7 | INS
01 Pair Individual shield, Fire proofing, Crown
INSCTARBl}I\igNDTEACI galvanized steel wires armoured , Analogue / Digital m 600
ON signal N.I.S., Overall Jacket: PVC, Grey, Conductor: 0
146 Black & White, 1.5 mm2, Low halogen content

INS




01 Pair Individual shield, Not fire proofing, Crown

INSCTARBL}I\IiENDTiCI g_alvanized steel wires armoured , Analogue / Digital 300
AN signal N.I.S._, Overall Jacket: PVC, Grey, Conductor: 00
146 Black & White, 1.5 mm2, Low halogen content
9| INS
01 Triad Individual shield, Fire proofing, Crown
CABLES DE galvanized steel wires armoured , Analogue Signals 700
INSTRU’MENTACI N.L.S., Overall Jacket: PVC, Grey, Conductor: 0
ON Black, White & Red, 1.5 mm2, Low halogen content,
147 Fire/Gas
0| INS
01 Triad Individual shield, Not fire proofing, Crown
INSCTAI\?BLIJ_I\{iENDTiCI galvanized steel wires armoured , Analogue Signals 100
ON N.L.S., Overall Jacket: PVC, Grey, Conductor: 0
147 Black, White & Red, 1.5 mm2, Low halogen content,
1|INS
CABLES DE 02 Conductors no.t shielded, Fire proofing, Crown
INSTRUMENTACI galvanized steel wires armoured , Instrument Power 700
ON Supply, Overall Jacket: PVC, Grey, Conductor: 0
147 Black & White, 2.5 mm2, Low halogen content
2 | INS
02 Pair Overall shield, Fire proofing, Crown
INSCTAI‘?BL}GENDTIZCI galvanized steel wires armoured , Digital Signals 300
ON N.I.S., Overall Jacket: PVC, Grey, Conductor: Black 0
147 & White, 1.5 mm2, Low halogen content
3| INS
02 Pair Overall shield, Not fire proofing, Crown
INSCTAI\?BLII_I\iENDTiCI galvanized steel wires armoured , Digital Signals 800
ON N.L.S., Overall Jacket: PVC, Grey, Conductor: Black 0
147 & White, 1.5 mm2, Low halogen content
4 | INS
02 Pair, Comunication cable, Not fire proofing,
CABLES DE Crown galvanized steel wires armoured , -, Overall
INSTRUMENTACI | Jacket: PVC, Grey, Conductor: See Cable Data 800
ON Sheet, 0.2 mm2, Low halogen content, for Modbus-
147 RS485 applications
5| INS
03 Conductors not shielded, Not fire proofing,
CABLES DE Crown galvanized steel wires armoured , Instrument 200
INSTRU’MENTACI Power Supply, Overall Jacket: PVC, Black, 00
ON Conductor: Black, White & Yellow/Green, 2.5 mm2,
147 Low halogen content
6 | INS
03 Conductors not shielded, Not fire proofing,
CABLES DE Crown galvanized steel wires armoured , Instrument
INSTRUMENTACI | Power Supply, Overall Jacket: PVC, Black, 700
ON Conductor: Black, White & Yellow/Green, 4.0 mm2,
147 Low halogen content
7 | INS




03 Conductors not shielded, Not fire proofing,

CABLES DE Crown galvanized steel wires armoured , Instrument 700
INSTRUMENTACI | Power Supply, Overall Jacket: PVC, Black, 0
ON Conductor: Black, White & Yellow/Green, 6.0 mm2,
147 Low halogen content
8 | INS
CABLES DE 08 Pal_r Overall shleld, Not fire proc_)f[ng, C_:rown
INSTRUMENTACI galvanized steel wires armoured , Digital Signals 200
ON N.L.S., Overall Jacket: PVC, Grey, Conductor: Black 00
147 & White, 1.5 mm2, Low halogen content
9 | INS
12 Pair Overall shield, Not fire proofing, Crown
INSCTAI\?BLIJ_I\{iENDTiCI galvanized steel wires armoured , Digital Signals 120
ON N.I.S., Overall Jacket: PVC, Grey, Conductor: Black 00
148 & White, 1.5 mm2, Low halogen content
0| INS
16 Conductors not shielded, Not fire proofing,
CABLES DE Crown galvanized steel wires armoured , Instrument 120
INSTRUMENTACI | Power Supply, Overall Jacket: PVC, Grey, 00
ON Conductor: Black & White, 2.5 mm2, Low halogen
148 content
1|INS
24 Conductors not shielded, Not fire proofing,
CABLES DE Crown galvanized steel wires armoured , Instrument 350
INSTRUMENTACI | Power Supply, Overall Jacket: PVC, Grey, 0
ON Conductor: Black & White, 2.5 mm2, Low halogen
148 content
2 | INS
CABLES DE 24 Pa!r Overall shleld, Not fire progfl_ng, (_:rown
INSTRUMENTACI galvanized steel wires armoured , Digital Signals 120
ON N.L.S., Overall Jacket: PVC, Grey, Conductor: Black 00
148 & White, 1.5 mm2, Low halogen content
3| INS
48 Conductors not shielded, Not fire proofing,
CABLES DE Crown galvanized steel wires armoured , Instrument 200
INSTRUMENTACI | Power Supply, Overall Jacket: PVC, Grey, 0
ON Conductor: Black & White, 2.5 mm2, Low halogen
148 content
4 | INS
08 Pair Individual shield & Overall shield, Not fire
CABLES DE proofing, Crown galvanized steel wires armoured , 120
INSTRU’M ENTACI | Analogue Signals N.1.S., Overall Jacket: PVC, Grey, 00
ON Conductor: Black & White, 0.5 mm2, Low halogen
148 content
5| INS
08 Triad Individual shield & Overall shield, Not fire
CABLES DE proofing, Crown galvanized steel wires armoured , 400
INSTRUMENTACI | Analogue Signals N.1.S., Overall Jacket: PVC, Grey, 0
ON Conductor: Black, White & Red, 0.5 mm2, Low
148 halogen content
6 | INS




12 Pair Individual shield & Overall shield, Not fire

CABLES DE proofing, Crown galvanized steel wires armoured , 150
INSTRUMENTACI | Analogue Signals N.I.S., Overall Jacket: PVC, Grey, 00
ON Conductor: Black & White, 0.5 mm2, Low halogen
148 content
7 | INS
12 Triad Individual shield & Overall shield, Not fire
CABLES DE proofing, Crown galvanized steel wires armoured , 350
INSTRU’M ENTACI | Analogue Signals N.1.S., Overall Jacket: PVC, Grey, 0
ON Conductor: Black, White & Red, 0.5 mm2, Low
148 halogen content
8 | INS
24 Pair Individual shield & Overall shield, Not fire
CABLES DE proofing, Crown galvanized steel wires armoured , 120
INSTRU’M ENTACI | Analogue Signals N.I.S., Overall Jacket: PVC, Grey, 00
ON Conductor: Black & White, 0.5 mm2, Low halogen
148 content
9| INS
24 Triad Individual shield & Overall shield, Not fire
CABLES DE proofing, Crown galvanized steel wires armoured , 350
INSTRUMENTACI | Analogue Signals N.1.S., Overall Jacket: PVC, Grey, 0
ON Conductor: Black, White & Red, 0.5 mm2, Low
149 halogen content
0| INS
02 Conductors not shielded, Not fire proofing,
CABLES DE Crown galvanized steel wires armoured , Instrument 500
INSTRUMENTACI | Power Supply, Overall Jacket: PVC, Grey, 0
ON Conductor: Black & White, 2.5 mm2, Low halogen
149 content
1|INS
CABLES DE 01 Pair Individual_shield, Not fire proofing, Cr_oyvn
INSTRUMENTACI g_alvanlzed steel wires armoured , Analogue / Digital 150
ON signal N.LS., Overall Jacket: PVC, Blue, Conductor:
149 Black & White, 1.5 mm2, Low halogen content
2 | INS
02 Pair, Comunication cable, Not fire proofing,
CABLES DE Crown galvanized steel wires armoured , -, Overall 300
INSTRUMENTACI | Jacket: PVC, Grey, Conductor: See Cable Data 0
ON Sheet, 1.5 mm2, Low halogen content, for Modbus-
149 RS485 applications
3| INS
03 Conductors not shielded, Not fire proofing,
CABLES DE Crown galvanized steel wires armoured , Instrument 200
INSTRU’MENTACI Power Supply, Overall Jacket: PVC, Black, 0
ON Conductor: Black, White & Yellow/Green, 16.0
149 mm2, Low halogen content
4 | INS
03 Conductors not shielded, Not fire proofing,
CABLES DE Crown galvanized steel wires armoured , Instrument
INSTRUMENTACI | Power Supply, Overall Jacket: PVC, Black, 500
ON Conductor: Black, White & Yellow/Green, 35 mm2,
149 Low halogen content
5| INS




03 Conductors not shielded, Not fire proofing,

CABLES DE Crown galvanized steel wires armoured , Instrument 100
INSTRUMENTACI | Power Supply, Overall Jacket: PVC, Black, 0
ON Conductor: Black, White & Yellow/Green, 25 mm2,
149 Low halogen content
6 | INS
03 Conductors not shielded, Not fire proofing,
CABLES DE Crown galvanized steel wires armoured , Instrument
INSTRUMENTACI | Power Supply, Overall Jacket: PVC, Black, 500
ON Conductor: Black, White & Yellow/Green, 120 mm2,
149 Low halogen content
7 | INS
03 Conductors not shielded, Not fire proofing,
CABLES DE Crown galvanized steel wires armoured , Instrument 200
INSTRU’MENTACI Power Supply, Overall Jacket: PVC, Black, 0
ON Conductor: Black, White & Yellow/Green, 50 mm2,
149 Low halogen content
8 | INS
03 Conductors not shielded, Not fire proofing,
CABLES DE Crown galvanized steel wires armoured , Instrument 250
INSTRUMENTACI | Power Supply, Overall Jacket: PVC, Black, 0
ON Conductor: Black, Blue & Yellow/Green, 6.0 mm2,
149 Low halogen content
9 | INS
03 Conductors not shielded, Not fire proofing,
CABLES DE Crown galvanized steel wires armoured , Instrument
INSTRUMENTACI | Power Supply, Overall Jacket: PVC, Black, 400
ON Conductor: Black, Blue & Yellow/Green, 10.0 mm2,
150 Low halogen content
0| INS
03 Conductors not shielded, Not fire proofing,
CABLES DE Crown galvanized steel wires armoured , Instrument 300
INSTRUMENTACI | Power Supply, Overall Jacket: PVC, Black, 0
ON Conductor: Black, Blue & Yellow/Green, 16.0 mm2,
150 Low halogen content
1|INS
03 Conductors not shielded, Not fire proofing,
CABLES DE Crown galvanized steel wires armoured , Instrument
INSTRUMENTACI | Power Supply, Overall Jacket: PVC, Black, 300
ON Conductor: Black, Blue & Yellow/Green, 35 mm2,
150 Low halogen content
2 | INS
03 Conductors not shielded, Not fire proofing,
CABLES DE Crown galvanized steel wires armoured , Instrument
INSTRUMENTACI | Power Supply, Overall Jacket: PVC, Black, 500
ON Conductor: Black, Blue & Yellow/Green, 25 mm2,
150 Low halogen content
3| INS
08 Pair Overall shield, Not fire proofing, Crown
INS?TAI\?BLII_I\{iENDTiCI galvanized steel wires armoured , Digital Signals 300
ON I.S., Overall Jacket: PVC, Blue, Conductor: Black & 0
150 White, 1.5 mm2, Low halogen content
4 | INS




16 Pair T/C Comp. cable Type "K" overall shield,

CABLES DE Not fire proofing, Crown galvanized steel wires
INSTRUMENTACI | armoured , Analogue Signals N.I.S., Overall Jacket: 300
ON PVC, Yellow, Conductor: Yellow & Red, 0.5 mm2,
150 Low halogen content
5| INS
CABLES DE 02 Pa_ir Individuql shield, Fire proofing, C_:rown
INSTRUMENTACI galvanized steel wires armoured , Analogue Signals 300
ON N.I.S._, Overall Jacket: PVC, Grey, Conductor: Black 0
150 & White, 1.5 mm2, Low halogen content
6 | INS
16 Conductors not shielded, Not fire proofing,
CABLES DE Crown galvanized steel wires armoured , Instrument 150
INSTRUMENTACI | Power Supply, Overall Jacket: PVC, Grey, 0
ON Conductor: Black & White, 4.0 mm2, Low halogen
150 content
7 | INS
16 Conductors not shielded, Not fire proofing,
CABLES DE Crown galvanized steel wires armoured , Instrument 300
INSTRUMENTACI | Power Supply, Overall Jacket: PVC, Grey, 0
ON Conductor: Black & White, 6.0 mm2, Low halogen
150 content
8 | INS
24 Conductors not shielded, Not fire proofing,
CABLES DE Crown galvanized steel wires armoured , Instrument 300
INSTRUMENTACI | Power  Supply, Overall Jacket: PVC, Grey, 0
ON Conductor: Black & White, 4.0 mm2, Low halogen
150 content
9 | INS
24 Conductors not shielded, Not fire proofing,
CABLES DE Crown galvanized steel wires armoured , Instrument 300
INSTRUMENTACI | Power Supply, Overall Jacket: PVC, Grey, 0
ON Conductor: Black & White, 6.0 mm2, Low halogen
151 content
0| INS
48 Conductors not shielded, Not fire proofing,
CABLES DE Crown galvanized steel wires armoured , Instrument 300
INSTRUMENTACI | Power Supply, Overall Jacket: PVC, Grey, 0
ON Conductor: Black & White, 6.0 mm2, Low halogen
151 content
1|INS
01 Pair T/C extension cable Type "E" overall shield,
CABLES DE Not fire proofing, Crown galvanized steel wires
INSTRUMENTACI | armoured , -, Overall Jacket: PVC, Violet, 400
ON Conductor: See Cable Data Sheet, 1.3 mm2, Low
151 halogen content
2 | INS
01 Pair Individual shield, Not fire proofing, Crown
INS?TAI\?BLII_I\{iENDTiCI g_alvanized steel wires armoured , Analogue / Digital 300
ON signal N.l.S., Overall Jacket: LSOH, Grey, 0
151 Conductor: Black & White, 1.5 mm2, Halogen free
3| INS




02 Pair, Comunication cable, Not fire proofing,

CABLES DE Crown galvanized steel wires armoured , -, Overall
INSTRUMENTACI | Jacket: LSOH, Grey, Conductor: See Cable Data 200
ON Sheet, 0.2 mm2, Halogen free, for Modbus-RS485
151 applications
4| INS
03 Conductors not shielded, Not fire proofing,
CABLES DE Crown galvanized steel wires armoured , Instrument
INSTRUMENTACI | Power Supply, Overall Jacket: LSOH, Black, 200
ON Conductor: Black, White & Yellow/Green, 4.0 mm2,
151 Halogen free
51 INS
03 Conductors not shielded, Not fire proofing,
CABLES DE Crown galvanized steel wires armoured , Instrument
INSTRUMENTACI | Power Supply, Overall Jacket: LSOH, Black, 300
ON Conductor: Black, White & Yellow/Green, 6.0 mm2,
151 Halogen free
6 | INS
03 Conductors not shielded, Not fire proofing,
CABLES DE Crown galvanized steel wires armoured , Instrument
INSTRUMENTACI | Power Supply, Overall Jacket: LSOH, Black, 200
ON Conductor: Black, White & Yellow/Green, 16.0
151 mm2, Halogen free
7 | INS
03 Conductors not shielded, Not fire proofing,
CABLES DE Crown galvanized steel wires armoured , Instrument
INSTRUMENTACI | Power Supply, Overall Jacket: LSOH, Black, 500
ON Conductor: Black, Blue & Yellow/Green, 6.0 mm2,
151 Halogen free
8 | INS
CABLES DE 03 Conductors not shielded, Not fire proofing, Not
INSTRUMENTACI armoured , Instrument Power Supply, Oyerall 150
ON Jacket: LSOH, Black, Conductor: Black, White & 0
151 Yellow/Green, 2.5 mm2, Halogen free
9 | INS
08 Pair Overall shield, Not fire proofing, Crown
INSCT?%BJI\EENDTIZCI galvanized steel wires armoured , Digital Signals 250
ON N.L.S., Overall Jacket: LSOH, Grey, Conductor: 0
152 Black & White, 1.5 mm2, Halogen free
0| INS
CABLES DE 12 Pai_r Overall shield, Not fire pr0(_)fi_ng, (_Zrown
INSTRUMENTACI galvanized steel wires armoured , Digital Signals 100
ON N.L.S., Overall Jacket: LSOH, Grey, Conductor: 0
152 Black & White, 1.5 mm2, Halogen free
1|INS
CABLES DE 24 Conducto_rs not shit_elded, Not fire proofing,
INSTRUMENTACI Crown galvanized steel wires armoured , Instrument 200
ON Power Supply, Overall Jacket: LSOH, Grey,
152 Conductor: Black & White, 2.5 mm2, Halogen free
2 | INS
CABLES DE 24 Pai_r Overall sh_ield, Not fire progf[ng, (_:rown
INSTRUMENTACI galvanized steel wires armoured , Digital Signals 150
ON N.L.S., Overall Jacket: LSOH, Grey, Conductor: 0
152 Black & White, 1.5 mm2, Halogen free
3| INS




02 Conductors not shielded, Fire proofing, Crown

CABLES DE . ;
INSTRUMENTACI galvanized steel wires armoured , Instrument Power 100
AN Supply, Overall Jacket: LSOH, Grey, Conductor: 00
152 Black & White, 2.5 mm2, Halogen free
4 | INS
02 Pair Individual shield & Overall shield, Fire
CABLES DE proofing, Crown galvanized steel wires armoured
INSTRUMENTACI | ,Analogue Signals N.I.S., Overall Jacket: LSOH, 200
ON Grey, Conductor: Black & White, 0.5 mm2, Halogen
152 free
5| INS
02 Pair Overall shield, Fire proofing, Crown
INSCTAI\?BLIJ_I\{iENDTiCI galvanized steel wires armoured , Digital Signals 250
ON N.L.S., Overall Jacket: LSOH, Grey, Conductor: 0
152 Black & White, 1.5 mm2, Halogen free
6 | INS
03 Conductors not shielded, Fire proofing, Crown
CABLES DE galvanized steel wires armoured , Instrument Power
INSTRUMENTACI | Supply, Overall Jacket: LSOH, Black, Conductor: 200
ON Black, White & Yellow/Green, 25 mmz2, Halogen
152 free
7 | INS
03 Conductors not shielded, Fire proofing, Crown
CABLES DE galvanized steel wires armoured , Instrument Power
INSTRUMENTACI | Supply, Overall Jacket: LSOH, Black, Conductor: 200
ON Black, White & Yellow/Green, 50 mmz2, Halogen
152 free
8 | INS
08 Pair Individual shield & Overall shield, Fire
CABLES DE proofing, Crown galvanized steel wires armoured ,
INSTRUMENTACI | Analogue Signals N.I.S., Overall Jacket: LSOH, 400
ON Grey, Conductor: Black & White, 0.5 mm2, Halogen
152 free
9| INS
08 Pair Overall shield, Fire proofing, Crown
INSCTARBJI\EENDTIZCI galvanized steel wires armoured , Digital Signals 150
ON N.L.S., Overall Jacket: LSOH, Grey, Conductor: 00
153 Black & White, 1.5 mm2, Halogen free
0 | INS
12 Pair Overall shield, Fire proofing, Crown
INSCTAEQBJ&ENDTIZCI galvanized steel wires armoured , Digital Signals 300
ON N.L.S., Overall Jacket: LSOH, Grey, Conductor: 0
153 Black & White, 1.5 mm2, Halogen free
1]INS
16 Conductors not shielded, Fire proofing, Crown
INS?TAI\?BLII_I\{iENDTiCI galvanized steel wires armoured , Instrument Power 400
ON Supply, Overall Jacket: LSOH, Grey, Conductor: 0
153 Black & White, 2.5 mm2, Halogen free
2 | INS
CABLES DE 16 Conductors not shielded, Fire proofing, Crown
INSTRUMENTACI galvanized steel wires armoured , Instrument Power 500
ON Supply, Overall Jacket: LSOH, Grey, Conductor: 0
153 Black & White, 4.0 mm2, Halogen free
3 | INS




16 Conductors not shielded, Fire proofing, Crown

CABLES DE . ;
INSTRUMENTACI galvanized steel wires armoured , Instrument Power 300
AN Supply, Ov_erall Jacket: LSOH, Grey, Conductor: 0
153 Black & White, 6.0 mm2, Halogen free
4 | INS
IN SCTA&BJ I\iENDTEA cl Sglviﬁri]zdeudcgtraseIr:/f/)itressh:aerlri?)i’relzdl rﬁ npsrt?l? I];negr;t (FEEJ(\)/\\:\Q 500
ON Supply, Overall Jacket: LSOH, Grey, Conductor:
153 Black & White, 2.5 mm2, Halogen free
5| INS
CABLES DE 24 Cor_1ductors not shielded, Fire proofing, Crown
INSTRUMENTACI galvanized steel wires armoured , Instrument Power 400
ON Supply, Overall Jacket: LSOH, Grey, Conductor:
153 Black & White, 4.0 mm2, Halogen free
6 | INS
CABLESDE | el wies armoured  Inarument Power | | ,
ON Supply, Overall Jacket: LSOH, Grey, Conductor:
153 Black & White, 6.0 mm2, Halogen free
7 | INS
48 Conductors not shielded, Fire proofing, Crown
IN SCTAE{BJI\EENDTIZCI galvanized steel wires armoured , Instrument Power 400
ON Supply, Overall Jacket: LSOH, Grey, Conductor:
153 Black & White, 6.0 mm2, Halogen free
8 | INS
12 Triad Individual shield & Overall shield, Fire
CABLES DE proofing, Crown galvanized steel wires armoured , 300
INSTRUMENTACI | Analogue Signals N.I.S., Overall Jacket: LSOH, 0
ON Grey, Conductor: Black, White & Red, 2.5 mmz2,
153 Halogen free, Fire/Gas
9| INS
24 Triad Individual shield & Overall shield, Fire
CABLES DE proofing, Crown galvanized steel wires armoured , 100
INSTRUMENTACI | Analogue Signals N.I.S., Overall Jacket: LSOH, 0
ON Grey, Conductor: Black, White & Red, 2.5 mmz2,
154 Halogen free, Fire/Gas
0| INS
CABLES DE 24 Pe}ir Overall _shield, Fire proo_fing, (_Zrown
INSTRUMENTACI galvanized steel wires armoured , Digital Signals 100
ON N.L.S., Overall Jacket: LSOH, Grey, Conductor: 00
154 Black & White, 1.5 mm2, Halogen free
1|INS
08 Triad Individual shield & Overall shield, Fire
CABLES DE proofing, Crown galvanized steel wires armoured 500
INSTRUMENTACI | ,Analogue Signals N.I.S., Overall Jacket: LSOH, 0
ON Grey, Conductor: Black, White & Red, 1.5 mmz2,
154 Halogen free
2 | INS
08 Triad Individual shield & Overall shield, Fire
CABLES DE proofing, Crown galvanized steel wires armoured , 300
INSTRUMENTACI | Analogue Signals N.I.S., Overall Jacket: LSOH, 0
ON Grey, Conductor: Black, White & Red, 2.5 mmz2,
154 Halogen free
3 | INS




12 Triad Individual shield & Overall shield, Fire

CABLES DE proofing, Crown galvanized steel wires armoured 300
INSTRUMENTACI | ,Analogue Signals N.I.S., Overall Jacket: LSOH, | m 0
ON Grey, Conductor: Black, White & Red, 1.5 mmz2,
154 Halogen free
4 | INS
24 Triad Individual shield & Overall shield, Fire
CABLES DE proofing, Crown galvanized steel wires armoured 150
INSTRU’MENTACI ,Analogue Signals N.L.S., Overall Jacket: LSOH, | m 0
ON Grey, Conductor: Black, White & Red, 1.5 mmz2,
154 Halogen free
5| INS
154 INSCTAI\?BLIJ_I\IiENDTiCI Instrument Optic Fibre, Single Mode 9/125, 24 100
- fibres, -, Armoured, LSZH m 00
6 | INS ON
154 INSCTAI;QBJ&ENDTIZCI Instrument Optic Fibre, Single Mode 9/125, 48 100
. m
71 Ins ON fibres, -, Armoured, LSZH 0
01 Pair T/C extension cable Type "J" overall shield,
CABLES DE Not fire proofing, Crown galvanized steel wires
INSTRUMENTACI | armoured , -, Overall Jacket: PVC, Black,| m | 250
ON Conductor: White & Red, 1.3 mm2, Low halogen
154 content
8 | INS
08 Pair Individual shield & Overall shield, Not fire
CABLES DE proofing, Crown galvanized steel wires armoured ,
INSTRUMENTACI | Analogue Signals N.I.S., Overall Jacket: LSOH,| m | 200
ON Grey, Conductor: Black & White, 0.5 mm2, Halogen
154 free
9| INS
12 Pair Individual shield & Overall shield, Not fire
CABLES DE proofing, Crown galvanized steel wires armoured ,
INSTRUMENTACI | Analogue Signals N.I.S., Overall Jacket: LSOH,| m | 200
ON Grey, Conductor: Black & White, 0.5 mm2, Halogen
155 free
0| INS
24 Pair Individual shield & Overall shield, Not fire
CABLES DE proofing, Crown galvanized steel wires armoured ,
INSTRUMENTACI | Analogue Signals N.I.S., Overall Jacket: LSOH,| m | 200
ON Grey, Conductor: Black & White, 0.5 mm2, Halogen
155 free
1]INS
01 Triad Individual shield, Fire proofing, Crown
CABLES DE galvanized steel wires armoured , Non intrinsically
INSTRUMENTACI | safe signals, Overall Jacket: LSOH, Grey,| m | 200
ON Conductor: Black, White & Red, 1.5 mm2, Halogen
155 free, Fire/Gas
2 | INS
TUBERIA Y ACCESORIOS PARA INSTRUMENTOS
TUBERIA/ 90° Elpow as per ASME B16.11, ASTM A105
ACCESORIOS Galvanized as per A153, 1" NPT(F) as per ASME | UN | 150
155 B1.20.1, Class 3000
3| INS
: 90° Elbow as per ASME B16.11, ASTM A105
Ac-:rCL:JIESEglilz%S Galvanized as per A153, 1/2" NPT(F) as per ASME | UN 180
152 S B1.20.1,Class 3000




155

TUBERIA/

Blind Flange as per ASME B16.5, ASTM A182

5| INS ACCESORIOS Gr.F5, 2" RF, Class 300 UN 5
155 TUBERIA/ Blind Flange as per ASME B16.5, ASTM A105, 2" UN 5
6 | INS ACCESORIOS RF, Class 300
155 TUBERIA/ Blind Flange as per ASME B16.5, ASTM A350 UN 3
7 | INS ACCESORIOS Gr.LF2, 2" RF, Class 300
TUBERIA/ Blind Flange as per ASME B16.5, ASTM A105 + UN 5
152 s | ACCESORIOS | NACE +HIC, Max C.E. 2" RF, Class 300
TUBERIA/ Blind Flange as per ASME B16.5, ASTM A182
155 Gr.F316L + NACE, 2" RF, Class 600, threaded to | UN 5
ACCESORIOS "
9| INS 1/2" NPT
TUBERIA/ Pipe Nipple as per ASME B36.10/ ASME B36.19M,
ACCESORIOS ASTM A312 Gr.TP316L + NACE, 1/2", TBE as per | UN | 100
156 ASME B1.20.1, Sch.160, L.75 mm
0 INS
TUBERIA/ Seamless Pipe as per ASME B36.10, ASTM A106
ACCESORIOS Gr.B Galvanized as per A153, 1", TE as per ASME | UN | 500
156 B1.20.1, Sch.80
1|INS
. Seamless Pipe as per ASME B36.10, ASTM A106
Agggggge%s Gr.B Galvanized as per Al153, 1/2", TE as per| UN 280
156 ASME B1.20.1, Sch.80
2 | INS
TUBERIA/ Plug as per ASME B16.11, ASTM A182 Gr.F316L +
156 ACCESORIOS NACE, 1/2" NPT(M), Class 3000 with Hexagonal | UN | 300
3|INS head type
TUBERIA/ 90° Equal Tee as per ASME B16.11, ASTM A182
ACCESORIOS Gr.F316L + NACE, 1/2" NPT(F) as per ASME | UN | 300
156 B1.20.1, Class 3000
4| INS
TUBERIA/ Union 3 pieces as per MSS SP-83, ASTM A105 UN | 70
15‘55 s | ACCESORIOS Galvanized as per A153, 1" NPT(F), Class 3000
TUBERIA/ Union 3 pieces as per MSS SP-83, ASTM A105 uN | 300
152 s | ACCESORIOS | Galvanized as per A153, 1/2" NPT(F), Class 3000
TUBERIA/ 90° Elbow as per ASME B16.11, ASTM A105
ACCESORIOS Galvanized as per A153, 3/4" NPT(F) as per ASME | UN | 100
156 B1.20.1, Class 3000
7 | INS
TUBERIA/ Blind Flange as per ASME B16.5, ASTM A182| |\ | &
152 s | ACCESORIOS | GrFS, 2" RF, Class 300, threaded to 1/2" NPT
TUBERIA/ Blind Flange as per ASME B16.5, ASTM A182 UN 5
158 s | ACCESORIOS | GrF, 2" RF, Class 300, threaded to 1/2" NPT
TUBERIA/ Blind Flange as per ASME B16.5, ASTM A105, 2" UN 10
15; s | ACCESORIOS | RF, Class 300, threaded to 1/2" NPT
TUBERIA/ Blind Flange as per ASME B16.5, ASTM A350 UN | 10
151 s | ACCESORIOS | GrLF2,2"RF, Class 300, threaded to 1/2" NPT
TUBERIA/ Blind Flange as per ASME B16.5, ASTM A105 +
157 NACE + HIC, Max C.E., 2" RF, Class 300, threaded | UN 10
ACCESORIOS »
2 | INS to 1/2" NPT




Blind Flange as per ASME B16.5, ASTM A182

157 PUBERIA Gr.F316 + NACE, 1/2" RF, Class 150, threaded to| UN | 10
ACCESORIOS "
3| INS 3/4" NPT
TUBERIA/ Blind Flange as per ASME B16.5, ASTM 316L SS + UN | 20
17| \s | ACCESORIOS | NACE, 2" RF, Class 300, threaded o 1/2" NPT
TUBERIA/ Coupling Reducer as per ASME B16.11, ASTM
ACCESORIOS A105 Galvanized as per A153, 1" x 3/4", NPT(F) x| UN | 50
157 NPT(F), Class 3000
5| INS
TUBERIA/ Coupling Reducer as per ASME B16.11, ASTM
ACCESORIOS A105 Galvanized as per A153, 3/4" x 1/2", NPT(F) | UN | 70
157 x NPT(F), Class 3000
6 | INS
TUBERIA/ Concentric Swage as per MSS-SP95, ASTM 316
157 SS, 1"x 1/2", Threaded Ends as per ASME B1.20.1, | UN 10
ACCESORIOS
7| INS Sch.160
TUBERIA/ Concentric Swage as per MSS-SP95, ASTM 316
ACCESORIOS SS + NACE, 3/4" x 1/2", Threaded Ends as per| UN | 40
157 ASME B1.20.1, Sch.160
8 | INS
TUBERIA/ Concentric Swage as per MSS-SP95, ASTM A403
ACCESORIOS Gr. 316L + NACE, 1" x 1/2", Threaded Ends as per| UN | 10
157 ASME B1.20.1, Sch.160
9| INS
TUBERIA/ Concentric Swage as per MSS-SP95, ASTM A403
ACCESORIOS Gr. 316L + NACE, 1" x 1/2", Threaded Ends as per | UN 10
158 ASME B1.20.1, Sch.80S
0| INS
TUBERIA/ Concentric Swage as per MSS-SP95, ASTM A403
ACCESORIOS Gr. 316L + NACE, 3/4" x 1/2", Threaded Ends as | UN | 200
158 per ASME B1.20.1, Sch.80S
1]INS
TUBERIA/ Full Coupling as per ASME B16.11, ASTM A105
ACCESORIOS Galvanized as per A153, 3/4" NPT(F) as per ASME | UN | 100
158 B1.20.1, Class 3000
2 | INS
TUBERIA/ Pipe Nipple as per ASME B36.10, ASTM A106 Gr.B
ACCESORIOS Galvanized as per A153, 1", TBE as per ASME | UN | 30
158 B1.20.1, Sch.80, L.100 mm
3| INS
TUBERIA/ Pipe Nipple as per ASME B36.10, ASTM A106 Gr.B
ACCESORIOS Galvanized as per A153, 1/2", TBE as per ASME | UN | 100
158 B1.20.1, Sch.80, L.100 mm
4 | INS
TUBERIA/ Pipe Nipple as per ASME B36.10, ASTM A106 Gr.B
ACCESORIOS Galvanized as per A153, 3/4", TBE as per ASME | UN | 30
158 B1.20.1, Sch.80, L.100 mm
5| INS
TUBERIA/ Pipe Nipple as per ASME B36.10/ ASME B36.19M,
ACCESORIOS ASTM A312 Gr.TP316L + NACE, 1/2", TBE as per | UN | 200
158 ASME B1.20.1, Sch.80S, L.75 mm
6 | INS
TUBERIA/ Seamless Pipe as per ASME B36.10, ASTM A106
ACCESORIOS Gr.B Galvanized as per Al153, 3/4", TE as per| UN | 40
158 ASME B1.20.1, Sch.80
7 | INS




Seamless Pipe as per ASME B36.10 / ASME

158 TUBERIA/ | B36.10M, ASTM A312 Gr.TP316L + NACE, 1/2",| UN | 40
ACCESORIOS
8| INS PE, Sch.160
TUBERIA/ Seamless Pipe as per ASME B36.10 / ASME
158 B36.19M, ASTM A312 Gr.TP316L + NACE, 1/2",| UN | 50
ACCESORIOS
9| INS PE, Sch.80S
TUBERIA/ Seamless Pipe as per ASME B36.10 / ASME
159 B36.19M, ASTM A312 Gr.TP316L + NACE, 3/4",| UN | 10
ACCESORIOS
0! INS PE, Sch.160
TUBERIA/ Plug as per ASME B16.11, ASTM A105 Galvanized
159 as per Al153, 1/2" NPT(M), Class 3000 with| UN | 50
ACCESORIOS
1| INS Hexagonal head type
TUBERIA/ Plug as per ASME B16.11, ASTM A105 Galvanized
159 as per A153, 3/4" NPT(M), Class 3000 with| UN | 30
ACCESORIOS
2 | INS Hexagonal head type
TUBERIA/ Plug as per ASME B16.11, ASTM A182 Gr.F316 +
159 ACCESORIOS NACE, 1/4" NPT(M), Class 3000 with Hexagonal | UN | 20
3| INS head type
TUBERIA/ 90° Equal Tee as per ASME B16.11, ASTM A105
ACCESORIOS Galvanized as per A153, 1" NPT(F) as per ASME | UN | 30
159 B1.20.1, Class 3000
4 | INS
TUBERIA/ 90° Equal Tee as per ASME B16.11, ASTM A105
ACCESORIOS Galvanized as per A153, 1/2" NPT(F) as per ASME | UN | 150
159 B1.20.1, Class 3000
5| INS
TUBERIA/ 90° Equal Tee as per ASME B16.11, ASTM A105
ACCESORIOS Galvanized as per A153, 3/4" NPT(F) as per ASME | UN | 50
159 B1.20.1, Class 3000
6 | INS
TUBERIA/ Blind Flange as per ASME B16.5, ASTM A182
159 Gr.F316L + NACE, 2" RF, Class 150, threaded to | UN 1
ACCESORIOS "
7| INS 3/4" NPT
TUBERIA/ Blind Flange as per ASME B16.5, ASTM A182
159 Gr.F316L + NACE, 2" RF, Class 300, threaded to| UN | 10
ACCESORIOS "
8| INS 3/4" NPT
TUBERIA/ Blind Flange as per ASME B16.5, ASTM A182
159 Gr.F316L + NACE, 2" RF, Class 1500, reduced to| UN | 10
ACCESORIOS "
9| INS 3/4" SW
TUBERIA/ Blind Flange as per ASME B16.5, ASTM A182
160 Gr.F304L + NACE, 1" RF, Class 150, threaded to | UN 10
ACCESORIOS "
oINS 1/2" NPT
TUBERIA/ Blind Flange as per ASME B16.5, ASTM A182
160 ACCESORIOS Gr.F60+NACE, 2" FF, Class 150, threaded to 1/2"| UN | 10
1|INS NPT
TUBERIA/ Blind Flange as per ASME B16.5, ASTM A182
160 ACCESORIOS Gr.F60+NACE, 2" FF, Class 300, threaded to 1/2"| UN | 10
2| INS NPT
TUBERIA/ Concentric Swage as per MSS-SP95, ASTM A403 UN | 10
162 NS ACCESORIOS | Gr. 316L + NACE, 3/4" x 1/2", Plain Ends, Sch.160
TUBERIA/ Concentric Swage as per MSS-SP95, ASTM A403
ACCESORIOS Gr. 316L + NACE, 3/4" x 1/2", Large End Plain/| UN | 10
160 Small End Bevelled, Sch.160
4 | INS




Concentric Swage as per MSS-SP95, ASTM A403

A(;rCUIESEgFli/-IVOS Gr. WP321-S + NACE, 3/4" x 1/2", Threaded Ends | UN | 10
160 as per ASME B1.20.1, Sch.160
5| INS
TUBERIA/ Concentric Swage as per MSS-SP95, ASTM A403
ACCESORIOS Gr. WP321-S + NACE, 3/4" x 1/2", Threaded Ends | UN | 10
160 as per ASME B1.20.1, Sch.80S
6 | INS
TUBERIA/ Male Connector for tubing with double ferrule,
ACCESORIOS designed as per Manufacturer Standard, ASTM 316 | UN | 10
160 SS, 1/2" OD x 3/4" NPT(M) as per ASME B1.20.1
7 | INS
TUBERIA/ Pipe Nipple as per ASME B36.10, ASTM A312
ACCESORIOS Gr.TP321 + NACE, 1/2", TBE as per ASME| UN | 10
160 B1.20.1, Sch.160, L.75 mm
8 | INS
TUBERIA/ Pipe Nipple as per ASME B36.10, ASTM A312
ACCESORIOS Gr.TP321 + NACE, 1/2", TBE as per ASME| UN | 20
160 B1.20.1, Sch.80S, L.75 mm
9| INS
TUBERIA/ Pipe Nipple as per ASME B36.10, ASTM A312
ACCESORIOS Gr.TP304L + NACE, 1/2", TBE as per ASME| UN | 10
161 B1.20.1, Sch.80S, L.75 mm
0| INS
TUBERIA/ Pipe Nipple as per ASME B36.10, Duplex A790-
ACCESORIOS S32205+NACE, 1/2", TBE as per ASME B1.20.1,| UN | 10
161 Sch.80, L.75 mm
1|INS
TUBERIA/ Plug as per ASME B16.11, ASTM A182 Gr.F321 +
161 ACCESORIOS NACE, 1/2" NPT(M), Class 3000 with Hexagonal | UN | 10
2 | INS head type
TUBERIA/ Plug as per ASME B16.11, ASTM A182 Gr.F321 +
161 ACCESORIOS NACE, 1/2" NPT(M), Class 6000 with Hexagonal | UN | 10
3| INS head type
TUBERIA/ Plug as per ASME B16.11, ASTM A182 Gr.F316L +
161 ACCESORIOS NACE, 1/2" NPT(M), Class 6000 with Hexagonal | UN | 10
4|INS head type
TUBERIA/ Plug as per ASME B16.11, ASTM A182 Gr.F304L +
161 ACCESORIOS NACE, 1/2" NPT(M), Class 3000 with Hexagonal | UN | 10
51 INS head type
TUBERIA/ Plug as per ASME B16.11, ASTM A182
161 Gr.F60+NACE, 1/2" NPT(M), Class 3000 with| UN | 10
ACCESORIOS
6| INS Hexagonal head type
TUBERIA/ 90° Equal Tee as per ASME B16.11, ASTM A182
ACCESORIOS Gr.F316 + NACE, 1/2" NPT(F) as per ASME| UN | 10
16l B1.20.1, Class 6000
7 | INS
TUBERIA/ 90° Equal Tee as per ASME B16.11, ASTM A182
ACCESORIOS | G1-F321 + NACE, 1/2" NPT(F) as per ASME| UN | 10
161 B1.20.1, Class 3000
8| INS
TUBERIA/ 90° Equal Tee as per ASME B16.11, ASTM A182
ACCESORIOS Gr.F321 + NACE, 1/2" NPT(F) as per ASME| UN | 10
161 B1.20.1, Class 6000
9| INS




90° Equal Tee as per ASME B16.11, ASTM A182

AJCLJIESIEgFl{II-I\/OS Gr.F304L + NACE, 1/2" NPT(F) as per ASME| UN | 10
162 B1.20.1, Class 3000
0| INS
TUBERIA/ 90° Equal Tee as per ASME B16.11, ASTM A182
162 Gr.F60+NACE, 1/2" NPT(F) as per ASME B1.20.1, | UN | 10
ACCESORIOS
1| INS Class 3000
TUBERIA/ Blind Flange as per ASME B16.5, ASTM A105, 2" | |\ | 14
16; s | ACCESORIOS | FF, Class 300, threaded to 1/2" NPT
TUBERIA/ Blind Flange as per ASME B16.5, ASTM A105 + UN | 10
16; s | ACCESORIOS | NACE, 2" RF, Class 300, threaded to 1/2" NPT
TUBERIA/ Full Coupling as per ASME B16.11, ASTM A105
ACCESORIOS Galvanized as per A153, 1" NPT(F) as per ASME | UN 10
162 B1.20.1, Class 3000
4|INS
TUBERIA/ Full Coupling as per ASME B16.11, ASTM A105
ACCESORIOS Galvanized as per A153, 1/2" NPT(F) as per ASME | UN | 100
162 B1.20.1, Class 3000
5| INS
TUBERIA/ 90° Elbow as per ASME B16.11, ASTM A182
ACCESORIOS | G1-F316 + NACE, 1/2" SW, Class 6000| UN | 10
162 ITEM CODE:211F-SS049
6 | INS
TUBERIA/ 90° Elbow as per ASME B16.11, ASTM A182| | | 1,
16§ S ACCESORIOS | Gr.F321 + NACE, 1/2" SW, Class 6000
TUBERIA/ Adaptor as per ASME B16.11, ASTM A182 Gr.F316
ACCESORIOS |+ NACE, 3/4" NPT(F) as per ASME B1.20.1 x 1/2"| UN | 10
162 NPT(M) as per ASME B1.20.1
8| INS
TUBERIA/ Adaptor as per ASME B16.11, Duplex, 1/2" NPT(F)
162 as per ASME B1.20.1 x 1/4" NPT(M) as per ASME | UN | 10
ACCESORIOS
9| INS B1.20.1
TUBERIA/ Blind Flange as per ASME B16.5, ASTM A182
163 ACCESORIOS Gr.F22 Cl. 3, 2" RF, Class 300, threaded to 3/4"| UN | 10
0| INS NPT
TUBERIA/ Blind Flange as per ASME B16.5, ASTM A182 UN | 10
16i s | ACCESORIOS | GrFi1,2"RF, Class 600, threaded to 3/4" NPT
TUBERIA/ Blind Flange as per ASME B16.5, ASTM A105, 2" | |\ | 1,
162 s | ACCESORIOS |RF, Class 300, threaded to 3/4" NPT
TUBERIA/ Blind Flange as per ASME B16.5, ASTM A105, 2" | | | 14
162 s | ACCESORIOS | RF, Class 600, threaded to 3/4" NPT
TUBERIA/ Blind Flange as per ASME B16.5, ASTM A105, 2" UN | 10
16;’; S ACCESORIOS | RF, Class 900, threaded to 3/4" NPT
TUBERIA/ Blind Flange as per ASME B16.5, ASTM A105, 1 UN 10
162 NS ACCESORIOS | 1/2" RF, Class 300, threaded to 3/4" NPT
TUBERIA/ Blind Flange as per ASME B16.5, ASTM A105 +| | | o
163 ACCESORIOS | NACE, 2" RF, Class 300, threaded to 3/4" NPT

INS




TUBERIA/

Blind Flange as per ASME B16.5, ASTM A105 +

163) | ACCESORIOS | NACE, 2" RF, Class 600, threaded to /4" NPT UN| 10
TUBERIA/ Blind Flange as per ASME B16.5, ASTM A105 +
163 NACE + HIC, Max C.E., 2" RF, Class 600, threaded | UN | 10
ACCESORIOS .
8| INS to 3/4" NPT
TUBERIA/ Blind Flange as per ASME B16.5, ASTM A182 UN | 10
16; s | ACCESORIOS | GrF321, 2" RF, Class 600, threaded to 3/4" NPT
TUBERIA/ Blind Flange as per ASME B16.5, ASTM A182 UN | 10
163 s | ACCESORIOS | GrF321,2"RF, Class 900, threaded to 1/2" NPT
) Blind Flange as per ASME B16.5, ASTM A182
TUBERIA/ Gr.F316L + NACE, 2" RF, Class 600, threaded to UN | 10
164 ACCESORIOS | 3/4"
1]INS NPT
TUBERIA/ Blind Flange as per ASME B16.5, ASTM A182
164 Gr.F316L + NACE, 3/4" RF, Class 150, threadedto | UN | 10
ACCESORIOS "
2 | INS 1/2" NPT
TUBERIA/ Blind Flange as per ASME B16.5, ASTM A182
164 Gr.F316L + NACE, 3/4" RF, Class 300, threadedto | UN | 10
ACCESORIOS "
3| INS 1/2" NPT
TUBERIA/ Blind Flange as per ASME B16.5, ASTM A182
164 Gr.F304L + NACE, 2" RF, Class 300, threaded to| UN | 10
ACCESORIOS "
4| INS 3/4" NPT
TUBERIA/ Blind Flange as per ASME B16.5, ASTM A182
164 ACCESORIOS Gr.F60+NACE, 2" RF, Class 300, threaded to 1/2"| UN | 10
5| INS NPT
TUBERIA/ Cap as per ASME B16.11, ASTM A312 Gr.TP316L
164 ACCESORIOS + NACE, 1/2" NPT(F) as per ASME B1.20.1, Class | UN 10
6 | INS 6000
TUBERIA/ Cap as per ASME B16.11, ASTM A182 Gr.F316L +
164 NACE, 1/4" NPT(F) as per ASME B1.20.1, Class | UN | 10
ACCESORIOS
7| INS 3000
Condensate Pot as per ASME B36.10 / ASME
TUBERIA/ B36.19M, ASTM A312 Gr.TP316 + NACE, 3",
ACCESORIOS Sch.80, supplied with: 4 tappings, 3/4" Threaded as | UN | 10
per ASME B1.20.1, PED 97/23/CE Requirements,
164 Length 6 inch
8 | INS
TUBERIA/ Coupling Reducer as per ASME B16.11, ASTM
164 A182 Gr.F316 + NACE, 1" x 1/2", NPT(M) x NPT(F), | UN | 214
ACCESORIOS
9| INS Class 3000
TUBERIA/ Concentric Swage as per MSS-SP95, ASTM A403
ACCESORIOS Gr.WP316 + NACE, 3/4" x 1/2", Large End| UN 10
165 Threaded / Small End Bevelled, Sch.160
0| INS
165 TUBERIA/ Hexagonal Nut as per ASME B1.1, ASTM A194 UN | 10
1| INS ACCESORIOS Gr.4, D.1/2"
) Stud Bolt with 2 heavy hexagonal nuts as per ASME
TUBERIA/ B1.1 / ASME B.18.2.2, for flanges: -, - -, Bolt UN 10
ACCESORIOS | material: ASTM A193 Gr. B16 / Nut material: ASTM
165

INS

A194 Gr. 4, D.3/4" x L.5"




Stud Bolt with 2 heavy hexagonal nuts as per ASME

TUBERIA/ B1.1, for flanges: -, - -, Bolt material: ASTM A193 UN 10
ACCESORIOS | Gr. B16 / Nut material: ASTM A194 Gr. 4, D.1/2" x
165 L.5"
3| INS
TUBERIA/ Pipe Nipple as per ASME B36.10, ASTM A312
ACCESORIOS Gr.TP316 + NACE, 1/4", TBE as per ASME| UN | 10
165 B1.20.1, Sch.80, L.100 mm
4 | INS
TUBERIA/ Pipe Nipple as per ASME B36.10, ASTM A312
ACCESORIOS Gr.TP316 + NACE, 3/4", TBE as per ASME| UN | 10
165 B1.20.1, Sch.80, L.150 mm
5| INS
TUBERIA/ Pipe Nipple as per ASME B36.10/ ASME B36.19M,
ACCESORIOS ASTM A312 Gr.TP316L + NACE, 1/2", PBE,| UN | 10
165 Sch.160, L.100 mm
6 | INS
TUBERIA/ Pipe Nipple as per ASME B36.10/ ASME B36.19M,
ACCESORIOS ASTM A312 Gr.TP316/316L + NACE, 1/2", TOE,| UN | 10
165 Sch.160, L.100 mm
7 | INS
TUBERIA/ Seamless Pipe as per ASME B36.10, Duplex A790- UN | 10
16: INS ACCESORIOS | S32205+NACE, 1/2", PE, Sch.80S
TUBERIA/ Seamless Pipe as per ASME B36.10 / ASME
165 B36.19M, ASTM A312 Gr.TP316L + NACE, 3/4",| UN | 10
ACCESORIOS
9| INS PE, Sch.80S
TUBERIA/ Seamless Pipe as per ASME B36.10 / ASME
166 B36.19M, ASTM A376 Gr.TP321 + NACE, 1/2",PE, | UN | 10
ACCESORIOS
01 INS Sch.160
TUBERIA/ Plug as per ASME B16.11, ASTM A182 Gr.F316 +
166 ACCESORIOS NACE, 3/4" NPT(M), Class 3000 with Hexagonal | UN | 10
1|INS head type
TUBERIA/ Insert Reducer as per ASME B16.11, ASTM A312 UN 10
162 s | ACCESORIOS | Gr.TP321 + NACE, 3/4" x 1/2", Class 6000, SW
TUBERIA/ Insert Reducer as per ASME B16.11, ASTM A312 UN 10
162 s | ACCESORIOS | GrTP316L + NACE, 3/4" x 1/2", Class 6000, SW
) Spiral wound Gasket as per ASME B16.20,
TUBERIA/ Stainless Steel 316 / Graphite, 1/2", Class 150, RF, UN | 10
ACCESORIOS Ring material: Inner AISI 316 / Outer Carbon Steel,
166 Thickness 4.5mm
4 | INS
) Spiral wound Gasket as per ASME B16.20,
TUBERIA/ Stainless Steel 316 / Graphite, 1/2", Class 1500, UN | 10
ACCESORIOS | RF, Ring material: Inner AISI 316 / Outer Carbon
166 Steel, Thickness 4.5mm
5| INS
) Spiral wound Gasket as per ASME B16.20,
TUBERIA/ Stainless Steel 316 / Graphite, 3/4", Class 150, RF, UN 10
ACCESORIOS | Ring material: Inner AlSI 316 / Outer Carbon Steel,
166 Thickness 4.5mm
6 | INS




) Spiral wound Gasket as per ASME B16.20,
TUBERIA/ Stainless Steel 321 / Graphite, 1/2", Class 1500, UN 10
166 ACCESORIOS RF, Ring mat.: In. AISI 321 / Out. CS, Thickness
7 | INS 4.5mm
TUBERIA/ Socketweld Flange as per ASME B16.5, ASTM
166 Al182 Gr.F316 + NACE, 1/2", Class 1500 RF,| UN 10
ACCESORIOS
8| INS Sch.160
TUBERIA/ Socketweld Flange as per ASME B16.5, ASTM
166 A182 Gr.F321 + NACE, 1/2", Class 1500 RF,| UN 10
ACCESORIOS
9| INS Sch.160
TUBERIA/ Socketweld Flange as per ASME B16.5, ASTM
167 A182 Gr.F316L + NACE, 1/2", Class 900 RF,| UN | 10
ACCESORIOS
ol INS Sch.160
TUBERIA/ 90° Equal Tee as per ASME B16.11, ASTM A182 UN | 10
161 ns | ACCESORIOS | GrF316 + NACE, 1/2" SW, Class 6000
TUBERIA/ 90° Equal Tee as per ASME B16.11, ASTM A182
ACCESORIOS | G1-F316 + NACE, 3/4" NPT(F) as per ASME| UN | 10
167 B1.20.1, Class 3000
2 | INS
TUBERIA/ Threaded Flange as per ASME B16.5, ASTM A182 UN | 10
16; s | ACCESORIOS | GrF316L + NACE, 1/2", Class 150 RF
TUBERIA/ Threaded Flange as per ASME B16.5, ASTM A182 UN | 10
161 s | ACCESORIOS | Gr.F60+NACE, 1/2", Class 150 FF
) Stud Bolt with 2 heavy hexagonal nuts as per ASME
TUBERIA/ B1.1 / ASME B.18.2.2, for flanges: -, - -, Bolt mat.: UN | 100
ACCESORIOS ASTM A193 Gr. B7TM / Nut mat. : ASTM A194 Gr.
167 2HM, D.1/2" x L.4"
5| INS
) Stud Bolt with 2 heavy hexagonal nuts as per ASME
TUBERIA/ B1.1 / ASME B.18.2.2, for flanges: -, - -, Bolt mat.: UN 10
ACCESORIOS ASTM A193 Gr. B7TM / Nut mat. : ASTM A194 Gr.
167 2HM, D.3/4" x L.5"
6 | INS
) Spiral wound Gasket as per ASME B16.20,
TUBERIA/ Stainless Steel 316 / Graphite, 1/2", Class 300, RF, UN 10
ACCESORIOS | Ring material: Inner AlSI 316 / Outer Carbon Steel,
167 Thickness 4.5mm
7 | INS
) Spiral wound Gasket as per ASME B16.20,
TUBERIA/ Stainless Steel 316 / Graphite, 1/2", Class 600, RF, UN | 10
ACCESORIOS Ring material: Inner AISI 316 / Outer Carbon Steel,
167 Thickness 4.5mm
8 | INS
) Spiral wound Gasket as per ASME B16.20,
TUBERIA/ Stainless Steel 316 / Graphite, 3/4", Class 1500, UN | 10
ACCESORIOS | RF, Ring material: Inner AISI 316 / Outer Carbon
167 Steel, Thickness 4.5mm
9 | INS
TUBERIA/ Socketweld Flange as per ASME B16.5, ASTM
168 A182 Gr.F316L + NACE, 3/4", Class 1500 RF, | UN 10
ACCESORIOS
01l INS Sch.160
TUBERIA/ Threaded Flange as per ASME B16.5, ASTM A182 UN | 50
163 ACCESORIOS | Gr.F316L + NACE, 1/2", Class 300 RF

INS




TUBERIA/

Threaded Flange as per ASME B16.5, ASTM A182

168) | ACCESORIOS | GrF316L +NACE, 112", Class 600 RF UN| 10
TUBINGS/FITTINGS
Conector hembra para tubing con doble férula,
TUBINGS/FITTIN | disefiado segun el estandar del fabricante, ASTM UN | 10
GS 316 SS + NACE, 1/2 "OD x 1/2" NPT (F) segun
168 ASME B1.20.1
3 | INS
Conector macho para tubing con doble férula,
TUBINGS/FITTIN | disefiado segun el estandar del fabricante, ASTM UN | 100
GS 316 SS + NACE, 1/2 "OD x 1/4" NPT (M) segun
168 ASME B1.20.1
4 | INS
Conector macho para tubing con doble férula,
TUBINGS/FITTIN | disefiado segun el estandar del fabricante, ASTM UN | 400
GS 316 SS + NACE, 1/2 "OD x 1/2" NPT (M) segln
168 ASME B1.20.1
5| INS
Conector macho para tubing con doble férula,
TUBINGS/FITTIN | disefiado segun el estandar del fabricante, ASTM UN | 200
GS 316 SS + NACE, 1/2 "OD x 3/4" NPT (M) segun
168 ASME B1.20.1
6 | INS
Totalmente recocido sin costuras, tuberia disefiada
TUBlN%SS/FlTTlN segun el estandar del fabricante, ASTM A269| m 180
168 Gr.TP316 + NACE, 1/2 "OD / 0.049
7 | INS
Union para tubing con doble férula, disefiado segun
TUBINGS/FITTIN el estandar del fabricante, ASTM 316 SS + NACE, | UN | 150
168 GS "
1/2" OD
8 | INS
Conector macho para tuberia con doble férula,
TUBINGS/FITTIN | disefiado segun el estandar del fabricante, ASTM UN | 150
GS 316 SS + NACE, 1/4 "OD x 1/4" NPT (M) segun
168 ASME B1.20.1
9 | INS
Totalmente recocido sin costuras, tuberia disefiada
TUBlN%SS/FlTTlN segun el estandar del fabricante, ASTM A269| m | 150
169 Gr.TP316 + NACE, 1/4"OD / 0.035"
0| INS
Union para tubing con doble férula, disefiado segun
TUBlN%SS/FlTTlN el estandar del fabricante, ASTM 316 SS + NACE, | UN | 10
169 1/4" OD
1|INS
169 TUBINGS/FITTIN Flushing Panels, Purging Panel (Single) UN | 10
2|INS GS
Conector macho para tubing con doble férula,
TUBINGS/FITTIN | disefiado segun el estandar del fabricante, ASTM UN | 10
GS A182 Gr.F60 + NACE, 1/4 "OD x 1/4" NPT (M)
169 segin ASME B1.20.1
3| INS
Conector macho para tubing con doble férula,
TUBINGS/FITTIN | disefiado segun el estandar del fabricante, ASTM UN | 10
GS A182 Gr.F60 + NACE, 1/2 "OD x 1/2" NPT (M)
169 seglin ASME B1.20.1
4 | INS




TUBINGS/FITTIN

Preinsulated Tubing Bundle, 1 Process Tube, 1/2"
OD / 0.049", ASTM A269 Gr.TP316L + NACE,

150

GS Steam Tracer: 1/4" O.D. A269 Gr.TP316, Overall
169 Jacket
51 INS
Preinsulated Tubing Bundle, 2 Process Tubes, 1/2"
TUBINGS/FITTIN | OD / 0.049", ASTM A269 Gr.TP316L + NACE, m 10
GS Steam Tracer: 1/4" O.D. A269 Gr.TP316, Overall
169 Jacket
6 | INS
Seamless fully annealed, Tubing designed as per
TUBlN%SS/FlTTlN Manufacturer Standard, Duplex A790-| m 10
169 S32205+NACE, 1/4" OD / 0.035"
7 | INS
Seamless fully annealed, Tubing designed as per
TUBlN%SS/FlTTlN Manufacturer Standard, Duplex A790-| m 10
169 S32205+NACE, 1/2" OD / 0.049"
8 | INS
Union for tubing with double ferrule, designed as per
TUBlN%SS/FlTTlN Manufacturer Standard, ASTM A182 | UN 10
169 Gr.F60+NACE, 1/2" OD
9 | INS
Reducing Union, designed as per Manufacturer
170 TUB'N%SS/F'TT'N Standard, ASTM 316 SS + NACE, 1/2" OD x 1/4"| UN | 10
0 INS OD
Male Connector for tubing with double ferrule,
TUBINGS/FITTIN | designed as per Manufacturer Standard, ASTM 321 UN | 10
170 GS SS + NACE, 1/4" OD x 1/4" NPT(M) as per ASME
11INs B1.20.1
Male Connector for tubing with double ferrule,
TUBINGS/FITTIN | designed as per Manufacturer Standard, ASTM UN | 10
GS A182 Gr.F60+NACE, 1/2" OD x 3/4" NPT(M) as per
170 ASME B1.20.1
2 | INS
90° Equal Tee for tubing with double ferrule,
TUBlN%z/FlTTlN designed as per Manufacturer Standard, ASTM 316 | UN | 10
170 SS + NACE, 1/2" OD
3 | INS
Seamless fully annealed, Tubing designed as per
TUBIN%SS/FITTIN Manufacturer Standard, ASTM A269 Gr.TP321 +| UN 10
170 NACE, 1/4" OD / 0.035"
4| INS
Instrument
Mechanical | oy o6 for DN100 PRESSURE GAUGE UN | 10
170 material
5| INS Miscellaneous
Instrument
Mechanical FIXING CLAMPS FOR TUBING 1/2" WITH UN 10
170 material SCREWS
6| INS Miscellaneous
Instrument
Mechanical GLYCERYNE (PURITY OF AT LEAST 98%)5Kg | UN | 10
170 material
7 | INS Miscellaneous
Instrument
Mechanical MOUNTING PLATE WITH 4 HOLES OF 1/2" SIZE | UN | 10
170 material
8 | INS Miscellaneous




Instrument

Mechanical PRESSURE GAUGE MGS, DN 100 ATEX RANGE
. UN | 10
170 material -1-0,06
9 | INS Miscellaneous
Instrument
Mechanical PRESSURE GAUGE MGS, DN 100 ATEX RANGE
. UN | 10
171 material 0-0,6
0| INS Miscellaneous
Instrument
Mechanical PRESSURE GAUGE MGS, DN 100 ATEX RANGE
. UN 10
171 material 0-1,6
1|INS Miscellaneous
Instrument
Mechanical PRESSURE GAUGE MGS, DN 100 ATEX RANGE
. UN | 10
171 material 0-10
2| INS Miscellaneous
Instrument
Mechanical PRESSURE GAUGE MGS, DN 100 ATEX RANGE
. UN | 10
171 material 0-16
3 |INS Miscellaneous
Instrument
Mechanical PRESSURE GAUGE MGS, DN 100 ATEX RANGE
. UN | 10
171 material 0-2,5
4| INS Miscellaneous
Instrument
Mechanical PRESSURE GAUGE MGS, DN 100 ATEX RANGE
X UN | 10
171 material 0-4
5] INS Miscellaneous
Instrument
Mechanical PRESSURE GAUGE MGS, DN 100 ATEX RANGE
. UN | 10
171 material 0-6
6 | INS Miscellaneous
Instrument
Mechanical SAFETY GLASS FOR DN 100 PRESSURE UN 10
171 material GAUGE
7 | INS Miscellaneous
VALVULAS Y MANIFOLDS PARA INSTRUMENTOS
Ball Valve as per APl 608, ASTM B62 Bronze, 1/2",
MANIFOLDS/ Process Connection: NPT(F), Class 300, Full Bore, UN | 200
VALVULAS Trim: Bronze, Packing: Graphoil, Lockable handle,
171 Testing Leakage as per API 598
8 | INS
Gate Valve as per APl 602, ASTM A182 Gr.F316 +
NACE, 1/2", Process Connection: NPT(F), Class
800, Bolted Bonnet, Gaskets: Stainless Steel 316 /
MVA"A"\II_I\'/:SII_‘ESS/ Graphite, Yoke:Outside Screw & Yoke / Rising| UN | 200
Stem Rising Operator, Trim: 316 Stainless Steel,
Packing: Graphoil, Handwheel operated, Testing
Leakage as per API 598
171
9| INS




172

INS

MANIFOLDS/
VALVULAS

Manifold 3 Valves remote mounting, designed as
per Manufacturer Standard, 316 Stainless Steel +
NACE, Class 3000, Process Connection: 1/2"
NPT(F), Instrument Connection: 1/2" NPT(F), Trim:
316 Stainless Steel, Packing:
Graphoil.Requirements: 2 Drains 1/4" NPT(F), 2
Plugs for Drain (316 SS), O'Ring Not required, -, -,
Threaded as per ASME B1.20.1

UN

10

172

INS

MANIFOLDS/
VALVULAS

Gate Valve as per APl 602, ASTM A182 Gr.F316L
+ NACE, 1/2", Process Connection: NPT(F), Class
1500, Bolted Bonnet, Gaskets: Stainless Steel 316
/ Graphite, Yoke:Outside Screw & Yoke / Rising
Stem Rising Operator, Trim: 316 Stainless Steel,
Packing: Graphoil, Handwheel operated, Testing
Leakage as per API 598

UN

10

172

INS

MANIFOLDS/
VALVULAS

Gate Valve as per API 602, ASTM A182 Gr.F60 +
NACE, 1/2", Process Connection: NPT(F), Class
800, Bolted Bonnet, Gaskets: Stainless Steel 316 /
Graphite, Yoke:Outside Screw & Yoke / Rising
Stem Rising Operator, Trim: Duplex, Packing:
Graphoil, Handwheel operated, Testing Leakage as
per API 598

UN

10

172

INS

MANIFOLDS/
VALVULAS

Gate Valve as per APl 602, ASTM A182 Gr.F321 +
NACE, 1/2", Process Connection: NPT(F), Class
800, Bolted Bonnet, Gaskets: Stainless Steel 316 /
Graphite, Yoke:Outside Screw & Yoke / Rising
Stem Rising Operator, Trim: 321 Stainless Steel,
Packing: Graphoil, Handwheel operated, Testing
Leakage as per API 598

UN

10

172

INS

MANIFOLDS/
VALVULAS

Gate Valve as per APl 602, ASTM A182 Gr.F321 +
NACE, 1/2", Process Connection: NPT(F), Class
1500, Bolted Bonnet, Gaskets: Stainless Steel 316
| Graphite, Yoke:Outside Screw & Yoke / Rising
Stem Rising Operator, Trim: 321 Stainless Steel,
Packing: Graphoil, Handwheel operated, Testing
Leakage as per API 598

UN

10

172

INS

MANIFOLDS/
VALVULAS

Gate Valve as per APl 602, ASTM A182 Gr.F304L
+ NACE, 1/2", Process Connection: NPT(F), Class
800, Bolted Bonnet, Gaskets: Stainless Steel 316 /
Graphite, Yoke:Outside Screw & Yoke / Rising
Stem Rising Operator, Trim: 316 and Hardfaced,
Packing: Graphoil, Handwheel operated, Testing
Leakage as per API 598

UN

10




172

INS

MANIFOLDS/
VALVULAS

Ball Valve as per APl 608, ASTM B62 Bronze, 3/4",
Process Connection: NPT(F), Class 300, Full Bore,
Trim: Bronze, Packing: Graphoil, Lockable handle,
Testing Leakage as per API 598

UN

10

172

INS

MANIFOLDS/
VALVULAS

Gate Valve as per APl 602, ASTM A182 Gr.F316 +
NACE, 3/4", Process Connection: NPT(F), Class
800, Bolted Bonnet, Gaskets: Stainless Steel 316 /
Graphite, Yoke:Outside Screw & Yoke / Rising
Stem Rising Operator, Trim: 316 Stainless Steel,
Packing: Graphoil, Handwheel operated, Testing
Leakage as per API 598

UN

10

172

INS

MANIFOLDS/
VALVULAS

Gate Valve as per APl 602, ASTM A182 Gr.F316L
+ NACE, 1/2", Process Connection: SW, Class
1500, Bolted Bonnet, Gaskets: Stainless Steel 316
/ Graphite, Yoke:Outside Screw & Yoke / Rising
Stem Rising Operator, Trim: 316 Stainless Steel,
Packing: Graphoil, Handwheel operated, Testing
Leakage as per API 598

UN

10

172

INS

MANIFOLDS/
VALVULAS

Globe Valve as per API 602, ASTM A182 Gr.F316
+ NACE, 1/4", Process Connection: NPT(F), Class
800, Bolted Bonnet, Gaskets: -, Yoke:Outside
Screw & Yoke / Rising Stem Rising Operator, Trim:
316 Stainless Steel, Packing: PTFE, Handwheel
operated, Testing Leakage as per API 598

UN

10

173

INS

MANIFOLDS/
VALVULAS

Globe Valve as per API 602, ASTM A182 Gr.F316
+ NACE, 1/2", Process Connection: NPT(F), Class
800, Bolted Bonnet, Gaskets: -, Yoke:Outside
Screw & Yoke / Rising Stem Rising Operator, Trim:
316 Stainless Steel, Packing: PTFE, Handwheel
operated, Testing Leakage as per API 598

UN

10

173

INS

MANIFOLDS/
VALVULAS

Manifold 5 Valves remote mounting, designed as
per Manufacturer Standard, 316 Stainless Steel +
NACE, Class 3000, Process Connection: 1/2"
NPT(F), Instrument Connection: 1/2" NPT(F), Trim:
316 Stainless Steel, Packing:
Graphoil.Requirements: 2 Drains 1/4" NPT(F), 2
Plugs for Drain (316 SS), O'Ring Not required, -, -,
Threaded as per ASME B1.20.1

UN

10

MISCELLANEOUS

173

INS

MISCELLANEOU
S

Instrument Electrical Material, Miscellaneous:
Terminal Block, 17 terminales, 6 mm2, Il 3G Ex e/
d IIC T3, Ref. Fab/model : WEIDMULLER/WDU

UN

10




MISCELLANEOU

Instrument Electrical Material, Miscellaneous:

Terminal Block, 25 terminales, 6 mm2, Il 3G Ex e/

UN

10

173 S d IIC T3, Ref. Fab/model : WEIDMULLER/WDU
3| INS
Instrument Electrical Material, Miscellaneous:
MISCELLANEOU Terminal Block, 49 terminales, 6 mm2,113 G Exe/| UN | 10
S
173 d IIC T3, Ref. Fab/model : WEIDMULLER/WDU
4| INS
MISCELLANEOU | Instrument Electrical Material, Miscellaneous: Seal KT 100
17; INS S Kit for armoured type cable glands 0
MISCELLANEOU | Instrument Electrical Material, Miscellaneous: Seal KT | 50
17: S S compound kit (COMPUESTO (KIT) 50 ML RESINA)
173 MISCELLANEOU | Instrument Electrical Material, Miscellaneous: UN | 10
7 | INS S Adaptor M32 to M40
173 MISCELLANEOU | Instrument Electrical Material, Miscellaneous: UN 10
8 | INS S Adaptor M25 to M32
173 MISCELLANEOU | Instrument Electrical Material, Miscellaneous: UN | 10
9| INS S Adaptor M40 to M50
174 MISCELLANEOU | Instrument Electrical Material, Miscellaneous: UN 10
0] INS S Adaptor M50 to M63
174 MISCELLANEOU | Instrument Electrical Material, Miscellaneous: UN | 10
1]INS S Adaptor M63 to M75
174 MISCELLANEOU | Instrument Electrical Material, Miscellaneous: UN | 10
2| INS S Adaptor M40 to M63
174 MISCELLANEOU | Instrument Electrical Material, Miscellaneous: UN 10
3| INS S Adaptor M32 to M50
MISCELLANEOU | Instrument Electrical Material, Miscellaneous: UN | 10
174 s Adaptor 1 NPT(M) to 0,5 NPT(F)
4| INS
MISCELLANEOU | Instrument Electrical Material, Miscellaneous: UN 10
17: S s Adaptor 1 NPT(M) to M32(F)
174 MISCELLANEOU | Instrument Electrical Material, Miscellaneous: UN | 10
6 | INS S Adaptor M40 to M25
ADAPTADORES PARA PRENSAESTOPAS
ADAPTADORES | Adaptador reforzado para prensaestopas, laton
PRENSAESTOPA | niquelado, -, ATEXEx Il 3G Exe/d IIC T3,IP66,| UN | 10
174 S M20-M x 1/2 "NPT (F) segin ASME B1.20.1
7 | INS
ADAPTADORES | Adaptador reforzado para prensaestopas, laton
PRENSAESTOPA | niquelado, -, ATEX Ex Il 3G Ex e /d IIC T3,IP66,| UN | 10
174 S M20-M x M25-F (ISO 261)
8 | INS
ADAPTADORES | Adaptador reforzado para prensaestopas, laton
PRENSAESTOPA | niquelado, -, ATEX Ex Il 3G Ex e / d IIC T3,IP66,| UN | 10
174 S M25-M x 3/4 "NPT (F) segin ASME B1.20.1
9| INS
ADAPTADORES | Adaptador reforzado para prensaestopas, laton
PRENSAESTOPA | niquelado, -, ATEXEx Il 3G Exe/dIIC T3,IP66,| UN | 10
175 S M25-M x M20-F (ISO 261)
0 | INS




ADAPTADORES | Adaptador reforzado para prensaestopas, laton
PRENSAESTOPA | niquelado, -, ATEX Ex Il 3G Ex e /d IIC T3,IP66, | UN 10
175 S 1/2 "NPT (M) x M20-F
1]INS
ADAPTADORES | Adaptador reforzado para prensaestopas, laton
PRENSAESTOPA | niquelado, -, ATEX Ex Il 3G Ex e /d IIC T3,IP66,| UN | 10
175 S 3/4 "NPT (M) x M25-F
2 | INS
Adaptador reforzado para prensaestopas, latén
?ggﬁgﬁgggﬁb\ niguelado, -, ATEX Ex Il 3 G Ex e / d IIC T3,IP66, UN 10
S RE 3/4 "NPT (M) x 1/2 "NPT (F) segun ASME
175 B1.20.1
3| INS
ADAPTADORES | Adaptador reforzado para prensaestopas, latén
PRENSAESTOPA | niquelado, -, ATEX Ex Il 3G Ex e /d IIC T3,IP66,| UN | 10
175 S 1/2 "NPT (M) x 3/4 "NPT (F)
4 | INS
ADAPTADORES | Adaptador reforzado para prensaestopas, laton
PRENSAESTOPA | niquelado, -, ATEX Ex Il 3G Exe/d IIC T3,IP66,| UN | 10
175 S M32(M) x M25(F)
5| INS
Tapon de cabeza hexagonal con contratuerca y
TAPONES (PLUG) | junta para instalacién en JB, laton niquelado, -, IEC | UN | 100
175 Exe/d, M20 x 1,5 (1ISO 261)
6 | INS
Tapon de cabeza hexagonal con contratuerca y
TAPONES (PLUG) | junta para instalacion en JB, latén niquelado, -, IEC | UN | 50
175 Exe/d, M25x 1,5 (ISO 261)
7 | INS
TUBINGS/FITTINGS (VARIOS)
TUBINGS
Tubing S/C SS 316 1/4 OD X 0.035" Pared SS316
17: s TUBING X 6.096M SS-T4-S-035 Marca Swagelok UN | 625
Tubing S/C SS 316 1/8 OD X 0.035" Pared SS316
17; s TUBING X 6.096M SS-T4-S-035 Marca Swagelok UN | 500
Tubing S/C SS 316 3/8 OD X 0.035" Pared SS316
178 S TUBING X 6.096M SS-T4-S-035 Marca Swagelok UN | 500
Tubing S/C SS 316 1/2 OD X 0.035" Pared SS316
17‘15 s TUBING X 6.096M SS-T4-S-035 Marca Swagelok UN | 500
Tubing S/C SS 316 5/8 OD X 0.035" Pared SS316
172 s TUBING X 6.096M SS-T4-S-035 Marca Swagelok UN'| 500
RACORES
172 INS RACORES Racores - Union te de Acero inox., 1/4 pulg. OD UN | 500
172 INS RACORES Racores -Unidén te de Acero inox., 1/2 pulg. OD UN | 250
17? S RACORES | Racores -Unién Codo de Acero inox., 1/4 pulg. OD | UN | 500
176 RACORES Racores -Unién Codo de Acero inox., 3/8 pulg. OD | UN | 250

INS




176

71 Ins RACORES Racores -Union Codo de Acero inox., 1/2 pulg. OD | UN | 250
172 INS RACORES Racores -Union Codo de Aceroinox., 5/16 pulg. OD | UN | 125
176 RACORES Racores -Unién codo de Aceroinox., 1/2 pulg. x 1/4 UN | 125

9 | INS pulg. OD
17(7) INS RACORES Racores -Unién Cruz de Acero inox., 1/2 pulg. OD | UN | 125
171 INS RACORES Racores -Union recta de Acero inox., 1/4 pulg. OD | UN | 1000
17; INS RACORES Racores -Union recta de Acero inox., 5/16 pulg. OD | UN | 250
17; INS RACORES Racores -Unioén recta de Acero inox., 3/8 pulg. OD | UN | 500
1731 INS RACORES Racores -Union recta de Acero inox., 1/2 pulg. OD | UN | 500
17; INS RACORES Racores -Union recta de Acero inox., 5/8 pulg. OD | UN | 250
17(75 INS RACORES Racores -Union recta de Acero inox., 3/4 pulg. OD | UN | 250
17; INS RACORES Racores -Union recta de Acero inox., 7/8 pulg. OD | UN | 250

ACOPLAMIENTOS

177 ACOPLAMIENTO Acoplamiento - Codo hembra de Acero inox., 3/8 UN | 125
8| INS pulg. NPT hembra

177 ACOPLAMIENTO Acoplamiento - Codo hembra de Acero inox., 3/4 UN | 125
9| INS pulg. NPT hembra

178 ACOPLAMIENTO Acoplamiento - Codo macho de acero inox., 3/4 UN | 125
0| INS pulg. NPT macho

178 ACOPLAMIENTO Acoplamiento - Codo hembra de Acero inox., 1/4 UN | 125
1|INS pulg. NPT hembra

178 ACOPLAMIENTO Acoplamiento - Codo hembra de Acero inox., 1/8 UN | 125
2| INS pulg. NPT hembra

178 ACOPLAMIENTO Acoplamiento - Codo macho de acero inox., 1/8 UN | 125
3| INS pulg. NPT macho

178 ACOPLAMIENTO Acoplamiento - Codo macho de acero inox., 1/4 UN | 125
4| INS pulg. NPT macho

178 ACOPLAMIENTO Acoplamiento - Codo macho de acero inox., 3/8 UN | 125
5| INS pulg. NPT macho

Acoplamiento - Recto hexagonal de Acero inox., 1/2

178 ACOPLAMIENTO pulg. hembra ISO cénica UN | 125
6 | INS
178 ACOPLAMIENTO Acoplamiento - Recto hexagonal de Acero inox., 1/8 UN | 125
7 | INS pulg. NPT hembra
178 ACOPLAMIENTO Acoplamiento - Recto hexagonal de Acero inox., 1/4 UN | 125
8| INS pulg. NPT hembra
178 ACOPLAMIENTO Acoplamiento - Recto hexagonal de Acero inox., 3/8 UN | 125
9| INS pulg. NPT hembra

179 ACOPLAMIENTO Acoplamiento - Te de Acero inox., 1/8 pulg. NPT UN | 125
0| INS hembra

179 ACOPLAMIENTO Acoplamiento - Te de Acero inox., 1/4 pulg. NPT UN | 125
1|INS hembra

179 ACOPLAMIENTO Acoplamiento - Te macho de Acero inox., 3/8 pulg. UN | 125
2| INS NPT macho

179 ACOPLAMIENTO Acoplamiento - Te de Acero inox., 3/4 pulg. NPT UN | 125
3| INS hembra




179

Acoplamiento - Te macho de Acero inox., 1/8 pulg.

alins ACOPLAMIENTO NPT macho UN | 125
179 ACOPLAMIENTO Acoplamiento - Te macho de Acero inox., 1/4 pulg. UN | 125
5| INS NPT macho
179 ACOPLAMIENTO Acoplamiento - Te de Acero inox., 3/8 pulg. NPT UN | 125
6 | INS hembra
179 ACOPLAMIENTO Acoplamiento - Te macho de Acero inox., 1/2 pulg. UN | 125
7 | INS NPT macho
ADAPTADORES RECTOS Y CODOS
ADAPTADORES | Adaptadores rectos - Adaptador roscado de Acero UN | 125
17: NS RECTOS inox., 1 pulg. NPT hembra x 1 pulg. NPT macho
ADAPTADORES | Adaptadores rectos - Adaptador de Acero inox., 1/8 UN | 125
173 NS RECTOS pulg. NPT hembra x 1/8 pulg. NPT macho
ADAPTADORES | Adaptadores rectos - Adaptador de Acero inox., 1/2 UN | 125
188 INS RECTOS pulg. NPT hembra x 1/2 pulg. NPT macho
ADAPTADORES | Adaptadores rectos - Adaptador de Acero inox., 1/4 UN | 125
18(1) NS RECTOS pulg. NPT hembra x 1/4 pulg. NPT macho
ADAPTADORES | Adaptadores rectos - Adaptador de Acero inox., 3/8 UN | 125
18(2) INS RECTOS pulg. NPT hembra x 3/8 pulg. NPT macho
ADAPTADORES | Adaptadores - Codo hembra macho de Acero inox., UN | 125
182 NS CODO 1/8 pulg. NPT hembra x 1/8 pulg. NPT macho
ADAPTADORES | Adaptadores - Codo hembra macho de Acero inox., UN | 125
182 INS CODO 3/8 pulg. NPT hembra x 3/8 pulg. NPT macho
ADAPTADORES | Adaptadores - Codo hembra macho de Acero inox., UN | 125
182 INS CODO 1/2 pulg. NPT hembra x 1/2 pulg. NPT macho
MANGUITOS
180 MANGUITO Manguito macho hexagonal de Acero inox., 3/4 UN | 200
6 | INS MACHO pulg. NPT macho
180 MANGUITO Manguito macho hexagonal de Acero inox., 1/8 UN | 200
7 1 INS MACHO pulg. NPT macho
180 MANGUITO Manguito macho hexagonal de Acero inox., 1/4 UN | 200
8 | INS MACHO pulg. NPT macho
180 MANGUITO Manguito macho hexagonal de Acero inox., 1/2 UN | 200
9| INS MACHO pulg. NPT macho
REDUCTORES RECTOS Y CODOS
Reductores Rectos - Acoplamiento hexagonal
REIFD{Lélg_IggES reductor de Acero inox., 1/4 pulg. NPT hembrax 1/8 | UN | 125
181 pulg. NPT hembra
0| INS
Reductores Rectos - Manguito hexagonal reductor
REEESL?SES de Acero inox., 1/4 pulg. NPT macho x 1/8 pulg. | UN | 125
181 NPT macho
1]INS
REDUCTORES | Reductores Rectos - Adaptador reductor de Acero UN | 125
181 RECTOS inox., 1/4 pulg. NPT hembra x 1/8 pulg. NPT macho

INS




Reductores Rectos - Acoplamiento hexagonal

REEEg¥8§ES reductor de Acero inox., 3/8 pulg. NPT hembrax 1/4 | UN | 125
181 pulg. NPT hembra
3| INS
Reductores Rectos - Manguito hexagonal reductor
REIFDQLEJS'TI'SEES de Acero inox., 3/8 pulg. NPT macho x 1/4 pulg.| UN | 125
181 NPT macho
4| INS
Reductores Rectos - Acoplamiento hexagonal
REEE%¥8§ES reductor de Acero inox., 1/2 pulg. NPT hembrax 1/4 | UN | 125
181 pulg. NPT hembra
5| INS
Reductores Rectos - Manguito hexagonal reductor
REglég_IggES de Acero inox., 1/2 pulg. NPT macho x 1/8 pulg. | UN | 125
181 NPT macho
6 | INS
Reductores Rectos - Manguito hexagonal reductor
REEES_TF(?EES de Acero inox., 1/2 pulg. NPT macho x 1/4 pulg.| UN | 125
181 NPT macho
7 | INS
Reductores Rectos - Manguito hexagonal reductor
REEES—FggES de Acero inox., 1/2 pulg. NPT macho x 3/8 pulg. | UN | 125
181 NPT macho
8 | INS
REDUCTORES | Reductores Rectos - Manguito reductor de Acero UN | 125
18; NS RECTOS inox., 3/8 pulg. NPT macho x 1/4 pulg. NPT hembra
REDUCTORES | Redcutores rectos - Adaptador reductor de Acero UN | 125
18; INS RECTOS inox., 1/2 pulg. NPT macho x 1/4 pulg. NPT hembra
REDUCTORES | Reductores Codo - Codo hembra macho de Acero UN | 125
18i NS CODO inox., 1/4 pulg. NPT hembra x 1/8 pulg. NPT macho
REDUCTORES | Reductores Codo - Codo hembra macho de Acero UN | 125
18; NS CODO inox., 3/8 pulg. NPT hembra x 1/4 pulg. NPT macho
REDUCTORES | Reductores Codo - Codo hembra macho de Acero UN | 125
18§ NS CODO inox., 1/2 pulg. NPT hembra x 1/4 pulg. NPT macho
REDUCTORES | Reductores Codo - Codo hembra macho de Acero UN | 125
1831 NS CODO inox., 1/2 pulg. NPT hembra x 3/8 pulg. NPT macho
TAPONES MACHO
182 TAPONES Tapones - Tapén macho de Acero inox., 1/2 pulg. UN | 200
5| INS MACHO NPT macho
182 TAPONES Tapones - Tap6n macho de Acero inox., 1/8 pulg. UN | 200
6 | INS MACHO NPT macho
182 TAPONES Tapones - Tapon macho de Acero inox., 3/8 pulg. UN | 200
7 | INS MACHO NPT macho
182 TAPONES Tapones - Tapon macho de Acero inox., 1/4 pulg. UN | 200
8| INS MACHO NPT macho
182 TAPONES Tapones - Tapon macho de Acero inox., 3/4 pulg. UN | 200
9| INS MACHO NPT macho
183 TAPONES Tapones - Tapdn macho de 2507 Super Duplex, 1/2 UN | 200
01| INS MACHO pulg. NPT macho

MANIFOLDS




Manifold - Manifold para instrumentacién de 2

MANIFOLD valvulas de acero inox., 1/2 pulg. NPT hembra, | UN | 150
183 Obturador esférico
1]INS
Manifold - Valvula de cierre y venteo para
183 MANIFOLD instrumentacion de acero inox., 1/2 pulg. NPT | UN | 150
2 | INS macho
Manifold - Manifold para instrumentacién de 3
MANIFOLD vélvulas de acero inox., 1/2 pulg. NPT hembra, | UN | 150
183 Obturador esférico
3| INS
Manifold - Manifold para instrumentacién de 5
MANIFOLD valvulas de acero inox., 1/2 pulg. NPT hembra, | UN | 150
183 Obturador esférico
4 | INS
SOPORTES
Soporte - Conjunto soporte de plastico para tubo,
18;’ INS SOPORTE 1/4 pulg. tamafio de tubo, cuerpo de polipropileno UN | 125
Soporte - Conjunto soporte de plastico para tubo,
182 INS SOPORTE 3/8 pulg. tamafio de tubo, cuerpo de polipropileno UN | 125
183 SOPORTE Soporte - Conj~unto soporte de plastlco_para_ tubo, UN | 125
71 ins 1/2 pulg. tamafio de tubo, cuerpo de polipropileno
ELEMENTOS DE TEMPERATURA
Thermocouple Type K 301mm
TEMPERATURA | Material: 316 SS UN | 20
183 Diametro de camisa de sensores: 6 mm
8| INS
Thermocouple Type K 328mm
TEMPERATURA | Material: 316 SS UN | 35
183 Diametro de camisa de sensores: 6 mm
9| INS
Thermocouple Type K 336mm
TEMPERATURA | Material: 316 SS UN | 20
184 Diametro de camisa de sensores: 6 mm
0| INS
Thermocouple Type K 348mm
TEMPERATURA | Material: 316 SS UN | 20
184 Diametro de camisa de sensores: 6 mm
1|INS
Thermocouple Type K 361mm
TEMPERATURA | Material: 316 SS UN 40
184 Diametro de camisa de sensores: 6 mm
2 | INS
Thermocouple Type K 378mm
TEMPERATURA | Material: 316 SS UN | 20
184 Diametro de camisa de sensores: 6 mm
3| INS
Thermocouple Type K 398mm
TEMPERATURA | Material: 316 SS UN | 20
184 Diametro de camisa de sensores: 6 mm
4 | INS




Thermocouple Type K 418mm

TEMPERATURA | Material: 316 SS UN 20
184 Diametro de camisa de sensores: 6 mm
5] INS
Thermocouple Type K 461mm
TEMPERATURA | Material: 316 SS UN 20
184 Diametro de camisa de sensores:; 6 mm
6 | INS
Thermocouple Type K 498mm
TEMPERATURA | Material: 316 SS UN 20
184 Diametro de camisa de sensores: 6 mm
7 | INS
Bimetallic 0-60°C 318mm
TEMPERATURA | Material: 316 SS UN 15
184 Diametro de camisa de sensores: 6 mm
8 | INS
Bimetallic 0-60°C 338mm
TEMPERATURA | Material: 316 SS UN | 15
184 Diametro de camisa de sensores: 6 mm
9 | INS
Bimetallic 0-60°C 353mm
TEMPERATURA | Material: 316 SS UN 15
185 Diametro de camisa de sensores: 6 mm
0| INS
Bimetallic 0-60°C 368mm
TEMPERATURA | Material: 316 SS UN 15
185 Diametro de camisa de sensores: 6 mm
1| INS
Bimetallic 0-60°C 388mm
TEMPERATURA | Material: 316 SS UN 15
185 Diametro de camisa de sensores: 6 mm
2 | INS
Bimetallic 0-60°C 488mm
TEMPERATURA | Material: 316 SS UN 15
185 Diametro de camisa de sensores: 6 mm
3| INS
Bimetallic 0-80°C 411mm
TEMPERATURA | Material: 316 SS UN 15
185 Diametro de camisa de sensores: 6 mm
4 | INS
Bimetallic 0-80°C 501mm
TEMPERATURA | Material: 316 SS UN 15
185 Diametro de camisa de sensores: 6 mm
51 INS
Bimetallic 0-120°C 353mm
TEMPERATURA | Material: 316 SS UN 15
185 Diametro de camisa de sensores: 6 mm
6 | INS
Bimetallic 0-120°C 368mm
TEMPERATURA | Material: 316 SS UN 15
185 Diametro de camisa de sensores: 6 mm
7 | INS
Bimetallic 0-160°C 318mm
TEMPERATURA | Material: 316 SS UN 15
18: S Diametro de camisa de sensores: 6 mm




Bimetallic 0-200°C 318mm

TEMPERATURA | Material: 316 SS UN 15
185 Diametro de camisa de sensores: 6 mm
9| INS
Bimetallic 0-200°C 328mm
TEMPERATURA | Material: 316 SS UN 15
186 Diametro de camisa de sensores:; 6 mm
0| INS
Bimetallic 0-200°C 348mm
TEMPERATURA | Material: 316 SS UN 15
186 Diametro de camisa de sensores: 6 mm
1] INS
Bimetallic 0-200°C 388mm
TEMPERATURA | Material: 316 SS UN 15
186 Diametro de camisa de sensores: 6 mm
2 | INS
Bimetallic 0-200°C 463mm
TEMPERATURA | Material: 316 SS UN 15
186 Diametro de camisa de sensores; 6 mm
3| INS
Bimetallic 0-200°C 518mm
TEMPERATURA | Material: 316 SS UN 15
186 Diametro de camisa de sensores: 6 mm
4 | INS
Bimetallic 0-200°C 678mm
TEMPERATURA | Material: 316 SS UN 15
186 Diametro de camisa de sensores: 6 mm
5] INS
Bimetallic 0-300°C 318mm
TEMPERATURA | Material: 316 SS UN 15
186 Diametro de camisa de sensores: 6 mm
6 | INS
Bimetallic 0-400°C 361mm
TEMPERATURA | Material: 316 SS UN 15
186 Diametro de camisa de sensores: 6 mm
7 | INS
Bimetallic 0-400°C 411mm
TEMPERATURA | Material: 316 SS UN 15
186 Diametro de camisa de sensores: 6 mm
8 | INS
Bimetallic 0-400°C 481mm
TEMPERATURA | Material: 316 SS UN 15
186 Diametro de camisa de sensores: 6 mm
9 | INS
Bimetallic 0-600°C 348mm
TEMPERATURA | Material: 316 SS UN 15
187 Diametro de camisa de sensores: 6 mm
0| INS
Bimetallic 0-600°C 411mm
TEMPERATURA | Material: 316 SS UN 15
187 Diametro de camisa de sensores: 6 mm
1| INS
187 TERMOPOZO 310 Stainless Steel, 1 1/2 inch, Class 300, Up to 300 UN 50
2 | INS mm
MATERIALES VARIOS
18; INS MISCELANEOUS | Grasa libre de silicona para detectores UN | 10




187

4| INs MISCELANEOUS | Cable endoprene # 12 ML | 100
18; INS MISCELANEOUS | Pasa cables UN | 19
18; INS MISCELANEOUS | Vélvula de Aguja Bonete Roscado 1/4 " UN | 30
18; INS MISCELANEOUS | Valvula de Aguja Bonete Roscado Recto 1/2 " UN | 30
18; INS MISCELANEOUS | Valv. Reguladora Presion 5-35 FISHER N UN| 5
18; INS MISCELANEOUS | Valv. Reguladora Presion 35-100 FISHER UN| 5
182 INS MISCELANEOQUS | Valv. Reguladora Presion 60 - 260 FISHER UN 5
18? INS MISCELANEOUS | Fuente Alimentacién 24 VDC - 20A TRIO-PS UN | 4
182 INS MISCELANEOUS | Empalme Termo-Contraible P/ Cable 10 AWG UN | 20
188\ | MISCELANEOUS | Tubo metdlico P/ Conexion Cable 10 AWG UN | s
182 INS MISCELANEOUS | Terminal 16-14 AWG T/ Ojal Cerrado N/P 3 UN | 50
18? INS MISCELANEOUS | Terminal 22-16 AWG T/ Ojal Cerrado UN | 50
182 INS MISCELANEOUS | Terminal Aislado 16-14 AMP T/ Horquilla UN | 50
18573 INS MISCELANEOUS | Terminal Aislado 16-14 AWG AMP SO5075 UN | 50
188 | s | MISCELANEOUS | Terminal Aislado 16-14 AWG AMP SO5076 UN | s0
182 INS MISCELANEOUS | Terminal Aislado Tipo Punta P/ 16 -14 AW UN | 50
182 INS MISCELANEOUS | Bornera Plastico 12 Contactos UN | 20
182 INS MISCELANEOUS | Fusible Cilindrico 250 VAC 1 A UN | 20
182 INS MISCELANEOUS | Bornera Portafusible UN | 20
182 s | MISCELANEOUS | Manom. Wika Rango 0 a 30 PSI 40 MM 304 un | s
183 NS MISCELANEOUS | Maném BOU Wika Rango 0 a 30 PSI 1/4" UN| s
182 INS MISCELANEOUS | Maném Wika Rango 0 a 60 PSI 63 MM 1/4" UN 5
182 iNs | MISCELANEOUS | Maném Wika Rango 0 a 30 PSI UN| s
183 INS MISCELANEOUS | Maném Bourdon Wika Rango 0 a 300 PSI UN| 5
182 INS MISCELANEOUS | Maném Bourdon Wika Rango 3-15 PSI Al UN 5
183 INS MISCELANEOUS | Maném Bourdon Wika Rango 0 a 60 PSI UN| 5
198 INS MISCELANEOUS | Maném Dial 3" Conexion 1/2" NPT Wika UN| 5
19(1) INS MISCELANEOUS | Maném Bourdon Wika Rango 0 A 400 bar UN| 5
192 INS MISCELANEOUS | Man6ém Bourdon Wika Rango 0 A 100 psi UN 5




190

3| INS MISCELANEOUS | Maném Bourdon ASHCROFT Rango 0 a 30 psi UN 5
192 s | MISCELANEOUS | Man6m Bourdon RANGO 0 A 160 PSI 2 * UN| s
190 MISCELANEOUS Acc_esorlos conectores Macho/Hembra P/ Conduit UN | 20

5| INS flexible
192 INS MISCELANEOUS | Tuberia 1/2" PVC Flexible corrugada m 50
193 INS MISCELANEOUS | Tuberia 3/4" PVC Flexible corrugada m 50
190 Tuberia Flexible corrugada de 3/8" PVC Cerrada

3| INS MISCELANEOUS gris (Conduflex) m 50
190 MISCELANEOUS Tu_berla Flexible corrugada DE 1/2" PVC Cerrada m 50

9 | INS gris (Conduflex)

191 MISCELANEOUS Tgberla Flexible corrugada DE 3/4" PVC Cerrada m 50
0| INS gris (Conduflex)
191 MISCELANEOUS Tuberia Flexible corrugada DE 1" PVC Cerrada gris m 50
1|INS (Conduflex)
19; INS MISCELANEOUS | Conduit flexible @1/2", 12" de largo m 50
2| s | MISCELANEOUS | Conduit flexible @3/4,12" de largo m | 50
191 s | MISCELANEOUS | Tuberia Flexible Conduit C/ Forro PVC de 1" m | 50
19; s | MISCELANEOUS | Tuberia Conduit flexible 1/2" Recubrimiento PVC | m | 50
19; s | MISCELANEOUS | Tuberia Conduit flexible C/ Forro PVC de 1-1/2" m | 50
19; INS MISCELANEOUS | Tuberia Conduit flexible C/ Forro PVC de 1/2" m 50
19; INS MISCELANEOUS | Conector Recto 2" (Para Conduit flexible) UN | 50
19; s | MISCELANEOUS | Conector Recto 3/4" (Para Conduit flexible) UN | 50
193 INS MISCELANEOUS | Conector Recto 1" (Para Conduit flexible) UN | 50
195 s | MISCELANEOUS | Conector Curvo 3/4" 90° PVC Para Tuberia flexible | UN | 20
192 MISCELANEOUS C_onector Recto 3/4" PVC Para Tuberia flexible UN | 20
2| INS Simple
192 MISCELANEOUS Pintura segun el estandar SI3-22-33, SI3-22-37, UN | 10

3 | INS SI3-22-38.

1931 INS MISCELANEOUS | Buffer para Analizadores (*) UN | 50
REPUESTOS TRANSMISORES
192 MARCA HONEYWELL. MODELO: STT850-S-0-D-

5| ins | TRANSMISORES | a\pic 11c.B-11A6-F1 UN| 15
192 MARCA HONEYWELL. MODELO: STG740-

6| ins | TRANSMISORES | £1p54-1-D-AHC-12C-B-11A6-TP,F1,FX UN'| 15
192 MARCA HONEYWELL. MODELO: STD720-

7 | INS TRANSMISORES E1AS4AS-1-D-AHC-12C-B-11A6-TP,F1,FX UN 1
192 POSICIONADOR SvI N° FABRICANTE:

g|ins | TRANSMISORES | 250042937-999-0000 DE ALUMINIO UN| 50

REPUESTOS ASCENSORES (***) ver Manual O&M V-020701604-M638-FCK-Z-412-0008-D
192

INS

ASCENSORES

fusibiles de cada tipo y ampere

UN

10




193

oliNs ASCENSORES | cajas de bombillas 24V. 3W. a siluro BX | 2
19i INS ASCENSORES | cajas de bombillas 24V. 3W. a bayoneta BX 2
193 ) ] )

2| INs ASCENSORES | zocalos para rele para tipo UN 2
19; INS ASCENSORES | telerutores B22 UN )
19i INS ASCENSORES | bobina telerutore para tipo UN 1
19? INS ASCENSORES | bobina eléctro-magneto para tipo UN 1
193

6lins | ASCENSORES | enderazador UN | 1
193 INS ASCENSORES | célula fotoeléctrica para tipo de rayo UN| 1
19: INS ASCENSORES | bateria alarma 6V. UN | 1
19; INS ASCENSORES | inductores magneticos para tipo UN 2
193 INS ASCENSORES | fin-recorrido para tipo UN 2
19111 INS ASCENSORES | invertidores de piso UN | 2
193 INS ASCENSORES | relé de varias potencias para tipo UN | 12
19: INS ASCENSORES | condensadores UN | 15
194 .

alng | ASCENSORES | 10 diodos UN | 10
19: INS ASCENSORES | resistencias para tipo UN| 2
192 INS ASCENSORES | contactos auxiliares G480/11 UN 2
19;1 INS ASCENSORES | tubos neon 20W. de varias longitudes UN 2
194

3| INs ASCENSORES | starter UN 2
193 INS ASCENSORES | temporizadores TF18 - GDC UN 2
195 ASCENSORES teclgs para pylsador normal y para pulsador UN 4

luminoso para tipo + pulsador

0] INS
195 T .

11INs ASCENSORES | contactos eléctricos para tipo UN 2
192 INS ASCENSORES | quita cerradura para tipo UN 1
192 INS ASCENSORES | serie de contactos cerradura para tipo UN 1
192 INS ASCENSORES | contacto arcada para tipo UN 1
192 INS ASCENSORES | contacto verja a guillotina para tipo UN 1
192 INS ASCENSORES | botonera de mantenimiento UN 1
19? INS ASCENSORES | amortiguador puertas para tipo UN | 1
19: INS ASCENSORES | resortes puertas/cerraduras para tipo UN| 2
19; INS ASCENSORES | ruedas operador para tipo UN a




196

oliNs ASCENSORES | cable para operador de diametro 3 m | 10
19‘15 iNs | ASCENSORES | embragues guiadera para tipo UN| 2
192 INS ASCENSORES | embrague freno UN 1
193 INS ASCENSORES | guiaderas puertas cabina para tipo UN| 2
192 INS ASCENSORES | bombillas 60W. 220V. para hueco UN 4
19(55 INS ASCENSORES | bombillas 40W. 220V. para cabina UN| a
192 INS ASCENSORES | bombillas 40W. 24V. UN | 2
19? INS ASCENSORES | grupo de mamut para tipo UN 1
192 NS ASCENSORES | captafaros UN | 1
198 INS ASCENSORES | interruptor de fondo foso UN 1
19(7) INS ASCENSORES | Transformador 220V. 12V. para faros Reggiani UN 1
191 INS ASCENSORES | Bombillas para faros Reggiani UN| s
197 -

21 INs ASCENSORES | Faro Reggiani UN 1
19; INS ASCENSORES | Bornes trae-fusibles UN 3
197 ]

2l ins ASCENSORES | spegniarco(...) UN | 2
197 .

5| INS ASCENSORES | termistori(...) UN 2
19; INS ASCENSORES | Relé térmico RCT UN 1
197 ASCENSORES | Térmicas mtor vario para tipo (8-10A/ 9-13A/ 22-| | 5

7| INS 40A)

19; INS ASCENSORES | Transformador 550VA 380V 3A UN 1
19; INS ASCENSORES | Alargadera da mt. 2 UN 1
193 INS ASCENSORES | Palanca para guiadera retractil UN| 1
19? INS ASCENSORES | Ruedas limitador para tipo UN 2
198 ASCENSORES Contacto auxiliar para teleruptores temporizados UN 1

2 | INS G485-15
192 INS ASCENSORES | Contactos auxilares (con Fastom) 11G218 UN 3
192 INS ASCENSORES | Serie contactos potencia para teleruptores Lovato | UN 2
198 ] .

5| INS ASCENSORES | Teleruptores para microlift UN 1
192 INS ASCENSORES | Lampara circular da 32W. 25C. UN 1
193 INS ASCENSORES | Embragues para operadores Selcom UN| 2
19: INS ASCENSORES | Ruedas contraste guias cabina diametro 80-100 UN 2
192 INS ASCENSORES | Guiaderas de apoyo guias cabina (teflon) UN 2




199

ol NS ASCENSORES | Trozos guia a cremallera UN 3
1951’ INS ASCENSORES | Rueda a cremallera para operador Maspero UN 1
192 INS ASCENSORES | Perfil invertidores de piso para tipo UN 1
192 INS ASCENSORES | Cable para verja microlift UN 1
199 ASCENSORES | Iman m | 1

alINs
199 .

s | INS ASCENSORES | Timbre de alarma UN 1

ESPARRAGOS

199 ESPARRAGOS @1/2" x 2 1/4", ASTM A193 Gr. B7 | UN

6 | s ESPARRAGOS | /> TUERCAS ASTM A-194 Gr.2H (1/2, 150%) p | 300
199 ESPARRAGOS @1/2" x 2 1/2", ASTM A193 Gr. B7 | UN

7 | s ESPARRAGOS | /5 TUERCAS ASTM A-194 Gr.2H (3/4, 1, 150%) | D | 3%
199 ESPARRAGOS @1/2" x 2 3/4", ASTM A193 Gr. B7 | UN

8 | s ESPARRAGOS | /5> TUERCAS ASTM A-194 Gr. 2H (1 1/2, 150%) | D | °%©
199 ESPARRAGOS @1/2" x 3", ASTM A193 Gr. B7 + 2 | UN

o | ESPARRAGOS | T)ERCAS ASTM A-194 Gr. 2H p | 3%
200 ESPARRAGOS @1/2" x 3 1/4", ASTM A193 Gr. B7 | UN

0 | ESPARRAGOS | "5 TUERCAS ASTM A-194 Gr. 2H p | 3%
200 ESPARRAGOS @1/2" x 4", ASTM A193 Gr. B7 + 2 | UN

L s ESPARRAGOS | t)ERCAS ASTM A-194 Gr. 2H p | 3%
200 ESPARRAGOS @5/8" x 3 1/2", ASTM A193 Gr. B7 | UN

2 | ESPARRAGOS | 5 TUERCAS ASTM A-194 Gr. 2H (1, 300#) p | 2%
200 ESPARRAGOS @5/8" x 3 3/4", ASTM A193 Gr. B7 | UN

3 | s ESPARRAGOS | /5> TUERCAS ASTM A-194 Gr. 2H (1 1/4, 300#) | D | 2%°
200 ESPARRAGOS @5/8" x 4 1/4", ASTM A193 Gr. B7 | UN

. ESPARRAGOS | "5 TUERCAS ASTM A-194 Gr. 2H p | 290
200 ESPARRAGOS @5/8" x 5", ASTM A193 Gr. B7 + 2 | UN

5| s ESPARRAGOS | T JERCAS ASTM A-194 Gr. 2H p | 290
200 ESPARRAGOS @3/4" x 4 1/4", ASTM A193 Gr. B7 | UN

6 | s ESPARRAGOS | 5 TUERCAS ASTM A-194 Gr. 2H p | 100
200 ESPARRAGOS @3/4" x 4 3/4", ASTM A193 Gr. B7 | UN

7 | s ESPARRAGOS | "5 TUERCAS ASTM A-194 Gr. 2H p | 100
200 ESPARRAGOS @7/8" x 4 3/4", ASTM A193 Gr. B7 | UN

8 | s ESPARRAGOS | 5 TUERCAS ASTM A-194 Gr. 2H p | &
200 ESPARRAGOS @7/8" x 4 3/4", ASTM A193 Gr. B7 | UN

9 | s ESPARRAGOS | 5 TUERCAS ASTM A-194 Gr. 2H p | 8
201 ESPARRAGOS @7/8" x 5 1/2", ASTM A193 Gr. B7 | UN

0 ESPARRAGOS | "5 TUERCAS ASTM A-194 Gr. 2H p | &

INS




201

ESPARRAGOS @1" x 5 1/2", ASTM A193 Gr. B7 +

1 NS ESPARRAGOS 2 TUERCAS ASTM A-194 Gr. 2H D 250
1| | eseanmacos | SYATIACOS O o AT S GLE7 | o
ANALIZADORES

22| | snisoones | THERMAL TP Zi8s ot s sl |y |
3| | AnazaboRES | B alzador ABB MODEL: Pacs0o0 | UN | 3
222 N ANALIZADORES :\(AI(';#IS?E#LRLI\(IBGC?;%GL para Analizador ABB KIT| 3
202 TOOL#KIT,#MODEL#791#LIQUID#SAMPLE

5 ANALIZADORES | #VALVE para Analizador ABB MODEL: KIT| 3

INS PGC5000

2| | smones | SEAALSSGHDIOLIL P |y |
| | ioones | PORZERAMIGISLERDTO |y
2| | amnuizaoones | PSBIASSTIOVENICONTROLLERIOCED |y |

INS




202

SWITCH#HEATER#PRESSURE#W/CABLE#

9 ANALIZADORES | PGC5000 para Analizador ABB MODEL: UN
NS PGC5000
203 FUSE #SLO#BLO #4A #250V #5X20MM
0 | ANALIZADORES | - 12 Analizador ABB MODEL: PGC5000 UN
203 MODULE #CAN#OPEN#FIELDBUS para
. ANALIZADORES | A alizador ABB MODEL: PGC5000 UN
203 MODULE #4#20mA#4#CHANNEL#ANALOG
5 ANALIZADORES | #OUTPUT para Analizador ABB MODEL: UN
INS PGC5000
203 MODULE #AC230V#DC30V#2#CHAN#RELA
3 ANALIZADORES | Y#AOUTPUT para Analizador ABB MODEL: UN
INS PGC5000
203 VALVE#EPC#PROPORTIONAL para
- ANALIZADORES | 5 alizador ABB MODEL: PGC5000 UN
203 KIT#O#RINGHEPC#ASSEMBLY para
5 | ANALIZADORES | \halizador ABB MODEL: PGC5000 UN
203 KIT#PCB#ASSY#EPC#SENSOR para
6 | ANALIZADORES |\ alizador ABB MODEL: PGC5000 UN
203 PCB#ASSY#EPCHCONTROL para
7| ANALIZADORES | A halizador ABB MODEL: PGC5000 UN
203 POWER#SUPPLY,24V#DC,100/2404ACHINP
8 ANALIZADORES | UT#5A para Analizador ABB MODEL.: UN
NS PGC5000
203 BREATHER#ASSY#VENT#STAINLESS#SE
9 INS ANALIZADORES EL para Analizador ABB MODEL: PGC5000 UN
204 JET#MODEL#804#FPD para Analizador ABB
0 " ANALIZADORES MODEL: PGC5000 UN
204 TRANSFORMER#IGNITION#120VACH50/60
- ANALIZADORES | 1> 1 ara Analizador ABB MODEL: PGC5000 | N
204 PLUG#MODIFICATION#PTFE#FPD para
2 | | ANAHZAPORES | analizador ABB MODEL: PGC5000 UN
204 FILTER#2#MICRON#5/16424#3004SERIES#
3 | s ANALIZADORES | 55T bara Analizador ABB MODEL: PGC5000 | N
204 THERMOCOUPLE#ASSY#WITH#INSERT
4 NS ANALIZADORES para Analizador ABB MODEL: PGC5000 UN
ANALIZADORES .
204 CARRIER#ASSY#SPV para Analizador ABB UN
5 | MODEL: PGC5000
204 ANALIZADORES | VALVE#ASSY#M2CP#40#PSIGHACTUATO
6 R#316SS para Analizador ABB MODEL.: UN
NS PGC5000
ANALIZADORES
204 KIT#M2CP#VALVE#MAINTENANCE para |, -

INS

Analizador ABB MODEL: PGC5000




ANALIZADORES

204 KITHO#RING#REPLACEMENT#M2CP#40PS KIT
8 INS IG para Analizador ABB MODEL: PGC5000
204 ANALIZADORES | SLIDER,#10#PT#REDUCED#OUTLINE,#DY
9 N#GRAPH para Analizador ABB MODEL: UN
INS PGC5000
205 ANALIZADORES | FUSE, #GLASS#CARTRIDGE#3AG#SLO#BL
0 O#250V para Analizador ABB MODEL.: UN
INS PGC5000
205 ANALIZADORES | SENSOR#ULTRA#LOW#DIFFERENTIAL#P
1 RESS para Analizador ABB MODEL: UN
INS PGC5000
ANALIZADORES
205 SENSOR#PLATINUM#RESISTANCE#TEMP UN
2 INS para Analizador ABB MODEL: PGC5000
ANALIZADORES
205 REGULATOR #AIR,#125#PSIG#RANGE UN
3 INS para Analizador ABB MODEL: PGC5000
ANALIZADORES
205 FUSE #SLO#BLO,#10A,#250V,#3AB para UN
4 NS Analizador ABB MODEL: PGC5000
ANALIZADORES
205 FUSE #SLO#BLO,#5A #250V,#3AG para UN
5 NS Analizador ABB MODEL: PGC5000
ANALIZADORES
205 HEATER,#AIR#1000W#115V#C#CLASS UN
6 NS para Analizador ABB MODEL: PGC5000
ANALIZADORES
205 GAUGE#PRESSURE#PNL#MOUNT#0#100 UN
7 INS para Analizador ABB MODEL: PGC5000
ANALIZADORES
205 KIT#FIL#REPL#CNST#TMP#TC#MULTI#PO KIT
8 INS RT para Analizador ABB MODEL: PGC5000
ANALIZADORES
205 KIT#FILAREPLACNST#TMP#TC para KIT
9 NS Analizador ABB MODEL: PGC5000
ANALIZADORES .
206 PCB#ASSY#VAC#CON para Analizador ABB UN
0 NS MODEL: PGC5007
ANALIZADORES .
206 TRANSFORMER para Analizador ABB UN
1 NS MODEL: PGC5007
ANALIZADORES .
206 KIT, FURNACE TUB para Analizador ABB KIT
2 NS MODEL: PGC5007
ANALIZADORES .
206 VAPORIZER para Analizador ABB MODEL.: UN
3 PGC5007
INS
ANALIZADORES )
206 POTTED#CABLE#ASSY para Analizador UN
4 NS ABB MODEL: PGC5007
ANALIZADORES .
206 THERMOCOUPLE para Analizador ABB UN
5 NS MODEL: PGC5007
ANALIZADORES .
206 FERRULE para Analizador ABB MODEL.: UN

INS

PGC5007




ANALIZADORES

206 TOOL LSV para Analizador ABB MODEL.: UN
7 PGC5007
INS
ANALIZADORES .
206 TOGGLE VALVE para Analizador ABB UN
8 INS MODEL: WIM Compas# F
ANALIZADORES
206 NICR CATALYST SCREEN SET para SE
9 NS Analizador ABB MODEL: WIM Compas# F T
ANALIZADORES .
207 ZRO2 CELL (ASSEMBLY) para Analizador UN
0 INS ABB MODEL: WIM Compas# F
ANALIZADORES .
207 OVEN 110V. 350 WATT para Analizador ABB UN
1 INS MODEL: WIM Compas# F
207 ANALIZADORES | AUTO TRANSFORMATOR 230 # 110 VAC
5 (400 V) para Analizador ABB MODEL: WIM | UN
INS Compas# F
ANALIZADORES .
207 THERMOCOUPLE OVEN para Analizador UN
3 NS ABB MODEL: WIM Compas# F
ANALIZADORES .
207 POWER SUPPLY 24VDC para Analizador UN
4 INS ABB MODEL: WIM Compas# F
ANALIZADORES .
207 INNER CELL CONNECTOR para Analizador UN
5 NS ABB MODEL: WIM Compas# F
ANALIZADORES .
207 OUTER CELL CONNECTOR para Analizador UN
6 INS ABB MODEL: WIM Compas# F
ANALIZADORES .
207 CONTROL BOARD para Analizador ABB UN
7 INS MODEL: WIM Compas# F
ANALIZADORES .
207 MINI ITX BOARD. 600 MHZ para Analizador UN
8 NS ABB MODEL: WIM Compas# F
207 ANALIZADORES | FUSE KIT (110V OR 230V) DEPENDING ON
9 PO para Analizador ABB MODEL: WIM UN
INS Compas# F
ANALIZADORES
208 MULTIPHOBIC FILTER ELEMENT para UN
0 NS Analizador ABB MODEL: WIM Compas# F
ANALIZADORES .
208 3-WAY SOLENOID para Analizador ABB UN
1 NS MODEL: P-600-1500
ANALIZADORES
208 TE MODULE REPLACEMENT KIT para KIT
2 INS Analizador ABB MODEL: P-600-1500
ANALIZADORES .
208 SENSOR LAMP MODULE para Analizador UN
3 NS ABB MODEL: C4221
ANALIZADORES .
208 BASIC KIT para Analizador ABB MODEL.: KIT
4 NS QuickTOCuv
ANALIZADORES
208 TOC-DIRECT METHOD FOR 1 YEAR para UN

INS

Analizador ABB MODEL: QuickTOCuv




208

INS

ANALIZADORES

PH SENSOR para Analizador ABB MODEL:
APA592-TB556

UN

208

INS

ANALIZADORES

CONDUCTIVITY SENSOR para Analizador
ABB MODEL: ACA592-TB26

UN

208

INS

ANALIZADORES

INSITU PH SENSOR para Analizador ABB
MODEL: APA592-TB557

UN

208

INS

ANALIZADORES

TUBING PUMP MULTI SPEED para
Analizador ABB MODEL: ADI2045TIExp Z2

UN

209

INS

ANALIZADORES

TUBING ASSEMBLY ID 4.8MM MSP para
Analizador ABB MODEL: ADI2045TIExp Z2

UN

209

INS

ANALIZADORES

MACRO PIPETTE MODULE 50ML para
Analizador ABB MODEL: ADI2045TIExp Z2

UN

209

INS

ANALIZADORES

REACTION VESSEL TRANSP. 5-70 ML para
Analizador ABB MODEL: ADI2045TIExp Z2

UN

209

INS

ANALIZADORES

REACTION VESSEL TRANSP. 20-90 ML
para Analizador ABB MODEL: ADI2045TIExp
z2

UN

209

INS

ANALIZADORES

COMB. PH GLASS ELECTRODE DETACH
para Analizador ABB MODEL: ADI2045TIExp
Z2

UN

209

INS

ANALIZADORES

ION SELECTIVE ELECTRODE AMMONIA
para Analizador ABB MODEL: ADI2045TIEXxp
Z2

UN

209

INS

ANALIZADORES

AMMONIA ELECTR.FILLING SOLUTION
para Analizador ABB MODEL: ADI2045TIExp
Z2

UN

209

INS

ANALIZADORES

AMMONIA MEMBRANE KIT 10PCS+0O-RING
para Analizador ABB MODEL: ADI2045TIExp
Z2

KIT

209

INS

ANALIZADORES

SPEC.GREASE FOR PISTON/SLEEVE 30G
para Analizador ABB MODEL: ADI2045TIExp
Z2

UN

209

INS

ANALIZADORES

BURETTE TIP L=145MM MICRO VALVE
para Analizador ABB MODEL: ADI2045TIExp
z2

UN

210

INS

ANALIZADORES

GLASS CYLINDER UNIT 2mL para
Analizador ABB MODEL: ADI2045TIExp Z2

UN

210

INS

ANALIZADORES

GLASS CYLINDER UNIT 10mL para
Analizador ABB MODEL: ADI2045TIExp Z2

UN

210

INS

ANALIZADORES

FREE CHLORINE SENSOR para Analizador
ABB MODEL: 5081-A-HT-20-67

UN

210

INS

ANALIZADORES

PCB ASSY HMI FRONT PANEL PGC5000
para Analizador ABB MODEL.:
PGC5000&PGC5007

UN

210

INS

ANALIZADORES

FRONT PANEL ASSY PGC5000 para
Analizador ABB MODEL:
PGC5000&PGC5007

UN




210 ANALIZADORES | KIT \_/ISTAII HTR230V 1000W para
5 Analizador ABB MODEL: UN| 3
INS PGC5000&PGC5007
ANALIZADORES ,
210 RELAY, POWER para Analizador ABB UN| 3
6 INS MODEL: PGC5000&PGC5007
210 ANALIZADORES AUTQFORMER 300VA 50/60 HZ para
7 Analizador ABB MODEL.: UN| 3
INS PGC5000&PGC5007
210 ANALIZADORES | PRESSURE SWITCH REPLACEMENT KIT
8 PT 70-80 para Analizador ABB MODEL: UN| 3
INS PGC5000&PGC5007
210 ANALIZADORES POWER SUPPLY,24V DC,100/240 AC para
9 Analizador ABB MODEL.: UN| 3
INS PGC5000&PGC5007
211 ANALIZADORES HEA_TER, AIR 1000W 230V PGC5000C para
0 Analizador ABB MODEL: UN| 3
INS PGC5000&PGC5007
)11 ANALIZADORES | AMPLIFIER, MODIFIED, 120V, THERMAL
1 para Analizador ABB MODEL: UN| 3
INS PGC5000&PGC5007
211 TUBING#CAPILLARY#ASSY para Analizador
2 || “NAHFAPORES | AR MODEL: PGC5000&PGC5007 UN| 3
211 BUSHING FPD BURNER BLOCK POTTED
3 | | AVAHEAPORES | para Analizador ABB MODEL: PGC5007 UNT 3
TOTAL PARTIDAS SUMINISTRO DE MATERIALES (SIN IGV) U$D
NOTAS:

1. La propuesta debera ser presentada en délares americanos (USD).

2. Los volumenes del suministro de los Materiales se definirdn previo a cada servicio
especifico pudiendo modificarse en base a los requerimientos reales.

3. El costo total del APENDICE 02-A Suministro de Materiales debera ser trasladado
al APENDICE 02, sin IGV, para completar el costo de la propuesta integral.

4. Todos los materiales por suministrar deberan contar con los certificados de calidad
y documentos de trazabilidad necesarios para asegurar que el material cumple con
las especificaciones técnicas requeridas.

5. El contratista es responsable de la calidad y trazabilidad de los materiales
suministrados. En adicion a la penalidad aplicada, cualquier trabajo posterior
(incluidos los trabajos requeridos para poner los equipos fuera de servicio) que
fuera ocasionado por la instalacién de un material no adecuado, correran a cuenta
del contratista.

6. Los materiales que suministre el contratista deberan ser previamente solicitados
por PETROPERU (el contratista no podra suministrarlos sin el requerimiento de
PETROPERU), debiendo ser suministrados en el menor plazo posible. Estos tienen
el objeto de atender trabajos programados. Sin embargo, en caso estos sean
requeridos con urgencia y no puedan ser suministrados en un plazo corto por
PETROPERU estos podran ser solicitados al Contratista.

7. El plazo de entrega de los suministros debera ser sustentado por el Contratista

qguien debera acreditar que es el menor posible. Para ello debera presentar
proformas, cotizaciones u otra informacion relacionada.






APENDICE 02-B — LISTADO DE ANALIZADORES DE PLANTA

IT TAG Tipo Analizador Marca Modelo
1 DP1-AT-00701 Salt in crude water Bartec-ORB P600

2 DP1-AT-02301 pH ABB APA592-TB556
3 DP1-AT-02302 HC in water Lar QuickTOCuv

4 DV3-AT-01602 pH ABB APA592-TB556
5 DV3-AT-01603 HC in water Lar QuickTOCuv

6 DV3-AT-02001 Conductivity ABB ACA592-TB26
7 DV3-AT-02101A Conductivity ABB ACA592-TB26
8 DV3-AT-02101B Conductivity ABB ACA592-TB26
9 DV3-AT-01461A 02 y Combustibles Emerson 0OCX8800C

10 | DV3-AT-01461B 02 y Combustibles Emerson 0OCX8800C

11 | DV3-AT-01462A 02 y Combustibles Emerson 0OCX8800C

12 | DV3-AT-01462B 02 y Combustibles Emerson 0CX8800C

13 | RCA-AT-00601 Moisture Michell Easydew PRO XP
14 | RCA-AT-00602 CGA ABB A02040 Caldos 25
15 RCA-AT-02401 pH ABB APA592-TB556
16 | RCA-AT-02402 Conductivity ABB ACA592-TB26
17 | RCA-AT-02561A 02 y Combustibles Emerson 0OCX8800C

18 | RCA-AT-02561B 02y Combustibles Emerson 0CX8800C

19 | RCA-AT-02562A 02 y Combustibles Emerson 0OCX8800C

20 | RCA-AT-02562B 02 y Combustibles Emerson 0OCX8800C

21 | RCA-AT-02563A 02 y Combustibles Emerson 0OCX8800C

22 | RCA-AT-02563B 02 y Combustibles Emerson 0OCX8800C

23 | RCA-AT-02564A 02 y Combustibles Emerson 0CX8800C

24 | RCA-AT-02564B 02 y Combustibles Emerson 0CX8800C

25 | RCA-AT-02661A 02 y Combustibles Emerson 0OCX8800C

26 | RCA-AT-02661B 02 y Combustibles Emerson 0OCX8800C

27 | FCK-AT-12201 Conductivity ABB APA592-TB27
28 | FCK-AT-12861A 02 y Combustibles Emerson 0OCX8800C

29 | FCK-AT-12861B 02 y Combustibles Emerson 0CX8800C

30 | FCK-AT-12862A 02 y Combustibles Emerson 0CX8800C

31 | FCK-AT-12862B 02 y Combustibles Emerson 0OCX8800C

32 | FCK-AT-12863A 02 y Combustibles Emerson 0OCX8800C

33 | FCK-AT-12863B 02 y Combustibles Emerson 0CX8800C

34 | FCK-AT-24401 RVP Bartec-ORB P700

35 FCK-AT-30201 pH ABB APA592-TB556
36 FCK-AT-30202 Density Vega Minitrac 31

37 FCK-AT-31001 pH ABB APA592-TB557
38 | FCK-AT-31201 Titration Applikon ADI2045Tlexp 22
39 | FCK-AT-31701 GC ABB PGC5000

40 FCK-AT-32501 pH ABB APA592-TB556




41 | FCK-AT-41201 Density Vega Minitrac 31

42 | FCK-AT-41301 Turbidity Optek C4221 with TF16-EX
43 | WS2-AT-01501 Titration Applikon ADI2045Tlexp Z2

44 | RG1-AT-01601 GC ABB PGC5000

45 | RG2-AT-01301 GC ABB PGC5000

46 | RG2-AT-02001 GC ABB PGC5000

47 | RG2-AT-02002 RVP Bartec-ORB P700

48 | RG2-AT-02501 GC ABB PGC5000

49 | TGL-AT-01001 02 analyzer ABB A02040 Magnos206
50 FCC-AT-12601 02 analyzer Emerson X-Stream X2FD

51 FCC-AT-13065A pH ABB APA592PHA2A1HB2T1M5
52 | FCC-AT-13065B pH ABB APA592PHA2A1HB2T1M5
53 | FCC-AT-13066A pH ABB APA592PHA2A1HB2T1M5
54 | FCC-AT-13066A pH ABB APA592PHA2A1HB2T1M5
55 | FCC-AT-13683 pH ABB TB55711DM1T15

56 FCC-AT-13684 pH ABB TB55711DM1T15

57 | FCC-AT-13685 pH ABB TB55711DM1T15

58 | HTF-AT-01060A 02 y Combustibles Emerson 0OCX8800C

59 | HTF-AT-01060B 02 y Combustibles Emerson 0CX8800C

60 | HTF-AT-01860A 02 y Combustibles Emerson 0CX8800C

61 | HTF-AT-01860B 02 y Combustibles Emerson 0OCX8800C

62 | HTF-AT-02301 total sulfur ABB PGC5007

63 | HTF-AT-02302 total sulfur ABB PGC5007

64 | HTN-AT-00661A 02y Combustibles Emerson 0CX8800C

65 | HTN-AT-00661B 02 y Combustibles Emerson 0OCX8800C

66 | HTN-AT-01361A 02 y Combustibles Emerson 0OCX8800C

67 | HTN-AT-01361B 02 y Combustibles Emerson 0OCX8800C

68 | HTN-AT-01761A 02 y Combustibles Emerson 0CX8800C

69 | HTN-AT-01761B 02y Combustibles Emerson 0CX8800C

70 | HTD-AT-00861A 02 y Combustibles Emerson 0CX8800C

71 | HTD-AT-00861B 02 y Combustibles Emerson 0OCX8800C

72 | HTD-AT-01801 H2 sensor ABB A02040 Caldos 25
73 | HTD-AT-01802 Lead acetic Gavanic 903CE

74 | GE-AIT-01262 Sodium (*) E.P. (*) E.P.

75 | GE-AIT-01263 pH (*) E.P. (*) E.P.

76 | GE-AIT-01264 Cation conductivity (*) E.P. (*) E.P.

77 | GE-AIT-01266 Sodium (*) E.P. (*) E.P.

78 | GE-AIT-01267 Silice (*) E.P. (*) E.P.

79 | GE-AIT-01268 Cation conductivity (*) E.P. (*) E.P.

80 | GE-AIT-02362 Sodium (*) E.P. (*) E.P.

81 | GE-AIT-02363 pH (*)E.P (*) E.P.

82 | GE-AIT-02364 Cation conductivity (*) E.P. (*) E.P.

83 | GE-AIT-02366 Sodium (*) E.P. (*) E.P.

84 | GE-AIT-02367 Silice (*) E.P. (*) E.P.

85 | GE-AIT-02368 Cation conductivity (*) E.P. (*) E.P.

86 | GE-AIT-02762 Sodium (*) E.P. (*) E.P.




87 GE-AIT-02763 pH (*) E.P. (*) E.P.
88 | GE-AIT-02764 Cation conductivity (*) E.P. (*) E.P.
89 | GE-AIT-02766 Sodium (*) E.P. (*) E.P.
90 | GE-AIT-02767 Silice (*) E.P. (*) E.P.
91 | GE-AIT-02768 Cation conductivity (*) E.P. (*) E.P.
92 | GE-AIT-03061 pH (*) E.P. (*) E.P.
93 | GE-AIT-03062 pH (*) E.P. (*) E.P.
94 | GE-AIT-03063 Sodium (*) E.P. (*) E.P.
95 | GE-AIT-03064 Cation conductivity (*) E.P. (*) E.P.
96 | GE-AIT-03065 Cation conductivity (*) E.P. (*) E.P.
97 | GE-AIT-03066 pH (*) E.P. (*) E.P.
98 | GE-AIT-03067 Conductivity (*) E.P. (*) E.P.
99 | GE-AIT-03068 DO (dissolved oxygen) (*)E.P (*) E.P.
100 | PHP-AIT-01401 02 analyzer FER Strumenti S.R.L. | OXYS

101 | PHP-AIT-01402 02 analyzer FER Strumenti S.R.L. | OXYS

(*) No se cuenta con estos datos




APENDICE 03 — DETALLE DE LAS PARTIDAS

INDICACIONES GENERALES:

a)

b)

c)

d)

f)

9)

h)

)

k)

El CONTRATISTA debera tomar en cuenta para el detalle de las partidas manejar el
concepto de “Actividad Integral de Mantenimiento” es una forma de organizacién
particular del trabajo, donde se busca resaltar el talento colectivo de la cuadrilla o
equipo de trabajo para realizar la actividad con las disciplinas establecidas sin que
requiera la intervencion de otros contratos a menaos que la tarea lo amerite por disefio
desde el inicio. Esta forma de organizacion es particularmente Util para alcanzar altos
niveles de efectividad durante los trabajos de la ejecucién del mantenimiento.

El CONTRATISTA debera tomar en cuenta para el detalle de las partidas, la
incorporacibn de mejoras tecnoldgicas recientes, en aras de optimizar los
rendimientos de las partidas, automatizar los servicios, reducir los tiempos,
incrementa la productividad.

El contratista deberd tener especial consideracion respecto a los equipos de
proteccién personal para realizar las actividades de forma segura e integral, en
ambientes cerrados 0 en trabajos cerca o sobre ambientes maritimos. Debera
considerar el equipamiento necesario para trabajos en zonas clasificadas y trabajos
eléctricos.

El Contratista debera asegurar que el equipamiento, herramientas e instrumentos a
utilizar cumplen con las normas de seguridad y certificaciones técnicas para su uso
en areas clasificadas y ambientes de trabajo de alto riesgo (Trabajos en caliente,
trabajos eléctricos, trabajos en espacios confinados) cuando se requiera y con el fin
de que no representen un riesgo para el personal, ni para las instalaciones ni el medio
ambiente.

El contratista ganador del servicio, recibira los procedimientos de trabajo de
PETROPERU que le serviran de guia para la ejecucion de los trabajos. Esto no quita
la obligacién de que cuente con sus propios procedimientos de trabajo seguro
paratodas las actividades gue realice.

El contratista es responsable del suministro, armado y desarmado de andamios para
realizar trabajos, debiendo contar con todos los Equipos de proteccién personal, 1zaje
para realizar las actividades de forma segura, integral y autbnoma.

El Contratista debe contar con todos los equipos, herramientas, instrumentos y los
medios de transporte necesarios para todas las partidas de cada especialidad
definida en las bases técnicas objeto de esta contratacidn, en cantidades necesarias
para la correcta ejecucion de los servicios.

El contratista debera utilizar herramientas adecuadas para la ejecucién de los
trabajos, priorizando el uso de herramientas hidraulicas o neuméticas para el ajuste,
torque y tensionado, asi como para el corte de tuercas, separacion de bridas, etc.

La propuesta debe estar acompafiada de una estructura de costos (Analisis de Precio
Unitario) que sustenten los costos de las Partidas.

La suma del MATERIAL A SUMINISTRAR y el costo de las partidas de
INSTALACION O SERVICIO, conformaran el costo integral de las partidas a Precios
Unitarios.

Todas las partidas incluyen todos los conceptos de la misma, ya sean materiales
consumibles, mano de obra, equipos, herramientas, facilidades, equipos de
seguridad, u cualquier otro elemento requerido para ejecutar el trabajo de forma
eficiente y segura, salvo este expresamente expresado en la partida su no inclusion.



p)

q)

t)

Todas las partidas incluyen la sefializacion y demarcacion de la zona de trabajo a fin
de evitar accidentes de terceros en todas las zonas en zonas de transito tanto
peatonal como vehicular. Esta sefializacion deberd ser efectuada con cinta reflectiva
de peligro o malla de peligro, segun lo determine el supervisor administrador del
servicio o el supervisor de mantenimiento o seguridad.

Para la ejecucién de las partidas el Contratista debera incluir dentro del costo de las
mismas, las facilidades, transporte, equipos y herramientas requeridos para el izaje,
manipuleo u otra accién que se desde el nivel del piso o plataforma hasta la altura
indicada en la partida respecto del piso o de la plataforma. En caso se requieran
actividades a alturas mayores a la indicada, se podran utilizar las partidas especificas
por equipos (camién grua para maniobras de izaje, plataforma de trabajo elevada
movil o andamios).

En el caso de los andamios, se pagaran por nivel/dia instalado para efectuar los
trabajos por encima de los 1.80 metros de altura.

El contratista sera responsable del:

° Traslado de todos los materiales, accesorios, equipos, herramientas y
facilidades necesarias a la zona de trabajo.

° Retiro de los materiales y accesorios sobrantes, correctamente dispuestos y
trasladados a ubicacion original o a nueva ubicacion segin se coordina con el
Administrador del Servicio asignado por Petroperua.

. Retiro de equipos, herramientas y facilidades del area de trabajo.
) Traslado y disposicion final de los residuos segun su clase y procedencia.
. Limpieza del area al finalizar las actividades.

° Dejar las instalaciones limpias, ordenadas y al menos en las mismas
condiciones en las que se encontraron al inicio de los trabajos.

Todo trabajo en una instalacion solo podra ser realizada por personal calificado y
autorizado por Petroperu para dicha actividad.

Los trabajadores no podran realizar trabajos eléctricos con ningln objeto metalico tal
como joyas, pulseras, cadenas u otros elementos conductores.

El personal de la contratista debera vestir ropa de trabajo sin elementos conductores
y de materiales resistentes al fuego de acuerdo con las especificaciones técnicas
vigentes y a lo indicado en el reglamento interno de trabajo de Petroperd.

Los bloqueos y procedimientos LOTO a seguir para la intervencion del equipamiento
industrial indicado en las partidas siguientes serd realizado por personal de
Petroperd, sin limitar la responsabilidad del contratista quien debera confirmar el
estado de la instalacién previo a su intervencidén y deberé garantizar la seguridad y
salud de su personal.

Las lineas asociadas a las tareas de cambio de lamparas quemadas incluyen la
neutralizacién y disposicion final de las mismas, segun procedimiento aprobado por
Petroperdu.

Todos los equipos seguridad, herramientas, equipos de medida y comprobacion,
radio comunicacion y otros que el Contratista pueda necesitar para la correcta
realizacion de los trabajos, deberdn cumplir con la reglamentacién legal y técnica
vigente, y deberan, ademéas, cumplir con los establecido con la normativa y
reglamento interno de Petroperd.

El contratista, establecera un programa de inspeccién, reposicion y renovacion
constante de todas las herramientas, equipos y accesorios asignados al Contrato.



Como referencia y sin ser limitativo en denominacion o cantidad, indicamos el
equipamiento y herramental basico que el Contratista debera asignar para ejecucion
del contrato.

w) EICONTRATISTA, para la cuantificacién de cada una de las partidas debe considerar
todos los costos que involucra su ejecucion hasta la culminacion y aprobacion del
EMPLEADOR Y/O SU REPRESENTANTE de cada actividad, segun lo requerido en
sus especificaciones, sin ser limitativo debe considerar:

v Costos Directos: mano de obra, equipos, herramientas, materiales, pruebas entre
otros segun requiera cada partida.

v Costos de movilizacion, desmovilizacién, almacenamiento, entre otras facilidades
asociadas a cada actividad.

v Costos para facilidades de personal: campamentos, alimentacion, alojamiento,
transporte, entre otros.

v/ Otros costos asociados a las actividades directas que considere el Contratista.

Xx)  Parala determinacion de los montos de los Gastos Generales o indirectos y la utilidad
para los Contratos Especificos, obligatoriamente se utilizaran los mismos porcentajes
como méximo del CONTRATO MARCO.

La siguiente es la descripcion de las partidas establecidas y su forma de ejecucion que se
detallan de forma especifica a lo largo de las bases técnicas objeto de esta contratacion

A. PARTIDAS ADMINISTRATIVAS

Partidas 1.001 al 1.007. Personal de direccion
Actividades:

Estas partidas corresponden al personal de direccion en sus distintas especialidades
(gerente de proyecto, jefe QHSE, planificadores, residentes, ingenieros de seguridad),
incluyendo sus facilidades, equipos de computo, EPP’s y todo aquello que se requiera para
ejecutar las labores de direccion y supervision del servicio.

Se precisa que, al ser personal de direccion, no se reconoceran cargos por sobretiempo,
horas extra, trabajos en fin de semana, atencién a emergencias, etc, los cuales deben ser
asumidos con el contratista de acuerdo al contrato especifico que tenga con su personal.

Forma de Pago:

Estas partidas se pagaran por MES de trabajo (MES). En caso no se labore el mes
completo, se pagara la fraccion correspondiente.
Dicho pago constituye la compensacion total que incurra el CONTRATISTA para
suministrar el personal con sus facilidades, equipos, EPP’s y todo aquello que se requiera
para ejecutar las labores en un mes de setrvicio.

Partida 1.008: Carga de informacién en el ERP SAP.

Actividades:

Esta involucra la carga de reportes de ejecucion, protocolos y cualquier otra informacion
de sustento de la ejecucion de las actividades de mantenimiento que se actien en el
moédulo PM del ERP SAP.

El contratista debera contar con “data imput’ suficientes para el ingreso de dicha
informacion al sistema para lo cual Petroperu brindara el acceso restringido al médulo PM
del ERP SAP previa firma de convenio de confidencialidad, y verificacion de la experiencia.
PETROPERU se reserva el derecho de solicitar la separacion de algan miembro del equipo
de trabajo del contratista que incumpla el convenio de confidencialidad o realice actividades
gue se consideren inapropiadas con los accesos asignados.



Forma de pago:

Su forma de pago sera por mes (MES) y se valorizar4 de acuerdo a lo indicado en las
Condiciones Particulares; esto debe ser aprobado previamente por el Empleador y/o su
Representante. El precio de la partida incluye el personal, equipos de cémputo, equipos de
oficina y/o cualquier actividad y facilidad requerida para su buena ejecucion.

B. PARTIDAS ELECTRICIDAD

MANTENIMIENTO DE EQUIPOS ELECTRICOS
1 MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y CORRECTIVO DE EQUIPOS ELECTRICOS

PARTIDA DEL 1.001 AL 1.004: Switchgears. MCC, Celdas y Tableros: Trabajos
preliminares, Mantenimiento Preventivo y correctivo de equipos de MT.

El Mantenimiento sirve para conservar un funcionamiento sin problemas y lograr la
vida de trabajo mas larga posible para el dispositivo de distribucién.

El trabajo de mantenimiento sélo puede realizarse cuidadosamente por personal
capacitado y con experiencia en las caracteristicas del dispositivo de distribucion
particular, segun todas las normas de seguridad IEC y las de otras autoridades
técnicas y con las demas instrucciones primordiales.

Los intervalos de tiempo para el trabajo de mantenimiento que se lleve a cabo
dependen siempre de las condiciones de funcionamiento del dispositivo de
distribucion, y principalmente del modo de funcionamiento, del nimero de operaciones
calificadas y de conmutacién de la corriente de cortocircuito, de la temperatura
ambiente, la contaminacion, etc.

PARTIDA 1.001: Trabajos Preliminares (Inspeccién General) de Switchgears de Media
Tension (2.4 kV, 4.16 kV, 13.8 kVy 33 kV)

El Mantenimiento se realizara de acuerdo al manual del fabricante de cada equipo,
como minimo y sin ser limitativo se llevaran a cabo las siguientes actividades:

e Comprobacion visual de la suciedad, la corrosién y la humedad:
o Efectos de las altas temperaturas en los circuitos principales.
e Rastros de descarga parcial en las piezas de material aislante.
e Rastros de fuga de corriente en las piezas de material aislante.
e Superficies de los sistemas de contacto.
e Comprobacion del correcto funcionamiento mecénico / eléctrico de las siguientes

piezas:
¢ Dispositivos de conmutacion.
e Actuador

¢ Interbloqueo

e Dispositivos de proteccion y sefializacion.
Condiciones especiales
Limpieza y comprobacion de las conexiones auxiliares
Inspeccion visual del compartimento de la barra colectora
Probar condiciones de interbloqueo
Pruebas:

e Pruebas de tiempo de cierre y apertura

e Pruebas de disparo libre

e Pruebas de secuencia de operacion

e Pruebas de resistencia de contactos

e Pruebas de resistencia de aislamiento



Unidad de medida: La medida sera la unidad (UN) de cada Switchgear intervenido de
acuerdo a las prescripciones antes indicadas.

PARTIDA 1.002: Mantenimiento Preventivo de Switchgears de Media Tension (2.4 kV,
4.16 kV, 13.8 kV y 33 kV)

El Mantenimiento se realizard de acuerdo al manual del fabricante de cada equipo,
como minimo y sin ser limitativo se llevaran a cabo las siguientes actividades:

e Limpieza de las superficies:

o Retiro de los depositos de polvo seco que no estén fuertemente adheridos con
un pafio suave y seco.
o Retiro de la suciedad mas adherida con ETANOL F25 M.

e Limpieza de las superficies aislantes y componentes conductores con ETANOL F25
M.

e Limpieza, enjuague y secado con cuidado de superficies e interiores.

e En caso de que se encuentren descargas parciales como consecuencia del
fendmeno de condensacion, una solucién temporal que a menudo es eficaz, es la
aplicacién de una capa delgada de silicona sobre la superficie en cuestion.

¢ Mantenimiento, limpieza y ajustes en el compartimento de la barra colectora.

¢ Mantenimiento del compartimento del cable (Comprobar el ajuste de las conexiones
del cable de las barras colectoras).

e Interruptores de puesta a tierra (Limpieza de la cinematica para evitar fallas en los
contactos de sefializacion).

e Limpieza y comprobacion de los transformadores de corriente.

e Limpieza y comprobacion de los transformadores de tension y del circuito anti
ferrorresonancia.

e Limpieza y comprobacion de los fusibles.

e Mantenimiento y lubricacién en el compartimento del interruptor de circuito.

e Lubricacion de los contactos aislantes.

e Pruebas:

¢ Pruebas de tiempo de cierre y apertura
e Pruebas de disparo libre

e Pruebas de secuencia de operaciéon

e Pruebas de resistencia de contactos

e Pruebas de resistencia de aislamiento

Unidad de medida: La medida sera la unidad (UN) de cada celda o columna del
Switchgear intervenido de acuerdo a las prescripciones antes indicadas.

PARTIDA 1.003: Mantenimiento correctivo y reparacion de Switchgears de Media
Tension (2.4 kV, 4.16 kV, 13.8 kV y 33 kV)

El Mantenimiento correctivo se realizara de acuerdo a las especificaciones del
fabricante de cada equipo, como minimo y sin ser limitativo se llevaran a cabo las
siguientes actividades:

e Reparacion del conjunto del dispositivo de distribucion.

e Reparacién de dafos en la superficie.

e Reparacion del contacto de sefalizacion y mecanismos del interruptor/seccionador
de puesta a tierra.



Reparacion y reemplazo de componentes del circuito de control.
Reparacion y reemplazo de equipamiento del circuito de proteccion.
Reparacion y reemplazo de transformadores de tension y corriente.
Reparacion de mecanismo de insercion/extraccion del interruptor/contactor.
Reparacion de partes extraibles de los siguientes componentes:

e Interruptor de circuito al vacio y actuador magnético segun sea el caso.

¢ Interruptor de circuito de gas.

e Contactor de vacio.

¢ Interruptor o seccionador de puesta a tierra.

e Mecanismos de funcionamiento de los interruptores.
Pruebas:

e Pruebas de tiempo de cierre y apertura

e Pruebas de disparo libre

e Pruebas de secuencia de operacion

e Pruebas de resistencia de contactos

e Pruebas de resistencia de aislamiento

Unidad de medida: La medida sera la unidad (UN) de cada celda o columna del
Switchgear intervenido de acuerdo a las prescripciones antes indicadas.

PARTIDA 1.004 AL 1.005: Switchgears. MCC, Celdas y Tableros: Mantenimiento
Preventivo y correctivo de equipos de BT.

PARTIDA 1.004: Mantenimiento Preventivo de Centro de Control de Motores (MCC),
Switchgears de Baja Tension (SWG-0) y Tableros de Distribucion de Emergencia
(EDP) de 480V

El Mantenimiento se realizard de acuerdo al manual del fabricante de cada equipo,
como minimo y sin ser limitativo se llevaran a cabo las siguientes actividades:

Realizar limpieza exterior con aire comprimido y pafio seco.
Realizar limpieza interior con aire comprimido y pafio seco (incluye limpieza de
barras, soportes, aisladores, etc.).
Retiro de la suciedad més adherida con ETANOL.
Retirar interruptores, contactores y arrancadores.
Limpiar interruptores y cubiculos.
Realizar mantenimiento general de interruptores (incluye mantenimiento de
camaras de corte, parachispas, mecanismo de insercion/extraccion, lubricacion,
pruebas de apertura y cierre).
Realizar mantenimiento de seccionadores (incluye pruebas de cierre y apertura).
Realizar mantenimiento de puestas a tierra (incluye lubricacion, pruebas de cierre
y apertura).
Realizar mantenimiento de sistema de insercién/extraccion (incluye limpieza y
engrase).
Pruebas:

e Pruebas de tiempo de cierre y apertura

e Pruebas de disparo libre

e Pruebas de secuencia de operaciéon

e Pruebas de resistencia de contactos

e Pruebas de resistencia de aislamiento



e Revisar sistemas de mando y proteccion (incluye reajuste de conexiones, limpieza
general, pruebas de funcionamiento).

¢ Medicion de aislamiento del conjunto y de barras y cables de entrada y salida
(incluye desconexion y reconexion de cables, medicion de aislamiento entre fase y
a tierra).

e Reajustar barras y conexiones (incluye reajustar segun torque recomendado: barras
y conexiones de entrada y salida).

e Registro de medidas y observaciones y elaboracion de reporte técnico.

Unidad de medida: La medida sera la unidad (UN) de cada celda o columna de cada
CCM, SWG, EDP intervenido de acuerdo con las prescripciones antes indicadas.

PARTIDA 1.005: Mantenimiento Correctivo de Centro de Control de Motores (MCC),
Switchgears de Baja Tension (SWG-0) y Tableros de Distribucion de Emergencia
(EDP) de 480V

El Mantenimiento correctivo se realizara de acuerdo a las especificaciones del
fabricante de cada equipo, como minimo y sin ser limitativo se llevaran a cabo las
siguientes actividades:

e Reparacion del conjunto del dispositivo de distribucion.
¢ Reparacion de dafos en la superficie.
e Reparacion y reemplazo de componentes averiados del interruptor/seccionador de
puesta a tierra.
¢ Reparacion y reemplazo de componentes del circuito de control.
e Reparacion y reemplazo de componentes del circuito de proteccidn.
e Reparacion y reemplazo de transformadores de tensién y corriente.
e Reparacion y reemplazo de componentes del mecanismo de insercion/extraccion
del interruptor/contactor.
¢ Reparacion y reemplazo de componentes extraibles de los siguientes equipos:
¢ Interruptor automatico de bastidor o caja moldeada.
e Contactor.
e Arrancador.
e Seccionador.
¢ Interruptor o seccionador de puesta a tierra.
¢ Mecanismos de funcionamiento de los interruptores.
e Pruebas:
e Pruebas de tiempo de cierre y apertura
e Pruebas de disparo libre
e Pruebas de secuencia de operacion
e Pruebas de resistencia de contactos
e Pruebas de resistencia de aislamiento.

PARTIDA 1.006: MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE SWITCHGEAR DE ALTA
TENSION DE 66 KV GENERAL ELECTRIC F35

El Mantenimiento se realizara de acuerdo al manual del fabricante de cada equipo,
como minimo y sin ser limitativo se llevaran a cabo las siguientes actividades:

e Realizar limpieza exterior con aire comprimido y pafio seco.
e realizar limpieza interior del tablero de mando con aire comprimido y pafio seco.



e Revisar sistemas de mando y proteccion (incluye reajuste de conexiones, limpieza
general, etc.).

e Verificacion de indicadores de presion y sefializacion de la GIS.

¢ Verificacién de humedad y punto de rocio del gas SF6, medicién de aire en el gas
SF 6.

e Verificacion de posibles puntos de fuga de gas SF6. Recarga de gas en caso sea
necesario.

¢ Verificar ajuste de bridas y conexiones.

e Verificar nUmero de operaciones y efectuar el mantenimiento de acuerdo al manual
del fabricante.

e Lubricar todos los puntos de giro de: ejes, rodamientos, casquillos, rodillos, y en
general elementos con movimientos relativos de deslizamiento.

e Sise observaran ligeras oxidaciones no funcionales en algin componente, aplicar
antioxidante en aerosol.

e Registrar medidas y observaciones en formato.
e Preparar reporte técnico.

Unidad de medida: La medida sera la unidad (UN) de cada bahia y sera intervenido
de acuerdo con las prescripciones antes indicadas.

PARTIDA DEL 1.007: Inspeccion y limpieza de Tableros de Baja Tension.

El servicio se incluira para tableros de baja tensién de circuitos auxiliares como
alumbrado, tomacorrientes, aire acondicionado, entre otros, como minimo y sin ser
limitativo se llevaran a cabo las siguientes actividades:

¢ Realizar limpieza exterior con aire comprimido y pafio seco.

e Retiro de la suciedad mas adherida con ETANOL.

e Comprobar estado de puertas y bisagras.

e Inspeccidn de estado de componentes externos (Interruptores, seccionadores,
instrumentos, etc.)

e Toma de medidas y parametros eléctricos.

¢ Revisar sistemas de mando y proteccion.

e Registro de medidas y observaciones y elaboracién de reporte técnico.

Unidad de medida: La medida serd la unidad (UN) de cada tablero eléctrico
intervenido de acuerdo con las prescripciones antes indicadas.

PARTIDA DEL 1.008: Mantenimiento Preventivo de Tableros de Baja Tension.

El servicio se incluira para tableros de baja tension de circuitos auxiliares como
alumbrado, tomacorrientes, aire acondicionado, entre otros, como minimo y sin ser
limitativo se llevaran a cabo las siguientes actividades

e Realizar limpieza exterior con aire comprimido y pafio seco.

e Realizar limpieza interior con aire comprimido y pafio seco (incluye limpieza de
barras, soportes, aisladores, etc.).

e Retiro de la suciedad mas adherida con ETANOL.

e Realizar mantenimiento, limpieza y lubricacion de interruptores, seccionadores y
contactores.

¢ Realizar mantenimiento, limpieza y lubricacién de puestas a tierra

e Pruebas:

e Pruebas de resistencia de contactos



e Pruebas de resistencia de aislamiento
¢ Revisar sistemas de mando y proteccion.
e Medicion de aislamiento del conjunto y de barras y cables de entrada y salida.
e Reajustar barras y conexiones (incluye reajustar segun torque recomendado: barras
y conexiones de entrada y salida).
e Cambio de componentes del tablero.
e Registro de medidas y observaciones y elaboracién de reporte técnico.

Unidad de medida: La medida serd la unidad (UN) de cada tablero eléctrico
intervenido de acuerdo con las prescripciones antes indicadas.

2 MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y CORRECTIVO DE TRANSFORMADORES
ELECTRICOS:

PARTIDA DEL 2001 AL 2004: INSPECCION Y LIMPIEZA DE
TRANSFORMADORES ELECTRICOS (TRANSFORMADOR EN SERVICIO).

El Mantenimiento se realizara segun el manual del vendedor, como minimo se llevaran

a cabo las actividades siguientes:

e Realizar una prueba de termografia infrarroja en busca de "puntos calientes",
conexiones malas, aisladores rotos, etc.

e Inspeccion de las bombas de circulacion y los ventiladores.

o Verificar estado general del transformador como guardas, cables, accesorios de
medicion y proteccion, nivel de aceite, entre otros.

e Tomar nota del nimero de operaciones del cambiador de tap bajo carga (si
estuviere equipado) e incluirlo en el reporte técnico.

e Revision de las alarmas de proteccién y toma nota de las alarmas presentadas para
incluirlo en el reporte técnico.

¢ Verificar que no exista presencia de fugas de aceite del tanque, uniones y tuberias.

¢ Verificar que no exista ruidos anormales.

e Verificar é&rea circundante del Transformador (mallas, paredes, puertas,
iluminacion, ductos de barras, ductos de cableados). En caso sea necesario barrer
el ambiente donde esta el transformador, reparacién y pintado de las mallas de
proteccion, pintado de paredes, arreglo de puerta y su chapa, cambio de luminarias.

¢ Verificar puesta a tierra en busca de malos contactos, conexiones rotas o corroidas
y resistencia del neutro (En caso aplique).

e Verificar estado del conmutador de tomas (taps) y ausencia de fugas de aceite o
ruidos (En caso aplique).

e Revision de estado del respirador deshidratante y cambio de silica-gel (En caso
aplique).

o Verificar el buen estado y funcionamiento de los tableros de control.

e Verificar el correcto funcionamiento de los parametros de medida como
temperatura, voltajes de ingreso y salida, frecuencia, corriente, potencia activa y
reactiva, energia activa y reactiva.

e Registrar medidas y observaciones en formato.

e Preparar reporte técnico (adjuntando vistas fotograficas).

Unidad de medida: La medida sera la unidad (UN) de cada transformador intervenido
de acuerdo con las prescripciones antes indicadas.

PARTIDA 2.005: MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE TRANSFORMADORES
ELECTRICOS TIPO SECO (FUERA DE SERVICIO).



El Mantenimiento se realizara segun el manual del vendedor, como minimo se llevaran
a cabo las actividades siguientes:

Limpieza del transformador y de su envolvente para evitar la oxidacién, corrosion u
obstruccién de salidas de aire.

Asegurarse de que los terminales no sufren sobrecalentamiento.

Inspeccionar la presidn en los contactos de los terminales.

Aspirar el polvo humedo visual. Usar aire comprimido adicional si esté disponible.
Apriete la conexién de terminales, tuercas y pernos.

Verificar y ajustar conexion a tierra, remover corrosion y aplicar grasa conductiva
anticorrosiva.

Revisar, verificar y probar el sistema de protecciones y de medicién.

Realizar la energizacién del Transformador, luego la verificacion de los niveles
normales de tension y respectiva toma de valores.

Verificar correcto funcionamiento del Transformador.

Registrar medidas y observaciones en formato.

Preparar reporte técnico (adjuntando vistas fotograficas).

Unidad de medida: La medida sera la unidad (UN) de cada transformador intervenido
de acuerdo con las prescripciones antes indicadas.

PARTIDA DEL 2.006: MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE TRANSFORMADORES
ELECTRICOS DE DISTRIBUCION (FUERA DE SERVICIO).

El Mantenimiento se realizard segun el manual del vendedor, como minimo se llevaran
a cabo las actividades siguientes:

Evaluacién del deterioro del aislamiento (cada 2 afios de servicio).
Verificar que no exista fugas de aceite en las diversas piezas del equipo.
Revision del equipo de refrigeracion.
Revision de las empaquetaduras.
Mantenimiento de los termémetros, indicador nivel de aceite y valvula de
sobrepresion (de ser necesario).
Mantenimiento del sistema de proteccion como el relé buchholz y cambiador de
tomas bajo carga (de ser necesario).
Comprobacion de la operacion de los respiradores deshidratantes.
Comprobacion si las valvulas estan en posicion correcta.
Realizar limpieza integral del equipo (Aisladores Bushings, carcasa, conexiones,
cables, ducto de barras, instrumentos, etc.).
Revisar conmutador de tomas (taps):
- Inspeccion general del conjunto.

Pruebas de funcionamiento iniciales.

Verificacion, limpieza y lubricacién del conjunto.

Revision de cuadros de mando y control.

Pruebas de funcionamiento finales.

Verificacion de sefializaciones y correcto funcionamiento.

- Registrar datos y observaciones.

Revisar resistencia de puesta a tierra del neutro:

Realizar limpieza exterior.

Realizar limpieza interior con aspiradora industrial y brocha.

Registrar datos y observaciones.
Pintado de cuba y accesorios externos del transformador (en caso aplique).
Realizar la energizacién del Transformador y la verificacién de los niveles normales
de tension y toma de lecturas.
Verificar correcto funcionamiento del Transformador.



Registrar medidas y observaciones en formato.
Preparar reporte técnico (adjuntar vistas fotograficas).

Unidad de medida: La medida sera la unidad (UN) de cada transformador intervenido
de acuerdo con las prescripciones antes indicadas.

PARTIDA DEL 2.007 AL 2.008: MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE
TRANSFORMADORES ELECTRICOS DE POTENCIA (FUERA DE SERVICIO).

El Mantenimiento se realizara segun el manual del vendedor, como minimo se llevaran
a cabo las actividades siguientes:

Inspeccion de la temperatura y volumen de aceite.
Ajuste de las piezas de fijacion y de las valvulas (de ser necesario).
Verificar que no exista fugas de aceite en las diversas piezas del equipo.
Revision del equipo de refrigeracion.
Revision de las empaquetaduras.
Extraccion de muestra de aceite para andlisis fisico-quimicos y cromatogréfico.
Mantenimiento de los termOmetros, indicador nivel de aceite y valvula de
sobrepresién (de ser necesario).
Mantenimiento del sistema de proteccion como el relé buchholz y cambiador de
tomas bajo carga (de ser necesario).
Realizar limpieza integral del equipo (Aisladores Bushings, carcasa, conexiones,
cables, ducto de barras, instrumentos, etc.).
Mantenimiento de celdas asociadas al primario y secundario del transformador.
Medir aislamiento de cables lado primario y secundario.
Ejecucién de pruebas eléctricas en el transformador en el tap de operacion.
o Relacién de transformacion.
Corriente de excitacion.
Factor de potencia.
Factor de capacitancia (solo para transformadores de potencia).
Resistencia 6hmica de los bobinados AT y BT.
o Resistencia de aislamiento (Transformador y Cables de fuerza/Barras).
Prueba de operatividad de las protecciones propias del transformador.
Suministro y cambio de la silicagel del desecador (de ser necesario).
Revisar conmutador de tomas (taps):
- Inspeccién general del conjunto.
Pruebas de funcionamiento iniciales.
Verificacion, limpieza y lubricacién del conjunto.
Revision de cuadros de mando y control.
Pruebas de funcionamiento finales.
Verificacién de sefalizaciones y correcto funcionamiento.
Registrar datos y observaciones.
Revisar resistencia de puesta a tierra del neutro:
Limpieza general, ajuste y lubricacion.
Pruebas:
i. Medida de valor 6hmico
ii. Medida de resistencia de aislamiento entre masa-conductor.
Revisar y probar sistemas auxiliares (ventiladores, bombas de aceite, instrumentos,
etc.).
Pintado de cuba y accesorios externos del transformador (en caso aplique).
Realizar la energizacion del Transformador y la verificacion de los niveles normales
de tension y toma de lecturas.
Verificar correcto funcionamiento del Transformador.
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Registrar medidas y observaciones en formato.
Preparar reporte técnico (adjuntar vistas fotograficas).

Unidad de medida: La medida sera la unidad (UN) de cada transformador intervenido
de acuerdo con las prescripciones antes indicadas.

PARTIDA DEL 2.009: MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE CAMBIADOR DE
TOMAS BAJO CARGA (OLTC) DE TRANSFORMADOR DE POTENCIA DE 50 MVA.

Actividades previas:
o Preparacién de area de trabajo, delimitacion de zona.
Inspeccion fisica externa del equipo
Liberacién de espacio en las cercanias del transformador.
Desenergizacion del transformador.
Desenergizacion de circuitos colindantes (en caso sea hecesario por
cuestiones de seguridad).
Evacuacion de aceite del conmutador.
Extraccion del cuerpo insertable del conmutador con grua.
Desmontaje del ruptor.
Inspecciéon de componentes del ruptor.
Lavado y limpieza del ruptor.
Lavado y limpieza de la cuba del conmutador.
Revision del grado de ajuste de los pernos de fijacion y ajustes de conexiones.
Inspeccion de piezas (contactos fijos, moviles, pernos de fijacién, ajuste de las
conexiones, etc).
Medicion de resistencia de paso.
Medicion y determinacion del desgaste de los contactos fijos y méviles (principales
y auxiliares) del ruptor.
Montaje del cuerpo insertable (ruptor) en el cilindro de contactos fijos.
Cambio de empaquetaduras en general de las piezas desmontables del
conmutador intervenida, relé de flujo y valvulas del conmutador.
Llenado de aceite dieléctrico (existente), para el conmutador mediante
electrobomba.
Cambio de la silicagel del conmutador.
Extraccion y analisis de muestras de aceite después de efectuado el llenado.
Limpieza en las zonas intervenidas.
Revision y pruebas del mando motor.
o Operaciones con mando eléctrico
o Operaciones con manivela.
o Revision de los fines de carrera.
Mantenimiento en el mecanismo de accionamiento
o Verificacion y lubricaciéon del mecanismo de accionamiento.
o Comprobacién del funcionamiento del calefactor
o Comprobacién de la tensién de correas.
o Verificacion del estado de contactos y ajuste de las conexiones de los
contactos del motor.
o Limpieza de las placas y los brazos de los contactos de control pasé a paso.
o Verificacion de la volante de freno la cual debe estar libre de grasa.
Asistencia durante la puesta en servicio.
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o Inspeccion del accionamiento del mando a motor como engranajes, pifiones,
ejes, potenciémetro y demas partes intervenidas.

o Acoplamiento y sincronizacibn mecéanica del mando motor con el
conmutador.

o Comprobacion de la operacion del conmutador con mando manual,
automatico, fines de carrera y mecanismo del mando motor y contador de
operaciones.

o Verificacion de la medida de la relacion de transformacion en las posiciones
inicial, central y final del conmutador.

o Verificacion visual del correcto funcionamiento del mando motor, fines de
carreras eléctricas y mecanicas.

o Inspeccion visual del mando motor.

o Verificacion de la conmutacién en automatico inmediatamente energizado
el transformador.

Elaboracion y entrega de reporte de intervencion con observaciones y
recomendaciones

PARTIDA DEL 2.010 AL 2.027: MANTENIMIENTO, REVISION, PRUEBAS Y
REPARACIONES A TRANSFORMADORES ELECTRICOS.

El Mantenimiento se realizard segun el manual del vendedor, como minimo se llevaran
a cabo las actividades siguientes:

Pruebas eléctricas en transformador

Realizar limpieza exterior del equipo.

Retirar tapas y guardas.

Desconectar ambos extremos de cables lado primario y secundario.

Medir continuidad de bobinados.

Medicion de relacion de transformacion de los bobinados.

Prueba de factor de potencia (de ser necesario)

Medir valor de resistencia de bobinados primario y secundario.

Medir aislamiento de bobinados primario y secundario.

Medir aislamiento de cables lado primario y secundario.

Se realizaran las pruebas de operatividad de accesorios, asi como probar las
sefales de alarma y disparo de las protecciones propias del transformador, como
relé buchholz, nivel de aceite, valvulas de seguridad, termémetro, relé de imagen
térmica y temperatura del aceite (en caso aplique)

Limpiar aisladores.

Reponer cables lado primario y secundario.

Reponer guardas y tapas (incluye cambio de empaques de ser necesario).
Verificar correcto funcionamiento del Transformador.

Registrar datos y observaciones en formato.

Preparar reporte técnico.

Unidad de medida: La medida ser& la unidad (UN) de cada transformador intervenido
de acuerdo con las prescripciones antes indicadas.

Revision, deteccion de fallay cambio de componente de transformador

Revision de equipamiento e instrumentos de medicion y proteccion del
transformador.

Identificacién de equipo fuera de servicio o averiado.

Retiro y cambio de equipo averiado:



Aisladores/bushing de AT o BT

Espéarragos

Silicagel deshumecedor

Accesorio de medicion

Accesorio de proteccién

Empaquetadura

Relé Bucholz

Indicador de temperatura

Indicador de Njivel

Relé de imagen térmica.

Manovacuometro.

Otros equipos del transformador.
Camblo de aceite dieléctrico tratado en transformadores
Registrar datos y observaciones en formato.
Preparar reporte técnico (incluir informacion fotogréfica).

Andlisis de aceite de transformador (fisico quimico, cromatografico y rigidez
dieléctrica).

Tomar muestra de aceite dieléctrico.

Realizar analisis fisicoquimico, cromatografico, deteccion de furano, azufre
corrosivo y de rigidez dieléctrica en laboratorio certificado.

Emitir protocolo de pruebas e informe técnico.

Ajuste de terminales y conexiones

Aplicacion tipica: Reajuste y reparacion de terminales y conexiones por falso contacto
y recalentamiento.

Desconectar cables de lado de alta, media y baja tension.
Limpiar superficie de contacto.

Cambiar terminales de ser necesario.

Reconectar cables de lado alta y baja.

Cambiar pernos de ser necesario.

Realizar ajuste de conexiones y pernos de acuerdo al torque especificado por el
fabricante.

Preparar reporte técnico (incluir informacién fotografica).

Reparacién de juntas y tornilleria en guardas de proteccion de transformador.

Referencia: Todas las actividades para el retiro de pernos y tornillos rotos o dafiados
asociados a tapas y guardas de proteccion de transformador.

Retirar pernos o tornillos rotos.

Hacer las perforaciones que sean necesarias.
Repasar las roscas que sean necesarias.
Reponer pernos o tornillos.

Cambiar empaquetaduras de ser necesario.

Reparacién de fuga de aceite de transformador en servicio.

Limpieza de zona afectada.

Sellar fuga de aceite con soldadura en frio.

Pintar zona afectada con pintura epoxica dieléctrica.
Repetir el proceso de ser necesario.



e Preparar reporte técnico (incluir informacion fotogréafica).

Servicio de reparacién de falla en conmutador de tomas bajo carga (OLTC) de
transformador de 50 MVA.

Referencia: Actividad a realizar por el servicio completo, debe incluir el personal
especializado (Fabricante) y el equipamiento necesario a fin de la conformidad al
trabajo

¢ Identificacién de falla en el equipo.

Reparacion de falla asociada al cambiador de tomas bajo carga.

Pruebas de operacién del equipo post-reparacion.

Asistencia técnica durante el arranque.

Emisisén de informe con observaciones y recomendaciones.

Servicio de tratamiento de aceite por termovacio.

Referencia: Actividad a realizar por el servicio completo, debe incluir el personal
especializado y el equipo de termovacio para el tratamiento de aceite del transformador,
asi como la prueba de aceite final que de conformidad al trabajo.

e Identificacion de equipo con aceite fuera de especificacion (Luego de pruebas de
aceite).

Retiro de pernos y tomas del transformador.

Instalacion de equipo de termovacio.

Retiro de la humedad, gases y sustancias volatiles presentes en el aceite aislante.
Filtrado, calentado y desgasificado de aceite con cAmaras de alto vacio.
Pulverizado de aceite en caliente en una cadmara de alto vacio en donde se le
retira la humedad y se le desgasifica.

Reincorporacion de aceite en el transformador.

Instalacion de tomas y pernos del transformador.

Retirar nueva muestra de aceite para prueba.

Emisidon de informe de estado con observaciones y recomendaciones.

Unidad de medida: La medida sera la unidad (UN) de cada transformador intervenido
de acuerdo con las prescripciones antes indicadas.

3 MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y CORRECTIVO DE SUBESTACIONES
ELECTRICAS

PARTIDA 3.001: INSPECCION GENERAL Y LIMPIEZA DE SUBESTACIONES
ELECTRICAS.

El Mantenimiento se realizard segun el manual del vendedor, como minimo se llevaran

a cabo las actividades siguientes:

e Realizar inspeccion general del equipamiento eléctrico de la subestacion
(Switchgear, Celdas, Tableros, Sistema de lluminacion y Tomacorrientes, Sistema
HVAC, Transformadores, Infraestructura, etc.).

e Limpieza general de todas las salas y alrededores (Sala eléctrica, pasadizos,
puertas, mallas, iluminacién, sala de generador, sala de baterias, sala de equipos
de climatizacion HVAC, zona de transformadores, azotea y sétano de cables, asi
como la zona circundante de la subestacion)

e Realizar inspeccion general y limpieza exterior de tableros y equipos con
aspiradora, trapo y brocha.

e Verificar sistema de presurizacion y alumbrado.

e Verificar letreros de identificacion y advertencia, reponer de ser necesario.



e Preparar reporte de observaciones y recomendaciones.

Unidad de medida: La medida sera la unidad (UN) de cada subestacion intervenido
de acuerdo con las prescripciones antes indicadas.

PARTIDA DEL 3.002 AL 3.003: MANTENIMIENTO GENERAL Y LIMPIEZA DE
SUBESTACIONES ELECTRICAS Y PATIOS DE TRANSFORMACION.

El Mantenimiento se realizara segun el manual del vendedor, como minimo se llevaran
a cabo las actividades siguientes:

Mantenimiento de patios de transformacién / mantenimiento de subestaciones
eléctricas

Fase previa.

e Antes de comenzar la ejecucion de los trabajos el contratista solicitara al
administrador del servicio de Petropera:

Documentacioén del Patio de Trasformacién

Materiales.

Fecha prevista para la Actividad de Mantenimiento

En contratista elaborar la programacion en el tiempo de las tareas principales para
el mantenimiento, mediante un diagrama de Gantt.

e Segun las necesidades de Petroperu se acordara un calendario para establecer a
priori fechas aproximadas en que se llevaran a cabo los trabajos, de manera que
ocasionen menor perjuicio posible de las instalaciones.

El contratista sin limitarse a ello debera realizar:

Engrase de articulaciones.

Comprobacion de sincronismos de entrada y salida del contacto

Revision del estado en los puntos de los contactos.

Comprobacion de los enclavamientos.

Comprobacion del nivel de aceite en los interruptores.

Limpieza general del aparato.

Fusibles

Comprobacion del estado de las mordazas.

Revision del estado en los puntos de los contactos.

Comprobacion del calibre adecuado.

Limpieza general del aparato.

Relés de Proteccién

Engrase de relés.

Ajuste de timoneria.

Verificacién de disparo.

Comprobacion del calibre adecuado.

Limpieza general del aparato.

Transformadores de Potencia

Revisién de protecciones comprobando la alarma y disparos.

Comprobacion de nivel de aceite.

Limpieza general del aparato.

Cables y embarrados barraje o barra colectora

Comprobacion del estado de las botellas terminales.

Revision del estado en los puntos de los contactos.

Comprobacion del apriete en conexiones.

Comprobacion de los puntos calientes.

Limpieza general de cables y barraje o barra colectora



Puestas a tierra

Comprobacion de la continuidad del circuito.

Comprobacion del valor de puesta a tierra del neutro, especificando su valor.
Comprobacion del valor de puesta a tierra de herrajes, especificando su valor.
Limpieza general de las puestas a tierra.

Cuadros de acometida

Comprobacion del apriete en conexiones.

Comprobacion de los puntos calientes.

Comprobacion del estado de las protecciones y fusibles.

Comprobacion del estado de los pilotos de sefializacion y roétulos.
Comprobacion de la lectura del equipo de medida, especificando sus valores.
Limpieza general del cuadro de acometida.

Bateria de condensadores

Comprobacion del estado de la bateria, verificando su funcionamiento.
Limpieza general de la bateria.

Elementos de Seguridad

Compraobacion de la existencia y estado de los elementos de seguridad (banqueta,
pértiga, carteles de peligro, cartel de maniobra, extintores, etc.

Estado general del centro

Comprobacion de paredes y techos (humedades Yy filtraciones).
Comprobacion de ventilacion correcta.

Comprobacion del estado de puertas y rejillas.

Limpieza general del Centro de Trasformacion

Entregar reporte en donde se detalle la aplicacion de los procedimientos indicados
y los resultados obtenidos.

Mantenimiento limpiezay retiro de maleza en subestaciones eléctricas

La actividad consiste en el desmonte y limpieza de predio de subestaciones
eléctricas exterior, incluye:

Esta partida considera la limpieza general exterior de la subestacion.

Eliminar polvo, insectos, bichos, otros, en la zona circundante de la subestacion,
enmallados, rejas, etc.

Aplicar pintura a paredes exterior, sequen estandar S13-22-33, SI3-22-37, SI3-22-
38.

Limpieza de predios a nivel de piso (concreto, tierra, adoquin, césped, etc.).
Limpieza de pisos de caseta de control y de existir también las ventanas.

Barrido y retiro de polvo, basura o hierba de la parte exterior de la subestacion.
Revision y reporte de manera inmediata en caso de existir nidos u otra anomalia al
responsable de los servicios de Petroperu.

Limpieza y desmonte del perimetro exterior de la barda o malla ciclénica de la
subestacion en una franja de 1.0 m de ancho (incluye poda de ramas que invadan
el area de la subestacion de existir, previa solicitud al responsable del servicio de
Petroperu.

Para ejecutar estos trabajos se debera seguir los Procedimientos de seguridad
establecidos y en permanente coordinaciéon con el personal de Seguridad y de
Operaciones Talara.

Retiro y bote del material excedente eliminado en los botaderos oficiales
designados por la Municipalidad Provincial de Talara o por el responsable del
administrador del servicio de Petropera.

Entregar reporte en donde se detalle la aplicacién de los procedimientos indicados y
los resultados obtenidos.



Unidad de medida: La medida sera la unidad (UN) de cada subestacion intervenido
de acuerdo con las prescripciones antes indicadas.

4 MANTENIMIENTO  PREVENTIVO Y CORRECTIVO DE GRUPOS
ELECTROGENOS, MOTOBOMBAS Y UPS

PARTIDA DEL 4.001 AL 4.003: INSPECCION GENERAL Y LIMPIEZA DE GRUPOS
ELECTROGENOS.

El Mantenimiento se realizara segun el manual del vendedor, como minimo se llevaran
a cabo las actividades siguientes:

e Verificar estado del generador y componentes eléctricos (arrancador, alternador,
cableado, bobinas, selectores, sensores, etc.).

e Inspeccionar estado general de partes mecanicas (motor diésel), reportar
anomalias.

e Verificar nivel de aceite, nivel de refrigerante.

e Comprobar estado de filtros de aire, sin suciedad, ni objetos extrafios.

Verificar estado de baterias (nivel de electrolito, conexiones y terminales), limpiar y

ajustar de ser necesario.

Verificar correcto funcionamiento de cargador de bateria.

Verificar estado de fuente y regulador.

Verificar estado de resistencias de calentamiento.

Inspeccionar cables de salida.

Verificar sistema de control de arranque (lamparas, selectores, relés, cableado,

pulsador de paro de emergencia, etc.).

e Realizar pruebas de arranque y paro de emergencia.

e Realizar limpieza exterior del equipo.

e Preparar reporte de observaciones y recomendaciones.

Unidad de medida: La medida sera la unidad (UN) de cada equipo intervenido de
acuerdo con las prescripciones antes indicadas.

PARTIDA DEL 4.001 AL 4.007: MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE GRUPOS
ELECTROGENOS.

El Mantenimiento se realizara segun el manual del vendedor, como minimo se llevaran
a cabo las actividades siguientes:

e La frecuencia de Mantenimiento se hara segun el programa de mantenimiento
definido para equipo.

e Antes de iniciar las labores, el supervisor encargado del trabajo por parte del
CONTRATISTA y el capataz realizara la reunion de seguridad con el personal para
analizar los riesgos durante esta labory se procedera a realizar el analisis de trabajo
seguro y los permisos de trabajo que apliquen.

e Todo el personal que ingrese a la zona de trabajo deber& contar y hacer uso de
forma correcta de sus EPP respectivos (lentes de seguridad, proteccién auditiva,
guantes, casco de seguridad, barbiguejo, zapatos de seguridad, uniforme).

¢ Antes de empezar con el mantenimiento preventivo de Grupos Electrogenos, se
coordinara con la supervision de Petropera para realizar una inspeccion previa de
los equipos conjuntamente con el supervisor designado por la CONTRATISTA.

e Debe existir en todo momento coordinacion con el personal de operaciones para
todas las acciones que se ejecutaran.



El CONTRATISTA suministrara las facilidades de para el transporte, Izaje con
equipo adecuado, personal y todos los materiales consumibles para realizar la
actividad de forma integral y autbnoma.

EI CONTRASTISTA al finalizar la actividad debera preparar reporte de intervencion,
el cual deber& contar con la aprobaciéon del supervisor encargado del area y el
usuario. En dicho reporte se debera incluir las observaciones y recomendaciones
que el CONTRATISTA considere relevante.

Si el grupo electrégeno esté instalado en una carroceria o patin deberas verificar el
estado de las partes moviles como las bisagras y las sujeciones y condiciones de
la pintura.

El CONTRATISTA debera proporcionar todos los materiales consumibles, y
repuestos para el mantenimiento de los grupos electrogenos tales como aceite,
filtros de aceite, combustibles, y aire, correas de elementos auxiliares refrigerante,
rodamiento, grasa, agua destilada, densimetro, equipo de medicion, equipos de
limpieza, dieléctrico, compresor para soplado, agua, para la ejecucién de la
actividad.

Mantenimiento del generador, sistema de control y tablero Generador

Verificacién y prueba de aislamiento de las bobinas del Generador Bobinado de
Induccién y Bobinado de Campo.

Verificacion de la resistencia de aislamiento y prueba de ohmiaje del Generador.
Prueba de la velocidad (RPM) del Generador eléctrico para verificar su respectiva
revolucion para la generacién adecuada de tensién.

Verificacion del buen estado de los diodos de potencia y/o reposicion en el caso
que estén cruzados.

Se realizaran diferentes pruebas, tales como: Meghado de cables, verificacion del
funcionamiento del tablero, prueba del moédulo de transferencia Automatico.

Sistema de Control

Verificacién y revision del AVR (Regulador Automatico de Tension).

Inspeccion y Verificacion del Panel de Control que este en buen estado de
Funcionamiento.

Inspeccion de parametros del controlador.

Inspeccidn y ajuste de la tension de generacion y frecuencia de ser necesario.

Se debera realizar el backup de la légica de control y entregar a PETROPERU dicho
archivo después de cada intervencion

Tablero Eléctrico

Pulverizado con solvente dieléctrico de: Interruptores termo magnéticos contactores
de mando panel de visualizacién, cables de energia
Ajuste de borneras y terminales del tablero de control.

Mantenimiento del motor

Cambio de aceite del motor y comprobacion de niveles.

Cambio de refrigerante y comprobacion de niveles

Obtener muestra del aceite del motor y refrigerante usado y analizar en laboratorio.
Cambio de filtros de aceite del motor, filtros separadores de agua, filtros de
combustible y filtros de aire.

Limpieza y lavado del radiador.

Comprobacion del estado de las lineas de refrigerante y mangueras del radiador en
busca de desgaste, fugas y roturas.

Mantenimiento a los componentes del sistema de combustible: Bomba de inyeccion
e inyectores, ajuste de la luz de valvulas, cambio de sellos de combustible.



¢ Mantenimiento al sistema de lubricacion: Enfriador de aceite, cambio de sellos y
empaques.

Mantenimiento a los componentes del sistema de escape.

Evaluacién de la bomba de agua y del termostato.

Inspeccion y limpieza de sensor de presién de aceite.

Inspeccion y limpieza del respiradero del carter.

Inspeccion y limpieza del sensor de velocidad/sincronizacién del motor.

Inspeccion de funcionalidad de bomba de cebado de combustible.

Verificacion de calibracién de valvulas y altura de inyectores del motor.

Prueba de corte de inyeccion de los cilindros.

Limpieza del sistema de admision de aire, revisar el ntcleo del pos enfriador y ajuste
de abrazaderas.

Comprobacion del estado de las lineas de refrigerante y mangueras del radiador en
busca de desgaste, fugas y roturas.

Inspeccion de soportes del motor.

Inspeccion de amortiguador de vibraciones del ciglefial.

Comprobacion del estado y ajuste de fajas del motor.

Inspeccidn y pruebas del sistema de proteccién del motor (alarma y de parada).
Verificacion visual de color de humo de escape.

Inspeccionar cojinete del generador.

Verificacién de conexién de mangueras de succién y descarga.

Inspeccionar presencia de fugas por el lado admisién y escape

Inspeccion de lineas de combustible de retorno y entrada.

Mantenimiento de la bateria:

Previa a la intervencién de las baterias, el CONTRATISTA deberéd inspeccionar el tipo
de bateria y seguir lo indicado en el manual del fabricante.

El CONTRATISTA debera realizar la limpieza, ajuste y prueba de baterias.
Lubricacion de los terminales de bateria con grasa dieléctrica.

Pruebas

Verificacion de valores de operacién en vacio (voltaje, presion de aceite, etc.)
Arrancar el grupo y monitorear que no presenten alarmas ni fugas.

Prueba a carga nominal en paralelo con la red y toma de parametros eléctricos y
mecanicos.

e Registrar la vibracion del grupo electrogeno.

Unidad de medida: La medida sera la unidad (UN) de cada grupo electrégeno
intervenido de acuerdo con las prescripciones antes indicadas.

PARTIDA 4.008: MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE GENERADOR ELECTRICO
PRINCIPAL DE COGENERACION.

El Mantenimiento se realizara segin el manual del vendedor, como minimo se llevaran
a cabo las actividades siguientes:

e Verificar estado general del generador.

e Revision general de tablero de salida del generador (revision y limpieza de
componentes, equipos de medicidén, equipamiento eléctrico, cables de salida y
llegada).

e Desconectar cables de salida del generador (ambos extremos).

e Medir aislamiento de bobinado.



Retirar
Retirar
Revisié
Revisié
Ajustar
Revisié

Medir aislamiento de cables de salida.

tapas frontales y revisar interior del generador.

cubierta delantera y revisar carbones de excitatriz y PMG.

n de estado de escobillas de tierra del eje.

n, lubricacién de cojinetes delantero y posterior.

conexiones de tablero de salida de control y medida.

n de componentes y equipamiento de acuerdo al manual de mantenimiento

del Fabricante.
e Preparar reporte de observaciones y recomendaciones.

Unidad de medida: La medida sera la unidad (UN) de cada generador intervenido de
acuerdo con las prescripciones antes indicadas.

PARTIDA

4.009: DETECCION DE FALLA Y REPARACION MENOR DE GRUPO

ELECTROGENO O MOTOR DIESEL

El Mantenimiento se realizara segun el manual del vendedor, como minimo se llevaran

a cabo las

actividades siguientes:

e Referencia: Se considera reparacion menor, aquella que se realiza sin desmontar
el equipo.

e Detecci

PARTIDA

ony reparacion menor de:

Generador.

Excitatriz.

Arrancador.

Alternador.

Banco de baterias.

Sistema de arranque.

Sistema de regulacion y control.

Sistema de medicion y proteccion.

Sistema de encendido manual-automatico.
Sistema de carga de bateria.

Sistema de calentamiento.

Incluye actividades tales como:

Medir aislamiento.

Desmontar y montar componentes y accesorios (arrancador, alternador,
resistencias, diodos, relés, etc.).

Cambiar baterias, conectares, bornes, cables, etc.
Cambiar tramos de cables de control.

Cambiar instrumentos y tarjetas.

Realizar regulaciones.

Realizar soldeo de cables y terminales.

Mejorar aislamiento en cables y terminaciones.
Realizar limpieza de componentes.

Pruebas de resistencia de calentamiento.

Realizar pruebas finales de comprobacion de correcto funcionamiento en
modo manual y automatico.

4.010: REVISION Y REPARACION DE BANCO DE BATERIAS

El Mantenimiento se realizard segun el manual del vendedor, como minimo se llevaran

a cabo las

Aplicacion

actividades siguientes:

tipica: Revision, carga, cambio o conexién de baterias.



Limpiar elementos.

Medir densidad de electrolito.

Completar liquido.

Realizar ensayos con probador de baterias.
Poner en carga.

Desconectar y conectar.

Trasladar y cambiar.

Cambiar terminales y cables.

Realizar pruebas de funcionamiento.

Unidad de medida: La medida sera la unidad (UN) de cada bateria intervenido de
acuerdo con las prescripciones antes indicadas.

PARTIDA 4.011: INSPECCION GENERAL Y LIMPIEZA DE SISTEMAS DE ENERGIA
UPS, RECTIFICADORES, CARGADORES Y BANCOS DE BATERIAS.

El Mantenimiento se realizara segun el manual del vendedor, como minimo se llevaran
a cabo las actividades siguientes:

o Revisar el panel de alarmas y verificar si tiene alguna presente para corregirla
durante el mantenimiento.

o Realizar el ajuste de los terminales de fuerza y control en el tablero del rectificador
e inversor.

e Eliminar el polvo y solidos presentes con soplador de aire y/o aspiradora de polvo,

para la etapa de fuerza y control

Revisar el estado y realizar el ajuste de los terminales de las baterias.

Verificar el estado del banco de baterias y realizar un protocolo de pruebas.

Realizar las mediciones a los semiconductores de la etapa de potencia.

Prueba y mantenimiento de las tarjetas electronicas.

Realizar pruebas del correcto funcionamiento del UPS y comprobar autonomia del

equipo.

e Tomar datos eléctricos de voltaje AC de entrada, voltaje DC y voltaje AC de salida.

Unidad de medida: La medida sera la unidad (UN) de cada equipo intervenido de
acuerdo con las prescripciones antes indicadas.

PARTIDA 4.012: MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE SISTEMAS DE ENERGIA
UPS, RECTIFICADORES, CARGADORES Y BANCOS DE BATERIAS.

El Mantenimiento se realizara segun el manual del vendedor, como minimo se llevaran
a cabo las actividades siguientes:

e La presente partida describe las actividades que debera realizar el CONTRATISTA
para la ejecucion de los trabajos de mantenimiento de los equipos indicados en el
apartado XX.

e La frecuencia de Mantenimiento se hard segun el cronograma adjunto para cada
equipo.

e Se deberd considerar como parte de las actividades de mantenimiento las
siguientes actividades sin que estas sean limitativas.

Acciones preliminares
e Como entregable inicial para la ejecucion de los trabajos, el CONTRATISTA
presentara el cronograma de trabajo de la actividad.



Antes de iniciar las labores, el supervisor encargado del trabajo por parte del
CONTRATISTAy el capataz realizara la reunion de seguridad con el personal para
analizar los riesgos durante esta labor y se procedera a realizar el analisis de trabajo
seguro y los permisos de trabajo que apliquen.

Todo el personal que ingrese a la zona de trabajo debera contar y hacer uso de
forma correcta de sus EPP respectivos (lentes de seguridad, proteccién auditiva,
guantes, casco de seguridad, barbiquejo, zapatos de seguridad, uniforme).

Antes de empezar con el mantenimiento preventivo de UPS, Rectificadores,
cargadores y banco de baterias, se coordinara con la supervisién de Petroperu para
realizar una inspeccion previa de los equipos conjuntamente con el supervisor
designado por la CONTRATISTA.

Debe existir en todo momento coordinacion con el personal de operaciones para
todas las acciones gue se ejecutaran.

El CONTRATISTA suministrara las facilidades de para el transporte, Izaje con
equipo adecuado, personal y todos los materiales consumibles para realizar la
actividad de forma integral y autbnoma.

EI CONTRASTISTA al finalizar la actividad debera preparar reporte de intervencion,
el cual debera contar con la aprobacion del supervisor encargado del area y el
usuario. En dicho reporte se debera incluir las observaciones y recomendaciones
gue el CONTRATISTA considere relevante.

El CONTRATISTA debera proporcionar todos los materiales consumibles, y
repuestos para el mantenimiento de UPS, Rectificadores, cargadores y banco de
baterias

Mantenimiento preventivo

Revisar el panel de alarmas y verificar si tiene alguna presente para corregirla
durante el mantenimiento.

Realizar el ajuste de los terminales de fuerza y control en el tablero del rectificador
e inversor.

Eliminar el polvo y sélidos presentes con soplador de aire y/o aspiradora de polvo,
para la etapa de fuerza y control

Revisar el estado y realizar el ajuste de los terminales de las baterias.

Verificar el estado del banco de baterias y realizar un protocolo de pruebas.
Realizar las mediciones a los semiconductores de la etapa de potencia.

Prueba y mantenimiento de las tarjetas electronicas.

Realizar pruebas del correcto funcionamiento del UPS y comprobar autonomia del
equipo.

Tomar datos eléctricos de voltaje AC de entrada, voltaje DC y voltaje AC de salida.

Unidad de medida: La medida sera la unidad (UN) de cada equipo intervenido de

acuerdo con las prescripciones antes indicadas.

PARTIDA 4.013: DETECCION DE FALLA Y REPARACION DE SISTEMA
ELECTRICO DE UPS, RECTIFICADOR, CARGADOR Y BANCO DE BATERIAS.

El Mantenimiento se realizard segun el manual del vendedor, como minimo se llevaran
a cabo las actividades siguientes:

Referencia: Se considera reparacion menor, aquella que se realiza sin desmontar el
equipo.

Deteccién, reparacién menor o cambio de componentes:
Tarjetas electrénicas.
Display.
Ventiladores, extractores.



Baterias, etc.

Unidad de medida: La medida sera la unidad (UN) de cada equipo intervenido de
acuerdo con las prescripciones antes indicadas.

5 MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y CORRECTIVO DE BANCO DE
CONDENSADORES

PARTIDA DEL 5.001 AL 5.002: INSPECCION GENERAL Y LIMPIEZA DE BANCO
DE CONDENSADORES.

El Mantenimiento se realizara segun el manual del vendedor, como minimo se llevaran
a cabo las actividades siguientes:

Registrar pardmetros de funcionamiento.

Realizar limpieza exterior.

Abrir puertas o retirar tapas, guardas y paneles.

Verificar temperatura del equipo y conexiones con pirémetro laser.

Cerrar puertas o reponer tapas, guardas y paneles.

Verificar correcto funcionamiento de controlador o regulador.

Verificar estado de condensadores

Verificar estado de equipos auxiliares y accesorios (contactores, cables, lamparas,
selectores, analizador de red, indicadores, etc.

Preparar reporte de observaciones y recomendaciones.

e Serealizara pruebas de calidad de energia eléctrica en coordinacién con PetroPera.
Unidad de medida: La medida seréa la unidad (UN) por banco intervenido de acuerdo
con las prescripciones antes indicadas.

PARTIDA DEL 5.003 AL 5.004: MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE BANCO DE
CONDENSADORES.

El Mantenimiento se realizara segun el manual del vendedor, como minimo se llevaran
a cabo las actividades siguientes:

e La frecuencia de Mantenimiento se hard segun el cronograma adjunto para cada
equipo.

e Se deberd considerar como parte de las actividades de mantenimiento las
siguientes actividades sin que estas sean limitativas.

Acciones preliminares

e Como entregable inicial para la ejecucion de los trabajos, el CONTRATISTA
presentara el cronograma de trabajo de la actividad.

e Antes de iniciar las labores, el supervisor encargado del trabajo por parte del
CONTRATISTAYy el capataz realizara la reunion de seguridad con el personal para
analizar los riesgos durante esta labor y se procedera a realizar el analisis de trabajo
seguro y los permisos de trabajo que apliquen.

e Todo el personal que ingrese a la zona de trabajo debera contar y hacer uso de
forma correcta de sus EPP respectivos (lentes de seguridad, proteccion auditiva,
guantes, casco de seguridad, barbiquejo, zapatos de seguridad, uniforme).

e Antes de empezar con el mantenimiento preventivo de los bancos de
condensadores, se coordinara con la supervision de Petroperu para realizar una
inspeccion previa de los equipos conjuntamente con el supervisor designado por la
CONTRATISTA.



Debe existir en todo momento coordinacion con el personal de operaciones para
todas las acciones gque se ejecutaran.

El CONTRATISTA suministrara las facilidades de para el transporte, Izaje con
equipo adecuado, personal y todos los materiales consumibles para realizar la
actividad de forma integral y autonoma.

El CONTRASTISTA al finalizar la actividad debera preparara reporte de
intervencion, el cual debera contar con la aprobacion del supervisor encargado del
area y el usuario. En dicho reporte se debera incluir las observaciones y
recomendaciones que el CONTRATISTA considere relevante.

El CONTRATISTA debera proporcionar todos los materiales consumibles, y
repuestos para el mantenimiento de UPS, Rectificadores, cargadores y banco de
baterias

Mantenimiento preventivo

Inspeccidn visual

Examinar fusibles de proteccién

Registrar la temperatura

Registrar y verificar la tension de servicio.

Realizar limpieza exterior.

Limpieza de los bornes de los condensadores

Verificar el estado de los contactos de los elementos de maniobra

Abrir puertas o retirar tapas, guardas y paneles.

Verificar sistema de aterramiento o descarga.

Realizar limpieza interior.

Medir aislamiento de cable alimentador.

Medir aislamiento y capacitancia de los condensadores.

Revisar contactores.

Verificar circuito de control, incluye equipamiento, accesorios y cables (cambiar de
ser necesario).

Realizar pruebas de funcionamiento de ingreso y salida de cada paso, incluye
desconexién y reconexion de cables de fuerza.

Reajustar conexiones, cambiar terminales de ser necesario.

Cerrar puertas o reponer tapas, guardas y paneles.

Preparar reporte de observaciones y recomendaciones.

Unidad de medida: La medida seréa la unidad (UN) por banco intervenido de acuerdo
con las prescripciones antes indicadas.

PARTIDA DEL 5.005 AL 5.008: MANTENIMIENTO Y REPARACIONES A BANCOS
DE CONDENSADORES.

Como minimo se llevaran a cabo las actividades siguientes:

Sustitucion de condensador.

Identificar elemento a cambiar.
Desconectar y desmontar condensador.
Instalar y conectar nuevo condensador.
Realizar pruebas de funcionamiento.

Revision y reparacion de sistema de regulacién y control.

Realizar revision general de sistema de regulacién y control.

Identificar falla, elementos o cables de control dafiados.

Cambiar elementos o cables dafiados.

Realizar calibraciéon o regulacién de los elementos instalados de ser necesario.



Realizar pruebas de funcionamiento de ingreso y salida de cada paso, incluye
desconexién y reconexion de cables de fuerza.
Preparar informe indicando valores, defectos encontrados y recomendaciones.

Unidad de medida: La medida sera la unidad (UN) por condensador intervenido de
acuerdo con las prescripciones antes indicadas.

6 MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y CORRECTIVO DE AIRE ACONDICIONADO
MANTENIMIENTO DE EQUIPOS NO INDUSTRIALES
PARTIDAS 6.1.001 AL 6.1.004: Mantenimiento Preventivo

El retiro e instalaciébn de equipos por mantenimiento, a los Talleres o a los
ambientes de la Contratista.

Toma de parametros de refrigeracion presion alta y baja: Segun gas refrigerante
usado.

Lavar con agua a presion la unidad condensadora y evaporadora y demas partes
del equipo. Sopletear con aire a presién y luego con pistola de aire seco para
desplazar el acumulado.

Reemplazo de accesorios, abrazaderas y pernos en mal estado.

Realizar limpieza mecéanica de soportes y superficies metalicas oxidadas,
posteriormente aplicar transformador de éxido y pintura zincromato.

Limpieza de filtro de aire.

Reemplazar filtros de malla de aluminio en unidad condensadora.

Reemplazar rodamientos de ventilador de evaporador y condensador cuando sea
necesario.

Realizar Limpieza mecéanica de la tuberia de drenaje, con presién de aire

En caso de presentarse obstruccion permanente proceder a reemplazar tuberia
esto incluye retiro de tuberia deteriorada y reemplazo e instalacibn con nueva
tuberia de PVC.

Reemplazar aislamiento térmico de las tuberias en baja presion.

Realizar verificacién, reparacion de fugas en ductos de succion y descarga.
Realizar mantenimiento al sistema eléctrico de mando y electrénico

Torna de parametros eléctricos (voltaje y amperaje).

Limpieza de los contactos.

Pruebas de aislamiento de cableado de interconexion.

Reemplazo de pilas de control remoto.

Colocar placa acrilica respectiva del equipo (si no tuviera)

Llenado de gas refrigerante.

PARTIDAS 6.1.005 AL 6.1.008: Revision general, deteccion de falla y reparacion del
sistema de aire acondicionado

Se debera atender los mantenimientos correctivos de inmediato.

Incluye el uso de repuestos que se requiera para solucion de la falla.

Es responsabilidad del Contratista, el traslado del equipo a sus Talleres, en caso
de reparacion, reposicién por fugas de gas en el sistema de refrigeracion.

Aplicar lubricante antiadherente en pernos al realizar el montaje del equipo.

De encontrarse la tuberia de drenaje obstruida, se procedera a limpiar con presion
de aire.

Reemplazar el contactor, terminales sulfatados, cable eléctrico con material
aislamiento envejecido, interruptor averiado. sistema electrénico de control con
falla, control remoto con baterias agotadas, sistema de proteccion de inversor de
fases con falla, protector térmico averiado, interruptores de alta y baja presion
deteriorados.

El Contratista para comodidad del usuario deberd proporcionar un equipo
Acondicionado de Aire portatil. mientras dure la reparacion.

Llenado de gas refrigerante.



PARTIDAS 6.1.009 AL 6.1.011: Reubicacion de equipos

Previamente a la ejecucion de esta partida el Contratista debera de realizar la
recuperacion de gas refrigerante en la unidad condensadora.

El Contratista proporcionara las facilidades (escaleras. ames, andamos, etc.) y el
medio de transporte para la reubicacion.

El contratista suministra todos los materiales e insumos necesarios para la
reubicacion.

Incluye el desmontaje y montaje del equipo de su ubicacién de origen a la actual.
En caso de que la instalacién de la unidad condensadora vaya en pared se
construird base metalica (incluye techo y soporte), y se realizara la instalacion y
fijacién con platina y perno pasante o tarugos en pared.

Para el caso de los equipos con unidad condensadora apoyada en suelo, se deben
construir plataforma o base de cemento a 20 cm de altura minimo

Para ambos casos anteriores el Contratista debe instalar y suministrar techo
eternit

Realizar la limpieza mecanica del soporte del equipo (anclaje a y aplicar pintura de
acabado).

Aplicar lubricante antiadherente en pernos al realizar el montaje del equipo.

La instalacion del sistema eléctrico (incluye breaker, cable eléctrico y tuberia
conduit y accesorios) en la nueva ubicacién.

En la ubicacién saliente debera resanar pared, pisos; etc., empastar y pintar.

PARTIDAS 6.1.012 AL 6.1.014: Instalacién de nuevos equipos.
[ ]

Se realizaran sélo cuando lo solicite el Administrador del Contrato.

El Contratista proporcionara las facilidades (escaleras, arnés, andamios, etc) y el
medio de transporte para los equipos a instalar.

La instalacion del sistema eléctrico (incluye breaker, cable eléctrico y tuberia
Conduit)

Suministro de todos los materiales e insumos necesarios para la instalacion.
Montaje del equipo que incluye. picado de pared de ser necesario y acabado final
(empastado) al momento de su instalacion.

Picado de pared para efectuar la instalacion de la unidad evaporadora.

Para el caso de los equipos con unidad condensadora apoyada en suelo, se deben
construir plataforma o base de cemento a 20 cm de altura minimo

En caso de que la instalacion de la unidad condensadora vaya en pared se
construird base metalica (incluye techo y soporte) y se realizara la instalacion y
fijacion con platina y perno pasante o tarugos en pared.

Para ambos casos anteriores el Contratista debe instalar y suministrar techo
eternit

Realizar la limpieza mecanica del soporte del equipo (anclaje a y aplicar pintura de
acabado).

Aplicar lubricante antiadherente en pernos al realizar el montaje del equipo.
Llenado de gas refrigerante.

MANTENIMIENTO DE EQUIPOS INDUSTRIALES
PARTIDAS 6.2.001 AL 6.2.004: Mantenimiento Preventivo

GABINETE

Limpieza general de los gabinetes metalicos, tanto interior como exterior.
Checkeol/ajuste de aislamiento interno (EVAPORADOR)
Limpieza de filtro de aire y verificacién de estado (EVAPORADOR)

DUCTO DE SUMINISTRO Y RETORNO DE AIRE

Sellado de empalmes si se hubieran despegado: evitar fugas
Limpieza de ductos, rejillas y difusores

SERPENTIN

Limpieza de serpentin con aplicacion de agua a presion
Limpieza con producto quimico cuando se requiera para retirar grasa u otro.



¢ Peinado de aletas de serpentin
SISTEMA DE DRENAJE
e Limpieza de bandeja colectora de condensado
e Limpieza de trampa de agua y tuberia drenaje con agua a presion
COMPRESOR
¢ Motor eléctrico: prueba de aislamiento
e Parte mecéanica: ruido, apertura de valvula de alta presion, vibracion, otros
e Presostato de alta presion y de baja presion: verificar ajuste
VENTILADOR-ROTOR
Motor eléctrico:
Checkear continuidad, hacer prueba de aislamiento
Aceitar rodaje, bocina
Vibracién eje-bocina: ruido
Hélice:
Checkear ajuste de perno, vibracion
Muy importante: limpieza del rotor (EVAPORADOR)
Ajuste poleas-fajas y verificacion estado fisico (EVAPORADOR)
SISTEMA ELECTRICO:
TABLERO DE AA, EVAPORADOR y CONDENSADOR
o Checkeo, limpieza y ajuste:
e Terminales eléctricos
e Contactor, interruptor termomagnético, condensador, fusible, inversor de fase,
tarjeta.
LI'NE,JA DE SUCCION Y DESCARGA
e Checkear estado del aislamiento térmico
¢ Verificar congelado de la tuberia
e Verificar estado filtro secador y separadores de aceite: medir caida presion o
temperatura.
MEDICIONES
Amperaje
e Compresor (3 fases)
e Motor ventilador (CONDENSADOR)
e Motor ventilador (EVAPORADOR)

Voltaje
¢ En tablero de aire acondicionado y en condensador y evaporador

Presion
o Linea descargay linea de succién (s6lo cuando sea necesario, no siempre).
e Temperatura
e Temperatura del aire a la salida del difusor.

FUGA DE REFRIGERANTE
e Inspeccidn visual: Mancha de aceite en algun punto linea succién y descarga.
¢ Indicio de fuga: Congelamiento, baja presion de refrigerante.
e Llenado de gas refrigerante.

REVISION FINAL, PRUEBA Y PUESTA EN FUNCIONAMIENTO
MEDICIONES FINALES
¢ Al final del mantenimiento: Medicion de las mismas lineas arriba.

PARTIDAS 6.2.005 AL 6.2.008: Revision general, deteccién de falla y reparacion del
sistema de aire acondicionado
Se debera atender los mantenimientos correctivos de inmediato.
Incluye el uso de repuestos que se requiera para solucion de la falla.
Es responsabilidad del Contratista, el traslado del equipo a sus Talleres, en caso
de reparacion, reposicion por fugas de gas en el sistema de refrigeracion.
e Aplicar lubricante antiadherente en pernos al realizar el montaje del equipo.



De encontrarse la tuberia de drenaje obstruida, se procedera a limpiar con presion
de aire.

Reemplazar el contactor, terminales sulfatados, cable eléctrico con material
aislamiento envejecido, interruptor averiado. sistema electronico de control con
falla, control remoto con baterias agotadas, sistema de proteccion de inversor de
fases con falla, protector térmico averiado, interruptores de alta y baja presién
deteriorados.

Llenado de gas refrigerante.

PARTIDAS 6.2.009 AL 6.2.012: Reubicacion de equipos

Previamente a la ejecucion de esta partida el Contratista debera de realizar la
recuperacion de gas refrigerante en la unidad condensadora.

El Contratista proporcionara las facilidades (escaleras. ames, andamos, etc.) y el
medio de transporte para la reubicacion.

El contratista suministra todos los materiales e insumos necesarios para la
reubicacion.

Incluye el desmontaje y montaje del equipo de su ubicacién de origen a la actual.
En caso de que la instalaciéon de la unidad condensadora vaya en pared se
construird base metalica (incluye techo y soporte), y se realizara la instalacion y
fijacién con platina y perno pasante o tarugos en pared.

Para el caso de los equipos con unidad condensadora apoyada en suelo, se deben
construir plataforma o base de cemento a 20 cm de altura minimo

Para ambos casos anteriores el Contratista debe instalar y suministrar techo
eternit

Realizar la limpieza mecanica del soporte del equipo (anclaje a y aplicar pintura de
acabado).

Aplicar lubricante antiadherente en pernos al realizar el montaje del equipo.

La instalacién del sistema eléctrico (incluye breaker, cable eléctrico y tuberia
conduit y accesorios) en la nueva ubicacion.

En la ubicacion saliente debera resanar pared, pisos; etc., empastar y pintar.

PARTIDAS 6.2.013 AL 6.2.016: Instalacién de nuevos equipos.
[ ]

Se realizaran sélo cuando lo solicite el Administrador del Contrato.

El Contratista proporcionara las facilidades (escaleras, arnés, andamios, etc) y el
medio de transporte para los equipos a instalar.

La instalacion del sistema eléctrico (incluye breaker, cable eléctrico y tuberia
Conduit)

Suministro de todos los materiales e insumos necesarios para la instalacion.
Montaje del equipo que incluye. picado de pared de ser necesario y acabado final
(empastado) al momento de su instalacion.

Picado de pared para efectuar la instalacion de la unidad evaporadora.

Para el caso de los equipos con unidad condensadora apoyada en suelo, se deben
construir plataforma o base de cemento a 20 cm de altura minimo

En caso de que la instalacion de la unidad condensadora vaya en pared se
construird base metalica (incluye techo y soporte) y se realizara la instalacion y
fijacion con platina y perno pasante o tarugos en pared.

Para ambos casos anteriores el Contratista debe instalar y suministrar techo
eternit

Realizar la limpieza mecanica del soporte del equipo (anclaje a y aplicar pintura de
acabado).

Aplicar lubricante antiadherente en pernos al realizar el montaje del equipo.
Llenado de gas refrigerante.

PARTIDA 6.2.017 AL 6.2.018: Estas partidas incluye lo siguiente:

Desinstalacion y retiro de ductos.
Traslado e instalacion de ductos



e Sies posible la reparacién de los ductos esta actividad también debe ser ejecutada
por El Contratista.
Unidad de medida: La medida sera la unidad (ML) por metro lineal cambiado con las
prescripciones antes indicadas.

7 MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y CORRECTIVO DE SISTEMAS DE PUESTA A
TIERRA 'Y PARARRAYOS

PARTIDA DEL 7.001 AL 7.003: MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE SISTEMAS DE
PUESTA A TIERRA

La contratista debera gestionar todos los permisos necesarios y proporcionar los
materiales, consumibles, equipos, herramientas y facilidades necesarias para la
correcta ejecucion del trabajo.

La frecuencia de mantenimiento sera acorde al plan de mantenimiento establecido por
Petroperd.

La contratista es el responsable de suministrar los equipos debidamente calibrados y
con certificacion vigente.

La contratista deberd asegurar que todos los trabajos se ejecuten siguiendo los
procedimientos de seguridad establecidos. Todo el personal que ingrese a la zona de
trabajo deberd contar con sus EPP respectivos (lentes de seguridad, proteccion
auditiva, guantes, casco de seguridad, barbiquejo, zapatos de seguridad, uniforme).

Todo trabajo debera tener un informe de intervencion basado en los formatos estandar
de Petropert u otro en donde detalle como minimo los trabajos realizados, horas
hombre empleadas, materiales usados, pruebas realizadas, repuestos cambiados,
recomendaciones y observaciones relevantes. Incluir fotografias.

El Mantenimiento se realizard segun el manual del vendedor, como minimo se llevaran
a cabo las actividades siguientes:

Mantenimiento Preventivo de Pozos a Tierra

e Se realizara de acuerdo a la ultima actualizacion o version vigente de los
Estandares de Ingenieria SI3-10-13, SI3-10-20 y SI-10-54 proporcionados por
Petroperu

o Debe tomarse en cuenta que en los lugares de trabajo puede existir potencialmente
escape de gases combustibles, por lo que debera utilizar herramientas adecuadas
en la zona, ni dejar de utilizar los protectores auditivos, respiratorios y lentes de
seguridad.

o Debera también gestionar los permisos necesarios y cumplir con los requisitos de
seguridad indicados en las bases técnicas objeto de esta contratacion.

e Para ubicar el pozo de puesta a tierra es necesario consultar los planos eléctricos,
una vez localizado se procede a efectuar la limpieza correspondiente.

o Efectuar limpieza integral externa hasta encontrar la caja de registro del pozo de
puesta a tierra.

e Se procederd abrir la caja de registro para evaluar la condicién interna del pozo de
puesta a tierra.

o Realizar la inspeccion interna para detectar posibles irregularidades que se
presentan: como es la falta de agua, estado del conector (si se encuentra sulfatado,
corroido, rajado, etc), el perno de sujecién del conector (si se encuentra oxidado,
partido, rajado, desgastado en la cabeza), el cable de conexion (si se encuentra
sulfatado, deshilachado, desconectado, falso contacto, etc).

o Efectuar las desconexiones para aislar el pozo de puesta a tierra.



e Verificar si existe la presencia de tension entre el cable y el electrodo o varilla de
tierra. Si hay tension peligrosa se debe aterrar el cable con varilla provisional. En
caso aplique.

o Efectuar medidas de continuidad y de resistencia del pozo de puesta a tierra inicial
utilizando un telurémetro debidamente calibrado y tomar registro de acuerdo con el
Estandar de ingenieria SI3-10-54 y St3-10-13. Si el valor de la resistencia del pozo
de puesta a tierra es menor o igual al valor dado en los estandares se continuara el
mantenimiento preventivo de sus componentes, en caso los valores de resistencia
no cumplan se efectuar4 el mantenimiento correctivo necesario para lograr los
valores establecidos.

¢ Inspeccionar la profundidad del terreno dentro de la escuadra, debe ser de 10”, en
caso no sea la medida retirar la tierra, hasta alcanzar dicha medida.

o Verificar el estado de la tierra, en caso presente contaminacion de producto, realizar
una nueva instalacion del sistema puesta a tierra, conforme al SI3-10-20.

e Efectuar la inspeccién de la caja de registro verificando si la caja de registro y tapa
se encuentra en buen estado, en caso presentara rajaduras o deterioro, efectuar
resane o reemplazo, conforme a lo establecido en el estandar S13-10-20.

e Realizar limpieza mecanica a los componentes del sistema de proteccién a tierra 'y
verificacion de las conexiones entre el electrodo de tierra y las partes metalicas
normalmente accesibles (Punto de Conexién).

e Realizar limpieza mecanica del conector o conectores.

e Realizar la limpieza mecanica y pintado de tuberia 34”, curva conduit %” a 90°,
uniones tuerca de %”, coples %", segun sea el caso conforme al Estandar SI3-22-
37.

e Aplicar pintura, segun estandar SlI3-22-33, SI3-22'37, SI3-22-38.

e Tomar las medidas de continuidad y de resistencia del sistema de pozo de puesta
a tierra, de acuerdo con el Estandar de ingenieria SI3-10-54 y St3-10-13.

¢ Pintar un rectangulo de color blanco debajo de la tapa metalica de 10 cm. x 6 cm.
En la cual se registrara con plumén indeleble los siguientes datos:

Mantenimiento efectuado (fecha)
Préximo mantenimiento (fecha)

o Realizar limpieza y retirar todos los elementos y materiales sobrantes que se
encuentran como producto del trabajo realizado.

e Aplicar agua a pozo de puesta a tierra, cada mes, con la finalidad de mejorar
resistividad de pozo.

e Entregar reporte de acuerdo a formato indicado en los estandares en donde se
detalle la aplicacién de los procedimientos indicados y los resultados obtenidos.
Incluir fotografias.

Mantenimiento Preventivo de Conexiones a Tierra

e El mantenimiento de conexiones a tierra debera realizarse de acuerdo con la Ultima
actualizacion o version vigente de los Estandar de Ingenieria SI3-10-10, SI3- 10-13
y SI3-10-54 proporcionados por Petropera.

e Las conexiones a tierra de los diferentes equipos y estructuras involucrados se
detallan en el documento 02070-GEN-ELE-STD-300 - "Detalles tipicos de puesta a
tierra"

o Debe tomarse en cuenta que en los lugares de trabajo puede existir potencialmente
escape de gases combustibles, por lo que debera utilizar herramientas adecuadas
en la zona, ni dejar de utilizar los protectores auditivos, respiratorios y lentes de
seguridad.

o Debera también gestionar los permisos necesarios y cumplir con los requisitos de
seguridad indicados en las bases técnicas objeto de esta contratacion.

¢ Verificar que el equipo o estructura al cual esta conectado la conexion se encuentre
fuera de servicio. Si en caso el equipo no pudiera ponerse fuera de servicio, colocar



una conexiéon de tierra provisional en paralelo, para la desconexiéon del conductor
titular.

e Con el cable desconectado realizar las mediciones preliminares de continuidad de
la Conexion a tierra.

e Realizar limpieza mecénica de los componentes presentes segun el tipo de
instalacion: terminal de conexién, lugar del empalme, cable y perno o conector de
conexion, barra de puesta a tierra, grapa de conexién, pletinas de acero y
abrazaderas. De encontrarse en mal estado proceder a su reemplazo.

e Aplicar lubricante al perno de conexion y efectuar la conexion con el ajuste
adecuado.

e Aplicar pintura color amarillo al cable y tubo conduit de proteccion, segun estandar
SI3-22-33, SI3-22-37, SI3-22-38.

e Efectuar la medicion final de continuidad del cable de conexién y medicion del cable
conectado al pozo de tierra.

e Conectar el cable de conexion al equipo y retirar la tierra provisional si se hubiese
instalado.

o Realizar limpieza y retirar todos los elementos y materiales sobrantes que se
encuentren como producto del trabajo realizado.

e Entregar reporte en donde se detalle la aplicacion de los procedimientos indicados
y los resultados obtenidos. Incluir fotografias.

Mantenimiento Preventivo de Sistemas de Pararrayos

¢ Revision del cabezal de los pararrayos. Se debe realizar considerando que es
factible el acercamiento al cabezal, caso contrario solo asegurarse la presencia del
mismo.

e Comprobacion del estado de los elementos del sistema de pararrayos: terminales,
placas de acero, pletinas de cobre, abrazaderas, tubo de PVC y la correcta fijacion
del cabezal a su conector roscado.

e Revisar el cable conductor de pararrayos (revisar amarre, conectores y cilindro de
proteccion).

¢ Las bajantes deben mantener la continuidad en todo momento y verificar que estén
bien fijadas para evitar chispas y roturas.

e Mantenimiento de toma de tierra. Revisar amarres, conectores y medida de la
resistencia de puesta a tierra (Valores de acuerdo a normativa).

e Revisar el contador de rayos (en el caso de existir en la instalacion)

e Revisar que ningun elemento nuevo ha variado las condiciones del estudio de
instalacion respecto al pararrayos original.

e Revisar el protector contra sobretensiones (si aplica).

e Preparar reporte de observaciones y recomendaciones.

Unidad de medida: La medida sera la unidad (UN) por pozo intervenido con las
prescripciones antes indicadas.

PARTIDAS DEL 7.004 AL 7.022: INSTALACION, REHABILITACION Y
MANTENIMIENTO DE POZOS Y CONEXIONES A TIERRA

La contratista debera gestionar los permisos necesarios y cumplir con todos los
procedimientos de seguridad exigidos. Ademas, debera suministrar todos las
herramientas, materiales y facilidades para la correcta ejecucion de los trabajos.
Finalizada la actividad emitira el informe respectivo.

Como procedimientos se tendra a las actualizaciones o versiones vigentes de los
estandares de ingenieria SI3-10-13, SI13-10-20 y SI3-10-54 y para detalle del disefio



de las conexiones a tierra de equipos y estructuras involucrados revisar el documento
02070-GEN-ELE-STD-300.

El Mantenimiento se realizara segun el manual del vendedor, como minimo se llevaran
a cabo las actividades siguientes:

Instalacion de electrodo o pica para puesta atierratemporal de equipos méviles:

e Aplicacion, instalacién de electrodos en terreno arenoso.

e Instalacion de electrodos (1.5 metros) para puesta a tierra temporal de equipos
moviles.

¢ Insertar electrodo o pica, clavando elemento en ubicacion designada (profundidad:
2.7 metros para varillas de 3 metros y al menos 1 metro para varillas de 1.5 metros).

e Realizar la medicion de resistencia del electrodo.

e Conectar cable de tierra a electrodo.

e Retirar la varilla de puesta a tierra temporal cuando ya no sea requerida.

Reparacién de punto de conexion cables de puesta a tierra conectados a
estructuras metalicas

Desconectar cable de tierra de estructura.

Limpiar superficies de contacto.

Cambiar terminales de ser necesario.

Medir resistencia a tierra del cable desconectado.

Reconectar cable a la estructura con nuevos pernos y arandelas.
Proteger punto de conexién con compuesto antioxidante.

Referencia: Sefalizar punto de conexion atierra:

e Limpiar superficie.

e Pintar simbolo de "punto de puesta a tierra" utilizando plantilla (simbolo color negro
sobre fondo amatrillo).

e Pintar de amarillo, tramo de cable préximo al punto de conexion.

Referencia: Reparacion de puesta a tierra de equipos maviles.

Cambio de tenaza de puesta a tierra:

Reforzar fijacion de contactos de nueva tenaza (acondicionar pernos de fijacion).
Desconectar y retirar tenaza deteriorada.

Instalar y conectar nueva tenaza.

Asegurar una union firme en el conector de seguridad (conector que une el cable
con la tenaza).

Cambio de cable de conexién de tenaza:

e Preparar nuevo tramo de cable de cobre flexible aislado con PVC de 35 mm2 o el
indicado en los planos referidos.

Instalar terminales en ambos extremos del cable.

Desconectar ambos extremos del cable deteriorado.

Desconectar tenaza.

Tender nuevo cable.

Conectar tenaza a cable.

Conectar ambos extremos del nuevo cable.

Medicién de tensién de paso o contacto:



Con la subestacion fuera de servicio y el personal evacuado proceder a la medicién
de las tensiones de paso y contacto utilizando el equipamiento eléctrico adecuado
y siguiendo el procedimiento aprobado por Petroperu.

Solo debe permanecer personal capacitado y con el EPP adecuado en la zona de
medicion.

Cambio de retractil en tanques de techo flotante.

Ubicar el dispositivo de puesta a tierra retractil fallado,
Limpiar superficies de contacto.

Realizar las desconexiones.

Desmontar el retractil fallado.

Montar el nuevo retractil.

Realizar los ajustes correspondientes.

Construccién de pozo a tierray mantenimiento correctivo.

Confeccién de pozo atierra vertical nuevo con bentonita

Confeccion de pozo de tierra vertical nuevo con bentonita. Los trabajos se
realizaran de acuerdo con el Estandar de Ingenieria SI3-10-20 y la instalacion de
hasta 03 metros de cable de cobre desnudo N° 2/0 AWG, con ello se realizaran las
siguientes actividades de confeccion de forma obligatoria:

Aplicacion de Tierra Vegetal. — En la constitucion del pozo de tierra con el objetivo
de mejorar su resistividad en las cantidades que correspondan, de acuerdo con el
Estandar de Ingenieria SI3-10-20.

Aplicacion de Sal Industrial. — En la constitucion del pozo de tierra con el objetivo
de mejorar su resistividad en las cantidades que correspondan, de acuerdo con el
Estandar de Ingenieria SI3-10-20.

Aplicacién de Carbén Vegetal. — En la constitucion del pozo de tierra con el objetivo
de mejorar su resistividad en las cantidades que correspondan, de acuerdo con el
Estandar de Ingenieria SI3-10-20.

Aplicacién de Bentonita. — En la constitucion del pozo de tierra con el objetivo de
mejorar baja resistividad en las cantidades que correspondan, de acuerdo con el
Estandar de Ingenieria SI3-10-20.

Implementacion de Electrodo de 5/18" x 2.5m, largo constitucion de Cobre 90° Los
procedimientos y materiales seran aplicados de acuerdo con el Estandar de
Ingenieria SI3-10-20.

Implementacion de cable de conexidn, calibre 2/0” desnudo. - Incluye el terminal de
conexién y la aplicacién de pintura amarilla Caterpillar para el cable, tanto para los
pozos de tierra como para las conexiones de tierra, de acuerdo con el Estandar de
Ingenieria S13-10-20 y SI3-10-10.

Implementacién de tapa de caja de registro. - De acuerdo con el Estandar de
Ingenieria SI3-10-20.

Implementacién de conectores. — Los procedimientos y materiales seran aplicados
de acuerdo con el Estandar de Ingenieria SI3-10-10 y SI3-10-20.

Aplicar pintura, segun estandar SI3-22-33, SI3-22-37, SI3-22-38.

Entregar reporte en donde se detalle la aplicacion de los procedimientos indicados
y los resultados obtenidos.

Los trabajos de pintado incluidos en la presente partida consideran el suministro de
la pintura en las cantidades que requiera el presente item. Debido a ello la pintura
no seré valorizada con el Apéndice No. 02D, sino a través de la partida de
suministro de Materiales.

Los materiales como las varillas, abrazaderas, conectores y consumibles como
bentonita, carbén vegetal entre otros seran suministrados por el contratista.



Aplicacion de Soldadura Exotérmica

Esta partida se aplicard cuando se requiera reemplazar el conector de empalme
cable-varilla o cuando la anterior soldadura se encuentre en mal estado, de acuerdo
con el Estandar de ingenieria SI3-10-20.

La limpieza para su aplicacién debera ser exhaustiva para evitar falsos contactos,
debera remitirse a las indicaciones del fabricante de la soldadura. No se aplicara en
la confeccion de un pozo nuevo.

El KIT para uso de soldadura Exotérmica sera suministrado por El Contratista y se
pagard por la partida suministro de Materiales.

Aplicacion de Tierra Vegetal

Esta partida se aplicara cuando se realice el reemplazo de la constitucion del pozo
de tierra con el objetivo de mejorar su resistividad en las cantidades que
correspondan, de acuerdo con el Estandar de Ingenieria SI3-10-20. No se aplicara
en la confeccién de un pozo nuevo. Se incluye el retiro de material a reemplazar, el
cual debe ser entregado a PETROPERU S.A.

La tierra vegetal sera suministrada por El Contratista y se pagara por la partida
suministro de Materiales.

Aplicacion de Sal Industrial

Esta partida se aplicara cuando se realice el reemplazo de la constitucion del pozo
de tierra con el objetivo de mejorar su resistividad en las cantidades que
correspondan, de acuerdo con el Estandar de Ingenieria SI3-10-20. No se aplicara
en la confeccion de un pozo nuevo. Se incluye el retiro de material a reemplazar, el
cual debe ser entregado a PETROPERU S.A.

La Sal Industrial sera suministrado por El Contratista y se pagara por la partida
suministro de Materiales.

Aplicacion de Carb6n Vegetal

Esta partida se aplicara cuando se realice el reemplazo de la constitucion del pozo
de tierra con el objetivo de mejorar su resistividad en las cantidades que
correspondan, de acuerdo con el Estandar de Ingenieria SI3-10-20. No se aplicara
en la confeccién de un pozo nuevo. Se incluye el retiro de material a reemplazar, el
cual debe ser entregado a PETROPERU S.A.

El Carbdn Vegetal sera suministrado por El Contratista y se pagara por la partida
suministro de Materiales.

Aplicacion de Bentonita

Esta partida se aplicara cuando se realice el reemplazo de la constitucion del pozo
de tierra con el objetivo de mejorar baja resistividad en las cantidades que
correspondan, de acuerdo con el Estandar de Ingenieria SI3-10-20. No se aplicara
en la confeccion de un pozo nuevo. Se incluye el retiro de material a reemplazar, el
cual debe ser entregado a PETROPERU S.A.

La Bentonita serda suministrado por El Contratista y se pagara por la partida
suministro de Materiales.

Reemplazo de Electrodo de 5/18’" x 2.5m, largo constitucién de Cobre 90°

Esta partida se aplicara cuando se realice el reemplazo de la constitucién del pozo
de tierra con el objetivo de mejorar su resistividad, en las cantidades que
correspondan, de acuerdo con el Estandar de Ingenieria SI3-10-20. No se aplicara
en la confeccién de un pozo nuevo. Se incluye el retiro de material a reemplazar, el
cual debe ser entregado a PETROPERU S.A.

Los Electrodo de 5/18" x 2.5m, largo constituciéon de Cobre 90° sera suministrado
por El Contratista y se pagara por la partida suministro de Materiales.



Reemplazo de Cable de conexion, calibre 2/0” desnudo.

Esta partida se aplicard cuando requiera reemplazarse el cable de conexién. Esta
partida incluye el terminal de conexién y la aplicacién de pintura amarilla Caterpillar
para el cable, tanto para los pozos de tierra como para las conexiones de tierra, de
acuerdo con el Estandar de Ingenieria S13-10-20 y SI3-10-10. Se incluye el retiro
de material a reemplazar, el cual debe ser entregado a PETROPERU S.A.

Cable de conexion, calibre 2/0” desnudo sera suministrado por El Contratista y se
pagard por la partida suministro de Materiales.

Instalacion Caja de Registro y/o Puntos de Referenciade Pozo de Puestaa Tierra

Esta partida se aplicara cuando se encuentre que la caja de registro se encuentre
en malas condiciones y requiera reemplazo. Asi mismo bajo los mismos términos
se aplicara a los puntos de referencia esta partida la losa de concreta cuadrada de
36' x 36' x 4', de acuerdo con el Estandar de Ingenieria SI3-10-20. No se aplicara
en la confeccidn de un pozo o conexién nueva.

Las cajas de Registros seran suministradas por El Contratista y se pagara por la
partida suministro de Materiales.

Reemplazo de Tapa de caja de registro

Esta partida se aplicara cuando se realice el reemplazo de las existentes por nueva
de acuerdo con el Estandar de Ingenieria SI3-10-20. No se aplicara en la confeccién
de un pozo o conexion nueva. Se incluye el retiro de material a reemplazar, el cual
debe ser entregado a PETROPERU S.A.

Las tapas de cajas Registros sera suministrado por El Contratista y se pagara por
la partida suministro de Materiales.

Reemplazo de Conectores de bronce de 5/8”

Esta partida se aplicara cuando los conectores de conexion del conductor se
encuentren en mal estado Estos materiales son detallados en el Estdndar de
Ingenieria SI3-10-10 y SI3-10-20. Se incluye el retiro de material a reemplazar, el
cual debe ser entregado a PETROPERU S.A.

Los Conectores de bronce de 5/8”sera suministrado por El Contratista y se pagara
por la partida suministro de Materiales.

Localizaciéon de pozo de puesta a tierra:

Realizar seguimiento de lineas de sistema de puesta a tierra.
Realizar excavacion para identificar ubicacion del pozo a tierra.
Sefializar ubicacion (pintar o colocar sefializacion).

Registrar ubicacién en formatos de mantenimiento.

Unidad de medida: La medida sera la unidad (UN) por pozo intervenido con las
prescripciones antes indicadas.

PARTIDA 7.023: MANTTO CORRECTIVO, IDENTIFICACION DE FALLA Y CAMBIO
DE COMPONENTES DE PARARRAYOS

Esta partida incluye la identificacion de la falla, prueba de componentes y su cambio
como varillas franklin, soportes, conectores entre otros componentes del sistema de
pararrayos.

Unidad de medida: La medida sera la unidad (UN) por sistema completo intervenido
con las prescripciones antes indicadas.

PARTIDA 7.024: MANTENIMIENTO Y REPARACION DE SISTEMA DE TIERRA
RETRACTIL EN TANQUES DE TECHO FLOTANTE.



Como minimo y sin ser limitativo se llevaran a cabo las siguientes actividades:
Desconexion de cable a tierra existente.

Limpieza de superficies de contacto y puntos de conexion de sistema de tierra.
Cambio de terminales.

Medicion de resistencia a tierra del cable existente, en caso de medida bajo el
estandar reemplazar el tramo de cable por uno nuevo.

e Tendido y conexion de cable de tierra.

e Preparar reporte de observaciones y recomendaciones.

La presente partida debe incluir todos los materiales necesarios para la ejecucion de
la misma, esto incluye el cable retractil, los terminales y perneria para la conexion.

Unidad de medida: La unidad de medida (UN) sera por tanque intervenido de acuerdo
con las prescripciones antes indicadas.

8 MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y CORRECTIVO DE MOTORES ELECTRICOS
Y TABLEROS ELECTRICOS

PARTIDA DEL 8.001 al 8.004: MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE MOTORES
ELECTRICOS Y CUADRO DE CONTROL.

La contratista debera gestionar todos los permisos necesarios y proporcionar los
materiales, consumibles, equipos, herramientas y facilidades necesarias para la
correcta ejecucion del trabajo.

La frecuencia de mantenimiento sera acorde al plan de mantenimiento establecido por
Petroperd.

La contratista es el responsable de suministrar los equipos debidamente calibrados y
con certificacién vigente.

El mantenimiento incluye pruebas dinamicas en motores eléctricos y se realizard en
coordinacion con PetroPera.

La contratista deberd asegurar que todos los trabajos se ejecuten siguiendo los
procedimientos de seguridad establecidos. Todo el personal que ingrese a la zona de
trabajo deberd contar con sus EPP respectivos (lentes de seguridad, proteccion
auditiva, guantes, casco de seguridad, barbiguejo, zapatos de seguridad, uniforme).

Todo trabajo debera tener un informe de intervencién basado en los formatos estandar
de Petroperu u otro en donde detalle como minimo los trabajos realizados, horas
hombre empleadas, materiales usados, pruebas realizadas, repuestos cambiados,
recomendaciones y observaciones relevantes. Incluir fotografias.:

Mantenimiento preventivo motor eléctrico de baja tension:

Se presenta un plan de mantenimiento para motor de baja tensidon estandar. Para
mayor detalle de las actividades y trabajos especificos consultar el manual del
fabricante.

e Debe tomarse en cuenta que en los lugares de trabajo puede existir potencialmente
escape de gases combustibles, por lo que debera utilizar herramientas adecuadas
en la zona, ni dejar de utilizar los protectores auditivos, respiratorios y lentes de
seguridad.

e Debera también cumplir con los requisitos de seguridad indicados en las bases
técnicas objeto de es contratacién.



e Verificar parametros de funcionamiento.

e Desenergizary aislar el equipo.

e Realizar inspeccién general de motor, retirar guardas y tapa de ventilador, verificar
limpieza exterior, verificar estado de pintura, presencia de corrosion, conexiones a
tierra, estado bases, acometidas y demas elementos.

e Reuvision, limpieza y ajuste de conexiones y equipamiento eléctrico de arrancador
/cuadro de control.

e Reuvision, limpieza y ajuste de terminales de caja de conexiones.

¢ Revisar y medir aislamiento de bobinado de motor ycable de fuerza.

e Realizar limpieza de las hélices y verificar que la tapay rejillas estén completamente
limpias.

¢ Realizar engrase de rodamientos (usar el lubricante sefialado en la placa de
identificacion o manual de fabricante del motor). Si aplica.

e Verificar tensién en borneras de la resistencia de calentamiento, si la hubiera. Luego
proceder a desenergizar el circuito para verificar su funcionamiento midiendo el
valor de su resistencia. Revisar botonera de campo: Revision de estado general,
limpieza y ajuste de componentes eléctricos internos, cambio de ser necesario.

e Revisar y medir aislamiento de cable de control (Desconexion, medicién de
aislamiento y reconexion de cable).

e Pruebas de funcionamiento finales.

e Realizar las pruebas adicionales y mantenimiento de partes especificas de acuerdo
a los indicado en el manual de fabricante de cada motor.

e Preparar reporte de observaciones y recomendaciones.

Unidad de medida: La medida sera la unidad (UN) por motor intervenido con las
prescripciones antes indicadas.

PARTIDA DEL 8.005 al 8.008: MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE MOTORES
ELECTRICOS Y CUADRO DE CONTROL.

La contratista debera gestionar todos los permisos necesarios y proporcionar los
materiales, consumibles, equipos, herramientas y facilidades necesarias para la
correcta ejecucion del trabajo.

La frecuencia de mantenimiento sera acorde al plan de mantenimiento establecido por
Petroperu.

La contratista es el responsable de suministrar los equipos debidamente calibrados y
con certificacion vigente.

La contratista deberd asegurar que todos los trabajos se ejecuten siguiendo los
procedimientos de seguridad establecidos. Todo el personal que ingrese a la zona de
trabajo deberd contar con sus EPP respectivos (lentes de seguridad, proteccion
auditiva, guantes, casco de seguridad, barbiquejo, zapatos de seguridad, uniforme).

Todo trabajo debera tener un informe de intervencion basado en los formatos estandar
de Petroperu u otro en donde detalle como minimo los trabajos realizados, horas
hombre empleadas, materiales usados, pruebas realizadas, repuestos cambiados,
recomendaciones y observaciones relevantes. Incluir fotografias.

como minimo se llevaran a cabo las actividades siguientes:

Mantenimiento motor eléctrico de media tension:



Se presenta un plan de mantenimiento para motor de media tension estandar. Para
mayor detalle de las actividades y para motores con equipamiento adicional
especifico como sistema de lubricacion, sistema de enfriamiento por agua o
sistemas de monitoreo de condicidn continuo consultar el manual de fabricante.
Debe tomarse en cuenta que en los lugares de trabajo puede existir potencialmente
escape de gases combustibles, por lo que debera utilizar herramientas adecuadas
en la zona, ni dejar de utilizar los protectores auditivos, respiratorios y lentes de
seguridad.

Debera también cumplir con los requisitos de seguridad indicados en las bases
técnicas objeto de es contratacion.

Verificar parametros de funcionamiento.

Desenergizar y aislar el equipo.

Realizar inspeccion general de motor, verificar limpieza exterior, verificar estado de
pintura, presencia de corrosion, conexiones a tierra, estado bases o cimientos,
ventilador, acometidas y demas elementos.

Verificar el pasaje de los cables en la caja de conexion y correcto sellado en el pase
de la tuberia/acometida.

Remueva todo polvo y suciedad del interior de la caja de conexién, cuando hubiere.
En caso se requiera la desconexion de cables, estos seran debidamente aislados y
marcados.

Realizar ajuste de todas las conexiones.

Revisar y medir aislamiento de bobinado de motor y cables de fuerza.

Realizar limpieza mecanica externa de carcasa de motor.

Ajustar todos los puntos de conexién a tierra.

Retirar la tapa trasera del intercambiador de calor (si existe). Los tubos de los
intercambiadores de calor deben ser mantenidos limpios para garantizar un perfecto
intercambio de calor.

Realizar mantenimiento de motor y ventilador de enfriamiento.

Realizar limpieza de filtros, si aplica.

Verificar tension en borneras de la resistencia de calentamiento, si la hubiera. Luego
proceder a desenergizar el circuito para verificar su funcionamiento midiendo el
valor de su resistencia.

En caso se encuentre agua condensada puede ser drenada a través de la remocion
de los bujes rosqueados instalados en los agujeros de dreno. Sin embargo, después
del drenaje, estos bujes rosqueados deben ser colocados de vuelta y fijados. Si
aplica.

Considerar que los motores pueden tener rodamientos lubricados con grasa o
aceite. La relubricacion solamente podra ser hecha con el tipo de grasa compatible
y en las cantidades indicadas en la placa de identificacion o manual de fabricante
del motor.

Para motores con descanso de rodamiento o descanso de deslizamiento lubricados
con aceite, debe verificar periddicamente el nivel del aceite. Realizar el cambio de
aceite de ser requerido.

Revisar botonera de campo: Revision de estado general, limpieza y ajuste de
componentes eléctricos internos, cambio de ser necesario.

Revisar y medir aislamiento de cable de control (Desconexion, medicién de
aislamiento y reconexién de cable).

Pruebas de funcionamiento finales.

Realizar las pruebas adicionales y mantenimiento de partes especificas de acuerdo
a los indicado en el manual de fabricante de cada motor.

Preparar reporte de intervencién incluyendo observaciones y recomendaciones.

Unidad de medida: La medida sera la unidad (UN) por motor intervenido con las
prescripciones antes indicadas.



PARTIDAS DEL 8.009 AL 8.136: MANTENIMIENTO Y REPARACION DE MOTORES
ELECTRICOS.

El Mantenimiento se realizara segin el manual del vendedor, como minimo se llevaran
a cabo las actividades siguientes:

Motores eléctricos: pintado completo de motor eléctrico y accesorios.

e Incluye motor eléctrico, partes metalicas asociadas a los cables de acometida y
control, botonera o estacién de maniobra y el respectivo soporte.

e Retirar tapas y guardas.

e Limpiar motor, tapas, guardas, partes metalicas asociadas al cable de alimentacion
y soporte de botonera con brocha, vapor, desengrasante o jabdn concentrado.

e Cubrir placas de caracteristicas técnicas del motor.

e Rasquetear, lijar y retirar 6xido de superficies de motor, tapas, guardas, partes
metalicas asociadas al cable de alimentacion y soporte de botonera.

e Aplicar neutralizador/transformador de 6xido en partes corroidas del motor, tapas,
guardas, ventilador, partes metélicas asociadas al cable de alimentacion, y soporte
de botonera.

¢ Aplicar una capa de pintura base anticorrosiva al motor, tapas, guardas, ventilador,
partes metalicas asociadas al cable de alimentacion y soporte de botonera.

e Aplicar dos capas de pintura epdxica de acabado al motor, tapas, guardas, partes
metalicas asociadas al cable de alimentacién y soporte de botonera.

e Aplicar dos capas de pintura epéxica de acabado color rojo al ventilador.

e Retirar proteccion de placas de caracteristicas técnicas del motor.

e Reponer tapas y guardas.

Motores eléctricos: medicidon de aislamiento de bobinado y cables de fuerza

e Desconectar y aislar motor eléctrico.

e Desconectar primero cable de fuerza en el extremo de la sala eléctrica y medir la
resistencia de aislamiento del conjunto cable — motor.

e Aislar y marcar los cables desconectados. Medir la resistencia de aislamiento e
indice de polarizacion (IP) de conjunto motor y cable de alimentacién aplicando el
procedimiento recomendado en la norma IEEE 43-2013, el procedimiento dado por
Petroperd, el fabricante u otra normativa similar.

e En caso de ser requerido proceder a desconectar el cable de alimentacion en
ambos extremos para medir por separado tanto el cable como el motor.

e Abrir caja de bornes.

e Medir aislamiento de cable de fuerza (entre lineas y respecto a tierra) y motor por
separado aplicando el procedimiento recomendado en la norma IEEE 43-2013, el
procedimiento dado por Petroperd, el fabricante u otra normativa similar.

e Reconectar cable de fuerza en ambos extremos.

e Cerrar caja de bornes.

e Realizar reporte técnico, incluir fotografias.

Motores eléctricos: revision, deteccion de fallay reparacion menor

REPARACION MENOR: Actividad correctiva que se puede realizar en el lugar sin
requerir traslado del equipo a un taller. Sin limitarse a ello, se muestran los correctivos
mas frecuentes, en caso de motores con especial disefio y posibles fallas especificas
guiarse de los manuales del fabricante. Cada intervencion involucra el diagndstico de
la causa de falla, la realizacién del plan de trabajo de reparacién, el suministro de



materiales necesarios, facilidades y entrega de informe respectivo.

Analizar los pardmetros de funcionamiento e informacion registrada en los sistemas
de proteccion o accionamiento.

Medir aislamiento de bobinado y cables de fuerza

Reparar bornes de conexion de caja de bornes.

Reparar terminaciones o conexiones de bobinado.

Reparar terminales de cables de fuerza.

Reparar aislamiento de cables de fuerza.

Cambiar placa de conexiones.

Cambiar caja de bornes.

Reparar tuberia acometida de cables de alimentacion.

Sellar salida de cables del bobinado hacia caja de bornes.

Fijar tapa de ventilador (incluye hacer perforaciones y repaso de rosca de ser
necesario).

Fijar guardas de proteccion.

Realizar reporte técnico con diagndéstico, pruebas efectuadas, reparaciones,
cambio de componentes, recomendaciones. Incluir fotografias.

Motores eléctricos: cambio de ventilador:

Retirar tapa de ventilador.

Retirar ventilador deteriorado.

Instalar y acondicionar nuevo ventilador (suministro de ventilador no incluido).
Reponer tapa de ventilador (incluye hacer perforaciones y repaso de rosca de ser
necesario).

Motores eléctricos: fabricacion e instalacion de rejilla para tapa de ventilador:

Retirar tapa de ventilador.

Retirar rejilla deteriorada.

Preparar o fabricar rejilla.

Acondicionar y fijar rejilla en tapa existente.

Pintar tapa de ventilador.

Reponer tapa de ventilador (incluye hacer perforaciones y repaso de rosca de ser
necesario).

Motores eléctricos: cambio de tapa de ventilador:

Retirar tapa de ventilador deteriorada.

Acondicionar nueva tapa (hacer perforaciones segun posicion de pernos de fijacion.
Suministro de tapa de ventilador no incluida).

Pintar tapa de ventilador.

Reponer tapa de ventilador (incluye hacer perforaciones y repaso de rosca de ser
necesario).

Motores eléctricos: reparacion de tornilleria y juntas de cajas de bornas

Referencia: Se aplica a la reparacion por deterioro o rotura de pernos de fijaciéon y
juntas entre: motor y caja de bornes, motor y placa de conexiones, caja de bornesy su
respectiva tapa. Unidad = Caja de bornes.

Retirar pernos rotos.

Hacer perforaciones de ser necesario.

Repasar roscas.

Acondicionar superficies de contacto.

Reponer caja de bornes, placa de conexiones o tapa de caja de bornes.



Motores eléctricos: desconexidn / conexion de motores eléctricos

Actividad asociada al desmontaje/montaje de motores, usualmente para cambio de
rodamientos 0 como apoyo a otras especialidades.

Desconexionado de motor eléctrico.

Abrir caja de bornes.

Identificar y marcar secuencia de cables de fuerza en la caja de conexiones.
Desconectar cables de fuerza.

Desconectar cable de conexion a tierra de ser necesario.
Desconectar cable de heater. Si aplica.

Desconectar resto de conexiones encontradas.

Desmontar tuberia acometida de cables de alimentacién. Si aplica.
Retirar cable de caja de bornes (separar cable del motor eléctrico).
Todos los extremos de los cables deben ser recubiertos y aislados.
Proteger cable con plastico.

Dejar cable ordenado y sujeto contra alguna estructura o parte fija.
Cerrar caja de bornes.

Conexionado de motor eléctrico.

Abrir caja de bornes.

Retirar aislamiento provisional de cables.

De ser requerido verificar el aislamiento.

Colocar y fijar cable en la caja de bornes.

Montar tuberia acometida de cables de alimentacion. Si aplica.
Conectar cable de fuerza en la caja de bornes segun ubicacién original.
Conectar cable de conexion a tierra de ser necesario.

Conectar cable de heater. Si aplica.

Conectar resto de conexiones asociadas.

Cerrar caja de bornes.

Realizar pruebas de funcionamiento, verificar parametros correctos yconfirmar
sentido de giro.

Motores eléctricos: acoplamientos omega, carrete o similar

Referencia: Actividad asociada al desmontaje/montaje de motores, usualmente para
cambio de rodamientos. Incluido en las pruebas de funcionamiento en vacio.

Desacoplar motor de bty mt.

Retirar guardas de proteccion.

Marcar posicion referencial de acoplamiento.

Retirar pernos del acoplamiento.

Retirar acoplamiento.

Deslizar semi-coples de ser necesario.

Asegurar semi-coples de ser necesario.

Guardar componentes, adecuadamente identificados todos juntos

Retirar pernos rotos, hacer perforaciones y repasar roscas de ser necesario.

Acoplar motor de bt y mt.

Mover o deslizar semi-coples de ser necesario.

Montar acoplamiento.

Reponer pernos del acoplamiento, cambiar pernos dafiados de ser necesario.
Colocar guardas de proteccion.



Motores eléctricos: desmontaje, montaje y traslado

Actividad asociada al retiro de motores de su base, usualmente para cambio de
rodamientos o mantenimiento en taller. El camion grda, de ser necesario para el
traslado a la ubicacion designada por el administrador de servicios, sera suministrada
por el Contratista.

Desmontaje y traslado de motor de bt y mt.

Retirar pernos de sujecién o fijacion de motor eléctrico.

Retirar motor de su base o posicion habitual.

Reunir e identificar conjunto de espaciadores o lainas.

Guardar componentes, adecuadamente identificados todos juntos.

Movilizar equipo hasta ubicacion designada por el administrador del servicio.

Traslado y montaje de motor de bty mt.

Limpiar base de montaje.

Limpiar alojamientos de pernos de sujecion o fijacion.

Repasar roscas de alojamientos de pernos de sujecion o fijacion de ser necesario.
Movilizar equipo desde ubicacion temporal hasta ubicacion designada por el
administrador del servicio.

Incluye verificacién y medicion de aislamiento previo al montaje.

Limpiar base o patas del motor.

Realizar montaje en base original.

Colocar lainas y pernos de fijacion.

Traslado de partes de motor.

Actividad asociada al movimiento de partes especificas para revision, reparacién o
maquinado, hasta ubicacion designada por el administrador del servicio.

Unidad: 01 motor.

Limpiar componente o pieza a trasladar.

Marcar o identificar pieza a trasladar.

Trasladar componente o pieza, ida o vuelta a ubicacion designada.

Registrar entrega o recojo.

Motores eléctricos: reparacion de tornilleria en base de motor.
e Retirar pernos rotos.

e Hacer perforaciones de ser necesario.

e Repasar roscas.

Motores eléctricos: cambio de rodamientos o cojinetes
Realizar inspeccidn general y pruebas de recepcion en taller:
Medir aislamiento e indice de polarizacion.

Realizar limpieza general exterior: Limpiar con desengrasante.
Desarmar motor por completo.

Limpiar bobinado de ser necesario.

Secar o calentar bobinado de ser necesario.

Aplicacion de esmalte aislante de ser necesario.

Desmontar cojinetes gastados o deteriorados.

Realizar revisiébn de componentes.

Realizar limpieza de componentes.

Coordinar verificacion de medidas y tolerancias de eje, tapas y ventilador.
Montar nuevos rodamientos.



Armar el conjunto.

Engrasar rodamientos.

Medir aislamiento e indice de polarizacién.

Realizar pruebas de funcionamiento en vacio en taller, incluye conectar y
desconectar equipo a tablero de pruebas y registrar corriente en vacio.
Luego del montaje en su base y conexion:

Confirmar sentido de giro.

Realizar pruebas finales con carga.

Registrar corriente de trabajo.

Esta actividad incluye

Desacoplar motor eléctrico.

Desconectar motor eléctrico.

Desmontar de su bancada y trasladar a taller.

Trasladar y montar motor en su base.

Conectar motor eléctrico.

Pintar motor, de ser solicitado.

Motores eléctricos: bobinados, terminaciones y placas

Limpieza, secado y barnizado.

Realizar todas las actividades necesarias para la limpieza, secado y barnizado de
bobinado de estator de motor eléctrico:

Realizar revisién y pruebas de recepcién (aislamiento e indice de polarizacion).
Revisar estado general.

Desarmar motor.

Realizar limpieza de bobinado.

Secar bobinado con aire caliente, lamparas incandescentes o por aplicaciéon de
tension reducida.

Barnizar bobinado con barniz de secado al aire.

Pruebas de funcionamiento.

Emitir informe y protocolo de pruebas.

Cambio de placa de conexiones.

Realizar todas las actividades necesarias para el cambio de placa de conexiones
de motor eléctrico:

Realizar pruebas de recepcion.

Revisar estado general.

Realizar adecuacion y cambio de placa de conexiones, incluye instalacién
terminaciones de bobinado y soldeo de conectares de salida de ser necesarios.
Prueba aislamiento e indice de polarizacion.

Realizar pruebas de funcionamiento.

Emitir informe y protocolo de pruebas,

Motores eléctricos: prueba de funcionamiento en vacio de motor eléctrico de bt
y mt.

Verificacion de estado general del motor luego de actuacion de proteccion de
sobrecarga, recalentamiento o presencia de ruido en cojinetes, recalentamiento en
el equipo, etc.

Desacoplar motor eléctrico.

Medir y registrar corriente de funcionamiento en vacio en las tres fases durante 15
minutos.

Medir y registrar temperatura de rodamientos y en cuerpo del motor.

Acoplar motor eléctrico.



Motores eléctricos: secar o calentar bobinado de motor en taller eléctrico.
Limpiar bobinado de ser necesario.

Secar bobinado usando:

Pistola de calor.

Lamparas incandescentes en el interior.

Horno eléctrico.

Aplicacién de tensién reducida con regulador de tensién.

Motores eléctricos: limpieza exterior de motores contaminados con

hidrocarburos o productos quimicos. — Correctivo.

e Retirar tapas y guardas.

e Realizar limpieza profunda y retirar hidrocarburo o producto quimico de motor,
tapas, guardas, partes metélicas asociadas al cable de alimentacién y soporte de
botonera con brocha, vapor, desengrasante, jabon concentrado o limpiador
especifico.

e Reponer tapas y guardas.

Motores eléctricos: desmontaje y montaje de rejilla de proteccion de caja de
viento de aero-enfriadores.

e Actividad asociada al desmontaje total o parcial y posterior reposicion de rejilla de
proteccion para retiro de motor de Aero-ventilador.

Asegurar o sujetar rejilla a estructura.

Retirar o cortar pernos de sujecion.

Realizar el desmontaje total o parcial de rejilla segun sea necesario.

Retirar rejilla de area de trabajo.

Asegurar o sujetar rejilla en ubicacion temporal.

Reponer rejilla en ubicacion original.

Fijar rejilla en posicién original (cambiar pernos de ser necesario).

Motores eléctricos: lubricaciéon de rodamientos

Referencia: Incluye el cambio completo de grasa o aceite de caja de rodamientos o
cojinetes lisos. Unidad: Motor Eléctrico.

Engrase de rodamientos de motor eléctrico.

Retirar cubiertas y guardas de ser necesario.

Retirar tapa de ventilador.

Limpiar puntos de engrase.

Retirar tapas de desfogues de grasa.

Engrasar rodamientos de motor (bombear grasa hasta desplazar grasa usada).
Hacer funcionar motor para desplazar grasa excedente.
Limpiar excedente.

Colocar tapas de desfogue de grasa.

Limpiar ventilador.

Limpiar lado interior de tapa de ventilador.

Colocar tapa de ventilador.

Limpiar grasa de base de motor de ser necesario.

Cambio de aceite de caja de rodajes o cojinetes lisos de motor eléctrico.

Retirar cubiertas y guardas de ser necesario.

Retirar tapa de ventilador de ser necesario.

Limpiar puntos de ingreso y salida de aceite.

Retirar tapones o abrir desfogues de aceite (recoger muestra de aceite para analisis
de ser necesario).



Retirar aceite usado.

Limpiar tapones y desfogues.

Limpiar indicadores de nivel de ser necesarios.

Reponer tapones, desfogues e indicadores de nivel.

Llenar con aceite nuevo las cajas de rodajes o cojinetes lisos para limpieza de las
cajas.

Retirar aceite.

Llenar con aceite nuevo las cajas de rodajes o cojinetes lisos hasta nivel
establecido.

Verificar ausencia de fugas.

Hacer funcionar el motor.

Verificar nivel de aceite en servicio.

Completar de ser necesario.

Limpiar restos de aceite en la zona de trabajo.

Engrase menor de rodamientos de motor eléctrico.

Aplicacion tipica: Lubricar rodamientos de motor, adicionando cantidades limitadas de
grasa (“golpes degrasa”) sin retirar drenajes, tapas o guardas de proteccién. Actividad
realizada usualmente con equipoen servicio.

e Limpiar puntos de engrase.

e Adicionar grasa en rodamiento delantero y posterior.

e Limpiar grasa excedente.

Completar nivel de aceite de motor eléctrico.

Aplicacion tipica: Adicionar aceite a cajas de rodamientos o cojinetes lisos delantero
y posterior hastacompletar nivel adecuado.

e Limpiar puntos de ingreso de aceite.

¢ Adicionar aceite en cajas de rodamientos o cojinetes lisos lado delantero y posterior.
e Limpiar excedente.

Unidad de medida: La medida sera la unidad (UN) por motor intervenido con las
prescripciones antes indicadas.

PARTIDAS DEL 8.137 AL 8.148: MANTENIMIENTO Y REPARACION DE
ESTACIONES DE MANIOBRA Y BOTONERAS.

La contratista debe presentar su plan de trabajo, asegurar el suministro de materiales
requeridos, facilidades, gestionar los permisos necesarios y cumplir con el
procedimiento de bloqueo y etiquetado previo al inicio de las actividades.

El Mantenimiento se realizara segun el manual del vendedor, como minimo se llevaran
a cabo las actividades siguientes:

Revisién y reparacién de botoneras y estaciones de maniobra.

e Abrir botonera o estacion de maniobra.

e Revisar elementos tales como: bloques de contactos, pulsadores, selectores,
conmutadores, cableado interior, amperimetro, lamparas de sefializacion y demas
componentes que se especifique en los planos o en el manual del fabricante..
Cambiar elementos de ser necesario.

Lubricacion interna del sistema de accionamiento.

Cambiar tornillos y pernos de ser requerido.

Desconectar ambos extremos del cable de control asociados.



Aislar las terminaciones de los cables.

Medir aislamiento de cable de control.

Conectar cable de control .

Cerrar botonera o estacion de maniobra.

Asegurar correcto sellado de la botonera o estacion de maniobra.
Realizar pruebas de funcionamiento.

Sustitucién completa de botoneras y estaciones de maniobra.

Revisar los planos eléctricos y diagramas de control existentes.

Realizar planos de la nueva instalacién.

Coordinar todas las autorizaciones, permisos y facilidades necesarias para realizar
el trabajo.

Desconectar y retirar cable de control.

Desmontar botonera o estacion de maniobra.

Limpiar base de montaje.

Repasar roscas de alojamientos de pernos de sujecion o fijacion de ser necesario.
Montar nueva botonera o estacién de maniobra.

Cambiar pernos de fijacion.

Acondicionar cableado interno de ser necesario.

Reponer y conectar cable de control, cambiar prensa-estopa de ser necesario.
Realizar pruebas de funcionamiento.

Entregar planos As-built, lista de materiales usados e informe respectivo.

Reparacién o cambio de cableado interior en estaciones de maniobra.

Revisar los planos eléctricos y diagramas de control existentes.
Identificar falla o defecto en cables interiores.

Realizar cambio o reparacién de cables.

Ajustar conexiones.

Realizar pruebas de funcionamiento.

Entregar planos As-built, lista de materiales usados e informe respectivo.

Medicion de aislamiento de cable de control asociado a botonera de campo o
estacion de maniobra.

Revisar los planos eléctricos y diagramas de control existentes.
Abrir botonera o estaciéon de maniobra.

Desconectar cables de control en ambos extremos.

Medir aislamiento de todos los cables de control

Conectar cables de control.

Realizar pruebas de funcionamiento.

Reparacion de juntas y tornilleria

Todas las actividades para el retiro de pernos y tornillos rotos o dafiados asociados
a tapa, componentes internos y sujecion. Unidad=Botonera / Estacién de Maniobra.
Retirar pernos o tornillos rotos.

Hacer las perforaciones que sean necesarias.

Repasar las roscas que sean necesarias.

Reponer pernos o tornillos.

Reparacién o cambio de elementos y componentes.

Revisar los planos eléctricos y diagramas de control existentes.

Reparacion o cambio de pulsadores de paro o marcha, conmutadores, selectores,
conmutadores, cableado interior, amperimetro, lamparas de sefializaciéon y demas
componentes que se especifique en los planos o en el manual del fabricante.



Actividad incluida en "Revisibn o reparacion de botoneras y estaciones de
maniobra". Unidad=Botonera / Estacién de Maniobra.

Abrir botonera o estacion de maniobra.

Desconectar y desmontar componentes dafiados.

Montar y reconectar nuevos componentes.

Cerrar botonera o estacion de maniobra.

Realizar pruebas de funcionamiento.

Reparacién o cambio de amperimetro.

Revisar los planos eléctricos y diagramas de control existentes.
Abrir botonera o estacion de maniobra.

Desconectar y desmontar amperimetro dafiado.

Comprobar estado de alojamiento de componente.

Montar y reconectar nuevo amperimetro.

Cerrar botonera o estacion de maniobra.

Realizar pruebas de funcionamiento.

Sustitucién de gomas, capuchas o accesorios de proteccion de pulsadores.
e Desmontar gomas, capuchas o accesorios de proteccion.

e Instalar nuevo accesorio.

¢ Verificar fijacién y accionamiento.

Pintado de soporte metalico y botonera o estacién de maniobra.

e Limpiar conjunto botonera de campo, estacion de maniobra, cable y soporte
asociado.

Cubrir placas de caracteristicas técnicas.

Cubrir elementos.

Rasquetear, lijar y retirar 6xido de superficies del conjunto.

Aplicar neutralizador/transformador de 6xido en partes corroidas.

Aplicar una capa de pintura base anticorrosiva.

Aplicar dos capas de pintura epdxica de acabado.

Retirar proteccion de placas de caracteristicas técnicas del motor.

Unidad de medida: La medida sera la unidad (UN) por equipo intervenido con las
prescripciones antes indicadas.

PARTIDAS DEL 8.149 AL 8.245: MANTENIMIENTO Y REPARACION DE
SWITCHGEAR, CELDAS Y TABLEROS ELECTRICOS.

Revisioén, reparacién, sustitucion o montaje de equipos de mando y proteccion

Interruptores, Interruptores Diferenciales, Selectores, Conmutadores, Etc. /
Equipamiento Auxiliar.

Revisar equipo de mando o proteccidn.

Identificar falla en componente o accesorio.

Marcar o identificar cables asociados.

Desconexion de cables asociados.

Desmontaje del equipo o accesorio deteriorado.

Montaje del nuevo equipo o accesorio (incluye adecuaciéon de base de montaje de
ser necesario).

Reconexion de cables asociados (cambio de cables de ser necesario).

Realizar regulacién tomando como referencia equipo o accesorio deteriorado de ser
necesario.



Verificar correcto funcionamiento

Revisién, reparacién, sustitucién o montaje de interruptores de potencia en baja
tension hasta 1 kv

Mantenimiento y revision general

Extraer interruptor.

Retirar de tapa frontal.

Retirar “Apaga-chispas”.

Limpiar interruptor (mecanismo, contactos auxiliares, contactos principales).
Verificar todos los componentes.

Lubricar mecanismos.

Limpiar parte fija.

Verificar todos los componentes (finales de carrera, contactos auxiliares fijos,
mecanismo de insercion).

Lubricar mecanismo de insercion.

Revisar sistema de mando y control (verificar componentes y ajustar conexiones).
Reponer “Apaga-chispas” y tapa frontal.

Insertar interruptor.

Verificar funcionamiento en modo prueba.

Verificar funcionamiento en operacién normal.

Revisién general, deteccién y reparacién de falla en interruptor:

Revisar estado general del interruptor (extraer, retirar tapa frontal, desmontar y
reponer de ser necesario. Limpieza y lubricacién general).

Revisar accionamientos mecanicos (comprobacion, limpieza, lubricacion y ajuste de
mecanismos de apertura y cierre, sustitucion de partes de ser necesario).

Revisar sistema de extraccion / insercion.

Revisar sistema de enclavamiento (comprobacidn, ajuste o sustitucion de finales de
carrera, sustitucion de componentes de ser necesario).

Revisar sistema de carga de resorte (revisidbn de mecanismo, levas, finales de
carrera, sefalizacion, etc., sustitucion de componentes de ser necesario).

Revisar contactos principales (comprobacion, limpieza, ajuste, sustituciéon de
componentes)

Revisar contactos auxiliares (revisiéon de contactos auxiliares fijos y moviles,
sustitucion de bloque de contactos de ser necesario).

Revisar sistema de mando y control (revisién general de circuito, sustitucion de
bobinas y componentes de ser necesario).

Revisar sistema de proteccion (revision general de circuito, sustitucion de
componentes).

Revisar componentes auxiliares (revision de selectores, pulsadores, borneras, relés
auxiliares, etc., sustitucion de componentes de ser necesario).

Verificar funcionamiento en modo prueba.

Verificar funcionamiento en operacion normal.

Retirar, trasladar e instalar interruptor en nueva ubicacion.
Verificar funcionamiento de interruptor antes de retirar.
Extraer interruptor.

Limpiar e inspeccionar interruptor.

Verificar regulacion de protecciones.

Movilizar y trasladar interruptor a ubicacién designada.
Instalar interruptor en nueva ubicacion.

Verificar funcionamiento en modo prueba.

Verificar funcionamiento en operacion normal.



Reparacién, sustitucién o montaje de interruptores o contactores de potenciaen
media tension 2.4, 4.16 y 13.8 KV.

Mantenimiento y revision general

Extraer interruptor.

Retirar de tapa frontal.

Limpiar interruptor (mecanismo, contactos auxiliares, contactos principales).
Verificar todos los componentes.

Lubricar mecanismos.

Limpiar parte fija.

Verificar todos los componentes (finales de carrera, contactos auxiliares fijos,
mecanismo de insercion).

Lubricar mecanismo de insercién.

Verificar sistema de extraccion.

Verificar sistema de puesta a tierra.

Revisar sistema de mando y control (verificar componentes y ajustar conexiones).
Insertar interruptor.

Verificar funcionamiento en modo prueba.

Verificar funcionamiento en operaciéon normal.

Revision general, detecciéon y reparacion de falla en interruptor o contactor:
Revisar estado general del interruptor o contactor (extraer, retirar tapa frontal,
desmontar y reponer de ser necesario. Limpieza y lubricacién general).

Revisar accionamientos mecanicos (comprobacion, limpieza, lubricacién y ajuste de
mecanismos de apertura y cierre, sustitucién del conjunto).

Revisar sistema de extraccion / insercion.

Revisar sistema de puesta a tierra.

Revisar sistema de enclavamiento (comprobacion, ajuste o sustitucion de finales de
carrera, sustitucion de componentes).

Revisar sistema de carga de resorte (revisibn de mecanismo, levas, finales de
carrera, sefalizacion, etc., sustitucion de componentes).

Revisar pinzas de contacto principales (comprobacion, limpieza y ajuste, sustitucion
de ser necesario).

Revisar contactos auxiliares (revisién de contactos auxiliares fijos y moviles,
sustitucion de bloque de contactos).

Revisar conectares fijos y méviles, reparacion de manguera flexible de ser necesario.
Revisar sistema de mando y control (revision general de circuito, sustitucion de
bobinas y componentes).

Revisar sistema de proteccion (revision general de circuito, sustitucién de
componentes).

Revisar componentes auxiliares (revision de selectores, pulsadores, horneras, relés
auxiliares, etc., sustitucion de componentes).

Verificar funcionamiento en modo prueba.

Verificar funcionamiento en operacion normal.

Verificar correcto funcionamiento

Reparacién de mecanismo de insercion y extraccion.

Revisar estado general del interruptor o contactor (extraer, retirar tapa frontal,
desmontar y reponer de ser necesario. Limpieza y lubricacién general).
Revisar y reparar sistema de extraccion / insercion.

Limpiar y lubricar sistema de extraccion / insercion.



Verificar funcionamiento en modo prueba.
Verificar funcionamiento en operacion normal.
Verificar correcto funcionamiento

Revisiéon y reparacion de mecanismo de puesta a tierra.

Revisar estado general del interruptor o contactor (extraer, retirar tapa frontal,
desmontar y reponer de ser necesario. Limpieza y lubricacién general).
Revisar y reparar sistema de puesta a tierra.

Limpiar y lubricar sistema de puesta a tierra.

Verificar funcionamiento.

Verificar correcto funcionamiento

Retirar, trasladar e instalar interruptor o contactor en nueva ubicacion.
Verificar funcionamiento de interruptor o contactor antes de retirarlo.
Extraer interruptor o contactor.

Limpiar e inspeccionar interruptor o contactor.

Verificar regulacion de protecciones.

Movilizar y trasladar interruptor a ubicacién designada.

Retirar interruptor o contactor existente en ubicacion de destino.

Instalar interruptor o contactor en nueva ubicacion.

Verificar funcionamiento en modo prueba.

Verificar funcionamiento en operacion normal.

Revisién, reparacion, sustituciéon o montaje de interruptores de potencia en alta
tension 66 KV

Mantenimiento y revision general

Extraer interruptor.

Limpiar interruptor (mecanismo, contactos auxiliares, contactos principales).
Verificar todos los componentes.

Lubricar mecanismos.

Limpiar parte fija.

Verificar todos los componentes (finales de carrera, contactos auxiliares fijos,
mecanismo de insercion).

Lubricar mecanismo de insercion.

Verificar sistema de extraccion.

Verificar sistema de persiana.

Verificar sistema de puesta a tierra.

Revisar sistema de mando y control (verificar componentes y ajustar conexiones).
Insertar interruptor.

Verificar funcionamiento en modo prueba.

Verificar funcionamiento en operacién normal.

Deteccidn y reparacién de falla en interruptor:

Revisar estado general del interruptor (extraer y reponer, limpieza y lubricacion
general).

Revisar accionamientos mecanicos (comprobacién, limpieza, lubricacién y ajuste de
mecanismos de apertura y cierre).

Revisar mecanismo de persiana.

Revisar sistema de extraccién / insercion.

Revisar sistema de puesta a tierra.



Revisar sistema de enclavamiento (comprobacion, ajuste o sustitucion de finales de
carrera, sustitucion de componentes).

Revisar pinzas de contacto principales (comprobacion, limpieza y ajuste)

Revisar contactos auxiliares (revision de contactos auxiliares fijos y moviles,
sustitucién de bloque de contactos).

Revisar conectares fijos y méviles, reparacion de manguera flexible de ser necesario.
Revisar sistema de mando y control (revision general de circuito, sustitucion de
bobinas y componentes).

Revisar sistema de proteccion (revision general de circuito, sustitucion de
componentes).

Revisar componentes auxiliares (revision de selectores, pulsadores, horneras, relés
auxiliares, etc., sustituciébn de componentes).

Verificar funcionamiento en modo prueba.

Verificar funcionamiento en operacién normal.

Reparacién de mecanismo de insercion y extraccion.

Revisar estado general del interruptor (extraer, retirar tapa frontal, desmontar y
reponer de ser necesario. Limpieza y lubricacion general).

Revisar y reparar sistema de extraccion / insercion.

Limpiar y lubricar sistema de extraccion / insercion.

Revisar y reparar sistema electromecanico de persiana.

Limpiar y lubricar sistema electromecénico de persiana.

Verificar funcionamiento en modo prueba.

Verificar funcionamiento en operacién normal.

Reparacién de mecanismo de puesta atierra.

Revisar estado general del interruptor (extraer, retirar tapa frontal, desmontar y
reponer de ser necesario. Limpieza y lubricacion general).

Revisar y reparar sistema de puesta a tierra.

Limpiar y lubricar sistema de puesta a tierra.

Verificar funcionamiento.

Reparacién de arrancadores de baja tension: fijos o extraibles

Mantenimiento y revision general de arrancador.

Reparacion de averia en arrancador.

Accedera arrancador.

Extraer arrancador (en cubiculos extraibles).

Limpiar el conjunto.

Verificar componentes y accesorios de fuerza (contactor y sus respectivos contactos,
relé térmico, interruptor, etc.).

Verificar componentes y accesorios de control (transformador de tension, fusibles,
interruptores de control, relés auxiliares, relé diferencial, fusibles, horneras,
selectores, instrumentos de medida, etc.). Incluye cambio de componentes menores,
tales como: relés auxiliares, fusibles, horneras, tramos de cables, terminales de
control, botoneras, lamparas de sefalizacion, etc.

Verificar fijacion de componentes.

Verificar y ajustar conexiones de fuerza y control.

Verificar lamparas de sefializacion.

Verificar seccionador y contactos auxiliares.

Cambiar fusibles, rearmar interruptores y relés de proteccion.



Reponer arrancador en ubicacion original.

Realizar ensayo en modo prueba.

Desconectar cable de fuerza.

Realizar prueba de funcionamiento desde botonera de campo.
Reponer cable de fuerza.

Retirar, trasladar e instalar arrancador en nueva ubicacién.
Verificar funcionamiento de arrancador antes de retirar.
Extraer arrancador.

Limpiare inspeccionar arrancador.

Verificar regulacion de protecciones.

Movilizar y trasladar arrancador a ubicaciéon designada.

Retirar arrancador existente en ubicacion de destino.

Instalar arrancador en nueva ubicacion.

Verificar funcionamiento en modo prueba.

Verificar funcionamiento en operacion normal.

Reparacién de averia de menor magnitud.

Realizar "Mantenimiento y revision general de Arrancador.
Reajustar conexiones de fuerza y control.

Sustituir al menos uno de los siguientes elementos:

Cable de fuerza deteriorado.

Cable de control.

Bornera.

Terminal.

Contactos de contactor.

Micro-contacto.

Relé auxiliar.

Lampara de sefializacion.

Pulsador o selector.

Interruptor de control.

Fusibles o portafusibles de control.

Amperimetro.

Realizar ensayo en modo prueba.

Desconectar cable de fuerza.

Realizar prueba de funcionamiento desde botonera de campo.
Reponer cable de fuerza.

Reparacién de averia de mediana magnitud.

Realizar Mantenimiento y revisién general de Arrancador
Reajustar conexiones de fuerza y control.

Sustituir hasta tres de los siguientes elementos y sus componentes asociados:
Cable de fuerza deteriorado.

Cable de control.

Bornera.

Terminal.

Contactos de contactor.

Contactos auxiliares de contactor.

Micro-contacto.

Relé auxiliar.



Lampara de sefalizacion.
Pulsador o selector.

Interruptor de control.

Fusibles o portafusibles de control.
Amperimetro.

Interruptor principal.

Contactor.

Relé térmico.

Transformador de control.
Transformador de corriente.
Transformador toroidal.

Relé diferencial.

Mecanismo de insercion.

Palanca de interruptor.

Realizar ensayo en modo prueba.
Desconectar cable de fuerza.
Realizar prueba de funcionamiento desde botonera de campo. Reponer cable de
fuerza.

Reparacién de averia de gran magnitud.
Realizar Mantenimiento general de Arrancador
Reajustar conexiones de fuerza y control.
Sustituir mas de tres de los siguientes elementos y sus componentes asociados:
Cable de fuerza deteriorado.

Cable de control.

Bornera.

Terminal.

Contactos de contactor.

Contactos auxiliares de contactor.
Micro-contacto.

Relé auxiliar.

Lampara de sefializacion.

Pulsador o selector.

Interruptor de control.

Fusibles o portafusibles de control.
Amperimetro.

Interruptor principal.

Contactor.

Relé térmico.

Transformador de control.

Transformador de corriente.

Transformador toroidal.

Relé diferencial.

Mecanismo de insercion.

Palanca de interruptor.

Realizar ensayo en modo prueba.
Desconectar cable de fuerza.

Realizar prueba de funcionamiento desde botonera de campo.
Reponer cable de fuerza.



Configuracion de parametros de funcionamiento de variadores de velocidad.

En el caso del equipo ya se esta interviniendo se pagara el 70% de la partida.
Actividad que comprende la Programacién desde cero de nuevos equipos 0 equipos
gue ya se estan interviniendo.

Ingresar a modo de configuracién del equipo.

Realizar ingreso de parametros via software o0 manualmente.

Realizar pruebas de funcionamiento sin carga de ser posible (incluye desconexion y
posterior reconexion).

Realizar pruebas con carga de rampa de arranque y regulacién de velocidad.
Realizar los ajustes necesarios.

Cambio de tarjetas electronicas de variadores de velocidad.

Realizar revision general del equipo.

Verificar parAmetros de funcionamiento.

Retirar tapas y guardas.

Limpiar el conjunto.

Verificar estado de tarjetas.

Realizar cambio de tarjeta dafiada.

Realizar pruebas de funcionamiento sin carga de ser posible (incluye desconexién y
posterior reconexion).

Realizar pruebas con carga de rampa de arranque y regulacioén de velocidad.
Realizar modificaciones en parametros de funcionamiento de ser necesario.

Cambio de ventiladores de variadores de velocidad.

Realizar revisién general del equipo.

Verificar parametros de funcionamiento.

Retirar tapas y guardas.

Limpiar el conjunto.

Verificar estado de ventilador.

Realizar cambio de ventilador dafiado.

Realizar pruebas con carga de rampa de arranque y regulacién de velocidad.
Realizar modificaciones en parametros de funcionamiento de ser necesario.

Desmontaje de variadores de velocidad.
Identificar y marcar cable de fuerza y control.
Desconectar cables de salida del variador.
Desconexion de cables de control y de sefial.
Desconectar cables de alimentacion al variador.
Retirar equipo de su base.

Montaje de variador de velocidad.

Acondicionar base de montaje de ser necesario (hacer perforaciones, instalar rieles,
soportes, etc.)

Instalar de equipo en estructura base.

Conectar cables de alimentacién al variador.

Conectar cables de control.

Realizar pruebas de funcionamiento sin carga.

Conectar cables de salida del variador.

Realizar pruebas de funcionamiento sin carga de ser posible.

Realizar pruebas con carga de rampa de arranque y regulacién de velocidad.



Realizar modificaciones en parametros de funcionamiento de ser necesario.
Revision general de arrancadores de estado sélido

Realizar revisién general de arrancador.

Verificacion de alarmas.

Realizar comprobacion de configuracion y parametros de funcionamiento via
software o manualmente.

Realizar pruebas de funcionamiento sin carga de ser posible (incluye desconexion y
posterior reconexion).

Realizar pruebas con carga de rampa de arranque y regulacion de velocidad.
Realizar los ajustes necesarios.

Configuracion de parametros de funcionamiento de arrancadores de estado
solido.

Referencia: Aplicacion tipica: Programacion desde cero de nuevos equipos o de
equipo ya se esta interviniendo.

Ingresar a modo de configuracion del equipo.

Realizar ingreso de parametros via software o manualmente.

Realizar pruebas de funcionamiento sin carga de ser posible (incluye desconexion y
posterior reconexion).

Realizar pruebas de funcionamiento con carga.

Realizar los ajustes necesarios.

Cambio de tarjetas electrénicas de arrancadores de estado sélido.
Realizar revisién general del equipo.

Verificar parametros de funcionamiento.

Retirar tapas y guardas.

Limpiar el conjunto.

Verificar estado de tarjetas.

Realizar cambio de tarjeta dafiada.

Realizar pruebas de funcionamiento sin carga de ser posible (incluye desconexion y
posterior reconexion).

Realizar pruebas de funcionamiento con carga.

Realizar modificaciones en pardmetros de funcionamiento de ser necesario.

Cambio de ventiladores de arrancadores de estado sdélido.

Realizar revision general del equipo.

Verificar parametros de funcionamiento.

Retirar tapas y guardas.

Limpiar el conjunto.

Verificar estado de ventilador.

Realizar cambio de ventilador dafiado.

Realizar pruebas de funcionamiento con carga.

Realizar modificaciones en parametros de funcionamiento de ser necesario.

Desmontaje de arrancadores de estado soélido.
Identificar y marcar cable de fuerza y control.
Desconectar cables de salida del variador.
Desconexion de cables de control y de sefial.
Desconectar cables de alimentacion al variador.



Retirar equipo de su base.

Montaje de arrancadores de estado sélido.

Acondicionar base de montaje de ser necesario (hacer perforaciones, instalar rieles,
soportes, etc.)

Instalar de equipo en estructura base.

Conectar cables de alimentacion al variador.

Conectar cables de control.

Realizar pruebas de funcionamiento sin carga.

Conectar cables de salida del variador.

Realizar pruebas de funcionamiento sin carga de ser posible.

Realizar pruebas de funcionamiento con carga.

Realizar modificaciones en pardmetros de funcionamiento de ser necesario

Localizacion y reparacion de averia en circuito de proteccién o medida en
cuadros y tableros de bt (hasta 1kv), mt (2.4, 4.16 y 13.8 kv) y at (66 kv)

Abrir las puertas y retirar paneles, tapas y guardas necesarias para realizar la
revision.

Extraer interruptor o contactor de potencia segun el caso.

Revisar circuitos de proteccién (incluye revision de equipos y accesorios
relacionados).

Revisar circuitos de medida (incluye revision de equipos y accesorios relacionados).
Identificar falla o componente deteriorado.

Realizar reparaciones menores, tales como:

Ajustar de conexiones y terminales.

Cambiar de relés auxiliares.

Cambiar fusibles.

Cambiar horneras.

Cambiar tramos de cable de control.

Ajustar cables de puesta a tierra.

Realizar pruebas de funcionamiento en vacio (incluye desconexiéon y posterior
reconexion de cables de salida).

Reponer interruptor o contactor segun el caso.

Realizar pruebas de funcionamiento con carga.

Sustitucién de transformador de tensién, corriente o toroidal en circuito de
proteccion o medida en cuadros y tableros de bt (hasta 1 kv), mt (2.4, 4.16y 13.8
kv)y at (66 kv).

Abrir las puertas y retirar paneles, tapas y guardas necesarias para realizar el
cambio.

Desconectar transformador deteriorado.

Retirar transformador deteriorado.

Instalar nuevo transformador.

Conectar nuevo transformador.

Realizar pruebas de funcionamiento.

Reponer puertas y retirar paneles, tapas y guardas retiradas.

Revision de relé de proteccion en cuadro de baja o media tensién



Relés de proteccidon en celdas o tableros de distribucion de acometida, alimentador o
arrancador de motor en baja y media tension.

Revisar estado general de relé.

Verificar alarmas y disparos.

Iniciar comunicacién via PC.

Revisar registro de eventos.

Identificar actuacion de protecciones y disparos.
Registrar eventos encontrados.

Analizar actuacién de protecciones y disparos.

Comparar con parametros de calibracion.

Realizar modificaciones o calibraciones de ser necesario.
Resetear disparos y alarmas.

Concluir comunicacion.

Verificar correcto funcionamiento.

Revision de relé de proteccion en cuadro de alta tension.
Relés de proteccion en celdas de alta tensién (66 kV).
Revisar estado general de relé.

Verificar alarmas y disparos.

Iniciar comunicacién manual, via PC o dispositivo portatil.
Revisar registro de eventos.

Identificar actuacién de protecciones y disparos.
Descargar y registrar eventos encontrados.

Analizar actuacion de protecciones y disparos.

Comparar con parametros de calibracion.

Realizar modificaciones o calibraciones de ser necesario.
Resetear disparos y alarmas.

Concluir comunicacion.

Verificar correcto funcionamiento.

Programacion de relés de proteccién.

Relés de proteccién en celdas o tableros de distribucion de acometida, alimentador o
arrancador de motor en baja y media tensién.
Conectar relé a fuente de energia externa.
Iniciar comunicacion via PC.

Ingresar datos de regulaciones y calibraciones.
Ingresar légica de sefales de entrada y salida.
Programar indicadores LED.

Apagar relé de proteccion.

Encender y verificar parametros ingresados.
Desconectar relé de proteccion.

Reemplazo de relé de proteccion.

Relés de proteccion en celdas o tableros de distribucion de acometida, alimentador o
arrancador de motor en baja y media tension.

Retirar conectores de cables de ingreso y salida ubicados en parte posterior.
Desconectar cables de ingreso y salida de ser necesario.

Desmontar relé de proteccion deteriorado.

Instalar relé de proteccién programado.

Reponer conectores de cables de ingreso y salida ubicados en parte posterior.



Reconectar cables de ingreso y salida de ser necesario.
Verificar parametros de regulacion.
Verificar correcto funcionamiento.

Pruebas de inyeccién primaria.

Actividad por realizarse con maleta o equipo de prueba especial.
Retirar tapas, guardas o paneles de tablero o celda a intervenir.
Desconectar cables o barras de fuerza que sean necesarios.
Conectar equipo de pruebas en lado de cables o barras de fuerza.
Conectar equipo de pruebas en relé de proteccion.

Realizar pruebas de inyeccion primaria en cada una de las fases.
Realizar calibracion del relé de ser necesario.

Desconectar equipo de pruebas de relé de proteccion.
Desconectar equipo de pruebas en lado de cables o barras de fuerza.
Reconectar cables o barras de fuerza que hayan sido retirados.
Reponer tapas, guardas o paneles de tablero o celda a intervenir.
Verificar correcto funcionamiento del relé.

Pruebas de inyeccién secundaria.

Actividad por realizarse con maleta o equipo de prueba especial.

Retirar tapas, guardas o paneles de tablero o celda a intervenir.
Desconectar cables de sefal de ser necesario.

Conectar equipo de pruebas en lado secundario de transformadores de proteccién.
Conectar equipo de pruebas en relé de proteccion.

Realizar pruebas de inyeccion secundaria.

Realizar calibracion del relé de ser necesario.

Desconectar equipo de pruebas de relé de proteccion.

Desconectar equipo de pruebas de lado secundario de transformadores.
Reconectar cables de sefial de ser necesario.

Reponer tapas, guardas o paneles de tablero o celda a intervenir.
Verificar correcto funcionamiento del relé.

Modificacién de programacion.

Actividad incluida en tareas descritas en lineas anteriores, deshabilitar, reponer o
modificar alguna proteccién momentaneamente.
Realizar verificacion de parametros.

Iniciar comunicacién via PC o manualmente.

Realizar modificacion de parametros segun lo calculado.
Realizar modificacion de légica de entradas y salidas.
Deshabilitar momentaneamente alguna proteccion.
Reponer o habilitar proteccién.

Verificar parametros.

Verificar correcto funcionamiento del relé.

Celdas, cuadros y tableros eléctricos: control automéatico, secuencial
transferencia con plc

Mantenimiento de sistema de control con plc.
Registrar presencia de alarmas.

Reiniciar de ser necesario.

Ajustar conexiones.

(0]



e Verificar relés auxiliares, cambiar de ser necesario.

e Verificar médulo fuente, cambiar de ser necesario.

¢ Verificar modulo de entradas y estado de las mismas.

e Verificar médulo de salidas y estado de las mismas.

e Contrastar situacion de entradas y salidas respecto a "plantilla de estado".
e Cambiar bateria de ser necesario.

e Verificar correcto funcionamiento.

Verificaciéon de entradas y salidas.

e Actividades por realizarse para reparacion de fallas en PLC, falta de alguna de las
sefales de entrada o salida, falla o falta de actuacién de alguno de los relés o
accesorios asociados.

e Realizar seguimiento a sefales de entrada faltantes, incluye:
o Revision de componentes asociados (horneras, relés auxiliares, etc.).
o Desconexién de horneras o cables de entrada.
o Revision de circuito de control.
o Seguimiento de cables de control.
o Identificar falla.
o Reparar falla (Cambio de componentes, cables, accesorios, etc.)
e Realizar seguimiento a sefales de salida faltantes, incluye:
o Revision de componentes asociados (horneras, relés auxiliares, etc.).

Desconexion de horneras o cables de salida.
Revision de circuito de control.
Seguimiento de cables de control.
Identificar falla.

o Reparar falla (Cambio de componentes, cables, accesorios, etc.)
¢ Contrastar situacién de entradas y salidas respecto a "plantilla de estado".
e Verificar correcto funcionamiento.

O O O O

Verificaciéon de l6gica y programacion.

e Aplicacion Actividades por realizarse para reparacion de fallas en PLC, falta de
alguna de las sefiales de salida, falla o falta del automatismo o de actuacion de
alguno de los relés o accesorios asociados.

e Establecer comunicacion via uso de PC.

e Realizar revisiéon del programa.

¢ Verificar llegada de sefales de entrada.

e Realizar simulacion y verificar sefiales de salida.

¢ Verificar actuacién de dispositivos auxiliares.

e Identificar falla.

e Reparar falla, hacer modificaciones en el programa de ser necesario.

¢ Cambio de componentes, cables o accesorios de ser necesario.

e Contrastar situacion de entradas y salidas respecto a "plantilla de estado".

e Verificar correcto funcionamiento.

Ajuste de terminales (por terna) en barras de bt (hasta 1kv), mt (2.4, 4.16y 13.8
kv) y at (66 kv). Aplicacion tipica: reajuste de terminales por recalentamiento o
falso contacto.

e Unidad: Terna de cables (tres unipolares o un tripolar).

¢ Retirar tapas, guardas o paneles de tablero o celda a intervenir.

e Desconectar cables.

e Limpiar superficies de contacto (barra y terminal).



Reconectar cables.
Dar torque apropiado.
Reponer tapas, guardas o paneles de tablero o celda a intervenir.

Repotenciacion y adecuacion de cubiculos o arrancadores de motor.
Referencia: valido para arrancadores fijos y extraibles.

Incremento de capacidad de potencia de arrancador. Incluye cambio de
componentes (interruptor, contactor, relé térmico, transformador, etc.) Y cables de
fuerza.

Desconectar y desmontar equipos y componentes originales.

Acondicionar y montar nuevos equipos y componentes.

Realizar nuevo cableado de fuerza y adecuar cableado de control.

Verificar correcto funcionamiento.

Repotenciacién y adecuacién de tableros de distribucién.

Incremento de capacidad de potencia de tablero de distribucién. Montaje y conexion
de nuevos interruptores. Instalacion de interruptores de mayor capacidad. Incluye
cambio de cables de fuerza.

Desconectar y desmontar interruptores y accesorios originales.

Acondicionar y montar nuevos interruptores y accesorios, incluye adecuacion de
soportes.

Realizar nuevo cableado de fuerza y adecuar cableado de control de ser necesario.
Verificar correcto funcionamiento.

Acondicionamiento de barras, soportes, interruptores y cables en tableros de
distribucion.

Desconectar y desmontar barras, interruptores y accesorios originales.

Preparar y montar nuevos soportes para aisladores y barras.

Preparar y montar nuevos soportes para interruptores.

Acondicionar y montar nuevos interruptores y accesorios.

Realizar nuevo cableado de fuerza y adecuar cableado de control de ser necesario.
Verificar correcto funcionamiento.

9 MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y CORRECTIVO DE LINEAS DE TRANSMISION
13.2KV y 36KV

PARTIDA 9.001: Retiro y/o Aplicacion de Silicona Dieléctrica en Cadena de Aisladores
de Porcelana del Tipo Suspensién, Anclaje, Line Post., en 13.2 kV y 36 kV.

Esta partida comprende los trabajos en altura de retiro y/o aplicacion de silicona
dieléctrica en cadena de aislador de porcelana del tipo suspension/anclaje (03 y 04
platos de aisladores) o Line Post. Ubicados en las lineas de transmision (Postes de
madera, metalicos, concreto, Torres de Alta Tensién.) Se incluye los aisladores
ubicados en los patios de llaves.

El Mantenimiento se realizara segun el manual del vendedor, como minimo se llevaran

a cabo las actividades siguientes:

a. Remocioén:

e Para la remocion de la silicona dieléctrica, se utilizara un equipo de alta presion
para lavado con una mezcla de agua desmineralizada/alcohol isopropilico, o
detergente organico.



Se operara el equipo de presion entre (1000 y 1500 psi)

El chorro se debe dirigir a la parte inferior de la cadena de aisladores para que el
lavado se haga del conductor hacia el brazo del aislador de suspensiéon y lo
contrario en las lineas de anclaje.

Se debe iniciar el lavado de la parte mas baja o inferior, de los aisladores de anclaje
0 debajo de aisladores de suspension. Lave la mitad de la pieza por un lado y
finalmente la mitad superior del otro lado, finalmente dar una pasada con agua
desmineralizada a todo el aislador que ya debe estar sin contaminante, para quitarle
todo lo que haya escurrido.

Se deberan lavar a una distancia entre 20cm y 30cm y se podra incrementar la
presién hasta 1500 psi, verificando que el aislador no se desplace.

Posterior a esto se debe de frotar los aisladores con tela tipo tocuyo u otro similar
que no deje o desprenda hilos que se puedan adherir a la superficie. Es muy
importante que la superficie del aislador quede seca y libre de cualquier particula
extrafia, antes de aplicar el compuesto. Finalmente, la superficie quedara lista para
una nueva capa.

Aplicacion:

Aplicar la silicona dieléctrica en la superficie del aislador a mano utilizando guantes
de jebe delgados que faciliten la aplicacién también se puede utilizar un pafio o
pincel. Comenzar con el aislador superior, tratando primero la parte de abajo y
descendiendo por la pila. No llenar excesivamente a los aisladores entre las faldas
inferiores ya que esto acorta la distancia de fuga y somete al aislador a un esfuerzo
de tension innecesariamente alto. La aplicacion manual tendra un recubrimiento de
1/8 de pulgada. Es importante aplicar un recubrimiento suave y completo del
compuesto. El color gris opaco, ayuda al usuario a lograr esto dado que le permite
observar donde ha sido aplicado el producto y donde no.

PETROPERU S.A. no suministrara material, consumible, facilidades o equipo
alguno.

La Silicona Dieléctrica (compuesto Dow Corning® 3099 HVIC (Recubrimiento
Aislante para Alta Tension (>36KV)) o de superior caracteristica, serd pagada con
la partida de materiales Apéndice 1 Se entiende que los demas materiales los
suministrard la contratista y estaran incluidos dentro de los costos de esta partida

Unidad de medida: La medida sera la unidad (UN) de aislador o cadena de aislador

(03 y 04 platos de aisladores) intervenido de acuerdo a las prescripciones antes
indicadas.

PARTIDA 9.002: Mantenimiento de Aisladores Poliméricos del Tipo Suspensién o
Anclaje en 36kV

El Mantenimiento se realizara segun el manual del vendedor, como minimo se llevaran
a cabo las actividades siguientes:

Esta partida comprende los trabajos en altura de limpieza de aisladores poliméricos
del tipo suspensién 6 anclaje con una mezcla de agua desmineralizada con alcohol
isopropilico y aplicada a chorro (presién). Ubicados en las lineas de transmision
(Postes de madera, metalicos, concreto, Torres de Alta Tension, etc.) de 13.2/
36kV. No estan incluidos los aisladores ubicados en los patios de llaves de la SE
Talara o SE CT Malacas:

Los aisladores poliméricos deben ser lavados a una distancia de 50 cm y una
presién no mayor de 1200 psi, verificando que el aislador no sufra desplazamientos.

Unidad de medida: La medida sera la unidad (UN) de aislador polimérico intervenido
de acuerdo a las prescripciones antes indicadas.



PARTIDA 9.003: Retiro de Cadenas de Aisladores de Porcelana del Tipo
Suspensién/Anclaje e Instalacion de Aislador Polimérico o Cadena de Aisladores de
Porcelana del Tipo Suspension/Anclaje en 13.2/ 36kV

Esta partida comprende los trabajos en altura sobre postes de madera, metalicos y
patios de llaves, como son retiro e instalacibn de cadenas de aisladores de
porcelana/poliméricos, adecuacion del soporte (de ser necesario) para la correcta
instalacion de los equipos, incluyendo la instalacion de grapas de conexiéon del tipo
anclaje/suspension, u otros, pernos, amarres, cuellos, incluyendo el montaje de toda
la ferreteria. Ubicados en las lineas de transmisién (Postes de madera, metalicos,
Torres de Alta Tension, Patios de llaves de SE Talara, SE CT Malacas) de 36kV.

Unidad de medida: La unidad de medida sera unidad (UN) de cadena de aislador de
porcelana (03 y 04 platos de aisladores) intervenido de acuerdo a las prescripciones
antes indicadas.

PARTIDA 9.004: Desmontaje y/o Montaje y/o Retemplado Aéreo de Conductor de
Aluminio de 120 mm2 6 Conductor Cobre Cu Desnudo de (70-95 mm2) o (2/0 a 4/0
AWG) en 33kV.

e Esta partida comprende los trabajos de desmontaje y/o montaje y/o retemplado
aéreo del conductor de aluminio de 120 mm2 6 conductor cobre Cu desnudo de
(70-95 mm2) o (2/0 a 4/0 AWG) por fase Ubicados en las lineas de transmision de
33kV (Postes de madera, metdlicos, Torres de Alta Tension, Patios de llaves de SE
Talara, SE CT Malacas), incluye las siguientes actividades:

e Instalacion de maniobras (poleas, polines, porta bobinas, tilfors, winches, tecles,
etc.) para el izaje de los conductores, asi como el uso de todo el equipamiento
necesario para el correcto tendido de los conductores aéreos. Por ningin motivo de
aceptara el arrastre del conductor.

e Traslado del carrete con camion Hiab desde almacén hasta el punto de montaje (o
viceversa), asi como el uso del mismo para las maniobras de tendido.

e Desconexion y/o conexién de las grapas de sujecion y fijacion de los cables.

e Desmontaje y/o montaje de cuellos.

Unidad de medida: La unidad de medida sera el kilbmetro (KM) de conductor montado
de acuerdo a las prescripciones antes indicadas.

PARTIDA 9.005: Caodificacion y Sefalizacion con Pintura en Postes de

Madera/Metalicos/Concreto, Incluye Bases de Concreto.

e Esta partida comprende los trabajos de codificacion y sefalizacién en los postes de
madera/metalicos/ concreto.

e Se procedera con el retiro de la identificacion existente con lija de madera y
disolvente, posterior a esto se realizara con el pintado de la identificacién dentro de
un cuadrado de fondo verde (N° de Poste, N° de Terna, Nivel de Tension 33000 V
6 13.2 kV, SE Malacas-SE Talara 6 Tks Tablazo 6 Planta Ventas Talara,
Condominio Punta Arenas, segun corresponda, nombre de propietario
PETROPERU S.A.) asi mismo se incluye el pintado de identificacién de las Fases
(RST, Numero de Poste) asi como la Placa de Sefial de Peligro “jPeligro! Riesgo
eléctrico” y el simbolo de Puesta a Tierra.

e Solo para el caso de postes de madera se pintara las Placas de plancha de Acero
existentes, la identificacion de fases, tierra y sefal de peligro eléctrico, Para todos
los postes se incluye el pintado de las bases de concreto de con pintura de color
amarillo trafico reflectiva.



Unidad de medida: La unidad de medida sera la unidad (UN) de Poste ejecutado de
acuerdo a las prescripciones antes indicadas.

Nota:
e Para mejor control del uso de la pintura se emitira un informe que incluya el
rendimiento en m2, de pintura utilizada, el mismo que servira para el pago de la
partida respectiva.
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PARTIDA 9.006: Mantenimiento de Pintura en Cruceta Lineal o Tipo “Y” Metalica AC
ASTM A36 de Acuerdo al Estandar de Ingenieria de Pintura de PETROPERU S.A.
Instalados en Postes de Madera/Concreto de Lineas de 33kV / 13.2 kV.

Limpieza mecéanica y aplicaciéon de pintura de todas las estructuras y accesorios

metalicos de los postes de madera, segun Estandar de Ingenieria:

e Limpieza Mecanica SSPC-SP-2/3 segun Estandar de ingenieria PETROPERU S.A.
SI13-22-41.

e Pintado con Sistema Epoxi-Amina Poliuretano 02 capas (6 mils de base y 2 mils
acabado) segun procedimiento PETROPERU S.A. S13-22-39, en las estructuras
metalicas de AC ASTM A36, que se encuentran instaladas en la parte superior de
los postes de madera. En caso que los pernos de doble armado se encuentren en
mal estado se procederd al cambio de los mismos.

e En esta partida se pagaréa el suministro de pintura en su equivalente en m2.

Unidad de medida: La unidad de medida sera el metro cuadrado (M2) mantenido por
pintura y ejecutado de acuerdo a las prescripciones antes indicadas.

Nota:

e Para mejor control del uso de la pintura se emitird un informe que incluya el
rendimiento en m2, de pintura utilizada, el mismo que servira para el pago de la
partida respectiva.

PARTIDA 9.007: Mantenimiento de Pintura de Postes Metalicos de mas de 17 metros
de Altura, Ubicados en la Zona Urbana, de Acuerdo al Estdndar de Ingenieria de
Pintura de PETROPERU S.A.

Limpieza mecanica y aplicacion de pintura de los postes metalicos, asi como crucetas

y ménsulas, segun Estandar de Ingenieria:

e Limpieza Mecanica SSPC-SP-2/3 segun Estandar de ingenieria PETROPERU S.A.
SI3-22-41.

e Pintado con Sistema Epoxi-Amina Poliuretano 02 capas (6 mils de base y 2 mils
acabado) segun procedimiento PETROPERU S.A. S13-22-39, en las estructuras
metalicas de AC ASTM A36, que se encuentran instaladas en la parte superior de
los postes de madera. En caso que los pernos de doble armado se encuentren en
mal estado se procederd al cambio de los mismos.

e En esta partida se pagara el suministro de pintura en su equivalente en m2.

Unidad de medida: La unidad de medida ser4 metro cuadrado (M2) mantenido por
pintura y ejecutado de acuerdo a las prescripciones antes indicadas.

Nota:

e Para mejor control del uso de la pintura se emitird un informe que incluya el
rendimiento en m2, de pintura utilizada, el mismo que servira para el pago de la
partida respectiva.

PARTIDA 9.008: Mantenimiento de Pintura de Torre de Transmision Ubicada Cerca
de la Quebrada Yale de Acuerdo a Estandar de Ingenieria de Pintura de PETROPERU
S.A.

Limpieza mecanica y aplicacion de pintura de las estructuras de las Torres de

Transmision, segun Estandar de Ingenieria:

e Limpieza Mecanica SSPC-SP-2/3 segun Estandar de ingenieria PETROPERU S.A.
SI3-22-41.

e Pintado con Sistema Epoxi-Amina Poliuretano 02 capas (6 mils de base y 2 mils
acabado) segun procedimiento PETROPERU S.A. S13-22-39, en las estructuras
metalicas de AC ASTM A36, que se encuentran instaladas en la parte superior de



los postes de madera. En caso que los pernos de doble armado se encuentren en
mal estado se procedera al cambio de los mismos.

En esta partida se pagara el suministro de pintura en su equivalente en m2.
Considerar que las torres de trasmision trasladan las 02 ternas, una en cada brazo,
y que al momento de pintar, una linea estara en servicio, con lo cual se deberan
tomar todas las medidas de seguridad a fin de evitar accidentes.

Unidad de medida: La unidad de medida sera metro cuadrado (M2) mantenido por
pintura de cada Torre de Transmision y ejecutado de acuerdo a las prescripciones
antes indicadas.

Nota:

Para mejor control del uso de la pintura se emitird un informe que incluya el
rendimiento en m2, de pintura utilizada, el mismo que servira para el pago de la
partida respectiva.

PARTIDA 9.009: Mantenimiento de Pintura de Estructuras Metalicas de los Patios de
Llaves de SSEE Talara 6 SE CT Malacas.

Limpieza mecénica y aplicacion de pintura de las Subestaciones Eléctricas Talara/ CT
Malacas, segun Estandar de Ingenieria:

Limpieza Mecéanica SSPC-SP-2/3 segun Estandar de ingenieria PETROPERU S.A.
SI3-22-41.

Pintado con Sistema Epoxi-Amina Poliuretano 02 capas (6 mils de base y 2 mils
acabado) segun procedimiento PETROPERU S.A. S13-22-39, en las estructuras
metalicas de AC ASTM A36, que se encuentran instaladas en la parte superior de
los postes de madera. En caso que los pernos de doble armado se encuentren en
mal estado se procedera al cambio de los mismos.

Tener en cuenta que las estructuras que dividen las areas de las 02 ternas. (Ver
detalle de plano adjunto) son consideradas de Riesgo, se armardn andamios
homologados para los trabajos en altura, se protegera con la cantidad necesaria de
lonas resistentes a los abrasivos en las areas donde se va a trabajar, a fin de evitar
la contaminacion e impregnacion del abrasivo en los equipos en Servicio, pudiendo
generar la formacién de algun arco eléctrico ocasionando dafios a los equipos o
algun accidente con consecuencia fatales.

Unidad de medida: La unidad de medida sera el metro cuadrado (M2) mantenido por
pintura de cada Subestaciones Eléctrica y ejecutado de acuerdo a las prescripciones
antes indicadas.

Nota:

Para mejor control del uso de la pintura se emitird un informe que incluya el
rendimiento en m2, de pintura utilizada, el mismo que servira para el pago de la
partida respectiva.



LLEGADA TERNA N® 1

" " - =l - = r =l

TERNA
N2 01
= 1 | - B s F 9 Area de trabajo
1 1 J i’ S~ de Alto Riesgo
f TERNA )
N¢ 02

- e 7 5] - 2 r 5] Plano
1 PTLL-0)
LLEGADA TERNA N© 2

PARTIDA 9.010: Retiro y/o I1zado de Postes de Madera/Concreto/Metalicos, Incluye
Excavacion de Zanja y Cimentacion en Lineas de 33kV/ 13.2kV.

El Mantenimiento se realizara segin el manual del vendedor, como minimo se llevaran

a cabo las actividades siguientes:

e Verificar el estado del poste a retirar, ubicando signos de deterioro, procediendo a
descubrir en forma circular 0.50m anchox0.5 m profundidad hacia la base del poste.

e Retirar y/o instalar los conductores eléctricos del poste, retenidas, aisladores,
grapas, ferreteria, etc. dejando el poste libre equipos.

e Seleccionar la capacidad de carga de la grda y las eslingas a usar, de acuerdo a la

longitud del poste.

Retirar la cimentacidn, antes del retiro del poste.

Trasladar el poste retirado a zona de relleno sanitario municipal autorizado.

Instalar el nuevo poste, se incluye la cimentacion del poste.

Encofrado, vaciado del concreto, trabajos de excavacion a la misma profundidad

del poste anterior, como minimo 1/10 de la Longitud Total del poste mas 50 cm,

compactacion, retiro del desmonte a zona de relleno sanitario municipal autorizado.

e Se incluye en esta partida las actividades de desmontaje y/o montaje de y armado
de todas las ferreterias eléctricas, estructuras de perfil metalico, aisladores,
conductores eléctricos, cuellos, grapas, etc.

e También se incluye el desmontaje y/o montaje de la Cruceta, ménsula o base de
concreto.

e Para el caso de pintado de la base se utilizara y ejecutara la partida de pintura

Unidad de medida: La unidad de medida sera unidad (UN) de poste ejecutado de
acuerdo a las prescripciones antes indicadas.

PARTIDA 9.011: Retiro e Instalacién de Grapas Tipo Anclaje/Suspension, Paralelas
de 02-04 Pernos, para Conductores Desnudos hasta 120mm2 (4/0 AWG) de




Cobre/Aluminio Ubicados en Postes de Madera/ Metalico / Concreto y Patios de

Llaves.

¢ Retiro e instalacion de grapa tipo anclaje o suspension para conductores hasta 120
mm2 o (2/0 a 4/0 AWG), ubicados en postes de Madera, metalicos o concreto.,
aisladores Post Line Incluido los patios de llaves de la SE Talara o SE Malacas,
retiro y remplazo de pernos, amarre preformados y todas las maniobras necesarias
para ejecutar esta actividad.

Nota:

e Esta partida se utilizara, solo cuando se necesite cambiar una grapa.

e En el caso que la grapa se necesite retirar, debido al cambio del aislador o cadena,
no se debe de utilizar esta partida. El costo estara incluido en la partida de retiro de
aislador segun corresponda.

Unidad de medida: La unidad de medida sera unidad (UN) de grapa ejecutada de
acuerdo a las prescripciones antes indicadas.

PARTIDA 9.012: Retiro e Instalacion de Cuellos de Conductor de Cobre / Aluminio
hasta 120 mm2 (por Fase) en Postes de Madera, Metalicos, Concreto y Patios de
Llaves.

Los trabajos a realizar incluyen:

e Retiro e instalacion de cuellos de conductor desnudo de Cu o Al de 70-120 mm2 o
(2/0 a 4/0 AWG), ubicados en postes de madera, metalicos, concreto y patios de
llaves. Incluido el retiro y remplazo de grapas bifilares, amarres y todas las
maniobras necesarias para ejecutar esta actividad.

Nota:
Esta partida se utilizara, solo cuando se necesite cambiar un cuello.

e De requerirse cambiar una grapa por falso contacto o desprendimiento, se cambiara
la totalidad el cuello.

e En el caso que el cuello se necesite retirar, debido al cambio del aislador, no se
debe de utilizar esta partida. El costo estara incluido en la partida de retiro de
aislador o cadena segun corresponda.




Cuellos

Unidad de medida: La unidad de medida sera unidad (UN) de cuello ejecutada de
acuerdo a las prescripciones antes indicadas.

PARTIDA 9.013: Mantenimiento Preventivo de Seccionadores Cut-Out, Recloser de
13.2KV.

El Mantenimiento se realizara segun el manual del vendedor, como minimo se llevaran
a cabo las actividades siguientes:

e Inspeccion termografica.

e Pruebas de aislamiento.

e Pruebas de apertura y cierre eléctrico y manual.

e Medicion de la resistencia de contacto.

e Inspeccidn, limpieza y ajuste de contactos.

e Inspeccion y limpieza de Bushings / aisladores y aplicacion de silicona (si
corresponde)

e Limpiezay ajuste de conexiones, tornilleria segln los torques especificados

e Limpieza general.

e Lubricacion de las partes mdviles y engrase de partes mecénicas

e Realice la prueba del mecanismo de operacién del seccionador verificando la

simultaneidad de los polos.

Mantenimiento del tablero de control.

¢ Inspeccién minuciosa y detallada de conexiones, vastagos, barras, porcelana, etc.

e Las pruebas indicadas son referenciales, la contratista efectuara las pruebas
necesarias para mantener el equipo de forma adecuada. Las mediciones se
ejecutaran de acuerdo a las normas eléctricas.

Nota:

Unidad de medida: La unidad de medida sera unidad (UN) de equipo intervenido,
ejecutada de acuerdo a las prescripciones antes indicadas.

PARTIDA 9.014: Mantenimiento de Trafomix de 13.2Kv

El Mantenimiento se realizara segin el manual del vendedor, como minimo se llevaran
a cabo las actividades siguientes:

Inspeccién y ubicacion de fugas de aceite

Inspeccion del nivel del aceite

Prueba de Rigidez dieléctrica 01 vez al afio

Mantenimiento por Pintura

Mantenimiento de aisladores

Limpieza y ajuste de conexiones, tornilleria segun los torques especificados
Limpieza general.

Lubricacion de las partes moviles y engrase de partes mecanicas
Mantenimiento del tablero de control y medicion



Las pruebas indicadas son referenciales, la contratista efectuard las pruebas
necesarias para mantener el equipo de forma adecuada. Las mediciones se
ejecutaran de acuerdo a las normas eléctricas.

Unidad de medida: La unidad de medida sera unidad (UN) de equipo intervenido,
ejecutada de acuerdo a las prescripciones antes indicadas.

PARTIDA 9.015: Instalacion de Retenidas Inclinada, Incluye Trabajo de Excavacion,
Montaje de Ferreteria para Poste de Madera / Concreto.

Los trabajos incluyen excavacion del hoyo, y enterrado del bloque, montaje de
varillas de anclaje, cable de acero, templado y montaje de toda la ferreteria.

Unidad de medida: La unidad de medida sera unidad (UN) de retenida ejecutada de
acuerdo a las prescripciones antes indicadas.

PARTIDA 9.016: Recorrido de Linea para Ubicacion de Falla o Posibles Puntos de
Falla en las Lineas de 13.2kV y 33kV (Estructuras y Aisladores)

Esta partida comprende el recorrido de cada una de las estructuras con el objeto
de identificar alguna falla en la linea de Transmision, partiendo desde la SE Talara
hasta la SE Malacas para el caso de la Lineas de 33kV y también incluye el
recorrido de las Lineas de 13.2kV.

Se ejecutara cuando lo solicite el administrador de PETROPERU S.A.

Se incluye la toma fotografica de cada una de las estructuras y entrega de un
informe (fisico y digital) detallado que incluya recomendaciones al término de la
inspeccion.

Unidad de medida: La unidad de medida ser& kilometro (KM) de cable o cinta de tierra
ejecutado de acuerdo a las prescripciones antes indicadas.

PARTIDA 9.017: Poda de Ramas de arboles Ubicadas en Lineas de Transmision y
Limpieza de los Patios de Llaves en 13.2 KV/33KV.

Esta partida comprende las actividades de poda de arboles ubicados en el recorrido
de las lineas de transmision de 13.2kV/33kV, asi como los patios de llaves,
incluyendo las siguientes actividades:

Poda de arboles utilizando camion Hiab con canastilla y escaleras, la distancia de
corte es por lo menos de 03 metros radio tomando como referencia el conductor
mas bajo.

Se podrd utilizar podadora a combustién para reducir tiempos.

La contratista cubrira y gestionara los tramites, permisos, y pagos con la
Municipalidad

Se incluye la limpieza del area y el retiro de los desechos a un relleno sanitario
municipal autorizado incluyendo los pagos por dicho derecho, el mismo dia, al
término de la jornada, por ninglin motivo se acopiara los desechos de un dia para
ser eliminados el otro dia.

También incluye como la limpieza del patio de llaves, retiro de maleza

Nota: Para el caso de limpieza de maleza que se realice en cada Patio de Llaves o
Subestacion Eléctrica, se pagara su equivalente a 03 Unidades de arboles.

Unidad de medida: La unidad de medida sera la unidad (UN) de arbol podado y
ejecutado de acuerdo a las prescripciones antes indicadas.



PARTIDA 9.018: Retiro de Objetos Extrafios en Lineas de Trasmision de 13.2 KV /
33KV.

Esta partida comprende las siguientes actividades de retiro de objetos extrafios
como aves electrocutadas, cometas, nidos, sogas, zapatillas, etc. Que se
encuentren ubicados en las lineas de transmision de 13.2kV/33kV, con uso de
pértiga de 15 o 36kV.

Unidad de medida: La unidad de medida sera la unidad (EA) de objeto retirado y
ejecutado de acuerdo a las prescripciones antes indicadas.

PARTIDA 9.019: Instalacion de Covers (Cubierta Aislante) de 36kV en Conductores

de 90-120mm2 para Mejoramiento de la Distancia Minima de Seguridad (DMS)

e Esta partida comprende la instalacion de cubierta aislante 36kV, montada sobre los
conductores aéreos de las lineas de transmision de 33kV

¢ La herramienta de instalacion la proporcionara PETROPERU S.A.

Unidad de medida: La unidad de medida sera metro lineal (ML) de cubierta instalada
y ejecutado de acuerdo a las prescripciones antes indicadas.

Instalacién de cubiertas con equipo de fijacion




Cubierta aislante de 36kV en las 03 fases

PARTIDA 9.020 Notificacién de Seguridad por Incumplimiento de DMS

e Esta partida comprende la entrega de las Cartas firmadas por el Gerente de
Refineria Talara -PETROPERU S.A., semestralmente al propietario o responsable
de Los ocupantes del predio, industria o similares, indicando los cuidados y
limitaciones que deben de tener para evitar riesgo eléctrico o accidente, las mismas
gue se encuentren ubicadas dentro de la Faja de servidumbre.

Unidad de medida: La unidad de medida sera por cada carta entregada (UN) de linea
recorrida y ejecutado de acuerdo a las prescripciones antes indicadas.



PETROLEOS DEL PERU - PETROPEAU SA.

“DECENIO DE LA IGUALDAD DE OPORTUNIDADES PARA MUJERES Y HOMBRES"
“ARO DEL DIALOGO Y LA RECONCILIACION NACIONAL"

SOTLO 2017 Taara, ce  del201

Sefior(a)

Direccion

Distrito

Linga de Transmisidn Teasda (kV) Vano
Preseote -

De nuestra consideracion

De conformidad 2 Ia Ley de Concesones Eléctncas, su Reglamento y demds normas complementaras
emitidas por OSINERGMIN, en su caldad de ente fiscalzador, las fajas de servidumbre consitudas
debajo de electroductos deben mantenerse completaments Rores de edficaciones y plantaciones

Sin embargo, se ha detectado que el predio que usted conduce se encuentra muy cercano a una Linea
de Alta Tensidn, por lo que dederd tener en cuenta las siquientes indicaciones, a fin de evitar accidentes
elécinoos, femiendo en cuents que el acercamiento excesivo a los conductores energizados, es
condicion suficiente para ocasionar una descarga eléctrica:

o No manipular vaniias de construcidn, paios, alambres y tubos cerca de las lineas
o No nstalar antenas de televisdn, ni astas
o No reaizar conenones clandesinas
o No nstalar letreros, banderoias, carteles, ni avisos publicitanos
o No pintar las fachadas con andamios
o No podar los rboles
o NO manobrar eQuipo pesado
o No transaar debajo de una inea eiclrica, para avisar [ ocurrencia de accidents de bransto
.
No tocar por ningun motivo los conductores,

El cumpimiento de estas indicaciones mnmaa los nesgos y peigros a su ntegrdad Ksica y 3 sus
benes

Recuerde siempre Que debe evitar acercamiento personal 0 con aigin objelo 3 [3s redes ekcicas
fUNCa dede aproxmarse a los conductores o Cables de energia ubicados en ka via publica, porque pone
€N resg0 Su salud y 18 g2 sus seres quendos

Sin otro particular, nos despedimos recordandole que [a segundad es responsabilidad de todos
Awentamente

é-.m Gerenté Operaciones Talara

Modelo de Carta de Notificacion

PARTIDA 9.021 Medicion de Efecto Corona para Identificacion de Fallas de Poste
y Estructura.

El servicio se efectuard, cada vez que el administrador lo solicite, inicialmente se
estima que se efectuard cada 03 meses, pudiendo variar este periodo. La deteccion
del efecto corona permitira visualizar a distancia cada punto de las Lineas de
Transmision y equipos, que presente posibles descargas.

La inspeccion se efectuard por Poste o estructura, en incluye, los aisladores, y
ferreteria eléctrica.




La contratista deberd presentar en digital y fisico un informe detallado de la actividad
realizada,

Esta partida incluye el suministro de una cdmara de Deteccion de Efecto Corona -
Corocam 8, la misma que al final del servicio quedara con PETROEPRU S.A.

Unidad de medida: La unidad de medida ser& por cada poste y estructura intervenida
(UN) de linea recorrida y ejecutado de acuerdo a las prescripciones antes indicadas.

10 MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y CORRECTIVO DE SISTEMA DE
PROTECCION CATODICA

PARTIDA DEL 10.001 AL 10.005: MANTENIMIENTO Y REPARACION DE
SISTEMA DE PROTECCION CATODICA

Instalacion de anodo.

Realizar excavacion.
Colocar anodo.
Conectar con cable de distribucion.

Reparacién menor en estacién de medida de potencial.

Realizar limpieza interior y exterior del conjunto.

Reparar puerta o tapa.

Reajustar conexiones, cambiar terminales y pernos de ser necesatrio.
Cambiar placa de conexiones de ser necesario.

Reparacion de punto de contacto en estructura o tuberia.

Desconectar cables de punto de contacto.

Limpiar punto de contacto.

Reconectar cables, incluye cambio de terminales y pernos de ser necesario.
Cubrir con compuesto antiéxido.

Deteccidn y reparacion de falla de aislamiento en brida aislante.

Medir aislamiento del conjunto.
Identificar pernos con bajo aislamiento.
Retirar pernos de brida.

Cambiar carrete o recubrimiento aislante.
Cambiar arandelas aislantes.

Instalar pernos de brida.

Verificar correcto aislamiento

Deteccidn, reparacion y cambio de componente de en sistema de proteccién
catddica.

Revision de equipamiento eléctrico del Sistema de proteccion catddica.
Identificacion de falla y evaluacion de equipo fuera de servicio o averiado.
Retiro, reparacién o cambio del repuesto o equipo averiado:

Bornera, Cable, barras o puentes de conexion.

Redstato.

Extractor/Ventilador.

Amperimetro/Voltimetro.

Selector.

Entre otros.

PARTIDAS DESDE 10.001 AL 10.012: Sistema de Proteccion Catddica (Muelle de
Carga Liquida, Muelle de Carga, Lineas submarinas)



NORMATIVA APLICABLE AL SERVICIO

Los trabajos se efectuardn en base a cddigos y estdndares reconocidos y
aceptados internacionalmente en la industria del petréleo y legislaciones nacionales
aplicables, tales como:
- SP0169-2013: Control de la corrosion externa en sistemas de tuberias
metalicas enterradas o sumergidas.
SP 0286.2007: Aislamiento Eléctrico de Tuberia Protegido Catdédicamente.
ISO 15589 — 1:2004 Protectton Cathodic of Pipeline Transportation Sistems
Part I.
NACE SP0169: Control de la Corrosion Externa en Sistemas de Tuberias
Metalicas Subterraneas o Sumergidas.
NACE SP0176-2007 (offshore)
NACE Publication 7L198
DNV RP B-401: Cathodic Protection Design.
PDVSA HA-201 2010
Decreto Supremo N° 064-2009-EM: Norma para la Inspeccion Periddica de
Hermeticidad de Tanques y Tuberias Enterrados que Almacenan
Combustibles Liquidos y Otros Productos Derivados de los Hidrocarburos.
NFPA National Fire Protection Association.
Reglamento de Proteccién Ambiental para el Sector Hidrocarburos Decreto
Supremo DS-046-93-EM, modificatorias y complementarias.
Normas Técnicas Peruanas emitidas por el INDECOPI.

En cada jornada de intervencion se presentara y ejecutard las siguientes actividades
como minimo:

Informe que incluya el mantenimiento del Muelle y de instalacion de cama de anodo
en la playa.

Indicar mediciones, resultados, conclusiones y recomendaciones.

Monitoreo mediante medicion de potenciales.

Inspeccion del estado de cada uno de los 12 anodos de zinc mediante buzos.
Dimensionamiento y planificacion de el reemplazo de los anodos de zinc del
Amarradero. Incluye soportes y grampas. Ver esquema en Apéndice 6 — 9:
Distribucion de &nodos — Muelle Carga Liquida.

Emitir informe final con recomendaciones y acciones para corregir lo faltante en el
sistema de Proteccion Catdédica del Amarradero 4

PARTIDA 10.001: Medicién de Potenciales en Pilotes del Muelle

Como minimo se llevaran a cabo las actividades siguientes:

Efectuar medicion de potenciales en pilotes del Muelle a fin de determinar el estado
actual del Sistema de Proteccion Catddica, segin Apéndice 6 — 7: Esquema
Proteccion Catddica Muelle Carga Liquida — Talara.

Identificacion y caracterizacion de dafios en cada pilote.

Limpieza de las incrustaciones marinas.

Evaluar estado superficial de cada pilote.

Evaluar estado de cables.

Evaluar estado de conectores.

Evaluar estado de conexiones de cada pilote.

Medicién de espesores de pared de cada pilote.

Determinar cambio de estructura, soportes, anclajes, pernos y reemplazo de
anodos en mal estado.

Regular voltaje en transformador N°1 ubicado en Sub Estacion - MCL.



e EIl Sistema de proteccion adecuada debe ser -850 mV establecido en la norma
NACE SP 0169-2013 Seccion 6.

e Realizar mantenimiento a los contactos metélicos sulfatados, para evitar dafios
prematuros.

e Pintado y sefializacion del poste de medicion.

e Registrar los valores de potenciales en un formato establecido, a fin de mantener
un historial y un monitoreo permanente.

¢ Realizar mediciones con equipo Medidor de Potenciales de Cobre — Sulfato de
Cobre (Marca: MC Miller CO; Modelo: LC4.5; Serie: # C-1123 o Fluke) que cumpla
con certificaciones.

Unidad de medida: La unidad de medida sera por pilote (UN) ejecutado de acuerdo a
las prescripciones antes indicadas.

PARTIDA 10.002: Remocion para Evaluacion, Mantenimiento y Reinstalacion de
Anodos de Tiy Ti/ MMO

Como minimo se llevaran a cabo las actividades siguientes:

Efectuar desconexion de anodos.

Evaluar 12 anodos de un total de 14 anodos distribuidos a lo largo del Muelle 1.
Proceder a levantar anodos a superficie.

Realizar limpieza de anodos.

Ejecutar inspeccién de cada anodo.

Efectuar reconexion de cada anodo.

Realizar evaluacién, mantenimiento o renovacién de cables, soportes, anclajes,
pernos y arandelas.

e Ver localizaciones de anodos a largo del Muelle en Apéndice 6 — 9: Distribucion de
e Anodos — Muelle Carga Liquida.

Unidad de medida: La unidad de medida seré por &nodo (UN) ejecutado de acuerdo
a las prescripciones antes indicadas.

PARTIDA 10.003: Suministro e Instalacion de Anodos de MMO

Como minimo se llevaran a cabo las actividades siguientes:

e Suministro de &nodos de MMO.

e Instalacion de anodos de MMO.

e Reponer tres (03) anodos de MMO, actualmente inexistentes.

Unidad de medida: La unidad de medida sera por &nodo (UN) ejecutado de acuerdo
a las prescripciones antes indicadas.

PARTIDA 10.004: Tendido de Cable y de Conduit Revestido PVC de 3m de largo.

Como minimo se llevaran a cabo las actividades siguientes:

¢ Dimensionar y planificar el reemplazo de cables y tuberias conduit faltantes.

e Instalar cable NYY con proteccion con tuberia rigida y flexible revestidas con PVC.
Reemplazo, en todas sus extensiones y ubicacion.

Para los cables hacia los anodos utilizar cable HALAR /HMWPE.

Suministro e instalacion de Soldadura Cadweld - ERICO en "T" Molde TAC-1Y1L o
equivalente, cartuchos necesarios.

Efectuar pruebas de continuidad en los circuitos negativo y positivo.

En los pilotes de espigdén de acceso, pilotes de plataforma de bombas y pilotes de
plataforma de carga no se encuentran los cables de proteccion catodica; el cable



esta cortado en la terminacién de la tuberia Conduit eléctrica que desciende a los
pilotes.

Unidad de medida: La unidad de medida serd por metro lineal (ML) ejecutado de
acuerdo a las prescripciones antes indicadas.

PARTIDA 10.005: Conexién de Cable a Pilote, Incluyendo Soldadura Exotérmica y
Fijacion del Cable con Pistola Hilti (Por Pilote).

Como minimo se llevaran a cabo las actividades siguientes:

e Efectuar limpieza mecanica de zonas donde se realice la soldadura.

e Efectuar tendido de cables.

e Efectuar conexionado del cable color negro HMWPE 1x70 mm2, a Pilote con
aplicacion de Soldadura Exotérmica,

e Aislar la conexion con Masilla Epéxica Sumergible 345-15 de Sherwin Williams o

similar.

Efectuar la soldadura de los cables en los pilotes.

Fijacion del cable con pistola Hilti DX460.

Recubrir el cable con tuberia conduit y puntos de soldadura con masilla epdxica.

Numeracion de pilotes de playa y muelle con pintura epéxica de color blanco, previa

limpieza mecanica y uso de preparador de superficie, de ser necesario.

Unidad de medida: La unidad de medida sera por pilote (UN) ejecutado de acuerdo a
las prescripciones antes indicadas.

PARTIDA 10.006: Mantenimiento y Reemplazo de Accesorios Conduits.

Como minimo se llevaran a cabo las actividades siguientes:

e Efectuar trabajos de limpieza mecanica a la tuberia conduit y accesorios (Guac,
Guat, Gual, Lbh39, Sellos, Niples, Uniones, Clamp One Hole, Reducciones), segin
estandar SI3-22-33, SI13-22-37, SI3-22-38.

e Reemplazar tuberia conduit y accesorios de %" ® a 2” ® (Guac, Guat, Gual, Lbh39,
Sellos, Niples, Uniones, Clamp One Hole, Reducciones), en mal estado.

¢ Instalar tuberia conduit y accesorios de %" & a 2" & (Guac, Guat, Gual, Lbh39,
Sellos, Niples, Uniones, Clamp One Hole, Reducciones) nuevos.

e Aplicar pintura, segun estandar SI3-22-33, SI3-22-37, SI13-22-38. Para el caso de
las tuberias conduit incluido accesorios (Guac, Guat, Gual, Lbh39, Sellos, Niples,
Uniones, Clamp One Hole, Reducciones).

e Efectuarla sefializacién de tuberia conduit y accesorios de %" ® a 2” ® (Guac, Guat,
Gual, Lbh39, Sellos, Niples, Uniones, Clamp One Hole, Reducciones).

e Se aplicara grasa antiadherente PB THREAD COMPOUND DE PLASTIC-BOND o
equivalente, en todos los accesorios conduit eléctricos.

e Se precisa que esta cantidad es estimada y que el contratista debera tener la
flexibilidad de incrementar sus recursos en caso de ser requerido. Se pagaran por
los trabajos realmente ejecutados.

Unidad de medida: La unidad de medida serd por metro lineal (ML) ejecutado de
acuerdo a las prescripciones antes indicadas.

PARTIDA 10.007: Pruebas de Verificacion de Bridas Aislantes.

Como minimo se llevaran a cabo las actividades siguientes:

e Pruebas de verificacion exhaustiva por radio frecuencia de las bridas aislantes del
rack tuberias cerca al Puesto de vigilancia de entrada al Muelle.

e Establecer las juntas aislantes que daban cambiarse a futuro.



Detallar las caracteristicas de las juntas a ser cambiadas.

Unidad de medida: La unidad de medida sera por brida (UN) ejecutado de acuerdo a
las prescripciones antes indicadas.

PARTIDA 10.008: Pruebas y Puesta en Marcha del Sistema de Proteccién Catédica

Como minimo se llevaran a cabo las actividades siguientes:

Pruebas y puesta en marcha del sistema de proteccion catddica.

medicién final a pilotes. Esto se ejecutara luego de terminadas los trabajos de
reparacion y de instalacion de anodos y cableado en la playa.

Poner en servicio el sistema

Realizar los ajustes junto con el Inspector de la Unidad Servicios de Mantenimiento,
para ello debera establecerse un primer ajuste los 15 y a los 30 dias. En ambos
casos, la medicion en cada pilote sera en tres profundidades, superficie, medio y
fondo.

Unidad de medida: La unidad de medida sera por sistema (UN) ejecutado de acuerdo
a las prescripciones antes indicadas.

PARTIDA 10.009: Suministro, Tendido y Conexionado de Cable HALAR/HMPWE
1X50 mm2

Como minimo se llevaran a cabo las actividades siguientes:

Efectuar limpieza mecénica de zonas donde se realice la soldadura.

Incluye suministro e instalacion de Soldadura Cadweld - ERICO en "T" Molde TAC-
1Y1L o equivalente, cartuchos necesarios. Ver especificaciones de los anodos en
Apéndice N° 06 — 3: Especificaciones de Masilla Epoxica Sumergible 345-15.
Efectuar tendido de cable de cable HALAR/HMPWE 1X50 mm?2.

Efectuar conexionado del cable HALAR/HMPWE 1X50 mm2, a Pilote con aplicacion
de Soldadura Exotérmica:

Uso de Molde para soldadura cadweld.

Uso de Cartucho de soldadura exotérmica.

Uso de Masilla para molde de soldadura.

Uso de Tenaza de molde.

Uso de Chispero Pedernal.

Unidad de medida: La unidad de medida sera por metro de cable (MT) ejecutado de
acuerdo a las prescripciones antes indicadas.

PARTIDA 10.010: Suministro e Instalacién de Cama de Anodos de Ti/Mmo en Sector
Playa

Como minimo se llevaran a cabo las actividades siguientes:

Antes de iniciar el trabajo sefalizar la zona de trabajo haciendo uso de soportes
con mallas y cintas sefializadora, tranqueras y elementos de sefializacion.

En la orilla del mar y especificados para proteger los pilotes del Rack de tuberias,
se instalaran 6 anodos de mmo. Ver caracteristicas del &nodo en Apéndice N° 06 —
Especificaciones Anodo de MMO de Reemplazo.

El Contratista proporcionara el material necesario y restablecera la cama de &nodos
en la orilla.



La excavacién de zanja con maquinaria pesada (excavadora y/o cargadora de
cadena) para instalacion de cama anddica de Sistema de Proteccion Catodica del
Muelle de Carga Liquida: 50 m Largo X 6 m ancho X 3.5 m de profundidad.
Apuntalar con maderas colocandose estribos cuando exista la posibilidad de
derrumbes debido a la profundidad o a las condiciones del terreno (terreno de
relleno o de poca consistencia).

Instalacién de cama anddica sector playa (06 anodos Ti/MMO: Anodo tubular de
titanio revestido con Mixed Metal Oxides. Equivalente a Telpro Tubular Anode 1” x
19.7” (25 mm x 500 mm). Current Output: 25 A, con 20 metros de cable AWG # 6
tipo HALAR/HMWPE, clase B, hilado (7 hilos). Ver Apéndice N° 06 — 8: Localizacion
de cama de anodos en la playa.

Para aislar empalmes de debera utilizar uniones tipo Splicing Kit (preempacado en
coque de 3" x 60" de 11 A., empleando los splice kits Mca. 3M 90 B-1), para recubrir
los empalmes a una profundidad de 3.5 m aprox., incluye tendido del cable colector
N° 8 AWG. Long, de cable 20 pies aprox.

Conexién de empalmes con tubo termo contraible RAYCHEM WCSM 33/8 — 1200.
Cableado de anodos a ser enterrado a 3.50 m de profundidad. Ver esquema en
Apéndice 6 — 6: Esquema de Anodo de Titanio Instalado.

Incluye soldadura de platinas de anclaje, tendido de cable y conexionado del cable
del electrodo hacia el rectificador.

Actividad de cierre y compactacion de zanja.

El cierre de la zanja debe ejecutarse de acuerdo a la indicacién de la supervision.
El fondo de la zanja se dejara tan nivelado como sea posible antes de rellenarlo con
arena.

Pruebas y puesta en marcha del sistema de proteccién catéddica, incluye medicién
preliminar y final a pilotes.

Unidad de medida: La unidad de medida sera por cama de anodos (UN) ejecutado de
acuerdo a las prescripciones antes indicadas.

PARTIDA 10.011: Servicio de Buceo.

Como minimo se llevaran a cabo las actividades siguientes:

Efectuar trabajos especializados de buceo en instalacion portuaria del Muelle de
Carga Liquida (Zona debajo de la plataforma).

El Contratista suministrard una embarcacién tipo chalana debidamente
acondicionada que incluya 01 motorista para realizar trabajos de Reemplazo de
Lecho Dispersor en Playa, Soldaduras en Pilotes e Inspeccion y Mediciones de
Potenciales por Pilote del Sistema de Proteccion Catédica del Muelle de Carga
Liquida (Zona debajo de la plataforma).

El Contratista debe contar con el personal motorista calificado adecuado para el
manejo de la embarcacion marina, el cual deber& estar autorizado por la autoridad
portuaria competente para realizar estos tipos de trabajos. Se podra aceptar Carnet
y/o Licencia vigente.

Debera utilizar equipos especializados de vanguardia que aseguran la precision y
la seguridad en la ejecucién del presente servicio: Mascara de buceo, Ordenador
de buceo, Aletas, Regulador, Dispositivo de control de flotabilidad, buceo BCD o
chalecos, tanque de oxigeno (En botella).

El Contratista debe considerar que tiempo de buceo para efectuar la inspeccion de
pilotes la filmacién subacuatica, sera el que sea necesario para realizar esta
actividad.

Unidad de medida: La unidad de medida sera por cada hora de servicio (H) ejecutado
de acuerdo a las prescripciones antes indicadas.



PARTIDA 10.012: Servicio de Embarcacion para Trabajos de Inspeccion y
Reparacion.

Como minimo se llevaran a cabo las actividades siguientes:

Efectuar recorrido en bote para inspeccionar desde el mar los cables del sistema
gue van a los anodos y a la estructura.

Determinar el estado de los cables en los sectores poco accesibles (determinar
sustraccion por terceros: cables cortados con cizalla o sierra bajo la parte del muelle
(parte concreto).

Verificar desprendimientos de cables por efecto de las corrientes marinas y la
cercania al mar.

Unidad de medida: La unidad de medida sera por cada hora de servicio (H) ejecutado
de acuerdo a las prescripciones antes indicadas.

PARTIDAS 10.013 Y 10.014: Instalacion de un sistema de proteccion catddica - por
medio de corriente impresa / instalacién de un sistema de proteccién catédica - por
medio de anodos galvanicos o &nodos de sacrificio

Estas partidas consisten en la instalacion de sistemas de proteccién catodica. La
instalacion tiene que estar conforme el estdndar de las normas de ingenieria y
disefio de Petroperu.

Materiales de relleno (Back fill).

Se debe de emplear material de relleno para envolver los anodos con el fin de
reducir su resistencia de contacto con el suelo.

Para anodos inertes.

En estos casos se debera usar un material de relleno carb6n de coque triturado,
que cumpla con las normativas de ranulometria seguin la normativa de ingenieria
de disefio y de Petroperu.

Para anodos galvanicos.

En estos casos se debe usar como material de relleno, en forma de brazalete o de
cinta gque no requieren de relleno.

Fuentes de energia.

Pueden ser accionados por corriente alterna, celdas solares, generadores de
combustién interna, edlicos o por medios térmicos. La fuente de energia debe
contar con los elementos necesarios para medir y controlar voltaje y amperaje:
Corriente alterna, (cuando aplique).

Corriente directa.

Caseta.

La fuente de energia seleccionada en el disefio para un sistema de proteccién
catddica, por seguridad, debe contar con una caseta de protecciébn y sus
caracteristicas las debe marcar el disefio del proyecto.

Subestacién eléctrica.

La subestacion se debe seleccionar, considerando las caracteristicas de la linea de
transmision eléctrica de baja tensibn mas cercana a la estructura por proteger.

Conductores eléctricos.

Los calibres y tipos de forro de los conductores eléctricos que intervendran en un
sistema de proteccién catddica deben seleccionarse de acuerdo con la resistencia
y capacidad de conduccion de corriente, que requieran. Los cables anddico y
catddico deben ser de doble forro de polietileno negro de alto peso molecular tipo
HMWPE con aislamiento minimo de 600 volts y una cubierta de PVC negra.



Conexiones de anodos.

Las conexiones deben ser aisladas con resina epoéxica liquida y vertida en un molde
desechable.

Soldadura por aluminotermia.

La soldadura por aluminotermia se debe emplear en las conexiones siguientes:
Entre el elemento de medicion del poste de registro y amojonamiento y la estructura
por proteger.

Entre el cable catddico y la estructura por proteger.

Entre las terminales de conexion de los anodos tipo brazalete y la estructura por
proteger.

En puenteos.

A las soldaduras efectuadas por el procedimiento de aluminotermia se les debe
aplicar una “carga”. La cual debe estar en funcion del calibre del conductor.
Soldadura eléctrica.

En &nodos que para su fijacion cuenten con alma o soportes al cédigo metalico, el
alma o soporte, debe soldarse a la estructura por proteger, de acuerdo con el codigo
AWS A.3.061 o equivalente.

Postes de sefialamiento y registro.

Los postes indicados contienen los reguerimientos minimos, pero se aceptaran
postes con diferente configuracion, siempre y cuando cumplan con la funcion.
Cuando se indigue, para la medicion de la corriente drenada por la cama de anodos
galvanicos, el poste debe contar con un dispositivo de mediciéon (shunt).

Los postes deben ser pintados de color naranja y las grabaciones de color negro.
Se deben instalar con espaciamiento maximo de 5 kilbmetros, a lo largo del derecho
de via de la(s) tuberia(s) por proteger, o donde lo indique el disefio del proyecto.
Material para aislamiento y parchado.

El resane y aislamiento de la conexién a la estructura por proteger, debe hacerse
con materiales dieléctricos compatibles con el recubrimiento original de la
estructura.

Aislamientos eléctricos.

Los aislamientos eléctricos deben ser instalados durante la construccion de la linUN
de acuerdo con el disefio.

Camas anddicas.

Las camas anddicas deberan hacerse segun los arreglos tipicos de ingenieria de
un sistema de proteccion a base de corriente impresa.

Instalacién y conexion de &nodos para corriente impresa.

Para un sistema de proteccién mediante corriente impresa, la colocaciéon de los
anodos debe hacerse de acuerdo con lo indicado en el proyecto, en cuanto a
localizacion de la instalacion y separacion de los &nodos entre si.

Instalacion y conexion de anodos galvanicos.

Los anodos galvanicos deben alojarse en los agujeros de dimensiones suficientes
para que el &nodo quede cubierto por una capa de material de relleno, con un
espesor minimo de cinco centimetros en su periferia.

El alma de los anodos debe soldarse a la estructura por proteger.

La colocacién de los &nodos de sacrificio tipo brazalete para proteccion de tuberias
sumergidas debe hacerse removiendo el revestimiento de concreto, dejando una
cavidad de longitud aproximada al ancho del brazalete, con una tolerancia maxima
de un centimetro y procurando no dafiar el recubrimiento anticorrosivo. En caso de
gue ocurra algun dafio, dicha proteccion debe resanarse o restituirse.

El brazalete debe colocarse sobre el recubrimiento anticorrosivo y las puntas de
conexién, deben unirse a la tuberia con soldadura por aluminotermia, por el
procedimiento que el proyecto indique.



e Pruebas.

¢ Una vez construido el sistema de protecciéon catédica, debe obtenerse un perfil de
potenciales a intervalos cercanos encendido-apagado (ON-OFF) a todo lo largo de
la tuberia, para verificar que se cumpla con los criterios de proteccién establecidos.

Petroperu suministrara los materiales para la instalacion de los sistemas de proteccion
catddica con certificados de garantia y calidad del proceso de fabricacion, que asegure
la confiabilidad del producto durante la vida util del sistema. En el caso de los anodos
se debe indicar, cuando aplique, la composicién quimica, eficiencia, capacidad de
corriente, consumo, potencial de circuito abierto, peso especifico, densidad de
corriente.

Unidad de medida: La unidad de medida sera por Suma Global (SG) ejecutado de
acuerdo a las prescripciones antes indicadas.

PARTIDA 10.015: MANTENIMIENTO GENERAL DE RECTIFICADOR DEL SISTEMA
DE PROTECCION CATODICA.

El Mantenimiento se realizara de acuerdo al manual del fabricante de cada equipo,
como minimo y sin ser limitativo se llevaran a cabo las siguientes actividades
Registro de parametros de funcionamiento iniciales.

Limpieza general exterior con aire comprimido y pafio seco.

Mantenimiento, limpieza y lubricacion de componentes internos del rectificador.
Mantenimiento y limpieza de sistemas de extraccion de aire y filtros.
Mantenimiento y limpieza de transformador de aislamiento.

Ajuste de conexiones de acuerdo a norma o manual del fabricante.

Mediciones de aislamiento de cables de llegada y salida de rectificador.
Mediciones de aislamiento de transformador de aislamiento.

Preparar reporte de observaciones y recomendaciones.

Unidad de medida: La medida sera la unidad (UN) de cada rectificador intervenido de
acuerdo con las prescripciones antes indicadas

PARTIDA 10.016: IDENTIFICACION DE FALLA Y REPARACION DE
RECTIFICADOR DEL SISTEMA DE PROTECCION CATODICA.

Como minimo y sin ser limitativo se llevaran a cabo las siguientes actividades:
Limpieza general exterior con aire comprimido y pafio seco.

Identificacién de componente en mal estado dentro del circuito del rectificador.
Reparacion y reemplazo de componente en mal estado.

Reparacion y reemplazo de extractores, ventiladores vy filtros.

Reemplazo de bushings de conexién de transformador de aislamiento.

Ajuste de conexiones de acuerdo a norma o manual del fabricante.
Mediciones de aislamiento de cables de llegada y salida de rectificador.
Mediciones de aislamiento de transformador de aislamiento.

Preparar reporte de observaciones y recomendaciones.

Unidad de medida: La medida sera la unidad (UN) de cada rectificador intervenido de
acuerdo con las prescripciones antes indicadas

11 MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y CORRECTIVO DE TRACEADO ELECTRICO
Y OTROS EQUIPOS

PARTIDA 11.001: TRACEADO ELECTRICO: Mantenimiento general y limpieza



El Mantenimiento se realizara segun el manual del vendedor, como minimo se llevaran
a cabo las actividades siguientes:

Mantenimiento general y limpieza.

Revision del cable calefactor.

Revision de cajas de paso

Revisién de termostatos.

Revision y limpieza de tablero para areas clasificadas (transformador seco y
componentes internos), ajuste de terminales, ajuste de borneras

Unidad de medida: La unidad de medida sera por sistema (UN) ejecutado de acuerdo
a las prescripciones antes indicadas.

PARTIDA DEL 11.002 AL 11.004: Reparacién de sistema de traceado eléctrico

La contratista deberd revisar los planos correspondientes de la instalacion,
diagnosticar la posible falla y realizar el plan de trabajo.

La contratista debera proporcionar todos los materiales, consumibles, repuestos,
equipos especiales (incluido equipo para empalmes) y facilidades (incluido retiro de
aislamiento de ser requerido) para la realizacion del trabajo.

Localizaciéon y reparacion menor de averia.

Aplicacion tipica: Identificacion de tramo de cinta calefactora o cable calefactor con

aislamiento mineral con bajo aislamiento y en cortocircuito. Identificacion y reparacion

de falla en cajas de distribucion, cajas de paso o accesorios de empalme.

¢ Verificar estado general de circuito de traceado eléctrico.

e Verificar correcto funcionamiento del controlador.

e Revisar y ajustar conexiones en cajas de distribucién, cajas de paso o accesorios
de empalme, reparar de ser necesario.

¢ Medir aislamiento de cinta calefactora, cable calefactor con aislamiento mineral y
cable alimentador (incluye desconexién y reconexion de ambos extremos).

e Realizar las actividades necesarias para identificar tramos dafiados de cinta
calefactora (incluye retiro de pequefios tramos de aislamiento térmico).

e Realizar reparaciones menores en cinta calefactora (reparacién de aislamiento
exterior, reparar terminaciones en cajas de distribucion, cajas de paso o0 accesorios
de empalme).

Unidad de medida: La unidad de medida sera por averia (UN) ejecutado de acuerdo
a las prescripciones antes indicadas.

Cambio de tramo de cinta calefactora.

e Retirar tramos de cinta deteriorada.

e Instalar nuevo tramo (incluye tendido y fijacion con cinta de aluminio).

e Instalar o cambiar accesorios, tales como cajas de distribucion, cajas de paso o
accesorios de empalme, de ser necesario.

e Realizar conexion del nuevo tramo en cajas de distribucién, cajas de paso o
accesorios de empalme.

e Realizar pruebas finales de comprobacion de correcto funcionamiento.

Empalme recto de cinta calefactora

Identificacién de punto de falla en cinta calefactora.
Corte y presentacién de cinta calefactora.
Preparacion de cable para ejecucién de empalme.
Elaboracion del empalme.



e Comprobar aislamiento general del tramo de cinta.

e Realizar pruebas finales de comprobacién de correcto funcionamiento.

¢ Unidad de medida: La unidad de medida sera por metro lineal (ML) ejecutado de
acuerdo a las prescripciones antes indicadas.

Unidad de medida: La unidad de medida sera por metro lineal (ML) ejecutado de
acuerdo a las prescripciones antes indicadas.

PARTIDA DEL 11.005 AL 11.006: Mantenimiento y reparacion de sistemas eléctricos
de desaladoras y precipitador electrostatico.

El Mantenimiento se realizara segun el manual del vendedor, como minimo se llevaran
a cabo las actividades siguientes:

Mantenimiento y revisién general de sistemas eléctricos de desaladoras y
precipitador electrostatico.
e Verificacion de estado general de componentes eléctricos. Incluye:
- Tablero local (estado general, tuberias y cables de acometida, lamparas,
instrumentos, etc.).
Cables de acometida, salida del tablero.
Transformador (estado general, nivel de aceite, acometida y salida).
Sistema de alumbrado.
Verificacion de alimentador en sub-estacion.
Registro de parametros eléctricos de funcionamiento.
e Revision de alimentador (revision de interruptor y medicion de aislamiento de cable
alimentador).
¢ Revision de tablero local de mando y control (Verificacion de componentes, ajuste
de conexiones, etc.)
Revision de transformador (medicidn de aislamiento).
Verificacién de aisladores de parrillas.
Verificacion de electrodos y puntos de contacto.
Medicion de aislamiento entre parrillas y respecto a masa.

Deteccion, reparaciéon y cambio de componente del sistema eléctrico de
desaladoras y precipitador electrostatico.
e Revision de equipamiento eléctrico de la desaladora (Incluye equipos de campo
como tablero alimentador asociado).
¢ Identificacién de falla y evaluacion de equipo fuera de servicio o averiado.
e Retiro, reparacién o cambio del repuesto o0 equipo averiado:
Interruptor, contactor, bornera, relé auxiliar, etc.
Aisladores de patrrillas.
Electrodos.
Instrumentos o equipos eléctricos de los transformadores elevadores.

Unidad de medida: La unidad de medida ser& por equipo (UN) ejecutado de acuerdo
a las prescripciones antes indicadas.

PARTIDA DEL 11.007 AL 11.008: MANTENIMIENTO Y REPARACION DEL
SISTEMA ELECTRICO DE EQUIPOS DE MEDICION ATMOSFERICA.

Mantenimiento eléctrico equipos de medicion atmosférica
e Limpieza de la bateria
e Limpiary engrase de las patillas de conexion de la bateria para evitar la corrosion.



e En caso de que hubiese corrosion es recomendable cambiar las patillas.
¢ Verificacién de las instrucciones y consejos del fabricante de baterias.

e Comprobacién con voltimetro, los valores de operacion segun las recomendaciones
del fabricante.

¢ Emision de reporte de intervencion.

Deteccién, reparacion y cambio de componente equipos de medicion

atmosférica.

e Revision de sistema eléctrico de equipo de medicién atmosférica (Incluye equipos
de campo como tablero alimentador asociado).

e Identificacion de falla y evaluacion de equipo fuera de servicio o averiado.

¢ Retiro, reparacién o cambio del repuesto o equipo averiado.

Unidad de medida: La unidad de medida ser& por equipo (UN) ejecutado de acuerdo
a las prescripciones antes indicadas.

PARTIDA DEL 11.009 AL 11.010: MANTENIMIENTO Y REPARACION DEL
EQUIPAMIENTO ELECTRICO DEL MUELLE.

Mantenimiento eléctrico de equipamiento eléctrico del muelle
Revision general, limpieza y lubricacién de los equipos asociados.
Verificacion de las instrucciones y consejos del fabricante del equipo.
Toma de parametros eléctricos.

Emisién de reporte de intervencion.

Deteccidn, reparacion y cambio de componente del equipamiento eléctrico del

muelle.

¢ Reuvision del equipamiento eléctrico del muelle (Incluye equipos de campo como
tablero alimentador asociado).

e Identificacion de falla y evaluacion de equipo fuera de servicio o averiado.

e Retiro, reparacion o cambio del repuesto o equipo averiado.

Unidad de medida: La unidad de medida ser& por equipo (UN) ejecutado de acuerdo
a las prescripciones antes indicadas.

PARTIDA DEL 11.011 AL 11.012: MANTENIMIENTO Y REPARACION DE
ASCENSORES INDUSTRIALES

El mantenimiento se realizara en base al manual del fabricante y como minimo se
realizara las siguientes actividades:
e Comprobar, cuando el operador cierre, que el contacto eléctrico de seguridad
funcione de manera perfecta. Asegurarse aun del rugular funcionamiento del
dispositivo de reabertura puertas “borde de seguridad mecanico”. Esta operacion
tiene que ser realizada contrastando con fuerza las puertas durante el cierre con
cabina al piso, haciendo atencion de no interrumpir el rayo de la célula fotoeléctrica.
Comprobar que por el pulsador de “alarma” en la botonera de cabina, suene.
Comprobar que por el pulsador “alto/stop” el ascensor interrumpe el recorrido.
Comprobar que la luz de cabina funcione.
Comprobar que la célula fotoeléctrica funcione y que esté bien en centro respecto
al captafaros.
e Comprobar que los cables flexibles no tengan sefiales de deterioro, malformaciones
por condiciones de empleo no conformes.



e Comprobar que en la botonera de piso funcionen los pilotos de sefial y de
“ocupado”.

e Comprobar que los contactos auxiliares y de fuerza motriz estén en buenas

condiciones. Si esto no fuese asi, hay que proceder con la sustitucion.

Realizar megado de cables eléctricos.

Ajuste de terminales en la bornera del motor.

Realizar megado de motor.

Revisar tablero de control del ascensor.

Identificacién de falla y evaluacién de equipo fuera de servicio o averiado.

Retiro, reparacién o cambio del repuesto averiado.

Unidad de medida: La unidad de medida sera por equipo (UN) ejecutado de acuerdo
a las prescripciones antes indicadas.

12 MANTENIMIENTO DE SISTEMAS DE ILUMINACION INDUSTRIAL

Nota: Todas las partidas de iluminacién deben incluir las facilidades de grua con
canastilla o la plataforma elevadora (Manlift) para la ejecucién de las mismas, el uso
de estos equipos no incurrird en un gasto adicional para Petroperu.

12.1 SISTEMAS DE ALUMBRADO Y TOMACORRIENTES EN EDIFICACIONES
PARTIDAS DEL 12.1.001 AL 12.1.052: MANTENIMIENTO Y REPARACION DE
SISTEMAS DE ILUMINACION EN EDIFICACIONES

Inspeccion general de sistemas de alumbrado y tomacorrientes.

e Evaluar la capacidad (amperios) de los tableros de distribucion que abastece a las
luminarias (internas y externas), interruptores y los tomacorrientes.

e Verificar estado de tablero de distribucion e interruptores al interior (medir
temperatura con pirometros, verificar identificacion de circuitos y leyenda).

e Identificar luminarias, tomacorrientes, interruptores deteriorados, lamparas
gquemadas y accesorios sueltos, defectuosos o recalentados.

e Preparar informe indicando cantidad y ubicacion de defectos encontrados,
adjuntando vistas fotograficas.

e Todas las reparaciones de las luminarias y demas componentes seran realizados
en los talleres del Contratista.

SISTEMAS DE ALUMBRADO Y TOMACORRIENTES EN EDIFICACIONES

Tableros eléctricos de los sistemas de iluminacion

Inspeccion de tableros.

Limpieza de tableros en la parte interna y externa

Cambio de componentes internos

En caso el equipo falle El Contratista debera realizar la deteccion y reparacion de
la falla.

e Esta partida incluye los tableros donde se encuentran los transformadores.

Transformadores de los sistemas de iluminacion

e Inspeccion de tableros.

e Limpieza de tableros en la parte interna y externa

e Cambio de componentes internos

e En caso el equipo falle El Contratista debera realizar la deteccion y reparacién de
la falla.

Mantenimiento de sistemas de alumbrado y tomacorrientes



Cambio ladmpara fluorescente enroscable (ahorrador), incandescente, led o
dicroico. Asi como la limpieza de la portalampara y difusor. Verificar correcto
funcionamiento.

Cambio de lampara fluorescente, cambiar arrancador, limpiar portalampara, base,
difusor y pantalla. Verificar correcto funcionamiento.

Cambio de balastro y accesorios, limpiar portalampara, base, difusor y pantalla.
Verificar correcto funcionamiento.

Desmontaje de luminaria

Desconectar luminaria.
Retirar luminaria de ubicacion original para revision completa en taller eléctrico.
Trasladar a taller eléctrico.

Montaje de luminaria.

Instalacion de luminaria luego revision completa en taller eléctrico, instalacion de
luminaria en nueva ubicacion.

Trasladar equipo del taller eléctrico a ubicacion final.

Instalar y fijar luminaria (incluye cambiar y acondicionar elementos de fijacién de
Ser necesario)

Conectar luminaria.

Verificar correcto funcionamiento.

Mantenimiento integral de luminaria en taller.

Reparacion o adaptacion de elementos de carcasa, cambio de componentes y
nuevo cableado.

Limpiar pantalla o carcaza.

Acondicionar o cambiar elementos de luminaria (base, difusor o elementos de
fijacion).

Cambiar componentes eléctricos y accesorios (portalamparas, balastros, lamparas,
arrancadores).

Realizar nuevo cableado interior.

Verificar correcto funcionamiento.

Limpieza exterior de luminaria en edificio.

Limpiar luminaria y difusor con brocha y trapo humedo.
Verificar correcto funcionamiento.

Localizacion y reparacién de averia en circuito de alumbrado

Revision e identificaciéon de falla en circuito de alumbrado generado por defecto en
cables de alimentacion y distribucién o falla en luminaria. Incluye cambio de
luminaria, cables, componentes y accesorios.

Realizar seguimiento y revision del circuito dafiado (incluye medicién de
aislamiento, abrir tablero de distribucion y cajas de paso, sacar y reponer falso
techo, retiro y reposicion de paneles, guardas, cubiertas, etc.)

Identificar y aislar defecto.

Cambiar tramos de cable dafiado.

Hacer y reparar empalmes.

Cambiar luminarias de ser necesario (incluye desconexién, desmontaje, montaje y
conexion).

Cambiar componentes eléctricos dafiados (balastros, interruptores, condensadores
y accesorios).

Sellar pasos de cables.

Verificar correcto funcionamiento.

Cambio de interruptor simple o doble.

Retirar interruptor deteriorado (incluye desconexion).



Montar nuevo interruptor (incluye conexion).
Verificar correcto funcionamiento.

Instalacion de punto de alumbrado en edificios.

Instalacion de punto de alumbrado, utilizando recorrido o camino existente. En caso
de necesitar tender nuevo recorrido, se debera agregar las lineas correspondientes
(instalacion de tuberia, picado de pared, instalacion de canaleta, tarrajeo de la
pared picada, dar retoque de pintura de ser necesario).

Tender cables de alimentacidon desde punto mas cercano.

Instalar luminaria y accesorios.

Conectar luminaria y accesorios.

Verificar correcto funcionamiento.

Localizacion y reparacién de averia en circuito de tomacorriente.

Incluye revision e identificacion de falla en circuito de tomacorriente generado por
defecto en cables de alimentacion y distribucion. Incluye cambio de cables,
componentes y accesorios.

Realizar seguimiento y revision del circuito dafiado (incluye medicion de
aislamiento, abrir tablero de distribucion y cajas de paso, sacar y reponer falso
techo, retiro y reposicion de paneles, guardas, cubiertas, etc.)

Identificar y aislar defecto.

Cambiar tramos de cable dafiado.

Hacer y reparar empalmes.

Cambiar tomacorriente de ser necesario (incluye desconexién, desmontaje,
montaje y conexion).

Sellar pasos de cables.

Verificar correcto funcionamiento.

Cambio de tomacorriente simple o doble.

Retirar tomacorriente deteriorado.
Desconectar tomacorriente.
Conectar nuevo tomacorriente.
Montar nuevo tomacorriente.
Verificar correcto funcionamiento.

Preparacion e instalacion de tomacorriente con cable de extension.

Facilidades eléctricas para instalacion movil o provisional para oficinas, comedor o
laboratorio.

Cortar y preparar cable para extension.

Conectar y montar tomacorriente simple o doble en la caja plastica rectangular o la
mas adecuada (fijar caja rectangular en ubicacién definida de ser necesario).
Instalar enchufe en extremo opuesto.

Verificar correcto funcionamiento.

Instalacion de punto de tomacorriente en edificios.

Aplicacién tipica: instalacion de punto de tomacorriente, utilizando recorrido o
camino existente. En caso de necesitar tender nuevo recorrido, se debera agregar
las lineas correspondientes (instalacion de tuberia, picado de pared, instalacién de
canaleta, tarrajeo de la pared picada, dar retoque de pintura de ser necesario).
Tender cables de alimentacién desde punto mas cercano.

Instalar y conectar tomacorriente.

Verificar correcto funcionamiento.

Instalacion de canaletas decorativas de superficie.

Referencia: instalacion de canaletas, curvas, derivaciones y tapas.



Realizar trazo y cortes a medida de canaleta y respectivas tapas.

Realizar perforaciones y colocar accesorios necesarios para fijar canaleta.
Fijar canaletas, curvas y derivaciones.

Colocar tapas.

Montaje de accesorios y cajas de distribucion.

e Instalacion accesorios y cajas de paso, distribucibn o para instalacién de
tomacorriente.

Realizar medidas y trazos para instalacion de cajas y accesorios.

Realizar perforaciones y colocar accesorios necesarios para fijar canaleta.

Fijar cajas y accesorios.

Colocar tapas de ser necesario.

Dar retoque de pintura de ser necesario.

Colocar o acondicionar tapas ciegas.

e Instalacion de tapas ciegas estandar o acondicionadas, de plastico o metal, en
puntos de alumbrado, tomacorriente o distribucién.

e Preparary acondicionar tapa ciega a instalar (realizar trazo y corte del material) de
ser necesario.

e Hacer las perforaciones y el montaje de los accesorios necesarios para la fijacion
de tapa.

e Instalar tapa ciega.

e Dar retoque de pintura de ser necesario.

Hacer perforaciones pasamuros.

e Realizar perforaciones en paredes, techo o tabiques para el paso de cables o
tuberias.

¢ Hacer perforacion taladro en pared, techo o tabique de la medida requerida para el
paso de cables o tuberia.

e Realizar resane de ser necesario y dar retoque de pintura de ser necesario.

Hacer perforaciones en paredes, techos o tabiques.

e Hacer perforaciones con taladro en paredes, techos o tabiques para fijacién de
soportes, abrazaderas, tuberias, cajas, bandejas, luminarias, etc.

e Actividad incluida en lineas asociadas al montaje de luminarias, cajas, tuberias y
soportes.

e Realizar medidas y trazos para definir localizacion de perforacion

e Realizar perforaciones y colocar accesorios necesarios para fijacion.

¢ Realizar la fijacion del accesorio.

12.2 SISTEMAS DE ALUMBRADO Y TOMACORRIENTES EN AREAS DE PLANTA

PARTIDA 12.2.001 AL 12.2.044: MANTENIMIENTO Y REPARACION DE SISTEMAS
DE ILUMINACION EN PLANTA

PRECIOS AUXILIARES - Instalacion de canaleta industriales de cualquier
medida.

En esta partida esta incluida la mano de obra, accesorios, los materiales, herramientas,
equipos, accesorios de montaje, cualquier tipo de consumible, elementos de fijacién
necesarios para la correcta instalaciéon y tendido las tapas de bandeja.

UNIDAD DE MEDIDA: Sera metro lineal (ML), considerando lo mostrado en los planos,
se valorizara de acuerdo a lo indicado en la Condiciones Particulares y una vez se
revise y apruebe POR EL EMPLEADOR Y/O SU REPRESENTANTE la correcta



instalacion de las canaletas y se reciba los registros de calidad de la instalacion en el
cual se indicara el material utilizado, el plano de recorrido de la canaleta y las pruebas
realizadas.

Tableros eléctricos ATEX de los sistemas de iluminacion

Inspeccién de tableros.

Limpieza de tableros en la parte interna y externa

Cambio de componentes internos

En caso el equipo falle El Contratista debera realizar la deteccién y reparacién de
la falla.

Esta partida incluye los tableros donde se encuentran los transformadores.

Transformadores de los sistemas de iluminacion

Inspeccion de tableros.

Limpieza de tableros en la parte interna y externa

Cambio de componentes internos

En caso el equipo falle El Contratista deberd realizar la deteccion y reparacion de
la falla.

Cambio lampara de luz mixta, vapor de sodio, halogenuro metélico o
fluorescente

Detectar lampara a cambiar.

Abrir luminaria, difusor o cubierta exterior.

Realizar el cambio de elemento

Cerrar luminaria y reponer difusor o cubierta exterior.
Limpiar difusor, cubierta y soporte.

Verificar correcto funcionamiento.

Cambio de portalampara, balastro, ignitor, condensador o accesorio.

Detectar elemento a cambiar.

Abrir luminaria, difusor o cubierta exterior.

Desconectar y desmontar componente dafado (incluye todas las actividades
necesarias para desmontar el elemento).

Montar y conectar nuevo componente (incluye todas las actividades necesarias
para montar el elemento).

Cerrar luminaria y reponer difusor o cubierta exterior.

Limpiar difusor, cubierta y soporte.

Verificar correcto funcionamiento.

Reparacion menor de luminaria

Referencia: reparaciones en luminarias realizadas sin desmontar el equipo.
Reparacion de ingreso de cable alimentacion, soporte de fijacion, difusor, pantalla
0 protector, reparacion de tornilleria, etc.

Realizar todas las actividades necesarias para completar la reparacion necesaria,
incluye realizar perforaciones y repaso de roscas.

Limpiar difusor, cubierta y soporte.

Verificar correcto funcionamiento.

Desmontaje de luminaria

Retiro de luminaria como apoyo a otras areas o para revision completa en taller
eléctrico.

Desconectar luminaria.

Retirar luminaria de ubicacion original (incluye todas las actividades necesarias
para desmontar la luminaria).

Trasladar a taller eléctrico.



Montaje de luminaria.

Reinstalacién de luminaria luego revisiébn completa en taller eléctrico, reposicion o
instalacion de luminaria en nueva ubicacién con soportes existentes.

Trasladar equipo del taller eléctrico a ubicacion final.

Instalar y fijar luminaria (todas las actividades necesarias para montar luminaria,
incluye cambiar y acondicionar elementos de fijacion de ser necesario).

Conectar luminaria (incluye cambio de prensaestopas de ser necesario).

Limpiar difusor, cubierta y soporte.

Verificar correcto funcionamiento.

Mantenimiento integral de luminaria en taller del contratista

Reparacion o adaptacién de elementos de carcasa o pantalla, soporte, cambio de
componentes, nuevo cableado, limpieza y pintado.

Limpiar pantalla o carcaza.

Acondicionar o cambiar elementos de luminaria (base, difusor, elementos de
soporte y fijacion. Incluye hacer perforaciones).

Cambiar componentes eléctricos y accesorios (portalamparas, balastros, ldamparas,
arrancadores).

Realizar nuevo cableado interior.

Retirar 6xido y pintar (luminarias con carcasa metalica).

Verificar correcto funcionamiento.

Localizaciéon y reparacién de averia en circuito de alumbrado.

Revision e identificaciéon de falla en circuito de alumbrado generado por defecto en
cables de alimentacion y distribucion, falla en luminaria o tomacorriente. Incluye
cambio de luminaria, tomacorriente, cables, componentes, accesorios, etc.
Realizar seguimiento y revision del circuito dafiado (incluye medicion de
aislamiento, abrir tablero de distribucién, cajas de paso, etc.)

Identificar y aislar defecto.

Cambiar tramos de cable dafiado.

Hacer o reparar empalmes.

Cambiar luminaria.

Cambiar toma de fuerza (16A/230V)

Cambiar componentes  eléctricos dafiados (balastros, interruptores,
condensadores, etc.).

Verificar correcto funcionamiento.

Cambio de interruptor, base portafusible, fusible o conmutador en tablero de
distribucion.

Abrir tablero de distribucion.

Revision general.

Retirar accesorio dafiado deteriorado (incluye desconexién)
Montar nuevo accesorio (incluye conexion).

Cerrar tablero de distribucion.

Verificar correcto funcionamiento.

Reparacién o acondicionamiento de soporte de poste.

Reparacion o acondicionamiento de poste y base de montaje deteriorada. Montaje
de nuevos postes, incluye todas las actividades mecanicas necesarias para el
desmontaje, acondicionamiento y montaje.

Desmontar poste y luminaria de ser necesario.

Reparar o acondicionar poste de ser necesario.

Preparar o acondicionar estructura o base metalica de ser necesario (incluye todas
las actividades necesarias: taladrado de estructuras metalicas, soldeo, etc.).
Montar, fijar poste y luminaria (incluye cambio de elementos de fijacién).



Pintar partes metalicas de ser necesario.

Instalacion de soporte para luminaria.

Preparacion, fabricacién y acondicionamiento de base o soporte para montaje de
nueva luminaria.

Realizar dimensionamiento del soporte.

Preparar soporte.

Pintar soporte (base y acabado).

Realizar las perforaciones necesarias en soporte.

Realizar todas las perforaciones y actividades necesarias para montaje de soporte
(incluye realizar perforaciones)

Montar de soporte.

Revisién y mantenimiento de tomacorriente.

Revisar estado general.

Realizar limpieza general.

Verificar interruptor y mecanismo de bloqueo.

Verificar cable de alimentacién (estado de prensa estopa o tuberia de ingreso).
Abrir caja y verificar estado de conexiones internas.

Medir aislamiento de cable de alimentacién (incluye desconexion de ambos
extremos).

Ajustas conexiones, cambiar terminales o tramos de cables de ser necesario.
Reparar sujecion de ser necesario (incluye acondicionar base de montaje, cambiar
de pernos de soporte y accesorios).

Verificar identificacion, reponer de ser necesario.

Verificar correcto funcionamiento.

Desmontaje / montaje de tomacorriente.

Desconexién de cable alimentador.
Desmontaje del equipo.

Acondicionamiento de base (de ser necesario).
Montaje de nuevo tomacorriente.

Reconexion de cable de alimentacion.
Pruebas de funcionamiento.

Preparacion e instalacion de nuevo soporte para toma de fuerza.

Aplicacion tipica: reparacion o acondicionamiento de base de montaje deteriorada.
Preparacion, fabricacion y acondicionamiento de base o soporte para montaje de
nueva toma de fuerza. Incluye todas las actividades mecanicas necesarias para el
desmontaje, acondicionamiento y montaje.

Desmontar toma de fuerza de ser necesario.

Preparar o acondicionar estructura o base metalica de ser necesario (incluye todas
las actividades necesarias: taladrado de estructuras metalicas, soldeo, etc.).
Pintar partes metalicas de ser necesario.

Montar, fijar y conectar toma de fuerza (incluye cambio de elementos de fijacién).

12.3 SISTEMAS DE ALUMBRADO DE CALLES, AVENIDAS Y PERIMETRAL

PARTIDA 12.3.001 AL 12.3.041: Mantenimiento y reparacion de sistemas de
alumbrado de calles, avenidas y perimetrales

Cambio de lamparas incandescentes, fluorescentes, mixtas, vapor de sodio,
halogenuro metalico o led hasta 150w en luminarias decorativas.

Definiciones: conjunto de encendido: grupo de elementos de encendido tales como:
balastro, arrancador, condensadores y cableado asociado.



e Luminaria completa: luminaria incluyendo conjunto de encendido.

¢ Revisar estado general (accesorios de fijacién, difusor, soporte, pastoral, cruceta,
etc.).

¢ Cambiar lampara (incluye abrir luminaria, revisar portaldmpara, reponer elementos

de fijacion de difusor, cambiarlos de ser necesario).

Inspeccionar conjunto de encendido y cables de interconexion de ser el caso.

Realizar limpieza externa de luminaria.

Realiza limpieza exterior de conjunto de encendido, cruceta, soporte y pastoral.

Verificar correcto funcionamiento (verificar llegada de energia eléctrica).

Sistemas de alumbrado de calles, avenidas y perimetral: revision vy

mantenimiento de luminarias y accesorios

e Esta actividad comprende grupo de elementos de encendido tales como: balastro,
arrancador, condensadores y cableado asociado.

e Luminaria completa: luminaria incluyendo conjunto de encendido.

Desmontaje de luminaria completa.
e Desconectar luminaria y conjunto de encendido.
e Retirar luminariay conjunto de encendido (incluye retiro/corte de pernos de fijacion).

Desmontaje de conjunto de encendido.
e Desconectar conjunto de encendido.
e Retirar conjunto de encendido (incluye retiro/corte de pernos de fijacion).

Montaje de luminaria completa.

¢ Instalar luminaria y conjunto de encendido (incluye reposicion o cambio de pernos
de fijacion y todas las actividades necesarias para asegurar la correcta fijacion del
equipo).

e Reconectar luminaria y conjunto de encendido.

e Verificar correcto funcionamiento.

Montaje de conjunto de encendido.

¢ Instalar conjunto de encendido (incluye reposicion o cambio de pernos de fijacion y
todas las actividades necesarias para asegurar la correcta fijacion del conjunto).

e Reconectar conjunto y luminaria, cambiar cableado de ser necesario.

e Verificar correcto funcionamiento.

e Conjunto de encendido: grupo de elementos de encendido tales como: balastro,
arrancador, condensadores y cableado asociado

e Luminaria completa: luminaria incluyendo conjunto de encendido.

Desmontaje de poste pastoral metalico.
e Desconectar luminaria y conjunto de encendido.
e Retirar pastoral (incluye retiro/corte de pernos de fijacion).

Desmontaje de cruceta o soporte de concreto.
¢ Incluir lineas de desmontaje de luminarias de ser necesario.
e Retirar cruceta o soporte (incluye retiro/corte de pernos de fijacion).

Montaje de poste pastoral metélico.
e Instalar pastoral (incluye reposicion o cambio de pernos de fijacion y todas las
actividades necesarias para asegurar la correcta fijacion del conjunto).
e Reconectar luminaria y conjunto de encendido de ser el caso.

Montaje de cruceta o soporte.
e Instalar pastoral (incluye reposicion o cambio de pernos de fijacion y todas las
actividades necesarias para asegurar la correcta fijacion del conjunto).

Mantenimiento integral de luminarias en taller eléctrico del contratista



Realizar limpieza exterior de luminaria.

Retirar 6xido y aplicar neutralizador/transformador de éxido.

Pintar con pintura base y acabado.

Cambiar componentes eléctricos: balastro, arrancador, condensador,

portalampara, lampara, cableado.

e Cambiar o acondicionar difusor, soporte, accesorios de cierre, empaquetadura
(incluye todas las actividades necesarias para asegurar la correcta fijacion de los
componentes y del conjunto).

e Realizar pruebas de funcionamiento.

Mantenimiento integral de crucetas y soportes en taller eléctrico.
Realizar limpieza exterior.
Retirar 6xido y aplicar neutralizador/transformador de éxido.
Pintar con pintura base y acabado.
Verificar elementos de sujecion (incluye todas las actividades necesarias para
asegurar la correcta fijacion del conjunto).

Reemplazo del kit del sistema de iluminacion a vapor de sodio 400w
e Esta partida se empleard cuando se requiera reemplazar todo el kit, el cual esta
constituido por: ballesta de 230V/400W, ignitor, condensador y lampara de vapor
de sodio 400W con rosca E40.

Reemplazo del kit del sistema de iluminacién a vapor de sodio 100w
e [Esta partida se empleard cuando se requiera reemplazar todo el kit, el cual esta
constituido por: ballesta multi voltaje de 100W, ignitor, condensador y lampara de
halogenuro metélico de 100 W con rosca E40.

Reemplazo del kit del sistema de iluminacion a vapor de sodio 70w

e Esta partida se empleara cuando se requiera reemplazar todo el kit, el cual esta
constituido por: ballesta de 230V/70W, ignitor, condensador y ldmpara de vapor de
sodio 70W con rosca E40).

Reemplazo de reflector cuadrangular de aluminio puro abrillantado y anodizado
para lamparas de 400w luz vapor sodio —
e Esta partida se utilizard cuando se requiera el reemplazo de este componente.

Mantenimiento de cajas de conexiones
e Desconexién eléctrica del circuito de alumbrado.
¢ Medicion de aislamiento: desde el conductor eléctrico desde caja de conexién hasta
la luminaria y desde conductor eléctrico desde caja de conexién hasta circuito
principal.
En caso se requiera, reemplazar conductor eléctrico por bajo aislamiento.
Ajuste de pernos de sujecion
Suministro y reposicién de pernos faltantes en las cajas de conexiones.
Lijado luminaria en caso de que requiera pintura
Aplicar pintura, segun estandar.
Limpieza y ajuste de terminal de puesta a tierra
Acondicionamiento de sefializacion de alto voltaje 0 media tensién en la caja de
conexiones.
e Conexion eléctrica del circuito de alumbrado.

Mantenimiento de poste de alumbrado de madera
e Limpiezay lubricacién de los hilos de los pernos de anclaje, en caso de encontrarse
en mal estado, reemplazar.
e Lijado, limpieza y pintado del poste de alumbrado con base de resina epo6xica y
acabado con pintura de color del poste.
e Aplicar pintura, segun estandar.



e Rotular el poste de alumbrado segin nomenclatura encontrada o definida por el
administrador del servicio.

e Entregar reporte en donde se detalle la aplicacion de los procedimientos indicados
y los resultados obtenidos.

Mantenimiento de bases de concreto de poste de alumbrado

e Limpiezay lubricacién de los hilos de los pernos de anclaje, en caso de encontrarse
en mal estado, reemplazar.

e Resane de la base de concreto por rajaduras, en caso se requiera realizar por
fisuras o rajaduras-

e Lijado, limpieza y pintado de base de concreto can base de resina epdxica y
acabado con pintura de color del poste.

e Aplicar pintura, segun estandar.

e Entregar reporte en donde se detalle la aplicacién de los procedimientos indicados
y los resultados obtenidos.

Mantenimiento de poste de alumbrado metélico.

e Limpiezay lubricacion de los hilos de los pernos de anclaje, en caso de encontrarse
en mal estado, reemplazar.

e En caso se requiera realizar resane del poste de alumbrado por rajaduras, fisuras.

e Lijado, limpieza y pintado del poste de alumbrado con base de resina ep6xica y
acabado con pintura de color del poste.

e Aplicar pintura, segun estandar.

e Rotular el poste de alumbrado segin nomenclatura encontrada o definida por el
administrador del servicio.

e Entregar reporte en donde se detalle la aplicacién de los procedimientos indicados
y los resultados obtenidos.

APLICACION DE PINTURA, SEGUN ESTANDAR - SISTEMA ELECTRICO
ALUMBRADO

Esta partida aplicara para todos los servicios de aplicacién de pintura, segun estandar.

Sistema de iluminacién eléctrica (alumbrado) desmontaje y retiro de postes de

madera.

¢ Incluye la desconexion eléctrica del cable de acometida eléctrica antes de intervenir
realizar la desconexion del circuito de alumbrado del poste a retirar.

e Desconectar las luminarias de la parte superior utilizando canastilla con camién
grua certificado.

e Proceder con el retiro y corte del cable de acometida del poste, dejando las puntas
debidamente aisladas.

e Seleccionar la capacidad de carga de la gria y eslingas a utilizar, de acuerdo con
la longitud y peso del poste esta maniobra debera ser informada previamente al
administrador del servicio y deben con todas las normas de seguridad interna de
PETROPERU.

¢ Las maniobras de carga y descarga de postes de madera se realizaran utilizando
equipos mecanicos adecuados: camiones, gruas hidraulicas o equipos similares
que permitan utilizar estrobos individuales de cables de acero U otros materiales
convenientemente habilitados, que tomen al poste por lo menos dos puntos de izaje
y permitan manipularlo horizontalmente.

e Enlaintervencién con la grda, intervendran como minimo dos personas entendidas
en dichos trabajosa incluyendo un sefalero.

e El contratista suministrara el transporte, izaje con equipo adecuado, personal y
todos los materiales consumibles para realizar la actividad de forma integral y
autonoma.



Transporte:
Se debe emplear un camioén plataforma adecuado para la longitud del poste,
evitando que parte del poste vaya en voladizo.
El transporte debe hacerse sobre tacos de madera, que permitan alojar al
poste y asegurarlo.
El almacén donde se ubicaran los postes, sea de PETROPERU S.A. o de la
contratista, debera cumplir las siguientes condiciones:
- EIl piso debe estar nivelado y compactado, para evitar deformaciones del
suelo por la sobrecarga de los postes.
Los postes se almacenaran en forma horizontal, colocando por lo menos 3
listones de madera resistente por fila de 2" x 3"y con un méximo de 12 a 14
filas en altura para postes de baja tension.

Sistema de iluminacién eléctrica (alumbrado) desmontaje y retiro de postes
metalicos.

Incluye la desconexion eléctrica del cable de acometida eléctrica antes de intervenir
realizar la desconexion del circuito de alumbrado del poste a retirar.
Desconectar las luminarias de la parte superior utilizando canastilla con camion
grua certificado.
Proceder con el retiro y corte del cable de acometida del poste, dejando las puntas
debidamente aisladas.
Seleccionar la capacidad de carga de la gria y eslingas a utilizar, de acuerdo con
la longitud y peso del poste esta maniobra debera ser informada previamente al
administrador del servicio y deben con todas las normas de seguridad interna de
PETROPERU.
Las maniobras de carga y descarga de postes de concreto se realizaran utilizando
equipos mecanicos adecuados: camiones, grias hidraulicas o equipos similares
que permitan utilizar estrobos individuales de cables de acero U otros materiales
convenientemente habilitados, que tomen al poste por lo menos dos puntos de izaje
y permitan manipularlo horizontalmente.
En la intervencion con la grda, intervendran como minimo dos personas entendidas
en dichos trabajosa incluyendo un sefalero.
El contratista suministrara el transporte, izaje con equipo adecuado, personal y
todos los materiales consumibles para realizar la actividad de forma integral y
autonoma.
Transporte:
Se debe emplear un camién plataforma adecuado para la longitud del poste,
evitando que parte del poste vaya en voladizo.
El transporte debe hacerse sobre tacos de madera, que permitan alojar al
poste y asegurarlo.
El almacén donde se ubicaran los postes, sea de PETROPERU S.A. o de la
contratista, deberd cumplir las siguientes condiciones:
- El piso debe estar nivelado y compactado, para evitar deformaciones del
suelo por la sobrecarga de los postes.
Los postes se almacenaran en forma horizontal, colocando por lo menos 3
listones de madera resistente por fila de 2" x 3"y con un maximo de 12 a 14
filas en altura para postes de baja tension.

Desmontaje y retiro de postes de alumbrado de concreto vibrado.

Incluye la desconexién eléctrica del cable de acometida eléctrica

Antes de intervenir realizar la desconexion del circuito de alumbrado del poste a
retirar.

Desconectar las luminarias de la parte superior utilizando canastilla con camion
graa.



e Proceder con el retiro y corte del cable de acometida del poste, dejando las puntas
debidamente aisladas. Seleccionar la capacidad de carga de la gria y eslingas a
utilizar, de acuerdo con la longitud y peso del poste.

¢ Las maniobras de carga y descarga de postes de concreto se realizaran utilizando
equipos mecéanicos adecuados: camiones, graas hidraulicas o equipos similares
que permitan utilizar estrobos individuales de cables de acero u otros materiales
convenientemente habilitados, que tomen al poste en por 10 menos dos puntos de
izaje y permitan manipularlo horizontalmente.

e En la intervencién como minimo dos personas entendidas en dichos trabajos,
incluyendo un sefalero.

e Transporte: se debe emplear un camién plataforma adecuado para la longitud del
poste, evitando que parte del poste vaya en voladizo. El transporte debe hacerse
sobre tacos de madera, que permitan alojar al poste y asegurarlo.

e EIl almacenaje donde se ubicaran los postes, sea de PETROPERU S.A. O de la
contratista, debera cumplir las siguientes condiciones: El piso debe estar nivelado
y compactado, para evitar deformaciones del suelo por la sobrecarga de los postes.

e Los postes se almacenaran en forma horizontal, colocando por lo menos 3 listones
de madera resistente por fila de 2" x 3" y con un maximo de 12 a 14 filas en altura
para postes de baja tension.

Sistema de iluminacion eléctrica (alumbrado) instalacion de postes de madera

e EI almacén donde se ubicardn los postes, sea de PETROPERU SA o de la
contratista, debera cumplir las siguientes condiciones:

e El piso debe estar nivelado y compactado, para evitar deformaciones del suelo por
la sobrecarga de los postes.

e Los postes se almacenaran en forma horizontal, colocando por lo menos 3 listones
de madera resistente por fila de 2" x 3" y con un maximo de 12 a 14 filas en altura
para postes de baja tension.

e Las maniobras de carga y descarga de postes se realizaran utilizando equipos
mecanicos adecuados: camiones, gruas hidraulicas, certificados o equipos
similares que permitan utilizar estrobos individuales de cables de acero u otros
materiales convenientemente habilitados, que tomen al poste en por lo menos dos
puntos de izaje y permitan manipularlo horizontalmente.

e Enlaintervencién con la grla, intervendran como minimo dos personas entendidas
en dichos trabajos ademas del sefalero.

e Transporte: se debe emplear un camion plataforma adecuado para la longitud del

poste, evitando que parte del poste vaya en voladizo. El transporte debe hacerse

sobre tacos de madera, que permitan alojar al poste y asegurarlo.

Realizar el conexionado del cable de acometida al poste.

El cable se dejara con tension probada.

Conexion e instalacion del sistema de iluminacion.

Se realizaran las pruebas de funcionamiento de las luminarias.

Sistema de iluminacién eléctrica (alumbrado) instalacién de postes metalicos.

e EI almacén donde se ubicaran los postes, sea de PETROPERU SA o de la
contratista, debera cumplir las siguientes condiciones:

e El piso debe estar nivelado y compactado, para evitar deformaciones del suelo por
la sobrecarga de los postes.

e Los postes se almacenaran en forma horizontal, colocando por lo menos 3 listones
de madera resistente por fila de 2" x 3"y con un maximo de 12 a 14 filas en altura
para postes de baja tension.

e Las maniobras de carga y descarga de postes se realizaran utilizando equipos
mecanicos adecuados: camiones, gruas hidraulicas, certificados o equipos
similares que permitan utilizar estrobos individuales de cables de acero u otros



materiales convenientemente habilitados, que tomen al poste en por lo menos dos
puntos de izaje y permitan manipularlo horizontalmente.

¢ Enlaintervencién con la graa, intervendran como minimo dos personas entendidas
en dichos trabajos ademas del sefialero.

e Transporte: se debe emplear un camion plataforma adecuado para la longitud del

poste, evitando que parte del poste vaya en voladizo. El transporte debe hacerse

sobre tacos de madera, que permitan alojar al poste y asegurarlo.

Realizar el conexionado del cable de acometida al poste.

El cable se dejara con tension probada.

Conexion e instalacion del sistema de iluminacion.

Se realizaran las pruebas de funcionamiento de las luminarias.

Sistemade iluminacién eléctrica (alumbrado) instalacion de postes de concreto.
¢ Elalmacén donde se ubicaran los postes, sea de PETROPERU o de la contratista,
debera cumplir las siguientes condiciones:

e El piso debe estar nivelado y compactado, para evitar deformaciones del suelo por
la sobrecarga de los postes.

e Los postes se almacenaran en forma horizontal, colocando por lo menos 3 listones
de madera resistente por fila de 2" x 3"y con un maximo de 12 a 14 filas en altura
para postes de baja tensién.

e Las maniobras de carga y descarga de postes de concreto se realizaran utilizando
equipos mecanicos adecuados: camiones, grias hidraulicas o equipos similares
certificados que permitan utilizar estrobos individuales de cables de acero u otros
materiales convenientemente habilitados, que tomen al poste en por lo menos dos
puntos de izaje y permitan manipularlo horizontalmente.

e Enlaintervencion con la grua, intervendran como minima dos personas entendidas
en dichos trabajos ademas de sefalero.

e Transporte: se debe emplear un camién plataforma adecuado para la longitud del

poste, evitando que parte del poste vaya en voladizo. El transporte debe hacerse

sobre tacos de madera, que permitan alojar al poste y asegurarlo.

Realizar el conexionado del cable de acometida al poste.

El cable se dejara con tensién probada.

Conexion e instalacion del sistema de iluminacion.

Se realizaran las pruebas de funcionamiento de las luminarias.

Mantenimiento y reparacion de sistema de luces de balizaje

e Mantenimiento de conservacién y limpieza general de luces de balizaje asociadas
a los equipos de planta.

e Toma de pardmetros eléctricos iniciales.

e Reuvision, limpieza y ajuste de conexiones de sistema eléctrico asociado (tableros,
cables, cajas de paso, etc.).

e Reemplazo de elementos en mal estado o deteriorados (incluye cambio de
lamparas, equipos completos, cajas de paso, terminales, borneras, cables, etc.).

Mantenimiento y reparacion de sistema de iluminacién marina

e Mantenimiento de conservacion y limpieza general a balizas y boyas

e PETROPERU brindara el apoyo de transporte de remolcador, para el
mantenimiento y reparacién del sistema de iluminacién marina, previa coordinacion
con administrador de servicio.

e Toma de parametros eléctricos iniciales.

e Desconexion de sistema eléctrico de los paneles solares.

e Limpieza de paneles solares: se debe de limpiar usando una esponja 0 gamuza
suave, y una cuba con agua en el que se diluira una pequefa cantidad de liquido
tipo lavavaijillas.



e Se debe asegurarse de que la suciedad sea toda retirada se debe evitar rayar la
superficie del panel al arrastrarla la suciedad

Aclarar con abundantemente agua de buena calidad.

Limpieza y mantenimiento de bornes (positivo y negativo) de la bateria.

Pruebas y puesta en marcha.

Toma de pardmetros eléctricos finales.

Mantenimiento correctivo de sefializacion a torres de enfilamiento
e Hacer los arreglos para el apoyo de grua para la reparacién de las Torres de
Enfilamiento, la cual debe cumplir con todos los requerimientos de Izaje,
certificacion y capacidad.
e Asi como con el reemplazo de los focos, consumibles y demas repuestos
necesarios para la puesta en marcha del equipo.
e Los trabajos consisten en:
- Toma de parametros eléctricos iniciales.
Desconexion de sistema eléctrico de los Paneles Solares.
Limpieza de Paneles Solares.
Limpieza y mantenimiento de bornes (positivo y negativo) de la bateria.
Verificacion de funcionamiento del sistema eléctrico del destellador, si fuese
necesario reemplazar los focos del sistema eléctrico del destellador.
Ajuste de las conexiones eléctricas.
Reemplazo de terminales y cables sulfatados.
- Pruebas y puesta en marcha.
e Toma de pardmetros eléctricos finales.

Unidad de medida: La unidad de medida sera por cada equipo (UN) de linea recorrida
y ejecutado de acuerdo a las prescripciones antes indicadas.

13 INSTALACIONES ELECTRICAS INDUSTRIALES Y FACILIDADES

Nota: Todas las partidas de montaje, desmontaje, instalacion, desinstalacién de
bandejas, tuberias, entre otras, deben incluir las facilidades de la plataforma elevadora
(Manlift) para la ejecucion de las mismas, el uso de estos equipos no incurrira en un
gasto adicional para Petroperu.

PARTIDAS DEL 13.001 AL 13.133: INSTALACIONES ELECTRICAS INDUSTRIALES
Y FACILIDADES ELECTRICAS

Mantenimiento de tuberias conduit - cajas y accesorios 3/4y 1”

e Efectuar trabajos de limpieza mecanica a la tuberia conduit y accesorios (gual, guat,
guac, guax, sellos, niples, uniones, clamp one hole, reducciones), segun estandar
SI3-22-33, SI3-22-37, S13-22-38.

e Aplicar pintura, segun estandar SI3-22-33, S13-22-37, SI13-22-38.

e Parael caso de las tuberias conduit eléctricas, incluido accesorios (gual, guat, guac,
guax, sellos, niples, uniones, clamp one hole, reducciones), se realizara un acabado
segun normativa vigente.

Acondicionamiento y/o tendido de conductores eléctricos en bandejas, y/o
tendido de conductores eléctricos en conduit de tuberias.

Esta actividad se utilizara para las actividades de tendido y/o acondicionamiento de
conductores eléctricos, en cualquier tipo de estructura:

En bandejas eléctricas



Las bandejas portan cables deberan ser inspeccionadas para comprobar que, no
haya intrusion de elementos tales como tuberias, ganchos u otros equipamientos
que puedan dafiar los cables.

Los depdésitos de polvo, materiales de proceso industrial y basura de cualquier tipo
deberan ser revisados y retirados teniendo en cuenta que podrian reducir la
ventilacién y aumentar los riesgos de incendio.

Las conexiones sujetas con pernos, de las uniones entre barras colectoras,
deberian ser visualmente examinadas por corrosion y por la posible formacion de
arco entre las barras colectoras. El ajuste de las uniones de las barras colectoras
se deberia verificar que estén ajustadas apropiadamente.

Verificar los valores de torque después de la instalacion inicial no es una practica
fiable,

Algunas condiciones atmosféricas pueden originar fallas en los sujetadores; por lo
tanto, mediante una inspeccién visual se debera revisar que no falten ni se
encuentren dafados los pernos, las cabezas de los pernos, ni las tuercas, donde
sea necesario, este deberian ser reemplazados con equipos materiales adecuados,
realizando una revisibn mecanica y usual para asegurar la suficiencia de la puesta
a tierra de la bandeja porta cables y todas las canalizaciones de derivacién deberan
estar unidas a la bandeja porta cables.

Las cubiertas deberan ser inspeccionadas para asegurar que no habra dafios
fisicos que reduzcan el espaciamiento o puedan dafiar los cables.

El cable se dispondrd paralelo a la zona de instalacion y se trasladard luego
lateralmente a su posicion definitiva.

Una vez instalado el cable, debe evitarse su desplazamiento, sea lateral o axial, y
para ello, cuando sea necesario, se fijara el cable a su soporte por medio de piezas
de sujecion adecuadas.

Desmontaje y retiro de bandejas portacables tipo escalera, ducto perforado, ducto
s6lido, bandejas de aluminio y de malla.

Traslado e instalacion de bandeja portacables tipo escalera, ducto perforado, ducto
so6lido, bandejas de aluminio y de malla.

En tuberia conduit

La tuberia puede ser de 3/4", 1", 4", u otras, dependiendo de la necesidad de
petroperu

Antes de iniciar la instalacion del cable se debe limpiar el tubo, asegurandose de
gue no hay cantos vivos ni aristas y que no existen taponamientos.

Los cables y canalizaciones se deberan examinar visualmente para asegurar que
estén unidos de forma apropiada al resto de los accesorios.

Debido a que las canalizaciones son el soporte principal de los cables, se debe
inspeccionar para detectar sefiales de deterioro o dafio mecénico o si la chaqueta
de los cables esta siendo desgastada o dafiadas mecanicamente,

En muchas instalaciones de la refineria las canalizaciones friccionan como parte
del circuito de corriente de falla a tierra. Las uniones deberan revisarse para
comprobar si estan sueltas o corroidas pudiendo provocar una alta resistencia.
Los cables instalados en pozos de inspeccion deberian ser revisados pate verificar
que no haya cufas pronunciadas, dafos fisicos, tensibn mecanica, excesiva,
filtraciones de aceite, picaduras, molimientos de cables, dilatacion en los
aislamientos, puntos débiles, chaquetas agrietadas en los cables sin plomo,
protecciones contra incendio dafiadas, puestas a tierra deficientes, deterioro en la
conexién del recubrimiento metalico, o soportes de cable corroidos o debilitados.
Verificar la continuidad de los sistemas de puesta a tierra principales.

Las terminaciones y empalmes de los cables sin plomo deberan ser inspeccionados
para ver si existen rastros de descarga superficial o signos del efecto corona. La



conexién trenzada a tierra debera inspeccionarse para ver que no esté corroida y
cerciorarse de que las conexiones estén bien apretadas. La superficie inferior del
cable deberd inspeccionarse para establecer si existe desgaste o dafios por
raspaduras, producidos por el movimiento, en la punta de entrada al pozo de
inspeccion, y también sobre los soportes donde se apoya el cable.

Durante el tendido hay que proteger el cable de las bocas del tubo para evitar
Dafios en la cubierta colocado un rodillo a la entrada de manera que el cable sea
conducido por el centro y de igual manera se colocara otro rodillo a la salida.

En el caso de tendido a mano, el personal se distribuird en las arquetas a lo largo
del trazado de la canalizacion, que iran ayudando a pasar el cable. Los recorridos
para el tendido deberan ser cortos y en caso necesatrio, ir sacando el cable en cada
arqueta para volver a meter la punta y evitar la mayor friccion del cable sobre los
tubos.

En el caso de tendido con medios mecéanicos, se actuara de la misma forma que en
el apartado anterior.

Una vez instalado el cable, se taparan las bocas de los tubos para evitar la entrada
de gases y roedores. Previamente, se protegera la parte correspondiente de la
cubierta del cable con yute, arpillera alquitranada, trapos, etc. Y se taparan las
bocas con mortero pobre o lechada que sea facil de eliminar y no esté en contacto
con la cubierta del cable.

Acondicionamiento y/o tendido de conductores eléctricos en zanjas (escuadras
y buzones)

Antes de proceder al tendido del cable se inspeccionara detenidamente las zanjas.
La entrada del cable a la zanja debe hacerse con una pendiente suave.

El suelo de la zanja debe ser liso, limpia de cantos y piedras, estar libre de aristas
vivas, y disponer de un lecho de arena o tierra cribada.

A lo largo de la zanja debe haber rodillos distribuidos cada 3 a 6 m. Segun el

Peso del cable.

Los bordes de la zanja, asi como los montones de tierra cercanos a los mismos,
deberan estar libres de piedras, cantos u objetos que puedan caer a la fonda de la
zanja.

Cuando los cables se tiendan a mano, los operarios estaran distribuidos de manera
uniforme a lo largo de la zanja.

Habr& operarios en la entrada del cable a la zanja, en las curvas y en las entradas
y salidas de tubulares.

En la bobina habra un operario que se ocupara exclusivamente del frenado de la
misma cuando tome demasiada velocidad. Otro operario debera ir siguiendo el
extremo del cable por si aparece alguna dificultad.

La parada intempestiva del cable se anunciard mediante radios punto, silbatos,
timbres u otro medio de comunicacion eficiente.

Cuando los cables se tiendan con medios mecéanicos sera necesario la colocacion
de dinamémetros para medir la traccién que se aplica al cable, siendo siempre
inferior a la indicada por el fabricante.

Con el tendido mecanico deberan utilizarse sistemas de vigilancia y aviso, de forma
que el operador del cabrestante pueda responder inmediatamente a la necesidad
de cualquier parada intempestiva.

Debe también existir un sistema de comunicaciones eficiente entre el operador del
cabrestante, el personal que controla el frenado de la bobina y el resto de personal
distribuido por la zanja.

Cableado estructura (red informatica y energia estabilizada)

Esta partida consiste en el suministro e instalacion de cable en estructura de red
informatica y energia estabilizada.



Empalmes en cables de baja tension hasta 1kv

Cada cable triple o tripolar se considera como una unidad; los empalmes deberan
ser realizados siguiendo el procedimiento particular para cada kit o clase de
empalme; el personal que realice esta actividad debera tener la formacion y
experiencia necesaria.

El contratista entregara el protocolo de pruebas finales realizadas a los cables
empalmados, asi como un esquema con la ubicacién del defecto y el empalme
realizado.

Incluye:

Desconexion de ambos extremos para facilitar las mediciones de aislamiento si
fuese el caso.

Preparar ambos extremos.

Limpieza de superficies.

Identificar fases.

Medicion de aislamiento de los tramos.

Instalacion de accesorios de empalme necesarios (terminales, barras de cobre,
unién tubular, etc.).

Realizar el empalme.

Reconstruir capas de aislante.

Reconstruir protecciones mecanicas de ser necesario.

Confirmar nivel de aislamiento adecuado.

Reconexion ambos extremos, si fuese el caso.

Realizar pruebas finales.

Poner en servicio.

Instalacion de terminales en cables de baja tension hasta 1 kv

Referencia: cada cable triple, tripolar o terna de unipolares, se considera como una
unidad.

Preparar extremos de conductores.

Limpiar superficies.

Prensar terminales.

Empalmes en cables de media tension hasta 13.2 kv

Referencias: cada cable triple o tripolar se considera como una unidad; los
empalmes deberan ser realizados siguiendo el procedimiento particular para cada
kit o clase de empalme.

El personal que realice esta actividad debera tener la formacion y experiencia
necesaria.

El contratista entregara el protocolo de pruebas finales realizadas a los cables
empalmados, asi como un esquema con la ubicacion del defecto y el empalme
realizado.

La actividad incluye:

Desconectar ambos extremos.

Limpieza de superficies.

Identificar fases.

Instalacion de accesorios de empalme necesarios (terminales, barras de cobre,
union tubular, etc.)

Realizar el empalme.

Reconstruir capas de aislante.

Reconstruir protecciones mecanicas de ser necesario.

Confirmar nivel de aislamiento adecuado.

Conectar ambos extremos.

Realizar pruebas finales.



Poner en servicio.
Realizar medicién de aislamiento.

Ubicacion de fallas en cables bt/mt

Referencia: cada terna, cable triple o tripolar se considera como una unidad.

El rastreo y ubicacion de falla se realizara con equipo detector.

La contratista, debera contar con equipo detector para ubicacién de fallas en cables
enterrados de baja tension.

Rastreo de recorrido de cables bt/mt con equipo detector.

Ubicacion de falla en cables enterrados de baja tensién". Incluye, todas las tareas
de apoyo para facilitar la deteccion.

Desconectar cable en ambos extremos.

Realizar conexién y desconexién de equipo detector (las veces que sea necesario).
Segquir y definir recorrido de cable.

Reconectar cable en ambos extremos.

Preparar informe indicando recorrido.

Ubicacidn de falla en cables enterrados bt/mt con equipo detector.

Desconectar cable en ambos extremos.

Realizar conexién de equipo detector.

Segquir y definir recorrido de cable.

Ubicar falla o fallas en cable, incluye reconexién de equipo detector en diferentes
extremos del cable.

Confirmar punto de falla (luego de excavar)

Preparar informe indicando punto o puntos de falla.

Medicion de aislamiento de cables bt/mt

Desconectar ambos extremos del cable.
Medir aislamiento entre fases y a tierra.
Reconectar cable en ambos extremos.
Entregar protocolo de pruebas.

Preparacion de punta muerta en cables de baja tensién (hasta 1 kv).

Limpiar superficie.
Aislar cada cable con cinta auto-fundente y vinilo.
Aislar conjunto con manga termo contraible.

NOTA: para lareparaciéon de falla en cables BT/MT

Desconectar ambos extremos del cable.

Utilizar lineas asociadas a excavacion.

Utilizar lineas asociadas a empalmes en cables de baja tension.

Confirmar nivel de aislamiento adecuado, medir aislamiento las veces que sea
necesario, entre lineas y respecto a tierra.

Reconectar cable en ambos extremos.

Preparar informe indicando punto o puntos de falla.

Entregar protocolo de pruebas.

Desconexion y conexion de cables o policables en cubiculos, cajas, paneles,
tableros de bt/mt/at, etc.

Referencia: cada terna, cable triple o tripolar se considera como una unidad.

Desconexion de cables:



Abrir puertas, retirar tapas, guardas o paneles.
Verificar ausencia de tension.

Identificar, marcar fases en cable a desconectar.
Sefalizar punto de origen en cable.

Retirar pernos.

Aislar puntas de cable.

Cerrar puertas, retirar tapas, guardas o paneles.

Conexion de cables:

Abrir puertas, retirar tapas, guardas o paneles.
Instalar cables segun marcacion de fases
Colocar y ajustar pernos (dar torque necesario).
Cerrar puertas, retirar tapas, guardas o paneles.
Confirmar correcta secuencia de fases.

Verificar correcto funcionamiento.

Facilidades eléctricas: cables provisionales
e Referencia: se trata de tender un cable para uso provisional, por la ruta mas directa
hacia la carga alimentar, por el suelo o sobre las estructuras existentes.

Tendido y conexién de cable provisional.

Trasladar cable a ubicacién requerida.

Realizar tendido del cable por recorrido preestablecido.
Realizar sujecion del cable utilizando atadores.

Instalar terminales en ambos extremos de ser necesario.
Medir aislamiento.

Conectar ambos extremos segun sea requerido.
Verificar llegada de tension.

Desconexion y retiro de cable provisional.

e Desconectar ambos extremos del cable.

e Retirar atadores y retirar cable provisional.

¢ Ordenar cable y trasladar a ubicacion establecida.

Facilidades eléctricas: tableros de distribucion y arrancadores provisionales

Instalacion y conexidon de tableros y arrancadores provisionales.

e Trasladar arrancador provisional y cables de extension a ubicacion designada.

e Preparar cables de extension de fuerza y control (incluye instalacion de terminales
y medicién de aislamiento).

Tender cables de extension de fuerza y control.

Desconectar cables originales de fuerza y control.

Conectar cables de extension de fuerza y control a cables originales.

Conectar cables de extension de fuerza y control a arrancador provisional.
Confirmar funcionamiento y sentido de giro.

Desconexidn y retiro de tableros y arrancadores provisionales.

Desconectar cables de extensién de fuerza y control de arrancador provisional.
Desconectar cables de extension de fuerza y control de cables originales.
Reconectar cables originales de fuerza y control.

Confirmar funcionamiento y sentido de giro.

Retirar cables de extension de fuerza y control.

Trasladar arrancador provisional y cables de extensién a ubicacion designada.



Facilidades eléctricas: alumbrado y fuerza durante paradas de plantas

Se aplica a los apoyos que brindara el contratista de electricidad a las demas areas de
mantenimiento, antes durante y después en las paradas de planta.

Incluye: traslado e instalacion de los equipos a la zona de trabajo. Tendido de cables
hasta la zona de trabajo.

Instalacion y conexion de tablero auxiliar, luminaria o extensién provisional.
Incluye tendido y conexidn de cable provisional hasta una longitud de 50 metros.
Trasladar equipo y cables a ubicacién designada.

Preparar cables (incluye instalacion de terminales y medicion de aislamiento).
Realizar tendido de cables por recorrido preestablecido.

Realizar sujecion del cable utilizando atadores.

Conectar cables (en ambos extremaos) segln sea requerido.

Verificar llegada de tensién o funcionamiento.

Desconexién y retiro de tablero auxiliar, luminaria o extension provisional.
Incluye desconexion y retiro de cable provisional hasta una longitud de 50 metros.
Desconectar cables en ambos extremos segun sea requerido.

Retirar atadores y retirar cables provisionales.

Ordenar cable y trasladar el equipo a ubicacion establecida.

Preparacion de cable de extensién industrial estandar o para areas clasificadas.
Incluye preparacién de cable provisional.

Preparar cable (incluye instalacién de terminales y medicion de aislamiento).
Instalacion de accesorios de conexién en ambos extremos.

Verificar aislamiento y funcionamiento.

PARTIDA 13.001 MANTENIMIENTO DE TUBERIAS CONDUIT CAJAS Y

ACCESORIOS

e Lapresente partida describe las actividades que debera realizar el CONTRATISTA

para la ejecucion del mantenimiento de las tuberias conduit y sus accesorios.
e Se debera considerar como parte de las actividades de mantenimiento las
siguientes actividades sin que estas sean limitativas.
e Acciones preliminares
- Como entregable inicial para la ejecucion de los trabajos, el CONTRATISTA

preentara el cronograma de trabajo de la actividad.
Antes de iniciar las labores, el supervisor encargado del trabajo por parte
del CONTRATISTA vy el capataz realizara la reunion de seguridad con el
personal para analizar los riesgos durante esta labor y se procedera a
realizar el analisis de trabajo seguro y los permisos de trabajo que apliquen.
- Todo el personal que ingrese a la zona de trabajo debera contar y hacer
uso de forma correcta de sus EPP respectivos (lentes de seguridad,
proteccion auditiva, guantes, casco de seguridad, barbiquejo, zapatos de
seguridad, uniforme).
- Antes de empezar con la actividad, se coordinara con la supervisiéon de
Petroperu para realizar una inspeccion previa del area y situacion de la
instalacion supervisor designado por la