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CONDICIONES TECNICAS

“SERVICIO DE INSPECCION INTERNA DE TUBERIA DE 16”, 24 Y 36” DN DEL
OLEODUCTO NOR PERUANO”

1. OBJETO DEL SERVICIO

La Gerencia Dpto. Oleoducto — PETROPERU S.A., en adelante PETROPERU, requiere
contratar a una empresa de servicios, en adelante el CONTRATISTA, para la ejecucion del
“Servicio de Inspeccion Interna de Tuberia de 16”7, 24” y 36" DN del Oleoducto Nor
Peruano”, de acuerdo con las especificaciones indicadas en las presentes Condiciones
Técnicas.

El orden de prevalencia de los documentos es el siguiente:

i. Contrato y Condiciones Técnicas;

ii. Propuesta Técnicay Econdémica de EL CONTRATISTA; vy,
iii. los demas documentos derivados del proceso de contratacion.

En caso de discrepancia, sélo podra ser tomada en cuenta el contenido de la propuesta
técnica del postor, en todo lo que no se oponga al Contrato y las Condiciones Técnicas del
Servicio.

2. DESCRIPCION DEL SERVICIO

El Servicio consiste en realizar la inspeccién interna de la tuberia de 16 pulgadas, 24
pulgadas y 36 pulgadas de diametro del Oleoducto Nor Peruano (en adelante ONP), el cual
consta del siguiente recorrido:

Recorrido de la Inspeccion Interna

TRAMO | DN DESDE HASTA KM
TRAMO | | 24” ESTACION N°1 ESTACION N°5 306.15
ESTACION N°5 ESTACION N°7 212.49

TRAMOIl | 36" ESTACION N°7 ESTACION N°9 129.99
ESTACION N°9 T. BAYOVAR 206.46

16” | ESTACION ANDOAS KM 11+875 11.88

ORN 16” KM 12+506 ESTACION MORONA | 153.44
16” | ESTACION MORONA ESTACION N° 5 84.34

El presente Servicio se ejecutara de acuerdo con la descripcion de las partidas indicadas
en el Apéndice N° 01.

Visita al Lugar de Trabajo

PETROPERU recomienda realizar la visita al lugar de trabajo, con la finalidad de verificar
los siguientes aspectos:

- Caracteristicas de las camaras de lanzamiento y recepcion de herramientas
(Apéndice N° 11).

- Compatibilidad de combos de herramientas con el sistema de lanzamiento y recepcion.

- Medios logisticos para la movilizaciéon y desmovilizacion entre las Estaciones.

- Actividades relacionadas al Replanteo y/o instalacion de Magnetos de referencia.

- Evaluacion integral de la dificultad de las actividades.

A fin de considerar todos estos factores en la propuesta y en la planificacion del Servicio,
para tal efecto el Postor debera coordinar con la Jefatura Integridad y Confiabilidad de la
Gerencia Departamento Oleoducto, asumiendo las responsabilidades que de ello deriven.

3. NORMATIVA APLICABLE AL SERVICIO
3.1. BASE LEGAL

e D.S.N°081-2007-EM Reglamento de Seguridad para el Transporte de
Hidrocarburos por Ductos.
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D.S. N° 039-2014-EM
D.S N° 043-2007-EM
Ley N° 27314
Ley N° 29783
D.S. N° 005-2012-TR

D.S. N° 004-2014-MINAGRI

D.S. N° 043-2006-AG

R.M. N° 050-2013-TR

RM N°448-2020-MINSA

3.2. BASE NORMATIVA

ASME B31.4
ASME B31G

API 1163
POF

NACE SP0102

NACE Publication 35100
ASNT ILI-PQ

API RP 1160

API 5L

API RP 1176

APIRP 1183

API 579-1/ASME FFS-1
PRCI PR-218-063505-R03
PDAM

API 1104

Especificacion Técnica N°
Especificacion Técnica N°

M.SEGU-CO-PR

PROA1-359 v.0

Reglamento para la Proteccion Ambiental en la
actividad de Hidrocarburos.

Reglamento de Seguridad para las Actividades de
Hidrocarburos.

Ley General de Residuos Sélidos Peligrosos y su
Reglamento estipulado en el D.S. 017-2004-PCM.
Ley de Seguridad y Salud en el Trabajo y sus
modificatorias.

Reglamento de Seguridad y Salud en el Trabajo y sus
modificatorias.

Decreto Supremo que aprueba la actualizacion de la
lista de clasificacién y categorizacion de las especies
amenazadas de fauna silvestre legalmente
protegidas.

Aprueban Categorizacion de Especies Amenazadas
de Flora Silvestre.

Aprueban Formatos Referenciales que contemplan la
informacién minima que deben contener los registros
obligatorios del Sistema de Gestion de Seguridad y
Salud en el Trabajo.

Lineamientos para la vigilancia, prevencion y control
de la salud de los trabajadores con riesgo de
exposicion a COVID-19”.

Pipeline Transportation Systems for Liquids and

Slurries.

Manual for Determining the Remaining Strength of

Corroded Pipelines.

In-line Inspection Systems Qualification.

Specifications and requirements for in-line inspection

of pipelines.

In-Line Inspection of Pipelines.

In-Line Inspection of Pipelines.

In-Line Inspection Personnel Qualification and

Certification.

Managing System Integrity for Hazardous Liquid

Pipelines.

Specification for line pipe.

Assessment and Management of Cracking in Pipelines

Dent Assessment and Management.

Fitness-For-Service (FFS) o la Vigente a la fecha de la

realizacion de los Estudios de Ingenieria.

Safe Inspection Procedures for Dent and Gouge

Damage.

Pipeline Defect Assessment Manual.

Welding of Pipelines and Relates Facilities.
139-2015-IGN/UCCN “Especificaciones técnicas para

posicionamiento geodésico estatico relativo con

receptores del sistema satelital de navegacion global.”
057-2016-IGN/UCCN “Especificaciones técnicas para

levantamientos geodésicos verticales”

Manual corporativo de seguridad, salud y proteccion

ambiental para contratistas.

“Procedimiento Corporativo de Limpieza, Sanitizacion,

Desinfeccion y Fumigacion en PETROPERU ante el

COVID-19".
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¢ PROA1-350 “‘Medidas de Seguridad y Salud Ocupacional para
retorno a labores luego de levantado el aislamiento
social obligatorio por COVID-19”.

EL CONTRATISTA trabajara con la edicién actualizada o vigente de cada una de las
normas aplicables en el Servicio.

4. PLAZO DE EJECUCION
El plazo de ejecucién sera como maximo quinientos setenta y tres (573) dias calendario.

En el Apéndice N° 02, se indica un cronograma referencial para la ejecucion del presente
Servicio.

El CONTRATISTA debera proponer el plazo total de ejecucion del Servicio tomando como
en consideracién la informacion de estas Condiciones Técnicas; asi como, como el
cumplimiento de los requisitos técnicos minimos de precision y certeza por cada tecnologia
de inspeccion en linea (ILI) indicadas en el Apéndice N° 03.

El desglose del cronograma debera realizarse hasta el Nivel 3, que indique los tiempos
necesarios para la ejecucién en las actividades de inspeccién con herramientas
instrumentadas.

El periodo necesario entre la finalizacién de la inspeccién con placas calibradoras y la
inspeccion con las herramientas instrumentadas geométricas, sera considerado
preliminarmente como 30 dias calendario; sin embargo, sera determinado en funcion al
tiempo requerido para ejecutar las reparaciones de los sectores de tuberia que presenten
restricciones y cautelando la integridad de la tuberia.

Asimismo, el periodo de reparaciones recomendadas en el Informe Preliminar de la
inspeccion con herramienta geométrica sera definido de comun acuerdo.

El inicio de la ejecucion contractual sera coordinado entre el Administrador del Contrato y
el representante del CONTRATISTA, quedando registrado en Acta y de manera previa se
debera cumplir con la entrega de la documentacion indicada en el Numeral 22.

5. SISTEMAS DE CONTRATACION

El Proceso de Contratacion se realizara bajo la modalidad de Precios Unitarios y por todo
el alcance técnico definido en el Apéndice N° 01.

El Apéndice N° 04, muestra el detalle que debe ser presentado en la Propuesta
Econdmica.

Los adicionales deberan ser gestionados de acuerdo con los lineamientos establecidos en
el numeral 18.11 del Anexo 2 del Reglamento de Adquisiciones y Contrataciones de
PETROLEOS DEL PERU - PETROPERU S.A., los cuales sélo se podran ejecutar previa
autorizacion de la Administracién del Contrato.

El costo de los adicionales se determinara sobre la base de las Especificaciones Técnicas
del Servicio, y de las condiciones y precios pactados en el contrato.

6. MONTO ESTIMADO REFERENCIAL
El Monto Estimado Referencial es RESERVADO (expresado en Ddélares Americanos USD).

El monto comprende como minimo todos los trabajos mencionados en las presentes
Condiciones Técnicas, cabe mencionar que los trabajos descritos son de caracter
enunciativo mas no limitativo, por lo que EL CONTRATISTA debera realizar todos los
trabajos que estime convenientes a fin de lograr el cumplimiento del objeto del presente
servicio.

Debe incluir todos los tributos, impuestos locales, seguros, transporte y movilizacién de
recursos, suministro de materiales, equipos, insumos, herramientas, implementos de
seguridad, utilidad, gastos generales, costos laborales que asume como CONTRATISTA,
conforme a la legislacion vigente, asi como cualquier otro concepto que pueda incidir sobre
el costo del servicio a contratar.
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Para el caso de contribuyentes no domiciliados en el pais, deberan incluir el Impuesto a la
Renta que corresponde al 15% del monto total de la propuesta econémica.

7. LUGAR DE EJECUCION

El Servicio se ejecutara en las Estaciones de bombeo y a lo largo del recorrido del ONP,
considerando que las gestiones administrativas se realizaran en las Oficinas de la Jefatura
Integridad y Confiabilidad ubicadas en la ciudad de Piura.

En la siguiente tabla se listan la ubicacion de las Estaciones de Bombeo, que forman parte
del alcance del presente Servicio:

Ubicacién de las Estaciones del ONP

Tramo Estacion Distrito Provincia Departamento
Tramo | Estacion N° 1 Urarinas Loreto Loreto
Tramo | Estacion N° 5 Manseriche Datem~ del Loreto

Marafon
Tramo |l Estacion N° 6 Imaza/Kuzy Bagua Amazonas
Grande
Tramo |l Estacion N° 7 El Milagro Utcubamba Amazonas
Tramo |l Estacion N° 8 Puca&zﬂ?laya Jaén Cajamarca
Tramo Il Estacion N° 9 Huarmaca. Huancabamba Piura
Tramo |l Terminal Bayovar | Puerto Rico Sechura Piura
ORN Estacion Andoas Andoas Daterr1 del Loreto
Marafon
ORN Estacion Morona Morona Daterrl del Loreto
Maranon
~J Estacién

Longitud Total = 1,106 Km

=

/
3

TRAMO ORN
252 Km @16"

TRAMO 11

548 Km @36"

TRAMO |
306 Km @24"

8. REQUISITOS TECNICOS MINIMOS

8.1

EXPERIENCIA DE LA EMPRESA POSTORA

Para la evaluacion de la experiencia de la Empresa, el Postor debera acreditar con
algunos de las siguientes copias de documentos: contratos culminados, 6rdenes de
servicio cerrados, conformidad por la prestacion efectuada o comprobantes de pago
cancelados, que sustente la experiencia de manera fehacientemente y documentada.

La experiencia minima requerida para el postor se resume a continuacion:

1. Inspecciéon mayor o igual a 5,000 Kilbmetros de ductos de transporte de
hidrocarburos (oleoductos y gasoductos), con diametro nominal igual o mayor a
10 pulgadas, durante los ultimos 10 afios (anteriores a la fecha de convocatoria),
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mediante herramientas para la deteccion y dimensionamiento de anomalias
geomeétricas en general.

2. Inspecciéon mayor o igual a 5,000 kilbmetros de ductos de transporte de
hidrocarburos (oleoductos y gasoductos), con diametro nominal igual o mayor a
10 pulgadas, durante los ultimos 10 afios (anteriores a la fecha de convocatoria),
mediante herramientas de mapeo inercial en general.

3. Inspeccion mayor o igual a 1,200 kildbmetros de ductos de transporte de
hidrocarburos (oleoductos y gasoductos), con diametro nominal igual o mayor a
10 pulgadas, durante los ultimos 10 afios (anteriores a la fecha de convocatoria),
mediante herramientas de ultrasonido detectoras de pérdida de espesor en
general.

4. Inspeccion mayor o igual a 1,200 kildbmetros de ductos de transporte de
hidrocarburos (oleoductos y gasoductos), con diametro nominal igual o mayor a
10 pulgadas, durante los ultimos 10 afos (anteriores a la fecha de convocatoria),
mediante herramientas de ultrasonido para detecciéon de grietas axiales y
circunferenciales en general.

El resumen de la experiencia sera indicado de acuerdo con el formato establecido en
el numeral 1 del Apéndice N° 05 de las presentes Condiciones Técnicas.

8.2 PERSONAL

La experiencia del personal sera acreditada con algunos de las siguientes copias de
documentos: contratos de trabajo, constancias de trabajo y/o certificados laborales.

El personal debe cumplir como minimo los siguientes requisitos:

1. Tres (03) técnicos con experiencia de 05 anos de servicios de campo para la
inspeccion de ductos de transporte de hidrocarburos (oleoductos y gasoductos),
con herramientas de inspeccidn geométricas, ultrasonido para deteccién de
pérdida de espesor y mapeo inercial en general.

2. Tres (03) técnicos con experiencia de 05 anos de servicios de campo para la
inspeccion de ductos de transporte de hidrocarburos (oleoductos y gasoductos),
con herramientas de inspeccion con ultrasonido para deteccién de grietas axiales
y circunferenciales en general.

El resumen de la experiencia del personal propuesto sera indicado de acuerdo con
el formato establecido en el numeral 2 del Apéndice N° 05 de las presentes
Condiciones Técnicas.

A criterio del Contratista, los técnicos propuestos podran participar de manera
simultanea en los servicios de inspeccién, siempre y cuando no afecten la eficiencia
del Servicio, acumulen la experiencia minima solicitada y acrediten las competencias
para las tecnologias requeridas.

El numero de trabajadores y su distribucion durante la ejecucion del Servicio es de
responsabilidad del Contratista, en concordancia con el plan que optimice el
movimiento de crudo durante todas las corridas ILI, cumpliendo con Ilos
requerimientos minimos de experiencia indicados en el numeral 8.2. de las
Condiciones Técnicas.

8.3 PRESICION Y CERTEZA DE HERRAMIENTAS DE INSPECCION

Los requisitos técnicos minimos de precision y certeza a utilizarse en el Servicio de
Inspeccion Interna del ONP (Tramo |, Tramo Il y ORN), se indican en el
Apéndice N° 03.

El POSTOR ganador de la Buena Pro podra definir la cantidad de herramientas por
cada tecnologia de inspeccion y secuencia de corridas que considere necesarios,
para asegurar el cumplimiento del objeto del Servicio, asi como optimizar el
movimiento de crudo en todo el sistema de transporte de hidrocarburos liquidos.
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9. DOCUMENTOS PARA EMISION / SUBSCRIPCION DEL CONTRATO

Para la ejecucion del servicio, se suscribira una Orden de Trabajo a Terceros (OTT) o
Contrato Literal, para lo cual el CONTRATISTA entregara la garantia solicitada en el
numeral 10 y la siguiente documentacion:

Copia simple del RUC.

Copia simple del DNI del Representante Legal.

Copia de la Vigencia de Poder, expedido por el Registro de Mandatos y Poderes del
Registro de Personas Juridicas de los Registros Publicos, correspondiente a la(s)
persona(s) que va(n) a suscribir el Contrato, por una vigencia no mayor a treinta (30)
dias.

Estructura de costos del Servicio (minimo 4 niveles, ver Apéndice N° 06), segun el uso
de recursos en los entregables del Servicio.

Plan de trabajo y cronograma del Servicio.

No existen limitaciones para que los CONTRATISTAS participen como empresas
extranjeras no domiciliadas en concordancia con los tratados de libre comercio con el
Estado Peruano.

Para contratar con empresa extranjeras, adicionalmente se presentaran los siguientes
documentos:

Documento de identidad o cédula de identificacion del Representante Legal de la
compafia.

Documento de Constitucion de la compaiia, donde figure el Representante Legal y
debidamente Apostillado.

10. GARANTIAS
10.1.FIEL CUMPLIMIENTO DEL CONTRATO

El POSTOR ganador de la Buena Pro debera presentar una Carta Fianza de Fiel
Cumplimiento, previo a la suscripcién del contrato, la cual debera ser emitida por un
importe equivalente al 10% del Monto Total del Contrato y debe tener una vigencia
hasta la conformidad de la recepciéon de la prestacion del Servicio a cargo de EL
CONTRATISTA,; es decir, hasta la aprobacion del Acta de Recepcion y Conformidad
del Servicio. Esta garantia se ejecutara en caso de incumplimientos en la ejecucion
del Servicio por causas imputables al CONTRATISTA, acorde a lo sefialado en el
numeral 18.9 del Reglamento de Adquisiciones y Contrataciones.

La garantia sera de caracter incondicional, solidario, irrevocable, de realizacién
automatica y sin beneficio de exclusion, al solo requerimiento de PETROPERU, bajo
responsabilidad de las entidades que las emiten, las mismas que deberan estar dentro
del ambito de supervision de la Superintendencia de Banca y Seguros o estar
consideradas en la ultima lista de Bancos Extranjeros de primera categoria que
periddicamente publica el Banco Central de Reserva. La garantia sera devuelta
cuando se apruebe el Acta de Recepcién y Conformidad del Servicio.

10.2.POR ADELANTO

PETROPERU a solicitud del CONTRATISTA podra hacer efectivo un adelanto de
hasta el 30% del monto de la propuesta econémica incluido el IGV, para lo cual EL
POSTOR ganador de la Buena Pro, debera garantizar dicho adelanto mediante una
carta fianza por el mismo monto; este adelanto se descontara proporcionalmente en
cada una de las valorizaciones hasta cubrir el 100% del adelanto.

Asimismo, al finalizar el servicio, el CONTRATISTA debera garantizar la calidad del
servicio efectuado por un periodo de 05 afios, mediante la presentacion de una Carta
Notarial.

11. POLIZAS

Clausula de Seguros:
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El Contratista es responsable de contratar y mantener vigentes durante el plazo de tiempo
de ejecucion del contrato, todas las pdlizas de seguros y coberturas que por Ley le
competen a su actividad'. Adicionalmente y en amparo al presente contrato, debera contar
las siguientes polizas de seguros.

¢ Podliza de Seguro de Responsabilidad Civil General Comprensiva, por una Suma

Asegurada no menor de US$ 500,000.00 por evento y en Limite agregado anual, limite

unico y combinado, la misma que debe tener como minimo las siguientes coberturas:

- Responsabilidad Civil Extracontractual.

- Responsabilidad Civil Contractual.

- Responsabilidad Civil Patronal en exceso de la seguridad social y/o cualquier otra
poliza que cubra este riesgo, la misma que debe cubrir a todo el personal
independientemente de su modalidad de contratacion, es decir, asi no se encuentre
en planilla, con un sublimite de US$ 200,000.00 por cada evento y en limite
agregado anual.

- Responsabilidad Civil de Carga.

- Responsabilidad Civil de transporte de personal.

e Pdliza de Seguro de Responsabilidad Civil de vehicular? hasta por una Suma
Asegurada de US$ 100,000.00 por cada vehiculo. Debe contemplar cobertura desde el
primer délar en zonas no entregadas al transito.

La poliza debe indicar en detalle las actividades involucradas en el contrato y hacer
referencia al mismo.

DISPOSICIONES GENERALES PARA LAS POLIZAS DE SEGUROS:

¢ Las pdlizas de seguros deberan tener el caracter de primarias. Cualquier otra pdliza de
seguro contratada sobre el mismo interés asegurado, es en exceso y no concurrente.

e EI CONTRATISTA y su asegurador renuncia a su derecho de subrogaciéon contra
PETROPERU y/o sus accionistas y/o asociadas, funcionarios y trabajadores.

e EI CONTRATISTA debera obtener autorizacién expresa y por escrito de PETROPERU,
antes de efectuar cualquier cambio, modificacion o cancelacion en las pdlizas de seguro
contratadas. Asimismo, cada péliza de seguro o certificado de seguro debera incluir una
disposicion por la cual se estipule que el asegurador debera cursar notificacion por
escrito a PETROPERU, en caso de que fuera a producirse algiin cambio o cancelacion
0 suspension de cobertura por falta de pago, por lo menos treinta dias (30) antes de
dicho cambio o cancelacién o suspension.

e Incluir a PETROPERU y/o sus accionistas y/o compafiias afiliadas y/o asociadas,
funcionarios y trabajadores, como Asegurados Adicionales.

e PETROPERU y/o sus accionistas y/o compaifiias afiliadas y/o asociadas, funcionarios y
trabajadores tendran la denominacién de terceros en caso de siniestro.

DISPOSICIONES GENERALES PARA INCLUIR EN EL NUMERAL DE
RESPONSABILIDADES DEL CONTRATISTA:

e Las pdlizas de seguros deberan contratarse en companias de seguros sujetas al ambito
de supervision de la Superintendencia de Banca, Seguros y AFP.

e Entregar a PETROPERU S.A. copia de las pdlizas de seguros y comprobantes que
certifiquen el pago de la prima de seguro, antes de iniciar los trabajos. Para el caso de
SCTR, el certificado se exige para el ingreso a los locales de la entidad.

e EI CONTRATISTA se obliga a cumplir con todas las condiciones, cargas y obligaciones
estipuladas en las pélizas contratadas, a fin de garantizar que la cobertura se encuentre
y mantenga siempre vigente. Caso contrario, la reposicion de los dafios directos y
consecuenciales seran de entera responsabilidad del CONTRATISTA.

¢ La responsabilidad del CONTRATISTA no se limita al monto asegurado en las polizas
contratadas ni a sus coberturas; por o que este respondera por todos los dafios y
perjuicios resultantes con ocasion de la prestacion del Servicio.

Pdliza de Vida Ley y Seguro Complementario por Trabajo de Riesgo (SCTR) para el personal que labore en el contrato, tanto en la cobertura de salud (Essalud o
EPS) como en la de invalidez, muerte y sepelio (ONP o Cia. de Seguros) entre otras. Esta pdliza se entregara cuando se inicien los trabajos de campo y/o taller
incluyendo la factura que acredite el pago de la péliza y seran actualizadas cada vez que ingrese personal nuevo.

2 Considerar esta clausula siempre que ingresen vehiculos a las instalaciones donde se prestara el servicio.
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e Todosy cada uno de los deducibles y el pago de las primas de seguros correspondientes
a las pdlizas mencionadas, seran asumidos por el CONTRATISTA y corren por cuenta
y riesgo de los mismos.

e Es responsabilidad del CONTRATISTA obtener coberturas adicionales, a las sefialadas
anteriormente, cuando sea aplicable. La no contratacién de las pdlizas necesarias y
adicionales no libera de responsabilidad al CONTRATISTA por los dafios ocasionados
a PETROPERU S.A. y/o a cualquier tercero que se vea afectado, siempre que le sean
imputables.

12. SUBCONTRATACION
No aplica.
13. PENALIDADES
13.1.POR RETRASO INJUSTIFICADO EN LA CULMINACION DEL SERVICIO

En caso de retraso injustificado en cada una de las partidas del servicio (actividades),
PETROPERU aplicara la penalidad por cada dia de atraso, hasta un maximo del diez
por ciento (10%) del Monto de la Partida y de aquellas que se generan retraso por la
misma. La penalidad se calculara automaticamente y se calculara de acuerdo con la
siguiente formula.

Penalidad diaria = (0.10 x Monto) / (F x Plazo en dias).

Donde “F” tendra los siguientes valores:
F = 0.40 Plazos menores o iguales a 60 dias para bienes, servicios y obras.
F = 0.25 Plazos mayores a 60 dias para bienes y servicios.

Tanto el monto como el plazo se refieren a lo establecido en cada Partida del Servicio.

Las penalidades aplicadas seran deducidas de los pagos a cuenta, del pago final, o en
la liquidacion final o si fuese necesario se cobrara del monto resultante de la ejecucién
de las garantias de fiel cumplimiento.

Cuando se llegue a cubrir el monto maximo de la penalidad, PETROPERU podra
resolver el contrato por incumplimiento.

13.2.0TRAS PENALIDADES

Aplican cuando ocurran alguna deficiencia comprobada, considerandose como
infraccion el incumplimiento de las obligaciones. ElI Administrador de Contrato
notificard por escrito la infraccion cometida, otorgando un plazo maximo de 8 dias
calendario para levantar dichas observaciones.

Si el CONTRATISTA no atiende el levantamiento de observaciones en el marco de los
supuestos eximentes de responsabilidad, se aplicara la penalidad correspondiente a
la Infraccion cometida, segun la siguiente tabla:

Penalidades establecidas para el presente servicio

ITEM INFRACCION PENALIDAD
No renovar el Seguro Complementario de Trabajo de Riego (SCTR) (por evento
1 0.5UIT
detectado).
2 Por cambio de personal sin conocimiento de PETROPERU (por evento detectado). 1UIT

Retrasos en la entrega de implementos de seguridad EPP y para proteccion del
3 COVID-19 (protector respiratorio, lentes, entre otros) en malas condiciones. Por 0.2 UIT
evento detectado.

La penalidad sera ejecutada de manera automatica, hasta por un maximo de 10% del
monto contractual.

Las penalidades aplicadas seran deducidas de los pagos a cuenta, del pago final, o en
la liquidacion final o si fuese necesario se cobrara del monto resultante de la ejecucién
de las garantias de fiel cumplimiento.
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14. FACTURACION Y FORMA DE PAGO

La valorizacion mensual, segun el avance real del servicio, se realizara de acuerdo con el
detalle de la Propuesta Econdmica indicada en el Apéndice N° 04, en calidad de pagos
parciales. El Contratista podra desglosar las Partidas del Formato de la Propuesta
Econdémica en la estructura del Apéndice N° 06, con la finalidad de mejorar el control en la
ejecucion del Servicio.

El Contratista debera cumplir con lo establecido en el numeral 6.1. del Anexo 2 del
Reglamento de Adquisiciones y Contrataciones de PETROLEOS DEL PERU -
PETROPERU S.A.

La (s) factura (s) sera (n) pagada (s) a los treinta (30) dias calendario de la conformidad
otorgada por el Administrador.

La facturacion debera presentarse en la mesa de partes virtual de PETROPERU:
https://www.petroperu.com.pe/proveedores/mesa-de-partes-virtual/

e Para el caso de pagos parciales: Copia de Contrato/OTT, la valorizacion y el Informe
ejecutivo de avance del servicio.

e Para el caso del pago final: Contrato/OTT original, la valorizacion final, el acta de
conformidad de recepcion del servicio.

El CONTRATISTA consignara obligatoriamente en su factura el numero y descripcion de
la OTT.

En el caso de proveedores nacionales, deberan adjuntar a la factura, para cualquiera de
los casos anteriormente expuestos, la “Consulta RUC”, impresa con misma fecha de
emision, en la que se constate la condicion de contribuyente como HABIDO.

Tratdndose de comprobantes de pago electrénico, estos deberan ser autorizados por la
SUNAT y remitidos por el CONTRATISTA al siguiente correo:
efacturas@petroperu.com.pe

Aquellas facturas presentadas incorrectamente o presentadas antes de obtener la
conformidad de la valorizacion seran devueltas para su subsanacion, rigiendo el nuevo
plazo a partir de la fecha de su correcta presentacion. La administracién tendra un plazo
maximo de 10 dias calendarios para otorgar conformidad a la valorizacién o solicitar la
subsanacion de observaciones.

15. ADMINISTRACION Y CONFORMIDAD

La Administracion del Servicio sera designada por la Jefatura Integridad y Confiabilidad y
la conformidad del servicio sera aprobada por la Gerencia Operaciones.

16. PERSONAL REQUERIDO

Antes del inicio del Servicio EI CONTRATISTA, debera presentar el Curriculum Vitae
documentado del personal indicado en numeral 8.2 de las presentes Condiciones Técnicas.

17. CUADERNO DE SERVICIO
No se considera cuaderno de servicio para el presente Servicio.
18. OBLIGACIONES Y RESPONSABILIDADES DEL CONTRATISTA

ElI CONTRATISTA es el unico responsable de la ejecucion del servicio contratado para lo
cual debera cumplir con lo indicado a continuacién:

18.1.EQUIPOS Y HERRAMIENTAS

A continuacion, se indica de manera referencial los equipos y herramientas necesarios
para la inspeccion interna de cada Tramo del ONP:

TRAMO | TRAMO I ORN
DESCRIPCION EQUIPOS/HERRAMIENTAS (24” DN) (36” DN) (16” DN)
Corridas ILIs
Placas Calibradoras "2 03 09 06
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Raspatubo con escobillas metalicas 01 03 02

Raspatubo con bloques magnéticos ' 01 03 02
Herramienta ILI Geométrica (Tabla N° 01 - Apéndice N° 03) 3 01 01 01
Herramienta ILI Detectora de Pérdida de Espesor + Mapeo 01 01 01
Inercial (Tablas N° 02 y 03 - Apéndice N° 03) 3

Herramienta ILI Deteccion de Grietas Axiales (Tabla N° 04 - 01 01 01

Apéndice N° 03) 3

Herramienta ILI Deteccién de Grietas Circunferenciales (Tabla 01 01 01
N° 05 - Apéndice N° 03) 3

Verificacion y/o Control de Corridas 2

Computador portatil de campo para el analisis "in-situ" de los 01 01 01
registros de las herramientas de inspeccién

Equipo de geoposicionamiento para facilitar la ubicacion de 01 01 01
defectos criticos identificados

Facilidades de hardware y software para el usuario '

Workstation con capacidad de  procesamiento vy 01
almacenamiento (interno/externo NAS) de los registros de
todas las herramientas ILIs

Licencia de software cliente (Workstation/Red Multi 01
Concurrente) necesario para la gestion y analisis de los
registros de inspeccioén, incluyendo moédulos para exportar
modelos digitales 3D/hojas de datos aptas para analisis FEM
de la Inspeccion Geométrica y Mapeo Inercial.

Notas:

' Accesorios, herramientas, equipos y software que seran suministrados a PETROPERU con la finalidad de cumplir
el objeto contractual.

Accesorios previstos para ejecutar tres corridas de calibracion, segun sean requeridas.

La cantidad de herramientas y equipos del Contratista seran definidos en concordancia con la programacion
eficiente de las corridas, que permitan optimizar el movimiento de petréleo crudo en el sistema de transporte.

2
3

18.2.RESPECTO AL PERSONAL

o EI CONTRATISTA es el unico responsable del pago de la compensacién de su
personal, incluyendo su sueldo, vacaciones, compensacion por tiempo de servicios,
AFP, seguro complementario de trabajo de riesgo (SCTR pension y salud) y demas
beneficios sociales en general, sin excepcién alguna; cumpliendo fielmente las
normas legales vigentes y respetando los derechos humanos y sociales
consagrados en la Constitucion Politica del Peru.

e EI CONTRATISTA debera considerar la ejecucion de Examenes Médicos
Ocupacionales - EMO a todo su personal de campo, cumpliendo el plan de
vacunacion minimo aplicable a la zona donde se ejecutara el Servicio.

o EI CONTRATISTA debe gestionar y/o mantener vigente el Fotocheck de su
personal, necesario para ingresar a las instalaciones de PETROPERU. El tramite
del Fotocheck de Contratistas debera realizarse con un plazo minimo de cinco (05)
dias habiles, mediante carta simple dirigida al Administrador del Contrato y
cumpliendo con los siguientes requisitos:

- Solicitud de emisibn de Fotocheck, formato que serd entregado por
PETROPERU.

- Certificado de Antecedentes Policiales.

- Certificado Domiciliario.

- Copia de DNI.

- Seguro Complementario de Trabajo de Alto Riesgo SCTR (Salud y Pensiones).

- Certificado de Aptitud Médico Ocupacional

- Copia de la Tarjeta de Vacunacion de las siguientes vacunas: Fiebre Amarilla,
Antitetanica y Hepatitis B (vigente).

- Declaraciéon Jurada de Salud segtin Formato de PETROPERU.

- Foto y pago de fotocheck en el Estudio indicado por PETROPERU.

Adicionalmente, en cumplimiento del Procedimiento PROA1-350 (Apéndice N° 07),
el CONTRATISTA, debera presentar los siguientes documentos:
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- Declaracion jurada de salud electronica para Covid-19, link
https://permisos.petroperu.com.pe/Aplicativos/permiso/index.php.

- Resultados de Prueba Rapida.

- Constancia de aislamiento cumplido por el trabajador y avalado por el
representante de la empresa.

El Personal del CONTRATISTA al ingresar a las instalaciones debera portar su
Fotocheck de CONTRATISTA y DNI/Pasaporte para identificacion en los puestos
de vigilancia.

El CONTRATISTA esta obligado a realizar el reemplazo de cualquiera de los
profesionales propuestos cuando el desempefio de este no permita un desarrollo
idéneo del Servicio en cuanto a calidad y/o plazo, proponiendo un nuevo profesional
a PETROPERU en un plazo maximo de tres (03) dias habiles. Asimismo,
PETROPERU dispondra de tres (03) dias habiles para revisar la documentacion y
dar por aceptado al nuevo profesional, por lo que transcurrido dicho plazo EL
CONTRATISTA efectuara el reemplazo como maximo, dentro de los siguientes (15)
dias calendario. El reemplazo del profesional debe reunir el perfil requerido con
iguales o mayores condiciones al personal relevado.

18.3.EN EL DESARROLLO DE LAS ACTIVIDADES DE CAMPO DEL SERVICIO:

El Control de Calidad de los trabajos sera de responsabilidad permanente del
CONTRATISTA; por tanto, los trabajos deberan ser efectuados siguiendo las
mejores practicas de la industria para este tipo de actividades, cumpliendo con los
aspectos técnicos indicados la Norma APl 1163, Especificaciones Pipeline
Operators Forum - POF 2016, otros estandares y practicas recomendadas de la
industria.

ElI CONTRATISTA sera el responsable de la planificacion del proceso de limpieza
y la inspeccion, por lo que debera garantizar que el nivel de limpieza sea suficiente
para obtener la calidad de la inspeccién interna segun las tecnologias propuestas.

El Administrador del Servicio tendra libre acceso a las areas de trabajo, en cualquier
etapa del servicio para supervisar que los trabajos se efectuen con calidad, sin
perjuicio de la responsabilidad inherente al CONTRATISTA. Asimismo, el
CONTRATISTA debera brindarle las facilidades que requiera para cumplir con esta
labor.

La participacion del personal de PETROPERU en la Coordinacion, Supervision y
Administracién del Servicio se ejecutaran sin perjuicio de la responsabilidad
exclusiva del CONTRATISTA, respecto de la correcta ejecucién de los trabajos.

PETROPERU se reserva el derecho de detener o suspender los trabajos que
considere (a su criterio) que no cumplen con las condiciones técnicas,
especificaciones técnicas y/o condiciones de seguridad.

Si existiera alguna deficiencia en el Servicio o incumplimiento de la normativa
técnica (APl 1163 y POF 2016), atribuible al CONTRATISTA, debera efectuar las
actividades necesarias para completarlo de manera satisfactoria. PETROPERU no
reconocera costo adicional sobre lo establecido en el Contrato.

El CONTRATISTA debera brindar las facilidades para asegurar la disponibilidad
para una comunicacién fluida (comunicacién moévil, WhatsApp o satelital) con la
finalidad de presentar de manera oportuna los avances del Servicio.

Los accesorios, equipos y herramientas de inspeccion que se encuentren en mal
estado o defectuosos, deberan ser reemplazados de inmediato, en resguardo de la
calidad y seguridad de los trabajos que realiza.

El CONTRATISTA debera brindar a su personal de campo las facilidades de
computo y ofimatica para la preparacion y emision de reportes con frecuencia diaria,
ya sea que se encuentre en ciudad, centro poblado, estacion de bombeo o en
alguna progresiva del ONP, que se encuentre dentro o fuera de la zona de cobertura
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de operador mdévil, los cuales deben ser generados desde Word, Excel o Adobe
PDF, en la fecha y hora correspondiente al dia que se reporta.

o EI CONTRATISTA, debera realizar las correcciones que fueran necesarias de tal
manera que los Reportes Finales y el Reporte Final Combinado se ajuste a lo
solicitado en la precision y certeza de las herramientas de inspeccion interna
(Apéndice N° 03).

e Los reportes deben ser elaborados de acuerdo con los requerimientos establecidos
en el POF y el APl 1163, ambos en su versién vigente, para reportes preliminares,
finales y combinados. La elaboracién de los Estudios Especiales debera incluir el
desarrollo de todos los aspectos técnicos indicados en las Practicas
Recomendadas APl 1183, API 579-1/ASME FFS-1y APl 1176, segun corresponda.
El formato digital y/o disefio fisico de dichos informes deberan ser presentados para
la aprobacion de la Administracion del Servicio.

e Vencido el plazo de aprobacién de la Administracion del Servicio, sin
pronunciamiento sobre su aceptacion o rechazo, quedara habilitada su facturacion
respectiva; sin embargo, El CONTRATISTA es el Unico responsable de ejecutar el
servicio de acuerdo con lo establecido en el Marco Normativo Técnico aplicable.

En este contexto, cualquier omisién o deficiencia identificada en dichos reportes o
estudios deberan ser corregidos por el Contratista a la brevedad posible, sin que
esté condicionado al reconocimiento de adicionales. La falta de atencién de dichos
requerimientos podria considerarse como Incumplimiento del Contrato.

o El trabajo se considerara completo, cuando los Reportes Preliminares y Finales
sean presentados por el CONTRATISTA y se hayan identificado, “ubicado y
correlacionado in-situ" (Ver NOTA) la informacion, a satisfaccion de PETROPERU.
Los sectores con defectos inspeccionados deberan estar consignados en dichos
reportes, los cuales seran indicados por PETROPERU para su validacién
correspondiente.

Para la aceptacién de la correlacion de los registros se deja establecido lo siguiente:

- La ubicacion fisica de los defectos debera estar de acuerdo con la precision y
certeza de las herramientas de inspeccion interna solicitadas por PETROPERU
(Ver Apéndice N° 03). Cualquier excavacion que sea necesario realizar fuera de
los limites determinados en funcién de la precision referida y que sea imputable
al CONTRATISTA, correra por su cuenta; caso contrario el CONTRATISTA se
obliga a realizar tantas corridas adicionales como fueran necesarias hasta
obtener un registro satisfactorio, sin costo adicional para PETROPERU.

- Las condiciones fisicas encontradas de los defectos deberan estar
razonablemente establecidas de acuerdo con los margenes, tolerancias o
precisiones indicadas por PETROPERU en las especificaciones de cada una de
las herramientas solicitadas (siempre limitadas por la norma API 1163 y
directivas del POF). Caso contrario PETROPERU podra solicitar al
CONTRATISTA realizar las correcciones que fueran necesarias de tal manera
que el Reporte Final se ajuste a lo indicado en las especificaciones de las
herramientas de inspeccion en linea solicitadas.

NOTA: "Ubicado y correlacionado in situ" significa que el CONTRATISTA, con la
utilizacion de sus equipos de posicionamiento, localizara la ubicacién donde
PETROPERU realizara la excavacion. PETROPERU realizara las excavaciones
dentro del area y los margenes de precision indicados por el CONTRATISTA. El
defecto debera ser encontrado dentro de esa excavacion y adicionalmente, el
defecto debera tener las dimensiones que indique el informe del CONTRATISTA.
Lo anterior sera regido por la Norma API1163 y recomendaciones del POF vigente
en el momento. Asimismo, EL CONTRATISTA no sera responsable por falta de
precision si las condiciones operativas de las inspecciones no fuesen las acordadas
de manera satisfactoria.
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e Se realizaran las revisiones necesarias a los Reportes Preliminares, Finales,
Combinados y Estudios Especiales, hasta que dichos documentos cumplan con lo
establecido en el Marco Normativo Técnico Aplicable.

19. FACILIDADES, OBLIGACIONES Y/O RESPONSABILIDADES DE PETROPERU

Para la ejecucion del Servicio, PETROPERU proporcionara las siguientes facilidades:

PETROPERU brindara el transporte de equipos, instrumentos y herramientas (carga
mayor a 50 kg) desde la Estacion N°5 hacia la Estacién N°1 y viceversa.

PETROPERU brindara al personal del CONTRATISTA, la alimentacién y alojamiento
en igual cantidad y calidad que los recibidos por personal Supervisor propio en las
Estaciones del ONP.

PETROPERU brindara las facilidades de comunicacion telefonica en las Estaciones del
ONP, a través de tarjetas pre-pago y llamadas Collect Nacional (servicios 147 y 129 de
Telefénica del Peru), servicio VISA pone, llamadas Collect Internacional a través de la
serie 0-800- de operadores internacionales acreditados en Peri. PETROPERU no
brindara facilidades de Telefonia e Internet Satelital.

PETROPERU pondra a disposicién personal necesario para el apoyo de las labores de
lanzamiento, recepcion y limpieza de los raspatubos.

PETROPERU destinara areas de trabajo para el armado, revision y calibracion de las
herramientas de inspeccion interna.

PETROPERU solo proporcionara las instalaciones de sus talleres de mantenimiento
disponibles en las estaciones de bombeo y el Terminal Bayovar.

PETROPERU no brindara facilidades de transporte terrestre.

PETROPERU se compromete a realizar las correcciones y reparaciones a la tuberia,
las cuales seran necesarias para permitir el pase de las herramientas de inspeccion
interna (Geométrica, Inercial, Detectora de Pérdida de Espesor, Detectora de Grietas
Axiales y Circunferenciales), una vez identificada y descrita oportunamente por el
CONTRATISTA en el reporte diario o Informes Preliminares.

Las intervenciones del sistema de transporte seran ejecutadas bajo la direccion técnica
de PETROPERU vy los gastos incurridos seran trasladados al Contratista, siempre y
cuando se demuestre de manera objetiva que la causa del atasco de la herramienta de
inspeccion esté relacionada a un acto negligente u omision durante la ejecucion de las
actividades del Servicio, para su debito y/o activacion de la cobertura de pdliza segun
corresponda.

PETROPERU es responsable de operar el Oleoducto para ejecutar las corridas con las
herramientas de calibracién, limpieza e inspeccion interna, y realizara la disposicion
final de los residuos peligrosos provenientes del oleoducto.

A solicitud del CONTRATISTA, PETROPERU brindara acceso a los reportes de las
corridas anteriores realizadas en el Tramo I, Tramo Il y ORN del ONP, las cuales se
mencionan en el siguiente listado:

Historial de inspecciones internas realizadas en el ONP y ORN

N° de = . Compaiiia Longitud (Km)
Corrida RS A VU 20 (R 2L Inspectora 16" 24" 36"

1 Est. 5—-Est.7 | ABR 1982 Geométrica TDVSV Pipelines 213
urveys

2 Est.7-Est.9 | MAR 1982 Geométrica TDW Pipelines 130
Surveys

3 Est.9 - T’ermmal AGO 1982 Geométrica TDW Pipelines 207
Bayovar Surveys

4 Est.5-Est.7 | ENE 1985 Geométrica TDVSV Pipelines 213
urveys

5 Est.7-Est.9 | DIC 1984 Geométrica TDVSV Pipelines 130
urveys
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. c_le Tramo Ano Tipo de Raspatubo Gl e Tl (G5
Corrida Inspectora 16" 24" 36"
6 Est.9 - T’erminal DIC 1984 Geométrica TDW Pipelines 207
Bayovar Surveys
7 Est1—Est.5 | DIC 1991 Geométrica TDW Pipelines 306
Surveys
8 Est.5—Est.7 | FEB 1992 Geométrica TDW Pipelines 213
Surveys
9 Est.7-Est.9 | DIC 1991 Geométrica TDW Pipelines 130
Surveys
Est. 9 - L
10 Terminal FEB 1992 Geométrica TOY Pipelines 207
Bavé urveys
ayovar
11 Est.1-Est.5 | MAR 1993 Perd'de(‘“‘jlfSSpesor PIPETRONIX 306
12 ABR 1996 Geométrico _d’e Alta 213
Resolucion
Est. 5 -Est. 7 Navegacion Inercial NOWSCO
13 ABR 1996 Alta Resolucion 213
(Mapeo)
14 MAY 1996 Geométrico _d'e Alta 130
Resolucion
Est. 7 - Est. 9 Navegacion Inercial NOWSCO
15 MAY 1996 Alta Resolucion 130
(Mapeo)
16 MAY 1996 Geomeétrico _d'e Alta 207
Est.9 - Terminal Resolucion
.Ba Svar Navegacion Inercial NOWSCO
17 y MAY 1996 Alta Resolucion 207
(Mapeo)
_ Pérdida de Espesor | H.Rosen Engineering
18 Est.5-Est. 7 ENE 1997 (MFL HR) GmbH 213
. Pérdida de Espesor | H.Rosen Engineering
19 Est. 7 - Est. 9 NOV 1996 (MFL HR) GmbH 130
Est .9 - A . .
A Pérdida de Espesor | H.Rosen Engineering
20 Eerrr!mal DIC 1996 (MFL HR) GmbH 207
ayoévar
Navegacion Inercial
21 1998 Alta Resolucion BJ Pioeline 213
Est. 5—Est. 7 (Mapeo) ripeline
Pver Inspection Services
Geomeétrico de Alta
22 S 213
Resolucion
Geomeétrico de Alta
23 Est. Andoas — JUN 1998 Resolucion H.Rosen Engineering 166
Est. Morona Pérdida de Espesor GmbH
24 JUL 1998 (MFL HR) 166
Geométrico de Alta
2 Est. Morona — JUN 1998 Resolucion H.Rosen Engineering 86
Est. 5 Pérdida de Espesor GmbH
26 JUL 1998 (MFL HR) 86
Navegacion Inercial
27 JUN 1999 Alta Resolucion BJ Pioeline 306
Est.1-Est. 5 (Mapeo) | i pS .
Geométrico de Alta nspection services
28 JUN 1999 . 306
Resolucion
29 SET 1998 | Geometrico de Alta . 306
Resolucion H.Rosen Engineering
Est. 1 —Est. 5 -
30 ENE 1999 Pérdida de Espesor GmbH 306
(MFL HR)
Navegacion Inercial
31 JUL 2000 Alta Resolucion BJ Pieline 130
Est. 7 —Est. 9 (Mapeo) LY .
Geometrico de Alia Inspection Services
32 JUL 2000 100 O 130
Resolucion
Navegacion Inercial
33 Est. Andoas — NOV 2000 Alta(“F\/’Izsoelg)mon BJ Pipeline 166
Est. Morona Geome’trif:)o de Ala Inspection Services
34 NOV 2000 " 166
Resolucion
Navegacion Inercial
35 Est. Morona - NOV'2000 Alta(l\ljlcgszl(t;)clon BJ Pipeline 86
Est. 5 Geométri(F:)o de Ala Inspection Services
36 NOV 2000 S 86
Resolucion
Pérdida de Espesor
37 DIC 2002 (MFL HR) H.Rosen Engineering 213
Est.5-Est.7 Geométrico de Alta GmbH
36 ABR 2003 S 213
Resolucion
Pérdida de Espesor
37 DIC 2002 (MFL HR) H.Rosen Engineering 130
Est.7-Est.9 Geomeétrico de Alta GmbH
38 MAY 2003 - 130
Resolucion
Pérdida de Espesor | H.Rosen Engineering
39 SET 2002 (MFL HR) GmbH 207
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. t.‘e Tramo Ano Tipo de Raspatubo Gl e Tl (G5
Corrida Inspectora 16" 24" 36"
Est. 9 - -
40 Terminal JUN 2003 | Geometrico de Alta 207
. Resolucion
Bayovar
41 DIC 2012 Geomeétrico _d'e Alta 213
Resolucion
Est.5-Est. 7 Navegacion Inercial BAKER HUGHES
42 DIC 2012 Alta Resolucion 213
(Mapeo)
43 NOV 2012 Geomeétrico _d’e Alta 130
Resolucion
Est. 7-Est. 9 Navegacion Inercial BAKER HUGHES
44 NOV 2012 Alta Resolucion 130
(Mapeo)
45 MAY 2015 Ge°§:§2ﬁfc%i Alta 213
Est. 5 - Est. 7 Pérdida de Espesor LIN SCAN
46 AGO 2015 (MFL HR) 213
47 JuL 2015 | Geometrico de Alta 130
Est. 7 - Est. 9 Pérdida de Espesor LIN SCAN
48 SET 2015 (MFL HR) 130
49 Est.9- SET 2015 | Geometrico de Alta 207
h Resolucion
Terminal Pérdida de Espesor LIN SCAN
50 Bayovar NOV 2015 (MFL HR) 207
51 MAY 2015 | Geometrico e Alla 306
Est. 1 —Est. 5 Pérdida de Espesor LIN SCAN
52 DIC 2015 (MFL HR) 306
53 JUN 2017 | Geomeéticode Alta | pageN GROUP 166
Est. Andoas - Resolucion
Est. Morona Pérdida de Espesor
54 MAY 2018 (MFL HR) ROSEN GROUP 166
55 JUN 2017 | Geomeéticode Alta | pageN GROUP 86
Est. Morona - Resolucion
Est. 5 Pérdida de Espesor
56 ABR 2018 (MFL HR) ROSEN GROUP 86
57 | Est.7-Est.9 | DIC2019 | Geomelicode Extra|  pogeN groUP 130
Alta Resolucion
Longitud Acumulada por Diametro de Tuberia 1,512 2,448 7,002
Longitud Acumulada Inspeccionada (Km) 10,962

Segun corresponda, PETROPERU proporcionara muestras de petréleo crudo de
acuerdo con lo establecido en el Plan de Inspeccion.

Se proporcionara muestras de crudo que proporcionara mayor estabilidad en sus
caracteristicas para que sean evaluadas por el contratista y defina los parametros
idéneos para las herramientas de inspeccion.

PETROPERU proporcionara grua y/o facilidades dentro de las Estaciones.

PETROPERU realizaré las intervenciones para el proceso de verificacion y validacion
de las corridas y seran incluidas las anomalias que fueron consideradas en el programa
de intervenciones inmediatas, coordinadas entre las partes.

20. CAUSALES DE RESOLUCION DE CONTRATO

El Contrato podra ser resuelto de conformidad con lo indicado en el numeral 18.6 del
Reglamento de Adquisiciones y Contrataciones de PETROPERU, que indica:

A) EIl Contrato podra resolverse:
a.1. Por mutuo disenso.
a.2 Por terminacion anticipada cuando asi se establezca en las condiciones
técnicas.
a.3 Por caso fortuito o fuerza mayor.

B) PETROPERU podra resolver el contrato cuando:

b.1. El Contratista incumpla obligaciones contractuales, legales o reglamentarias a
su cargo, pese a haber sido requerido para corregir tal situacion; o
b.2. El Contratista haya acumulado el monto maximo de las penalidades establecidos

en las Bases; o
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21.

b.3. Se verifique la presentacién de informacion falsa y/o inexacta durante la
ejecucién contractual; o

b.4. Sin expresion de causa, siempre que ello sea consignado en las Bases o en el
contrato.

En caso de presentarse problemas laborales entre el CONTRATISTA y sus trabajadores,
y estos ultimos como medida de fuerza dejasen de laborar, el CONTRATISTA se obliga a
culminar la prestacion del servicio; caso contrario PETROPERU se reserva el derecho de
resolver la relacién contractual.

Si el CONTRATISTA deviniera en insolvente, o se encuentre en proceso de
reestructuracion patrimonial o efectie cesion de su posicién en el presente servicio,
PETROPERU se encontrara facultado a resolver de manera inmediata el Servicio,
comunicando su decision al CONTRATISTA mediante Carta Notarial.

Si el CONTRATISTA acumula el monto maximo de la penalidad (10% del monto
Contractual), PETROPERU podra resolver el contrato por incumplimiento.

La retribucién pactada en el Contrato/OTT se pagara en proporcion a la labor
satisfactoriamente concluida por el CONTRATISTA vy recibida por PETROPERU hasta la
fecha de terminacion efectiva del Contrato, ademas se incluira cualquier gasto efectuado y
debidamente sustentado, previa liquidacién aprobada por PETROPERU.

SEGURIDAD Y PROTECCION DEL AMBIENTE

e EI CONTRATISTA debera dotar a su personal de los implementos de seguridad y
proteccién personal, necesarios para el tipo de actividades a realizarse en el servicio,
tales como ropa de trabajo, traje tyvek, casco, lentes de seguridad, mascarilla, caretas,
guantes, protectores auditivos, zapatos de seguridad, etc, acorde con las actividades
a realizar y contar en el area de trabajo con un botiquin de medicinas basicas.

e EI CONTRATISTA debera brindar asistencia médica a su personal en caso de
accidentes o enfermedades imprevistas durante la prestacion del Servicio, asumiendo
la total responsabilidad. PETROPERU sélo brindara los primeros auxilios y el
transporte de emergencia, haciendo todo a su alcance para apoyar al personal de EL
CONTRATISTA, quedando liberado de cualquier responsabilidad.

e EI CONTRATISTA esta obligado a cumplir estrictamente con la Ley 29783 Ley de
Seguridad y Salud en el Trabajo, su Reglamento el Decreto Supremo N° 005-2012-TR
y sus modificaciones.

e Es de exclusiva responsabilidad del CONTRATISTA cuidar que el personal a su cargo
cuente con la atencidon médica necesaria, en funcién del area geografica en que se
desarrollen los trabajos.

e EI CONTRATISTA se cefiirda estrictamente a las normas de seguridad, salud y
proteccion ambiental indicadas en el Manual Corporativo de Seguridad, Salud vy
Proteccion Ambiental para Contratistas (M.SEGU-CO-PR vigente desde 09.12.2016),
siendo el CONTRATISTA el unico responsable de la integridad fisica de su personal y
de las instalaciones de PETROPERU, que pudieran sufrir dafios por causas
imputables al CONTRATISTA durante la ejecucion del servicio.

e EICONTRATISTA debera mantener el lugar de trabajo limpio y realizar el retiro diario
de los residuos peligrosos (baterias, sensores, componentes, etc.) provenientes del
consumo de las herramientas de inspeccion, para efectuar su disposicion final
respectiva.

e En caso el Contratista, sus trabajadores y/o personal:

a) Incumpla las medidas y procedimientos de seguridad establecidas contra el
COVID-19, de acuerdo con el Procedimiento N° PROA1-350 "Medidas de
Seguridad y Salud Ocupacional para el Retorno a Labores en Instalaciones de
PETROPERU" vigente;

b) Presente informacién falsa relacionada a ambiente, seguridad y salud
ocupacional, que se establece en el Manual Corporativo de Seguridad, Salud y
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23.

Proteccion Ambiental para Contratistas, y la Ley de Seguridad y Salud en el
Trabajo, su reglamento y demas disposiciones legales emitidas para la vigilancia,
prevencion y control del COVID-19.

PETROPERU como medida inmediata prohibiran el ingreso del trabajador/personal
relacionado con dicho incumplimiento a sus instalaciones, sin perjuicio de adoptar las
medidas pertinentes contra el Contratista.

CONDICIONES PARA EL INICIO DEL SERVICIO

Para el inicio del Servicio, el CONTRATISTA debera entregar la siguiente informacion:

- Las hojas de vida documentadas del personal propuesto,

- Plan de trabajo detallado que incluya un cronograma (Diagrama de Gantt) de
ejecucion, Curva “S”, elaborados bajo el enfoque PMI y en Ms Project, para la
aprobacién de PETROPERU.

- Plan de contingencias con el analisis para la Identificacidon de Peligros y Evaluacion de

Riesgos — IPER.

- Estructura de costos directos segun el formato del Apéndice 4.
- Plan de vigilancia, prevencion y control del COVID-19.

Se realizara una reunion de apertura antes del desarrollo del servicio (Kick off Meeting), de
manera virtual o presencial en la oficina de Petroperu en la ciudad de Piura.

APENDICES

Apéndice N° 01:
Apéndice N° 02:
Apéndice N° 03:
Apéndice N° 04:
Apéndice N° 05:
Apéndice N° 06:
Apéndice N° 07:

Apéndice N° 08:
Apéndice N° 09:
Apéndice N° 10:
Apéndice N° 11:
Apéndice N° 12:

Descripcion de Partidas del Servicio.

Cronograma Referencial.

Requisitos Técnicos Minimos de Precisién y Certeza.

Formato de Propuesta Econdmica.

Acreditacion de la experiencia del postor.

Esquema Referencial de Estructura de Costos.

Procedimiento PROA1 - Medidas de Seguridad y Salud
Ocupacional para Retorno a Labores luego de Levantado el
Aislamiento Social Obligatorio por COVID-19.

Esquema tipico operacional para la inspeccion interna.
Descripcion y Condiciones Operativas del ONP.

Listado de Magnetos Existentes en el Tramo |, Il y ORN del ONP.
Camaras de Lanzamiento y Recepcion de Herramientas.
Condiciones minimas de Seguridad, Salud en el Trabajo y
Proteccion Ambiental.
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APENDICE N° 01

DESCRIPCION DE PARTIDAS DEL SERVICIO

A continuacion, se describe el alcance del Servicio segun Partidas:

Partida 1.- Preparacién, configuracion y Movilizacion de Herramientas Calibracion y

Limpieza

Suministro de herramientas y consumibles de calibracién y limpieza interna del ONP y ORN, en
la cantidad suficiente que garantice la obtencion de datos con la calidad requerida para cada
tecnologia de inspeccion interna y considerando la siguiente descripcién de actividades:

1.1. Tramo | (E1 - E5) de 24" DN

1.1.1.

Preparaciéon de Herramientas

Preparacion, configuracion y consumibles (placas, cepillos, magnetos, disco de
cellos, centradores, entre otros) de las herramientas de calibracion y limpieza de la
tuberia.

. Movilizacion del Lugar de Origen a puerto de ingreso en Per

Movilizacién de equipos, herramientas y consumibles para la calibracién y limpieza,
desde el lugar de origen hacia puerto de ingreso en Peru.

. Movilizacion hacia Instalaciones de PETROPERU

Movilizacién de equipos, herramientas y consumibles para la calibracién y limpieza,
desde el puerto de ingreso a Peru hacia la Estacion N° 5.

Nota: El transporte aéreo de las herramientas de Estacion N° 5 hacia la Estacion 1, sera
ejecutado por PETROPERU.

1.2. Tramo Il (E5 — E7, E7 — E9 y E9 — Terminal Bayévar) de 36" DN

1.2.1.

1.2.2.

1.2.3.

Preparaciéon de Herramientas

Preparacion, configuracion y consumibles (placas, cepillos, magnetos, disco de
cellos, centradores, entre otros) de las herramientas de calibracién y limpieza de la
para cada Tramo de tuberia.

Movilizacion del Lugar de Origen a puerto de ingreso en Peru

Movilizacién de equipos, herramientas y consumibles para la calibracién y limpieza,
desde el lugar de origen hacia puerto de ingreso en Peru.

Movilizacion hacia Instalaciones de PETROPERU

Movilizacién de equipos, herramientas y consumibles para la calibracién y limpieza,
desde el puerto de ingreso a Peru hacia y entre las Estaciones N° 5, 7 y 9, se
ejecutara por via terrestre.

1.3. ORN (Andoas — KM 11+875, KM 12+506 — Morona y Morona — E5) de 16" DN.

1.3.1.

1.3.2.

1.3.3.

Preparaciéon de Herramientas

Preparacion, configuracion y consumibles (placas, cepillos, magnetos, disco de
cellos, centradores, entre otros) de las herramientas de calibracion y limpieza de la
para cada Tramo de tuberia.

Movilizacion del Lugar de Origen a puerto de ingreso en Peru

Movilizacién de equipos, herramientas y consumibles para la calibracién y limpieza,
desde el lugar de origen hacia puerto de ingreso en Peru.

Movilizacién hacia Instalaciones de PETROPERU

Movilizacién de equipos, herramientas y consumibles para la calibracién y limpieza,
desde el puerto de ingreso a Peru hacia la Estacidon N° 5.
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Nota: El transporte aéreo de las herramientas de Estacion N° 5 hacia la Estacion Andoas y
KM 11+875 al KM 12+506, sera ejecutado por PETROPERU.

Partida 2.- Replanteo o Instalacion de Magnetos de Referencia (RIMR)

Para el replanteo de las coordenadas UTM o la instalacién de nuevos Magnetos de referencia,
se debera utilizar equipos GPS Geodésico de alta precision, utilizando el Datum WGS 84 y
Modelo Geoidal EGM 96, con la finalidad de obtener una localizacion geografica absoluta de
las indicaciones y elementos de la tuberia con precision sub-métrica.

El listado de los Magnetos de referencia instalados en el ONP y ORN, se encuentra en el
Apéndice N° 10, asimismo se entregara las fichas e informes geodésicos de instalacion de
Magnetos existentes.

En caso de requerir la instalacién de Magnetos de referencia adicionales a los actualmente
existentes, se debera considerar las especificaciones y procedimientos de instalacion
aprobados para dichos dispositivos.

Es necesario considerar la existencia de otras referencias en los ductos que fueron utilizadas
durante las corridas inerciales anteriores, tales como: valvulas de linea, valvula de Estaciones
y cruces aéreos.

Se debera entregar las fichas geodésicas de los hitos y Magnetos de referencia utilizados para
su replanteo y/o instalacion; asi como, el informe técnico que incluya las mediciones de campo,
metodologia de correccién diferencial y los registros de bases geodésicas utilizadas para el
post proceso considerando los aspectos técnicos establecidos en las Especificaciones
Técnicas N° 139-2015-IGN/UCCN y N° 057-2016-IGN/UCCN.

Para la instalaciéon de Magnetos de referencia en los tramos de tuberia, se recomienda tomar
en cuenta los siguientes aspectos:

- Las coordenadas de los Magnetos de referencia deben tener una precision sub-decimétrica
y deben estar disponibles antes de la corrida para el registro del mapeo inercial de la
tuberia.

Tramo |

- Desde el Km 0 hasta el Km 285 se encuentra casi en su totalidad, sumergida en un canal
de flotacion o zanja de empuije.

- En el sector del Km 285 hasta el Km 306 la tuberia se encuentra enterrada.

- Enlos meses de Marzo — Abril, el nivel de agua alcanza una altura aproximada de 5 metros.
En épocas de estiaje (Mayo - Agosto) el nivel de agua desciende hasta 1 metro e incluso
la tuberia queda expuesta, teniendo una accesibilidad de aproximadamente del 60% de la
longitud total de la linea. Siendo el momento idéneo para la instalacién de los elementos
de referencia.

- El acceso es por via fluvial, a través del rio Marafion (emplazamiento paralelo).

Tramo |l

- El acceso es terrestre, a través de la carretera de penetracién a la Selva “Fernando
Belaunde Terry” y la carretera “El Reposo Sarameriza”.

- Desde el KM 306+015 hasta el KM 855+454 |a tuberia se encuentra enterrada.

- Elacceso al Tramo Il (Estacion N° 5 — Terminal Bayovar) es terrestre y aledafia a carreteras
principales.

ORN

- El acceso al ORN es por via fluvial a través de los rios Marafién, Pastaza, Huasaga,
Manchari, Huitoyacu, Chapuli, Morona, Mayuriaga y Cangasa, los cuales navegables con
embarcaciones menores.

- Desde el KM 0 hasta el KM 166+869 del ORN (Estacién N° Andoas — Estacién Morona), la
tuberia se encuentra, casi en su totalidad, encima del terreno. En el sector del KM 0+000
hasta el KM 0+370 y KM 12+400 hasta el KM 12+558, la tuberia se encuentra enterrada
en 528 m.

- El acceso al Tramo Andoas - Morona es via fluvial, con una tendencia transversal al rio
Pastaza (KM 12), rio Huasaga (KM 55), rio Huitoyacu (KM 98) y rio Pushaga (KM 150).

- Desde el KM 0 hasta el KM 166+869 del ORN (Estacion N° Andoas — Estacion Morona), la
tuberia se encuentra, casi en su totalidad, encima del terreno. En los sectores del KM
168+270 - KM 172+667, KM 174+288 — KM 178+845, KM 180+079 — KM 188+052, KM
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193+500 — KM 193+715.7, KM 200+300 — KM 205+797, KM 208+640 — KM 227+396, KM
246+013.7 — KM 252+013 la tuberia se encuentra enterrada en una longitud acumulada de
7.2 Km.

- Elacceso al Tramo Morona — Estacion 5 es via fluvial, con una tendencia transversal al rio
Morona (KM 167), rio Mayuriaga (KM 193), rio Cangasa (KM 224) y Sarameriza.

Con la finalidad de gestionar adecuadamente la ejecucion de esta partida es necesario
desglosarla de la siguiente manera:

2.1. RIMR Tramo E1 - E5 de 24" DN

2.2. RIMR Tramo E5 — E7 de 36" DN

2.3. RIMR Tramo E7 — E9 de 36" DN

2.4. RIMR Tramo E9 — Terminal Bay6var de 36" DN
2.5. RIMR Tramo Andoas — Morona de 16" DN

2.6. RIMR Tramo Morona — E5 de 16" DN

Partida 3.- Corridas con Herramientas Calibradoras y de Limpieza (CHCL)

Corresponde a la participacion directa del personal especializado durante las corridas de
calibracion y limpieza, quienes realizaran la correcta configuracion y armado de herramientas;
asi como, acompafaran la ejecucion de los procedimientos operativos en las camaras de
lanzamiento y recepcién, que seran realizadas por personal operador de PETROPERU.

Asimismo, incluye la evaluacion de la deformacién de placas calibradoras y sedimentos
arrastrados por las herramientas de limpieza y la emision de los informes técnicos respectivos,
hasta definir la viabilidad (libre de restricciones geométricas y limpieza 6ptima) de la inspeccién
interna para obtener la calidad de los datos de la inspeccion interna con las siguientes
herramientas: Geométrica de Alta Resolucion, Mapeo Inercial de Alta Resolucién, Deteccion de
Pérdida de Espesor de Alta Resolucion, Deteccion de Fisuras Axiales y Circunferenciales.

En caso de que las corridas con placas calibradoras detecte (n) restriccidon (es) geométrica (s)
que impida (n) el paso de las herramientas de inspeccion interna mencionadas en el parrafo
anterior, se brindara el soporte técnico necesario para su ubicacién y retiro de dichas
restricciones.

Las herramientas de limpieza con escobillas metalicas y bloques magnéticos se lanzaran en
secuencia y en intervalos de 06 horas de haber ejecutado la corrida de placas calibradoras.
Asimismo, los bloques magnéticos deberan tener la potencia suficiente para lograr la
recoleccién de las particulas metalicas desprendidas por la herramienta con escobillas
metalicas.

Las corridas de calibracion y limpieza en los diferentes tramos del ONP y ORN deberan ser
ejecutadas en paralelo con la finalidad de optimizar el transporte de petréleo crudo en el
Sistema de Transporte (Ver numeral 18.1).

El tiempo estimado para el proceso extraccion de las herramientas (incluyendo el drenado) es
de 2 horas para los raspatubos de limpieza.

Los trabajos de remocion de la(s) anomalia (s) geometrica (s) identificadas (s) estaran a cargo
de PETROPERU.

Asimismo, la limpieza interna se realizara en la tuberia del Tramo I, Il y ORN del ONP, para lo
cual se utilizara las herramientas de limpieza con escobillas metéalicas y con bloques
magnéticos.

Con la finalidad de gestionar adecuadamente la ejecucion de esta partida es necesario
desglosarla de la siguiente manera:

3.1. CHCL Tramo E1 - E5 de 24" DN

3.2. CHCL Tramo E5 — E7 de 36" DN

3.3. CHCL Tramo E7 — E9 de 36" DN

3.4. CHCL Tramo E9 — Terminal Bayoévar de 36" DN
3.5. CHCL Estacién Andoas - KM 11+875 de 16" DN
3.6. CHCL KM 12+506 - Estacion Morona de 16" DN
3.7. CHCL Tramo Morona — E5 de 16" DN
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Partida 4.- Preparacién, configuraciéon y Movilizacion de Herramientas de Inspeccién
Geométrica (PCMHIG)

Corresponde a la preparacion, configuracién y movilizacion de las herramientas de inspeccién
interna geomeétrica del ONP y ORN, en la cantidad suficiente y programacién de corridas (en
paralelo) que optimice el movimiento de petroleo crudo en el Sistema de Transporte (Ver
numeral 18.1).

Durante la preparacion y configuracién de las herramientas de inspeccién geométrica es
necesario que se verifique el cumplimiento de los requerimientos de inspeccion establecidos en
la Tabla N° 01 del Apéndice N° 03.

El tiempo estimado para el proceso extraccion de herramientas de inspeccion de las camaras
de recepcion (incluyendo el drenado) es de aproximadamente 5 horas.

Asimismo, incluye la movilizacién multimodal para las herramientas de 36” DN desde el lugar
de origen hasta las Estaciones 5, 7 y 9, y para las herramientas de 24” DN y 16” DN hasta la
Estacion 5, segun corresponda en la programacion de corridas, y viceversa.

La movilizacién de las herramientas de inspeccion de 36” DN y sus accesorios se ejecutara por
via terrestre entre las Estaciones N° 5, 7 y 9, segun resulte necesario.

Nota: El transporte aéreo de las herramientas de inspeccion geométricas de 24” DN y 16” DN desde
Estacion N° 5 hacia la Estacion 1, Estacion Andoas y KM 11+875 - KM 12+506, seran ejecutadas
por PETROPERU.

Con la finalidad de gestionar adecuadamente la ejecucién de esta partida es necesario
desglosarla de la siguiente manera:

4.1. Tramo | (E1 - E5) de 24" DN
4.1.1. Preparacién y Configuracion de Herramienta de Inspeccion Geométrica
4.1.2. Movilizacion del Lugar de Origen a puerto de ingreso en Peru y viceversa
4.1.3. Movilizacion hacia Estacion 5 y viceversa

4.2. Tramo Il (E5 — E7, E7 — E9 y E9 — Terminal Bayévar) de 36" DN
4.2.1. Preparacion y Configuracion de Herramienta de Inspeccion Geométrica
4.2.2. Movilizacion del Lugar de Origen a puerto de ingreso en Peru y viceversa
4.2.3. Movilizacion hacia Estacion 5 y retorno del Terminal Bayoévar
4.2.4. Movilizacién Excepcional

Esta movilizacién se ejecutara siempre y cuando no sea viable iniciar la inspeccion
geomeétrica a partir de la Estacion 5.

4.2.4.1. Hacia la Estacién 7
4.2.4.2. Del Terminal Bayévar hacia la Estacion 5
4.2.4.3. Retorno de Estacion 7 a puerto de ingreso de Peru
4.3. ORN (Andoas — KM 11+875, KM 12+506 — Morona y Morona — E5) de 16" DN
4.3.1. Preparacion y Configuraciéon de Herramienta de Inspeccion Geométrica
4.3.2. Movilizacion del Lugar de Origen a puerto de ingreso en Peru y viceversa
4.3.3. Movilizacion hacia Estacion 5 y viceversa
Partida 5.- Inspeccidon con Herramientas Geométricas de Alta Resolucion (IHGAR)

La inspeccion con la herramienta geométrica de alta resolucién, se ejecutara de acuerdo con
el esquema tipico operacional y condiciones hidraulicas indicadas en los Apéndices N° 08 y
N° 09, para identificar, localizar, dimensionar, interpretar y registrar indicaciones y anomalias
geomeétricas que alteren el diametro interior y que la misma no tenga restricciones significativas
(abolladuras o arrugas), se realizara el numero de veces que sea necesario hasta obtener el
nivel de precision y certeza indicados en la Tabla N° 01 del APENDICE N° 03, en conformidad
con lo establecido en el POF 2016 y al APl 1163, vigentes.
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Se debera tener en cuenta los siguientes aspectos:

— Garantizar la calidad de la inspeccidon geométrica segun los requerimientos técnicos minimos
para la inspeccion interna geométrica.

— Medicién de tensiones inducidas por cambios en la curvatura de la tuberia, debido a
deformaciones causadas durante su instalacion o desplazamientos del terreno durante la
operacioén del oleoducto.

— Elaboracién y entrega del informe de campo, con un plazo no mayor a dos (02) dias
posteriores a la ejecucion de la corrida de inspeccion interna, de acuerdo con lo establecido
en el numeral 7.1 del POF 2016, de manera que resuma informacién operativa importante
sobre el éxito de la inspeccién y la calidad de los datos recopilados.

— Si la calidad de los datos colectada por la herramienta de inspeccion interna incumple con
los requisitos de calidad establecidos en el POF 2016 y su validacion con el Nivel Il del
APl 1163, se debera realizar el nuUmero de veces que resulte necesario, hasta cumplir con
dichos requisitos.

— La inspeccion interna geométrica del ONP y ORN, debera programarse considerando la
cantidad de herramientas suficientes, lanzamientos secuenciales y/o paralelos con la
finalidad de optimizar el movimiento de petréleo crudo en el Sistema de Transporte del ONP
y ORN (Ver numeral 18.1).

— El periodo es de 60 dias para concluir con la verificacién y validacion de la performance de
cada corrida de acuerdo con lo establecido para el Nivel 3, en el literal C.3. del APl 1163.

Con la finalidad de gestionar adecuadamente la ejecucion de esta partida es necesario
desglosarla de la siguiente manera:

5.1. IHGAR Tramo Estacién 1 - Estacién 5

5.2. IHGAR Estacion 5 - Estacion 7

5.3. IHGAR Tramo Estacién 7 - Estacion 9

5.4. IHGAR Estacion 9 - Terminal Bayévar

5.5. IHGAR Tramo Estacién Andoas - KM 11+875

5.6. IHGAR Tramo KM 12+506 - Estacion Morona

5.7. IHGAR Tramo Estacién Morona - Estacion 5

Partida 6.- Preparacion, configuraciéon y Movilizacion de Herramientas de Inspeccién
Inercial, Detectoras de Pérdida de Espesor y Fisuras

Corresponde a la preparacion, configuracién y movilizacion de las herramientas de inspeccién
interna inercial, detectora de pérdida de espesor y fisuras axiales y circunferenciales de Alta
Resolucion del ONP y ORN, en la cantidad suficiente y programacién de corridas (en paralelo)
que optimice el movimiento de petréleo crudo en el Sistema de Transporte (Ver numeral 18.1).

Durante la preparacion y configuracién de las herramientas de inspeccién geométrica es
necesario que se verifique el cumplimiento de los requerimientos de inspeccién establecidos en
la Tabla N° 02, 03, 04 y 05 del Apéndice N° 03.

El tiempo estimado para el proceso extraccion de herramientas de inspeccion de las camaras
de recepcion (incluyendo el drenado) es de aproximadamente 5 horas.

Asimismo, incluye la movilizacién multimodal para las herramientas de 36” DN desde el lugar
de origen hasta las Estaciones 5, 7 y 9, y para las herramientas de 24” DN y 16” DN hasta la
Estacion 5, segun corresponda en la programacion de corridas, y viceversa.

La movilizacién de las herramientas de inspeccion de 36” DN y sus accesorios se ejecutara por
via terrestre entre las Estaciones N° 5, 7 y 9, segun resulte necesario.

Nota: El transporte aéreo de las herramientas de inspeccion de 24” DN y 16” DN desde Estacion N° 5
hacia la Estacion 1, Estacion Andoas y KM 11+875 - KM 12+506, seran ejecutadas por
PETROPERU.

Con la finalidad de gestionar adecuadamente la ejecucién de esta partida es necesario
desglosarla de la siguiente manera:

Servicio de Inspeccion Interna de Tuberia de 16", 24” y 36” DN del ONP Pagina 25 de 106



6.1. Herramienta Inercial y Detectora de Pérdida de Espesor (HIDPE)

6.1.1.

6.1.2.

HIDPE Tramo | (E1 - E5) de 24" DN

6.1.1.1. Preparacion y Configuracion de Herramienta de Inspeccion

6.1.1.2. Movilizacion del Lugar de Origen a puerto de ingreso en Peru y viceversa
6.1.1.3. Movilizacién hacia Estacion 5 y viceversa

HIDPE Tramo Il (E5 — E7, E7 — E9 y E9 — Terminal Bayovar) de 36" DN

6.1.2.1. Preparacion y Configuracién de Herramienta de Inspeccion

6.1.2.2. Movilizacién del Lugar de Origen a puerto de ingreso en Peru y viceversa
6.1.2.3. Movilizacién hacia Estacion 5 y retorno del Terminal Bayévar

6.1.2.4. Movilizacion Excepcional

Esta movilizacién se ejecutara siempre y cuando no sea viable iniciar la
inspeccién a partir de la Estacion 5.

6.1.2.4.1. Hacia la Estacién 7
6.1.2.4.2. Del Terminal Baydvar hacia la Estacion 5

6.1.2.4.3. Retorno de Estacién 7 a puerto de ingreso de Peru

. HIDPE Andoas — KM 11+875, KM 12+506 — Morona y Morona — E5 de 16" DN

6.1.3.1. Preparacion y Configuracién de Herramienta de Inspeccion
6.1.3.2. Movilizacién del Lugar de Origen a puerto de ingreso en Peru y viceversa

6.1.3.3. Movilizacién hacia Estacion 5 y viceversa

6.2. Herramientas Detectoras de Fisuras Axiales y Circunferenciales (HDFAC)

6.2.1.

6.2.2.

6.2.3.

HDFAC Tramo | (E1 - E5) de 24" DN

6.2.1.1. Preparacion y Configuracion de Herramienta de Inspeccion

6.2.1.2. Movilizacién del Lugar de Origen a puerto de ingreso en Peru y viceversa
6.2.1.3. Movilizacién hacia Estacién 5 y viceversa

HDFAC Tramo Il (E5 - E7, E7 — E9 y E9 — Terminal Bayévar) de 36" DN

6.2.2.1. Preparacion y Configuracién de Herramienta de Inspeccion

6.2.2.2. Movilizacion del Lugar de Origen a puerto de ingreso en Peru y viceversa
6.2.2.3. Movilizacién hacia Estacion 5 y retorno del Terminal Bayévar

6.2.2.4. Movilizacion Excepcional

Esta movilizacion se ejecutara siempre y cuando no sea viable iniciar la
inspeccion a partir de la Estacion 5.

6.2.2.4.1. Hacia la Estacién 7

6.2.2.4.2. Del Terminal Baydvar hacia la Estacion 5

6.2.2.4.3. Retorno de Estacién 7 a puerto de ingreso de Peru
HDFAC Andoas — KM 11+875, KM 12+506 — Morona y Morona — E5 de 16" DN
6.2.3.1. Preparacion y Configuracion de Herramienta de Inspeccién
6.2.3.2. Movilizacion del Lugar de Origen a puerto de ingreso en Peru y viceversa

6.2.3.3. Movilizacién hacia Estacion 5 y viceversa

Partida 7.- Inspeccion con Herramientas Inercial y Detectoras de Pérdida de Espesor de

Alta Resolucién (IHIDPEAR)
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La inspeccién con herramienta inercial y detectora de pérdida de espesor de alta resolucion, se
ejecutara de acuerdo con el esquema tipico operacional y condiciones hidraulicas indicadas en
los Apéndices N° 08 y N° 09, para identificar, localizar, dimensionar, interpretar y registrar
indicaciones de anomalias relacionadas a sobretensiones y pérdidas de espesor (internas y
externas), las cuales se realizaran las veces que sea necesario hasta obtener el nivel de
precisién y certeza indicados en la Tabla N° 02 y 03 del APENDICE N° 03, en conformidad con
lo establecido en el POF 2016 y al APl 1163, vigentes.

Se debera tener en cuenta los siguientes aspectos:

— Garantizar la calidad de la inspeccion inercial y detectora de pérdida de espesor de alta
resolucion segun los requerimientos técnicos minimos establecidos.

— La ejecucién de corrida inercial estara supeditada a la culminacion del replanteo de
coordenadas UTM y/o instalacién de Magnetos de referencia en cada tramo del oleoducto.

— Elaboracién y entrega del informe de campo, con un plazo no mayor a dos (02) dias
posteriores a la ejecucion de la corrida de inspeccién interna, de acuerdo con lo establecido
en el numeral 7.1 del POF 2016, de manera que resuma informacién operativa importante
sobre el éxito de la inspeccién y la calidad de los datos recopilados.

— Si la calidad de los datos colectada por la herramienta de inspeccion interna incumple con
los requisitos de calidad establecidos en el POF 2016 y su validacién con el Nivel Il del
APl 1163, se debera realizar el nUmero de veces que resulte necesario, hasta cumplir con
dichos requisitos.

— La inspeccion interna inercial y detectora de pérdida de espesor del ONP y ORN, debera
programarse considerando la cantidad de herramientas suficientes, lanzamientos
secuenciales y/o paralelos con la finalidad de optimizar el movimiento de petréleo crudo en
el Sistema de Transporte del ONP y ORN (Ver numeral 18.1).

— El lanzamiento de las herramientas de inspeccién interna en el Tramo | (Estacion N° 1 a
Estacion N° 5) debera estar sincronizada (coordinada) en tiempo de bombeo con el
lanzamiento de las herramientas de inspeccién interna del Tramo Estacion Andoas y el
Tramo Il (Estacion N° 5 — Estacion 7, Estacion N° 7 — Estacion N° 9 y Estacién 9 - Terminal
Bayodvar), para optimizar los requerimientos de volumenes de hidrocarburos transportados
por el ONP.

— El periodo es de 60 dias para concluir con la verificacion y validacion de la performance de
cada corrida de acuerdo con lo establecido para el Nivel 3, en el literal C.3. del API 1163.

Con la finalidad de gestionar adecuadamente la ejecucion de esta partida es necesario
desglosarla de la siguiente manera:

7.1. IHIDPEAR Tramo Estacioén 1 - Estacion 5

7.2. IHIDPEAR Estacion 5 - Estacion 7

7.3. IHIDPEAR Tramo Estacion 7 - Estacion 9

7.4. IHIDPEAR Estacién 9 - Terminal Bayévar

7.5. IHIDPEAR Tramo Estacion Andoas - KM 11+875

7.6. IHIDPEAR Tramo KM 12+506 - Estacién Morona

7.7. IHIDPEAR Tramo Estacion Morona - Estacion 5

Partida 8.- Inspeccién con Herramienta Detectora de Fisuras Axial y Circunferenciales de
Alta Resolucion (IHDFAC)

La inspeccién con herramienta detectora de fisuras axiales y circunferenciales de alta
resolucion (de ser el caso de arreglos) se ejecutara de acuerdo con el esquema tipico
operacional y condiciones hidraulicas indicadas en los Apéndices N° 08 y N° 09, para
identificar, localizar, dimensionar, interpretar y registrar indicaciones de anomalias planares
(fisuras) en la tuberia que afecten su integridad, las cuales se realizaran las veces que sea
necesario hasta obtener el nivel de precision y certeza indicados en la Tabla N° 04 y 05 del
APENDICE N° 03, en conformidad con lo establecido en el POF 2016 y al APl 1163, vigentes.

Se debera tener en cuenta los siguientes aspectos:
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Garantizar la calidad de la inspeccion detectora de fisuras axiales y circunferenciales de alta
resolucion segun los requerimientos técnicos minimos establecidos para el material base de
la tuberia, cordones de soldaduras y abolladuras.

Elaboracion y entrega del informe de campo, con un plazo no mayor a dos (02) dias
posteriores a la ejecucion de la corrida de inspeccién interna, de acuerdo con lo establecido
en el numeral 7.1 del POF 2016, de manera que resuma informacién operativa importante
sobre el éxito de la inspeccién y la calidad de los datos recopilados.

Si la calidad de los datos colectada por la herramienta de inspeccién interna incumple con
los requisitos de calidad establecidos en el POF 2016 y su validacion con el Nivel Il del
APl 1163, se debera realizar el numero de veces que resulte necesario, hasta cumplir con
dichos requisitos.

La inspeccion interna del ONP y ORN debera programarse considerando la cantidad de
herramientas suficientes, lanzamientos secuenciales y/o paralelos con la finalidad de
optimizar el movimiento de petréleo crudo en el Sistema de Transporte del ONP y ORN (Ver
numeral 18.1).

El lanzamiento de las herramientas de inspeccion interna en el Tramo | (Estacion N° 1 a
Estacion N° 5) debera estar sincronizada (coordinada) en tiempo de bombeo con el
lanzamiento de las herramientas de inspeccion interna del Tramo Estacion Andoas vy el
Tramo Il (Estacion N° 5 — Estacion 7, Estacion N° 7 — Estacién N° 9 y Estacion 9 - Terminal
Bayovar), para optimizar los requerimientos de volumenes de hidrocarburos transportados
por el ONP.

El periodo es de 60 dias para concluir con la verificacion y validacion de la performance de
cada corrida de acuerdo con lo establecido para el Nivel 3, en el literal C.3. del APl 1163.

Con la finalidad de gestionar adecuadamente la ejecucion de esta partida es necesario
desglosarla de la siguiente manera:

8.1. IHDFAC Tramo Estacion 1 - Estacion 5

8.2. IHDFAC Estacion 5 - Estacion 7

8.3. IHDFAC Tramo Estacion 7 - Estacion 9

8.4. IHDFAC Estacion 9 - Terminal Bayovar

8.5. IHDFAC Tramo Estacion Andoas - KM 11+875
8.6. IHDFAC Tramo KM 12+506 - Estacion Morona
8.7. IHDFAC Tramo Estacion Morona - Estacion 5

Partida 9.- Reportes Preliminares (RP)

Los reportes preliminares deberan ser elaborado teniendo en cuenta las siguientes
consideraciones:

Los Informes Preliminares deberan presentarse por cada tecnologia de inspeccién interna
en idioma espanol y en un plazo no mayor a treinta (30) dias calendario de culminada las
corridas en cada tramo de tuberia, conteniendo la interpretacion inicial de los registros y el
listado de anomalias criticas, clasificadas de acuerdo con las condiciones establecidas en el
numeral 9.2.3.3 del API 1160.

Asimismo, se incorporaran aquellos sectores de tuberia que contengan anomalias
compuestas (pérdida de espesor, fisuras, abolladuras, etc.) que a juicio de los analistas
integradores de los registros ILI, sean consideras para intervencion inmediata.

El plazo para aprobacién por la Administracion del Servicio sera de diez (10) dias habiles, a
partir de su correcta presentacion.

Analisis de la capacidad estructural de los segmentos de tuberia con presencia de anomalias
por pérdida de espesor, segun los establecido en el manual ASME B31G y cédigo ASME
B31.4, con la finalidad de establecer prioridades en el requerimiento de atencion inmediata.

Verificar el cumplimiento de los requisitos de calidad y validez de la corrida en el marco de
lo establecido en el POF 2016 y APl 1163.
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— Proporcionar el registro del geoposicionamiento (Plano y Perfil) preliminar de la tuberia en
coordenadas U.T.M. (Universal Transversal Mercator), para facilitar la ubicacién de las
anomalias criticas durante la ejecucion del Programa de Intervencién Inmediata.

— Incluir como minimo la identificacion y caracterizacién de los siguientes tipos de anomalias:

a) Corrosion generalizada (General Corrosion), complex corrosion cluster, Microbacterially
Induced Corrosion (MIC), top of line corrosion (TOLC).

b) Corrosién tipo pitting (Pitting Defect).

c) Corrosién tipo Pinhole.

d) Corrosion axial tipo ranura (Axial Slotting Corrosion).

e) Corrosion axial tipo canal (Axial Grooving Corrosion).

f)  Corrosion circunferencial tipo ranura (Circumferential Slotting Corrosion).

g) Corrosion circunferencial tipo canal (Circumferential Grooving Corrosion).

h) Fisuras circunferenciales por Stress Corrosion Cracking.

i)  Fisuras circunferenciales en cuerpo de tuberia y soldaduras.

j)  Fisuras longitudinales en cuerpo de tuberia y soldaduras.

k) Fisuras axiales e indicaciones lineales.

[) Fisuras en abolladuras.

m) Fisuras causadas por fatiga.

n) Fisuras en el pie de la soldadura (Cracks Weld Toe).

0) Craqueo inducido por hidrégeno (HIC)

p) Narrow Axial Corrosion.

q) Selective Seam Corrosion.

r) Gouging.

s) Anomalias en soldaduras circunferenciales, longitudinales y espirales.

t) Anomalias relacionadas con la fabricacion.

— En el caso de las corridas para mapeo inercial, debera presentarse en una seccién especial
que determine los segmentos con mayor nivel de sobretensiones que defina su intervencion
inmediata en el reporte preliminar respectivo.

— En caso de las corridas para la deteccion de fisuras con orientacion longitudinal y
circunferencial, deberan presentarse en secciones independientes por tecnologia,
combinadas entre estas y combinada con las corridas para la deteccién de anomalias
geométricas y de pérdida de espesor.

— Los Reportes Preliminares deberan ser presentados con el resultado de la combinacion de
tecnologias, de acuerdo con el avance del programa de inspeccion.

— Los listados de anomalias deben ser suministrados en formato digital (Excel), conteniendo
como minimo lo indicado en el numeral 7.2. del POF 2016.

— Brindar el soporte técnico para una adecuada localizacién fisica (hojas de excavacion o
localizacion) de las indicaciones relevantes reportadas, segun se desprenda del Reporte
Preliminar.

— Proporcionar el registro del geoposicionamiento (Plano y Perfil) preliminar de la tuberia en
coordenadas U.T.M. (Universal Transversal Mercator), para facilitar la ubicacion de las
anomalias durante la ejecucion del Programa de Intervencion con una precision submétrica.

Con la finalidad de gestionar adecuadamente la ejecucion de esta partida es necesario
desglosarla de la siguiente manera:

Reporte Preliminar Inspeccion con Herramientas Geométricas de Alta Resolucion (RP

IHGAR)
9.1. RP IHGAR Estacioén 1 - Estacion 5

9.2. RP IHGAR Estacién 5 - Estacion 7

9.3. RP IHGAR Tramo Estacion 7 - Estacién 9

9.4. RP IHGAR Estacioén 9 - Terminal Bayévar

9.5. RP IHGAR Tramo Estacién Andoas - KM 11+875
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9.6. RP IHGAR Tramo KM 12+506 - Estacion Morona
9.7. RP IHGAR Tramo Estacion Morona - Estacion 5

Reporte Preliminar_Inspeccién con Herramientas Inercial y Detectoras de Pérdida de
Espesor de Alta Resolucién (RP IHIDPEAR)

9.8. RP IHIDPEAR Estacién 1 - Estacién 5

9.9. RP IHIDPEAR Estacion 5 - Estacion 7

9.10. RP IHIDPEAR Tramo Estacién 7 - Estacién 9

9.11. RP IHIDPEAR Estacion 9 - Terminal Bayovar

9.12. RP IHIDPEAR Tramo Estacion Andoas - KM 11+875
9.13. RP IHIDPEAR Tramo KM 12+506 - Estacién Morona
9.14. RP IHIDPEAR Tramo Estacion Morona - Estacion 5

Reporte Preliminar Inspeccion con Herramienta Detectora de Fisuras Axial vy
Circunferenciales de Alta Resolucion (RP IHDFAC)

9.15. RP IHDFAC Estacion 1 - Estacion 5

9.16. RP IHDFAC Estacién 5 - Estaciéon 7

9.17. RP IHDFAC Tramo Estacioén 7 - Estacion 9

9.18. RP IHDFAC Estacién 9 - Terminal Bayévar

9.19. RP IHDFAC Tramo Estacién Andoas - KM 11+875
9.20. RP IHDFAC Tramo KM 12+506 - Estacion Morona
9.21. RP IHDFAC Tramo Estacién Morona - Estacion 5

Partida 10.- Reportes Finales (RF)

Los reportes finales de cada tecnologia de inspeccién deberan incluir graficos, interpretaciones,
condiciones encontradas, observaciones, conclusiones, recomendaciones, y deberan ser
integrados de acuerdo con la ejecucion de cada tecnologia de inspeccién para ser presentados
de manera fisica en tres (03) ejemplares a color y en idioma espafol (incluye archivos digitales
de documentos fuentes y escaneo de documentos suscritos/firmados digitalmente), en un plazo
maximo de treinta (30) dias posteriores a la presentacién de los Reportes Preliminares,
cumpliendo con la clasificacion de anomalias segun las condiciones establecidas en el numeral
9.2.3. del API 1160, incluyendo aquellos segmentos de tuberia que contengan anomalias que
a juicio de los analistas sean priorizadas para su intervencion.

El plazo para aprobacion por la Administracion del Servicio sera de diez (10) dias habiles,
después de realizada la Validacion de la Corrida ILI.

Asimismo, estos reportes deberan contener como minimo la informacién indicada en el numeral
7.3 del POF 2016, y el software debera realizar las tareas indicadas en el numeral 7.3.7 del
POF 2016, incluyendo la capacidad de exportar los datos de la geometria de la tuberia para su
analisis estructural por el Método del Elemento Finito (FEM), asi como gestionar los registros
de las herramientas de inspecciones internas geométrica, mapeo inercial (analisis comparativo
e identificar potenciales sectores criticos, tales como: movimientos de terreno, deslizamiento o
asentamiento de terreno), detectora de pérdida de espesor y detectora de fisuras con
orientacion longitudinal y circunferencial (Raw Data).

El Software que integre los registros de las inspecciones anteriores de navegacion inercial con
los registros del presente Servicio, con la finalidad de ejecutar el analisis comparativo e
identificar potenciales sectores criticos, tales como: movimientos de terreno, deslizamiento o
asentamiento de terreno. Asimismo, debera tener la opcion de exportar la informacion por
segmentos de tuberia.

El software debera permitir gestionar los registros de las inspecciones internas anteriores, tales
como: mapeo inercial (andlisis de variacion multianual), pérdida de espesor y geométrica,
considerando el emparejamiento de las distancias acumuladas (Log_distance) de las corridas
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y su equivalencia con la Progresiva PETROPERU, que representa la ubicacion clave en el
pipetally y otras tablas de indicaciones/componentes.

Data Procesada y Exportacion a Formato Estandar: De acuerdo con los algoritmos utilizados y
a las tecnologias de inspeccion requeridas en el presente Servicio, los “Softwares” deberan
proporcionar los registros procesados en formato propietario para que se pueda acceder a la
informacion las veces que se requiera, de forma que le permita programar las intervenciones y
priorizar segun las dimensiones y severidad de las anomalias encontradas.

El software debera contener utilitarios para exportar las tablas de datos a formatos estandar
(*.csv, *.xIsx, *.dbf, entre otros), que permitan su incorporacion en softwares de gestion de
integridad de ductos.

El Analisis de la capacidad Estructural de los segmentos de tuberia con presencia de anomalias
debera realizarse mediante la aplicacion de las metodologias indicadas en el numeral 2.6 del
POF 2016.

Para la ubicacion de las anomalias reportadas por cada tecnologia de inspeccién interna, se
debera hacerse referencia en la hoja de localizacion a la distancia de los Magnetos, Magnetos
de referencia, valvulas y distancia aguas abajo o arriba de los cordones de soldadura para su
correcta ubicacion.

Brindar el soporte técnico para una adecuada localizacion fisica (hojas de excavacién o
localizacion) de las indicaciones reportadas, segun se desprenda del Reporte Final.

Se debera incluir por cada tecnologia la seccion de validacién de la performance de cada
corrida de acuerdo con lo establecido para el Nivel 3, en el literal C.3. del APl 1163,
considerando la participacion del personal especialista durante la inspeccion directa de las
anomalias seleccionadas del primer borrador del reporte final.

Proporcionar el registro del geoposicionamiento (Plano y Perfil) de la tuberia en coordenadas
U.T.M. (Universal Transversal Mercator) en un Sistema de Informacion Geografica (GIS)
compatible con Utility and Pipeline Data Model (UPDM) and Pipeline Open Data Standard
(PODS) de ESRI, para facilitar la ubicacion de las anomalias durante la ejecucion del Programa
de Intervencion, el cual debe tener una precision submétrica en toda su extension.

Incluir como minimo la identificacion y caracterizacion de los siguientes tipos de anomalias:

a) Secciones con sobretensiones (areas de movimiento)
b) Abolladuras.
c) Abolladuras complejas.
d) Abolladuras con fisuras
e) Ovalidades.
f)  Ondulaciones.
g) Arrugas.
h) Corrosién generalizada (General Corrosion), complex corrosion cluster, Microbacterially
Induced Corrosion (MIC), top of line corrosion (TOLC).
Corrosion tipo pitting (Pitting Defect).
Corrosion tipo Pinhole.
) Corrosion axial tipo ranura (Axial Slotting Corrosion).
I)  Corrosion axial tipo canal (Axial Grooving Corrosion).
m) Corrosién circunferencial tipo ranura (Circumferential Slotting Corrosion).
n) Corrosion circunferencial tipo canal (Circumferential Grooving Corrosion).
o) Fisuras circunferenciales por Stress Corrosion Cracking.
p) Fisuras circunferenciales en cuerpo de tuberia y soldaduras.
q) Fisuras longitudinales en cuerpo de tuberia y soldaduras.
r) Fisuras axiales e indicaciones lineales.
s) Fisuras en abolladuras.
t) Fisuras causadas por fatiga.
u) Fisuras en el pie de la soldadura (Cracks Weld Toe).
v) Craqueo inducido por hidrégeno (HIC)
w) Narrow Axial Corrosion.
x) Selective Seam Corrosion.
y) Gouging.

~— ~—
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z) Anomalias en soldaduras circunferenciales, longitudinales y espirales.
aa) Anomalias relacionadas con la fabricacion.

Con la finalidad de gestionar adecuadamente la ejecucion de esta partida es necesario
desglosarla de la siguiente manera:

Reporte Final Inspeccién con Herramientas Geométricas de Alta Resolucién (RF IHGAR)
10.1. RF IHGAR Estacion 1 - Estacién 5

10.2. RF IHGAR Estacion 5 - Estacion 7

10.3. RF IHGAR Tramo Estacion 7 - Estacion 9

10.4. RF IHGAR Estacion 9 - Terminal Bayovar

10.5. RF IHGAR Tramo Estaciéon Andoas - KM 11+875

10.6. RF IHGAR Tramo KM 12+506 - Estacion Morona

10.7. RF IHGAR Tramo Estacion Morona - Estacion 5

Reporte Final Inspecciéon con Herramientas Inercial de Alta Resoluciéon (RF IHIAR)
10.8. RF IHIAR Estacién 1 - Estaciéon 5

10.9. RF IHIAR Estacion 5 - Estacion 7

10.10. RF IHIAR Tramo Estacion 7 - Estacion 9

10.11. RF IHIAR Estacion 9 - Terminal Bayovar

10.12. RF IHIAR Tramo Estacion Andoas - KM 11+875

10.13. RF IHIAR Tramo KM 12+506 - Estacion Morona

10.14. RF IHIAR Tramo Estacion Morona - Estacién 5

Reporte Final Inspeccion con Herramientas Detectoras de Pérdida de Espesor de Alta
Resolucion (RF IHDPEAR)

10.15. RF IHDPEAR Estacioén 1 — Estaciéon 5

10.16. RF IHDPEAR Estacién 5 - Estacion 7

10.17. RF IHDPEAR Tramo Estacion 7 - Estacion 9

10.18. RF IHDPEAR Estacion 9 - Terminal Bayévar

10.19. RF IHDPEAR Tramo Estaciéon Andoas - KM 11+875
10.20. RF IHDPEAR Tramo KM 12+506 - Estacion Morona
10.21. RF IHDPEAR Tramo Estacion Morona - Estacién 5

Reporte Final Inspecciéon con Herramienta Detectora de Fisuras Axial y Circunferenciales
de Alta Resolucién (RF IHDFAC)

10.22. RF IHDFAC Tramo Estacion - Estacion 5

10.23. RF IHDFAC Estacion 5 - Estacion 7

10.24. RF IHDFAC Tramo Estacion 7 - Estacion 9

10.25. RF IHDFAC Estacion 9 - Terminal Bayovar

10.26. RF IHDFAC Tramo Estacion Andoas - KM 11+875
10.27. RF IHDFAC Tramo KM 12+506 - Estacién Morona
10.28. RF IHDFAC Tramo Estacion Morona - Estacion 5
Reporte Final Tecnologias Combinadas (RF TC)
10.29. RF TC Tramo Estacion 1 - Estacion 5

10.30. RF TC Tramo Estacién 5 - Estacion 7
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10.31. RF TC Tramo Estacién 7 - Estacién 9

10.32. RF TC Tramo Estacion 9 - Terminal Bayévar
10.33. RF TC Tramo Estacion Andoas - KM 11+875
10.34. RF TC Tramo KM 12+506 - Estacién Morona
10.35. RF TC Tramo Estacion Morona - Estacién 5

Partida 11.- Reporte Final Combinado (RFC)

Los reportes finales del Servicio se elaboraran mediante el analisis combinado de los registros
de las cinco (05) tecnologias de inspeccion interna (Geométrica, mapeo inercial, detectora de
pérdida de espesor, detectora de fisuras con orientacion axial y circunferencial), incluira
graficos, interpretaciones, condiciones encontradas, observaciones, conclusiones,
recomendaciones, y deberan ser integrados por cada tramo de tuberia, para ser presentados
de manera fisica en tres (03) ejemplares a color y en idioma espanol (incluye archivos digitales
de documentos fuentes y escaneo de documentos suscritos/firmados digitalmente), en un plazo
maximo de treinta (30) dias posteriores a la presentacién del ultimo Reporte Final por cada
Tramo de tuberia (16” DN, 24” DN y 36” DN), cumpliendo con la clasificacion de anomalias
segun las condiciones establecidas en el numeral 9.2.3. del APl 1160, incluyendo aquellos
segmentos de tuberia que contengan anomalias que a juicio de los analistas sean priorizadas
para su intervencion.

El plazo para aprobacion por la Administracion del Servicio sera de diez (10) dias habiles, a
partir de su correcta presentacion.

Asimismo, estos reportes deberan contener como minimo la informacién indicada en el numeral
7.3 del POF 2016, y el software debera realizar las tareas indicadas en el numeral 7.3.7 del
POF 2016, incluyendo la capacidad de exportar los datos de la geometria de la tuberia para su
analisis estructural por el Método del Elemento Finito (FEM), asi como gestionar los registros
de las herramientas de inspecciones internas geométrica, inercial, detectora de pérdida de
espesor y detectora de fisuras con orientacion longitudinal y circunferencial (Raw Data).

El software debera permitir gestionar de manera consolidada los registros de las inspecciones
internas anteriores, tales como: mapeo inercial (analisis de variacién multianual), pérdida de
espesor y geométrica, considerando el emparejamiento de las distancias acumuladas
(Log_distance) de las corridas y su equivalencia con la Progresiva PETROPERU, que
representa la ubicacioén clave en el pipetally y otras tablas de indicaciones/componentes.

El software debera contener utilitarios para exportar las tablas de datos a formatos estandar
(*.csv, *.xlsx, *.dbf, entre otros), que permitan su incorporacion en softwares de gestion de
integridad de ductos y deberan ser compatibles con Utility and Pipeline Data Model (UPDM)
and Pipeline Open Data Standard (PODS) de ESRI.

Se debera realizar capacitacion y entrenamiento al Personal de Petroperu, incluyendo:

e Capacitacién para dos (02) ingenieros de PETROPERU por diez (10) dias a cargo de los
especialistas en el manejo de los “softwares” para la gestion y andlisis de los registros de
las cinco (05) tecnologias de inspeccién a nivel de usuario final, y la explicacién de los
resultados del “Reporte Final Combinado”. En este periodo de capacitacion se incluira dos
(02) dias para talleres para la revision de diez (10) casos practicos de interpretacion de
resultados, calculos estructurales segun procedimientos estandares y analisis combinado
de registros, asi como la generacion de reportes con la informacién necesaria para las
intervenciones.

e Entrenamiento de cinco (05) dias en las instalaciones de PETROPERU, para un maximo
de diez (10) personas en el uso de los softwares de inspeccion.

Por otro lado, se suministrara el hardware (02 Workstation y 02 discos duros NAS) con las
caracteristicas necesarias para la gestion adecuada de los registros de las inspecciones,
mediante el “Software” especializado, permitiendo optimizar la atencion de los requerimientos
de procesamiento y analisis de los registros por cada tecnologia y de manera combinada.
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Con la finalidad de gestionar adecuadamente la ejecucién de esta partida es necesario
desglosarla de la siguiente manera:

Reporte Final Combinado de Inspecciones Internas de Alta Resolucién (RFC IIAR)
11.1. RFC IIAR Estacién 1 - Estacién 5

11.2. RFC IIAR Estacion 5 - Estaciéon 7

11.3. RFC IIAR Tramo Estacion 7 - Estacion 9

11.4. RFC IIAR Estacion 9 - Terminal Bayovar

11.5. RFC IIAR Tramo Estacion Andoas - KM 11+875

11.6. RFC IIAR Tramo KM 12+506 - Estacion Morona

11.7. RFC IIAR Tramo Estacion Morona - Estacién 5

Partida 12.- Estudios Especiales (EE)
12.1. Evaluacion y Gestion de Abolladuras en Tuberias (EGAT)

El Estudio de Evaluacion y Gestion de abolladuras en tuberia de la inspeccién geométrica
deberan incluir graficos, interpretaciones, condiciones encontradas, observaciones,
conclusiones, recomendaciones para ser presentados de manera fisica en tres (03) ejemplares
a color y en idioma espafol (incluye archivos digitales de documentos fuentes y escaneo de
documentos suscritos/firmados digitalmente), en un plazo maximo de sesenta (60) dias
posteriores a la presentacion de los Reportes Finales.

El plazo para aprobacion por la Administracion del Servicio sera de veinte (20) dias habiles, a
partir de su correcta presentacion.

La evaluacion y propuesta de gestidn de abolladuras en tuberias se elaborara considerando los
lineamientos establecidos en la Practica Recomendada (RP) APl 1183, para lo cual se debera
desarrollar el estudio de Aptitud para el Servicio (FFS) que considere como minimo los
siguientes aspectos:

1. Métodos adecuados para el procesamiento de los datos colectados por la herramienta de
inspeccion geomeétrica.

Caracterizacion morfoldgica de abolladuras.

Identificacién y evaluacion del grado de deformacion y severidad operativa.

Métodos de evaluacion estructural de abolladuras (simples, multiples y combinadas).
Determinacion de los intervalos de reinspeccién y reevaluacion.

Medidas para la intervencién de abolladuras segun prioridad.

Medidas preventivas y de mitigacion de riesgos complementarias (reducciones de presién
y gestion del ciclo de presion).

Establecer las condiciones para atender abolladuras identificadas por la inspeccion interna
geomeétrica, en funcién de la forma y perfil de la abolladura.

NoOkwN
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En la evaluacion y propuesta de gestion de abolladuras, se debera presentar un programa de
06 afnos de culminada la inspeccion para la atencion de las anomalias geométricas.

Con la finalidad de gestionar adecuadamente la ejecucion de esta partida es necesario
desglosarla de la siguiente manera:

12.1.1. EE EGAT Tramo Estacién 1 - Estacion 5

12.1.2. EE EGAT Estacioén 5 - Estacion 7

12.1.3. EE EGAT Tramo Estacion 7 - Estaciéon 9

12.1.4. EE EGAT Estacién 9 - Terminal Bayovar
12.1.5. EE EGAT Tramo Estacion Andoas - KM 11+875
12.1.6. EE EGAT Tramo KM 12+506 - Estacion Morona
12.1.7. EE EGAT Tramo Estacion Morona - Estacion 5

12.2. Estudios de Movimientos y Esfuerzos en Tuberias (EMET)

El Estudio de Movimientos y Esfuerzos en tuberias de la inspeccién de mapeo inercial deberan
incluir graficos, interpretaciones, condiciones encontradas, observaciones, conclusiones,
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recomendaciones para ser presentados de manera fisica en tres (03) ejemplares a color y en
idioma espanol (incluye archivos digitales de documentos fuentes y escaneo de documentos
suscritos/firmados digitalmente), en un plazo maximo de sesenta (60) dias posteriores a la
presentacion de los Reportes Finales.

La identificacion y evaluaciéon del desplazamiento de la tuberia causado por movimientos
laterales de suelo y cambios en la elevacion que compromete la integridad del ducto.

La estimacion de esfuerzos de traccion y compresion que puede provocar rupturas, arrugas,
pandeo, entre otros, discriminando curvas de construccién. Asimismo, la evaluacion de la
significancia de las areas de movimiento comprando el resultado de las inspecciones inerciales
anteriores con una capacidad de deteccion de cambios leves (= 10%), comparacién directa de
las curvaturas y segmentos con sobretension.

Se debera realizar la evaluacién detallada de las areas mas importantes (deformacién por
flexion), mediante la investigacion sobre cada ubicacion de cada segmento con sobresfuerzos,
incluyendo la revision de los datos geotécnicos disponibles con la finalidad de definir la causa
de dicha sobretension, considerado la revisidon de la informacion relacionada con el contexto
geografico de dichos segmentos de tuberia, configurando mapas tematicos (carreteras, rios,
modelo de elevacion digital - DEM y curvas de nivel).

Por otro lado, se verificara la presencia de otras anomalias (por ejemplo, pérdida de espesor,
abolladuras, fisuras) dentro de las areas de deformacion por sobretension y se deberan realizar
recomendaciones correspondientes de manera oportuna.

Asimismo, se debe declarar los procedimiento y métodos para el analisis de la deformacion por
flexion, la evaluacion de integridad y priorizacion de secciones de tuberia con sobretensiones,
con el objetivo de recomendar las medidas para eliminar y/o mitigar este tipo de amenaza.

En el Estudio de Movimientos y Esfuerzos en tuberias, se debera presentar un programa de 06
afios de culminada la inspeccion de mapeo inercial para la atencion de las areas cada segmento
con sobresfuerzos.

Con la finalidad de gestionar adecuadamente la ejecucion de esta partida es necesario
desglosarla de la siguiente manera:

12.2.1. EE EMET Tramo Estacion 1 - Estaciéon 5

12.2.2. EE EMET Estacion 5 - Estacion 7

12.2.3. EE EMET Tramo Estacion 7 - Estacion 9

12.2.4. EE EMET Estacién 9 - Terminal Bayovar
12.2.5. EE EMET Tramo Estacién Andoas - KM 11+875
12.2.6. EE EMET Tramo KM 12+506 - Estacion Morona
12.2.7. EE EMET Tramo Estacion Morona - Estacion 5

12.3. Estudios de Aptitud para el Servicio de Anomalias por Pérdida de Espesor (FFS)

Los Estudios de Aptitud para el Servicio (FFS) de los segmentos de tuberia con presencia de
anomalias identificadas por las inspecciones internas deberan ser presentados de manera
fisica en tres (03) ejemplares a color y en idioma espanol (incluye archivos digitales de
documentos fuentes y escaneo de documentos suscritos/firmados digitalmente), en un plazo
maximo de sesenta (60) dias posteriores a la presentacién de los Reportes Finales.

Deberan evaluarse anomalias que puedan haberse originado durante la fabricacion, la
construccion o durante la etapa operativa, combinando los métodos de evaluacién avanzados,
utilizando los registros de la inspeccion interna, calculo de la resistencia remanente de la
tuberia, presion de falla, presion segura o nivel de esfuerzo, considerando los lineamientos
establecidos en la Practica Recomendada (RP) APl 579-1/ASME FFS-1.

La evaluacion y propuesta del estudio de Aptitud para el Servicio, se elaborara considerando
como minimo los siguientes aspectos:

1. Métodos adecuados para el procesamiento de los datos colectados por la herramienta de
inspeccion detectora de pérdida de espesor.

2. Andlisis y segmentacion de los ductos segun el calculo de la velocidad de pérdida de
espesor (numeral 7.5 del POF 2016), tomando en cuenta los registros de inspecciones
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internas anteriores (ver Tabla 5) y las inspecciones con ensayos no destructivos (END)
durante la ejecucién del programa de intervenciones.

3. Evaluacion de la capacidad estructural de segmentos de tuberias, considerando el
pronéstico del crecimiento de las anomalias, para un periodo de seis (06) anos, con la
finalidad de establecer los programas anuales de intervencion.

Se debera presentar un programa de intervenciones para los proximos seis (06) afos de
culminada la inspeccion detectora de pérdida de espesor.

Con la finalidad de gestionar adecuadamente la ejecucion de esta partida es necesario
desglosarla de la siguiente manera:

12.3.1. EE FFS Tramo Estacion 1 - Estacion 5
12.3.2. EE FFS Estacion 5 - Estacion 7

12.3.3. EE FFS Tramo Estacion 7 - Estacion 9

12.3.4. EE FFS Estacién 9 - Terminal Bayoévar
12.3.5. EE FFS Tramo Estacion Andoas - KM 11+875
12.3.6. EE FFS Tramo KM 12+506 - Estacién Morona
12.3.7. EE FFS Tramo Estacién Morona - Estacion 5

12.4. Estudios de Anomalias Planares — Fisuras (EAP)

Los Estudios de Aptitud para el Servicio (FFS) de los segmentos de tuberia con presencia de
anomalias planares (fisuras) identificadas por las inspecciones internas deberan ser
presentados de manera fisica en tres (03) ejemplares a color y en idioma espafiol (incluye
archivos digitales de documentos fuentes y escaneo de documentos suscritos/firmados
digitalmente), en un plazo maximo de sesenta (60) dias posteriores a la presentacion de los
Reportes Finales.

Deberan evaluarse fisuras que puedan haberse originado durante la fabricacién, la
construccion, mantenimiento o durante la etapa operativa. Asimismo, se identificara los
mecanismos asociados a fisuras (cracking), que incluya: Stress Corrosion Cracking, fisuras
asociadas a uniones longitudinales, circunferenciales y helicoidales de construccion, dafno por
hidrogeno, fisuras asociadas a dafios mecanicos, combinando los métodos de evaluacion
avanzados para el calculo de la resistencia remanente de la tuberia, presién de falla, los ciclos
de presion, resistencia, tenacidad del material, presion segura o nivel de esfuerzo,
considerando los lineamientos establecidos en la Practica Recomendada (RP) API 1176, para
establecer el programa de intervenciones para los préximos seis (06) anos de culminada la
inspeccion detectora de fisuras.

La evaluacion se elaborara considerando como minimo los siguientes aspectos:

1. Métodos adecuados para el procesamiento de los datos colectados por la herramienta de
inspeccion detectora de fisuras con orientacion axial y circunferencial.

2. Realizar una evaluacion de susceptibilidad que incluya una revision de las caracteristicas
de la tuberia para determinar la probabilidad potencial y la severidad de la fisuracion en
cada segmento de tuberia.

3. Integracién de datos e interaccién de amenazas.

4. Modelado de crecimiento de fisuras, en los diferentes mecanismos de crecimiento tales
como fatiga, SCC, dafo por hidrogeno y determinacion del intervalo de reevaluacion.

5. Considerar el analisis de crecimiento de fisuras y segmentacion de la tuberia, tomando en

cuenta las condiciones operativas actuales y futuras, ciclos de presion, presion interna y

otros esfuerzos, asi como la caracterizacion del material (vida a la fatiga, tenacidad a la

fractura, crecimiento subcritico y longitud critica) y registros de los ensayos no destructivos
ejecutados durante las intervenciones.

Determinacién de la vida remanente por cada segmento con presencia de fisuras.

Identificacion de otras amenazas que interactian tales como: abolladuras, ovalidades,

ondulaciones, arrugas, ranuras y hendiduras axiales y circunferenciales, segmentos con

sobretensiones, con la finalidad de establecer modelos de crecimiento y el prondstico de la
afectacion de su capacidad estructural.

No

Se debera presentar un programa de intervenciones para los préximos seis (06) afos de
culminada las inspecciones detectoras de fisuras con orientacion axial y circunferencial.
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Con la finalidad de gestionar adecuadamente la ejecucién de esta partida es necesario
desglosarla de la siguiente manera:

12.4.1. EE FFS Tramo Estacion 1 - Estacion 5
12.4.2. EE FFS Estacion 5 - Estacion 7

12.4.3. EE FFS Tramo Estacion 7 - Estacion 9

12.4.4. EE FFS Estacién 9 - Terminal Bayoévar
12.4.5. EE FFS Tramo Estacion Andoas - KM 11+875
12.4.6. EE FFS Tramo KM 12+506 - Estacion Morona
12.4.7. EE FFS Tramo Estacion Morona - Estacion 5
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APENDICE N° 02
CRONOGRAMA REFERENCIAL PARA LA EJECUCION DEL PRESENTE SERVICIO DEL ONP?

Nota: Se adjunta formato MS Project.

3 El Cronograma del Servicio debera ser presentado por el Postor ganador de la Buena Pro para la firma de contrato, teniendo en cuenta la optimizacion de la cantidad de herramientas por cada tecnologia de inspeccién y secuencia de corridas que considere necesarios, para
asegurar el cumplimiento del objeto del Servicio en el plazo establecido, asi como optimizar el movimiento de crudo en todo el sistema de transporte de hidrocarburos liquidos.

Servicio de Inspeccion interna de tuberia de 167, 24" y 36°> DN del ONP Pagina 38 de 106



Adj 3. Cronograma Servicio_ILIONP y ORN

ID  [Task Name Duration Start Finish Predecessors 2021 2022
Half 1, 2021 Half 2, 2021 Half 1, 2022 Half 2, 2022
J F M A | M | ) ) A s o N ) F M A M ) N
1| SERVICIO DE INSPECCION INTERNA DEL ONP 710.25 days? Thu 3/12/20 Sun 13/11/22 [ 0%
2 INDAGACION DE MERCADO 20 days Thu 3/12/20 Wed 23/12/20 -0%
3 AMPLIACION DE PLAZO INDAGACION DE MERCADO 44 days Wed 23/12/20  Fri5/02/21 2 0%
4 ACTUALIZACION DE RTM 55 days Fri 5/02/21 Thu1/04/21 3 f%
5 PROCESO DE ADJUDICACION ABREVIADA 12.3 i - RIESGO 60 days Sun 4/04/21 Thu3/06/21  4FS+3days f%
6 FORMALIZACION DE CONTRATO 28 days Sun 6/06/21 Sun4/07/21  5FS+3days ~0%
7 EJECUCION DEL SERVICIO DE INSPECCION INTERNA DEL ONP 573days?  Mon15/02/21 Sat10/09/22 6 r
8 INICIO DEL SERVICIO 0days Sun 4/07/21 Sun 4/07/21 o 4/07
9 INICIO ILIS TRAMO II 0days Sun 4/07/21 sun4/07/21 6 o 4/07
10 INICIO ILIS TRAMO | 0days Sun 4/07/21 sun4/07/21 6 & 4/07
i INICIO ILIS ORN 0days Sun 4/07/21 sun4/07/21 6 & 4/07
12 PREPARACION PARA MOVILIZACION DE RECURSOS A CAMPO 551.24days  Mon 15/02/21  Sat 20/08/22 r 1 0%
13 ANALISIS DE MUESTRA DE PRODUCTO PARA CALIBRACION DE UT 170.01days  Mon 10/05/21  Wed 27/10/21 r 1 0%
14 ENVIO DE AMUESTRA DE PRODUCTO A LIMA 5 days Mon 10/05/21  Sat15/05/21  15SF %
15 ENVIO DE AMUESTRA DE PRODUCTO DE LIMA A OFICINA DEL CONTRATISTA 15 days Sat 15/05/21 5un30/05/21  16SF (=
16 PRUEBAS, SIMULACIONES Y CALIBRACION DEL EQUIPO DE DETECCION DE GRIETAS 150 days Sun30/05/21  Wed27/10/21  94SF;95SF;183SF; %
17 CALIBRACION Y LIMPIEZA EJECUTADAS POR PETROPERU 116.01days  Mon 15/02/21  Fri11/06/21 r 1 0%
18 TRAMO Ii (36") 106.01days Mon 15/02/21  Tue 1/06/21 r 1 0%
19 MOVILIZACION DE HERRAMIENTAS DE PLACA Y LIMPIEZA A LIMA 15 days Mon 15/02/21  Tue 2/03/21 -0%
20 PREPARACION Y MOVILIZACION DE HTAS A LA ESTACION 5 10 days Thu 4/03/21 Sun14/03/21 19 -0%
21 CORRIDA DE CALIBRACION Y LIMPIEZA 36ST5ST7 + ACEPTACION DE RESULTADOS POR CONTRATITA 10 days Mon 15/03/21  Thu25/03/21 20 0%
22 CORRIDA DE CALIBRACION Y LIMPIEZA 365T7ST9 + ACEPTACION DE RESULTADOS POR CONTRATISTA 6 days Thu22/04/21  Wed 28/04/21 0%
23 CORRIDA DE CALIBRACION Y LIMPIEZA 36ST9BAY + ACEPTACION DE RESULTADOS POR CONTRATISTA 10 days Sat 22/05/21 Tue 1/06/21 0%
T | TRAMO | (24") 116.01days Mon 15/02/21  Fri11/06/21 r 1 0%
R MOVILIZACION DE HERRAMIENTAS DE PLACA Y LIMPIEZA A LIMA 15 days Mon 15/02/21  Tue 2/03/21 0%
26 PREPARACION Y MOVILIZACION DE HTAS A LA ESTACION 5 10 days Thu 4/03/21 Sun14/03/21 25 f%
27 CORRIDA DE CALIBRACION Y LIMPIEZA 24" 30 days Wed 17/03/21  Fri16/04/21 26 -0%
T8 | APROBACION/COMENTARIOS DE LOS RESULTADOS DE CALIBRACION Y LIMPIEZA 24" POR 10 days Sun18/04/21  Wed28/04/21 27 -0%
CONTRATISTA l
29 Acopio de Crudo 44 days Wed 28/04/21  Fri11/06/21 28 —0%
30 ORN (16") 65.02 days Fri 5/03/21 Mon 10/05/21 1 0%
31 MOVILIZACION DE HERRAMIENTAS DE PLACA Y LIMPIEZA A LIMA 15 days Fri 5/03/21 5at20/03/21  32SF
32 PREPARACION Y MOVILIZACION DE HTAS A LA ESTACION 5 10 days Sat 20/03/21 Wed 31/03/21  33SF
33 CORRIDA DE CALIBRACION Y LIMPIEZA 16STAND-KM 11+875 + ACEPTACION DE RESULTADOS POR 1 day Wed31/03/21  Thu 1/04/21
CONTRATISTA
34 CORRIDA DE CALIBRACION Y LIMPIEZA 16KM 11+875-STMOR + ACEPTACION DE RESULTADOS POR 11 days Wed31/03/21  Sun11/04/21  33sS 0%
CONTRATISTA
35 CORRIDA DE CALIBRACION Y LIMPIEZA 16STMORSTS + ACEPTACION DE RESULTADOS POR 6 days Sat 10/04/21 Fri16/04/21 3355 e 0%
CONTRATISTA l
36 Acopio de Crudo 24 days Fri 16/04/21 Mon 10/05/21 35 ~0%
37 MOVILIZACION Y DISPONIBILIDAD DE RECURSOS (PERSONAL) PARA TRAMO Il (36") 487.28days  Mon 19/04/21  Sat 20/08/22 r 1 0%
R DISPONIBILIDAD PERSONAL CONTRATISTA EN CAMPO PARA GEORREFERENCIACION DELTRAMO I 104.02days  Sun13/06/21  Sat 25/09/21 r 1 0%
(36")
T 39| 10 Ingreso de personal (DGPS de 36ST7EST9) - Grupo 1 28 days Sun13/06/21  Sun11/07/21  40SF-10 days “p%
40 20 Ingreso de personal (DGPS de 36ST9BAY) - Grupo 1 28 days Wed21/07/21  Wed 18/08/21  41SF-10 days L «Eﬁ
41 30 Ingreso de personal (DGPS de 365T55T7) - Grupo 1 28 days Sat 28/08/21 Sat25/09/21  243SF-10 days Le 0%
a2 | 30 Ingreso de personal (DGPS de 36STSST7) - Grupo 2 28 days Sat 28/08/21 Sat25/09/21  243SF-10 days 0%
43 DISPONIBILIDAD PERSONAL CONTRATISTA EN CAMPO PARA INSPECCION Y PRE-VALIDACION DEL 425.25days  Sun20/06/21  Sat20/08/22 T 1 0%
TRAMO Il (36")
44 Personal L / ion de i de i6 360.2days  Sun20/06/21  Thu16/06/22 I 0%
84 Personal Verificacién de Campo 263.13days  Tue 30/11/21 Sat 20/08/22 r 1 0%
91 DISPONIBILIDAD DE HERRAMIENTAS EN LIMA 346.2days  Mon19/04/21  Fri1/04/22 r 1 0%
T | PREPARACION Y MOVILIZACION DE HTAS INTELIGENTES 36" A PERU 336.2 days Mon 19/04/21  Tue 22/03/22 T 1 0%
T3 | Geométrica de Alta Resolucion (Hta) 49 days Mon 19/04/21  Mon7/06/21  98SF %
T | Detectora de Pérdida de Espesor y Mapeo Inercial de Alta Resolucion (Htas) 60 days Tue20/07/21  Sat18/09/21  99SF G 0%
Tos | Deteccion de Fisuras en el sentido Axial Alta Resolucion (Hta) 60 days Wed 27/10/21  Sun26/12/21  100SF ] %
9% Deteccion de Fisuras en el sentido Circunferencial Alta Resolucién (Hta) 60 days Fri 21/01/22 Tue22/03/22  101SF «T%
97 Prueba y Preparacién de Herramientas de 36" para Traslado a la Estacion 5 297.17days  Mon7/06/21  Fri1/04/22 1 0%
9% 36" Herramienta de i6n Geométrica de Alta i6n (Hta) 10 days Mon 7/06/21  Fri18/06/21  194SF 0%
T99 | 36" Herramienta de Inspeccion Detectora de Pérdida de Espesor de Alta Resolucion + Médulo 10 days Sat 18/09/21 Tue 28/09/21 241SF E 40%
Inercial (Hta)
100 | 36" Herramienta Combinada de Inspeccion para Deteccion de Fisuras Axiales (Hta) 10 days sun26/12/21  Wed5/01/22  297SF Cot0%
Tot | 36" Herramienta Combinada de Inspeccion para Deteccién de Fisuras Circunferenciales (Hta) 10 days Tue22/03/22  Fri1/04/22 347SF Ot 0%
T2 | MOVILIZACION Y DISPONIBILIDAD DE RECURSOS PARA TRAMO | (24") 408.17days  Sat27/03/21  Tue10/05/22 r 1 0%
03| DISPONIBILIDAD PERSONAL CONTRATISTA EN CAMPO PARA GEORREFERENCIACION DELTRAMO |~ 104.02days ~ Mon 10/05/21  Sun 22/08/21 r 1 0%
(24")
C0a | 10 Ingreso de personal (DGPS de 24ST1ST5) - Grupo 3 28 days Mon 10/05/21  Mon7/06/21  1055F-10 days 9%
os | 20 Ingreso de personal (DGPS de 24ST1ST5) - Grupo 3 28 days Thu17/06/21  Thu15/07/21  106SF-10 days ! ‘?j
106 30 Ingreso de personal (DGPS de 24ST1STS) - Grupo 3 28 days Sun25/07/21  Sun22/08/21  416SF-10 days L 0%
o7 | DISPONIBILIDAD PERSONAL CONTRATISTA EN CAMPO PARA INSPECCION DEL TRAMO | (24") 333.12days  Fri11/06/21 Tue 10/05/22 I 1 0%
0 | 10 Ingreso de personal (lanzamiento de Geométrica de Alta Resolucién - 24ST1ST5) 5 days Fri 11/06/21 Wed 16/06/21  399SF-2 edays W%
T 109 | 20 Ingreso de personal (recepcién de Geométrica de Alta Resolucion - 24ST1ST5) 5 days Fri 16/07/21 Wed 21/07/21  401FS-2 edays = 0%
T | 30 ingreso de personal (Lanzamiento Detectora de Pérdida de Espesor HR + Mapeo Inercial de Alta 6 days Tue24/08/21  Mon30/08/21  416SF-2 edays 0%
Resolucion -24ST1ST5)
IR 40 ingreso de personal (Recepcion Detectora de Pérdida de Espesor HR + Mapeo Inercial de Alta 6 days Wed29/09/21  Tue5/10/21  418FS-2 edays x 0%
Resolucion -24ST1ST5)
12 50 ingreso de personal (Lanzamiento Deteccion de Fisuras - 24ST1ST5) 6 days Fri 28/01/22 Thu3/02/22  4365F-2 edays;45| 4%
R 60 ingreso de personal (Verificacion preliminar del Detectora de Pérdida de Espesor HR + Mapeo 20 days Sun14/11/21  Sat4/12/21 42455-2 edays » 0%
Inercial de Alta Resolucion - 24ST1ST5)
T 70 ingreso de personal (Recepcion de Inspeccion de Deteccion de Fisuras - 24ST1STS) 6 days Sat 5/03/22 Fri11/03/22  438FS-2 edays;45 s 0%
115 80 ingreso de personal (Verificacion preliminar Deteccion de Fisuras - 24ST1ST5) 20 days Wed 20/04/22  Tue10/05/22  4445S-2 edays;46| > 0%
116 DISPONIBILIDAD DE HERRAMIENTAS EN LIMA 307.11days Sat27/03/21  Sat29/01/22 r 10
I PREPARACION Y MOVILIZACION DE HTAS INTELIGENTES 24" A PERU 292.11days  Sat27/03/21  Fri14/01/22 r 1 0%
118 Geométrica de Alta Resolucion (Hta) 60 days sat 27/03/21 Wed 26/05/21  123SF %
19 Detectora de Pérdida de Espesor de Alta Resolucion + Mapeo Inercial de Alta Resolucion (Htas) 60 days Thu10/06/21  Tue10/08/21  124SF 0%
120 Deteccion de Fisuras en el sentido Axial Alta Resolucién (Hta) 60 days Wed27/10/21  Sun26/12/21  125SF;16 = 0%
121 Deteccion de Fisuras en el sentido Circunferencial Alta Resolucion (Hta) 60 days Mon 15/11/21  Fri14/01/22  1265F;16 * “0%
T2z | Prueba y Preparacion de Herramientas DE 24" para Traslado a la Estacién 5 247.07days  Wed 26/05/21  Sat29/01/22 a; 10
123 24" Herramienta de Inspeccion Geométrica de Alta Resolucion 15 days Wed 26/05/21  Fri11/06/21  397SF G “0f
Tareas criticas Progreso de tarea critica "CG—_———————="pyisi6n Tarea manual solo fin 3 Linea base —— Hito de linea base < Progreso del resumen  mss—— Resumen manual "1 Tareas externas Tarea inactiva Resumen inactivo
Divisién critica ettt Tae Progreso de tarea — solo el comienzo C solo duracion Division de la lineabase « « s s s s s v s 4 Hito * Resumen "1 Resumen del proyecto I 1 Hito externo Hito inactivo Fecha limite
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Adj 3. Cronograma Servicio_ILIONP y ORN

D |Task Name Duration Start Finish Predecessors 12021 12022
Half 1, 2021 Half 2, 2021 Half 1, 2022 Half 2, 2022
J F M A | ) ) A s o N D ) ) )
124 24" Herramienta de Inspeccion Detectora de Pérdida de Espesor de Alta Resolucion + Mapeo 15 days Tue 10/08/21 Wed 25/08/21  414SF G 0% ‘
Inercial de Alta Resolucion

s | 24" Herramienta de Inspeccion para Deteccion de Fisuras Axiales 15 days 5un31/10/21  Mon15/11/21  434SF Gt

126 | 24" Herramienta de Inspeccion para Deteccién de Fisuras Circunferenciales 15 days Fri 14/01/22 Sat29/01/22  452SF = 0%

S| MOVILIZACION Y DISPONIBILIDAD DE RECURSOS (PERSONAL) PARA ORN (16") 551.24days Mon15/02/21  Sat20/08/22 r 1 0%

T8 | DISPONIBILIDAD PERSONAL CONTRATISTA EN CAMPO PARA GEORREFERENCIACION DEL ORN (16") 28 days Mon 15/02/21  Mon 15/03/21 1 0%

T2 | 10 Ingreso de personal (DGPS de 16STANDSTMOR) - Grupo 1 28 days Mon 15/02/21  Mon 15/03/21 0%

T30 | 20 Ingreso de personal (DGPS de 16STANDSTMOR) - Grupo 1 28 days Mon 15/02/21  Mon 15/03/21 0%

IEET 30 Ingreso de personal (DGPS de 16STMORSTS) - Grupo 2 28 days Mon 15/02/21  Mon 15/03/21 0%

IEEPR DISPONIBILIDAD PERSONAL CONTRATISTA EN CAMPO PARA INSPECCION Y PRE-VALIDACION DEL ORN 470.24 days  Fri 7/05/21 Sat 20/08/22 r 1 0%

(16")

T3 | Personal L iento / i6n de i de 405.19days  Fri7/05/21 Thu 16/06/22 T 1 0%
173 Personal Verificacion de Campo 263.13days  Tue 30/11/21 Sat 20/08/22 I 1 0%

T80 | DISPONIBILIDAD DE HERRAMIENTAS EN LIMA 179.03days  Thu4/03/21 Mon 30/08/21 r 1 0%

e | PREPARACION Y MOVILIZACION DE HTAS INTELIGENTES 16" A PERU 169.03days  Thu 4/03/21 Fri 20/08/21 r 1 p%

s | Geométrica (Hta) 49 days Thu 4/03/21 Thu22/04/21  187SF 0%

e | Detectora de Pérdida de Espesor y Mapeo Inercial (Htas) 60 days Fri 2/04/21 Wed 2/06/21  188SF G 0%

Tsa | Deteccion de Fisuras en el sentido Axial (Hta) 60 days Wed 12/05/21  Sun11/07/21  189SF 0%

s | Deteccién de Fisuras en el sentido Circunferencial (Hta) 60 days Mon 21/06/21  Fri20/08/21  190SF 4%

186 Prueba y Preparacién de Herramientas de 16" para Traslado a la Estacién 5 130 days Thu 22/04/21 Mon 30/08/21 I 1 0%
187 16" Herramienta de Inspeccion Geométrica (Hta) 10 days Thu22/04/21  Mon3/05/21  470SF Cot0%
188 16" Herramienta de Inspeccion Detectora de Pérdida de Espesor + Mapeo Inercial (Hta) 10 days Wed2/06/21  Sat12/06/21  516SF Gt

89 | 16" Herramienta Combinada de Inspeccién para Deteccion de Fisuras Axiales (Hta) 10 days sun11/07/21  Wed21/07/21 573sF Gt 0%

“190 | 16" Herramienta Combinada de Inspeccién para Deteccién de Fisuras Circunferenciales (Hta) 10 days Fri 20/08/21 Mon 30/08/21  624SF (sto%

C91 | EJECUCION DE SERVICIOS DE CAMPO E INFORMES 552.25days Mon3/05/21  Sun6/11/22 T 1 0
192 INSPECCIONES TRAMO i (36") 506.25 days  Fri 18/06/21 Sun 6/11/22 [i 1 0%
193 ETAPA 1 (Geometria) 210.1days  Fri18/06/21 Fri 14/01/22 T 0%

194 Traslado de Herramienta hacia Estacién 5 (Geométrica) 7 days Fri 18/06/21 Fri25/06/21  196SF 4= +f%

T | Estacién 5 a Estacion 7, 36" X 212km (365T55T7) 139.05days  Fri 25/06/21 Thu 11/11/21 r 1 0

T1% | Lanzamiento Hta. Geométrica E5 0days Fri 25/06/21 Fri 25/06/21 %25/06

97 | Corrida Hta Geométrica 10 days Fri 25/06/21 Mon5/07/21 196 lﬂ%

Tes | Recepcién Hta. Geométrica E7 0 days Mon 5/07/21 Mon5/07/21 197 5/07

T199 | Informe de Campo 2 days Mon5/07/21  Wed7/07/21 198 10%

200 | Envio de Datos ILI al Contratista 7 days Wed7/07/21  Wed 14/07/21 199 i lo%

201 Informe Preliminar Geométrico 30 days Wed 14/07/21  Fri13/08/21 200 10%
202 Presentacion Informe Preliminar Geométrico ES-E7 0days Fri 13/08/21 Fri 13/08/21 201 113/118
203 Informe Final Geométrico 30 days Fri 13/08/21 Sun12/09/21 202 lﬁ%

o0 | Presentacion Informe Final Geométrico ES-E7 0days sun12/09/21  Sun12/09/21 203 l12/09
205 Evaluacién y Gestién de Abolladuras en Tuberfas (EGAT) E5-E7 60 days sun12/09/21  Thul1/11/21 204 10
206 Presentacion Evaluacion y Gestion de Abolladuras en Tuberias (EGAT) ES - E7 0days Thu11/11/21  Thul1/11/21 205 & 1m

T207 | Acopio de Crudo 24 days Mon5/07/21  Thu29/07/21 198 ‘ 0%

208 Estacion 9 a Bayovar, 36" X 207km (365T9BAY) 161.07days  Wed7/07/21  Wed 15/12/21 T 1 0%

T 209 | Transporte Hta. Geométrica de E7 a E9 1 day Wed7/07/21  Thu8/07/21 199 o i

“210 | Lanzamiento Hta. Geométrica E9 0days Thu29/07/21  Thu29/07/21  209;207 lzsm
an Corrida de la Hta Geométrica 10 days Thu29/07/21  Sun8/08/21 210 10%

212 Recepcion Hta. Geométrica BAY 0days Sun 8/08/21 sun8/08/21 211 </8/08
213 Informe de Campo 2 days Sun 8/08/21 Tue 10/08/21 212 0%
214 Envio de Datos ILI al Contratista 7 days Tue 10/08/21 Tue 17/08/21 213 f%
T215 | Informe Preliminar Geométrico 30 days Tue17/08/21  Thu16/09/21 214 10%
216 Presentacion Informe Preliminar Geométrico E9-BAY 0days Thu 16/09/21 Thu 16/09/21 215 1|5/09
217 Informe Final Geométrico 30 days Thu 16/09/21 Sat 16/10/21 216 lO%

T8 | Presentacion Informe Final Geométrico E9-BAY 0days Sat16/10/21  Sat16/10/21 217 116/10

219 Evaluacién y Gestién de Abolladuras en Tuberfas (EGAT) E9-BAY 60 days Sat16/10/21  Wed15/12/21 218 10%
220 Presentacion Evaluacion y Gestion de Abolladuras en Tuberias (EGAT) E9 - BAY 0days Wed15/12/21  Wed 15/12/21 219 & 15/12

T2t | Acopio de Crudo 24 days Sun 8/08/21 Wed 1/09/21 212 T ‘ 0%

222 Estacion 7 a Estacion 9, 36" X 130km (36ST9BAY) 159.07 days  Sun 8/08/21 Fri 14/01/22 T 0%
223 Transporte Hta. Geométrica de E7 a E9 1day Sun 8/08/21 Mon9/08/21 212 Yo% i

224 Lanzamiento Hta. Geométrica E7 0 days Wed 1/09/21 Wed 1/09/21  223;221 11/09

225 Corrida de la Hta Geométrica 6 days Wed1/09/21  Tue7/09/21 224 10%

226 Recepcién Hta. Geométrica E9 0days Tue 7/09/21 Tue 7/09/21 225 7/09

T27 | Informe de Campo 2 days Tue 7/09/21 Thu9/09/21 226 199‘

T8 | Envio de Datos ILI al Contratista 7 days Thu 9/09/21 Thu16/09/21 227 L0%

T229 | Informe Preliminar Geométrico 30 days Thu16/09/21  Sat16/10/21 228 lﬂ%

230 Presentacion Informe Preliminar Geométrico E7-E9 0days Sat 16/10/21 Sat 16/10/21 229 116/10
231 Informe Final Geométrico 30 days sat 16/10/21 Mon 15/11/21 230 lb%

S| Presentacién Informe Final Geométrico E7-E9 0days Mon 15/11/21  Mon15/11/21 231 1 15/11
233 Evaluacion y Gestion de Abolladuras en Tuberias (EGAT) E7-E9 60 days Mon 15/11/21  Fri14/01/22 232 lﬂ%

234 Presentacion Evaluacion y Gestion de Abolladuras en Tuberias (EGAT) E7-E9 0days Fri 14/01/22 Fri14/01/22 233 & 14/01
235 Acopio de Crudo 28 days Tue 7/09/21 Tue 5/10/21 226 ~0%

23 | REPAROS DE RESTRICCIONES (si es necesario) 94.04days  Wed14/07/21  Sat16/10/21 1 0%

S | Estacion 5 a Estacion 7, 36" X 212km (36ST5ST7) 30 days Wed 14/07/21  Fri13/08/21  199FS+7 days * %

T2 | Estacion 9 a Bayovar, 36" X 207km (36ST9BAY) 30 days Tue17/08/21  Thu16/09/21  213FS+7 days = 0%

C239 | Estacion 7 a Estacion 9, 36" X 130km (365T75T9) 30 days Thu16/09/21  Sat16/10/21  227Fs+7 days * 0%

“ 20 | ETAPA 2 (Inspeccién Detectora de Pérdida de Espesor + Mapeo Inercial) 214.09days  Tue28/09/21  Sat30/04/22 r 0%

T | Traslado de Herramienta hacia Estacion 5 (Detectora de Pérdida de Espesor + Mapeo Inercial) 7 days Tue28/09/21  Tue5/10/21  243SF - T%

T | Estacién 5 a Estacion 7, 36" X 212km (365T5ST7) 139.1days  Tue5/10/21 Mon 21/02/22 i 1 0%

T3 | Lanzamiento Hta. Detectora de Pérdida de Espesor + Mapeo Inercial ES 0 days Tue 5/10/21 Tue5/10/21 237,235 i '15110

i Corrida de la Hta Detectora de Pérdida de Espesor + Mapeo Inercial 10 days Tue 5/10/21 Fri 15/10/21 243 lo%

25 Recepcion Hta. Detectora de Pérdida de Espesor + Mapeo Inercial E7 0days Fri 15/10/21 Fri15/10/21 244 < 15/10

T 246 | Informe de Campo 2 days Fri 15/10/21 sun17/10/21 245 ‘10%

Toa7 | Envio de Datos ILI al Contratista 7 days Sun17/10/21  Sun24/10/21 246 0%

s | Informe Preliminar Detectora de Pérdida de Espesor 30 days sun24/10/21  Tue23/11/21 247 lﬂ%

249 Presentacion Informe Preliminar Detectora de Pérdida de Espesor + Mapeo Inercial E5-E7 0days Tue 23/11/21 Tue23/11/21 248 23/11

20 | Envio de Datos ILI al Contratista e informe de puntos de verificacién en campo 7 days Tue23/11/21  Tue30/11/21 249 lﬂ%

Tost | Verificacion en Campo 20 days Tue30/11/21  Mon20/12/21 250 lo%

S| Envio de Datos ILI al Contratista 7 days Mon 20/12/21  Mon27/12/21 251 0%

253 Informe Final Detectora de Pérdida de Espesor + Mapeo Inercial 30 days Tue23/11/21  Thu23/12/21 249 10%
254 Presentacion Informe Final Detectora de Pérdida de Espesor + Mapeo Inercial E5-E7 0days Thu 23/12/21 Thu23/12/21 253 123/12
255 Estudios de Aptitud para el Servicio de Anomalias por Pérdida de Espesor (FFS) 60 days Thu23/12/21  Mon21/02/22 254 0%
Tareas criticas Progreso de tarea critica "CG—_———————="pyisi6n Tarea manual solo fin 3 Linea base —— Hito de linea base < Progreso del resumen  mss—— Resumen manual "1 Tareas externas Tarea inactiva Resumen inactivo
Divisién critica ettt Tae Progreso de tarea — solo el comienzo C solo duracion Division de la lineabase « « s s s s s v s 4 Hito * Resumen "1 Resumen del proyecto I 1 Hito externo ® Hito inactivo Fecha limite +
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Adj 3. Cronograma Servicio_ILIONP y ORN

D [Task Name Duration Start Finish Predecessors 12021 12022
Half 1, 2021 Half 1, 2022 Half 2, 2022
J o ) - | M ) ) A
256 Presentacion Estudios de Aptitud para el Servicio de Anomalas por Pérdida de Espesor (FFS) E5-E7 0 days Mon 21/02/22  Mon21/02/22 255 &21/q2
s | Estudios de Movimientos y Esfuerzos en Tuberfas (EMET) E5-E7 60 days Thu23/12/21  Mon21/02/22 253 b 0%
28 | Presentacion Estudios de Movimientos y Esfuerzos en Tuberias (EMET) E5-E7 0days Mon 21/02/22  Mon21/02/22 257 &721/02
T259 | Acopio de Crudo 24 days Fri 15/10/21 Mon 8/11/21 245
T 260 | Estacién 7 a Estacion 9, 36" X 130km (36ST75T9) 135.09days Mon8/11/21  Wed 23/03/22 1 0%
St | Lanzamiento Hta, Detectora de Pérdida de Espesor + Mapeo Inercial £7 0days Mon8/11/21  Mon8/11/21 259 1
262 | Corrida de la Hta Detectora de Pérdida de Espesor + Mapeo Inercial 6 days Mon8/11/21  sun14/11/21 261 %
263 | Recepcion Hta. Detectora de Pérdida de Espesor + Mapeo Inercial E9 0days sun14/11/21  Sun14/11/21 262 na/n
T 264 | Informe de Campo 2 days Sun14/11/21  Tue16/11/21 263 ]0%
265 Envio de Datos ILI al Contratista 7 days Tue16/11/21  Tue23/11/21 264 - 0%
266 Informe Preliminar Detectora de Pérdida de Espesor + Mapeo Inercial 30 days Tue 23/11/21 Thu23/12/21 265 0%
67 | Presentacion Informe Preliminar Detectora de Pérdida de Espesor + Mapeo Inercial E7-E9 0days Thu23/12/21  Thu23/12/21 266 23/12
268 | Envio de Datos ILI al Contratista e informe de puntos de verificacién en campo 7 days Thu23/12/21  Thu30/12/21 266 lo%
269 Verificacién en Campo 20 days Thu30/12/21  Wed19/01/22 268 lﬂ%
270 Envio de Datos ILI al Contratista 7 days Wed 19/01/22  Wed 26/01/22 269 0%
a7 Informe Final Detectora de Pérdida de Espesor + Mapeo Inercial 30 days Thu23/12/21  sat22/01/22 267 lﬁ%
Can2 | Presentacién Informe Final Detectora de Pérdida de Espesor + Mapeo Inercial E7-€9 0days sat22/01/22  sat22/01/22 271 22/0
S| Estudios de Aptitud para el Servicio de Anomalias por Pérdida de Espesor (FFS) 60 days Sat22/01/22  Wed23/03/22 272 10%
274 Presentacién Estudios de Aptitud para el Servicio de Anomalas por Pérdida de Espesor (FFS) E7-E9 0 days Wed23/03/22  Wed 23/03/22 273 ¢23/03
275 Estudios de Movimientos y Esfuerzos en Tuberfas (EMET) 60 days sat22/01/22  Wed23/03/22 272 - 0%
a6 | Presentacion Estudios de Movimientos y Esfuerzos en Tuberias (EMET) E7-£9 0days Wed23/03/22  Wed 23/03/22 275 &723/03
Tt | Acopio de Crudo 28 days Sun14/11/21  Sun12/12/21 263
T | Estacién 9 a Bayovar, 36" X 207km (36ST9BAY) 139.05days  Sun12/12/21  Sat30/04/22 T 1
279 Lanzamiento Detectora de Pérdida de Espesor + Mapeo Inercial E9 0days sun12/12/21  suni12/12/21 277238 ‘112112
T80 | Corrida de la Detectora de Pérdida de Espesor + Mapeo Inercial 10 days sun12/12/21  Wed22/12/21 279 lﬂ%
281 Recepcién Hta. Detectora de Pérdida de Espesor + Mapeo Inercial BAY 0days Wed22/12/21  Wed 22/12/21 280 &22/12
282 | Informe de Campo 2 days Wed 22/12/21  Fri24/12/21 281 ‘10%
a3 | Envio de Datos ILI Al Contratista 7 days Fri 24/12/21 Fri31/12/21 282 10%
284 Informe Preliminar Detectora de Pérdida de Espesor + Mapeo Inercial E9-BAY 30 days Fri 31/12/21 sun30/01/22 283 10
285 Presentacion Informe Preliminar MFL-Axial Ultra E9-BAY 0days sun30/01/22  Sun30/01/22 284 3
286 Envio de Datos ILI al Contratista e informe de puntos de verificacién en campo 7 days sun30/01/22  Sun6/02/22 285
T287 | Verificacién en Campo 20 days Sun 6/02/22 sat26/02/22 286 lo'*
288 Envio de Datos ILI al Contratista e informe de puntos de verificacién en campo 7 days Sat26/02/22  Sat5/03/22 287 0%
289 | Informe Final Detectora de Pérdida de Espesor + Mapeo Inercial 30 days sun30/01/22  Tue1/03/22 285 gl %
T 290 | Presentacion Informe Final Detectora de Pérdida de Espesor + Mapeo Inercial E9-BAY 0days Tue 1/03/22 Tue1/03/22 289 /03
SR Estudios de Aptitud para el Servicio de Anomalias por Pérdida de Espesor (FFS) 60 days Tue 1/03/22 Sat30/04/22 290 ik
292 Presentacion Estudios de Aptitud para el Servicio de Anomalas por Pérdida de Espesor (FFS) E9-BAY 0 days Sat30/04/22  Sat30/04/22 291 @
R Estudios de Movimientos y Esfuerzos en Tuberias (EMET) 60 days Tue 1/03/22 sat30/04/22 290 - 0%
T Presentacion Estudios de Movimientos y Esfuerzos en Tuberias (EMET) E9-BAY 0days sat30/04/22  Sat30/04/22 293 ¢
T 295 | Acopio de Crudo 21 days Wed 22/12/21  Wed 12/01/22 281 p < ~0%
2% | ETAPA 3 (Inspeccién de Deteccién Fisuras Axiales) 218.09days Wed5/01/22  Thu11/08/22 r 1 0%
oo | Traslado de Herramienta hacia Estacién 5 (Hta de Deteccion de Fisuras Axial) 7 days Wed5/01/22  Wed12/01/22  2995F = 4?%
T2 | Estacién 5 a Estacion 7, 36" X 212km (36ST55T7) 154.07days  Wed 12/01/22  Wed 15/06/22 il 1 0%
299 Lanzamiento Hta. Deteccién de Fisuras Axiales ES 0days Wed 12/01/22  Wed 12/01/22 295 312/01
300 Corrida de la Hta. Deteccién de Fisuras Axiales 10 days Wed12/01/22  Sat22/01/22 299
301 Recepcion Hta. Deteccién de Fisuras Axiales E7 0days sat22/01/22  Sat22/01/22 300
302 | Informe de Campo 2 days sat 22/01/22 Mon 24/01/22 301
303 | Envio de Datos ILI al Contratista 7 days Mon 24/01/22  Mon31/01/22 302
304 | Informe Preliminar Deteccién de Fisuras Axiales 30 days Mon31/01/22  Wed2/03/22 303 lD%
305 | Presentacién Informe Preliminar Deteccién de Fisuras Axiales E5-E7 0days Wed2/03/22  Wed2/03/22 304 &[2/03
306 | Envio de Datos ILI al Contratista e informe de puntos de verificacién en campo 7 days Wed2/03/22  Wed9/03/22 305 b lﬂ%
307 Verificacién en Campo 20 days Wed9/03/22  Tue29/03/22 306
T308 | Envio de Datos ILI al Contratista 7 days Tue29/03/22  Tue5/04/22 307
309 | Informe Final Deteccion de Fisuras Axiales 45 days Wed2/03/22  Sat16/04/22 305 3 LO%
310 Presentacién Informe Final Deteccién de Fisuras Axiales E5-E7 0days Sat16/04/22  Sat16/04/22 309 1116/04
311 Estudios de Anomalias Planares - Fisuras (EAP) 60 days Sat16/04/22  Wed15/06/22 310 lﬂ%
312 Presentacién Estudios de Anomalias Planares - Fisuras (EAP) E5-E7 0days Wed 15/06/22  Wed 15/06/22 311 &7 15/06
313 Acopio de Crudo 19 days. Sat 22/01/22 Thu10/02/22 301 =
314 Estacién 7 a Estacion 9, 36" X 130km (365T75T9) 150.06days Thu10/02/22  Sun10/07/22 1 0%
T3 | Lanzamiento Hta. Deteccién de Fisuras Axiales E7 0days Thu10/02/22  Thu10/02/22 313
316 | Corrida de la Hta. Deteccién de Fisuras Axiales 6 days Thu10/02/22  Wed16/02/22 315
LA Recepcién Hta. Deteccién de Fisuras Axiales E9 0days Wed 16/02/22  Wed 16/02/22 316
T38| Informe de Campo 2 days Wed 16/02/22  Fri18/02/22 317
319 | Envio de Datos ILI al Contratista 7 days Fri 18/02/22 Fri25/02/22 318
T30 | Informe Preliminar Deteccién de Fisuras Axiales 30 days Fri 25/02/22 sun27/03/22 319 lo%
321 Presentacion Informe Preliminar Deteccion de Fisuras Axiales E7-E9 0 days Sun 27/03/22 Sun27/03/22 320 27/03
322 Envio de Datos ILI al Contratista e informe de puntos de verificacién en campo 7 days sun27/03/22  sun3/04/22 321 L0%
T Verificacién en Campo 20 days Sun 3/04/22 sat23/04/22 322 10%
324 Envio de Datos ILI al Contratista 7 days Sat23/04/22  Sat30/04/22 323 0%
e Informe Final UTCD Deteccién de Fisuras Axiales E7-E9 45 days Sun27/03/22  Wed11/05/22 321
36 | Presentacién Informe Final Deteccién de Fisuras Axiales E7-E9 0days Wed 11/05/22  Wed 11/05/22 325
T Estudios de Anomalias Planares - Fisuras (EAP) 60 days Wed 11/05/22  Sun10/07/22 326 lﬂ%
328 Presentacién de Estudios de Anomalias Planares - Fisuras (EAP) 0days sun10/07/22  Sun10/07/22 327 & 10/07
T Acopio de Crudo 22 days Wed 16/02/22  Thu10/03/22 317 =
T30 | Estacién 9 a Bayovar, 36" X 207km (36ST9BAY) 154.07days  Thu10/03/22  Thu11/08/22 1 0%
331 Lanzamiento Hta, Deteccion de Fisuras Axiales E9 0days Thu10/03/22  Thu10/03/22 329
332 Corrida de la Hta. Deteccién de Fisuras Axiales 10 days Thu10/03/22  Sun20/03/22 331
333 Recepcién Hta. Deteccién de Fisuras Axiales BAY 0days Sun20/03/22  Sun20/03/22 332
T334 | Informe de Campo 2 days Sun20/03/22  Tue22/03/22 333
T35 | Envio de Datos ILI al Contratista 7 days Tue22/03/22  Tue29/03/22 334
336 | Informe Preliminar Deteccién de Fisuras Axiales 30 days Tue29/03/22  Thu28/04/22 335 la%
337 Presentacién Informe Preliminar Deteccién de Fisuras Axiales E9-BAY 0days Thu28/04/22  Thu28/04/22 336 28/04
Tl | Envio de Datos ILI al Contratista e informe de puntos de verificacién en campo 7 days Thu28/04/22  Thu5/05/22 337
T339 | Verificacion en Campo 20 days Thu 5/05/22 Wed 25/05/22 338
340 | Envio de Datos ILI al Contratista 7 days Wed 25/05/22  Wed 1/06/22 339
T Informe Final Deteccion de Fisuras Axiales 45 days Thu28/04/22  Sun12/06/22 337 lﬂ%
342 Presentacion Informe Final Deteccién de Fisuras Axial E9-BAY 0days Sun 12/06/22 Sun12/06/22 341 112/06
343 Estudios de Anomalias Planares - Fisuras (EAP) 60 days sun12/06/22  Thu11/08/22 342 0%
Tareas criticas Progreso de tarea critica "CG—_———————="pyisi6n Tarea manual 3 —— Hito de linea base — Resumen manual Tareas externas Tarea inactiva Resumen inactivo

Division critica Prrreeserer Taea

Progreso de tarea

solo el comienzo C

Hito externo

Hito inactivo

Fecha limite
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Adj 3. Cronograma Servicio_ILIONP y ORN

D [Task Name Duration Start Finish Predecessors 12021 12022
Half 1, 2021 Half 2, 2021 Half 1, 2022 Half 2, 2022
J 3 M A M ) A s o N D ) F | M ) ) | A | s o N
344 Pr i6n de Estudios de Planares - Fisuras (EAP) 0days Thu11/08/22  Thu11/08/22 343 & 11/08

T35 | Acopio de Crudo 19 days Sun20/03/22  Fri8/04/22 333 ~0%

46 | ETAPA 4 (Inspeccién de Deteccién Fisurs Circunferencial) 219.09days  Fri 1/04/22 Sun 6/11/22 r 7 07

T Traslado de Herramienta hacia Estacién 5 (Hta de Deteccion de Fisuras Circunferencial) 7 days Fri 1/04/22 Fri 8/04/22 3495F = «r%

TR Estacion 5 a Estacion 7, 36" X 212km (365T55T7) 154.07 days  Fri 8/04/22 Fri 9/09/22 7 1 0%
349 Lanzamiento Hta. Deteccion de Fisuras Circunferencial ES 0days Fri 8/04/22 Fri 8/04/22 345 iﬂl 04
350 Corrida de la Hta. Deteccién de Fisuras Circunferencial 10 days Fri 8/04/22 Mon 18/04/22 349 -0%

S Recepcion Hta. Deteccién de Fisuras Circunferencial E7 0days Mon 18/04/22  Mon 18/04/22 350 o 18/04

T3 | Informe de Campo 2 days Mon 18/04/22  Wed 20/04/22 351 "lﬂ%

T3 | Envio de Datos ILI al Contratista 7 days Wed 20/04/22  Wed 27/04/22 352 lﬂ%

T Informe Preliminar Deteccién Fisuras Circunferencial 30 days Wed 27/04/22  Fri27/05/22 353 la%

R Presentacion Informe Preliminar Deteccién Fisuras Circunferencial E5-E7 0days Fri 27/05/22 Fri27/05/22 354 27/05

36 | Envio de Datos ILI al Contratista e informe de puntos de verificacién en campo 7 days Fri 27/05/22 Fri 3/06/22 355 10%

357 Verificacién en Campo 20 days Fri 3/06/22 Thu23/06/22 356 -0%
R Envio de Datos ILI al Contratista 7 days Thu23/06/22  Thu30/06/22 357 0%
359 | Informe Final Deteccién Fisuras Circunferencial 45 days Fri 27/05/22 Mon 11/07/22 355 lO%
360 Presentacion Informe Final Deteccién Fisurs Circunferencial E5-E7 0days Mon 11/07/22  Mon 11/07/22 359 111/07
361 Estudios de Anomalias Planares - Fisuras (EAP) 60 days Mon 11/07/22  Fri 9/09/22 360 ~0%

R Pr i6n de Estudios de Planares - Fisuras (EAP) 0days Fri 9/09/22 Fri 9/09/22 361 &79/09

T363 | Acopio de Crudo 19 days Mon 18/04/22  Sat 7/05/22 351 x ~0%

364 | Estacién 7 a Estacion 9, 36" X 130km (365T75T9) 150.06 days  Sat 7/05/22 Tue 4/10/22 1 0%

365 | Lanzamiento Hta. Deteccién de Fisuras Circunferencial E7 0days sat 7/05/22 Sat 7/05/22 363 7/05

366 | Corrida de la Hta. Deteccién de Fisuras Circunferencial 6 days sat 7/05/22 Fri13/05/22 365 10%

67 | Recepcién Hta. Deteccién de Fisuras Circunferencial E9 0days Fri 13/05/22 Fri13/05/22 366 & 13/05

T368 | Informe de Campo 2 days Fri 13/05/22 sun15/05/22 367 ‘iﬁ%

369 | Envio de Datos ILI al Contratista 7 days sun15/05/22  Sun22/05/22 368 10%

370 Informe Preliminar Deteccién Fisurs Circunferencial 30 days sun22/05/22  Tue21/06/22 369 0%
371 Presentacion Informe Preliminar Deteccion Fisurs Circunferencial E7-E9 0days Tue 21/06/22 Tue 21/06/22 370 21/06
372 Envio de Datos ILI al Contratista e informe de puntos de verificacién en campo 7 days Tue21/06/22  Tue28/06/22 371 -0%

T3 | Verificacién en Campo 20 days Tue 28/06/22 Mon 18/07/22 372 i lo%

T34 | Envio de Datos ILI al Contratista 7 days Mon 18/07/22  Mon 25/07/22 373 0%

T Informe Final Deteccion Fisuras Circunferencial E7-E9 45 days Tue21/06/22  Fri5/08/22 371 10%

376 Presentacién Informe Final Deteccién Fisuras Circunferencial E7-E9 0days Fri 5/08/22 Fri 5/08/22 375 415108

Ea Estudios de Anomalias Planares - Fisuras (EAP) 60 days Fri 5/08/22 Tue4/10/22 376 10%

ECE Presentacién Estudios de Anomalias Planares - Fisuras (EAP) 0days Tue 4/10/22 Tue4/10/22 377 & 410

T379 | Acopio de Crudo 23 days Fri 13/05/22 suns/06/22 367 b ‘ 0%

380 | Estacién 9 a Bayovar, 36" X 207km (36ST9BAY) 154.07 days  Sun 5/06/22 Sun 6/11/22 T 1 07
381 Lanzamiento Hta. Deteccion de Fisuras Circunferencial E9 0days Sun 5/06/22 Sun 5/06/22 379 15/05
382 Corrida de la Hta. Deteccién de Fisuras Circunferencial 10 days Sun 5/06/22 Wed 15/06/22 381 lO%

R Recepcion Hta. Deteccién de Fisuras Circunferencial BAY 0days Wed 15/06/22  Wed 15/06/22 382 115/06

e Informe de Campo 2 days Wed 15/06/22  Fri17/06/22 383 lﬂ%

R Envio de Datos ILI al Contratista 7 days Fri 17/06/22 Fri24/06/22 384 - 0%

R Informe Preliminar Deteccién Fisuras Circunferencial 30 days Fri 24/06/22 sun24/07/22 385 lO%

T Presentacién Informe Preliminar Deteccién de Fisuras Circunferencial E9-BAY 0days sun24/07/22  Sun24/07/22 386 24/07

s | Envio de Datos ILI al Contratista e informe de puntos de verificacién en campo 7 days sun24/07/22  Sun31/07/22 387 10

T 389 | Verificacion en Campo 20 days Sun31/07/22  Sat20/08/22 388 0%

T390 | Envio de Datos ILI al Contratista 7 days sat 20/08/22 sat27/08/22 389 0%

391 | Informe Final Deteccién Fisuras Circunferencial 45 days sun24/07/22  Wed7/09/22 387 lO%
392 Presentacion Informe Final Deteccién de Fisuras Circunferencial E9-BAY 0days Wed 7/09/22 Wed 7/09/22 391 17/09
393 Estudios de Anomalias Planares - Fisuras (EAP) 60 days Wed 7/09/22 Sun 6/11/22 392 ~0%

=T Presentacion Estudios de Anomalias Planares - Fisuras (EAP) 0days Sun 6/11/22 sun6/11/22 393 &6/

R INSPECCIONES TRAMO I (24") 413.14days  Fri11/06/21 Fri 29/07/22 r 10

3% | ETAPA 1 (Geometria) 166.07 days  Fri 11/06/21 Wed 24/11/21 r 1 0%

T Traslado de Herramienta hacia Estacién 1 (Geométrica) 7 days Fri 11/06/21 Fri18/06/21  39955-7 days 0%

398 | Estacion 1 a Estacion 5, 24" X 306km (24ST1ST5) 159.07 days  Fri 18/06/21 Wed 24/11/21 L 1 0%

R Lanzamiento Hta. Geométrica E1 0days Fri 18/06/21 Fri18/06/21  29FS+7 days

T 00 | Corrida de la Hta. Geométrica 30 days Fri 18/06/21 sun18/07/21 399 0

01 | Recepcion Hta. Geométrica ES 0days sun18/07/21  Sun18/07/21 400 18/07
402 Informe de Campo 2 days Sun 18/07/21 Tue 20/07/21 400 19%

403 Envio de Datos ILI al Contratista 7 days Tue20/07/21  Tue27/07/21 402 L'J%
404 Informe Preliminar Geométrico 30 days Tue 27/07/21 Thu26/08/21 403 0%

05 | Presentacién Informe Preliminar Geométrico E1-E5 0days Thu26/08/21  Thu26/08/21 404 26/08

T 06 | Informe Final Geométrico 30 days Thu26/08/21  Sat25/09/21 405 - 0%

Ta07 | Presentacion Informe Final Geométrico E1-E5 0days Sat 25/09/21 Sat 25/09/21 406 12 /09
408 Evaluacion y Gestion de Abolladuras en Tuberfas (EGAT) 60 days Sat25/09/21  Wed24/11/21 407 10%

T a09 | Pre i6 i6n y Gestion de en Tuberias (EGAT) E1-E5 0days Wed 24/11/21  Wed 24/11/21 408 & 24/11

Tat0 | Acopio de Crudo 44 days Sun18/07/21  Tue31/08/21 401 0%

Tann | REPAROS DE RESTRICCIONES (si es necesario) 30.02days  Wed 28/07/21  Fri27/08/21 %

T4z | Estacion 1 a Estacién 5, 24" X 306km (24ST1ST5) 30 days Wed 28/07/21  Fri27/08/21  402Fs+8 days = 0%

413 ETAPA 2 (Inspeccién Detectora de Pérdida de Espesor + Mapeo Inercial) 166.12days  Wed 25/08/21  Mon 7/02/22 1 0%
a4 Traslado de Herramienta hacia Estacién 1 (MFL-Axial e Inercial) 7 days Wed 25/08/21  Wed 1/09/21  416SF i tr%
415 Estacion 1 a Estacién 5, 24" X 306km (24ST1ST5) 159.11days  Wed 1/09/21 Mon 7/02/22 J 1 0%

T a6 | Lanzamiento Hta, Detectora de Pérdida de Espesor + Mapeo Inercial E1 0days Wed1/09/21  Wed1/09/21  410Fs+1day ﬁlwos
a7 Corridas de la Hta. Detectora de Pérdida de Espesor + Mapeo Inercial 30 days Wed 1/09/21  Fri1/10/21 416 0%

Ta8 | Recepcion Hta. Detectora de Pérdida de Espesor + Mapeo Inercial ES 0 days Fri 1/10/21 Fri1/10/21 27 &1/10

Ta19 | Informe de Campo 2 days Fri 1/10/21 sun3/10/21 418 "10%

420 Envio de Datos ILI al Contratista 7 days Sun 3/10/21 sun10/10/21 419 10%
T | Informe Preliminar Inspeccién Detectora de Pérdida de Espesor + Mapeo Inercial 30 days sun10/10/21  Tue9/11/21 420 lO%
a2 | Presentacion Informe Preliminar Inspeccion Detectora de Pérdida de Espesor + Mapeo Inercial 0 days Tue 9/11/21 Tue9/11/21 421 9/11
EL-ES

Ca | Envio de Datos ILI al Contratista de informe de puntos de verificacion en campo 7 days Tue 9/11/21 Tue16/11/21 422 10%

424 Verificacién en Campo 20 days Tue16/11/21  Mon6/12/21 423 — lﬂ%

Tas | Envio de Datos ILI al Contratista 7 days Mon 6/12/21 Mon 13/12/21 424 0%

T a6 | Informe Final Inspeccién Detectora de Pérdida de Espesor + Mapeo Inercial 30 days Tue 9/11/21 Thu9/12/21 422 - 0%

Tt | Presentacion Informe Final Inspeccion Detectora de Pérdida de Espesor + Mapeo Inercial E1-ES 0 days Thu9/12/21 Thu9/12/21 426 9/12

s | Estudios de Aptitud para el Servicio de Anomalias por Pérdida de Espesor (FFS) 60 days Thu9/12/21 Mon7/02/22 427 lﬂ%

T4 | Presentacion Estudios de Aptitud para el Servicio de Anomalas por Pérdida de Espesor (FFS) E1-ES 0 days Mon7/02/22  Mon7/02/22 428 o 7/02

430 | Estudios de Movimientos y Esfuerzos en Tuberias (EMET) 60 days Thu9/12/21 Mon7/02/22 427 -0%

T4 | Presentacion Estudios de Movimientos y Esfuerzos en Tuberias (EMET) E1-ES 0days Mon7/02/22  Mon7/02/22 430  7/02

T3 | Acopio de Crudo 44 days Fri 1/10/21 sun14/11/21 418 = —0%

Tareas criticas Progreso de tarea critica "CG—_———————="pyisi6n Tarea manual solo fin 3 Linea base —— Hito de linea base < Progreso del resumen  mss—— Resumen manual "1 Tareas externas Tarea inactiva Resumen inactivo
Divisién critica ettt Tae Progreso de tarea — solo el comienzo C solo duracion Division de la lineabase « « s s s s s v s 4 Hito * Resumen "1 Resumen del proyecto I 1 Hito externo ® Hito inactivo Fecha limite +
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Adj 3. Cronograma Servicio_ILIONP y ORN

D Duration Start Finish Predecessors 2022
Half 2, 2021 Half 1, 2022 Half 2, 2022
J D J F M J
433 ETAPA 3 (Inspeccién Ultrasonido de Deteccién Fisuras Axial) 181.08days Mon15/11/21  Sun 15/05/22
T4 | Traslado de Herramienta hacia Estacién 1 7 days Mon 15/11/21  Mon 22/11/21  436SF
a3 | Estacién 1 a Estacion 5, 24" X 306km (24ST1STS) 174.08days  Mon22/11/21  Sun 15/05/22
a3 | Lanzamiento Hta. Deteccién de Fisuras Axiales E1 0days Mon 22/11/21  Mon22/11/21  432FS+8 days
437 | Corridas de la Hta. De Deteccién de Fisuras Axiales 30 days Mon 22/11/21  Wed 22/12/21 436 -0%
438 Recepcién Hta. Deteccién de Fisuras ES 0days Wed 22/12/21  Wed 22/12/21 437 & 22/12
439 Informe de Campo 2days Wed22/12/21  Fri24/12/21 438
a0 | Envio de Datos ILI al Contratista 7 days Fri 24/12/21 Fri31/12/21 439
Caa | Informe Preliminar Deteccién de Fisuras Axiales 30 days Fri 31/12/21 sun30/01/22 440 lﬂ
442 Presentacion Informe Preliminar Deteccién de Fisuras Axiales E1-ES 0days Sun 30/01/22 Sun30/01/22 441 30/01
Caa | Envio de Datos ILI a Contratista e informe de puntos de verificacion en campo 7 days sun30/01/22  Sun6/02/22 442 LO%
i Verificacién en Campo 20 days Sun 6/02/22 Sat 26/02/22 443 lo%
445 Envio de Datos ILI al Contratista 7 days Sat26/02/22  Sat5/03/22 444 0%
T a6 | Informe Final Deteccién de Fisuras Axiales 45 days Sun30/01/22  Wed16/03/22 442 L""‘
| Presentacion Informe Final Deteccion de Fisuras Axiales E1-ES 0 days Wed 16/03/22  Wed 16/03/22 446 115/03
Taas | Estudios de Anomalias Planares - Fisuras (EAP) 60 days Wed 16/03/22  Sun15/05/22 447
449 Presentacion Estudios de Anomalias Planares - Fisuras (EAP) E1-ES 0days sun15/05/22  Sun15/05/22 448
450 Acopio de Crudo 44 days Wed 22/12/21  Fri4/02/22 438 L 0%
Tt | ETAPA4 i6n L ido de i6n Fisuras Ci ial) 181.08days  Sat29/01/22  Fri29/07/22 r %
Tas2 | Traslado de Herramienta hacia Estacion 1 7 days sat 29/01/22 s5at5/02/22 4545F = Ff%
a3 | Estacién 1 a Estacion 5, 24" X 306km (24ST1STS) 174.08days  Sat5/02/22 Fri 29/07/22 I
Tasa | Lanzamiento Hta. Deteccién de Fisuras Circunferenciales E1 0days sat 5/02/22 Sat 5/02/22 450FS+1 day QJ'S/OZ
455 Corridas de la Hta. De Deteccién de Fisuras Circunferenciales 30 days sat 5/02/22 Mon7/03/22 454 lﬂ%
456 Recepcion Hta. Deteccion de Fisuras ES 0days Mon 7/03/22 Mon 7/03/22 455 17/03
457 Informe de Campo 2 days Mon 7/03/22 Wed 9/03/22 456 lﬁ%
s | Envio de Datos ILI al Contratista 7 days Wed 9/03/22  Wed 16/03/22 457 10%
459 Informe Preliminar Deteccién de Fisuras Circunferenciales 30 days Wed 16/03/22  Fri15/04/22 458 -0%
460 Presentacion Informe Preliminar Deteccion de Fisuras Circunferenciales E1-E5 0days Fri 15/04/22 Fri15/04/22 459 & 15/04
461 Envio de Datos ILI al Contratista e informe de puntos de verificacién en campo 7 days Fri 15/04/22 Fri22/04/22 460 7
Ta62 | Verificacién en Campo 20 days Fri 22/04/22 Thu12/05/22 461 —
63 | Envio de Datos ILI al Contratista 7 days Thu12/05/22  Thu19/05/22 462
a4 | Informe Final Deteccin de Fisuras Circunferenciales 45 days Fri 15/04/22 Mon 30/05/22 460 he
a5 | Presentacion Informe Final Deteccion de Fisuras Circunferenciales E1-ES 0days Mon 30/05/22  Mon30/05/22 464
a6 | Estudios de Anomalias Planares - Fisuras (EAP) 60 days Mon 30/05/22  Fri29/07/22 465 o
a7 | Presentacion Estudios de Anomalias Planares - Fisuras (EAP) E1-ES 0days Fri 20/07/22 Fri20/07/22 466 /07
T8 | INSPECCIONES ORN (16") 289.06days Mon3/05/21  Wed 16/02/22 1 0%
469 | ETAPA 1 (Geometria) 168.07days  Mon3/05/21  Mon 18/10/21
470 Traslado de Herramienta hacia Estacién 5 (Geométrica) 7 days Mon3/05/21  Mon10/05/21  472SF
an Estacién Andoas a KM 11+875, 16" X 11.67km (165TAndoas - KM 11+875) 130.05days  Mon 10/05/21  Fri17/09/21
Can2 | Lanzamiento Hta. Geométrica Eandoas 0days Mon 10/05/21  Mon 10/05/21  473SF
Tar3 | Corrida Hta Geométrica 1day Mon 10/05/21  Tue11/05/21 36
Cara | Recepcién Hta. Geométrica KM 114875 0days Tue11/05/21  Tue11/05/21 473
Tars | Informe de Campo 2 days Tue11/05/21  Thu13/05/21 474
a6 | Envio de Datos ILI al Contratista 7 days Thu13/05/21  Thu20/05/21 475
Car7 | Informe Preliminar Geométrico 30 days Thu20/05/21  Sat19/06/21 476 0%
T8 | Presentacion Informe Preliminar Geométrico Est. Andoas - KM 11+875 0days Sat 19/06/21 Sat 19/06/21 477 119/06
Tar9 | Informe Final Geométrico 30 days sat 19/06/21 Mon 19/07/21 478 ll)
480 Presentacion Informe Final Geométrico Est. Andoas - KM 114875 0days Mon 19/07/21  Mon 19/07/21 479 l19/07
481 Evaluacién y Gestion de Abolladuras en Tuberias (EGAT) 60 days Mon 19/07/21  Fri17/09/21 480
482 Pre i6 i6n y Gestion de en Tuberias (EGAT) Est. Andoas - KM 114875 0 days Fri 17/09/21 Fri17/09/21 481
a8 | KM 12+506 -Estacién Morona, 16" X 154.28 km (16KM 12+506 - STMorona) 14306days  Tue11/05/21  Fri1/10/21
s | Transporte y Habilitacion Hta. Geométrica del KM 11+875 al KM 12+506 3days Tue11/05/21  Frila/05/21 474 3
485 Lanzamiento Hta. Geométrica KM 124506 0days Fri 14/05/21 Fri14/05/21 484
486 Corrida de la Hta Geométrica 11 days Fri 14/05/21 Tue25/05/21 485
a7 | Recepcion Hta. Geométrica Estacion Morona 0days Tue25/05/21  Tue25/05/21 486
488 Informe de Campo 2days Tue25/05/21  Thu27/05/21 487
a9 | Envio de Datos ILI al Contratista 7 days Thu27/05/21  Thu3/06/21 488
%0 | Informe Preliminar Geométrico 30 days Thu 3/06/21 sat3/07/21 489 - 0%
a1 | Presentacion Informe Preliminar Geométrico KM 124506 -Estacién Morona 0days sat 3/07/21 sat 3/07/21 490 13/07
Ta%2 | Informe Final Geométrico 30 days sat3/07/21 Mon 2/08/21 491 - 0%
T 03 | Presentacion Informe Final Geométrico KM 12+506 -Estacién Morona 0 days Mon 2/08/21 Mon 2/08/21 492 12/08
v | Evaluacién y Gestién de Abolladuras en Tuberias (EGAT) KM 12+506 -Estacion Morona 60 days Mon2/08/21  Fri1/10/21 493
Taos | Pre i6 i6n y Gestion de en Tuberias (EGAT) KM 12+506 -Estacién Morona 0 days Fri 1/10/21 Fri 1/10/21 494
T %6 | Acopio de Crudo 11 days Tue25/05/21  Sat5/06/21 487
a7 | Estacién Morona - Estacién 5, 16" X 84.34km (16STMORSTS) 146.06 days  Tue25/05/21  Mon 18/10/21
T 08 | Transporte y Habilitacion de Hta. Geométrica a Morona 1 day Tue25/05/21  Wed 26/05/21 487
499 | Lanzamiento Hta. Geométrica Estacion Morona 0days Sat 5/06/21 Sat 5/06/21 496,498
500 Corrida de la Hta Geométrica 6 days sat 5/06/21 Fri11/06/21 499
501 Recepcién Hta. Geométrica ES 0days Fri 11/06/21 Fri11/06/21 500
Ts02 | Informe de Campo 2 days Fri 11/06/21 Sun13/06/21 501 j
503 Envio de Datos ILI al Contratista 7 days sun13/06/21  Sun20/06/21 502
504 | Informe Preliminar Geométrico 30 days Sun20/06/21  Tue20/07/21 503 10
505 | Presentacion Informe Preliminar Geométrico Estacion Morona - Estacion 5 0 days Tue20/07/21  Tue20/07/21 504 1 0/07
506 | Informe Final Geométrico 30 days Tue20/07/21  Thu19/08/21 505
e Presentacion Informe Final Geométrico Estacién Morona - Estacién 5 0days Thu19/08/21  Thu19/08/21 506
5o | Evaluacién y Gestién de Abolladuras en Tuberfas (EGAT) Estacion Morona - Estacion 5 60 days Thu19/08/21  Mon 18/10/21 507 "
509 | Pre i6 i6n y Gestion de en Tuberias (EGAT) Estacion Morona - Estacion 5 0 days Mon 18/10/21  Mon 18/10/21 508 ¢
Ts10 | Acopio de Crudo 11 days Fri 11/06/21 Tue 22/06/21 501
511 REPAROS DE RESTRICCIONES (si es necesario) 61.02days  Thu20/05/21  Tue20/07/21 1 0%
512 Estacion Andoas a KM 114875, 16" X 11.67km (165TAndoas - KM 11+875) 30 days Thu20/05/21  Sat19/06/21  475FS+7 days
R KM 12+506 -Estacién Morona, 16" X 154.28 km (16KM 12+506 - STMorona) 30 days Thu 3/06/21 sat 3/07/21 488FS+7 days 0%~
514 | Estacion Morona - Estacion 5, 16" X 84.34km (16STMORSTS) 30 days Sun20/06/21  Tue20/07/21  502Fs+7 days 0%
515 ETAPA 2 (Inspeccién Detectora de Pérdida de Espesor +Mapeo Inercial) 168.04days  Sat12/06/21  Sat27/11/21 r 1 0%
516 Traslado de Herramienta hacia Estacién 5 (Detectora de Pérdida de Espesor + Mapeo Inercial) 7 days Sat12/06/21  Sat19/06/21  518SF
s | Estacién Andoas a KM 11+875, 16" X 11.67km (165TAndoas - KM 11+875) 130.09days  Sat19/06/21  Wed 27/10/21
18 | Lanzamiento Hta. Detectora de Pérdida de Espesor + Mapeo Inercial Estacion Andoas 0days Sat19/06/21  Sat19/06/21  519SF;512 %19/06
519 Corrida de la Hta Detectora de Pérdida de Espesor + Mapeo Inercial 1day Sat19/06/21  Sun 20/06/21 ik
520 Recepcioén Hta. Detectora de Pérdida de Espesor + Mapeo Inercial KM 11+875 0 days Sun 20/06/21 Sun20/06/21 519 ﬂ 20/06
Tareas criticas Progreso de tarea critica "CG—_———————="pyisi6n Tarea manual solo fin —— Hito de linea base Progreso del resumen  mss—— Resumen manual Tareas externas Tarea inactiva Resumen inactivo
Divisién critica ettt Tae Progreso de tarea — solo el comienzo C solo duracion Resumen | I Hito externo ® Hito inactivo Fecha limite




Adj 3. Cronograma Servicio_ILIONP y ORN

D [Task Name Duration Start Finish Predecessors 12021 12022
Half 1, 2021 Half 2, 2021 Half 1, 2022 Half 2, 2022
J F M A M ‘ J J A S o N D J A J
521 Informe de Campo 2days Sun20/06/21  Tue22/06/21 520 10%
Tsa2 | Envio de Datos ILI al Contratista 7 days Tue22/06/21  Tue29/06/21 521 ~0%
a3 | Informe Preliminar Detectora de Pérdida de Espesor 30 days Tue29/06/21  Thu29/07/21 522 0%
5o | Presentacion Informe Preliminar Detectora de Pérdida de Espesor + Mapeo Inercial Estacion 0days Thu29/07/21  Thu29/07/21 523 L2‘1/'2'7
Andoas a KM 11+875
s | Envio de Datos ILI al Contratista e informe de puntos de verificacién en campo 7 days Thu29/07/21  Thu5/08/21 524 10%
526 Verificacién en Campo 20 days Thu 5/08/21 Wed 25/08/21 525 10%
Tsa7 | Envio de Datos ILI al Contratista 7 days Wed 25/08/21  Wed 1/09/21 526 0%
528 | Informe Final Detectora de Pérdida de Espesor + Mapeo Inercial 30 days Thu29/07/21  sat28/08/21 524 0%
529 | Presentacion Informe Final Detectora de Pérdida de Espesor + Mapeo Inercial Estacion Andoasa 0 days Sat28/08/21  Sat28/08/21 528 28/08
KM 11+875
530 | Estudios de Aptitud para el Servicio de Anomalias por Pérdida de Espesor (FFS) 60 days Sat28/08/21  Wed27/10/21 529 lO%
s | Presentacion del Estudios de Aptitud para el Servicio de Anomalias por Pérdida de Espesor (FFS) 0 days Wed27/10/21  Wed27/10/21 530 &727/10
Estacion Andoas a KM 114875
s | Estudios de Movimientos y Esfuerzos en Tuberfas (EMET) Estacion Andoas a KM 11+875 60 days sat28/08/21  Wed27/10/21 528 -0%
T3 | Presentacion Estudios de Movimientos y Esfuerzos en Tuberias (EMET) Estacion Andoas a KM 0 days Wed 27/10/21  Wed 27/10/21 532 &27/10
114875
s | KM 12+506 -Estacién Morona, 16" X 154.28 km (16KM 12+506 - STMorona) 143.1days  Sun20/06/21  Wed 10/11/21 r 1 0%
535 Transporte y habilitacion Hta. Geométrica del KM 114875 al KM 12+506 3days Sun20/06/21  Wed23/06/21 520 "lO%
Ts36 | Lanzamiento Hta. Detectora de Pérdida de Espesor + Mapeo Inercial KM 12+506 0days Wed 23/06/21  Wed 23/06/21 535 123/06
537 Corrida de la Hta Detectora de Pérdida de Espesor + Mapeo Inercial 11 days Wed 23/06/21  Sun 4/07/21 536 < 0%
s | Recepcion Hta. Detectora de Pérdida de Espesor + Mapeo Inercial Estacion Morona 0days Sun 4/07/21 sun4/07/21 537 & 4/07
T 539 | Informe de Campo 2 days Sun 4/07/21 Tue6/07/21 537 '10%
Tsa0 | Envio de Datos ILI al Contratista 7 days Tue 6/07/21 Tue13/07/21 539 0%
Tsar | Informe Preliminar Detectora de Pérdida de Espesor + Mapeo Inercial 30 days Tue13/07/21  Thu12/08/21 540 0%
Csa2 | Presentacion Informe Preliminar Detectora de Pérdida de Espesor + Mapeo Inercial KM 124506 0 days Thu12/08/21  Thu12/08/21 541 12/08
~Estacion Morona
Csas | Envio de Datos ILI al Contratista e informe de puntos de verificacién en campo 7 days Thu12/08/21  Thu19/08/21 541 10%
Tsaq | Verificacion en Campo 20 days Thu19/08/21  Wed8/09/21 543 lﬂ%
Tsas | Envio de Datos ILI al Contratista 7 days Wed 8/09/21  Wed15/09/21 544 0%
546 | Informe Final Detectora de Pérdida de Espesor + Mapeo Inercial 30 days Thu12/08/21  Sat11/09/21 542 lﬂ%
547 Presentacion Informe Final Detectora de Pérdida de Espesor + Mapeo Inercial KM 12+506 -Estacién 0 days Sat 11/09/21 Sat 11/09/21 546 11/09
Morona
a8 | Estudios de Aptitud para el Servicio de Anomalias por Pérdida de Espesor (FFS) 60 days Sat11/09/21  Wed 10/11/21 547 -10%
549 | Presentacion del Estudios de Aptitud para el Servicio de Anomalias por Pérdida de Espesor (FFS) KM 0 days Wed 10/11/21  Wed 10/11/21 548 & 10/11
124506 -Estacion Morona
T 550 | Estudios de Movimientos y Esfuerzos en Tuberias (EMET) 60 days sat 11/09/21 Wed 10/11/21 547 - 0%
st Presentacion Estudios de Movimientos y Esfuerzos en Tuberias (EMET) KM 12+506 -Estacion 0days Wed 10/11/21  Wed 10/11/21 550 & 10/11
Morona
Tss2 | Acopio de Crudo 11 days Sun 4/07/21 Thu15/07/21 538 Y —‘0%
s | Estacién Morona - Estacién 5, 16" X 84.34km (16STMORSTS) 146.05days  Sun 4/07/21 sat27/11/21 T 1 0%
Tssa | Transporte y habilitacion de Hta. Geométrica a Morona 1 day Sun 4/07/21 Mon5/07/21 538 "O%i
s | Lanzamiento Detectora de Pérdida de Espesor + Mapeo Inercial Estacion Morona 0days Thu15/07/21  Thu15/07/21  513;552 115 07
556 Corrida de la Detectora de Pérdida de Espesor + Mapeo Inercial 6 days Thu15/07/21  Wed21/07/21 555 %
s | Recepcion Hta. Detectora de Pérdida de Espesor + Mapeo Inercial E5 0days Wed21/07/21  Wed21/07/21 556
Tss8 | Informe de Campo 2 days Wed21/07/21  Fri23/07/21 557
559 | Envio de Datos ILI Al Contratista 7 days Fri 23/07/21 Fri30/07/21 558
560 Informe Preliminar Detectora de Pérdida de Espesor + Mapeo Inercial 30 days Fri 30/07/21 sun29/08/21 559 lO%
561 Presentacion Informe Preliminar Detectora de Pérdida de Espesor Estacién Morona - Estacion 5 0 days Sun 29/08/21 Sun29/08/21 560 29/08
62 | Envio de Datos ILI al Contratista e informe de puntos de verificacién en campo 7 days sun29/08/21  Sun5/09/21 561 l(l%
563 | Verificacién en Campo 20 days Sun 5/09/21 sat25/09/21 562 lo%
564 Envio de Datos ILI al Contratista e informe de puntos de verificacién en campo 7 days Sat25/09/21  Sat2/10/21 563 0%
565 Informe Final Detectora de Pérdida de Espesor + Mapeo Inercial 30 days Sun29/08/21  Tue28/09/21 561 lO%
566 Presentacion Informe Final Detectora de Pérdida de Espesor + Mapeo Inercial Estacién Morona - 0 days Tue28/09/21  Tue28/09/21 565 28/09
Estacion 5
s | Estudios de Aptitud para el Servicio de Anomalias por Pérdida de Espesor (FFS) 60 days Tue28/09/21  Sat27/11/21 566 - 0%
568 Presentacion del Estudios de Aptitud para el Servicio de Anomalias por Pérdida de Espesor (FFS) 0 days sat27/11/21  Sat27/11/21 567 & 211
Estacion Morona - Estacion 5
569 | Estudios de Movimientos y Esfuerzos en Tuberias (EMET) 60 days Tue28/09/21  Sat27/11/21 566 - 0%
570 | Presentacion Estudios de Movimientos y Esfuerzos en Tuberias (EMET) Estacién Morona - Estacion 0 days Sat 27/11/21 Sat27/11/21 569 L27/||
5
Ts | Acopio de Crudo 11 days Wed21/07/21  Sun1/08/21 557 3 0%
T2 | ETAPA 3 (Inspeccién de Deteccién Fisuras Axiales) 183.08days  Wed 21/07/21  Fri21/01/22 r 1 0%
573 Traslado de Herramienta hacia Estacién 5 (Hta de Deteccion de Fisuras Axial) 7 days Wed21/07/21  Thu29/07/21  575SF (= <Tl%
s | Estacién Andoas a KM 11+875, 16" X 11.67km (165TAndoas - KM 114875) 145.06days  Thu29/07/21  Tue21/12/21 r 1 0%
st | Lanzamiento Hta. Deteccién de Fisuras Axiales Estacién Andoas 0days Thu29/07/21  Thu29/07/21  576SF %29/07
76 | Corrida de la Hta. Deteccién de Fisuras Axiales 1day Thu29/07/21  Fri30/07/21 ’710%
577 Recepcion Hta. Deteccién de Fisuras Axiales KM 11+875 0days Fri 30/07/21 Fri30/07/21 576 &'30/07
578 Informe de Campo 2 days Fri 30/07/21 Sun 1/08/21 577 'f%
Ts79 | Envio de Datos ILI al Contratista 7 days Sun 1/08/21 sun8/08/21 578 lﬁ%
580 | Informe Preliminar Deteccién de Fisuras Axiales 30 days Sun 8/08/21 Tue7/09/21 579 lﬂ%
Tse1 | Presentacion Informe Preliminar Deteccion de Fisuras Axiales Estacién Andoas a KM 11+875 0days Tue 7/09/21 Tue 7/09/21 580 7/09
582 Envio de Datos ILI al Contratista e informe de puntos de verificacién en campo 7 days Tue 7/09/21 Tue14/09/21 581 lﬂ%
583 Verificacién en Campo 20 days Tue 14/09/21 Mon 4/10/21 582 lO%
Tsed | Envio de Datos ILI al Contratista 7 days Mon 4/10/21 Mon 11/10/21 583 0%
s | Informe Final Deteccién de Fisuras Axiales 45 days Tue 7/09/21 Fri22/10/21 581 - 0%
86 | Presentacion Informe Final Deteccién de Fisuras Axiales Estacion Andoas a KM 11+875 0days Fri 22/10/21 Fri 22/10/21 585 122/"’
st | Estudios de Anomalias Planares - Fisuras (EAP) 60 days Fri 22/10/21 Tue21/12/21 586 lﬂ%
588 | Presentacion Estudios de Anomalas Planares - Fisuras (EAP) Estacién Andoas a KM 114875 0days Tue21/12/21  Tue21/12/21 587 &721/12
589 | KM 12+506 -Estacién Morona, 16" X 154.28 km (16KM 12+506 - STMorona) 158.07days  Fri30/07/21 Tue 4/01/22 r 1 0%
590 | Transporte y habilitacion Hta. Geométrica del KM 11+875 al KM 12+506 3days Fri 30/07/21 Mon 2/08/21 577 0%
T Lanzamiento Hta. Deteccién de Fisuras Axiales KM 12+506 0days Mon2/08/21  Mon2/08/21 590 12/08
592 | Corrida de la Hta. Deteccién de Fisuras Axiales 11 days Mon2/08/21  Fri13/08/21 591 10%
Ts03 | Recepcioén Hta. Deteccion de Fisuras Axiales Estacion Morona 0days Fri 13/08/21 Fri 13/08/21 592 113/08
594 Informe de Campo 2 days Fri 13/08/21 Sun15/08/21 593 10%
T Envio de Datos ILI al Contratista 7 days Sun15/08/21  Sun22/08/21 594 10%
596 Informe Preliminar Deteccién de Fisuras Axiales 30 days sun22/08/21  Tue21/09/21 595 10%
597 Presentacion Informe Preliminar Deteccion de Fisuras Axiales Estacién Andoas a KM 11+875 0days Tue 21/09/21 Tue21/09/21 596 121/09
5o | Envio de Datos ILI al Contratista e informe de puntos de verificacién en campo 7 days Tue21/09/21  Tue28/09/21 597 lO%
T 599 | Verificacién en Campo 20 days Tue28/09/21  Mon18/10/21 598 10%
600 Envio de Datos ILI al Contratista 7 days Mon 18/10/21  Mon 25/10/21 599 0%
Tareas criticas Progreso de tarea critica "CG—_———————="pyisi6n Tarea manual solo fin 3 Linea base —— Hito de linea base < Progreso del resumen  mss—— Resumen manual "1 Tareas externas Tarea inactiva Resumen inactivo
Divisién critica ettt Tae Progreso de tarea — solo el comienzo C solo duracion Division de la lineabase « « s s s s s v s 4 Hito * Resumen "1 Resumen del proyecto I 1 Hito externo ® Hito inactivo Fecha limite
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Adj 3. Cronograma Servicio_ILIONP y ORN

D [Task Name Duration Start Finish Predecessors 12021 12022
Half 1, 2021 Half 2, 2021 Half 1, 2022 Half 2, 2022
J F M A M | ) ) A s o | N D ) F M A ) N
601 Informe Final Deteccion de Fisuras Axiales 45 days Tue21/09/21  Fris/11/21 597 = 19%
602 | Presentacion Informe Final Deteccién de Fisuras Axiales Estacion Andoas a KM 11+875 0days Fri5/11/21 Fri5/11/21 601 15/11
603 | Estudios de Anomalias Planares - Fisuras (EAP) 60 days Fri5/11/21 Tue 4/01/22 602 0%
604 | Presentacion Estudios de Anomalias Planares - Fisuras (EAP) Estacion Andoas a KM 11+875 0days Tue 4/01/22 Tue4/01/22 603 & 4/01
7605 | Acopio de Crudo 11 days Fri 13/08/21 Tue 24/08/21 593 x ‘ 0%
606 | Estacién Morona - Estacién 5, 16" X 84.34km (16STMORSTS) 161.06 days  Fri 13/08/21 Fri 21/01/22 r 1 0%
07 | Transporte y habilitacién de Hta. Deteccion de Fisuras Axiales en Estacién Morona 1day Fri 13/08/21 Sat14/08/21 593 '%%i
608 | Lanzamiento Hta. Deteccion de Fisuras Axiales Estacion Morona 0 days Tue24/08/21  Tue24/08/21 607605 le/oa
609 | Corrida de la Hta. Deteccién de Fisuras Axiales 6 days Tue24/08/21  Mon30/08/21 608 lﬂ%
610 Recepcion Hta. Deteccién de Fisuras Axiales ES 0days Mon 30/08/21  Mon 30/08/21 609 &'30/08
611 Informe de Campo 2 days Mon 30/08/21  Wed 1/09/21 610 ‘iﬂ%
etz | Envio de Datos ILI al Contratista 7 days Wed1/09/21  Wed8/09/21 611 lO%
613 Informe Preliminar Deteccién de Fisuras Axiales 30 days Wed 8/09/21  Frig/10/21 612
614 Presentacion Informe Preliminar Deteccion de Fisuras Axiales Estacién Morona - Estacion 5 0days Fri 8/10/21 Fri 8/10/21 613
615 Envio de Datos ILI al Contratista e informe de puntos de verificacién en campo 7 days Fri 8/10/21 Fri15/10/21 614
616 Verificacién en Campo 20 days Fri 15/10/21 Thu4/11/21 615
e | Envio de Datos ILI al Contratista 7 days Thu 4/11/21 Thu11/11/21 616
18 | Informe Final Deteccién de Fisuras Axiales 45 days Fri 8/10/21 Mon 22/11/21 614 lo%
619 Presentacion Informe Final Deteccion de Fisuras Axial Estacion Morona - Estacién 5 0days Mon 22/11/21  Mon22/11/21 618 l22/11
620 | Estudios de Anomalias Planares - Fisuras (EAP) 60 days Mon 22/11/21  Fri21/01/22 619 - 0%
Tt | Presentacion de Estudios de Anomalias Planares - Fisuras (EAP) 0days Fri 21/01/22 Fri21/01/22 620 &721/01
Te22 | Acopio de Crudo 11 days Mon 30/08/21  Fri10/09/21 610 Yo 0%
T2 | ETAPA 4 (Inspeccién de Deteccién Fisuras Circunferencial) 169.07days  Mon30/08/21  Wed 16/02/22 r 1 0%
e | Traslado de Herramienta hacia Estacién 5 (Hta de Deteccion de Fisuras Circunferencial) 7 days Mon 30/08/21  Tue7/09/21  626SF G tf%
625 Estacién Andoas a KM 114875, 16" X 11.67km (165TAndoas - KM 114875) 130.05days  Tue7/09/21 Sat15/01/22 r 1 0%
626 Lanzamiento Hta. Deteccion de Fisuras Circunferencial Estacion Andoas 0 days Tue 7/09/21 Tue 7/09/21 %7/09
et | Corrida de la Hta. Deteccién de Fisuras Circunferencial 1day Tue 7/09/21 Wed 8/09/21 626 0%
628 | Recepcion Hta. Deteccién de Fisuras Circunferencial KM 11+875 0days Wed 8/09/21  Wed8/09/21 627 &8/09
T629 | Informe de Campo 2 days Wed 8/09/21 Fri10/09/21 628 ‘10%
630 | Envio de Datos ILI al Contratista 7 days Fri 10/09/21 Fri17/09/21 629 - 0%
G Informe Preliminar Deteccién Fisuras Circunferencial 30 days Fri 17/09/21 sun17/10/21 630 -0%
632 | Presentacién Informe Preliminar Deteccion Fisuras Circunferencial Estacion Andoas a KM 11+875 0 days Sun 17/10/21 Sun17/10/21 631 i'l7/|0
63 | Envio de Datos ILI al Contratista e informe de puntos de verificacién en campo 7 days sun17/10/21  Sun24/10/21 632 0%
T34 | Verificacion en Campo 20 days Sun24/10/21  Sat13/11/21 633
e | Envio de Datos ILI al Contratista 7 days Sat13/11/21  Sat20/11/21 634
636 | Informe Final Deteccién Fisuras Circunferencial 30 days sun17/10/21  Tue16/11/21 632
e | Presentacion Informe Final Deteccion Fisurs Circunferencial Estacion Andoas a KM 11+875 0days Tue16/11/21  Tue16/11/21 636 &16/11
63 | Estudios de Anomalias Planares - Fisuras (EAP) 60 days Tue16/11/21  Sat15/01/22 637 3 lﬂ%
639 | Presentacion Estudios de Anomalias Planares - Fisuras (EAP) Estacién Andoas a KM 114875 0days sat15/01/22  sat15/01/22 638 & 15/01
640 | KM 12+506 -Estacién Morona, 16" X 154.28 km (16KM 12+506 - STMorona) 143.06days Wed 8/09/21  Sat29/01/22 r 1 0%
641 Transporte y habilitacion Hta. Deteccién de Fisuras Circunferencial del KM 11+875 al KM 124506 3 days Wed 8/09/21  Sat11/09/21 628 "—f%
642 Lanzamiento Hta. Deteccién de Fisuras Circunferencial KM 12+506 0days Sat 11/09/21 Sat 11/09/21 641 111/09
643 Corrida de la Hta. Deteccin de Fisuras Circunferencial 11 days Sat11/09/21  Wed22/09/21 642 —f%
644 Recepcion Hta. Deteccién de Fisuras Circunferencial Estacién Morona 0days Wed 22/09/21  Wed 22/09/21 643 &722/09
645 | Informe de Campo 2 days Wed 22/09/21  Fri 24/09/21 644 ‘iﬂ%
Tea6 | Envio de Datos ILI al Contratista 7 days Fri 24/09/21 Fri1/10/21 645 0%
Tea7 | Informe Preliminar Deteccién Fisuras Circunferencial 30 days Fri 1/10/21 sun31/10/21 646 lﬁ%
648 | Presentacion Informe Preliminar Deteccion Fisuras Circunferencial Estacién KM 12+506 -Estacion 0 days sun31/10/21  Sun31/10/21 647 31/10
Morona
64 | Envio de Datos ILI al Contratista e informe de puntos de verificacién en campo 7 days sun31/10/21  Sun7/11/21 648 10%
650 Verificacién en Campo 20 days sun7/11/21 sat27/11/21 649 - 0%
Test | Envio de Datos ILI al Contratista 7 days sat27/11/21 sat4/12/21 650 0%
Ces2 | Informe Final Deteccion Fisuras Circunferencial 30 days sun31/10/21  Tue30/11/21 648 l""‘
653 Presentacion Informe Final Deteccion Fisuras Circunferencial Estacion KM 12+506 -Estacion Morona 0 days Tue 30/11/21 Tue30/11/21 652 130/"
Cesa | Estudios de Anomalias Planares - Fisuras (EAP) 60 days Tue30/11/21  Sat29/01/22 653 lO%
s | Presentacion Estudios de Anomalias Planares - Fisuras (EAP) KM 12+506 -Estacién Morona 0days Sat29/01/22  Sat29/01/22 654 &729/01
656 Acopio de Crudo 11 days Wed 22/09/21  Sun 3/10/21 644 = ‘D%
657 | Estacion Morona - Estacion 5, 16" X 84.34km (16STMORSTS) 136.05days  Sun3/10/21 Wed 16/02/22 I 1 0%
658 Transporte y habilitacin de Hta. Deteccién de Fisuras Circunferencial en Estacion Morona 1day Sun 3/10/21 Mon 4/10/21  644;656 ‘—f%
659 Lanzamiento Hta. Deteccién de Fisuras Circunferencial Estacién Morona 0days Mon 4/10/21 Mon 4/10/21 658 14/10
660 Corrida de la Hta. Deteccién de Fisuras Circunferencial 6 days Mon4/10/21  Sun10/10/21 659 - 0%
661 Recepcién Hta. Deteccién de Fisuras Circunferencial ES 0days sun10/10/21  Sun10/10/21 660 110/10
662 | Informe de Campo 2 days Sun10/10/21  Tue12/10/21 661 0%
663 | Envio de Datos ILI al Contratista 7 days Tue12/10/21  Tue19/10/21 662 0%
Te6d | Informe Preliminar Deteccién Fisuras Circunferencial 30 days Tue19/10/21  Thu18/11/21 663 0%
66 | Presentacion Informe Preliminar Deteccion de Fisuras Circunferencial Estacion Morona - Estacién 5 0 days Thu18/11/21  Thu18/11/21 664 & 18/11
666 | Envio de Datos ILI al Contratista e informe de puntos de verificacién en campo 7 days Thu18/11/21  Thu25/11/21 665 T lﬂ%
667 | Verificacion en Campo 20 days Thu25/11/21  Wed15/12/21 666 0%
668 | Envio de Datos ILI al Contratista 7 days Wed 15/12/21  Wed 22/12/21 667 0%
669 | Informe Final Deteccion Fisuras Circunferencial 30 days Thu18/11/21  Sat18/12/21 665 T lﬁ%
T670 | Presentacion Informe Final Deteccién de Fisuras Circunferencial Estacién Morona - Estacién 5 0days Sat 18/12/21 Sat 18/12/21 669 118/12
Cent | Estudios de Anomalias Planares - Fisuras (EAP) 60 days sat18/12/21  Wed 16/02/22 670 10%
Ten2 | Presentacion Estudios de Anomalas Planares - Fisuras (EAP) Estacion Morona - Estacion 5 0days Wed 16/02/22  Wed 16/02/22 671 &7 16/02
Ter3 | Validacién final en campo 350.21days Thu18/11/21  Thu3/11/22 0%
e | TRAMO | 90 days Mon 30/05/22  Sun28/08/22 446,464 0%
675 | TRAMO Il 90 days Fri 5/08/22 Thu3/11/22 325375601652 0%
676 | ORN 90 days Thu18/11/21  Wed 16/02/22  614;665 = 0%
Ter7 | Capacitacién + Pre i6n de 10 days. Thu3/11/22 sun13/11/22 675 0%
e | REUNION DE CIERRE 1day Thu3/11/22 Fri 4/11/22 673 0%
Tareas criticas Progreso de tarea critica "CG—_———————="pyisi6n Tarea manual solo fin 3 Linea base —— Hito de linea base < Progreso del resumen  mss—— Resumen manual "1 Tareas externas Tarea inactiva Resumen inactivo
Divisién critica ettt Tae Progreso de tarea — solo el comienzo C solo duracion Division de la lineabase « « s s s s s v s 4 Hito * Resumen "1 Resumen del proyecto I 1 Hito externo ® Hito inactivo Fecha limite
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APENDICE N° 03

Tabla N° 01 - Precision y certeza de herramienta de Inspeccion Geométrica de Alta Resolucion

nominal de la tuberia

TECNOLOGIA REQUERIMIENTO DE INSPECCION
0 PRECISION
ANOMALIA (Nivel de Certeza del 90%)
Umbral de deteccién de deformaciones Profundidad 2.5 mm (0.098")
Umbral de deteccion de abolladuras Profundidad 2.5 mm (0.098")
Umbral de deteccién de ovalidades Profundidad 2.5 mm (0.098")
Profundidad 1 mm (x 0.039")
Precision de Medicion para abolladuras Longitud Axial + 10 mm (x 0.39")
z Ancho +30mm (£1.18")
GEOLV:FTTICA Profundidad + 1 mm (x 0.039")
RESOLUCION Precision de Medicién para ovalidades Longitud Axial + 6 mm (+ 0.24")
Ancho + 15 mm (x 0.59")
Precision de localizacién a la junta mas
cercana para deformaciones, Axial + 100 mm ( 3.94")
abolladuras y ovalidades
Precision de localizacion para @ < 20" (508 mm) +10°
Circunferencial para deformaciones,
abolladuras y ovalidades, tamafio para @ = 20" (508 mm) +5°

Servicio de Inspeccion interna de tuberia de 167, 24" y 36’” DN del ONP
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Tabla N° 02 - Precision y certeza de herramienta de Inspeccién de Mapeo Inercial de Alta Resolucion

TECNOLOGIA REQUERIMIENTO DE INSPECCION
Especificacion de Datos
Datum WGS84
Sistema Geografica y/o proyeccion mapa
Proyeccion UTM WGS 84
MAPEO Resoluciéon de muestreo 0.025 m (1)
INERCIAL DE Coordenadas Ane_xas _ al registro de tuberia en todas
ALTA las inspecciones

RESOLUCION Formato Entregable ESRI © Shape, CSV, Microsoft © Excel, KMZ
Precisién Horizontal + 0.5 m (0.02")
Precision Vertical +0.5m (0.02")
Precision Relativa 1:2000 : .

(1 m en 2000 m de distancia del Magneto)

Servicio de Inspeccién Interna de Tuberia de 16”, 24” y 36” DN del ONP
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Tabla N° 03 - Precision y certeza de herramienta de Inspeccién de Pérdida de Espesor de Alta Resoluciéon

la Profundidad

TECNOLOGIA REQUERIMIENTO DE INSPECCION
] PRECISION
ANOMALIAS (Nivel de Certeza del 90%)
Resolucion Axial 0.75 mm (0.03")
Circunferencial 4.00 mm (0.16")
Interna Externa
. " 1.20 mm
Dimensiones minimas de las Profundidad 0.80 mm (0.03") (0.05"
, pérdidas de espesor Diametro 5.00 mm (0.20") o0 !
PERDIDA DE . — _ ( .24")
ESPESOR ALTA Anomalias planas/laminaciones Diametro . 10.00 mm (0.39")
RESOLUCION Exactitud del Dimensionamiento de Espesor de pared nominal <60 mm (2.36")

Exactitud de la profundidad

+0.4 mm (+0.02")

Exactitud del Dimensionamiento de
la Longitud

Resoluciéon Axial

0.75 mm (0.03)

Exactitud de la longitud

+1.5 mm (+0.06")

Exactitud del Dimensionamiento del
Ancho

Resolucion Circunferencial

+ 4 mm (0.16)

Exactitud del ancho

+4 mm (£0.16")

Exactitud de la Localizacion

Axial a Soldadura de referencia
cercana

+ 100 mm (¢ 3.94)

Circunferencial para @ < 20" (508 mm)

+10°

Circunferencial para @ = 20" (508 mm)

+5°

Servicio de Inspeccién Interna de Tuberia de 16”, 24” y 36” DN del ONP
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Tabla N° 04 - Precision y certeza de herramienta de Inspeccion de Detecciéon de Grietas Axiales de Alta Resolucion

TECNOLOGIA

REQUERIMIENTO DE INSPECCION

DETECCION DE
GRIETAS
AXIALES DE
ALTA
RESOLUCION

] PRECISION
ANOMALIAS (Nivel de Certeza del 90%)
Resolucion Axial 1.5 mm (0.06")
Circunferencial 10.0 mm (0.39")
En material base y Adyacente a la Profundidad 1.0 mm (0.04")
Soldadura (ZAC) Longitud 20.0 mm (0.79")
Profundidad 2.0 mm (0.08")
En soldadura Longitud 20.0 mm (0.79")
Apertura minima grieta 0.0 mm (0.00")
1...<4
mm
Dimensionamiento de profundidad (0.04" >4 mm (=0.16")
.. <
Exactitud de profundidad con 80% 0.16")
de certeza 1.0
Exactitud mm 1.3 mm (£0.05")
(£0.04")
Reporte como Valor Valor absoluto
absoluto

Exactitud de Dimensionamiento de
Longitud con 80% de certeza

Exactitud de longitud y
dimensionamiento

+10 mm (0.39")

Exactitud de la localizacion con 90%
de certeza

Axial a Soldadura de referencia cercana

+100 mm ( 3.94")

Circunferencial para @ < 20" (508 mm)

+10°

Circunferencial para @ = 20" (508 mm)

+5°

Servicio de Inspeccién Interna de Tuberia de 16”, 24” y 36” DN del ONP
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Tabla N° 05 - Precision y certeza de herramienta de Inspeccién de Deteccion de Grietas Circunferenciales de Alta Resolucion

TECNOLOGIA

REQUERIMIENTO DE INSPECCION

DETECCION DE
GRIETAS
CIRCUNFERENCIALE
S DE ALTA
RESOLUCION

. PRECISION
ANOMALIAS (Nivel de Certeza del 90%)

Resolucisn Axial 0.75 mm (0.03")
Circunferencial 10.0 mm (0.39")

En material base y Adyacente a la Profundidad 1.0 mm (0.04")
Soldadura (ZAC) Longitud 30.0 mm (1.18")
Profundidad 2.0 mm (0.08")

En soldadura Longitud 30.0 mm (1.18")
Apertura minima grieta 0.0 mm (0.00")

Dimensionamiento de 1...<4mm

Exactitud de profundidad con
80% de certeza

profundidad

(0.04" ... < 0.16")

Exactitud

+1.0 mm (£0.04")

Certeza del tamafio

80%

Reporte como

Valor absoluto

Espesor maximo de pared

Exactitud de Dimensionamiento
Circunferencial con 80% de
certeza

Exactitud Circunferencial y
dimensionamiento

+15 mm (£0.59")

Exactitud de la localizacion con

Axial a Soldadura de
referencia cercana

+100 mm (+ 3.94")

Circunferencial para @ < 20"

90% de certeza (508 mm) 10
Circunferencial para ¢ = 20" +5°
(508 mm) B

Servicio de Inspeccién Interna de Tuberia de 16”, 24” y 36” DN del ONP
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APENDICE N° 04

FORMATO DE PROPUESTA ECONOMICA

REFERENCIA: “SERVICIO DE INSPECCION INTERNA DE TUBERIA DE 16", 24” Y 36” DN DEL OLEODUCTO

NOR PERUANO”.

P

ITEM DESCRIPCION UNIDAD UNITARIO | METRADO | TOTAL
TOTAL US$
us$
1 Movilizacién de Herramientas de Calibraciéon y Limpieza y
Colocacion de Magnetos en el ONP =
1.1 Tramo | (E1 - E5) de 24" DN
1.1.1 Preparacion de Herramientas GLB 1
1.1.2 Movilizacién del Lugar de Origen a puerto de ingreso en Peru GLB 1
1.1.3 Movilizacién hacia Instalaciones de PETROPERU GLB 1
12 Tramo Il (E5 — E7, E7 — E9 y E9 — Terminal Bayovar) de 36"
) DN
1.2.1 Preparacion de Herramientas GLB 1
1.2.2 Movilizacién del Lugar de Origen a puerto de ingreso en Peru GLB 1
1.2.3 Movilizacién hacia Instalaciones de PETROPERU GLB 1
13 ORN (Andoas — KM 11+875, KM 12+506 — Morona y Morona
) — E5) de 16" DN
1.3.1 Preparacion de Herramientas GLB 1
1.3.2 Movilizacién del Lugar de Origen a puerto de ingreso en Peru GLB 1
1.3.3 Movilizacién hacia Instalaciones de PETROPERU GLB 1
2 Replanteo o Instalacion de Magnetos de Referencia (RIMR)
2.1 RIMR Tramo E1 - E5 de 24" DN GLB 1
22 RIMR Tramo E5 — E7 de 36" DN GLB 1
23 RIMR Tramo E7 — E9 de 36" DN GLB 1
2.4 RIMR Tramo E9 — Terminal Bayovar de 36" DN GLB 1
2.5 RIMR Tramo Andoas — Morona de 16" DN GLB 1
2.6 RIMR Tramo Morona — E5 de 16" DN GLB 1
3 Corridas con Herramientas Calibradoras y de Limpieza
(CHCL)
3.1.1 CHCL Tramo E1 - E5 de 24" DN GLB 1
3.1.2 CHCL Tramo E5 — E7 de 36" DN GLB 1
3.1.3 CHCL Tramo E7 — E9 de 36" DN GLB 1
3.14 CHCL Tramo E9 — Terminal Baydvar de 36" DN GLB 1
3.15 CHCL Estacion Andoas - KM 11+875 de 16" DN GLB 1
3.1.6 CHCL KM 12+506 - Estacion Morona de 16" DN GLB 1
3.1.7 CHCL Tramo Morona — E5 de 16" DN GLB 1
4 Preparacion, configuracion y Movilizacion de Herramientas de
Inspeccion Geométrica (PCMHIG)
4.1 Tramo | (E1 - E5) de 24" DN
411 Prepar'ac.ién y Configuracion de Herramienta de Inspeccién GLB 1
Geomeétrica
412 Mo_vmzauon del Lugar de Origen a puerto de ingreso en Peru GLB y
y viceversa
4.1.3 Movilizacién hacia Estacion 5 y viceversa GLB 1
4.2 Tramo Il (E5 — E7, E7 — E9 y E9 — Terminal Bayévar) de 36"
) DN
4.2.1 Prepar'ac_ién y Configuracion de Herramienta de Inspeccién GLB 1
Geomeétrica
402 Movilizacién del Lugar de Origen a puerto de ingreso en Peru GLB y

y viceversa

Servicio de Inspeccion interna de tuberia de 16”, 24’ y 36°” DN del ONP
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FORMATO DE PROPUESTA ECONOMICA

REFERENCIA: “SERVICIO DE INSPECCION INTERNA DE TUBERIA DE 16", 24” Y 36" DN DEL OLEODUCTO

NOR PERUANO”.

P.
ITEM DESCRIPCION UNIDAD UNITARIO| METRADO | TOTAL
TOTAL Us$
Us$
424 Movilizacién hacia Estacion 5 y retorno del Terminal Baydvar GLB 1
424 Movilizacién Excepcional
4241 Hacia la Estacion 7 GLB 1
4242 Del Terminal Baydvar hacia la Estacion 5 GLB 1
4243 Retorno de Estacién 7 a puerto de ingreso de Peru GLB 1
43 ORN (Andoas — KM 11+875, KM 12+506 — Morona y Morona
) — E5) de 16" DN
4.3.1 Prepar'acllon y Configuracién de Herramienta de Inspeccion GLB 1
Geomeétrica
432 MO_V|I|zaC|on del Lugar de Origen a puerto de ingreso en Peru GLB 1
y viceversa
4.3.3 Movilizacién hacia Estacion 5 y viceversa GLB 1
5 Inspeccion con Herramientas Geométricas de Alta Resolucion
(IHGAR)
5.1 IHGAR Tramo Estacién 1 - Estacién 5 GLB 1
5.2 IHGAR Estacion 5 - Estacion 7 GLB 1
5.3 IHGAR Tramo Estacion 7 - Estacion 9 GLB 1
5.5 IHGAR Estacion 9 - Terminal Baydvar GLB 1
5.5 IHGAR Tramo Estacion Andoas - KM 11+875 GLB 1
5.6 IHGAR Tramo KM 12+506 - Estacién Morona GLB 1
5.7 IHGAR Tramo Estacién Morona - Estacién 5 GLB 1
Preparacion, configuracion y Movilizacion de Herramientas de
6 Inspeccién Inercial, Detectoras de Pérdida de Espesor y
Fisuras
6.1 Herramienta Inercial y Detectora de Pérdida de Espesor
) (HIDPE)
6.1.1 HIDPE Tramo | (E1 - E5) de 24" DN
6.1.1.1 Preparacién y Configuracion de Herramienta de Inspeccion GLB 1
6.1.1.2 Mo_vilizacién del Lugar de Origen a puerto de ingreso en Peru GLB 1
y viceversa
6.1.1.3 Movilizacién hacia Estacion 5 y viceversa GLB 1
6.1.2 HIDPE Tramo Il (E5 — E7, E7 — E9 y E9 — Terminal Bayodvar)
o de 36" DN
6.1.2.1 Preparacién y Configuracion de Herramienta de Inspeccion GLB 1
6.1.2.2 Mo_vilizacién del Lugar de Origen a puerto de ingreso en Peru GLB 1
y viceversa
6.1.2.3 Movilizacién hacia Estacion 5 y retorno del Terminal Bayovar GLB 1
6.1.2.4 Movilizacién Excepcional
6.1.2.4.1 Hacia la Estacion 7 GLB 1
6.1.2.4.2 Del Terminal Baydvar hacia la Estacion 5 GLB 1
6.1.2.4.3 Retorno de Estacion 7 a puerto de ingreso de Peru GLB 1
6.13 HIDPE Andoas — KM 11+875, KM 12+506 — Morona y Morona
o — E5 de 16" DN
6.1.3.1 Preparacion y Configuracion de Herramienta de Inspeccién GLB 1
6.1.3.2 Mqvilizacién del Lugar de Origen a puerto de ingreso en Peru GLB 1
y viceversa
6.1.3.3 Movilizacién hacia Estacion 5 y viceversa GLB 1
6.2 Herramientas  Detectoras de  Fisuras Axiales vy
) Circunferenciales (HDFAC)
6.2.1 HDFAC Tramo | (E1 - E5) de 24" DN

Servicio de Inspeccion Interna de Tuberia de 16", 24” y 36” DN del ONP
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FORMATO DE PROPUESTA ECONOMICA

REFERENCIA: “SERVICIO DE INSPECCION INTERNA DE TUBERIA DE 16", 24” Y 36" DN DEL OLEODUCTO

NOR PERUANO”.

ITEM DESCRIPCION UNIDAD UNIJ";&RIO MR TS;‘;'-
$

6.2.1.1 Preparacion y Configuracion de Herramienta de Inspeccion GLB 1
6.2.1.2 l)\//l\c/)i\élgizggn del Lugar de Origen a puerto de ingreso en Peru GLB 1
6.2.1.3 Movilizacién hacia Estacion 5 y viceversa GLB 1
6.2.2 HDFAC Tramo Il (E5 — E7, E7 — E9 y E9 — Terminal Bayovar)

de 36" DN
6.2.2.1 Preparacion y Configuracion de Herramienta de Inspeccion GLB 1
6.022 I)\I/I\cl)i\ggizgc;n del Lugar de Origen a puerto de ingreso en Peru GLB 1
6.2.2.3 Movilizacién hacia Estacion 5 y retorno del Terminal Bayovar GLB 1
6.2.2.4 Movilizacién Excepcional
6.2.2.4.1 Hacia la Estacion 7 GLB 1
6.2.24.2 Del Terminal Baydvar hacia la Estacion 5 GLB 1
6.2.2.4.3 Retorno de Estacion 7 a puerto de ingreso de Peru GLB 1
6.23 HDFAC Andoas — KM 11+875, KM 12+506 — Morona y Morona

— E5de 16" DN
6.2.3.1 Preparacion y Configuracion de Herramienta de Inspecciéon GLB 1
6.2.3.2 ;\Iﬂ\cl)i\(/;l!s:::slzn del Lugar de Origen a puerto de ingreso en Peru GLB 1
6.2.3.3 Movilizacién hacia Estacion 5 y viceversa GLB 1
7 Inspeccion con Herramienta's' Inercial y Detectoras de Pérdida

de Espesor de Alta Resolucion (IHIDPEAR)
7.1 IHIDPEAR Tramo Estacién 1 - Estacion 5 GLB 1
7.2 IHIDPEAR Estacion 5 - Estaciéon 7 GLB 1
7.3 IHIDPEAR Tramo Estacién 7 - Estacion 9 GLB 1
7.4 IHIDPEAR Estacion 9 - Terminal Bayovar GLB 1
7.5 IHIDPEAR Tramo Estacién Andoas - KM 11+875 GLB 1
7.6 IHIDPEAR Tramo KM 12+506 - Estacion Morona GLB 1
7.7 IHIDPEAR Tramo Estacién Morona - Estacién 5 GLB 1
8 In§peccién con Herramienta De’ge'zctora de Fisuras Axial y

Circunferenciales de Alta Resolucion (IHDFAC)
8.1 IHDFAC Tramo Estacion 1 - Estacion 5 GLB 1
8.2 IHDFAC Estacion 5 - Estacion 7 GLB 1
8.3 IHDFAC Tramo Estacién 7 - Estacion 9 GLB 1
8.4 IHDFAC Estacion 9 - Terminal Bayoévar GLB 1
8.5 IHDFAC Tramo Estacion Andoas - KM 11+875 GLB 1
8.6 IHDFAC Tramo KM 12+506 - Estacion Morona GLB 1
8.7 IHDFAC Tramo Estacién Morona - Estacién 5 GLB 1
9 Reportes Preliminares (RP)

Reporte Preliminar Inspeccion con Herramientas Geométricas

de Alta Resolucién (RP IHGAR)
9.1 RP IHGAR Estacion 1 - Estacion 5 GLB 1
9.2 RP IHGAR Estacién 5 - Estacion 7 GLB 1
9.3 RP IHGAR Tramo Estacion 7 - Estacion 9 GLB 1
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FORMATO DE PROPUESTA ECONOMICA

REFERENCIA: “SERVICIO DE INSPECCION INTERNA DE TUBERIA DE 16", 24” Y 36" DN DEL OLEODUCTO

NOR PERUANO”.
) . P, METRADO|  TOTAL
ITEM DESCRIPCION UNIDAD UNIJéA$RIO TOTAL US$

9.4 RP IHGAR Estacién 9 - Terminal Baydvar GLB 1
9.5 RP IHGAR Tramo Estacién Andoas - KM 11+875 GLB 1
9.6 RP IHGAR Tramo KM 12+506 - Estaciéon Morona GLB 1
9.7 RP IHGAR Tramo Estacion Morona - Estacion 5 GLB 1

Reporte Preliminar Inspeccién con Herramientas Inercial y

Detectoras de Pérdida de Espesor de Alta Resolucion (RP

IHIDPEAR)
9.9 RP IHIDPEAR Estacién 1 - Estacién 5 GLB 1
9.9 RP IHIDPEAR Estacién 5 - Estacion 7 GLB 1
9.10 RP IHIDPEAR Tramo Estacién 7 - Estacion 9 GLB 1
9.1 RP IHIDPEAR Estacion 9 - Terminal Bayévar GLB 1
9.12 RP IHIDPEAR Tramo Estacién Andoas - KM 11+875 GLB 1
9.13 RP IHIDPEAR Tramo KM 12+506 - Estacion Morona GLB 1
9.14 RP IHIDPEAR Tramo Estacién Morona - Estacion 5 GLB 1

Reporte Preliminar Inspeccion con Herramienta Detectora de

Fisuras Axial y Circunferenciales de Alta Resolucion (RP

IHDFAC)
9.15 RP IHDFAC Estacion 1 - Estacion 5 GLB 1
9.16 RP IHDFAC Estacion 5 - Estaciéon 7 GLB 1
9.17 RP IHDFAC Tramo Estacién 7 - Estacion 9 GLB 1
9.18 RP IHDFAC Estacion 9 - Terminal Bayévar GLB 1
9.19 RP IHDFAC Tramo Estacion Andoas - KM 11+875 GLB 1
9.20 RP IHDFAC Tramo KM 12+506 - Estacion Morona GLB 1
9.21 RP IHDFAC Tramo Estacién Morona - Estacién 5 GLB 1
10 Reportes Finales (RF)

Reporte Final Inspeccién con Herramientas Geométricas de

Alta Resolucién (RF IHGAR)
10.1 RF IHGAR Estacioén 1 - Estacion 5 GLB 1
10.2 RF IHGAR Estacion 5 - Estacion 7 GLB 1
10.3 RF IHGAR Tramo Estacion 7 - Estacion 9 GLB 1
10.4 RF IHGAR Estacion 9 - Terminal Bayovar GLB 1
10.5 RF IHGAR Tramo Estacién Andoas - KM 11+875 GLB 1
10.6 RF IHGAR Tramo KM 12+506 - Estacién Morona GLB 1
10.7 RF IHGAR Tramo Estacién Morona - Estacién 5 GLB 1

Reporte Final Inspeccion con Herramientas Inercial de Alta

Resolucion (RF IHIAR)
10.8 RF IHIAR Estacion 1 - Estacion 5 GLB 1
10.9 RF IHIAR Estacion 5 - Estacion 7 GLB 1
10.10 RF IHIAR Tramo Estacién 7 - Estacion 9 GLB 1
10.11 RF IHIAR Estacion 9 - Terminal Bayovar GLB 1
10.12 RF IHIAR Tramo Estacién Andoas - KM 11+875 GLB 1
10.13 RF IHIAR Tramo KM 12+506 - Estacion Morona GLB 1
10.14 RF IHIAR Tramo Estacién Morona - Estacion 5 GLB 1
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FORMATO DE PROPUESTA ECONOMICA

REFERENCIA: “SERVICIO DE INSPECCION INTERNA DE TUBERIA DE 16", 24” Y 36" DN DEL OLEODUCTO

NOR PERUANO”.

ITEM DESCRIPCION UNIDAD UNIJ";&RIO MR TS;‘;'-
$

Reporte Final Inspeccion con Herramientas Detectoras de

Pérdida de Espesor de Alta Resolucion (RF IHDPEAR)
10.15 RF IHDPEAR Estacion 1 — Estacion 5 GLB 1
10.16 RF IHDPEAR Estacion 5 - Estacion 7 GLB 1
10.17 RF IHDPEAR Tramo Estacion 7 - Estacion 9 GLB 1
10.18 RF IHDPEAR Estacion 9 - Terminal Bayovar GLB 1
10.19 RF IHDPEAR Tramo Estaciéon Andoas - KM 11+875 GLB 1
10.20 RF IHDPEAR Tramo KM 12+506 - Estacién Morona GLB 1
10.21 RF IHDPEAR Tramo Estacién Morona - Estacion 5 GLB 1

Reporte Final Inspeccion con Herramienta Detectora de

Fisuras Axial y Circunferenciales de Alta Resolucién (RF

IHDFAC)
10.22 RF IHDFAC Tramo Estacion - Estacion 5 GLB 1
10.23 RF IHDFAC Estacion 5 - Estacion 7 GLB 1
10.24 RF IHDFAC Tramo Estacion 7 - Estacion 9 GLB 1
10.25 RF IHDFAC Estacién 9 - Terminal Bayovar GLB 1
10.26 RF IHDFAC Tramo Estacién Andoas - KM 11+875 GLB 1
10.27 RF IHDFAC Tramo KM 12+506 - Estacién Morona GLB 1
10.28 RF IHDFAC Tramo Estacién Morona - Estacion 5 GLB 1
11 Reporte Final Combinado (RFC)

Reporte Final Combinado de Inspecciones Internas de Alta

Resolucion (RFC IIAR)
1.1 RFC IIAR Estacion 1 - Estacion 5 GLB 1
11.2 RFC IIAR Estacion 5 - Estacion 7 GLB 1
11.3 RFC IIAR Tramo Estacion 7 - Estacion 9 GLB 1
11.4 RFC IIAR Estacion 9 - Terminal Bayovar GLB 1
11.5 RFC IIAR Tramo Estacién Andoas - KM 11+875 GLB 1
11.6 RFC IIAR Tramo KM 12+506 - Estacion Morona GLB 1
1.7 RFC IIAR Tramo Estacion Morona - Estacion 5 GLB 1
12 Estudios Especiales (EE)
121 Evaluacion y Gestion de Abolladuras en Tuberias (EGAT)
1211 EE EGAT Tramo Estacion 1 - Estacién 5 GLB 1
12.1.2 EE EGAT Estacion 5 - Estacion 7 GLB 1
12.1.3 EE EGAT Tramo Estacion 7 - Estacion 9 GLB 1
1214 EE EGAT Estacion 9 - Terminal Bayévar GLB 1
12.1.5 EE EGAT Tramo Estaciéon Andoas - KM 11+875 GLB 1
12.1.6 EE EGAT Tramo KM 12+506 - Estacién Morona GLB 1
12.1.7 EE EGAT Tramo Estacién Morona - Estacion 5 GLB 1
12.2 Estudios de Movimientos y Esfuerzos en Tuberias (EMET)
12.2.1 EE EMET Tramo Estacién 1 - Estacion 5 GLB 1
12.2.2 EE EMET Estacion 5 - Estacion 7 GLB 1
12.2.3 EE EMET Tramo Estacién 7 - Estacion 9 GLB 1
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FORMATO DE PROPUESTA ECONOMICA

REFERENCIA: “SERVICIO DE INSPECCION INTERNA DE TUBERIA DE 16", 24” Y 36" DN DEL OLEODUCTO

NOR PERUANO”.
P P = METRADO TOTAL
ITEM DESCRIPCION UNIDAD UNITARIO
TOTAL us$
us$
12.2.4 EE EMET Estacion 9 - Terminal Bayovar GLB 1
12.2.5 EE EMET Tramo Estacion Andoas - KM 11+875 GLB 1
12.2.6 EE EMET Tramo KM 12+506 - Estacion Morona GLB 1
12.2.7 EE EMET Tramo Estacion Morona - Estaciéon 5 GLB 1
12.3 Estudios de Aptitud para el Servicio de Anomalias por Pérdida
) de Espesor (FFS)
12.3.1 EE FFS Tramo Estacion 1 - Estacion 5 GLB 1
12.3.2 EE FFS Estacién 5 - Estacion 7 GLB 1
12.3.3 EE FFS Tramo Estacion 7 - Estacion 9 GLB 1
12.34 EE FFS Estacion 9 - Terminal Bayoévar GLB 1
12.35 EE FFS Tramo Estaciéon Andoas - KM 11+875 GLB 1
12.3.6 EE FFS Tramo KM 12+506 - Estacién Morona GLB 1
12.3.7 EE FFS Tramo Estacion Morona - Estacién 5 GLB 1
12.4 Estudios de Anomalias Planares - Fisuras (EAP)
12.41 EE EAP Tramo Estacion 1 - Estacion 5 GLB 1
12.4.2 EE EAP Estacion 5 - Estacion 7 GLB 1
12.4.3 EE EAP Tramo Estacion 7 - Estacién 9 GLB 1
1244 EE EAP Estacion 9 - Terminal Bayovar GLB 1
12.4.5 EE EAP Tramo Estacion Andoas - KM 11+875 GLB 1
12.4.6 EE EAP Tramo KM 12+506 - Estacién Morona GLB 1
12.4.7 EE EAP Tramo Estacion Morona - Estacion 5 GLB 1
TOTAL COSTO DIRECTO
(USD)
Utilidad
Gastos
Generales
Ret. del
Imp. a la 15%
Renta
SUB
TOTAL
(USD)
IGV 18%
MONTO TOTAL (USD)
NOTA:

El Sub Total, es la suma del Costo Directo + Gastos Generales + Utilidades.

El Precio Total es la suma de: Sub -Total I+ IGV y debe tener (02) decimales aplicando
redondeo.

Para el caso de contribuyentes no domiciliados en el pais, deberan incluir el Impuesto a
la Renta (ascendente al 15% del monto de su propuesta).
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APENDICE N° 05

RELACION DE DOCUMENTOS QUE ACREDITAN LA EXPERIENCIA DEL POSTOR Y
DEL PERSONAL EN LA ACTIVIDAD

1. EXPERIENCIA DEL POSTOR

1.1. HERRAMIENTA GEOMETRICA DE ALTA RESOLUCION

N° DE DESCRIPCION DEL SERVICIO < DIAMETRO
SERVICIO PARA OLEODUCTO INQIL\IISCI?)IIEON TUBERIA TGSESQ?KDM)
EJECUTADO /GASODUCTO (PULG.)
1
2
3
4
5
6
7
8
9
TOTAL
(KM)

1.2. HERRAMIENTA DE MAPEO INERCIAL DE ALTA RESOLUCION

N° DE DESCRIPCION DEL SERVICIO DIAMETRO

SERVICIO PARA OLEODUCTO |N$F'>\?CI<D:I|EON TUBERIA TGSE'%ZF?»?M)
EJECUTADO J/GASODUCTO (PULG.)
1
2
3
4
5
6
7
8
9
TOTAL
(KM)
1.3. HERRAMIENTA PERDIDA ESPESOR DE ALTA RESOLUCION
N° DE DESCRIPCION DEL SERVICIO | < DIAMETRO
SERVICIO PARA OLEODUCTO INQI!’\?C?IEON TUBERIA Tbgggl/z%}?w
EJECUTADO J/GASODUCTO (PULG.)
1
2
3
4
5
6
7
8
9
TOTAL
(KM)
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1.4. HERRAMIENTA DETECCION FISURAS AXIALES

N° DE DESCRIPCION DEL SERVICIO < DIAMETRO
SERVICIO PARA OLEODUCTO INQIL\ISCEIIEON TUBERIA Tbggggl({PM)
EJECUTADO /GASODUCTO (PULG.)
1
2
3
4
5
6
7
8
9
TOTAL
(KM)

1.5. HERRAMIENTA DETECCION FISURAS CIRCUNFERENCIALES

N° DE DESCRIPCION DEL SERVICIO N DIAMETRO
SERVICIO PARA OLEODUCTO INQIL\IEOCI?JIIEON TUBERIA TLIESI,E\II%E?IPM)
EJECUTADO /GASODUCTO (PULG.)
1
2
3
4
5
6
7
8
9
TOTAL
(KM)

2. EXPERIENCIA DEL PERSONAL
2.1. TECNICO PROPUESTO N° 01 —- TRAMO | ONP

N° DE s%ifffgggf\)ﬁi\ TECNOLOGIA | MES/ANO | MES/ANO | TIEMPO
SERVICIO | SC¥ 0 0rey . | HERRAMIENTA INICIO FIN SERVICIO
EJECUTADO| 9 2CTON  IINTELIGENTE () | SERVICIO | SERVICIO |  (Afios)
1
2
3
4
5
6
7
8
9
TOTAL
(ARos)
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2.2. TECNICO PROPUESTO N° 02 - TRAMO | ONP

N° DE SDEIIERSVCI:CRll(;)CI:DI,E\DIQA TECNOLOGIA | MES/ANO | MES/ANO | TIEMPO
SERVICIO | SSi¥ 0 orty . | HERRAMIENTA INICIO FIN SERVICIO
EJECUTADO|  QL-OPURTON IINTELIGENTE (*) | SERVICIO | SERVICIO |  (Afios)

1

2

3

4

5

6

7

8

9
TOTAL
(ARoSs)

2.3. TECNICO PROPUESTO N° 01 — TRAMO Il ONP

N° DE S':I)EER%CI:S"S%'SQA Jgggg&@ﬁ% DIA. | MES/ANO |[MES/ARO | TIEMPO

SERVICIO DUCTO | INICIO FIN  [SERVICIO
OLEODUCTO/ | INTELIGENTE \
EJECUTADO | on02UeTO! o (PULG.) ISERVICIO [SERVICIO | (Afios)

1

2

3

4

5

6

7

8

9

TOTAL
(ARos)
2.4. TECNICO PROPUESTO N° 02 —- TRAMO Il ONP

N° DE S':I)EER%CI:S"S%'SQA Jgggg&@ﬁ% DIA. | MES/ANO |[MES/ARO | TIEMPO

SERVICIO DUCTO | INICIO FIN  [SERVICIO
OLEODUCTO/ | INTELIGENTE \
EJECUTADO | on2UeTo) o (PULG.) ISERVICIO [SERVICIO | (Afios)

1

2

3

4

5

6

7

8

9

TOTAL
(ARos)
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2.5. TECNICO PROPUESTO N° 01 — ORN

N° DE S%E@?S"g%'g& Jgggﬁ&@ﬁ% DIA. | MES/ANO |[MES/ARO | TIEMPO
SERVICIO | STRVICIO BARA [HERRAME " | DUCTO | INICIO FIN _ |SERVICIO
EJECUTADO | Q- =ODUCTO! o (PULG.) ISERVICIO [SERVICIO | (Afios)

1
2

3

4

5

6

7

8

9

TOTAL
(ARos)
2.6. TECNICO PROPUESTO N° 02 —- ORN
N° DE S':I)EER%CI:S"S%'SQA Jgggg&@ﬁ% DIA. | MES/ANO |[MES/ARO | TIEMPO
SERVICIO DUCTO | INICIO FIN  [SERVICIO
OLEODUCTO/ | INTELIGENTE \
EJECUTADO | on02UeTO! o (PULG.) ISERVICIO [SERVICIO | (Afios)
1

2

3

4

5

6

7

8

9

TOTAL
(ARos)

(*) Se considerara Unicamente experiencia en tecnologias de herramienta instrumentadas tales como:
geométrica de alta resolucién, mapeo inercial de alta resolucion, inspeccién con herramienta de ultrasonido
detectora de pérdida de espesor de alta resolucién, ultrasonido para deteccion de grietas axiales y
circunferenciales en servicios ejecutados para oleoductos y gaseoductos.
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APENDICE N° 06
ESQUEMA REFERENCIAL DE ESTRUCTURA DE COSTOS DIRECTOS.

NIVEL 1

NIVEL 2

NIVEL 3 (%)

NIVEL 4 (**)

UNIDAD

PRECIO
UNITARIO

SUB TOTAL

COSTO
PARTIDA

COSTO TOTAL DEL SERVICIO

1. PARTIDA 1

1.1. PERSONAL

1.1.1 Profesion 1.1

1.1.2 Profesion 1.2

113 ...

1.1.n Profesion 1.n

1.2. EQUIPOS

1.2.1 Equipo 1.1

1.2.2 Equipo 1.2

113 ...

1.1.n Equipo 1.n

1.3. MATERIALES

1.3.1 material 1.1

1.3.2 material 1.2

133 ...

1.3.n material 1.n

2. PARTIDA 2

2.1. PERSONAL

2.1.1 Profesion 2.1

2.1.2 Profesion 2.2

213 ...

21.n Profesion 2.n

2.2. EQUIPOS

2.2.1 Equipo 2.1

2.2.2 Equipo 2.2

25. ...

2.2.n Equipo 2.n

2.3. MATERIALES

2.3.1 material 2.1

2.3.2 material 2.2

2.3.n material 2.n

3110 ..

N. PARTIDA "N"

N.1 PERSONAL

N.1.1 Profesion "N".1

N.1.2 Profesion "N".2

N13 L.

N.1.n Profesion "N".n

N.2 EQUIPOS

N.2.1 Equipo "N".1

N.2.2 Equipo "N".2

N2.3 ...

N.2.n Equipo "N".n

N.3 MATERIALES

N.3.1 material "N".1

N.3.2 material "N".2

N.3.4 material "N".n

TOTAL COSTO DIRECTO

NOTAS.

(*) El'Nivel 3 podra incluir otros rubros o clasificacion de costos.
(**) EINivel 4 debe incluir el desglose segun disciplina profesional, tipo de equipo y consumible de uso directo
en el servicio.

Los gastos generales y utilidad deben presentarse de manera separada a la estructura de
costos respectiva.
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APENDICE N° 07

PROCEDIMIENTO PROA1- MEDIDAS DE SEGURIDAD Y SALUD OCUPACIONAL PARA
RETORNO A LABORES LUEGO DE LEVANTADO EL AISLAMIENTO SOCIAL
OBLIGATORIO POR COVID-19
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cODIGO

MANUAL DE PROCEDIMIENTOS DE PETROPERU PROA1-350

s

Swigl MEDIDAS DE SEGURIDAD Y SALUD OCUPACIONAL PARA
oo RETORNO A LABORES LUEGO DE LEVANTADO EL PROCEDIMIENTO
AISLAMIENTO SOCIAL OBLIGATORIO POR COVID-19 | Versién : v.0

GERENCIA AMBIENTE, SEGURIDAD Y SALUD OCUPACIONAL Pagina : 1de 45

PETROPERU

I. OBJETIVO

Establecer las medidas de seguridad y salud ocupacional necesarias para evitar la
propagacion del COVID-19 durante el reinicio de operaciones en las instalaciones de
PETROPERU, una vez que el gobierno levante el periodo de aislamiento social obligatorio
o autorice iniciar parcialmente actividades en la Empresa.

Il. BASE NORMATIVA

- Ley N° 29783, “Ley de Seguridad y Salud en el Trabajo”, su Reglamento publicado con
Decreto Supremo N? 005-2012-TR y sus modificatorias.

- Decreto Legislativo N® 1499 “Diversas Medidas para Garantizar y Fiscalizar la Proteccién
de los Derechos Socio Laborales de los Trabajadores en el Marco de la Emergencia
Sanitaria por el COVID-19”

- Decreto Supremo N? 043-2007-EM “Reglamento de Seguridad para las Actividades de
Hidrocarburos”.

- Decreto Supremo N° 031-2010-SA “Reglamento de la Calidad del Agua para Consumo
Humano”.

- Decreto Supremo N° 080-2020-PCM “Reanudacion de actividades econodmicas en forma
gradual y progresiva dentro del marco de la declaratoria de Emergencia Sanitaria
Nacional por las graves circunstancias que afectan la vida de la Nacién a consecuencia
del COVID-19”.

- Resoluciéon Ministerial N° 055-2020-TR “Guia para la Prevencion ante el Coronavirus
(COVID-19) en el Ambito Laboral”.

- Resolucion Ministerial N2 193-2020-MINSA “Documento Técnico: Prevencion,
Diagnéstico y Tratamiento de COVID-19 en el Per(”.

- Resolucion Ministerial N® 239-2020-MINSA “Lineamientos para la Vigilancia, Prevencion
y Control de la Salud de los Trabajadores con Riesgo de Exposicion a COVID-19”.

- Resolucion Ministerial N°¢ 128-2020-MINEM/DM  “Protocolo Sanitario para la
Implementacién de Medidas de Prevencion y Respuesta frente al COVID-19 en las
Actividades del Subsector Mineria, Hidrocarburos y Electricidad”.

- Resolucién Ministerial N° 111-2020-MINEM/DM “Protocolo para la implementacion de
medidas de prevencién y respuesta frente al COVID - 19, en el marco de las acciones
del traslado de personal de las Unidades Mineras y Unidades de Produccion”.

- Resolucién Ministerial N 129-2020-MINEM/DM “Criterios de Focalizacion Territorial”.

- Resolucion Ministerial N 265-2020-MINSA “Modificacion del Documento Técnico
Lineamientos para la Vigilancia de la Salud de los Trabajadores con Riesgo de
Exposicion a COVID-19”

- Alerta Epidemiolégica AE 016-2020 “Alerta Epidemiolégica Ante la Transmisién de
COVID-19 en el Per0”.

- Resolucion de Presidencia de Directorio N° 0007-2020-APN-PD “Lineamientos
Obligatorios para Desarrollar Procedimientos y Protocolos para Prevenir el Contagio del
Coronavirus COVID-19 en las Instalaciones Portuarias”.

- Guia de INACAL de 06.04.2020 “Limpieza y Desinfeccién de Manos y Superficies”.

- Protocolo para el “Manejo de Residuos Sélidos durante la Emergencia Sanitaria por
COVID-19 y el Estado de Emergencia Nacional” del Ministerio del Ambiente.

- Lineamiento LINA1-069 “Prevencion, Vigilancia y Control de Coronavirus (COVID-19) en
las Instalaciones de PETROPERU”.
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- Lineamiento LINA1-070 “Modalidad de Trabajo - Situacibn de Emergencia por
Coronavirus (COVID-19)”.

- Circular GASO-218-2020 de 26.03.2020 “Medidas de Bioseguridad ante la Emergencia
por Coronavirus COVID-19”.

- Circular GASO-224-2020 de 01.04.2020 “Medidas y Recomendaciones de Ambiente,
Seguridad y Salud para el Trabajo Remoto”.

- Circular GAS0-228-2020 de 01.04.2020 “Medidas de Seguridad para el Uso del Alcohol
en Gel”.

- Otras normas emitidas o que emita el Ministerio de Salud (MINSA), Superintendencia
Nacional de Fiscalizacion Laboral (SUNAFIL), Instituto Nacional de Calidad (INACAL)
respecto a la prevencion, manejo y control del COVID-19.

lll. ALCANCE Y RESPONSABILIDAD

Aplica a todas las instalaciones de PETROPERU, empresas contratistas, proveedores,
inquilinos, concesionarios y visitantes.

En el caso particular de las contratistas del Proyecto de Modernizacién de la Refineria
Talara (PMRT), el presente procedimiento regird en las areas de responsabilidad de
PETROPERU, mientras que en las areas liberadas las contratistas deben cumplir lo
establecido en la Resolucion Ministerial N 239-2020-MINSA y cualquier otra normativa
legal relacionada a medidas de seguridad y salud ocupacional contra el COVID-19.

Las responsabilidades del presente procedimiento se describen a continuacion:

3.1. Gerentes:

- Liderar la implementacion, difusién y cumplimiento del presente procedimiento en las
instalaciones operativas o administrativas.

- Otorgar, revisar y aprobar los recursos necesarios para la implementacion y
cumplimiento del presente procedimiento por parte del personal de PETROPERU.

3.2. Gerencia Departamento Seguridad y Salud Ocupacional

- Supervisar las condiciones de higiene en las areas comunes y de trabajo, dentro de
las instalaciones de la Empresa, que puedan ser focos infecciosos para propagacion
del COVID-19.

- Verificar el cumplimiento de las medidas y disposiciones del presente documento.

- Gestionar en coordinacion con los Administradores de Contratos, que los contratistas,
inquilinos o concesionarios cumplan las medidas de higiene contra el COVID-19.

- Capacitar y sensibilizar en las medidas de higiene, asi como, la inspeccioén, uso y
cuidados de los equipos de proteccion personal.

- Elaborar y difundir en coordinacion con las dependencias de Comunicaciones y
Servicios Médicos, material de prevencion sobre el COVID-19.

- Adquirir en coordinacién con Servicio Médicos, los equipos de proteccién personal
para proteccion del COVID-19, durante la coyuntura de escasez nacional de equipos
de proteccion.

3.3. Gerencia Gestion de Personas

- Liderar el proceso de capacitacién y sensibilizacién en materia del COVID-19, en
coordinacién con las dependencias de Servicios Médicos y Seguridad. Incluye la
prevencion de diferentes formas de estigmatizacion.

- Define las modalidades de trabajo y los cronogramas de retorno a las instalaciones,
lidera su cumplimiento.

e
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Gerencia Departamento Comunicaciones

Elaborar y difundir herramientas audiovisuales de prevencién y proteccién contra el
COVID-19, en coordinacion con las dependencias de Servicios Médicos y Seguridad.
Liderar la ejecucion del Plan de Comunicaciones para la difusion de informacién oficial
respecto al desarrollo y control del COVID-19 en la Empresa.

Gerencia Departamento Tecnhologias de Informacién

Proveer soporte en software y hardware para el desarrollo de las actividades de
trabajo remoto, asi como en el uso de tecnologias de comunicacién y datos: teléfonos,
teleconferencia, videoconferencia, emalil, internet, intranet, etc.

Desarrollar un aplicativo web para generar las declaraciones juradas electronicas de
salud COVID-19.

Brindar las herramientas y el soporte para realizar las inducciones/capacitaciones
virtuales referidas a la prevencion y control del COVID-19, y a Ambiente, Seguridad y
Salud en el Trabajo.

Gerencia Cadena de Suministros

Liderar la implementacion, difusién y cumplimiento del presente procedimiento en las
instalaciones operativas o administrativas.

Otorgar, revisar y aprobar los recursos necesarios para la implementacion y
cumplimiento del presente procedimiento por parte del personal de PETROPERU.

A través de las dependencias de Compras y Contrataciones de cada operacion
asegura la atencién oportuna de los distintos requerimientos, estableciendo
prioridades en aquellos suministros destinados a la prevencion/proteccion del COVID-
19, servicios médicos, alimentacion y reactivacion de las operaciones principales y
proyectos de las instalaciones.

Asegurar la disponibilidad y stock de suministros y enseres destinados a la
prevencion/proteccién del COVID-19.

Gerencia Legal

Brindar asesoria a las distintas dependencias para la realizacion de adendas o
modificaciones contractuales, en caso sea requerido para el cumplimiento del
presente protocolo.

Gerencia Auditoria Interna y Riesgos
Efectuar acompafnamiento y soporte para garantizar el cumplimiento del presente
procedimiento.

Comité y Subcomité de Seguridad y Salud en el Trabajo

Revisar y aprobar el Plan de Vigilancia, Prevencién y Control de Salud de COVID-19
en el Trabajo.

Participar en la elaboracion y revisién de los planes de comunicacion referidos al
COVID-19.

Aprobar el presente procedimiento para retorno a labores.

Jefes, Jefes de Unidad y Coordinadores:

Participar activamente en el programa de implementacion y desarrollo del presente
Procedimiento.

Asegurar que todos los trabajadores reciban el presente Procedimiento y sean
sensibilizados en su cumplimiento.
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3.13.

Gestionar la entrega y control del uso obligatorio de los equipos de proteccién
personal. Se empleara el formato adjunto (anexo 07).

Evaluar los puestos de trabajo que necesitan una reinduccién en sus actividades,
debido a la paralizacion de labores. Gestionar dicha capacitacion.

Jefatura Servicios Médicos

Lidera la gestion y/o ejecucion de las medidas de Prevencion, Vigilancia y Control
Médico del COVID-19 en las instalaciones de PETROPERU.

Supervisar el cumplimiento del Plan de Vigilancia, Prevencién y Control de la Salud
de los trabajadores, en las areas de salud fisica y mental.

Liderar y coordinar las acciones de respuesta con los casos sospechosos o
confirmados COVID-19.

La Jefatura de Servicios Médicos elabora y actualiza la base de datos de la
vulnerabilidad y nivel de riesgo de exposicion segun actividad del personal de
PETROPERU.

Mantener informaciéon actualizada sobre las acciones preventivas de control del
Ministerio de Salud (MINSA) sobre el COVID-19 y mantener actualizados los reportes
de casos a la Empresa.

Capacitar y sensibilizar en las medidas de prevencion y proteccion establecidas contra
el COVID-19.

Gestionar la aplicacion de pruebas de descarte del COVID-19.

Coordinar las medidas de aislamiento temporal de trabajadores.

Dependencias de Servicios (OFP/Operaciones)

Proporcionar los equipos y suministros para la higiene de manos de los trabajadores,
tanto en areas comunes como en servicios higiénicos, de acuerdo a lo indicado en la
“Guia de Limpieza y Desinfeccion de Manos y Superficies” elaborada por INACAL y
el estandar de limpieza, sanitizacién, desinfeccion y fumigacion de PETROPERU.
Coordinar con las empresas transportistas (vehiculos terrestres, fluviales y aéreos) la
limpieza y desinfeccién del medio de transporte antes de iniciar y al finalizar el
traslado. Ademas, verifica el estado operativo de las unidades y en especial el sistema
de aire acondicionado (posible via de transporte del COVID-19).

A través de empresas contratistas, realizar la limpieza y desinfeccion de los distintos
ambientes de trabajo y superficies de alto contacto de acuerdo con la “Guia de
Limpieza y Desinfeccion de Manos y Superficies” elaborada por INACAL y el estandar
de limpieza, sanitizacién, desinfeccion y fumigacién de PETROPERU.

Adecuar y sefalizar las instalaciones para cumplir las medidas de prevencion del
COVID-19.

Trabajadores:

Comunicar de manera inmediata los sintomas relacionados con una infeccion
respiratoria, y si estuvo expuesto a alguna persona contagiada o con sospecha de
contagio del COVID-19.

Informarse del COVID-19 y las medidas adoptadas por la Empresa a través de los
distintos medios que se pongan a disposicion.

Comprender y cumplir lo establecido en el presente procedimiento.

Usar obligatoriamente y cuidar los equipos de proteccién personal que se asignen.

3.14. Contratistas, Proveedores, Concesionarios e Inquilinos:
s
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- Otorgar, revisar y aprobar los recursos necesarios para la implementaciéon y
cumplimiento de sus planes de acciéon contra el COVID-19, que como minimo
abarcaran lo indicado en el presente procedimiento.

- Asegurar la difusién, ejecucién y cumplimiento del presente procedimiento del
personal y proveedores.

- Evaluar los puestos de trabajo que necesitan una reinducciéon en sus actividades,
debido a la paralizacién de labores. Gestionar dicha capacitacién.

IV. DEFINICIONES

Alta Epidemiolégica COVID-19: Alta posterior a catorce dias calendario, al aislamiento
individual domiciliario o en centros de aislamiento o posteriores a la evaluacion clinica
individual o alta hospitalaria segin Documento Técnico: “Prevencién, Diagnéstico y
Tratamiento de Personas afectadas por COVID-19 en el Per(”, aprobado por Resolucién
Ministerial N® 193-2020/MINSA, o el que haga sus veces.

Area Liberada: Area ubicada dentro de una instalacion de PETROPERU, delegada de
manera temporal a un Contratista bajo su responsabilidad para el desarrollo de alguna obra
0 proyecto, sobre la cual rige el Sistema de Gestion de Ambiente, Seguridad y Salud en el
Trabajo del propio contratista, y lo exigido por la normativa legal peruana en la materia.
Aislamiento COVID: Restriccion de desplazamiento domiciliaria u hospitalaria para caso
sospechoso o confirmado por un periodo indefinido hasta la alta clinica.

Caso Sospechoso (CS): Persona con Infeccion Respiratoria Aguda (IRA) con al menos 2
de los siguientes sintomas: tos, dolor de garganta, dificultad para respirar, congestion nasal
y fiebre mas contacto con un caso confirmado de infeccién por coronavirus (Covid-19),
durante los catorce dias previos al inicio de los sintomas; 6 residencia o historial de viaje
dentro de los 14 dias al inicio de los sintomas, a paises o ciudades con transmision
comunitaria (internacional o nacional). Persona con Infecciéon Respiratoria Aguda Grave
(IRAG): Fiebre mayor a 38°C, tos, dificultad respiratoria y que requiere hospitalizacién.
Caso Confirmado (CC): Caso sospechoso con prueba de laboratorio positiva para (COVID-
19, sea rapida y/o molecular.

Contacto asintomatico con una prueba de laboratorio positiva a COVID-19.

Caso Descartado (CD): Caso sospechoso con 02 resultados negativos a prueba rapida con
7 dias de diferencia entra la primera y segunda.

Caso sospechoso con un primer resultado negativo a prueba rapida, 02 resultados
negativos a prueba molecular con una diferencia de 3 dias entre la primera y la segunda y
ademas un resultado negativo a prueba rapida con una diferencia de 7 dias entre la primera
y la segunda.

Contacto Directo: Persona que se encuentra de forma continua en el mismo ambiente de
un paciente confirmado de infeccion (lugar de trabajo, aula, hogar, otros).

Coronavirus: Virus causante de infeccion respiratoria que genera sintomas generales
como fiebre alta, tos y eventualmente puede complicarse con neumonia.

Cuarentena: Tiempo establecido por el gobierno para la restriccién del desplazamiento por
fuera de su vivienda.

Desinfeccion: Reduccién por medio de sustancias quimicas y/o métodos fisicos del
numero de microorganismos presentes en una superficie 0 en el ambiente, hasta un nivel
que no ponga en riesgo la salud.

EPP: Equipo de Proteccion Personal.
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Evaluacion de Salud del Trabajador: actividad dirigida a conocer la condicién de salud del
trabajador al momento del regreso o reincorporacion al trabajo; incluye el seguimiento al
ingreso y salida del centro laboral a fin de identificar precozmente la aparicién de
sintomatologia COVID-19 para adoptar las medidas necesarias.

Estado de Emergencia: El estado de emergencia o de excepcién es uno de los regimenes
de excepcion que puede dictar el gobierno de un pais en situaciones excepcionales como
el caso de una Pandemia.

Grupos de Riesgo: Personas que presentan caracteristicas individuales asociadas a
mayor riesgo de complicaciones por COVID-19. Personas mayores de 60 afos de edad y
quienes cuenten con comorbilidades como: hipertensién arterial, enfermedades
cardiovasculares, diabetes, enfermedad pulmonar crénica, asma, cancer, u otros estados
de inmunosupresion, obesidad con indice de masa corporal (IMC) de 40 a mas, insuficiencia
renal crénica.

Limpieza: Eliminacion de suciedad e impurezas de las superficies utilizando agua, jabdn,
detergente o sustancia quimica.

Matriz IPERC: Matriz de identificacién de peligros, evaluacion de riesgos y determinacién
de controles.

Medios de Transporte o Vehiculos: se refiere a todos los tipos de transporte empleados,
es decir: el terrestre, aéreo, fluvial y maritimo.

Personal Menos Vulnerable: Trabajadores menores a 60 anos inclusive, y clinicamente
sanos, susceptibles de contagiarse del COVID-19 sin complicaciones mayores.

Prueba Rapida: Prueba que determina la activacién de la respuesta inmune e indica
presencia de anticuerpos (IgM/IgG).

Prueba Molecular (rt-PCR): Prueba que permite detectar el material genético
microrganismo., utilizada como prueba confirmatoria de infeccion.

Puesto de Trabajo con Riesgo de Exposicion al COVID19: Puestos con diferente nivel
de riesgo que dependen del tipo de actividad, como: necesidad de contacto a menos de 2
mts con personas sospechas o con diagnostico COVID, contacto repetido o prolongado con
personas con sospecha o diagnostico COVID:

Riesgo Bajo de exposicion o de precaucion: Aquellos que no requieren contacto con
personas que se conoce o0 sospecha que estén infectados, ni tienen contacto cercano
frecuente a menos de 2 mts con el publico en general. Tienen contacto ocupacional minimo
con publico y otros companeros. (Trabajadores de limpieza no hospitalaria, administrativo,
trabajadores operativos que no atienden clientes).

Riesgo Mediano: Requieren contacto frecuente y/o cercano menor a 2 mts con personas
que podrian estar infectadas pero que no son pacientes conocidos o sospechosos de
COVID (trabajadores de aeropuertos, seguridad fisica o de vigilancia, atencion al publico,
recepcionista, cajeros, otros)

Riesgo Alto: Riesgo potencial de exposicién a fuentes conocidas o sospechosas de COVID,
trabajadores de salud otro que ingrese a ambiente de atencién COVID (trabajadores de
ambulancia, limpieza de &reas COVID-19).

Riesgo Muy Alto: Trabajadores con contacto directo con casos COVID (personal de salud
asistencial a pacientes COVID, tomas de muestra a pacientes sospechosos o confirmados).
Regreso al Trabajo Post Cuarentena: Proceso de retorno al trabajo posterior al
cumplimiento del aislamiento social obligatorio (cuarentena) dispuesto por el Poder
Ejecutivo. Incluye al trabajador que declara que no sufrié la enfermedad, se mantiene
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clinicamente asintomatico y/o tiene resultado de prueba de laboratorio negativa para la
infeccion por COVID-19, segun el riesgo del puesto de trabajo.

Reincorporacion al Trabajo: Proceso de retorno al trabajo cuando el trabajador declara
que tuvo la enfermedad COVID-19 y esta de alta epidemiolégica.

Sintomatologia COVID-19: Signos y sintomas relacionados al diagnoéstico de COVID-19,
tales como: sensacion de alza térmica o fiebre, dolor de garganta, tos seca, congestion
nasal o rinorrea (secrecién nasal), puede haber anosmia (pérdida de olfato), disgeusia
(pérdida del gusto), dolor abdominal, nduseas y diarrea; en los casos moderados a graves
puede presentarse falta de aire o dificultad para respirar, desorientacion o confusion, dolor
en el pecho, coloracion azul en los labios (cianosis), entre otros.

V. REQUISITOS DEL DOCUMENTO

Para el reinicio de operaciones se requiere la comunicacion oficial del Gobierno respecto
al levantamiento de la medida de aislamiento social obligatoria o autorizacion para que la
Empresa opere parcialmente.

VI. DESARROLLO DEL DOCUMENTO
6.1. Planificacion de reinicio de operaciones

6.1.1. Clasificacion de la fuerza laboral:

A. Cada Gerencia elaborara un cronograma de retorno a labores de su personal, dividido
en cuatro fases:

- Fase 0: Corresponde al periodo de aislamiento social obligatorio decretado por el
Gobierno, en el que sélo acuden a las instalaciones el personal menos vulnerable y
clave para asegurar la continuidad de las operaciones esenciales, mientras que el
resto del personal realiza labores de trabajo remoto. El término de esta fase es
determinado por la Gerencia Gestion de Personas, y sera posterior al levantamiento
de la medida de aislamiento social obligatorio o la autorizacién para que la Empresa
opere parcialmente.

- Fase 1: periodo inmediato al término de la Fase 0, abarca al personal menos
vulnerable y clave para el desarrollo de las labores de soporte (mantenimiento,
proyectos, inspeccion, servicios, entre otros) y ejecucién de proyectos prioritarios en
cada operaciéon. En esta fase, las medidas de distanciamiento social se mantienen.
Asimismo, considera que el resto de personal menos vulnerable y de riesgo
desarrollan sus actividades via trabajo remoto. El fin de esta fase es determinado por
la Gerencia Gestiéon de Personas en concordancia a las disposiciones del Gobierno.

- Fase 2: periodo posterior al término de la fase 1, comprende al personal menos
vulnerable complementario para actividades de soporte. En esta fase, las medidas de
distanciamiento social se mantienen, y el personal de riesgo contindan laborando via
remota. El fin de esta fase es determinado por la Gerencia Gestién de Personas en
concordancia a las disposiciones del Gobierno.

- Fase 3: periodo inmediato al fin de la fase 2 en el que el riesgo de brote del COVID-
19 es muy bajo y la Empresa tiene acceso a vacunas, comprende al personal de
riesgo, mayores a 60 afos o con enfermedades crénicas pre-existentes, que ha sido
identificado por la Jefatura Servicios Médicos.

- Con relacion a las empresas contratistas, inquilinos o concesionarios, los
Administradores de Contrato solicitan para revision los planes de retorno a labores de
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dichas companias, los cuales deben adaptarse y ser concordantes con las cuatro
fases planteadas para el personal de PETROPERU.

B. Enlos casos que las Gerencias tengan limitaciones de personal para el desarrollo de
sus labores criticas, podran solicitar a la Gerencia Gestion de Personas la continuidad
de los turnos extraordinarios (doce horas) o la extensién del régimen en ruta
(Oleoducto). Asimismo, Gerencia Gestion de Personas definira los horarios de trabajo
maés adecuados.

Fase 0 Fase 1 Fase 2 : Fase 3

“Contencién” “Reactivacién | “Reactivacién | “Recuperacién

Gradual” g Incremental” . Post-COVID-19”
P
L
§3

£ g existentes
o
g
2,
3
[
=
+ Riesgo de Contagio &S] >

Figura 1. Diagrama de retorno a labores

C. Cada Gerencia solicita a las dependencias de Seguridad y Salud Ocupacional y
Servicios Médicos de su operacion, verificar que los cronogramas de retorno de los
trabajadores cumplan las medidas preventivas y de proteccion del presente
procedimientos. El cronograma correspondiente al personal de PETROPERU es
remitido a la Gerencia Gestion de Personas para su aprobacion final.

D. Antes de ingresar a laborar a la instalacion PETROPERU, los contratistas,
concesionarios e inquilinos deberan efectuar la clasificacién por riesgo de exposicion
COVID-19 de sus puestos de trabajo de acuerdo con lo indicado en la Resolucion
Ministerial N°239-2020-MINSA, es decir, puestos de bajo, mediano, alto o muy alto
riesgo. Debiéndose aplicar pruebas COVID-19 (serol6gicas o moleculares) u otras de
acuerdo con el flujograma que establezca la normativa del MINSA, a los puestos de
mediano, alto y muy alto riesgo.

E. Antes del retorno a labores, personal de la dependencia Servicios Médicos debe

efectuar una entrevista a distancia con cada trabajador de PETROPERU para evaluar
si tiene sintomas del COVID-19, y consultar si estuvo expuesto a algin paciente o
caso sospechoso del mismo, de acuerdo con el cronograma de retorno a labores. En
casos sospechosos, la mencionada dependencia determina las acciones
consecuentes por cada persona.
En el caso de los contratistas, concesionario e inquilino, el responsable de salud de
cada uno de estos (consultar anexo 10) realiza la evaluacion de salud COVID-19 a
sus empleados, y envia un informe resumen digital con los resultados al Administrador
del Contrato, que lo deriva a Servicios Médicos. Este informe incluye los resultados
de la aplicacion de las pruebas COVID-19, segun corresponda.
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F. Toda persona, trabajador, cliente o tercero, que requiera ingresar a alguna instalacién
de la Empresa debe completar una declaracién jurada electrénica de salud COVID-19
(Anexo 01), relacionada a la no presencia de los sintomas de la mencionada
enfermedad, para esto se empleara una plataforma web que la Gerencia
Departamento Tecnologias de la Informacién habilitar4d oportunamente junto al
instructivo correspondiente. Esta declaracién se enviar4 de manera automatica a la
dependencia de Servicios Médicos de la Operacién, asimismo debe ser presentada
por la persona al ingreso de las instalaciones de manera impresa o digital, teniendo
una validez de 7 dias calendario. Es preciso recalcar que la declaracién jurada de
salud debe ser actualizada inmediatamente por la persona involucrada en caso
presente sintomas del virus.

G. La Jefatura Servicios Médicos evalla las medidas a adoptar en cada caso en
particular, quedando prohibido el ingreso de personal no autorizado.

H. En el caso del Oleoducto Nor Peruano existe personal de riesgo que esta realizando
su periodo de aislamiento social en las propias Estaciones (zonas de vivienda). Dicho
personal, entre las fases 0 y 1 establecidas, regresara a sus domicilios, por lo cual la
Gerencia Departamento Oleoducto debe tomar todas las medidas de prevencién y
proteccién, asi como las recomendaciones de bioseguridad, para cuidar la salud de
dicho personal, que retornara hasta la fase 3.

Los ingresos de personal a las Estaciones del Oleoducto Nor Peruano estaran
precedidos de un periodo de cuarentena, en el cual personal médico evaluara el
desarrollo de algun sintoma del COVID-19. Gerencia Departamento Oleoducto
seleccionara los lugares de cuarentena en coordinacién con la Jefatura Servicios
Médicos, asimismo, coordinara con Gerencia Gestion de Personas la modificacion de
los regimenes de ruta.

Se aplicaran pruebas de descarte disponible para determinar el contagio del COVID-
19 antes de ingresar o salir de la Estaciéon que corresponda segun normativa y del
Plan de Vigilancia, Prevencion y Control de trabajadores con riesgo a exposicion a
COVID vigentes.

Gerencia Departamento Oleoducto coordinara con sus contratistas, el pago de los
gastos en que se incurra por el periodo de cuarentena, la movilizacién vy
desmovilizacion de personal tercero que labora en el Oleoducto Nor Peruano.

I. El personal que pertenezca a los grupos de riesgo COVID-19 deben desarrollar
trabajo remoto o teletrabajo hasta la fase 3 de retorno a labores. Asimismo, su regreso
o0 reincorporacion al trabajo se realiza conforme a las disposiciones establecidas en el
Documento Técnico “Lineamiento para la Vigilancia, Prevencion y Control de la Salud
de los Trabajadores con Riesgo de Exposicion COVID-19”, aprobado por Resolucién
Ministerial N2 239-2020/MINSA y de acuerdo con el informe del profesional de la salud
del Servicio de Seguridad y Salud en el Trabajo de la empresa, previa evaluacion del
paciente.

J. Servicios Médicos tiene especial cuidado con las personas con IMC mayor a 30,
promoviendo medidas orientadas a reducir el riesgo, tales como, control de peso,
alimentacién saludable, actividad fisica, entre otras, orientadas a reducir el riesgo en
el trabajo.

K. El retorno al trabajo de los pacientes diagnosticados con COVID-19 se realiza en las
condiciones dispuestas por el Documento Técnico “Lineamiento para la Vigilancia,
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Prevencion y Control de la Salud de los Trabajadores con Riesgo de Exposicion
COVID-19”, aprobado por Resolucion Ministerial N¢ 239-2020/MINSA.

Se establece el proceso de reincorporacion al trabajo orientado a los trabajadores
que cuentan con alta epidemioldgica COVID-19. En los casos leves, los trabajadores
se reincorporan catorce dias calendario después de haber iniciado el aislamiento
domiciliario. En casos moderados o severos, catorce dias calendario luego del alta
clinica. Este periodo puede variar segun las evidencias que se tengan disponibles.

El médico de la Sede correspondiente realiza seguimiento clinico y evalta las
condiciones de reincorporacion al trabajo. Siendo la primera opcién desarrollar trabajo
remoto. Si es necesario el trabajo presencial, debe usar proteccién respiratoria
durante toda la jornada laboral, ademas recibe monitoreo de sintomatologia COVID-
19 por catorce dias calendario, y se le ubica en un lugar de trabajo no hacinado.

6.1.2. Organizacion del transporte de personal

A. Cada Gerencia a través de la dependencia de Servicios No Industriales de su
operacion, coordina la disponibilidad y capacidad de transporte para el personal de
PETROPERU, considerando las disposiciones de distanciamiento social hasta la fase
2 del retorno a labores (maximo 50% de la capacidad de los vehiculos), y las
adoptadas en las siguientes fases.

B. De igual manera, los contratistas y proveedores deben cumplir las medidas de
distanciamiento social en sus medios de transporte. Esta condicién sera verificada por
el servicio de vigilancia privada al ingreso de las instalaciones o el personal de mayor
jerarquia de la contratista.

C. Los medios de transporte de personal que se utilicen deberan cumplir con los
protocolos sanitarios para prevencion del COVID-19 que emita el Ministerio de
Transportes y Comunicaciones”.

6.1.3. Adecuacion de instalaciones

A. La dependencia de Servicios de cada operacion:

- Programa la limpieza, desinfeccion y fumigacién de todos los ambientes de trabajo,
servicios higiénicos, vestuarios, dormitorios, comedores, ascensores, etc. tanto de
manera previa al retorno de los trabajadores, como de forma periddica durante su
permanencia, siguiendo los procedimientos recomendados por la “Guia de Limpieza
y Desinfeccion de Manos y Superficies” de INACAL, el estandar de limpieza,
sanitizacion, desinfeccion y fumigacién de PETROPERU, asi como otra normativa que
emita el MINSA.

- Coordina con las empresas concesionarias e inquilinas el cumplimiento de un
programa de desinfeccion en los ambientes bajo concesion o alquiler de acuerdo con
la “Guia de Limpieza y Desinfeccion de Manos y Superficies” de INACAL, el estandar
de limpieza, sanitizacion, desinfeccion y fumigacion de PETROPERU, y verifica su
cumplimiento.

- Adecua los dormitorios para que haya una persona por habitacion. Asimismo, modifica
la distribucién y horarios de atencién de los comedores, de tal forma que los
comensales puedan respetar la distancia de 1.5 metros de separacién. Incluye
carteles de aforo.
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- Adecua los servicios higiénicos para que se respete el distanciamiento social, por
ejemplo, mediante el bloqueo de lavabos y urinarios contiguos. Instala letreros con la
técnica de lavado de manos correcta.

- Senfaliza por medio de stickers (circulos en el suelo) y adecua las areas de las
instalaciones destinadas a la permanencia de personas en espera, con el objetivo que
se respete el distanciamiento social de 1.5 metros.

- El distanciamiento social obligatorio debe mantenerse en los vestidores ubicados
dentro de las instalaciones, por lo cual sera requerido la reduccién de su aforo,
asimismo, es necesario que se realice su desinfeccion cada vez que sean utilizados,
por el personal contratista de limpieza.

¥ W O

Figura 2. Ejemplos de sefalizacién para mantener distanciamiento social

- Instala pantallas de separacién transparentes en las zonas de atencién al publico y
dispensador de alcohol gel al ingreso del publico visitantes.

- Adecua las instalaciones de la Empresa, cuando resulte necesario, para mantener la
distancia adecuada entre trabajadores. En lo que corresponda, aplicaran las mismas
medidas preventivas para comedores y otras areas de uso comun.

- Gestiona el desarrollo de un instructivo para manipulacion y reemplazo de los medios
destinados a la desinfeccién de las suelas de los zapatos.

- En coordinacién con la dependencia de Servicios Médicos, acondiciona ambientes
aislados que se requieran para recibir temporalmente a personas con sospechas de
contagio del COVID-19, especificamente en el caso del Oleoducto Nor Peruano y
Condominio Punta Arenas. Se asegura la limpieza y desinfeccién inmediata del
ambiente culminado su uso o retiro del personal sospechoso.

N O I
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Figura 3. Flujo Unico, entrada y salidas tnicas

- Modifica los aforos de los ambientes de la Empresa de acuerdo con las medidas de
distanciamiento social en cada fase. En lafase 0 y 1, el aforo maximo correspondera
al 50% de su capacidad. Asimismo, en los ambientes que lo permitan, debe establecer
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sélo una direccion de flujo de personas, es decir, un solo punto de ingreso y otro de
salida, para evitar el encuentro de personas y prevenir el contagio del COVID-19.

- Los ambientes de recreacion, clubes, gimnasios, canchas deportivas, piscinas, etc.
estan suspendidos hasta la fase 3 del retorno a labores.

6.1.4. Organizacién del trabajo

A. Cada Gerencia debe enviar el listado del personal que participara de cursos de
induccién a la dependencia de Seguridad y Salud Ocupacional de la operacién con
una anticipacion de una semana a la fecha de dictado. )

B. Como requisito para el retorno a labores, los trabajadores de PETROPERU vy
Contratistas deben llevar la charla de prevencién y proteccion contra el COVID-19, la
cual sera dictada de manera virtual por la dependencia médica de cada operacién, o
en ausencia de esta, por Seguridad y Salud Ocupacional o el Supervisor de mayor
jerarquia de la operacion. Los inquilinos y concesionarios también deben recibir una
charla del mismo tema por medio de sus areas de salud y seguridad, previo al retorno
a las instalaciones.

C. Respecto a los cursos de matriz IPERC, ATS y Permisos de Trabajo, estos cursos
seran dictados via virtual a cargo de la dependencia de Seguridad y Salud
Ocupacional de la Operacion.

D. Cada Gerencia es responsable del cumplimiento de las medidas de
prevencion/proteccion contra el COVID-19 en todo trabajo programado que se realice
en sus instalaciones.

E. Cada Gerencia entrega copia digital del presente procedimiento y la cartilla grafica de
medidas de prevencién/proteccion contra el COVID-19 a sus trabajadores,
contratistas, concesionarios e inquilinos, quienes firmaran un acta de recepcion y
conocimiento de las mismas.

F. Cada dependencia actualiza las matrices de identificacién de peligros, evaluacién de
riesgos y determinacion de controles (IPERC), incluyendo el riesgo de contagio por
COVID-19 y las medidas adoptadas para la prevencién y control. Asimismo, las
Gerencias responsables en conjunto con las dependencias de seguridad y servicios
médicos deben actualizar sus planes de emergencias dada la coyuntura COVID-19.

6.1.5. Plan de comunicaciones

A. La Gerencia Departamento Comunicaciones elabora un plan interno de
comunicaciones para mantener informado al personal respecto al control del COVID-
19 en el Per(, y con el objetivo de comunicar las recomendaciones de seguridad y
salud correspondientes. Para estos fines se considera la instalacién de afiches en los
puntos de acceso y areas de riesgo, publicaciones en los peridédicos murales, entrega
de cartillas, mailing, perifoneo de mensajes preventivos periédicos, entre otros
recursos adicionales.

B. Adicionalmente, la Gerencia Departamento Comunicaciones elabora un plan de
comunicaciones externas, con el propésito de informar a las comunidades aledanas y
partes interesadas las medidas que adopta la Empresa para evitar la propagacion del
COVID-19, y para asegurar el abastecimiento de combustibles en todo el territorio
nacional.

C. El comité y subcomités de SST participaran en la elaboracion de los planes de
comunicaciones.
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6.2. Reinicio de operaciones

6.2.1. Notificacidn y transporte de trabajadores

A. LaGerencia Gestion de Personas es responsable de informar a todos los trabajadores
de PETROPERU el cronograma de reinicio de labores. En el caso de los contratistas,
inquilinos y concesionarios esa funcién recae en la Gerencia correspondiente, a través
de sus administradores de contrato.

B. Las dependencias de Servicios en cada operaciéon gestiona y controla que la
contratista encargada limpie y desinfecte externa e internamente las unidades de
transporte contratadas y propias, antes y después de cada viaje. Para lo cual debe
implementar un registro en el cual evidencia cada desinfeccion.

Los contratistas, concesionarios e inquilinos también deben cumplir con las medidas
de limpieza y desinfeccion establecidas en este procedimiento en sus unidades
vehiculares o de transporte.

2

e /
Figura 4. Desinfeccion de medios de transporte antes y después de uso

C. Esrequerido que cada medio de transporte cuente con dotacion de alcohol en gel (en
concentracion de 70% a 95% de alcohol), para que los pasajeros, puedan desinfectar
sus manos al subir y descender de la unidad.

D. El responsable de cada vehiculo asegura una adecuada ventilacién dentro de la
unidad (aire acondicionado con renovacién continua de aire externo, apertura de
compuerta superior), verifica el uso de proteccion respiratoria y lentes de seguridad
por parte de todos los pasajeros, asi como, el distanciamiento social de 1.5 metros
entre personas. El nimero de personas dentro de una unidad de transporte debe ser
maximo el 50% de su capacidad.

E. El transportista debe contar con un stock de protectores respiratorios en el vehiculo
para recambio de su tripulacién (copiloto, chofer y personal de atencién a los
pasajeros) en caso de necesidad.

F. El contratista de transporte debe difundir las medidas de prevencién del COVID-19
por medio de afiches o videos dentro del vehiculo.

G. El conductor, los tripulantes y pasajeros deben contar con la declaracién jurada de
salud COVID-19 vigente, generada via web, antes de abordar el medio de transporte
(anexo 01).

H. Encaso de viajes de transporte de personal de tipo terrestre mayor a dos horas, fluvial,
maritimo y aéreo:
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- Es requerido medir la temperatura corporal de las personas antes que suban al
vehiculo mediante pistolas térmicas u otra tecnologia que permita guardar distancia.

- El medio de transporte debe contar con pediluvios u otros medios para desinfeccion
de las suelas de los zapatos de los pasajeros antes de subir al vehiculo.

I. El conductor brindara una charla de prevencion contra el COVID-19, s6lo en caso de
viajes mayores a dos horas.

J. Todos los pasajeros que ingresen a instalaciones de la Empresa, deben desembarcar
del medio de transporte en el ingreso para pasar los controles y protocolos de
desinfeccién correspondientes. Seguidamente y de ser el caso, procederan a subir a
la unidad de transporte desde el interior de la instalacién.

K. Los conductores deben permanecer en sus unidades o dentro de la zona segura
establecida por la empresa cuando ingresen o salgan de la unidad operativa.

L. Para descender del vehiculo se debe realizar de adelante hacia atras, primero fila del
lado de la puerta y luego fila del conductor manteniendo el distanciamiento social. En
el caso contrario (ascenso), primero sube la fila del conductor de atras hacia adelante,
y posterior la fila de la puerta, de atras hacia adelante.

M. Adicionalmente, en el caso de transporte de personal mayor a dos horas de duracién,
la dependencia Servicios No Industriales debe alcanzar con una semana de
antelacion la lista de pasajeros a Servicios Médicos con los nimeros telefénicos de
contacto, para proceder a entrevistar a los tripulantes previo al abordaje y asi
identificar alguna sintomatologia o condicién del COVID-19. En caso de persona
sospechosa, no podra subir a la unidad de transporte, activandose el protocolo
consecuente a cargo de la dependencia Servicios Médicos.

N. Los viajes interprovinciales y al extranjero de trabajadores de la Empresa y
contratistas quedan suspendidos durante la fase 1, con excepcién parcial de los viajes
por la propia operacion del Oleoducto Nor Peruano. Solo en casos estrictamente
necesarios para la continuidad del negocio de PETROPERU y proyectos clave, la
Gerencia del Nivel 2 podra aprobar viajes interprovinciales, tomando todas las
medidas de prevencion y proteccion con el o los trabajadores involucrados.

O. En el caso de transporte que requiera movilidad externa ya sea terrestre, aérea o
fluvial, se supedita a la autorizacion del Gobierno Central.

6.2.2. Control del ingreso de personas y vehiculos

A. El control de asistencia se realiza de forma manual. Los marcadores biométricos y
teclados para registro de asistencia estaran deshabilitados hasta el control de la
pandemia. Cada Gerencia es responsable de verificar/controlar la asistencia de su
personal de acuerdo a las fases establecidas por Gerencia Gestion de Personas.
También podran habilitar las tarjetas de marcacion por proximidad, segun esté
disponible en cada instalacién, en coordinacién con Gestién de Personas.

B. El uso del alcoholimetro para los test de consumo de alcohol esta prohibido hasta la
fase 3 de retorno a labores. En su lugar se realizaran las pruebas fisicas.

C. Toda persona que ingrese a las instalaciones debe presentar la declaracion jurada de
salud COVID-19, generada via web de PETROPERU (www.petroperu.com.pe, anexo
01), en la que se indica que no presenta sintomas del COVID-19 o no haberse
expuesto a personas contagiadas, con sospechas de contagio o personas que han
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retornado del extranjero. En tanto la persona no presente la declaracién jurada, no
ingresard a las instalaciones.

D. El servicio de vigilancia privada controla que el ingreso se efectie de manera
ordenada, y respetando el distanciamiento entre personas de 1.5 metros. Ademas,
verifica que todos los trabajadores empleen el equipo de proteccién personal
obligatorio, protector respiratorio y lentes de seguridad de acuerdo a lo normado en
cada instalacién.

E. Al ingreso de las instalaciones, el personal de vigilancia verificara que la persona
(trabajador, contratista, proveedor, visitante, inquilino, concesionario):

- cuente con identificacion personal valida, autorizaciéon de ingreso, SCTR en caso
aplique (segun el control de acceso de cada Operacién de la Empresa),

- utilice correctamente su protector respiratorio obligatorio, y en adicién, cualquier otro
EPPs establecido por la empresa segun el riesgo de exposicion por puesto de trabajo
o actividad a realizar,

- no porte anillos, relojes u otras joyas en las manos,

- abra mochilas o carteras para inspeccién visual del contenido, y pulverizar
externamente una solucién desinfectante,

F. Por su parte, personal de salud es responsable de llevar el control del monitoreo de
la temperatura corporal a toda persona (propio, contratista, visitantes, otros) que
ingresan a las instalaciones, para lo cual se usard un equipo de medicion de
temperatura corporal que no requiera contacto, quedando registrado el resultado. La
dependencia de Seguridad brindara apoyo para la realizacion de la toma de
temperatura en las puertas de ingreso.

G. Si no se cumple alguna de estas condiciones, el agente de vigilancia restringe el
ingreso de la persona y procede a informar a su supervisor. En caso, exista hallazgo
de nivel de temperatura corporal fuera de rangos normales (37.5°C), comunicara a
Servicios Médicos.

s y Y
mperatura con pistola térmica

Figur Toma de ’txe
H. Seguidamente, toda persona pasara por un protocolo de desinfeccion mediante
facilidades habitadas por las dependencias de Servicios:

- Pediluvios con solucion desinfectante para limpieza de las suelas de zapatos (20 ml
de lejia al 5% y 980 ml de agua), seguidas de una superficie para secar la suela, previo
al ingreso a la instalacion.

I. A continuacion, la persona se dirigira a la estacién de lavado de manos con agua y
jabon liquido, o alcohol en gel, segun sea el caso, para asi desinfectar sus manos.
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|.Bandeja de desinfeccién de
Il. Tapete de secado de
suelas P suelas 1. Provisién de alcohol IV. Lavado de manos con
en gel el alcohol en gel

Figura 6. Esquema de desinfeccion de personas al ingreso de instalaciones

J. Alos puestos considerados de Muy Alto, Alto y Mediano riesgo, se les aplicara prueba
rapida de descarte COVID-19, segun lineamiento y periodicidad establecida en el Plan
de Vigilancia, Prevencion y Control de la Salud con riesgo de exposicion, de manera
obligatoria.

K. En los accesos a edificios internos (edificios de oficinas, talleres, estaciones contra
incendio, etc.), las dependencias de Servicios debe habilitar bandejas con solucion
desinfectante y tapete de secado para aseo de las suelas de los zapatos.

L. Como control adicional, la dependencia de Servicios Médicos se acercara a las
distintas areas de trabajo para realizar muestreos aleatorios de personal y evaluar su
estado de salud en relacién a los sintomas del COVID-19.

M. Complementariamente, el servicio de vigilancia privada verifica que no ingresen
personas mayores a sesenta afios a las instalaciones, ni las personas con perfil
médico de riesgo de acuerdo con listado emitido por la dependencia de Servicios
Médicos, hasta que se autorice dejar sin efecto esta instruccion.

N. Antes de ingresar a las instalaciones, los vehiculos de la Empresa, de terceros o
particulares seran sometidos a desinfeccién de sus llantas y parte baja de la
carroceria, a través de pistolas de pulverizacién de desinfectante (20 ml de lejia al 5%
y 980 ml de agua) operadas por contratistas del servicio de limpieza a cargo de
Servicios, que ademas portaran en todo momento su equipamiento de proteccién
personal: guantes de nitrilo largos, protector respiratorio, careta facial, casco, traje
protector bioldgico.

¢ ﬁf g ety = '_: l‘ : 5

Figura 7. Personal de limpieza desinfectando parte baja de vehiculo

O. En caso existan estacionamientos libres dentro de la instalacion debido a que el
vehiculo autorizado pertenece a un trabajador que aln no retorna a las labores, la
dependencia de Servicios No Industriales OFP encargada de administrar los
estacionamientos en cada Operacion, otorga facilidades para que otro trabajador con
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6.2.3.

6.2.4.

vehiculo propio debidamente autorizado y sin asignacion de estacionamiento, pueda
parquear su vehiculo temporalmente en dicho espacio hasta la vuelta del titular.

El conductor debe limpiar y desinfectar cualquier mercaderia, producto, paquete,
equipo, maquina, herramienta que deban ingresar a las instalaciones, con el objeto
de prevenir la propagacion del COVID-19 a través de estos materiales.

Al término de la jornada laboral, debera realizarse nuevo monitoreo de la temperatura
corporal con los registros correspondientes. En los casos de puestos considerados de
Muy Alto Riesgo, debera considerarse en adicion, una toma de temperatura corporal
durante la jornada.

Atencion de visitas y clientes

Hasta la fase 1 de retorno a labores, sélo se permiten visitas en casos estrictamente
necesarios para asegurar la continuidad del negocio de PETROPERU y de sus
proyectos principales, autorizadas por Nivel 2 de la organizacion, debiendo cumplir
con todas las medidas de seguridad y salud establecidas en el presente
procedimiento. Las visitas de estudiantes o pobladores aledafios estan suspendidas
(comités comunales) hasta culminada la emergencia por COVID-19.

El servicio de tramite documentario atendera de lunes a viernes hasta el mediodia
hasta la fase 1. Se debe incentivar el envio de informacion, documentacién, facturas,
etc. desde y hacia las partes interesadas por medio digital o via courier. El personal
de tramite documentario empleara careta de proteccidn, protecciéon respiratoria,
guantes desechables.

Hasta la fase 2, en las oficinas de atencién de clientes deben guardar el
distanciamiento social de acuerdo a la sefalizacién o de 1.5 metros de distancia, la
proteccion respiratoria es obligatoria, existe provision continua de alcohol en gel y
jabon liquido.

Ademas, el personal debe observar si los compafneros tienen tos, o sintomas
vinculados al COVID-19, evitando el contacto estrecho y saludos de manos.
Adicionalmente, todo personal de atencién al publico, ya sea propio o tercero, emplea
permanentemente una careta de proteccion facial trasparente, proteccion respiratoria
y guantes desechables.

El ingreso de personal de riesgo estara prohibido hasta la fase tres de retorno a
labores.

Alojamiento del personal, espacios de recreacion y servicio de alimentacion

Asegura la adecuacién de alojamiento, hospedaje u habitacion, propio o tercero, para
contar con todas las medidas de higiene establecidas por el sector salud.

El personal es alojado de manera que se minimice la concentracién de personas en
un solo lugar, de acuerdo a los nuevos aforos establecidos. Quedan prohibidas las
reuniones en las habitaciones.

Los contratistas y concesionarios deben proveer la infraestructura y facilidades
necesarias para que cada uno de sus trabajadores posea su propio espacio para
pernoctar (al menos 6 m?2 por persona) debidamente aislado de espacios contiguos
por medio de divisiones tipo mampara de plastico, madera u otro material sélido,
excepto metal. El uso de camarotes esté prohibido,
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C. La ropa sucia debe ser empaquetada en bolsas que proporcionara el servicio de
lavanderia para su manejo adecuado, se prohibe dejar la ropa en el suelo. El servicio
de lavanderia debe emplear todo el EPP completo para manipular la ropa sucia, y
evitar sacudirla en el ambiente. Oleoducto Nor Peruano.

D. Queda prohibido el uso de los ambientes de entretenimiento disponibles para el
personal en cada una de las operaciones, como son: canchas deportivas, gimnasio,
clubes, saunas, etc. hasta la fase 3 de retorno a labores. Asi como realizar actividades
grupales que congreguen personas en un solo ambiente.

E. En caso sea necesario alojar personal temporalmente en hoteles, Servicios No
Industriales debe identificar el hospedaje respectivo que cuente con todas las medidas
de higienes de salud establecidas por el sector salud y las consideraciones del
presente procedimiento,.

F. Los comensales respetan la distancia de 1.5 metros de separacién durante la vigencia
del procedimiento, de ser necesario se programan diversos turnos de funcionamiento
a fin de evitar la concentracion de comensales. Los carritos repartidores de ventas
quedan suspendidos hasta el control de la pandemia. . Los comedores que cuenten
con equipos de horno microondas, deberan asegurar el distanciamiento de 1.5 mts
entre equipos.

G. Las mesa y silla son limpiadas y desinfectadas por el personal del comedor,
inmediatamente después que un comensal concluye su uso. Debiendo terminar este
protocolo para que un nuevo comensal pueda sentarse.

H. El registro de los comensales debe realizarlo la empresa administradora del comedor
a través del niumero de DNI o ficha, por lo cual, esta prohibido que el personal emplee
teclados para registro o use lapiceros de uso comun para firmar.

I. La dependencia de Servicios No Industriales gestiona y controla el cumplimiento de
la limpieza y desinfeccién de las areas de comedor, cocina, servicios higiénicos,
vestuarios. Los comedores (incluido menaje) deben ser desinfectados antes y
después de su uso.

J. Servicios No Industriales debe evaluar en coordinacion con la dependencia médica
de la instalacion correspondiente, la viabilidad que el servicio de comedor se realice
por entrega a domicilio u oficina en casos de aislamiento.

K. El personal, antes de ingresar al comedor debe lavar sus manos con agua y jabon o
con una solucién de alcohol en gel, ademas deben limpiar las suelas de sus zapatos
en una alfombra con desinfectante. No se permite ingresar a comedores con signos
de falta de higiene en la ropa.

L. El personal del comedor — cocina debe emplear equipos de proteccion respiratoria,
lentes de seguridad, caretas faciales, guantes, asi como otros exigidos por puesto,
como las mallas para el cabello, entre otros.

M. La dependencia Servicios Médicos controla al ingreso y término del turno la
sintomatologia del COVID-19 en el personal que labora en comedores.

N. Los utensilios deben ser lavados y desinfectados, utilizando agua caliente (mayor a
60°C), detergente y jabon, segun guia de limpieza y desinfeccion de INACAL y el
estandar de limpieza, sanitizacién, desinfeccion y fumigacién de PETROPERU.
Asimismo, esta prohibido compartir vasos y utensilios en refrigerios o al beber agua.
Se procurara el empleo de utensilios (platos, vasos y cubiertos) descartables solo
durante esta coyuntura por COVID-19.
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O. Los alimentos deben estar debidamente protegidos de la exposicion del ambiente
externo, ademas deben ser cocidos. Por lo tanto, las ensaladas crudas no deben estar
dentro del menu. Las frutas debidamente descascaradas si pueden ser consumidas.

P. Al servirse algun liquido (café, agua, infusién), los comensales deben previamente
desinfectar sus manos con alcohol en gel, el cual estara ubicado préximo.

Q. Con el objetivo de garantizar las condiciones de higiene en los comedores, Servicios
No Industriales debe verificar que cumplan los requerimientos establecidos en la
norma técnica N2 NTS-142-MINSA/2018/DIGESA “Norma Sanitaria para
Restaurantes y Servicios Afines”.

Figura 8. Separacion de comensales

6.2.5. Transito, actividades del personal y reuniones

A. Todas las dependencias y contratistas deben actualizar sus matrices de identificacion
de peligros, evaluacién de riesgos y determinacién de controles (IPERC) con el
objetivo de incluir el analisis del riesgo de contagio de COVID-19, y determinar los
controles de mayor eficacia en cada una de las actividades y situaciones de trabajo.
Asimismo, este analisis debe ser incluido en la elaboracion de los Analisis de Trabajo
Seguro y emisién de los Permisos de Trabajo diarios.

Es preciso recalcar que las matrices IPERC son trabajadas en conjunto con todo el
personal involucrado en las actividades, y copia digital de las mismas es remitida a la
dependencia de seguridad de la Operacion.

B. Elpersonal debe emplear protector respiratorio durante la jornada laboral y cuando se
traslade, asi como, lentes de seguridad, guantes, protector facial, traje de proteccion
segun las exigencias de la zona en que se encuentre. Asimismo, es debido mantener
el distanciamiento social de 1.5 metros.

C. Las conversaciones en los pasillos de las instalaciones de la Empresa estan
prohibidas.

D. Para el ingreso y salida de las salas de control y oficinas de las areas operativas, el
personal debe limpiar y desinfectar las suelas de sus zapatos mediante una bandeja
conteniendo solucién de agua, hipoclorito de sodio (20 ml de lejia al 5% y 980 ml de
agua) y jaboén, seguida de una superficie para secado.

E. El personal debe guardar todas las condiciones de orden, limpieza e higiene en las
actividades de campo que realiza.

F. Las charlas de seguridad de cinco minutos antes del inicio de labores, bajo ningln
motivo promoveran agrupaciones de trabajadores excesiva, contacto entre ellos o
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distancias menores a 1.5 metros de distancia. Se sugiere dividir al personal en grupos
mas pequefos para poder brindar la mencionada charla.

G. El personal debe practicar el lavado de manos con agua y jabén, que representa la
técnica mas eficaz para prevenir el contagio por COVID-19. En este sentido, los
Contratistas deben habilitar puntos de lavado de manos con suministro de jabon
liquido cerca a los puntos de trabajo de sus empleados. En el caso de PETROPERU,
las dependencias de Servicios habilitaran este tipo de facilidades. Ademas, es
requerido que estas areas de aseo cuenten con letreros con la técnica correcta de
lavado de manos.

H. No emplear ascensores a menos que la distancia entre pisos sea mayor a tres niveles,
y con un maximo de cuatro personas en la cabina (caso ascensores publicos y de
carga de OFP) o una persona (caso ascensor ejecutivo de OFP, Talara, Oficinas
Piura, Arequipa). Los ocupantes deben utilizar el codo para activar los botones del
ascensor, 0 guantes, asimismo, deben ubicarse en los extremos de la cabina y
mirando hacia el exterior.

I. Donde sea practicable, es importante que las puertas permanezcan abiertas para que
no exista contacto frecuente de las manos con los pomos de las puertas, y si se hace
debe utilizarse la mano no diestra. Las dependencias de Servicios realizan la limpieza
continua de las superficies de alto contacto para prevenir el COVID-19. En el caso de
las tareas de campo, es indispensable que el personal utilice sus guantes de
proteccion en todo momento.

J. En caso de evacuacion el personal debe procurar mantener el distanciamiento social
y portar en todo momento su proteccion respiratoria.

K. Cada Gerencia es responsable de capacitar a sus trabajadores en el contenido del
presente procedimiento, haciendo uso de distintos medios de comunicacion: videos,
correo electronico, cartillas, etc., evitando las reuniones presenciales.

Figura 9. Posicionamiento correcto dentro de cabina de ascensor

L. Se debe evitar las reuniones presenciales. El personal debe utilizar los medios
técnicos que permitan mantener una distancia entre los participantes, asi tenemos:
teléfono, video/teleconferencia, correo electronico.

M. No obstante, el personal se puede reunir presencialmente sélo en casos estrictamente
necesarios y considerando el aforo del ambiente y respetando el distanciamiento
social de 1.5 metros, ademas, el uso de proteccion respiratoria es obligatoria, y no se
permite compartir bebidas o snacks durante su desarrollo. De ser posible, llevar a
cabo las reuniones en lugares abiertos y ventilados.
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N. Las capacitaciones presenciales estan suspendidas, asi como, el uso de auditorios
para otras actividades con publico. En su reemplazo se realizardn capacitaciones
virtuales. S6lo se permitiran las capacitaciones presenciales por reciente contratacion
(inducciones) y por cambios en la funcién, puesto de trabajo o en la tipologia de la
tarea; en ambientes ventilados, respetando el distanciamiento social de 1.5 metros, el
aforo, el uso de proteccién respiratoria y lentes de seguridad.

O. Cada Gerencia debe tomar las medidas pertinentes para continuar con el desarrollo
de los programas de ambiente, seguridad y salud ocupacional, como por ejemplo:
PASST, SIG-C, mantenimiento del SIG-C, cumpliendo las medidas de prevencién
establecidas en el presente protocolo.

P. El personal debe limpiar con agua y jabdn sus equipos de proteccion personal luego
de cada uso y guardarlos apropiadamente, de acuerdo con las instrucciones del
fabricante, segln corresponda.

6.2.6. Proteccion e higiene personal

A. Es obligatorio el uso de los EPPs segun el riesgo del puesto de trabajo determinado
por la empresa, cumpliendo como minimo con lo establecido en el Anexo 3 de la RM
239-2020-MINSA. Es obligatorio el uso del protector respiratorio y los lentes de
seguridad durante el desplazamiento del trabajador dentro de las instalaciones, y en
el camino de su domicilio al trabajo y viceversa. Al respecto se deben cumplir las
siguientes consideraciones en su empleo:

- Siempre practicar el lavado de manos antes y después de la manipulacion de los
protectores respiratorios.

- Inspeccionar su estado diariamente para verificar que no presente daros, deterioro,
deformacién, signos de suciedad o humedecimiento. En caso de detectar alguna de
estas condiciones, solicitar el reemplazo inmediato.

- Para utilizar el protector es requisito no poseer vello facial, luego cubrirse la boca y la
nariz con el equipo, colocar la banda superior sobre la parte posterior de la cabeza
por encima de las orejas, la banda inferior se coloca alrededor del cuello debajo de
las orejas. Después, segun el caso, presionar sobre el gancho metalico que cubre la
nariz para amoldarlo a la forma de la nariz y seguidamente, efectuar las pruebas de
sellado (presion de aire negativa y positiva).

- Evitar tocar el protector mientras lo usa, tampoco utilizarlo a la altura del cuello o sobre
la cabeza; si lo hace, lavarse las zonas de contacto con agua y jabén.

- Retirarse el protector del siguiente modo: primero remover la banda inferior y
seguidamente, la banda superior, sin tocar la parte delantera del equipo. Luego,
colocarlo en una bolsa o recipiente cerrado. De ser el caso, almacenarlo en lugares
secos, lejos del polvo, luz, calor o agentes contaminantes.

- Los equipos de proteccion respiratoria deben ser usados sélo por una persona.
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I Figura 11. Proced/m/ento para colocacion del protector respiratorio (resp/rador con cartuchos/f//tros)

B. Solicitar el cambio del protector respiratorio o de sus filtros cuando detecte dificultad
para respirar o presenten dafos, deterioro, deformacion o humedecimiento.

C. Las Gerencias son responsables de la adquisicién, entrega y control de los equipos
de proteccién personal (protector respiratorio, lentes, entre otros para esta
emergencia) en todas las operaciones una vez culminada la coyuntura de escasez a
nivel nacional. Se empleara el formato de control adjunto (anexo 07).

D. Es preciso indicar, al realizar la renovacion del protector respiratorio, el trabajador
debe disponer obligatoriamente el equipo usado dentro de un tacho de “residuos
peligrosos” o “biocontaminados”, lo cual sera verificado por quien entrega el equipo.

E. El uso de guantes desechables es obligatorio en toda actividad de recepcién de
mercaderia y mensajeria externa.

F. El personal de salud debe emplear los protectores respiratorios N-95, equivalentes o
superiores, caretas de seguridad, lentes de seguridad, trajes de proteccién biologica
(delantal o bata), guantes desechables, protectores de cabello y recubrimiento para
los zapatos, especialmente al momento de atender pacientes.

G. Ladependencia de Seguridad de la operacion verifica el uso de equipos de proteccion
respiratoria y lentes de seguridad, en el ingreso, durante y a la salida a las
instalaciones.

H. Para transporte de personal pueden emplearse las mascarillas quirdrgicas aprobadas
por la Norma Técnica Peruana 329.200-2020 “Mascarillas Quirtrgicas. Requisitos y
Métodos de Ensayo”.
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Figura 12. Retiro correcto de mdscara protectora y guantes desechables

I. Todos los trabajadores y personas terceras deben aplicar diligentemente las
siguientes medidas de higiene personal para prevenir la infeccion y propagacion del
COVID-19:

- Lavar frecuentemente las manos con agua y jabon durante 20 segundos. El alcohol
en gel es un medio complementario de aseo, no remplaza a la primera opcién.

- Evitar todo contacto directo con comparieros u otras personas, por medio de saludos
de mano, mejilla o abrazos.

- Evitar tocarse los ojos, nariz 0 boca con las manos sin lavar.
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- Mantener una separacion de por lo menos 1.5 metros de distancia con relacion a otras
personas, evitando toda reunidn de personal.

- En caso de estornudo o tos, cubrirse la boca y nariz haciendo uso de un pafiuelo,
papel toalla o flexura interna del codo, seguidamente, descartar el panuelo o papel,
disponerlo en un tacho de basura cercano o almacenarlo temporalmente en una bolsa
hasta localizar un tacho, y lavar las manos/codo con jab6n y agua.

- Desinfectar frecuentemente con solucién hidroalcohélica (70 ml de alcohol al 96 % y
30 ml de agua destilada o agua hervida fria) los objetos personales (llaves, gafas, usb,
correas, etc.), Utiles y herramientas de trabajo, debiendo evitarse el préstamo de los
mismos a otros empleados.

- Emplear camisa/blusas de trabajo con manga larga, pantalones, mantener las ufias
cortas, no emplear anillos, pulseras, relojes de mufeca u otros adornos. Los
trabajadores que no empleen uniforme de la Empresa, no deben vestir ropa que no
pueda o no sea lavada diariamente en casa, como por ejemplos: ternos, corbatas,
trajes sastre, etc.

- Procurar la ventilacion natural de las oficinas, areas de trabajo y ambientes en general:
comedores, cafetines, servicios higiénicos, etc.

- Evitar el contacto con superficies de alto transito y en caso no se pueda evitar, como
el caso de barandas, la Empresa debe garantizar su constante limpieza y
desinfeccion. En el caso de botones de ascensores para mas de tres pisos, se usaran
guantes, el codo del brazo del brazo o se procurara el lavado de manos con agua y
jabén posterior a la digitacion.

- Utilizar la mano no dominante para abrir manijas, recibir y entregar objetos, para
manipularlos, etc., pues si involuntariamente la persona se toca la cara y no se
desinfectd antes, reducira la exposicién al contagio. No obstante, el lavado de manos
debe ser constante.

- Procurar desinfectarse las manos después de maniobrar dinero.

- Alfinalizar la jornada laboral, el trabajador debe retirar y almacenar su ropa de trabajo
en una bolsa y proceder con el aseo personal (duchas y lavado de manos), y luego
con el cambio de ropa limpia. La ropa de trabajo debe ser lavada en forma separada
de la ropa de los familiares.

- En caso que el trabajador no pueda cambiar su ropa y zapatos en el trabajo, al llegar
a su casa y antes de ingresar, debe retirarse los zapatos y usar sandalias,
inmediatamente, dirigirse a la ducha para asearse sin acercarse a ningun familiar o
persona. La ropa de trabajo utilizada debe almacenarse en una bolsa cerrada y
lavarse en forma separada a la ropa de familiares. También, es necesario lavar y
desinfectar el calzado, incluyendo las suelas.

J. Toda persona que presente los sintomas de un caso sospechoso de COVID-19 no
debe acudir a laborar, siendo necesario que informe a su jefe o superior inmediato,
acuda a evaluacibn médica y recabe el certificado de descanso médico
correspondiente. Si los sintomas se presentan durante la estadia en el area de trabajo
o campamento de la Empresa, reportar inmediatamente al area médica y a su
supervisor correspondiente para las indicaciones del caso. Los empleadores deben
informar y alentar a los trabajadores a monitorearse por si mismos para verificar si
presentan sefales y sintomas del COVID-19 y de sospechar alguna posible

exposicion.
e
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Figura 13. Procedimiento para retiro de overol

K. Cada Gerencia debe establecer puntos estratégicos para el acopio de EPPs usados
0 material descartable que pudiera estar contaminado (guantes, mascarillas u otros).
Estos residuos deben tratarse como biocontaminados.

L. Es preciso indicar que el uso del alcohol en gel constituye una accion complementaria
para higiene de las manos, que no sustituye al lavado con agua y jabén, y requiere
que el personal en general y los responsables de su aprovisionamiento cumplan las
siguientes medidas de seguridad:

- Debe evitarse el contacto con los 0jos y su inhalacion en forma prolongada. Personas
con pieles sensibles, irritadas o dafadas no deben emplear alcohol en gel.

- Si el trabajador presenta irritacién en la piel u ojos, enjuagar con abundante agua y
acudir al personal de salud de la sede. Igualmente, en caso de ingestién accidental,
es necesario enjuagarse la boca con agua y asistir al médico.

- El recipiente o dispensador de alcohol en gel debe mostrar los riesgos que dicho
producto posee, es decir:

» Salud: el contacto con la piel y los ojos causan irritacién; asi también, su ingestion
provoca irritacion gastrointestinal.

» Inflamabilidad: se enciende a temperatura ambiente (menor a 37°C y superiores
a 21°C).

- Las hojas de seguridad del alcohol en gel contienen informaciéon detallada sobre el
uso del producto y acciones a seguir ante emergencias, por lo cual deben estar
disponibles para consulta en lugares cercanos a los puntos de uso, y de forma digital,
a través del aplicativo web del Sistema Integrado de Gestién. Estas hojas son
entregadas por el proveedor correspondiente.

- El almacenamiento del alcohol en gel debe realizarse en un ambiente fresco, seco y
ventilado, lejos de fuentes de ignicion y sin exponerse directamente al sol.

- Si se manipulan grandes volimenes de alcohol en gel es requerido el uso de
respiradores con filtros para vapores organicos, proteccion facial, guantes de nitrilo y
ropa de proteccion de algodoén o antiflama.

- En caso de amago o conato de incendio, extinguir con el uso de extintores de polvo
quimico seco, didxido de carbono o espuma resistente al alcohol. Si se trata de fuegos
de mayores proporciones, llamar a la brigada industrial contra incendio.

6.2.7. Instalaciones portuarias/Instalaciones fuera de la Empresa

A. Se deben cumplir los “Lineamientos Obligatorios para Desarrollar Procedimientos y
Protocolos para Prevenir el Contagio del Coronavirus COVID-19 en las Instalaciones
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Portuarias”, aprobados seguin Resolucion de Presidencia de Directorio N° 0007-2020-
APN-PD.

B. Para el caso de trabajadores o contratistas en instalaciones portuarias, que por sus
funciones tengan contacto con trabajadores extranjeros, tripulantes de buques de
transporte de hidrocarburos, o deban abordar dichas embarcaciones:

- solicitaran informacién a las Autoridades Portuarias y Sanitarias sobre las condiciones
de salud de dicha tripulacion y restringiran su contacto a lo estrictamente necesario,

- antes de la llegada de la nave, coordinaran via remota con la misma, las medidas de
seguridad y salud necesarias contra el COVID-19,

- cuidaran permanentemente las medidas de higiene y prevencién, utilizando los
medios de proteccion obligatorios: protector respiratorio, traje de proteccion biolégica,
caretas de seguridad, guantes desechables, chaleco salvavidas, casco.

- El buque debe asegurar la habitabilidad segura de todo el personal de Petroperu o
contratistas que aborden, este personal debe abordar con todos los implementos de
seguridad para asegurar el no contagio.

C. Enlos casos que resulte necesario por razones operativas que trabajadores pernocten
en elinterior de buques o naves maritimas, la Gerencia Cadena de Suministro a través
del Administrador de Contrato correspondiente, coordina que la embarcacion
contratada provea las garantias y cumpla las medidas preventivas del caso para que
el trabajador no resulte contagiado del COVID-19. En adicion, dicho trabajador debe
cumplir las medidas de seguridad y salud establecidas en la presente seccién y
documento.

D. Todo trabajador que, por la naturaleza de sus funciones y por ser necesario para la
continuidad del negocio o proyectos clave, acuda a instalaciones externas (lotes,
instalaciones petroleras, municipio, etc.) debe tomar todas las medidas de
prevencion/proteccion contra el COVID-19 descritas en el presente procedimiento,
ademas de las exigidas por los duenos de las otras instalaciones.

6.2.8. Limpieza y Desinfeccion

Las dependencias Servicios, asi como la que haga sus veces en empresas
contratistas, concesionarios e inquilinos, segin corresponda, deben asegurar:

A. A través de sus contratistas, coordina un cronograma diario para la limpieza y

desinfeccion exhaustiva y frecuente de las areas en donde haya actividad laboral,
especialmente vestuarios, comedores, bafios, oficinas, escaleras, ascensores,
recepcién, vehiculos, naves, corredores, centros de control, garitas, laboratorios,
talleres, etc. Asi como la limpieza y desinfeccién continua de superficies de alto
contacto, como son barandas, sillas, mesas, manijas de puertas, escritorios, mesas,
interruptores de luz, teléfonos, teclados, mouse, asientos, camas, etc. Los
contratistas, concesionarios e inquilinos deben limpiar y desinfectar sus areas de
trabajo (oficinas, containers, servicios higiénicos, etc.).
La limpieza se realiza de acuerdo con la “Guia de Limpieza y Desinfeccion de Manos
y Superficies” elaborada por INACAL y el estandar de limpieza, sanitizacion,
desinfeccion y fumigacion de PETROPERU, y utilizando su equipo de proteccién
personal completo: guantes de nitrilo largos, protector respiratorio, careta facial,
casco, traje biolégico.
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Figura 14. EPP completo para limpieza

B. Las areas desinfectadas deben tener una tarjeta que marque la fecha y hora en la que
fueron desinfectadas para control de la desinfeccion.

C. Los desinfectantes (cloro, lejia, alcohol, etc.) son para aplicacién en superficies inertes
como mesas, sillas, cama, cocina, menaje, sobre el empaque de alimentos
envasados, pisos, puertas, ventanas, manijas, teléfonos, teclados, etc. necesitandose
para ello 1) el uso de pafios humedecidos en la solucién del desinfectante y 2) utilizar
guantes para evitar el contacto con la piel. En caso la superficie que se requiere
desinfectar sea una acera, pista u otra area extensa, se realizara mediante el rociado
con pulverizador u otro equipo aplicador, debiendo la personas que opera el equipo
tener colocado su equipo de proteccion personal (EPP). Bajo ninguin supuesto se debe
aplicar desinfectantes sobre las personas porque son productos irritantes para la piel
y los ojos.

D. El agua de consumo humano debe guardar las caracteristicas de inocuidad
pertinentes mediante:

- Verificacién que los proveedores de agua cumplan lo dispuesto en el reglamento de
calidad de agua de consumo (Decreto Supremo N° 031-2010-SA).

- Limpieza y desinfeccion periddica de tanques cisterna para almacenamiento de agua.

- Monitoreo y analisis de los parametros de calidad de agua en los puntos finales de
consumo: cafnos, dispensadores, duchas.

E. Eljabén liquido y papel higiénico deben estar disponibles permanentemente en todos
los servicios higiénicos de las instalaciones de la empresa, junto con papel toalla
descartable. En caso similar se debe facilitar dispensadores de jabén liquido, o
paquetes de jabdn en barra de uso personal, en los lavamanos cercanos a las zonas
operativas, de manera permanente.

F. En todo punto de lavado o desinfeccién de manos debe haber un cartel que describa
graficamente la técnica correcta de lavado.

G. Los dispensadores o frascos de alcohol en gel deben ser colocados en lugares de
gran afluencia de personas como salas de recepcion, comedores, medios de
transporte, plantas de venta; o areas en las cuales se maneje gran cantidad de
documentacién como Tramite Documentario, Contabilidad, u otras.

H. Correcto mantenimiento y desinfeccion de los sistemas de aire acondicionado HVAC
y sus filtros, en razén que estos equipos podrian convertirse en fuentes de transporte
del virus.

I. Colocar tachos de basura con pedal de apertura y bolsas plasticas en el interior, las
cuales deben ser retiradas diariamente y desinfectadas externamente con una
solucion de hipoclorito de sodio y agua antes de transportarlas a los puntos de acopio,
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6.2.9.

6.3.
6.3.1.

por personal de limpieza con el equipo de proteccion correspondiente: guantes de
nitrilo largos, protector respiratorio, careta facial, casco, traje protector biolégico, botas
de seguridad con puntera reforzada.

Habilitar puntos de lavado y limpieza de manos sefalizados en las areas operativas,
de facil acceso para los trabajadores.

En los campamentos, se debe realizar la limpieza y desinfeccion de los dormitorios,
asi como verificar el lavado y desinfeccién de la ropa.

El alcohol como el iso-propilo al 70% o alcohol etilico al 70% se puede usar para
limpiar superficies donde el uso de cloro no es adecuado, conforme lo establecido en
la “Guia para Limpieza y Desinfeccion de Manos y Superficies” de INACAL.

. Se debe asegurar que los trabajadores de limpieza y desinfeccion estén debidamente

capacitados para efectuar las mencionadas actividades en la coyuntura actual del
COVID-19, asi como que cuenten con todo el EPP completo y le sea renovado:
guantes de nitrilo largos, protector respiratorio, careta facial, casco, traje protector
biolégico, botas de seguridad con puntera reforzada.

Todos los residuos sélidos deben ser manejados siguiendo los lineamientos del
protocolo para el “Manejo de Residuos Sdlidos durante la Emergencia Sanitaria por
COVID-19 y el Estado de Emergencia Nacional” del Ministerio del Ambiente,
la Ley 27314 “Ley General de Residuos Sélidos” y su procedimiento.

Después de la atencién de cualquier paciente se debe proceder con la limpieza y
desinfeccion del Servicio Médico, del mismo modo con la limpieza y desinfeccion de
la ambulancia.

Plan COVID-19 para contratistas, inquilinos y concesionarios

Los contratistas, inquilinos y concesionarios deben elaborar y presentar a su
Administrador de Contrato, un plan de prevencién y proteccion contra el COVID-19, el
cual incluya como minimo todos los requerimientos de seguridad y salud del presente
procedimiento, entre estos: limpieza y desinfeccion de personas, ambientes de
trabajo, medios de transporte, revisién de la matriz IPERC, revision del Plan de
Emergencias en la coyuntura actual, higiene del personal, dotaciéon de equipos de
proteccién personal, alcohol en gel, etc. Este plan debe abarcar hasta la fase 3 del
presente procedimiento.

Es responsabilidad del contratista, inquilino o concesionario proveer los medios y
recursos necesarios para asegurar el cumplimiento del referido plan. En caso de
incumplimiento, se considera falta grave y se prohibira el ingreso a las instalaciones
de forma inmediata.

En el caso de las areas liberadas, los contratistas del PMRT deberan preparar y
cumplir el Plan para Vigilancia, Prevencién y Control del COVID-19 en el Trabajo, de
acuerdo con lo indicado en R.M. N2 239-2020-MINSA, asi como el DS-080-2020-PCM
y lo dispuesto por otras normas legales que se emitan referidas a medidas de
seguridad y salud contra el COVID-19. Fuera del alcance de las areas liberadas, se
aplica lo estipulado en el presente procedimiento de forma minima.

Seguimiento y control
Verificacion y reporte
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A. Los Gerente Nivel 2 y 3 de la Organizacién verifican en las zonas de trabajo
aleatoriamente el cumplimiento del presente procedimiento, especialmente durante
los horarios ingresos de trabajadores y consumo de alimentos, de tal manera que
puedan identificar oportunidades de mejora al presente procedimiento.

B. Los Administradores de Contrato y los responsables de areas efectian control y
seguimiento diario del cumplimiento del presente procedimiento a través del uso de
los formatos adjuntos para inspeccion de medios de transporte, comedores, puntos
de ingreso de personal e higiene en ambientes de trabajo, segun corresponda. Copia
digital de las inspecciones realizadas (formatos) son enviadas a la dependencia de
Seguridad de la Operacion para medicion de la eficacia de los controles
correspondientes.

C. Asimismo, las Gerencias, dependencias de Seguridad y Servicios Médicos de cada
operacion son responsables de efectuar seguimiento y monitoreo a las medidas de
prevencion/proteccion contra el COVID-19 segun lo indicado en el presente
procedimiento.

D. El responsable de cada operacion reporta semanalmente el avance en la
implementacion de los controles y medidas de seguridad y salud ocupacional contra
el COVID-19, para lo cual empleard un formato tipo check-list que facilitara la
dependencia de Seguridad correspondiente.

E. Gerencia Ambiente, Seguridad y Salud Ocupacional gestiona la implementacion de
un servicio de Agentes de Bioseguridad que coadyuven en el control y cumplimiento
de las medidas de seguridad y salud ocupacional contra el COVID-19.

F. Cualquier caso sospechoso sera notificado de inmediato a la dependencia de
Servicios Médicos para que active el procedimiento de pacientes sospechosos de
COVID-19.

G. Servicios Médicos realiza seguimiento de la evolucion y control de la pandemia por
COVID-19, reportando diariamente a la Alta Administracion.

H. La vigilancia médica de casos sospechosos y/o confirmados de contratistas debe ser
realizada por las empresas contratistas, quienes deben informar diariamente a
PETROPERU su evolucion (dependencia de Servicios Médicos, anexo 08).

I. De presentarse casos de personal contratista que presente sintomatologia
respiratoria dentro de su jornada laboral, la empresa contratista reportara
inmediatamente a PETROPERU y coordinara el traslado del trabajador hacia su
domicilio o un centro de salud, de acuerdo a las normativas del Ministerio de Salud
(MINSA).

J. Cualquier inquietud de los trabajadores respecto al presente procedimiento o el
COVID-19, podra ser atendida por su Supervisor inmediato, personal de Servicios
Médicos o de Seguridad y Salud en el Trabajo, de acuerdo con su competencia, y a
través de los medios habilitados por la empresa: llamadas telefonicas, correos,
teleconferencia, entre otros.

6.3.2. Lecciones aprendidas

El Comité de Crisis liderado por la Gerencia General sera responsable de identificar y
consolidar las lecciones aprendidas una vez culminada la emergencia, a fin de
difundirlas y tenerlas presentes para proximas emergencias similares.
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VII. DOCUMENTOS GENERADOS
No aplica.

Viil. RECOMENDACIONES O PRECISIONES

» Fecha de préxima revision: De acuerdo a la variacién normativa.

* Responsable de la préxima revision: Gerente Departamento Seguridad y Salud
Ocupacional

» Gerencia General determina la vigencia del Comité de Crisis y presente procedimiento.

« El presente procedimiento contiene todos los documentos emitidos por PETROPERU
para prevencion y proteccion contra el COVID-19 en las instalaciones. )

» El personal en modalidad formativa que acuda a las instalaciones de PETROPERU,
tendra los mismos niveles de proteccion establecidos en el presente procedimiento.

» Toda charla informativa efectuada debe ser registrada y documentada.

« En las sedes que no cuenten con dependencia de Servicios, la ejecucion y gestion de lo
establecido en el presente procedimiento recae directamente en el Supervisor o Jefe
responsable de la instalacién. Asimismo, en el caso de contratistas, concesionarios e
inquilinos, la responsabilidad recae en el area que tenga haga sus veces.

IX. CAMBIOS CON RESPECTO A LA VERSION ANTERIOR
No aplica por ser la primera version.

X. PROCESO AL QUE PERTENECE

Caodigo del Proceso Nombre del Proceso Nivel del Proceso
sS40 Gestion de Seguridaq Integral y Salud Nivel 1
Ocupacional

XI. ANEXOS

« ANEXO N° 01 “DECLARACION JURADA DE SALUD”.

« ANEXO N° 02 “INSPECCION DE MEDIOS DE TRANSPORTE”.

« ANEXO N° 03 “INSPECCION DE COMEDORES”.

« ANEXO N2 04 “INSPECCION EN PUNTOS DE INGRESO DE PERSONAL”.

« ANEXO Ne 05 “INSPECCION DE HIGIENE EN AMBIENTES DE TRABAJO”.

« ANEXO N2 06 “INSPECCION DE BIOSEGURIDAD DE UNIDAD Y CONDUCTOR”

« ANEXO N¢ 07 “CONTROL DE ENTREGA DE EQUIPOS DE PROTECCION
RESPIRATORIA”.

+ ANEXO N¢ 08 “REGISTRO Y CONTROL DIARIO DE CASOS SOSPECHOSOS /
CONFIRMADOS”.

« ANEXON®09 “STICKERS PARA IMPLEMENTAR EN INSTALACIONES".

« ANEXON®10 “PROFESIONAL DE SALUD DEL SERVICIO DE SEGURIDAD Y SALUD
EN EL TRABAJO POR TAMANO DE EMPRESA”.

« ANEXONe¢ 11 “TECNICA DE LAVADO Y DESINFECCION DE MANOS”.
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ANEXO 01

DECLARACION JURADA DE SALUD POR COVID - 19

PARA PETROPERU A

Gerencia/Gerencia Dpto.: PESO: KG.

Nombre del Trabajador: TALLA: MTS.

Puesto que desempefia: Edad:

Ficha: Celular:

Fecha de nacimiento:

AGRADECERIAMOS RESPONDA A LAS SIGUIENTES PREGUNTAS:
1. E:i:r'que con una X si actualmente presenta algunos de los sintomas mencionados:
Bl Sintomatologia respiratoria Presenta
éPresenta Tos? SI NO
éPresenta Dolor muscular, articular, abdominal, pecho, cabeza? S/ NO
éPresenta Dificultad il ia, Disnea (: de falta de aire)? S NO
éPresenta malestar general? S NO
éPresenta estornudos? SI NO
¢éPresenta dolor de garganta? S NO
¢Presenta congestion o secreciones nasales? S1 NO
éPresenta alza térmica o fiebre o escalofrios? S NO
éPresenta Ndusea / vémito / diarrea? SI NO
épP P acién o flema illa o verdosa? S NO
éPérdida del olfato o pérdida del gusto? S NO
éPresenta desorientacién o confusién? S NO
éPresenta coloracién azul en los labios? SI NO
Si hay otro sintoma que llame su atencién. Especificar:

2. Marque con una X, seguln corresponda: =
éHa do o estd do algun medic lo ibiético para algun S NO
proceso respiratorio en los ultimos 14 dias?
¢Ha acudido a algin médico por alguna si) logia respil ia en los ultil 14 S NO
dias?
éSe ha v do contra la infl: en los ulti 12 meses? SI NO
¢Se ha vacunado contra la neumonia (neumococo) en los udltimos 12 meses? SI NO

3. En caso haya viajado en los ultimos 14 dias (fuera de la ciudad), coloque las fechas de sus viajes (dia de partida y dia de

regreso):

Si D ; Por favor indique las fechas de su viaje:

Lugar de Viaje Fecha de Ida

Fecha de Retorno

N

no ()

4. En los ultimos 14 dias ¢Estuvo en contacto cercano con alguna persona con sintomatologia respiratoria (tos, dificultad

para respirar, estornudos, fiebre)? Marque segun corresponda:

U Entorno laboral
L] Durante viaje

[_] Entorno familiar
[_] Entorno desalud

Otros, especifique:

[_] No tuve contacto con

sintomatico respiratorio

Si la respuesta es si; indique fecha aproximada del contacto:
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5. En los ultimos 14 dias ¢Estuvo en contacto cercano con alguna persona que sea caso confirmado o sospechoso de
coronavirus? Marque segun corresponda:

Entorno familiar (__J Entorno laboral
() Entorno desalud () purante viaje
[_] Otros, especifique: L] No tuve contacto con

sintomatico respiratorio

Si la respuesta es si; indique fecha aproximada del contacto:

6. ¢Acudi6 algun establecimiento de salud en los ultimos 14 dias? Si la respuesta es si, menciona el establecimiento de
salud, motivo y fecha de la visita.

uNo
s

Indique establecimiento de salud:

Motivo:
Fecha:,

7. Condiciones de Comorbilidad: Usted padece alguna de las siguientes enfermedades:

(] piabetes mellitus J Hipertensién arterial
() Gestacién (L) enfermedad renal (rifidén)
L] Enfermedad cardiovascular (corazén) [_] Enfermedad pulmonar crénica (asma, bronquitis)
[_] Enfermedad hepatica (higado) L] Cancer
[_] Otros, especifique: [_] Alteracién del sistema inmune (defensas)
[:] Obesidad con IMC de 40 a mas
DECLARACION JURADA
Yo, , identificado(a) con DNI N°
con Teléfono Celular N° , domicilio real en

distrito de , provincia de , departamento de DECLARO BAJO
JURAMENTO, que la siguiente informacién personal (datos personales, antecedentes de viaje y de salud?) proporcionada a
PETROPERU, es veraz en todo su contenido. En caso de no resultar cierta, me someteré a lo dispuesto en las normas legales
vigentes. Asimismo, me comprometo a cumplir con los lineamientos? establecidos por PETROPERU para la Prevencién, vigilancia
y control del Coronavirus COVID-19 en las instalaciones de la Empresa y a reportar de manera inmediata cualquier cambio en
la informacién declarada. De presentar algin sintoma respiratorio declaro que he sido informado que quedo exonerado de
asistir a laborar y debo reportar dicha situacién de inmediato a mi Jefe y/o Servicios Médicos, para las acciones
correspondientes.

Al amparo de la Ley General de Salud — Ley N° 26842, Ley de Proteccién de Datos Personales — Ley N° 29733, Ley de
Transparencia y Acceso a la Informacién Publica — Ley N° 27806, Cédigo Civil Vigente y demas normas aplicables, autorizo mi
expreso, libre, previo, informado e inequivoco consentimiento de la informacién que estoy declarando, la misma que debera
mantener la confidencialidad que el caso amerita.

Firma del Trabajador
N° DNI

1 Hacemos presente que esta autorizacién y consentimiento no permite que los datos sensibles antes mencionados sean usados o tratados para otro tipo de
propdésito administrativo, comercial, etc. mds alld de la comunicacién especifica a las entidades de salud y para los fines de prevencién correspondientes.

2 La inobservancia a estos Lineamientos constituye una falta laboral que seré sancionada de acuerdo al Reglamento Interno de Trabajo y el Cédigo de Integridad
He PETROPERU.

FORA1-201
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DECLARACION JURADA DE SALUD POR COVID — 19

PARA CONTRATISTAS
FECHA: ____ / /.
PESO: KG.
Nombre de Contratista TALLA: MTS.
Nombre de Subcontratista: FECHA NACIMIENTO:
Nombre del Trabajador: Edad:
Documento de identidad: Celular:
AGRADECERIAMOS RESPONDA A LAS SIGUIENTES PREGUNTAS:|
1. Marque con una X si actualmente presenta algunos de los sintomas mencionados:
Sintomatologia respiratoria Presenta
¢Presenta Tos? SI NO
¢Presenta Dolor muscular, articular, abdominal, pecho, cabeza? SI NO
¢Presenta Dificultad Respiratoria, Disnea (sensacién de falta de aire)? S NO
{Presenta malestar general? Sl NO
¢Presenta estornudos? SI NO
éPresenta dolor de garganta? NJ NO
éPresenta ion o secreci les? SI NO
¢Presenta alza térmica o fiebre o escalofrios? S NO
¢Presenta Ndusea / vémito / diarrea? SI NO
¢Presenta expectoracion o flema amarilla o verdosa? S/ NO
¢Pérdida del olfato o pérdida del gusto? S/ NO
¢Presenta desorientacion o confusion? S/ NO
¢Presenta coloracion azul en los labios? S/ NO
Si hay otro sintoma que llame su atencién. Especificar:
2. Marque con una X, seguln corresponda:
¢Ha do o estd do algun dic antiviral o antibidtico para algun S NO
proceso respiratorio en los ultimos 14 dias?
¢Ha acudido a algun médico por alguna sintomatologia respiratoria en los ultimos 14 S NO
dias?
¢Se ha vacunado contra la influenza en los dltimos 12 meses? S NO
¢Se ha vacunado contra la neumonia (neumococo) en los ultimos 12 meses? SI NO

3. En caso haya viajado en los ultimos 14 dias (fuera de la ciudad), coloque las fechas de sus viajes (dia de partida y dia de
regreso):

Si D ; Por favor indique las fechas de su viaje:

Lugar de Vigje Fecha de Ida Fecha de Retorno

~

WIN

No[:]

4. En los ultimos 14 dias ¢ Estuvo en contacto cercano con alguna persona con sintomatologia respiratoria (tos, dificultad
para respirar, estornudos, fiebre)? Marque segun corresponda:

(] Entorno familiar (] Entorno laboral
() Entorno desalud () purante viaje
Otros, especifique: () No tuve contacto con

sintomatico respiratorio

Si la respuesta es si; indique fecha aproximada del contacto:
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5. En los ultimos 14 dias ¢ Estuvo en contacto cercano con alguna persona que sea caso confirmado o sospechoso de
coronavirus? Marque segun corresponda:

() Entorno familiar () entorno laboral
(] Entorno desalud (] purante viaje
[_] Otros, especifique: [_] No tuve contacto con

sintomatico respiratorio

Si la respuesta es si; indique fecha aproximada del contacto:

6. ¢Acudid algun establecimiento de salud en los ultimos 14 dias? Si la respuesta es si, menciona el establecimiento de
salud, motivo y fecha de la visita.

[_]No
(Isi

Indique establecimiento de salud:

Motivo:
Fecha:

7. Condiciones de Comorbilidad: Usted padece alguna de las siguientes enfermedades:

() piabetes mellitus J Hipertension arterial

(] Gestacién () enfermedad renal (rifién)

L] Enfermedad cardiovascular (corazén) L] Enfermedad pulmonar crénica (asma, bronquitis)
L] Enfermedad hepatica (higado) [_] Céancer

[_] Otros, especifique: [_] Alteracién del sistema inmune (defensas)

C] Obesidad con IMC de 40 a mas
DECLARACION JURADA

Yo, , identificado con DNI N°
Teléfono Celular N° domicilio real en , distrito de
provincia de , departamento de DECLARO BAJO JURAMENTO, que la siguiente
informacién personal (datos personales, antecedentes de viaje y estado actual de salud) proporcionado a la empresa

, es veraz en todo su contenido. En caso de no resultar cierta, acepto estar incurriendo en el Delito de
Falsedad y, conforme a lo establecido por el Cédigo Penal, seré denunciado ante la autoridad competente por el delito Contra
la Salud Publica.

con

Al amparo de la Ley General de Salud, Ley de Proteccién de Datos Personales — Ley N° 279733, Ley de Transparencia y Acceso
a la Informacién Publica — Ley N° 27806, Cédigo Civil Vigente y demds normas aplicables, autorizo mi expreso, libre, previo,
informado e inequivoco consentimiento de la informacién que estoy declarando, la misma que deberd mantener la
confidencialidad que el caso amerita.

Firma del Trabajador

N° DNI
FORA1-201
Elaborado Revision 1 [ Reysien2 \ Aprobado
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ANEXO 02

INSPECCION DE MEDIO DE TRANSPORTE

Fecha de Inspeccion:

Hora:

Responsable de Inspeccion:

Dependencia:

Empresa de Transporte:

Tipo de transporte:

Placa del Medio de Transporte:

Lugar:

DESCRIPCION

REVISION

Si NO | N/A

OBSERVACIONES

1. ¢ El conductor y su tripulacién fueron instruidos en la prevencion y
manejo del coronavirus? ¢ Cuenta con la matriz IPERC de transporte
actualizada y firmada por el conductor y tripulacién?

2. ¢El vehiculo ha sido desinfectado (antes y después de ser usado)?
¢ Existe una cartilla de control?

3. ¢ Existe un protocolo para desinfectar las suelas de los zapatos y medir
la temperatura al abordar y descender del medio de transporte de
personal? (caso de transporte terrestre mayor a 2 horas, transporte fluvial,
aéreo y maritimo)

4. ¢ Se respeta el distanciamiento social y el aforo de 50% de la capacidad
del medio de transporte?

5. ¢El conductor, su tripulacién y pasajeros cuentan con proteccion
respiratoria y lentes de seguridad?

6. ¢ Existe alcohol en gel para desinfeccién de manos?

7. ¢Existen protectores respiratorios para reposicion (conductor, copiloto y
ayudante)?

8. ¢ El conductor o su tripulacién efectuaron una charla sobre prevencion
del coronavirus? (viajes mayores a 2h)

9. ¢ Existen afiches o se proyectan videos abordo, referentes a la
prevencién del coronavirus (COVID-19)?

11. ¢ El medio de transporte se ventila con renovacién constante de aire
natural?

12. ;Se efectud el mantenimiento a los ductos de aire acondicionado
durante los Ultimos 6 meses?

13. ¢ El medio de transporte cuenta con su inspeccién técnica vigente?

14. ; Existe un procedimiento escrito para casos sospechosos de COVID-
19?¢ La tripulacién lo conoce?

15. ¢ Se detect6 algun caso sospechoso de COVID-19? En caso positivo,
detallar: cantidad y el procedimiento seguido.

Otro:

COMENTARIOS ADICIONALES

Firma del Inspector

FORA1-202

Firma del Responsable
del Transporte
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ANEXO 03
INSPECCION DE COMEDORES
Fecha de Inspeccion: Hora:
Responsable de Inspeccion: Dependencia:
Comedor: Lugar:
Empresa Administradora:
DESCRIPCION REVISION OBSERVACIONES
Si NO | N/A
1. ¢ El personal del comedor ha sido instruido en el manejo del
coronavirus? ;Cuenta con la matriz IPERC del comedor actualizada y
firmada por el personal?
2. ¢Se limpia y desinfecta el ambiente de comedor, sus muebles y enseres
antes y después de cada turno?
3. ¢Los alimentos crudos y toda mercaderia que ingresa al comedor siguen
un proceso de limpieza y desinfeccion?
4. ¢ El personal del comedor cuenta proteccion respiratoria y guantes, asi
como, otros equipos de proteccién como malla para el cabello, segun su
puesto?
5. ¢Los comensales respetan el distanciamiento social y hacen uso de
protector respiratorio?
6. ¢ Existe un protocolo de desinfeccion al ingreso y salida de los
comensales y personal de comedor, como minimo mediante: pediluvios,
lavado de manos con alcohol en gel?
7. ¢Existe un protocolo escrito de limpieza e higiene del personal de
comedor, especialmente los cocineros? ;Se cumple?
8. ¢Los comedores cuentan con alcohol gel y servilletas continuamente?
9. ¢Las areas de colas, mesas y sillas cuentan con sefalizacién referida al
distanciamiento de 1.5 metros? ;Las mesas y sillas estan distribuidas
respetando esta distancia?
10. ¢ Los cubiertos se lavan y desinfectan empleando agua caliente (mayor
a 60°C), detergente y jabén?
11. ¢ Se realiza el control diario de sintomas y control de temperatura del
personal del comedor?
12. ¢ Los alimentos estan protegidos del ambiente externo? ¢ Los alimentos
crudos estan separados de los cocidos?
13. ;Se ofrecen a los comensales alimentos cocidos? Las ensaladas de
verduras crudas estan prohibidas.
14. ¢ Existe un procedimiento escrito para casos sospechosos de
coronavirus?; El personal lo conoce?
15. ¢ Se detect6 algun caso sospechoso de coronavirus? En caso positivo,
detallar: cantidad y el procedimiento seguido.
Otro:
COMENTARIOS ADICIONALES
Firma del Inspector Firma del Responsable
del Transporte
FORA1-203
Elaborado Revisién 1 Aprobado
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ANEXO 04

INSPECCION EN PUNTOS DE INGRESO DE PERSONAL

Fecha de Inspeccion:

Hora: |

Responsable de Inspeccion:

Lugar de control:

DESCRIPCION

REVISION

Sl NO N/A

OBSERVACIONES

1. ;Los agentes de vigilancia han sido instruidos en el manejo
de Coronavirus?

2 ¢ Se realiz6 control de temperatura a los agentes de
vigilancia?

3. ¢Los agentes de vigilancia cuentan con protector
respiratorio?

4 ; Las garitas de control cuentan con dispensadores de
alcohol gel?

5. ¢ Se evidencia personal debidamente entrenado para
medicién de temperatura corporal?

6. ¢ El agente de vigilancia realiza el control de equipos de
proteccion personal al momento del ingreso?

7. ¢ El agente de vigilancia hace respetar las medidas de
distanciamiento social y desinfeccion al ingreso de las
instalaciones?

8. ¢, Se cumplieron los horarios de monitoreo de temperatura
de ingreso y salida de personal?

9. ¢ Se registré alguna lectura de temperatura mayor a
37.3°C? ¢ Se aplico el protocolo correspondiente?

10. ¢ Los equipos lectores de temperatura se encuentran en
buen estado y calibrados?

COMENTARIOS ADICIONALES

Firma del Inspector

FORA1-204

Firma del Responsable
del Transporte

Elaborado Revisién 1
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ANEXO 05
INSPECCION DE HIGIENE EN AMBIENTES DE TRABAJO

Fecha de Inspeccién: | Hora: |
Responsable de Inspeccion:

Lugar de la inspeccion: [Area: |
DESCRIPCION REVISION

SI [ NO [ NA
1.- HIGIENE EN SERVICIOS HIGIENICOS (SSHH)
1.1 ¢Los SSHH fijos o bafios quimicos cuentan con papel toalla, jabén
liguido y agua?

OBSERVACIONES

1.3 ¢ Se realizé la limpieza de los SSHH y bafios quimicos?

1.4 ;Se realizé la desinfeccién de los SSHH y bafos quimicos?

1.5 ¢Se visualiza afiches o cartillas referentes a las medidas de higiene
para prevenir el coronavirus?
2.- IMPLEMENTACION DE DISPENSADORES DE ALCOHOL GEL

1 | Salas de Reuniones

2 | Comedores

3 | Médulos de habitaciones

4 | Ingreso a oficinas

5 | Ingreso a otros edificios: talleres, estaciones, etc.
3.- DIFUSION DE MEDIDAS DE HIGIENE
1 | COVID-19

2 | Medidas de bioseguridad en el trabajo

3 | Medidas de bioseguridad en el hogar

4 | Precauciones con el alcohol en gel

5 | Otras capacitaciones

4.- MASCARILLAS SIMPLES AL PERSONAL CON RIESGO POR CONTACTO FRECUENTE
4.1 ; El personal de atencién al publico cuenta con protectores
respiratorios, caretas faciales, alcohol en gel y acceso a SS.HH?

4.2 ; El personal de atencién al publico cuenta con capacitacion sobre la
prevencién/proteccion contra el coronavirus?

5.- DORMITORIOS

5.1 ¢ Se realiz6 la desinfeccion completa después del cambio de
huésped?

5.2 4 Se realizé la limpieza y desinfeccién diaria de los dormitorios y sus
SSHH?

COMENTARIOS ADICIONALES

Firma del Inspector Firma del Responsable
del Transporte

Elaborado Revisién 1 Aprobado
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ANEXO 06

“INSPECCION DE BIOSEGURIDAD DE UNIDAD Y CONDUCTOR

'GERENCLIA AMBIENTE. SEGURIDAD ¥
SALUD OCUPACIONAL FORMATO
CHECK LIST DE INSPECCION DE BIOSEGURIDAD DE UNIDAD Y CONDUCTOR
GERENCIA DPTO. SEGURIDAD Y SALUD EN Versién: V.1
btz Pagina: _1de 1
DATOS GENERALES DATOS CONDUCTOR f UNIDAD
Empresa Transportista: Nombre del Conductor:
Punto de Carga: DNI Conductor:
Transferenciasinterna Edad:
Servicio (Marcar casilla"X"): Transferencia cliente Industria /mineria Placa Unidad - Tracto:
Externo Placa Unidad - Cisterna:
Supervisor Responsable: Celular de Supe rvisor:
CONDICIONES DE SALUD DEL CONDUCTOR [ NG DETALLAR OBSERVACION

Ausenciade Fiebre / Escalofrios

Ausencia de Falta de Aliento

Ausenciade Dolor de Garganta

Ausenciade Dolor de Cabera

Ausenciade Dificultad para respirar

R EGE EE T

Ausenciade Diarrea

Seencuentra completamente sano y sin ninguna otra enfermedad ¥ (asma, obesidad,
7 |diabetes, hipertensidn arterial, enfermedad respiratoria crdnica, otras enfermedades
cronicas)

Mantuva contacto con personas sospechosas o contSgiSdEede COVID-19
8 p p wj_lg

= . e ~
EQUIPO DE PROTECCION PERSONAL | LIMPIEZA ¥ DESINFEGCION
i & :

DETALLAR OBSERVACION

Guantes de Litex (asignacion y usa)

Mascarilla deSeguridad (DS N* 051-2020-PCM) [asignacidn y uso)

Lentes de seguridad (asignacidn y usa)

Ropa de trabaja (asignacion y usa)

[P0 I T I

Cuenta con Alcohol en Gel y/o liguido de 70° (200 mi minima)

Cuenta con desinfectante para unidad? Toallitas desinfectantes CLORDX y/o solucidn
decloro {lejia) rotulado y hoja MSDS.

& [Jabén paralavado de manos

CONDICIONES GENERALES € | NC DETALLAR OBSERVACION

Seencuentrala cahina desinfectada y limpia: timon y mandos, pasamanos, asienta,
palancadecambios, ete. (indicar fecha de desinfeccion)

Conductor tiene conocimiento de desinfectarse las manos después de cuzlquier
tramite en ruta (pagar pesje, presentar documentos, ete.)

3 |Conductor ha passdo con control de temperaturas antes desalir de viaje?

Conductor tiene conacimiento de evitar cualquier tipo de contacta con otras
personasy evitar aglomeraciones?

5 |Conductor conoce distancia minima de distanciamiento (1.5 metros)?

NOTA: El cumnplimiento de fos controles de bioseguridod indicados en este documento son condicionales para o autorizocion de cargo de combustible en cuglguier
terminal de Petroperu.
Las transferenciasinternas y transferencias a clientes industrias y/o mineria serd obligatorio el cumplimiento durante lo precorga, corga, tronsporte y descarga.

Firma de Respansable (supervisor) Firma de Trabajador
FORA1-210
i
Elaborado Revision 1 / Reuyisién 2 Aprobado
]
; 1 i
ESTE DOCUMENTO HA SIDO PREPARADO +Arn USO EXCLUSIVO DE P ERU S.A.

Fecha:

No debe ser reproducido sin autorizacion expresa de PETROPERU S.A.




cODIGO

MANUAL DE PROCEDIMIENTOS DE PETROPERU PROA1-350

s

.“lIi"! MEDIDAS DE SEGURIDAD Y SALUD OCUPACIONAL PARA
PErngERU RETORNO A LABORES LUEGO DE LEVANTADO EL o,
AISLAMIENTO SOCIAL OBLIGATORIO POR COVID-19 Version : v.0

GERENCIA AMBIENTE, SEGURIDAD Y SALUD OCUPACIONAL | Pagina : 39de 45

ANEXO 07
CONTROL DE ENTREGA DE EQUIPOS DE PROTECCION PERSONAL
Nombre: N¢ de Ficha:
Operacién / Instalacion: Cargo:

TERMINO DE RESPONSABILIDAD

Declaro para los debidos fines, que los materiales registrados en esta ficha se encuentran en mi
poder para poder realizar mis actividades laborales, asumiendo la responsabilidad de su cuidado y
conservacion. De acuerdo a las normas de seguridad y salud ocupacional establecidas por
PETROPERU.

Asimismo asumo la responsabilidad por el uso, conservacién y cuidado de los equipos
proporcionados por la empresa, comprometiéndome a entregar el equipo usado para reponerlo por
uno nuevo..

En cumplimiento de la Ley 29783, Ley de Seguridad y Salud en el Trabajo y su Reglamento, el
empleador tiene como obligacion la dotacion de los equipos de proteccion personal, segun el tipo de
trabajo y riesgos especificos presentes en el desempefio de sus funciones, asimismo, el trabajador
es responsable del cuidado, mantenimiento y de su uso obligatorio, segun lo establecido en los
Reglamentos Internos de PETROPERU.

Lugar y Fecha: / /
Firma
Fecha de . . EPP / Material Firma del Fecha de Firma del
Entrega Cantidad | Unidad entregado trabajador devolucién trabajador

Nota: Se pueden adicionar mas filas de ser necesario

FORA1-206
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ANEXO N2 08

REGISTRO Y CONTROL DIARIO DE CASOS SOSPECHOSOS/CONFIRMADOS

‘ﬁl REGISTRO Y CONTROL DIARIO DE CASOS SOSPECHOSOS/CONFIRMADOS DE COVID-19 (CONTRATISTA:
'
PETROPERU PERSONAL CONTRATISTA DE PETROPERU [SUBCONTRATISTA:
REPORTE INCAL formacid areportar el primer dia) 'MONTOREQ / VIGILANCIA informaciéna actualzar diariamene)
Vie o Contacto on aso Evoluién Médica
Comobildades fedhade : cofimada | - Consita Médica . Vighanda
N | Nombrey Apelido trabajador DN [Aeadetrabajo | Edad | N de Celuar Inico de poiivo P'“:":'::::" " _ Muaranua %) . _
SN0 sintomas | syno """;;::"’l s SN0 | simo :;:m Domiclio | Hosptal. | Akta | Deceso hld::{u r‘:’“’/
1
2
3
4
5
(OBSERVACIONES:
LUGAR: FECHA: FIRMA
Nombre del Responszble
1. i por jador identi
2. Enelcaso de Sub Contratistas, el reporte deberan remitirlo alas dreas de { da Contratista, para su
3. LaContratist: able del envio de k diari i Para el caso del PMRT, las Contratistas remitirn el reporte al CPT.
4 i iidad de cada C ista, segl d i6n d i6n brindada.
5-  rea de Senvicios Médicos de 0 todos los dia alas 3 pm.(debiends informaci aldiade envio).
i ok :
Elaborado Revision 1 [ Reysién2 \ Aprobado
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ANEXO N¢ 09
MODELOS DE STICKERS PARA IMPLEMENTAR EN AMBIENTES DE TRABAJO

PROHIBIDO UTILICE SU
JUNTARSE MASCARILLA

MANTENGASE CUBRA NARIZ
ALEJADOS Y BOCA

DISTANCIA
SOCIAL

=’ ALEJENSE
1.5 METROS

Wl

CONTROL DE
TEMPERATURA

Lzl

LAVESE LAS PRECAUCION
MANOS
MiNIMO ZONA DE

' DESINFEGCION

20 SEGUNDOS wx
= = |

NFECTA
CLADO,

ULAR Y
RAS

EL USO DEL
ALCOHOL EN GEL
i NO REMPLAZA
¥, | AL AGUA Y JABON

&

©

SUPERFICIES

Elaborado Revision 1 [ Reysien2 \ Aprobado
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PETROPERU

SALUDA

DESDE LEJOS
(SIN CONTACTO)

LAVATE LAS y
MANOS iNO TOQUES

(X MIN. 20 SEG) TU CARA!

W uTILIZA

MASCARILLAS

Elaborado Revision 1 [ Reysien2 \ Aprobado
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ANEXO N2 10

PROFESIONAL DE SALUD DEL SERVICIO DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL
TRABAJO POR TAMANO DE EMPRESA

Fuente: R.M. 265-2020-MINSA

Profesional de Salud del Servicio de Seguridad y Salud en el Trabajo por tamaiio

de empresa
Centro de Centro de
Responsabede | GRS 80 coroaeion | Sl | Conne
Seguridady | (ngincluidosen | (Incluidos en TIPO3 TIPO 4 TIPO 5
Salud de los DS 003-98 SA) | DS 003-98 SA)
Trabajadores Hasta 20 Hasta 20 212100 101-500 | mé4s de 500
trabajadores trabajadores trabajadores trabajadores | trabajadores
Empleador X X () X X X
Lic.
Enfermeria(**) X X X X
Meédico/a(***) l I X X

Para el caso de los Centros de Trabajo Tipo 3, Tipo 4 y Tipo 5, se consideran todas las
actividades econdmicas incluidas o no incluidas en el Decreto Supremo N° 003-98-SA.

(*) En el caso de empresas hasta 20 trabajadores de actividades consideradas en el Decreto Supremo
N° 003-98-SA, el empleador podra solicitar la consultoria a un profesional con especialldad en salud
ocupacional, o Centro de Prevencidn de Riesgos del Trabajo (CEPRIT) de EsSalud.

(**) El profesional de enfermeria debe contar con entrenamiento en salud ocupacional o afines; su
jornada laboral tendra una duraclén maxima de 36 horas semanales o su equivalente de 150 horas
mensuales, incluyendo la jornada de guardia diurna y nocturna. Por cada mil trabajadores debe contar
con un profesional adicional.

(***) El cargo de Médico ocupacional en el centro de trabajo para Centros de Trabajo Tipo 5 debe ser
cubierto por médico especialista en medicina ocupacional o medicina del trabajo, Magister o egresado
de maestria en Salud Ocupacional, medicina ocupacional o seguridad y salud en el trabajo; en el caso
de Centros de Trabajo Tipo 4 el médico debe contar con diplomado universitario en salud ocupacional
como minimo. La jornada laboral del médico en centros de trabajo hasta 500 trabajadores tendra una
duracién méxima de 18 horas semanales; en el caso de centros de trabajo con mas de 500
trabajadores la jornada laboral tendrd una duracién maxima de 36 horas semanales, incluyendo la
jornada de guardia diurna y nocturna. Por cada mil trabajadores debe contar con un profesional
adicional”.
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PETROPERU

ANEXO N2 11

TECNICA DE LAVADO Y DESINFECCION DE MANOS

¢ Como lavarse las manos?

jLavese las manos solo cuando estén visiblemente sucias! Si no, utilice la solucion alcohélica

D Duracién de todo el procedimiento: 40-60 segundos

Méjese las manos con agua; Deposite en la palma de la mano una Frétese las palmas de las manos

cantidad de jabén suficiente para cubrir  entre si;
todas las superficies de las manos;

Ebﬁﬂx E@

Fratese la palma de la mano derecha Frétese las palmas de las manos Frotese el dorso de los dedos de
contra el dorso de la mano izquierda  entre si, con los dedos una mano con la palma de la mano

entrelazando los dedos y vi sa; d opuesta, agarrandose los dedos;

G B
/% %

Frétese con un movimiento de Frétese la punta de los dedos de la Enjudaguese las manos con agua;
rotacién el pulgar izquierdo, mano derecha contra la palma de la
atrapandolo con la palma de la mano izquierda, haciendo un
mano derecha y viceversa; movimiento de rotacién y viceversa;

@J W
Séquese con una toalla desechable; Sirvase de la toalla para cerrar el grifo; Sus manos son seguras.

’i Organizacion Seguridad del Paciente | SAVE LIVES

S Mundial de la Salud | e st e e v asession wis sesins Clean Your Hands

Elaborado Revision 1 [ Reysien2 \ Aprobado

/ -
ESTE DOCUMENTO HA SIDO PREPARADO f~rin USO EXCLUSIVO DE PETROPE
No debe ser reproducido sin autorizacién expresa de PETROPERU S.A.

Fecha:




Wl

PETROPERU

MANUAL DE PROCEDIMIENTOS DE PETROPERU

CcODIGO

PROA1-350
MEDIDAS DE SEGURIDAD Y SALUD OCUPACIONAL PARA
RETORNO A LABORES LUEGO DE LEVANTADO EL PROCEDIMIENTO
AISLAMIENTO SOCIAL OBLIGATORIO POR COVID-19 | Versién : v.0
GERENCIA AMBIENTE, SEGURIDAD Y SALUD OCUPACIONAL | Pagina : 45de 45

¢ Como desinfectarse las manos?

|Desinféctesa las manas por higiene! Livess las manos solo cuando estén visiblemente sucias

(2] Duracién de todo el procedimiento: 20-30 segurdos

Deposito an la palma do la mano una desis de producte suliciente para

-
*

Fratese la palma de la mano dorocha
coiira ol dorso de la mano lzquienda
entrelazande bos dedos y viceversa;

T A
}\\G

Fridoss con un movimbema do ralacian
ol pulgar izquisrde, atrapdndolo con fa
palima de la mane derecha y vicavemsa;

Hundilldellm

ﬁ\ !
Fritoso las palmas do las manos
antre i, con los dedos entrelazades;

%

Fritone b punta de los dedos da ln
mana derecha contra fa palma de la
mana lrguierda, haciendo un
mavimients de rotachkin y viceversal

Seguridad del Paciente

WA BT AL PN L KTE TN BA s

Fratese las palmas de las manos
enire sl

5]

SN

Frotese el dorso de los dedos de
una mana con b palma de la mana
opussia, agarrdndose los dedos;

8

Linn vor sscas, sus manos son
ERgUras,

SAVE LIVES
Ciaan Your Hands

Elaborado Revision 1 / Rey 2\ Aprobado
5 \
%ﬁ r

ESTE DOCUMENTO HA SIDO PREPARADO ~arin USO EXCLUSIVO DE PE FHOB
No debe ser reproducido sin autorizacién expresa de PETROPERU S.A.

Fecha:




TIEMPO
Dias

POSICION
RASPATUBOS

APENDICE N° 08

ESQUEMA TiPICO OPERACIONAL PARA LA INSPECCION INTERNA
TRAMO ESTACION N° 1 - ESTACION N° 5 (TRAMO 1)

O Ea 7] BEZ

30 dias bombeo 44 dias (Periodo de acopio) 30 dias bombeo

Est. 1 Est. 5 Est. 1

Est. 5

Km0 Km 306 Km0 Km 306

CONDICIONES DE OPERACION

REGIMEN DE BOMBEO : 18 MBPD (0.42 Km / hora)

MAXIMO VOLUMEN ALMACENABLE EST. N° 1 : 395 MB

RECEPION BOMBEABLE 9 MB

Nota: Este esquema operacional podra modificarse en funcién a la evolucién de las entregas de crudo de los clientes del ONP (L 8, L 67, L 95 y RPS).
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TIEMPO
Dias

POSICION
RASPATUBOS

ESQUEMA TiPICO OPERACIONAL PARA LA IN'SPECCIC')N INTERNA
TRAMO ESTACION N° 5 - TERMINAL BAYOVAR (TRAMO II)

CONDICIONES DE OPERACION

REGIMEN DE BOMBEO 90 MBPD (0.9396 Km / hora)

MAXIMO VOLUMEN ALMACENABLE EST.N°5 585 MB

Nota: Este esquema operacional podra modificarse en funcion a la evolucién de las entregas de crudo de los clientes del ONP (L 8, L 67, L 95, RPS y L 192).

Servicio de Inspeccién Interna de Tuberia de 16”, 24” y 36” DN del ONP

Pagina 57 de 106



) ESQUEMA TiPICO OPERACIONAL PARA LA INSPECCION INTERNA )
TRAMO ESTACION ANDOAS — KM 11+875, KM 12+506 — ESTACION MORONA y ESTACION MORONA - ESTACION 5

TEMPO [0] [0l ] 02 [ 15 ] [2¢ ] [0 ]

01 dia bombeo 1 dia 11 dias bombeo 11 dias (acopio de crudo) 06 dias bombeo

POSICION

RASPATUBOS Est. Andoas KM 11+875 KM 12+506 Est. Morona Est. Morona Estacién 5

Km0 Km 11+875 Km 12+506 Km 167+870 Km 167+870 km 251+577

CONDICIONES DE OPERACION

REGIMEN DE BOMBEO :14 MBPD (0.715 Km / hora)

MAXIMO VOLUMEN ALMACENABLE EST.ANDOAS: 123 MB

Nota: Este esquema operacional podra modificarse en funcion a la evolucién de las entregas de crudo de los clientes del ONP (L 192).
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APENDICE N° 09
DESCRIPCION Y CONDICIONES OPERATIVAS DEL ONP

1. TRAMO | (ESTACION N° 1 — ESTACION N° 5)

El Tramo | del ONP con 24 pulgadas de diametro y 306 Km de longitud, se inicia en la
Estacion N°1 y se emplaza en la margen izquierda del rio Marafidon en una direccién general
oeste hasta el Km 285 donde cruza el rio Marafidén y continla hasta la Estacion N° 5.
El 85 % de su extensién se ubican en el fondo de un canal/zanja de flotacion y la longitud
restante se encuentra enterrada.

Las condiciones meteorolégicas promedio indican que posee un clima caluroso humedo, con
temperaturas que oscilan entre 28° C a 36° C; 80 % de humedad y lluvias ligeras en diversas
épocas del ano.

La linea cuenta con valvulas de 24” de paso integral, de compuerta aptas para el paso de
raspatubos, fabricadas de acuerdo con las especificaciones API 6D.

El CONTRATISTA debera presentar su propuesta técnico — econdmica, considerando la
optimizacién del volumen de crudo transportado, realizando lanzamientos en secuencia y/o
paralelo segun el programa operativo.

La operacién podria realizarse con periodos de bombeo continuo de 30 dias, segun se indica
en la siguiente tabla:

Condiciones Operativas del Tramo |

ESTACION 1 Valor
PRESION DE SUCCION 7.5 Kg/cm?
PRESION DE DESCARGA 40 Kg/cm?
VELOCIDAD DEL PRODUCTO (m/s) 0.118
VELOCIDAD DEL PRODUCTO (km/h) 0.425
TIEMPO PARA COMPLETAR LA CORRIDA ILI (dias) 30
TEMPERATURA DEL CRUDO (°C) 25

Con la finalidad de prevenir fallas en el registro de la herramienta de inspeccién interna, por
paradas de bombeo, dichas herramientas deberan disponer de un dispositivo de control para
detener o activar el registro en funcién del desplazamiento de dicha herramienta.

CARACTERISTICAS DEL FLUIDO

Las caracteristicas del fluido que se transporta en el Tramo | son las siguientes:

Caracteristicas del fluido Tramo |

Caracteristicas Valor
°API| promedio 20.9°
Salinidad <10.0 PTB
% vol. BSW 03%—-04%
Viscosidad a 25 °C 511 cSt
Caudal de bombeo 18 MBPD

En el Tramo |, transporta crudo residual de la Refineria lquitos, del Lote 95 (Bretafa) y Lote
67 (Pirafna); por lo que, el presente programa operacional podra modificarse en funcién a la
evolucion de las entregas de crudo de dichos clientes.

Las herramientas podran ser lanzadas dentro de un Batch de crudo especifico, el cual podria
encontrarse entre dos raspatubos separadores. Es posible escoger el hidrocarburo que
otorgue mejores ventajas para realizar la inspeccion interna.
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A continuacion, se presenta un resumen de las caracteristicas complementarias:

e [Espesor de la pared:
o Especificaciones del tubo:
e Presidn maxima de operacion:

e Temperatura maxima de operacion:
e Medio ambiente:

e  Construccion:

e Radio de curvatura minimo:
e Valvulas de linea:

e Limpieza de la tuberia:

e Tiempo de servicio de la tuberia:
e Daios conocidos:

e Arrugay ovalidad:

Minimo: 0.250 pulgadas / Maximo: 0.500
pulgadas.

Acero al carbono API 5LX/5LS Grado - X -
52, soldadura ERW en espiral y recta.
44.7 Kg/cm2

40 °C.

Lluvioso humedo, propio de la selva baja
de la Amazonia Peruana. La zona esta
constituida por pantanos cubiertos por
agua durante la mayor parte del afio.

La tuberia en su mayor longitud se
encuentra sumergida a profundidades que
varian entre 1 y 4m en canal de
flotacion/zanja de empuje. Ademas, cruza
diversos rios en su recorrido, por debajo
del lecho.

10 D.

Tipo compuerta - apertura total.

Marca DANIEL M & J

Modelo M-303

Proteccion existente contra la corrosion:
Interior: No tiene revestimiento. Se aplica
tratamiento quimico con inhibidor de
corrosion filmico soluble en agua vy
bactericidas desplazados en batches por
los raspatubos.

Exterior: Recubrimiento epodxico aplicado
en planta mediante la técnica Fusion
Bonded Epoxy (FBE).

Actualmente se pasan raspatubos de
cuerpo metdlico, con copas conicas o
discos (poliuretano) con elementos de
acero (escobillas) con una frecuencia de
lanzamiento de 60 dias y adicionalmente
se emplean raspatubos separadores de
crudo para realizar el bombeo por
"batches".

La cantidad de sedimentos que se reciben
en Estacién 5 de la linea del Tramo | (24”)
es en promedio de 20 kg.

43 afios.

Corrosion interna y externa moderada.
Cortes con sierra realizados a la tuberia.
En Km. 95+725 (6% O.D.) reforzada con
camisas tipo B.

Nota: Las herramientas CDP de la Cia. H
Rosen y LIN SCAN pasaron sin problemas
en los afos 1999 y 2015 respectivamente.

2. TRAMO Il (ESTACION N° 5 - TERMINAL BAYOVAR)

El Tramo Il del ONP se inicia en la Estacion N° 5, donde se acopia y bombea petréleo crudo,
esta ubicada en el Distrito de Manseriche, Provincia de Datem del Marafién, Departamento
de Loreto, en las progresivos KM 306 del ONP y KM 252 del ORN, a una altura de 277

msnm.

La Estacion N° 6 esta ubicada en el caserio Kusu Grande, Distrito de Imaza, Provincia de
Bagua, Departamento de Amazonas. Las condiciones meteoroldgicas promedio indican que
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posee un clima caluroso humedo, temperatura promedio de 28.0° C, 90.0 % de humedad,
viento SW — NE 10% lluvias continuas y diarias, y 6 horas de sol en promedio.

La Estacién N°7 se encuentra ubicada muy cerca del rio Marafién (margen derecha), a 430
m.s.n.m., en el Caserio El Valor, Distrito ElI Milagro, Provincia Utcubamba, Departamento
Amazonas. Las condiciones meteoroldgicas promedio indican que posee un clima caluroso
y seco, la temperatura oscila entre 25.2°C y 35.0°C; la humedad promedio es de 55%, viento
predominante Sur Oeste con temperatura promedio de 22° C, lluvias frecuentes y 12 horas
en promedio de sol.

Las condiciones meteorolégicas promedio indican que posee un clima caluroso y sub-
tropical, temperatura que oscila entre 30° C a 38° C a la sombra. Generalmente, las
precipitaciones pluviales se presentan entre los meses de Enero y Abril, los meses de menor
precipitacion son los meses de Septiembre y Octubre; con vientos que se presentan con
mayor frecuencia en los meses de Agosto y Septiembre.

La Estacion N°9, esta ubicada en el Departamento de Piura, Provincia de Huancabamba y
Distrito de Huarmaca. Las condiciones meteorologicas promedio indican que posee un clima
templado, temperatura que oscila entre 19.2° C a 28.4° C; 83.2 % de humedad relativa
maxima y 56.2 % de humedad relativa minima; lluvias esporadicas y de 6 a 8 horas de sol
en promedio.

El Terminal Maritimo de Baydvar esta ubicado en la Punta Bappo, distrito y provincia de
Sechura, departamento de Piura, teniendo como poblado cercano a la Caleta Puerto Rico.
Las condiciones meteoroldgicas promedio indican que posee un clima calido. Durante el afio
las temperaturas oscilan entre 15.62 y 37.44° C y la humedad relativa entre 25.90 y 100.00%.
En temporada de verano las lluvias son ligeras y se acentua a consecuencia del Fenémeno
del Nino.

El bombeo se realizara con periodos de bombeo continuo de 10 dias y 28 dias de parada,
aproximadamente, los raspatubos deberan permanecer en el interior de la tuberia o en las
Estaciones, en espera de un reinicio de bombeo, cuando se haya presentado una parada.
El tiempo requerido para realizar una corrida tipica de raspatubos entre la Estacion N° 5 y el
Terminal Bayovar es de 82 dias (Ver Apéndice N° 08)

Con la finalidad de prevenir fallas en el registro de la herramienta de inspeccién interna, por
paradas de bombeo, dichas herramientas deberan disponer de un dispositivo de control para
detener o activar el registro en funcion del desplazamiento de dicha herramienta.

En el Tramo |l se presentan tres (03) sectores donde el crudo fluye a manera de canal (slack
flow) y el desplazamiento de fluido se realiza por efecto de la fuerza de gravedad. Esta
condicién origina que los raspatubos tiendan a acelerarse considerablemente, por lo que el
CONTRATISTA debera tomar en cuenta esta condicion para los tres (03) sectores que se
encuentran entre las siguientes progresivas:

e Km 325+600 a km 327+500.
e Km457+370 a km 458+400.
Km 672+300 a km 691+300.

El CONTRATISTA debera garantizar que los métodos, herramientas principales y/o
complementarias de inspeccion utilizados en las secciones que presenten sectores con
Slack Flow, cumplan con las exigencias establecidas en las Especificaciones del POF 2016
y la norma APl 1163 vigente, complementando la inspeccion con corridas de herramientas
que no se afecten con este tipo de condicion operativa.

Las corridas en los Tramos Estacién 5 - Estacion 7 y Estacion 9 - Terminal Bayovar
presentan Slack Flow en una longitud acumulada de 2.93 km y 19 km respectivamente, que
representan el 1.4% y 9.2% respecto a la longitud total de cada Tramo. En las zonas de
Slack Flow se debera complementar las corridas de pérdida de espesor y geométrica,
utilizando herramientas con tecnologias que no se afecten por dicha condicién de flujo y
cumpliendo con la especificacion ofrecida.

CARACTERISTICAS DEL FLUIDO

Las caracteristicas del fluido que se transporta en el Tramo Il, son las siguientes:
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Caracteristicas del fluido Tramo Il

Caracteristicas Tramo Il
°API promedio 18° - 20.9°
Salinidad 6.75-10.0 PTB
% vol. BSW 0.5%-0.6%
Viscosidad promedio a 77 °F (25 °C) | 540 cSt
Batches 384,000 barriles

Las herramientas podran ser lanzadas dentro de un Batch de crudo especifico, el cual se
encontrara entre dos raspatubos separadores, siendo posible escoger el hidrocarburo que
otorgue mejores ventajas para realizar la inspeccion interna del Tramo Il. En el Tramo Il es
recomendable lanzar las herramientas en el Batch de crudo Bretafia o Loreto, debido a que
posee el mayor volumen del sistema.

El presente plan de actividades para la Inspeccion interna ILI del Tramo Il del ONP, considera
una recepcién en Estacion N° 05 de 14 MBPD de crudo Loreto en la Estacién
N° 5 provenientes del ORN y 18 MBPD (Residual Primaria Selva — RPS, Crudo Bretafa -
Lote 95 y crudo Pirafia — Lote 67) proveniente del Tramo I; sin embargo, se gestionara los
inventarios con el objetivo de lograr 90 MBPD (podria incrementarse hasta 110 MBPD) de
caudal de bombeo durante los periodos de inspeccion; por lo que, el presente programa
operacional podra modificarse en funcién a la evolucién de las entregas de crudo de dichos
clientes.

El ciclo de las operaciones de bombeo contempla 25.6 dias para acopio de RPS (en Estacién
N°5 se almacenarian 321,500 barriles) y de crudo Loreto (en Estacion N°5 se almacenarian
384,000 barriles) para un total de 9.27 dias continuos de bombeo, maximizando el uso de la
capacidad de almacenamiento (ver llustracion 2). En la llustracion 3, se aprecia un esquema
tipico de corrida de herramientas y la ubicacion de la herramienta con relacion al tiempo
transcurrido de inspeccion.

QRecep= 9 MBPD
QBombeo =14 MBDP ANDOAS
Crudo Loreto

ESTACION 5 | ESTACION 1
QRecep =18 MBPD QRecep= 9 MBPD
QBombeo = 90 MBPD B QBombeo = 18 MBPD
RPS, Crudo Bretana y Piraia RPS. Crudo Bretana v Piraia

A continuacién, se presenta un resumen de las caracteristicas complementarias:

e Diametro nominal: 36 pulgadas.

e Longitud: 548 Km.

e Espesor de la pared: Minimo: 0.312 pulgadas /
Maximo: 0.875 pulgadas

e Especificaciones del tubo: Acero al carbono API 5LX/5LS
Grado - X52, Soldadura ERW en espiral y
recta.

J Presién maxima de operacion: En la

siguiente tabla muestra la configuracion
operativa del Tramo Il del ONP.
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E5-PD E6-PS E6-PD

E7-PS

E7-PD E8-PS E8-PD E9-PS

PRESION DE DISPARO

MAXIMA 61.5 57

PRESION SUCCION
MINIMA DISPARO

SE MANTENDRAN LOS VALORES ESTABLECIDOS ACTUALES - PROTECCION DE LA BOMBA

PRESION PROM. *

BOMBEO 50.3 221 55.2 16.7 49.3 12.9 46.6 10.9 116.7
PRESION MiNIMA *

BOMBEO 59.3 21.4 54.8 15.4 48.7 11.8 46.4 9.4 113.9
PRESION MAXIMA *

BOMBEO 59.6 23.0 55.7 19.3 52.3 16.9 49.6 14.1 118.2

Configuracion Operativa del Tramo Il

Temperatura maxima de operacion:
Medio ambiente:

Construccion:

Radio de curvatura minimo:
Valvulas de linea:

Proteccioén existente contra la corrosion:

Limpieza de la tuberia:

40 °C.

Desde la selva baja de la Amazonia

Peruana, atraviesa la Cordillera de los

Andes vy finaliza en el Terminal Maritimo

de Bayoyar ubicado en la Costa Peruana.

La tuberia se encuentra casi en su

totalidad enterrada en tierra frme a 1 0 2

metros de profundidad en promedio, cruza

diversos rios en su recorrido.

20D.

Tipo compuerta - apertura total.

Marca DANIEL M & J

Modelo M-303

Interior: No tiene revestimiento. Se aplica

tratamiento quimico con inhibidor de

corrosion filmico soluble en agua vy
bactericidas desplazados en batches por
los raspatubos.

Exterior: Existen tres sistemas de

revestimientos aplicados en funcion de la

calidad del terreno:

- Terrenos secos: cintas de polietileno
aplicado “in-situ”; una capa interior de
20 mils negra y otra exterior de 25 mils
blanca.

- Terrenos humedos: cintas de
polietileno aplicado “in-situ”; una capa
interior de 20 mils negra y otra exterior
de 25 mils blanca.

- Terrenos muy humedos, salobres o
rocosos: Una capa de coaltar -primer,
una capa de 4 mm de espesor coaltar
enamel, una capa de fibra de vidrio, una
segunda capa de 4 mm espesor coaltar
enamel y una capa de fieltro saturado
con coaltar enamel.

Actualmente se pasan raspatubos de

cuerpo metalico, con copas conicas o

discos (poliuretano) con elementos de

acero (escobillas) con una frecuencia de
lanzamiento de 60 dias y adicionalmente
se emplean raspatubos separadores de
crudo para realizar el bombeo por
"batches".
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La cantidad de sedimentos que se reciben
en la linea del Tramo Il (36”) para:
Estacion 7 y 9 es en promedio como
maximo 1 kg y a veces no arrastra
sedimentos.
Terminal Baydvar es promedio como
maximo 3 a 5 kg y no arrastra sedimentos.
e Tiempo de servicio de la tuberia: 43 afos.
e Dafos conocidos: Corrosion interna y externa moderada.

3. TRAMO ORN (ESTACION ANDOAS — ESTACION N° 5)

El ORN con 16 pulgadas de diametro y 252 Km de longitud, se inicia en la Estacién Andoas
y se emplaza con direccién norte hacia 12 Km al este de la margen izquierda del rio Pastaza.
El 90% de su extensién se ubican sobre el terreno y la longitud restante se encuentra
enterrada a una profundidad promedio de 1.2 m.

Las condiciones meteorolégicas promedio indican que posee un clima caluroso humedo, con
temperaturas que oscilan entre 28° C a 36° C; 80 % de humedad y lluvias ligeras en diversas
épocas del ano.

La linea cuenta con valvulas de 16” de paso integral, de compuerta aptas para el paso de
raspatubos, fabricadas de acuerdo con las especificaciones API 6D.

El CONTRATISTA debera presentar su propuesta técnico — econémica, considerando la
optimizacion del volumen de crudo transportado, realizando lanzamientos en secuencia y/o
paralelo segun el programa operativo.

La operacién podria realizarse con periodos de bombeo continuo de 12 dias, segun se indica
en la siguiente tabla:

Condiciones Operativas del ORN

Variable Valor
TIPO DE CRUDO Loreto
CAUDAL (BPD) 14,000
DENSIDAD (Kg/m3) 929
VISCOSIDAD CINEMATICA (cSt) 530
VELOCIDAD DEL PRODUCTO (m/s) 0.19
VELOCIDAD DEL PRODUCTO (km/h) 0.715
TIEMPO PARA COMPLETAR LA CORRIDA ILI (dias) 30
TEMPERATURA DEL CRUDO (°C) 25

Con la finalidad de prevenir fallas en el registro de la herramienta de inspeccion interna, por
paradas de bombeo, dichas herramientas deberan disponer de un dispositivo de control para
detener o activar el registro en funcion del desplazamiento de dicha herramienta.

CARACTERISTICAS DEL FLUIDO

Las caracteristicas del fluido que se transporta en el ORN son las siguientes:
Caracteristicas del fluido ORN

Caracteristicas Valor
°API| promedio 17.9-182°
Salinidad 7.73-8.8 PTB
% vol. BSW 0.32 a 0.35 %vol. BSW
Viscosidad a 25 °C 530.71 cSt
Caudal de bombeo 14 MBPD

En el ORN, transporta crudo Loreto del Lote 192. Las herramientas seran lanzadas en el
unico Batch (Loreto); por lo que, el presente programa operacional podra modificarse en
funcién a la evolucién de las entregas de crudo de dicho cliente.
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A continuacion, se presenta un resumen de las caracteristicas complementarias:

Espesor de la pared:
Especificaciones del tubo:
Presion maxima de operacion:

Temperatura maxima de operacion:
Medio ambiente:

Construccion:

Radio de curvatura minimo:
Valvulas de linea:

Limpieza de la tuberia:

Tiempo de servicio de la tuberia:
Daros conocidos:

Arruga y ovalidad:

Tipo de corrosion esperada:

Minimo: 0.250 pulgadas / Maximo: 0.562
pulgadas.

Acero al carbono API 5LX/5LS Grado - X -
52, soldadura ERW en espiral y recta.

80 Kg/cm2

40 °C.

Lluvioso humedo, propio de la selva baja
de la Amazonia Peruana. La zona esta
constituida por pantanos cubiertos por
agua durante la mayor parte del afio.

La tuberia en su mayor longitud se
encuentra sobre el terreno. Ademas, cruza
diversos rios en su recorrido, por debajo
del lecho.

10 D.

Tipo compuerta - apertura total.

Marca DANIEL M & J

Modelo M-303

Proteccién existente contra la corrosién:
Interior: No tiene revestimiento. Se aplica
tratamiento quimico con inhibidor de
corrosion filmico soluble en agua vy
bactericidas desplazados en batches por
los raspatubos.

Exterior: Recubrimiento epdxico aplicado
en planta mediante la técnica Fusion
Bonded Epoxy (FBE).

Actualmente se pasan raspatubos de
cuerpo metalico, con copas conicas o
discos (poliuretano) con elementos de
acero (escobillas) con una frecuencia de
lanzamiento de 60 dias y adicionalmente
se emplean raspatubos separadores de
crudo para realizar el bombeo por
"batches".

La cantidad de sedimentos que se reciben
en Estacion 5 de la linea del ORN 16”) es
en promedio de 5 kg.

42 afios.

Corrosion interna y externa moderada.
Cortes con sierra realizados a la tuberia.
Las herramientas CDP de la Cia. H Rosen
y LIN SCAN pasaron sin problemas en los
afos 1999 y 2015 respectivamente.

Interior: Picaduras (pits) debido a la
separacion de agua salina, ensuciamiento
y presencia de bacterias sulfato
reductoras.

Exterior: Corrosion tipo pit y generalizada,
debido a fallas en el recubrimiento de la
tuberia.

Corrosion galvanica en los cordones de
soldadura helicoidal.

Corrosion externa axial angosta.
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APENDICE N° 10

TABLA N° 01
LISTADO DE MAGNETOS TRAMO | (ESTACION 1 — ESTACION 5) — ILI 2015
Descripcion | O'Clock | Comentarios N(::)te I(E:]t)e Ecl;e;l;zi;n Zona Cota referida a
(msnm)

+25.07 Valvula Estacion 1 9,478,592.89 | 508,677.52 | 107.12 zona 18 Lomo tubo
1+768.58 | Magneto 05:56 MO001 9,479,413.05 | 507,205.42 | 104.75 zona 18 Lomo tubo
4+336.20 | Magneto 06:46 MO002 9,479,766.29 | 504,665.09 | 103.93 zona 18 Lomo tubo
6+173.06 | Magneto 06:42 MO003 9,479,723.72 | 502,829.55 | 104.07 zona 18 Lomo tubo
16+044.60 Magneto 00:04 Antiguo 9,479,460.85 | 492,975.60 | 104.42 zona 18 Lomo tubo
18+269.36 Magneto 00:04 Antiguo 9,479,224 47 | 490,765.37 | 104.41 zona 18 Lomo tubo
21+060.25 Magneto 11:48 Antiguo 9,478,924.44 | 487,993.06 | 107.54 zona 18 Lomo tubo
21+172.37 | Magneto 04:22 MO11 9,478,912.33 | 487,881.70 | 108.12 zona 18 Lomo tubo
23+221.49 | Magneto 04:50 MO012 9,478,689.91 | 485,846.45| 109.38 zona 18 Lomo tubo
23+228.32 Magneto 11:56 Antiguo 9,478,689.12 | 485,839.65| 108.35 zona 18 Lomo tubo
25+284.78 | Magneto 04:44 MO013 9,478,470.30 | 483,797.07 | 107.61 zona 18 Lomo tubo
27+412.05| Magneto 05:12 MO014 9,478,243.10 | 481,683.55 | 107.92 zona 18 Lomo tubo
29+246.42 | Magneto 03:16 MO015 9,478,049.72 | 479,861.08 | 106.72 zona 18 Lomo tubo
31+355.69 | Magneto 04:34 MO016 9,477,823.87 | 477,764.50 | 106.33 zona 18 Lomo tubo
33+251.99 | Magneto 06:26 MO017 9,477,620.12 | 475,878.68 | 106.18 zona 18 Lomo tubo
35+890.41 Magneto 07:10 MO018 9,477,300.96 | 473,260.76 | 106.47 zona 18 Lomo tubo
36+119.56 Magneto 11:36 Antiguo 9,477,202.49 | 473,054.01 106.16 zona 18 Lomo tubo
38+035.42 Magneto 04:54 MO019 9,476,309.14 | 471,359.52 | 106.30 zona 18 Lomo tubo
39+856.99 | Magneto 05:42 MO020 9,475,459.17 | 469,747.90 | 107.24 zona 18 Lomo tubo
42+075.10 | Magneto 06:08 Mo021 9,474,423.78 | 467,788.23 | 105.73 zona 18 Lomo tubo
44+184.93 | Magneto 04:00 MO022 9,473,439.87 | 465,922.98 | 106.78 zona 18 Lomo tubo
44+848.75 Magneto 11:22 Antiguo 9,473,127.42 | 465,337.81 106.32 zona 18 Lomo tubo
45+793.23 | Magneto 05:22 MO023 9,472,690.27 | 464,501.12 | 107.27 zona 18 Lomo tubo
47+477.40 Magneto 11:28 Antiguo 9,471,903.28 | 463,012.51 105.80 zona 18 Lomo tubo
47+710.23 | Magneto 03:58 MO024 9,471,795.11 | 462,806.55 | 107.33 zona 18 Lomo tubo
49+783.53 | Magneto 05:34 MO025 9,470,827.06 | 460,974.46 | 107.57 zona 18 Lomo tubo
51+999.32 | Magneto 04:52 MO026 9,469,793.18 | 459,014.82 | 107.33 zona 18 Lomo tubo
53+901.58 | Magneto 07:22 M027 9,468,905.05 | 457,334.86 | 106.68 zona 18 Lomo tubo
55+972.26 | Magneto 05:30 MO028 9,467,938.72 | 455,505.38 | 108.32 zona 18 Lomo tubo
57+925.02 | Magneto 05:22 M029 9,467,026.78 | 453,778.54 | 107.84 zona 18 Lomo tubo
58+810.71 Magneto 05:22 MO030 9,466,597.79 | 453,004.38 | 107.53 zona 18 Lomo tubo
60+822.85 Magneto 04:22 MO031 9,465,212.64 | 451,552.50 | 107.67 zona 18 Lomo tubo
62+852.06 | Magneto 05:08 MO032 9,463,668.76 | 450,236.93 | 107.24 zona 18 Lomo tubo
63+828.07 Magneto 03:58 Antiguo 9,462,926.09 | 449,605.12 | 107.65 zona 18 Lomo tubo
64+819.38 | Magneto 08:28 MO033 9,462,170.29 | 448,965.62 | 107.66 zona 18 Lomo tubo
66+790.37 | Magneto 09:06 MO034 9,460,671.24 | 447,688.22 | 108.90 zona 18 Lomo tubo
68+852.94 Magneto 08:40 MO035 9,459,101.20 | 446,353.82 | 109.79 zona 18 Lomo tubo
70+158.08 Magneto 10:32 Antiguo 9,458,107.52 | 445,508.10 | 109.81 zona 18 Lomo tubo
70+813.94 | Magneto 08:30 MO036 9,457,608.12 | 445,083.16 | 110.05 zona 18 Lomo tubo
72+757.41 Magneto 03:16 MO037 9,456,128.46 | 443,824.95| 110.39 zona 18 Lomo tubo
74+791.51 Magneto 06:40 MO038 9,454,581.75 | 442,513.09 | 111.53 zona 18 Lomo tubo
75+544.29 Valvula Km 75 9,454,006.57 | 442,024.96 | 110.81 zona 18 Lomo tubo
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TABLA N° 01
LISTADO DE MAGNETOS TRAMO | (ESTACION 1 — ESTACION 5) —ILI 2015

Descripcion | O'Clock | Comentarios N(::)te I(E:]t)e Ecl;e;l;zi;n Zona Cota referida a
(msnm)
75+887.99 | Magneto 08:16 MO39 9,453,873.47 | 441,711.14 | 111.90 zona 18 Lomo tubo
75+988.63 Magneto 11:22 Antiguo 9,453,840.65 | 441,615.95| 110.25 zona 18 Lomo tubo
77+676.09 | Magneto 05:00 MO040 9,453,285.26 | 440,022.82 | 111.43 zona 18 Lomo tubo
78+056.80 | Magneto 00:20 Antiguo 9,453,158.59 | 439,665.14 | 111.21 zona 18 Lomo tubo
79+728.47 | Magneto 07:14 MO041 9,452,612.66 | 438,088.25 | 111.81 zona 18 Lomo tubo
81+567.50 | Magneto 06:36 M042 9,452,006.30 | 436,345.45 | 111.32 zona 18 Lomo tubo
83+237.57 Magneto 11:52 Antiguo 9,451,456.89 | 434,765.25 | 110.61 zona 18 Lomo tubo
83+633.63 | Magneto 03:34 MO043 9,451,327.58 | 434,390.14 | 110.96 zona 18 Lomo tubo
85+587.04 | Magneto 05:00 MO044 9,450,690.44 | 432,547.25 | 111.34 zona 18 Lomo tubo
87+583.81 Magneto 04:24 MO045 9,450,037.37 | 430,659.56 | 111.44 zona 18 Lomo tubo
88+212.72 | Magneto 07:48 Antiguo 9,449,830.33 | 430,065.76 | 111.38 zona 18 Lomo tubo
89+642.47 | Magneto 07:58 MO046 9,449,384.96 | 428,707.23 | 109.65 zona 18 Lomo tubo
91+005.29 | Magneto 03:46 M047 9,449,032.45 | 427,393.96 | 107.36 zona 18 Lomo tubo
93+020.71 Magneto 07:00 MO048 9,448,941.21 | 425,382.60 | 108.04 zona 18 Lomo tubo
94+245.02 Magneto 11:58 Antiguo 9,448,897.22 | 424,159.39 | 108.52 zona 18 Lomo tubo
95+119.90 | Magneto 06:10 MO049 9,448,862.25 | 423,285.62 | 109.30 zona 18 Lomo tubo
96+842.95 | Magneto 06:42 MO050 9,448,797.84 | 421,564.99 | 110.13 zona 18 Lomo tubo
98+347.80 Magneto 03:32 Antiguo 9,448,738.90 | 420,064.45| 110.27 zona 18 Lomo tubo
98+911.23 | Magneto 08:30 MO051 9,448,720.12 | 419,502.71 | 111.08 zona 18 Lomo tubo
100+852.28 | Magneto 06:32 MO052 9,448,642.83 | 417,562.06 | 111.18 zona 18 Lomo tubo
102+958.30 | Magneto 09:24 MO053 9,448,551.71 | 415,457.29 | 111.95 zona 18 Lomo tubo
104+835.31 Magneto 04:12 MO054 9,448,469.53 | 413,575.03 | 112.61 zona 18 Lomo tubo
106+916.22 | Magneto 03:10 MO055 9,448,383.59 | 411,501.99 | 112.80 zona 18 Lomo tubo
108+423.70 Magneto 03:54 Antiguo 9,448,371.64 | 409,999.47 | 112.99 zona 18 Lomo tubo
108+592.59 | Magneto 04:04 M056 9,448,370.59 | 409,831.11 112.77 zona 18 Lomo tubo
111+002.28 | Magneto 05:08 MO057 9,448,355.96 | 407,415.02 | 113.62 zona 18 Lomo tubo
112+787.07 | Magneto 06:52 MO058 9,448,344.60 | 405,630.21 | 113.56 zona 18 Lomo tubo
114+844.89 | Magneto 01:26 MO059 9,448,331.81 | 403,572.55 | 112.94 zona 18 Lomo tubo
116+066.94 Magneto 04:30 Antiguo 9,448,323.37 | 402,351.12 | 114.86 zona 18 Lomo tubo
116+892.16 | Magneto 07:10 M060 9,448,316.43 | 401,525.92 | 115.05 zona 18 Lomo tubo
117+367.56 Magneto 00:28 Antiguo 9,448,314.14 | 401,050.05 | 114.97 zona 18 Lomo tubo
118+044.54 | Magneto 05:42 MO061 9,448,307.99 | 400,372.31 | 115.62 zona 18 Lomo tubo
118+498.34 | Magneto 11:52 Antiguo 9,448,325.74 | 399,919.00 | 115.07 zona 18 Lomo tubo
120+027.52 | Magneto 06:54 MO062 9,448,428.24 | 398,392.48 | 114.68 zona 18 Lomo tubo
122+012.33 | Magneto 02:26 MO063 9,448,563.96 | 396,411.33 | 115.02 zona 18 Lomo tubo
123+454.58 | Magneto 06:00 MO064 9,448,662.31 | 394,971.36 | 115.16 zona 18 Lomo tubo
131+901.63 | Magneto 01:40 MO068 9,450,126.94 | 386,807.02 | 114.39 zona 18 Lomo tubo
132+713.15 Magneto 02:44 Antiguo 9,450,539.57 | 386,108.51 114.79 zona 18 Lomo tubo
133+431.77 | Magneto 01:40 MO069 9,450,905.28 | 385,490.00 | 115.47 zona 18 Lomo tubo
135+921.61 Magneto 05:28 MO070 9,452,171.40 | 383,344.69 | 115.15 zona 18 Lomo tubo
137+847.42 | Magneto 06:56 MO71 9,453,152.13 | 381,687.27 | 114.85 zona 18 Lomo tubo
139+832.64 | Magneto 08:32 MO072 9,454,162.04 | 379,978.68 | 115.54 zona 18 Lomo tubo
141+860.87 | Magneto 05:36 MO073 9,455,191.72 | 378,229.69 | 116.45 zona 18 Lomo tubo
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TABLA N° 01
LISTADO DE MAGNETOS TRAMO | (ESTACION 1 — ESTACION 5) —ILI 2015

Descripcion | O'Clock | Comentarios N(::)te I(E:]t)e Ecl;e;l;zi;n Zona Cota referida a
(msnm)
143+736.85 | Magneto 06:56 M074 9,456,145.79 | 376,615.58 | 116.59 zona 18 Lomo tubo
145+828.76 | Magneto 05:26 MO075 9,457,208.94 | 374,814.88 | 116.98 zona 18 Lomo tubo
147+856.47 | Magneto 07:30 MO076 9,458,238.66 | 373,067.32 | 116.99 zona 18 Lomo tubo
148+790.01 Magneto 01:46 Antiguo 9,458,715.29 | 372,263.87 | 117.43 zona 18 Lomo tubo
148+844.17 | Magneto 07:22 Mo77 9,458,741.00 | 372,216.17 | 116.95 zona 18 Lomo tubo
151+036.28 | Magneto 06:32 MO078 9,459,108.36 | 370,053.45| 116.98 zona 18 Lomo tubo
153+148.57 | Magneto 05:42 MO079 9,458,686.36 | 368,003.45| 116.40 zona 18 Lomo tubo
1544676.79 | Magneto 06:20 M080 9,458,229.75 | 366,554.29 | 117.71 zona 18 Lomo tubo
157+764.65 | Magneto 04:08 MO081 9,457,309.44 | 363,618.58 | 118.61 zona 18 Lomo tubo
159+816.62 Valvula km 159 9,456,745.64 | 361,666.39 | 121.14 zona 18 Lomo tubo
159+877.09 | Magneto 10:22 MO082 9,456,777.43 | 361,615.07 | 120.70 zona 18 Lomo tubo
161+571.18 | Magneto 05:24 MO083 9,457,673.78 | 360,180.77 | 119.92 zona 18 Lomo tubo
162+870.88 | Magneto 02:32 Antiguo 9,458,012.98 | 358,940.28 | 119.75 zona 18 Lomo tubo
163+994.02 | Magneto 09:04 M084 9,458,207.90 | 357,836.01 | 119.09 zona 18 Lomo tubo
165+812.13 | Magneto 04:54 MO085 9,458,526.32 | 356,050.69 | 119.83 zona 18 Lomo tubo
167+788.24 | Magneto 07:12 MO086 9,458,875.14 | 354,108.67 | 120.16 zona 18 Lomo tubo
169+302.49 Magneto 04:48 Antiguo 9,459,138.82 | 352,618.16 | 119.93 zona 18 Lomo tubo
169+743.41 Magneto 05:08 M087 9,459,211.53 | 352,183.49 | 120.23 zona 18 Lomo tubo
171+843.38 | Magneto 08:02 MO088 9,459,137.84 | 350,085.52 | 121.31 zona 18 Lomo tubo
173+705.07 | Magneto 03:38 M089 9,459,059.49 | 348,226.87 | 121.09 zona 18 Lomo tubo
175+247.81 Magneto 02:40 Antiguo 9,458,993.49 | 346,687.74 | 120.59 zona 18 Lomo tubo
175+700.22 | Magneto 08:46 MO090 9,458,975.00 | 346,235.70 | 121.04 zona 18 Lomo tubo
176+162.26 | Magneto 00:04 Antiguo 9,458,951.68 | 345,774.69 | 120.82 zona 18 Lomo tubo
177+653.60 | Magneto 08:48 MO091 9,458,913.12 | 344,287.71 | 121.58 zona 18 Lomo tubo
179+705.24 | Magneto 01:22 M092 9,459,651.09 | 342,376.70 | 121.83 zona 18 Lomo tubo
181+669.96 | Magneto 07:00 MO093 9,460,376.30 | 340,558.38 | 121.95 zona 18 Lomo tubo
183+768.34 | Magneto 03:38 MO094 9,461,208.59 | 338,631.20 | 125.39 zona 18 Lomo tubo
185+681.39 | Magneto 07:24 MO095 9,461,998.29 | 336,892.31 | 129.27 zona 18 Lomo tubo
187+560.37 | Magneto 05:26 MO096 9,462,765.12 | 335,180.09 | 127.26 zona 18 Lomo tubo
189+725.21 Magneto 08:02 M097 9,463,668.32 | 333,216.64 | 129.00 zona 18 Lomo tubo
190+024.18 Magneto 00:02 Antiguo 9,463,790.62 | 332,944.18 | 126.83 zona 18 Lomo tubo
1914577.52 | Magneto 03:16 M098 9,464,431.67 | 331,531.31 128.36 zona 18 Lomo tubo
193+575.77 | Magneto 04:18 MO099 9,465,255.87 | 329,714.71 | 132.04 zona 18 Lomo tubo
195+788.56 | Magneto 06:18 M100 9,466,171.94 | 327,704.25| 131.88 zona 18 Lomo tubo
196+863.23 | Magneto 07:10 M101 9,466,600.42 | 326,721.93 | 131.23 zona 18 Lomo tubo
198+760.40 | Magneto 03:10 M102 9,466,764.09 | 324,834.66 | 124.05 zona 18 Lomo tubo
200+900.54 | Magneto 07:36 M103 9,466,960.68 | 322,712.68 | 124.77 zona 18 Lomo tubo
202+932.34 | Magneto 03:34 M104 9,467,149.75 | 320,693.67 | 131.94 zona 18 Lomo tubo
204+762.85| Magneto 07:04 M105 9,467,317.07 | 318,874.92 | 137.00 zona 18 Lomo tubo
205+371.48 | Magneto 12:00 Antiguo 9,467,373.49 | 318,270.46 | 137.90 zona 18 Lomo tubo
206+767.59 | Magneto 05:52 M106 9,467,504.46 | 316,884.26 | 136.91 zona 18 Lomo tubo
208+791.87 | Magneto 06:22 M107 9,467,690.58 | 314,874.51 153.74 zona 18 Lomo tubo
210+381.52 Magneto 00:04 Antiguo 9,467,830.82 | 313,294.86 | 155.55 zona 18 Lomo tubo
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TABLA N° 01
LISTADO DE MAGNETOS TRAMO | (ESTACION 1 — ESTACION 5) —ILI 2015

Descripcion | O'Clock | Comentarios N(::)te I(E:]t)e Ecl;e;l;zi;n Zona Cota referida a
(msnm)
210+949.38 | Magneto 07:10 M108 9,467,884.01 | 312,731.53 | 152.39 zona 18 Lomo tubo
211+955.42 | Magneto 07:20 M109 9,467,975.73 | 311,728.61 | 151.05 zona 18 Lomo tubo
214+610.30 | Magneto 05:22 M110 9,468,540.40 | 309,147.86 | 151.07 zona 18 Lomo tubo
216+661.43 | Magneto 07:16 M111 9,468,639.03 | 307,107.81 | 147.55 zona 18 Lomo tubo
218+564.55 | Magneto 06:08 M112 9,468,737.16 | 305,216.60 | 143.73 zona 18 Lomo tubo
220+138.91 Magneto 11:58 Antiguo 9,468,821.39 | 303,647.71 138.32 zona 18 Lomo tubo
220+621.98 | Magneto 06:28 M113 9,468,846.16 | 303,166.26 | 138.70 zona 18 Lomo tubo
222+628.02 | Magneto 01:56 M114 9,468,955.88 | 301,156.89 | 129.77 zona 18 Lomo tubo
224+595.19 | Magneto 04:06 M115 9,469,066.67 | 299,199.84 | 129.95 zona 18 Lomo tubo
225+910.54 | Magneto 07:28 M116 9,469,141.90 | 297,884.50 | 130.05 zona 18 Lomo tubo
228+425.30 | Magneto 04:22 M117 9,469,283.69 | 295,373.22 | 130.13 zona 18 Lomo tubo
230+119.97 | Magneto 05:02 M118 9,469,378.60 | 293,683.52 | 131.05 zona 18 Lomo tubo
233+327.61 Magneto 04:46 M119 9,469,556.46 | 290,472.03 | 131.45 zona 18 Lomo tubo
234+983.78 Magneto 03:24 Antiguo 9,469,648.16 | 288,816.35 | 131.59 zona 18 Lomo tubo
235+378.92 | Magneto 04:46 M120 9,469,657.30 | 288,421.59 | 131.68 zona 18 Lomo tubo
237+355.44 | Magneto 04:52 M121 9,469,413.28 | 286,458.57 | 130.72 zona 18 Lomo tubo
240+227.85| Magneto 05:26 M122 9,469,101.99 | 283,615.71 | 132.07 zona 18 Lomo tubo
240+231.82 Valvula km 240 9,469,104.94 | 283,612.98 | 132.22 zona 18 Lomo tubo
242+264.79 | Magneto 08:58 M123 9,470,553.85 | 282,181.98 | 132.17 zona 18 Lomo tubo
243+659.08 | Magneto 03:52 M124 9,471,537.94 | 281,193.69 | 131.49 zona 18 Lomo tubo
245+648.17 | Magneto 03:10 M125 9,472,454.04 | 279,427.03 | 131.21 zona 18 Lomo tubo
247+610.94 | Magneto 09:48 M126 9,473,347.05 | 277,677.35| 131.56 zona 18 Lomo tubo
249+634.81 Magneto 02:32 M127 9,474,266.62 | 275,871.96 | 132.72 zona 18 Lomo tubo
251+709.47 | Magneto 07:36 M128 9,475,207.93 | 274,021.58 | 133.19 zona 18 Lomo tubo
253+686.66 | Magneto 05:10 M129 9,476,107.02 | 272,260.26 | 133.42 zona 18 Lomo tubo
255+657.32 | Magneto 03:48 M130 9,477,002.33 | 270,504.49 | 132.52 zona 18 Lomo tubo
257+649.78 | Magneto 03:42 M131 9,477,609.57 | 268,607.29 | 132.48 zona 18 Lomo tubo
259+672.56 | Magneto 02:32 M132 9,478,209.57 | 266,674.05| 132.55 zona 18 Lomo tubo
261+641.95| Magneto 07:36 M133 9,478,792.24 | 264,793.36 | 134.10 zona 18 Lomo tubo
263+634.09 | Magneto 02:52 M134 9,479,382.10 | 262,891.44 | 134.24 zona 18 Lomo tubo
265+694.49 | Magneto 08:04 M135 9,479,991.30 | 260,925.67 | 133.14 zona 18 Lomo tubo
267+611.71 Magneto 04:24 M136 9,480,560.25 | 259,092.38 | 134.67 zona 18 Lomo tubo
269+570.10 | Magneto 04:58 M137 9,481,141.66 | 257,221.60 | 134.55 zona 18 Lomo tubo
270+153.70 Magneto 00:02 Antiguo 9,481,314.81 | 256,664.49 | 133.45 zona 18 Lomo tubo
272+077.03 | Magneto 07:46 M138 9,481,884.94 | 254,828.28 | 135.17 zona 18 Lomo tubo
272+982.39 Magneto 11:50 Antiguo 9,482,153.72 | 253,962.51 135.52 zona 18 Lomo tubo
273+723.87 | Magneto 07:34 M139 9,482,373.32 | 253,253.49 | 137.00 zona 18 Lomo tubo
274+865.60 | Magneto 04:24 M140 9,482,708.94 | 252,163.09 | 136.02 zona 18 Lomo tubo
276+909.13 | Magneto 05:30 M141 9,482,658.95 | 250,122.37 | 136.51 zona 18 Lomo tubo
279+352.87 | Magneto 03:54 M142 9,482,455.95 | 247,687.58 | 137.30 zona 18 Lomo tubo
280+971.48 | Magneto 04:56 M143 9,482,319.70 | 246,054.89 | 138.61 zona 18 Lomo tubo
282+952.62 | Magneto 04:28 M144 9,482,153.19 | 244,099.16 | 136.18 zona 18 Lomo tubo
284+809.79 | Magneto 05:30 M145 9,481,987.11 | 242,249.93 | 134.99 zona 18 Lomo tubo
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285+201.81 Valvula km 285 9,481,857.73 | 241,886.72 | 137.73 zona 18 Lomo tubo
286+137.24 Valvula Km 286 9,481,489.91 | 241,040.44 | 138.75 zona 18 Lomo tubo
286+810.55 | Magneto 07:18 M146 9,481,231.18 | 240,429.10 | 136.69 zona 18 Lomo tubo
288+797.25| Magneto 05:50 M147 9,481,172.58 | 238,444.92 | 139.95 zona 18 Lomo tubo
290+644.01 Magneto 06:08 M148 9,481,161.84 | 236,595.23 | 139.73 zona 18 Lomo tubo
292+685.43 | Magneto 04:12 M149 9,481,148.56 | 234,550.59 | 140.91 zona 18 Lomo tubo
294+705.92 | Magneto 07:44 M150 9,481,146.39 | 232,528.69 | 140.36 zona 18 Lomo tubo
296+717.68 | Magneto 08:00 M151 9,481,810.43 | 230,636.90 | 140.73 zona 18 Lomo tubo
298+934.22 | Magneto 03:30 M152 9,482,673.72 | 228,591.52 | 152.04 zona 18 Lomo tubo
300+074.81 Magneto 12:00 M153 9,483,122.34 | 227,540.90 | 166.82 zona 18 Lomo tubo
300+521.63 | Magneto 11:56 Antiguo 9,483,296.45 | 227,129.72 | 173.99 zona 18 Lomo tubo
302+072.26 | Magneto 11:56 M154 9,483,894.98 | 225,700.24 | 194.31 zona 18 Lomo tubo
302+104.89 | Magneto 11:58 Antiguo 9,483,908.08 | 225,670.35 | 195.82 zona 18 Lomo tubo
304+066.87 | Magneto 00:02 M155 9,484,685.36 | 223,869.99 | 228.31 zona 18 Lomo tubo
306+073.92 Valvula Estacion 5 | 9,485,533.78 | 222,126.44 | 275.89 zona 18 Lomo tubo
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306+138.72 |  Valvula Trampa de Envi6 | g 485 503,74 | 222,120.91 |  275.2 18 | Lomo tubo
Estacion 5

307+817.99 Magneto 12:00 M1 9,486,027.93 | 220,651.87 207.4 18 Lomo tubo
307+819.84 Magneto 11:32 Magneto antiguo | 9,486,028.63 | 220,650.17 207.4 18 Lomo tubo
307+822.63 Magneto 11:16 Magneto antiguo | 9,486,029.69 | 220,647.61 207.3 18 Lomo tubo
310+828.14 Magneto 12:00 M2 9,487,187.21 | 217,902.11 192.9 18 Lomo tubo
310+830.35 Magneto 11:36 Magneto antiguo | 9,487,187.99 | 217,900.08 192.8 18 Lomo tubo
312+839.59 Magneto 12:00 M3 9,487,886.46 | 216,065.94 191.4 18 Lomo tubo
312+844.47 Magneto 11:18 Magneto antiguo | 9,487,889.36 | 216,062.08 191.4 18 Lomo tubo
313+838.54 Magneto 12:00 M4 9,488,332.78 | 215,198.51 200.3 18 Lomo tubo
313+844.04 Magneto 11:30 Magneto antiguo | 9,488,332.58 | 215,193.07 200.0 18 Lomo tubo
315+214.06 Magneto 12:00 M5 9,488,799.16 | 213,959.26 213.5 18 Lomo tubo
315+215.07 Magneto 11:30 Magneto antiguo | 9,488,799.85 | 213,958.54 213.5 18 Lomo tubo
318+000.27 Magneto 12:00 M6 9,489,462.78 | 211,313.21 179.2 18 Lomo tubo
318+000.65 Magneto 11:10 Magneto antiguo | 9,489,462.81 | 211,312.93 179.2 18 Lomo tubo
320+857.00 Magneto 12:00 Magneto antiguo | 9,490,042.97 | 208,565.14 362.3 18 Lomo tubo
321+260.96 Magneto 11:50 Magneto antiguo | 9,490,148.28 | 208,179.50 394.8 18 Lomo tubo
321+261.06 Magneto 12:00 M7 9,490,148.32 | 208,179.40 394.8 18 Lomo tubo
321+853.67 Magneto 12:00 M8 9,490,396.74 | 207,648.77 448.5 18 Lomo tubo
321+860.74 Magneto 11:36 Magneto antiguo | 9,490,399.38 | 207,642.41 450.3 18 Lomo tubo
323+032.91 Magneto 11:30 Magneto antiguo | 9,490,766.58 | 206,650.05 581.7 18 Lomo tubo
323+191.60 Magneto 11:36 Magneto antiguo | 9,490,675.81 | 206,525.32 552.3 18 Lomo tubo
323+738.94 Magneto 12:00 M9 9,490,805.39 | 206,061.82 636.3 18 Lomo tubo
325+322.85 Magneto 12:00 M10 9,490,273.66 | 204,735.03 857.7 18 Lomo tubo
325+845.35 Magneto 11:48 Magneto antiguo | 9,490,039.36 | 204,280.58 893.9 18 Lomo tubo
326+843.64 Magneto 12:00 M11 9,489,595.50 | 203,412.01 733.4 18 Lomo tubo
327+843.19 Magneto 11:22 Magneto antiguo | 9,489,514.42 | 202,454.36 574.9 18 Lomo tubo
327+843.82 Magneto 12:00 M12 9,489,514.48 | 202,453.75 574.8 18 Lomo tubo
328+766.06 Magneto 12:00 M13 9,489,652.15 | 201,571.50 459.9 18 Lomo tubo
328+767.05 Magneto 11:48 Magneto antiguo | 9,489,652.07 | 201,570.49 459.7 18 Lomo tubo
328+767.48 Magneto 11:38 Magneto antiguo | 9,489,652.03 | 201,570.05 459.7 18 Lomo tubo
329+835.30 Magneto 00:02 Magneto antiguo | 9,489,627.60 | 200,485.78 294.2 18 Lomo tubo
329+835.52 Magneto 12:00 M14 9,489,627.64 | 200,485.55 294.2 18 Lomo tubo
331+821.86 Magneto 12:00 M15 9,489,729.01 | 198,543.97 206.5 18 Lomo tubo
331+824.11 Magneto 11:56 Magneto antiguo | 9,489,729.05 | 198,541.76 206.5 18 Lomo tubo
333+844.38 Magneto 12:00 M16 9,489,836.38 | 196,536.06 220.6 18 Lomo tubo
333+845.86 Magneto 11:42 Magneto antiguo | 9,489,836.49 | 196,534.59 220.6 18 Lomo tubo
334+833.20 Magneto 11:48 Magneto antiguo | 9,489,848.11 | 195,560.29 224.4 18 Lomo tubo
335+849.59 Magneto 12:00 M17 9,488,968.50 | 195,114.32 224.0 18 Lomo tubo
335+851.13 Magneto 11:30 Magneto antiguo | 9,488,967.10 | 195,113.72 224.0 18 Lomo tubo
337+837.13 Magneto 12:00 M18 9,487,126.43 | 194,397.27 243.0 18 Lomo tubo
337+841.19 Magneto 11:40 Magneto antiguo | 9,487,122.68 | 194,395.75 243.0 18 Lomo tubo
338+834.46 Magneto 12:00 Magneto antiguo | 9,486,249.19 | 193,952.77 263.9 18 Lomo tubo
338+834.48 Magneto 11:30 Magneto antiguo | 9,486,249.17 | 193,952.76 263.9 18 Lomo tubo
340+419.44 Valvula Km 340 9,484,852.47 | 193,260.15 314.4 18 Lomo tubo
341+858.36 Magneto 11:34 Magneto antiguo | 9,483,942.32 | 192,159.84 305.9 18 Lomo tubo
342+810.32 Magneto 12:00 M19 9,483,323.01 | 191,450.32 332.0 18 Lomo tubo
343+829.92 Magneto 12:00 M20 9,482,565.08 | 190,782.13 352.4 18 Lomo tubo
343+833.93 Magneto 11:34 Magneto antiguo | 9,482,561.97 | 190,779.61 352.4 18 Lomo tubo
345+852.75 Magneto 12:00 M21 9,481,560.34 | 189,112.01 311.2 18 Lomo tubo
345+852.99 Magneto 11:32 Magneto antiguo | 9,481,560.22 | 189,111.81 311.2 18 Lomo tubo
347+838.69 Magneto 12:00 M22 9,480,135.25 | 188,070.76 317.6 18 Lomo tubo
349+839.54 Magneto 12:00 M23 9,478,324.75 | 187,273.69 3221 18 Lomo tubo
349+841.88 Magneto 11:22 Magneto antiguo | 9,478,322.57 | 187,272.88 322.1 18 Lomo tubo
351+870.20 Magneto 12:00 M24 9,476,467.56 | 186,498.01 303.4 18 Lomo tubo
351+872.77 Magneto 11:30 Magneto antiguo | 9,476,465.22 | 186,497.00 303.6 18 Lomo tubo
353+840.65 Magneto 12:00 M25 9,474,676.56 | 185,742.49 335.6 18 Lomo tubo
353+844.98 Magneto 11:18 Magneto antiguo | 9,474,672.62 | 185,740.79 335.2 18 Lomo tubo
355+781.15 Magneto 12:00 M26 9,473,355.55 | 184,459.51 250.0 18 Lomo tubo
355+782.94 Magneto 11:38 Magneto antiguo | 9,473,354.15 | 184,458.49 249.6 18 Lomo tubo
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357+823.81 Magneto 12:00 M27 9,471,997.39 | 182,969.07 267.4 18 Lomo tubo
357+830.56 Magneto 11:18 Magneto antiguo | 9,471,992.40 | 182,964.62 267.8 18 Lomo tubo
359+852.69 Magneto 12:00 M28 9,470,670.63 | 181,564.31 239.4 18 Lomo tubo
359+855.84 Magneto 11:18 Magneto antiguo | 9,470,668.48 | 181,562.03 240.2 18 Lomo tubo
361+770.29 Magneto 12:00 M29 9,469,458.27 | 180,116.47 204.1 18 Lomo tubo
361+772.36 Magneto 11:28 Magneto antiguo | 9,469,457.05 | 180,114.84 203.8 18 Lomo tubo
363+777.89 Magneto 12:00 M30 9,468,202.31 | 178,602.81 220.6 18 Lomo tubo
363+778.54 Magneto 11:34 Magneto antiguo | 9,468,201.86 | 178,602.34 220.5 18 Lomo tubo
365+847.17 Magneto 12:00 M31 9,466,909.97 | 177,062.54 219.4 18 Lomo tubo
365+850.74 Magneto 11:32 Magneto antiguo | 9,466,908.41 | 177,059.39 219.0 18 Lomo tubo
367+818.08 Magneto 12:00 M32 9,465,966.75 | 175,378.98 215.9 18 Lomo tubo
367+821.21 Magneto 11:06 Magneto antiguo | 9,465,965.37 | 175,376.19 215.9 18 Lomo tubo
370+858.84 | Valvula Derecha del 0" | 9,464,733.80 | 172,669.18 | 210.2 18 | Lomo tubo
371+586.04 | Valvula Ala ;éqkl';:;’: del | 9,464,183.71 [ 172,22550 |  294.1 18 Lomo tubo
372+862.24 Magneto 12:00 M33 9,463,698.38 | 171,096.54 247.6 18 Lomo tubo
372+867.89 Magneto 11:36 Magneto antiguo | 9,463,696.43 | 171,091.40 247.5 18 Lomo tubo
374+833.20 Magneto 12:00 M34 9,462,637.83 | 169,516.69 228.1 18 Lomo tubo
374+838.63 Magneto 11:36 Magneto antiguo | 9,462,634.70 | 169,512.41 227.8 18 Lomo tubo
376+823.50 Magneto 12:00 M35 9,461,466.18 | 167,977.98 215.8 18 Lomo tubo
376+830.56 Magneto 11:48 Magneto antiguo | 9,461,461.76 | 167,972.65 216.2 18 Lomo tubo
378+835.88 Magneto 12:00 M36 9,460,216.54 | 832,007.70 227.4 17 Lomo tubo
378+837.79 Magneto 11:36 Magneto antiguo | 9,460,215.33 | 832,006.26 227.4 17 Lomo tubo
380+843.10 Magneto 12:00 M37 9,458,954.27 | 830,496.26 2254 17 Lomo tubo
380+848.43 Magneto 11:16 Magneto antiguo | 9,458,950.00 | 830,493.23 225.1 17 Lomo tubo
382+798.41 Magneto 12:00 M38 9,457,674.86 | 829,064.66 226.8 17 Lomo tubo
382+801.27 Magneto 11:40 Magneto antiguo | 9,457,673.32 | 829,062.31 226.4 17 Lomo tubo
385+145.07 Magneto 11:34 Magneto antiguo | 9,456,467.30 | 827,104.53 221.6 17 Lomo tubo
385+145.21 Magneto 12:00 M39 9,456,467.24 | 827,104.40 221.6 17 Lomo tubo
386+871.65 Magneto 12:00 M40 9,455,887.66 | 825,505.21 252.3 17 Lomo tubo
388+882.15 Magneto 12:00 M41 9,455,038.71 | 823,747.26 247.0 17 Lomo tubo
388+888.90 Magneto 11:18 Magneto antiguo | 9,455,038.26 | 823,740.70 248.1 17 Lomo tubo
389+899.49 Magneto 10:58 Magneto antiguo | 9,454,978.98 | 822,832.82 242.9 17 Lomo tubo
390+058.38 Magneto 11:36 Magneto antiguo | 9,454,893.70 | 822,706.74 254.7 17 Lomo tubo
390+824.97 Magneto 12:00 M42 9,454,708.27 | 821,985.80 326.3 17 Lomo tubo
392+894.93 Magneto 12:00 M43 9,454,541.66 | 819,982.09 286.9 17 Lomo tubo
392+900.37 Magneto 11:10 Magneto antiguo | 9,454,542.19 | 819,976.83 286.0 17 Lomo tubo
393+993.80 Magneto 01:28 Magneto antiguo | 9,454,513.33 | 818,923.47 380.7 17 Lomo tubo
394+902.61 Magneto 11:44 Magneto antiguo | 9,454,321.60 | 818,106.92 456.6 17 Lomo tubo
394+903.12 Magneto 12:00 M44 9,454,321.42 | 818,106.46 456.6 17 Lomo tubo
396+896.33 Magneto 12:00 M45 9,454,885.83 | 816,308.60 521.6 17 Lomo tubo
396+905.96 Magneto 11:36 Magneto antiguo | 9,454,891.00 | 816,300.66 522.4 17 Lomo tubo
399+685.04 Magneto 11:30 Magneto antiguo | 9,454,763.99 | 813,649.34 357.6 17 Lomo tubo
400+042.65 Magneto 11:36 Magneto antiguo | 9,454,557.04 | 813,370.66 389.3 17 Lomo tubo
400+044.02 Magneto 12:00 M46 9,454,556.05 | 813,369.76 389.4 17 Lomo tubo
401+151.90 Magneto 11:26 Magneto antiguo | 9,453,950.78 | 812,499.14 439.9 17 Lomo tubo
401+890.88 Magneto 11:06 Magneto antiguo | 9,453,621.96 | 811,863.48 340.6 17 Lomo tubo
401+901.57 Magneto 12:00 M47 9,453,618.44 | 811,853.60 337.6 17 Lomo tubo
403+905.31 Magneto 11:16 Magneto antiguo | 9,452,536.17 | 810,261.48 525.2 17 Lomo tubo
405+091.58 Magneto 12:00 M48 9,451,655.83 | 809,553.61 355.3 17 Lomo tubo
407+139.97 Magneto 12:00 M49 9,450,282.97 | 808,303.99 371.9 17 Lomo tubo
407+140.18 Magneto 11:42 Magneto antiguo | 9,450,282.81 | 808,303.87 371.9 17 Lomo tubo
408+793.99 Magneto 11:36 Magneto antiguo | 9,448,901.50 | 807,505.94 435.2 17 Lomo tubo
408+853.76 Magneto 11:32 Magneto antiguo | 9,448,852.41 | 807,471.74 433.7 17 Lomo tubo
410+132.74 Magneto 12:00 M50 9,447,874.48 | 806,683.09 412.2 17 Lomo tubo
411+122.10 Magneto 11:20 Magneto antiguo | 9,447,161.10 | 806,078.05 376.8 17 Lomo tubo
413+074.27 Magneto 12:00 N51 9,445,618.98 | 805,158.07 335.6 17 Lomo tubo
413+074.47 Magneto 11:28 Magneto antiguo | 9,445,618.83 | 805,157.96 335.6 17 Lomo tubo
415+051.54 Magneto 11:42 Magneto antiguo | 9,443,800.53 | 804,464.55 324.6 17 Lomo tubo
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415+340.30 Magneto 12:00 M52 9,443,536.29 | 804,342.50 312.3 17 Lomo tubo
417+750.19 Valvula Estacion 6 #1 9,441,351.53 | 803,483.11 300.8 17 Lomo tubo
417+796.69 Valvula Estacion 6 #2 | 9,441,320.95 | 803,448.44 299.9 17 Lomo tubo
419+089.37 Magneto 11:38 Magneto antiguo | 9,440,277.06 | 802,755.04 406.3 17 Lomo tubo
419+092.62 Magneto 12:00 M53 9,440,274.36 | 802,753.35 406.6 17 Lomo tubo
420+939.88 Magneto 12:00 M54 9,439,027.96 | 801,585.01 443.8 17 Lomo tubo
422+940.24 Magneto 12:00 M55 9,438,011.64 | 800,059.18 338.6 17 Lomo tubo
422+942.53 Magneto 11:26 Magneto antiguo | 9,438,011.40 | 800,056.96 338.2 17 Lomo tubo
424+970.15 Magneto 12:00 M56 9,437,456.88 | 798,211.38 303.7 17 Lomo tubo
426+894.37 Magneto 12:00 M57 9,435,968.69 | 797,360.63 608.0 17 Lomo tubo
426+894.96 Magneto 11:32 Magneto antiguo | 9,435,968.25 | 797,360.25 607.9 17 Lomo tubo
428+711.97 Magneto 12:00 M58 9,434,983.47 | 796,070.53 459.7 17 Lomo tubo
428+712.16 Magneto 11:40 Magneto antiguo | 9,434,983.29 | 796,070.49 459.6 17 Lomo tubo
430+757.67 Magneto 12:00 M59 9,433,167.98 | 795,963.67 384.3 17 Lomo tubo
432+629.99 Magneto 12:00 M60 9,432,241.99 | 797,211.56 363.3 17 Lomo tubo
433+515.89 |  Valvula Dereeha delrio | 9.431,621.39 [797,695.81|  294.0 17 | Lomo tubo
434+564.14 |  Valvula Alaizquierda del | g 430 795 81 | 798,323.19 |  288.4 17 | Lomo tubo
rio Chiriaco

435+124.06 Magneto 12:00 M61 9,430,419.44 | 798,695.98 302.5 17 Lomo tubo
435+133.09 Magneto 11:34 Magneto antiguo | 9,430,413.55 | 798,702.16 302.0 17 Lomo tubo
436+749.69 Magneto 12:00 M62 9,429,292.62 | 799,683.52 373.1 17 Lomo tubo
436+750.18 Magneto 11:30 Magneto antiguo | 9,429,292.17 | 799,683.45 373.1 17 Lomo tubo
437+795.33 Magneto 12:00 M63 9,428,496.55 | 800,164.49 329.6 17 Lomo tubo
437+796.85 Magneto 11:46 Magneto antiguo | 9,428,495.28 | 800,165.08 329.3 17 Lomo tubo
437+912.49 Magneto 11:40 Magneto antiguo | 9,428,410.85 | 800,230.30 316.8 17 Lomo tubo
440+641.53 Magneto 12:00 M64 9,426,664.07 | 798,996.38 388.0 17 Lomo tubo
440+872.95 Magneto 11:34 Magneto antiguo | 9,426,563.24 | 798,803.55 410.0 17 Lomo tubo
442+786.14 Magneto 12:00 M65 9,425,626.67 | 797,295.31 313.9 17 Lomo tubo
442+789.99 Magneto 11:28 Magneto antiguo | 9,425,623.82 | 797,293.05 313.6 17 Lomo tubo
444+825.76 Magneto 12:00 M66 9,424,104.42 | 796,274.29 3254 17 Lomo tubo
444+840.43 Magneto 11:38 Magneto antiguo | 9,424,092.03 | 796,268.18 3255 17 Lomo tubo
446+920.98 Magneto 12:00 M67 9,422,723.72 | 795,340.88 359.2 17 Lomo tubo
446+925.35 Magneto 11:24 Magneto antiguo | 9,422,720.47 | 795,338.77 359.7 17 Lomo tubo
447+982.94 Magneto 12:00 M68 9,422,201.53 | 794,492.90 335.6 17 Lomo tubo
449+086.59 Magneto 11:32 Magneto antiguo | 9,421,757.56 | 793,556.00 336.5 17 Lomo tubo
451+150.77 Magneto 12:00 M69 9,420,361.63 | 792,311.67 353.7 17 Lomo tubo
451+153.20 Magneto 11:34 Magneto antiguo | 9,420,359.36 | 792,311.76 353.7 17 Lomo tubo
452+192.08 Magneto 12:00 M70 9,419,604.67 | 792,431.74 372.2 17 Lomo tubo
453+388.82 Magneto 11:44 Magneto antiguo | 9,418,808.75 | 791,711.62 4223 17 Lomo tubo
455+323.07 Magneto 11:34 Magneto antiguo | 9,417,238.58 | 791,034.93 497.9 17 Lomo tubo
455+671.78 Magneto 12:00 M71 9,417,007.32 | 790,840.63 500.7 17 Lomo tubo
457+318.36 Magneto 12:00 M72 9,416,335.31 | 789,578.06 783.7 17 Lomo tubo
457+319.63 Magneto 11:58 Magneto antiguo | 9,416,334.56 | 789,577.16 783.7 17 Lomo tubo
458+373.47 Magneto 11:32 Magneto antiguo | 9,415,531.08 | 789,231.50 861.1 17 Lomo tubo
459+444 93 Magneto 12:00 M73 9,415,457.49 | 788,402.44 718.6 17 Lomo tubo
459+448.13 Magneto 11:20 Magneto antiguo | 9,415,458.74 | 788,399.71 718.3 17 Lomo tubo
459+449.04 Magneto 11:56 Magneto antiguo | 9,415,459.08 | 788,398.93 718.2 17 Lomo tubo
460+298.82 Magneto 11:50 Magneto antiguo | 9,415,498.27 | 787,627.98 645.6 17 Lomo tubo
461+336.77 Magneto 12:00 M74 9,415,320.66 | 786,693.57 571.8 17 Lomo tubo
461+340.64 Magneto 11:14 Magneto antiguo | 9,415,318.08 | 786,691.04 572.0 17 Lomo tubo
463+795.00 |  Valvula Mg’n‘ig’r‘]’;ro 9.413,787.07 | 785,303.82 | 382.8 17 | Lomo tubo
465+053.64 Magneto 11:48 Magneto antiguo | 9,412,788.24 | 784,869.44 349.5 17 Lomo tubo
465+512.54 Magneto 12:00 M75 9,412,371.93 | 784,756.97 356.1 17 Lomo tubo
466+353.66 Magneto 12:00 M76 9,412,173.39 | 784,004.56 336.4 17 Lomo tubo
467+049.32 Magneto 11:44 Magneto antiguo | 9,411,650.76 | 783,679.17 336.9 17 Lomo tubo
468+972.65 Magneto 12:00 M77 9,409,997.40 | 782,973.60 335.5 17 Lomo tubo
469+041.85 Magneto 11:40 Magneto antiguo | 9,409,935.71 | 782,943.70 336.1 17 Lomo tubo
471+073.14 Magneto 11:40 Magneto antiguo | 9,408,299.36 | 782,247.01 370.1 17 Lomo tubo
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471+610.57 Magneto 12:00 M78 9,407,787.81 | 782,149.86 375.1 17 Lomo tubo
472+392.33 Magneto 11:58 Magneto antiguo | 9,407,020.83 | 782,203.08 333.9 17 Lomo tubo
472+802.41 Magneto 12:00 M79 9,406,642.34 | 782,347.78 336.8 17 Lomo tubo
473+055.64 Magneto 11:30 Magneto antiguo | 9,406,400.90 | 782,333.29 346.0 17 Lomo tubo
475+061.37 Magneto 11:36 Magneto antiguo | 9,404,504.93 | 782,484.18 343.3 17 Lomo tubo
475+558.13 Magneto 12:00 M80 9,404,035.38 | 782,429.18 346.7 17 Lomo tubo
477+065.02 Magneto 11:30 Magneto antiguo | 9,402,656.43 | 782,891.75 354.4 17 Lomo tubo
477+070.02 Magneto 11:16 Magneto antiguo | 9,402,651.52 | 782,891.18 354.3 17 Lomo tubo
477+736.70 Magneto 12:00 M81 9,402,025.12 | 782,718.83 393.3 17 Lomo tubo
479+007.11 Magneto 12:00 M82 9,400,830.78 | 782,605.84 411.6 17 Lomo tubo
479+012.74 Magneto 11:46 Magneto antiguo | 9,400,825.29 | 782,606.69 410.5 17 Lomo tubo
481+405.81 Magneto 12:00 M83 9,399,090.16 | 781,358.17 362.3 17 Lomo tubo
482+014.98 Magneto 11:44 Magneto antiguo | 9,398,811.60 | 780,819.08 370.4 17 Lomo tubo
482+562.84 Magneto 11:36 Magneto antiguo | 9,398,483.62 | 780,392.68 370.1 17 Lomo tubo
482+637.75 Magneto 11:46 Magneto antiguo | 9,398,465.22 | 780,324.41 371.6 17 Lomo tubo
482+643.61 Magneto 12:00 M84 9,398,460.18 | 780,321.54 371.6 17 Lomo tubo
483+450.55 Magneto 12:00 M85 9,397,954.94 | 779,795.97 364.4 17 Lomo tubo
483+451.63 Magneto 11:40 Magneto antiguo | 9,397,954.81 | 779,794.90 364.3 17 Lomo tubo
483+503.41 Magneto 11:38 Magneto antiguo | 9,397,931.98 | 779,749.33 365.3 17 Lomo tubo
485+040.93 Magneto 12:00 M86 9,397,187.65 | 778,422.40 365.9 17 Lomo tubo
485+045.26 Magneto 11:54 Magneto antiguo | 9,397,185.22 | 778,418.88 365.3 17 Lomo tubo
488+143.35 Magneto 11:22 Magneto antiguo | 9,395,227.57 | 776,209.97 365.1 17 Lomo tubo
488+246.56 Magneto 12:00 M87 9,395,170.66 | 776,124.71 368.8 17 Lomo tubo
489+265.89 Magneto 11:32 Magneto antiguo | 9,394,663.46 | 775,301.86 384.4 17 Lomo tubo
490+304.43 Magneto 12:00 M88 9,394,433.75 | 774,298.65 392.9 17 Lomo tubo
492+242.87 Magneto 11:32 Magneto antiguo | 9,393,828.28 | 772,577.68 387.9 17 Lomo tubo
493+324.03 Magneto 12:00 M89 9,392,996.09 | 771,921.79 384.6 17 Lomo tubo
494+238.34 Magneto 12:00 M90 9,392,379.89 | 771,291.20 377.0 17 Lomo tubo
494+243.35 Magneto 11:20 Magneto antiguo | 9,392,376.14 | 771,287.88 377.1 17 Lomo tubo
496+197.49 Magneto 12:00 M91 9,390,796.79 | 771,178.65 383.2 17 Lomo tubo
496+291.73 Magneto 11:44 Magneto antiguo | 9,390,732.20 | 771,246.83 385.4 17 Lomo tubo
497+880.94 Magneto 12:00 M92 9,389,412.03 | 771,839.57 381.9 17 Lomo tubo
500+154.08 Magneto 12:00 M93 9,387,140.18 | 771,698.89 371.0 17 Lomo tubo
500+159.22 Magneto 12:00 Magneto antiguo | 9,387,135.08 | 771,698.63 370.9 17 Lomo tubo
502+151.30 Magneto 12:00 M94 9,385,228.05 | 771,402.94 372.5 17 Lomo tubo
502+154.41 Magneto 12:00 Magneto antiguo | 9,385,225.14 | 771,401.93 372.7 17 Lomo tubo
503+103.90 Magneto 12:00 9,384,331.92 | 771,183.51 394.6 17 Lomo tubo
504+157.91 Magneto 12:00 M95 9,383,428.53 | 770,763.35 395.2 17 Lomo tubo
504+159.18 Magneto 12:00 Magneto antiguo | 9,383,427.51 | 770,762.68 395.2 17 Lomo tubo
504+653.98 Magneto 12:00 M96 9,382,994.16 | 770,531.59 432.6 17 Lomo tubo
504+659.12 Magneto 12:00 Magneto antiguo | 9,382,989.51 | 770,529.66 432.6 17 Lomo tubo
505+238.00 |  Valvula Dorocha del 1o | 9,382,461.92 | 770,310.46 | 386.0 17 | Lomo tubo
cubamba

507+376.00 | Valvula A la zquierda del | 9.381,059.90 | 768,830.04 | 386.2 17 | Lomo tubo
507+917.25 Magneto 12:00 M97 9,380,732.90 | 768,408.90 407.1 17 Lomo tubo
507+931.21 Magneto 12:00 Magneto antiguo | 9,380,724.55 | 768,398.08 407.1 17 Lomo tubo
509+236.75 Magneto 12:00 M98 9,379,738.64 | 767,576.08 471.0 17 Lomo tubo
509+241.79 Magneto 12:00 Magneto antiguo | 9,379,734.68 | 767,573.11 470.9 17 Lomo tubo
511+247.30 Magneto 12:00 M99 9,378,155.36 | 766,373.43 410.8 17 Lomo tubo
512+635.15 Magneto 12:00 M100 9,377,045.28 | 765,554.24 397.9 17 Lomo tubo
513+265.38 Magneto 12:00 M101 9,376,543.77 | 765,187.36 435.3 17 Lomo tubo
513+269.68 Magneto 11:34 Magneto antiguo | 9,376,540.43 | 765,184.71 435.4 17 Lomo tubo
515+269.11 Magneto 12:00 M102 9,374,931.62 | 764,012.99 429.1 17 Lomo tubo
515+273.67 Magneto 11:34 Magneto antiguo | 9,374,927.99 | 764,010.32 429.1 17 Lomo tubo
517+270.87 Magneto 11:42 Magneto antiguo | 9,373,366.16 | 762,791.80 472.5 17 Lomo tubo
518+524.32 |  Valvula Trampa de ENVIS 1 9,372,505.86 | 761877.80 | 449.7 17 | Lomo tubo
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518,566.57 | Valvula Trampa de Envi6 Estacion 7 | 9,372,603.58 | 761,860.50 | 453.5 17 | Lomo tubo
519,257.09 | Magneto 12:00 M1 9,372,354.90 | 761,259.94 | 448.6 17 | Lomo tubo
521,290.02 | Magneto 09:00 M2 9,371,438.94 | 759,477.09 | 4314 17 | Lomo tubo
521,291.93 | Magneto 10:00 Magneto antiguo 9,371,438.27 | 759,475.31 431.6 17 | Lomo tubo
523,271.71 | Magneto 12:00 M3 9,370,443.00 | 757,795.14 | 431.7 17 | Lomo tubo
523,272.91 Magneto 11:00 Magneto antiguo 9,370,442.41 | 757,794.18 431.4 17 Lomo tubo
525,522.00 Valvula Derecha del rio Marafion 9,368,558.91 | 757,467.69 | 442.0 17 | Lomo tubo
526,539.00 | Valvula A la izquierda del rio Marafion | 9,367,923.28 | 756,692.68 | 422.9 17 | Lomo tubo
527,906.04 | Magneto 12:00 M4 9,367,031.63 | 755,682.13 | 484.4 17 | Lomo tubo
527,908.70 | Magneto 12:00 Magneto antiguo 9,367,030.13 | 755,679.95 | 485.0 17 | Lomo tubo
528,890.63 | Magneto 12:00 M5 9,366,490.52 | 754,875.11 544.2 17 | Lomo tubo
529,906.77 | Magneto 12:00 M6 9,366,000.75 | 754,014.93 | 584.5 17 | Lomo tubo
529,918.24 | Magneto 12:00 Magneto antiguo 9,365,991.69 | 754,008.27 582.5 17 Lomo tubo
531,914.46 | Magneto 12:00 M7 9,364,603.25 | 752,771.84 | 689.9 17 | Lomo tubo
531,916.19 | Magneto 12:00 Magneto antiguo 9,364,601.98 | 752,770.68 690.1 17 | Lomo tubo
533,923.28 | Magneto 12:00 M8 9,362,946.73 | 751,722.61 714.0 17 | Lomo tubo
533,925.33 | Magneto 12:00 Magneto antiguo 9,362,945.10 | 751,721.40 714.4 17 | Lomo tubo
535,928.54 | Magneto 12:00 M9 9,361,195.30 | 751,250.88 | 769.7 17 | Lomo tubo
535,929.56 | Magneto 12:00 Magneto antiguo 9,361,194.29 | 751,250.92 769.8 17 | Lomo tubo
537,936.50 | Magneto 12:00 Magneto antiguo 9,359,377.77 | 750,963.68 711.0 17 Lomo tubo
539,982.49 | Magneto 12:00 Magneto antiguo 9,357,691.62 | 750,217.26 | 465.9 17 | Lomo tubo
541,976.80 | Magneto 12:00 M10 9,355,810.70 | 749,447.55 | 485.8 17 | Lomo tubo
541,977.91 | Magneto 12:00 Magneto antiguo 9,355,809.70 | 749,447.10 | 485.9 17 | Lomo tubo
545,007.54 | Magneto 12:00 M11 9,353,736.50 | 747,434.76 | 4821 17 | Lomo tubo
545,010.85 | Magneto 12:00 Magneto antiguo 9,353,734.27 | 747,432.35 482.0 17 Lomo tubo
548,039.69 | Magneto 12:00 M12 9,351,284.77 | 745,899.49 | 511.2 17 | Lomo tubo
548,041.39 | Magneto 12:00 Magneto antiguo 9,351,283.51 | 745,898.37 511.2 17 | Lomo tubo
549,021.27 | Magneto 12:00 Magneto antiguo 9,350,5621.77 | 745,312.46 514.9 17 | Lomo tubo
549,030.37 | Magneto 12:00 M13 9,350,516.30 | 745,305.15 | 512.6 17 | Lomo tubo
550,326.00 | Valvula Buena Esperanza 9,350,014.92 | 744,150.12 | 511.9 17 | Lomo tubo
552,030.65 | Magneto 12:00 Magneto antiguo 9,349,677.84 | 742,697.80 531.0 17 | Lomo tubo
552,459.72 | Magneto 12:00 M14 9,349,619.68 | 742,278.24 | 513.3 17 | Lomo tubo
554,043.37 | Magneto 12:00 M15 9,348,747.50 | 741,091.25 | 556.5 17 | Lomo tubo
554,045.11 | Magneto 12:00 Magneto antiguo 9,348,746.84 | 741,089.67 556.6 17 | Lomo tubo
556,058.14 | Magneto 12:00 M16 9,347,673.89 | 739,671.29 | 555.9 17 | Lomo tubo
556,059.51 | Magneto 12:00 Magneto antiguo 9,347,673.35 | 739,670.03 556.0 17 | Lomo tubo
558,070.38 | Magneto 12:00 M17 9,345,931.27 | 739,270.14 | 563.1 17 | Lomo tubo
5568,072.82 | Magneto 12:00 Magneto antiguo 9,345,928.92 | 739,270.01 563.1 17 | Lomo tubo
560,004.85 | Magneto 12:00 Magneto antiguo 9,344,110.28 | 739,318.14 581.4 17 | Lomo tubo
560,005.71 | Magneto 12:00 M18 9,344,109.44 | 739,318.19 | 581.4 17 | Lomo tubo
564,120.55 | Magneto 12:00 M19 9,340,826.48 | 738,398.71 595.9 17 | Lomo tubo
566,137.61 | Magneto 12:00 M20 9,339,199.35 | 737,458.58 | 645.4 17 | Lomo tubo
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566,140.01 | Magneto 12:00 Magneto antiguo 9,339,197.00 | 737,458.46 645.6 17 | Lomo tubo
568,155.09 | Magneto 12:00 M21 9,337,430.51 | 736,823.08 | 636.6 17 | Lomo tubo
568,159.38 | Magneto 12:00 Magneto antiguo 9,337,426.29 | 736,823.15 636.8 17 | Lomo tubo
569,163.94 | Magneto 12:00 M22 9,336,435.37 | 736,822.95 | 652.3 17 | Lomo tubo
570,244.60 | Magneto 12:00 Magneto antiguo 9,335,406.17 | 736,557.68 652.5 17 Lomo tubo
571,176.07 | Magneto 12:00 M23 9,334,555.75 | 736,341.29 | 654.1 17 | Lomo tubo
571,182.45| Magneto 12:00 Magneto antiguo 9,334,549.83 | 736,339.25 654.6 17 Lomo tubo
574,186.47 | Magneto 12:00 M24 9,332,536.28 | 734,449.50 | 669.8 17 | Lomo tubo
574,190.76 | Magneto 12:00 Magneto antiguo 9,332,533.67 | 734,446.14 669.6 17 | Lomo tubo
576,169.28 | Magneto 12:00 M25 9,331,608.00 | 732,775.05 | 685.8 17 | Lomo tubo
576,171.36 | Magneto 12:00 Magneto antiguo 9,331,606.80 | 732,773.37 685.7 17 | Lomo tubo
578,207.45 | Magneto 12:00 M26 9,331,880.60 | 730,903.52 | 704.1 17 | Lomo tubo
578,208.65 | Magneto 12:00 Magneto antiguo 9,331,880.97 | 730,902.39 704.2 17 | Lomo tubo
580,206.72 | Magneto 12:00 m27 9,332,692.06 | 729,220.44 | 705.8 17 | Lomo tubo
580,207.22 | Magneto 12:00 Magneto antiguo 9,332,692.50 | 729,220.19 706.0 17 | Lomo tubo
583,225.87 | Magneto 12:00 M28 9,334,192.35 | 726,752.06 | 750.1 17 | Lomo tubo
583,226.34 | Magneto 12:00 Magneto antiguo 9,334,192.53 | 726,751.63 750.2 17 Lomo tubo
585,228.68 | Magneto 12:00 Magneto antiguo 9,335,014.14 | 725,072.98 757.4 17 | Lomo tubo
585,238.97 | Magneto 12:00 M29 9,335,009.99 | 725,063.70 | 756.9 17 | Lomo tubo
587,236.81 | Magneto 12:00 M30 9,334,135.60 | 723,522.69 | 801.3 17 | Lomo tubo
587,241.37 | Magneto 12:00 Magneto antiguo 9,334,133.90 | 723,518.57 800.5 17 | Lomo tubo
589,247.19 | Magneto 12:00 Magneto antiguo 9,333,922.84 | 721,720.29 773.1 17 | Lomo tubo
589,248.52 | Magneto 12:00 M31 9,333,922.87 | 721,718.97 | 773.2 17 | Lomo tubo
591,243.30 | Magneto 12:00 M32 9,333,535.78 | 719,901.87 | 889.4 17 | Lomo tubo
593,424.76 | Valvula Estacion 8 #1 9,332,639.10 | 717,980.56 | 818.2 17 | Lomo tubo
593,463.24 | Valvula Estacion 8 #2 9,332,615.13 | 717,950.87 | 818.7 17 | Lomo tubo
596,301.53 | Magneto 12:00 M33 9,330,720.72 | 716,420.13 | 844.8 17 | Lomo tubo
596,303.62 | Magneto 12:00 Magneto antiguo 9,330,719.65 | 716,418.37 844.8 17 | Lomo tubo
598,285.45 | Magneto 12:00 Magneto antiguo 9,329,646.38 | 714,775.84 911.3 17 Lomo tubo
598,285.75 | Magneto 12:00 M34 9,329,646.21 | 714,775.58 | 911.4 17 | Lomo tubo
600,293.00 | Magneto 12:00 Magneto antiguo 9,328,912.84 | 713,122.65 979.0 17 Lomo tubo
603,264.51 | Magneto 12:00 M35 9,330,192.74 | 710,473.46 | 864.7 17 | Lomo tubo
603,265.75 | Magneto 12:00 Magneto antiguo 9,330,193.29 | 710,472.38 864.7 17 | Lomo tubo
604,263.26 | Magneto 12:00 Magneto antiguo 9,330,632.35 | 709,600.68 883.8 17 | Lomo tubo
604,729.47 | Magneto 11:46 Magneto antiguo 9,330,853.26 | 709,192.45 880.8 17 | Lomo tubo
606,298.72 | Magneto 12:00 M36 9,331,597.68 | 707,860.33 | 880.5 17 | Lomo tubo
606,301.15 | Magneto 12:00 Magneto antiguo 9,331,698.27 | 707,857.97 880.4 17 | Lomo tubo
608,133.69 | Magneto 12:00 Magneto antiguo 9,332,652.40 | 706,398.97 914.4 17 | Lomo tubo
608,196.51 | Magneto 12:00 M37 9,332,709.18 | 706,372.97 | 902.6 17 | Lomo tubo
610,301.95 | Magneto 12:00 M38 9,334,302.52 | 705,097.34 | 928.5 17 | Lomo tubo
610,310.39 | Magneto 12:00 Magneto antiguo 9,334,308.62 | 705,092.04 926.4 17 Lomo tubo
612,242.06 | Magneto 12:00 M39 9,335,525.74 | 703,654.60 | 922.8 17 | Lomo tubo
612,243.77 | Magneto 12:00 Magneto antiguo 9,335,526.93 | 703,653.38 922.9 17 Lomo tubo
614,304.95 | Magneto 12:00 M40 9,336,892.94 | 702,174.02 | 985.8 17 | Lomo tubo
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615,253.02 | Magneto 12:00 M41 9,337,300.75 | 701,344.11 982.8 17 | Lomo tubo
616,307.80 | Magneto 12:00 Magneto antiguo 9,337,702.30 | 700,403.68 957.1 17 | Lomo tubo
618,023.02 | Magneto 12:00 M42 9,338,771.65 | 699,144.00 | 997.3 17 | Lomo tubo
618,434.84 | Magneto 12:00 Magneto antiguo 9,338,996.13 | 698,800.66 997.6 17 | Lomo tubo
620,400.14 | Magneto 12:00 M43 9,340,166.98 | 697,289.10 | 1,080.5 17 | Lomo tubo
620,401.78 | Magneto 12:00 Magneto antiguo 9,340,168.24 | 697,288.07 | 1,080.7 17 | Lomo tubo
622,458.81 Magneto 12:00 Magneto antiguo 9,341,723.09 | 696,347.53 | 1,015.3 17 Lomo tubo
622,523.50 | Magneto 12:00 M44 9,341,723.19 | 696,282.45 | 1,002.3 17 | Lomo tubo
624,406.62 | Magneto 12:00 M45 9,342,315.06 | 694,604.90 | 1,046.4 17 | Lomo tubo
626,451.54 | Magneto 12:00 M46 9,342,945.01 | 692,874.91 | 1,081.5 17 | Lomo tubo
626,465.65 | Magneto 12:00 Magneto antiguo 9,342,952.40 | 692,863.16 | 1,080.0 17 | Lomo tubo
629,412.13 | Magneto 12:00 Magneto antiguo 9,343,854.67 | 690,096.56 | 1,063.6 17 Lomo tubo
629,444.64 | Magneto 12:00 Magneto antiguo 9,343,867.14 | 690,066.00 | 1,065.3 17 | Lomo tubo
630,454.64 | Magneto 12:00 Magneto antiguo 9,344,128.99 | 689,101.05 | 1,081.4 17 | Lomo tubo
630,514.09 | Magneto 12:00 M47 9,344,139.33 | 689,044.01 | 1,072.2 17 | Lomo tubo
630,516.93 | Magneto 12:00 M48 9,344,139.82 | 689,041.31 | 1,070.9 17 | Lomo tubo
632,778.56 | Magneto 12:00 M49 9,344,842.53 | 687,044.45 | 1,086.6 17 | Lomo tubo
633,433.04 | Magneto 12:00 Magneto antiguo 9,345,345.12 | 686,662.16 | 1,115.0 17 | Lomo tubo
634,513.51 Magneto 12:00 Magneto antiguo 9,345,791.47 | 685,756.38 | 1,101.7 17 Lomo tubo
634,558.99 | Magneto 12:00 M50 9,345,797.95 | 685,711.12 | 1,091.9 17 | Lomo tubo
637,275.47 | Magneto 12:00 M51 9,347,956.66 | 684,722.83 | 1,175.0 17 | Lomo tubo
638,551.20 | Magneto 12:00 M52 9,349,030.10 | 684,236.74 | 1,149.2 17 | Lomo tubo
638,553.06 | Magneto 12:00 Magneto antiguo 9,349,031.85 | 684,236.45 | 1,148.9 17 | Lomo tubo
641,513.32 | Magneto 12:00 M53 9,351,130.98 | 682,476.93 | 1,146.3 17 | Lomo tubo
641,513.93 | Magneto 12:00 Magneto antiguo 9,351,131.54 | 682,477.15 | 1,146.4 17 | Lomo tubo
641,521.41 | Magneto 12:00 Magneto antiguo 9,351,138.46 | 682,479.89 | 1,147.5 17 | Lomo tubo
642,616.90 | Magneto 12:00 M54 9,352,112.37 | 682,229.44 | 1,143.5 17 | Lomo tubo
643,840.42 | Magneto 12:00 Magneto antiguo 9,352,747.87 | 682,431.30 | 1,141.1 17 | Lomo tubo
644,229.09 | Magneto 12:00 M55 9,353,026.67 | 682,181.07 | 1,153.7 17 | Lomo tubo
644,915.54 | Magneto 12:00 M56 9,353,528.09 | 681,781.04 | 1,156.6 17 | Lomo tubo
645,504.13 | Magneto 12:00 Magneto antiguo 9,353,973.07 | 681,619.10 | 1,168.8 17 Lomo tubo
646,170.12 | Magneto 12:00 M57 9,354,274.61 | 681,099.42 | 1,149.4 17 | Lomo tubo
648,862.38 Valvula Trampa de Envio6 Estacién 9 | 9,356,507.34 | 679,730.38 | 1,169.3 17 | Lomo tubo
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648+959.89 Valvula Envio %stacic’)n 9,356,597.61 679,735.40 1,170.5 17 Lomo tubo
662+471.25 Magneto 12:00 M-01 9,360,250.22 | 670,537.99 1,407.5 17 Lomo tubo
662+471.75 Magneto 12:00 9,360,249.92 | 670,537.65 1,407.9 17 Lomo tubo
662+769.60 Magneto 12:00 M-02 9,360,050.96 | 670,354.43 1,536.3 17 Lomo tubo
662+830.66 Magneto 12:00 9,360,012.82 | 670,314.02 1,550.0 17 Lomo tubo
663+493.42 Magneto 12:00 9,359,533.98 | 669,992.12 1,765.5 17 Lomo tubo
663+494.81 Magneto 12:00 M-03 9,359,532.71 669,992.03 1,766.1 17 Lomo tubo
663+495.10 Magneto 12:00 9,359,532.44 | 669,992.01 1,766.0 17 Lomo tubo
665+528.96 Magneto 12:00 M-04 9,357,876.54 | 669,173.24 2,081.8 17 Lomo tubo
667+822.99 Magneto 12:00 M-05 9,356,345.06 | 667,678.25 2,184.5 17 Lomo tubo
669+592.03 Magneto 12:00 9,355,522.79 | 666,492.92 2,296.2 17 Lomo tubo
669+593.18 Magneto 12:00 M-06 9,355,521.76 | 666,492.52 2,296.2 17 Lomo tubo
669+593.93 Magneto 12:00 9,355,521.23 | 666,492.03 2,296.3 17 Lomo tubo
669+594.47 Magneto 12:00 9,355,520.86 | 666,491.68 2,296.4 17 Lomo tubo
671+631.86 Magneto 12:00 9,354,393.44 | 665,310.06 2,140.2 17 Lomo tubo
671+731.28 Magneto 12:00 M-07 9,354,394.76 | 665,215.47 2,163.6 17 Lomo tubo
673+659.50 Magneto 12:00 M-08 9,354,080.35 | 663,806.38 2,186.2 17 Lomo tubo
673+659.73 Magneto 12:00 9,354,080.14 | 663,806.31 2,186.1 17 Lomo tubo
675+655.24 Magneto 12:00 9,352,246.96 | 663,186.67 2,070.8 17 Lomo tubo
675+655.82 Magneto 12:00 M-09 9,352,246.52 | 663,186.32 2,070.7 17 Lomo tubo
676+675.06 Magneto 12:00 9,351,478.97 | 662,577.72 2,067.1 17 Lomo tubo
677+645.00 Magneto 12:00 M-10 9,351,121.08 | 661,818.38 1,926.2 17 Lomo tubo
677+646.12 Magneto 12:00 9,351,121.49 | 661,817.36 1,926.4 17 Lomo tubo
678+644.27 Magneto 12:00 M-11 9,351,104.40 | 660,860.11 1,844.9 17 Lomo tubo
678+646.13 Magneto 12:00 9,351,104.93 | 660,858.49 1,844.8 17 Lomo tubo
679+607.88 Magneto 12:00 M-12 9,351,011.17 | 659,895.70 1,755.2 17 Lomo tubo
679+609.74 Magneto 12:00 9,351,012.24 | 659,894.29 1,755.0 17 Lomo tubo
680+596.90 Magneto 12:00 M-13 9,351,164.61 659,057.82 1,661.4 17 Lomo tubo
680+598.86 Magneto 12:00 9,351,165.79 | 659,056.28 1,661.2 17 Lomo tubo
681+575.19 Magneto 12:00 M-14 9,351,782.58 | 658,343.67 1,498.9 17 Lomo tubo
681+576.14 Magneto 12:00 9,351,783.40 | 658,343.20 1,498.8 17 Lomo tubo
682+563.04 Magneto 12:00 M-15 9,352,214.93 | 657,516.57 1,495.8 17 Lomo tubo
684+439.63 Magneto 12:00 9,352,643.64 | 655,827.81 1,042.7 17 Lomo tubo
684+439.86 Magneto 12:00 M-17 9,352,643.66 | 655,827.60 1,042.7 17 Lomo tubo
685+419.64 Magneto 12:00 M-18 9,352,927.90 | 654,890.94 870.7 17 Lomo tubo
685+419.87 Magneto 12:00 9,352,927.92 | 654,890.72 870.6 17 Lomo tubo
686+401.28 Magneto 12:00 M-19 9,352,886.88 | 653,972.52 678.3 17 Lomo tubo
687+395.93 Magneto 12:00 M-20 9,352,878.71 653,074.86 516.6 17 Lomo tubo
688+399.71 Magneto 12:00 9,352,660.09 | 652,131.73 620.5 17 Lomo tubo
689+392.88 Magneto 12:00 M-22 9,352,648.63 | 651,188.24 482.7 17 Lomo tubo
690+389.72 Magneto 12:00 M-23 9,352,828.88 | 650,325.20 480.6 17 Lomo tubo
691+336.69 Magneto 12:00 9,352,470.24 | 649,458.42 288.4 17 Lomo tubo
692+357.71 Magneto 12:00 9,351,858.20 | 648,701.44 262.7 17 Lomo tubo

Servicio de Inspeccion Interna de Tuberia de 16", 24” y 36” DN del ONP

Pagina 78 de 106




TABLA N° 04

LISTADO DE MAGNETOS TRAMO Il (EST. N° 9 —- TERMINAL BAYOVAR) - ILI 2015

Elevacion

[thsa,n'c:a Descripcion | O'Clock | Comentarios N(z‘r)te I(E:‘t)e Geoidal Zona refg:i)ctiaa a
(msnm)
692+43492 | Magneto | 12:00 M-24 9,351,78540 | 64867633 |  262.9 17 | Lomo tubo
693+863.54 | Magneto | 12:00 9,351,600.58 | 647,454.71 237.1 17 | Lomo tubo
694+378.86 | Magneto | 12:00 M-25 9,351,526.97 | 646,960.65 |  233.1 17 | Lomo tubo
696+399.63 | Magneto | 12:00 M-26 9,351,37347 | 64497557 | 214.4 17 | Lomo tubo
696+401.12 | Magneto | 12:00 9,351,373.57 | 644,974.11 2145 17 | Lomo tubo
698+417.26 | Magneto | 12:00 M-27 9,351,257.01 | 643,01429 | 187.7 17 | Lomo tubo
700+255.87 | Magneto | 12:00 9,351,692.98 | 64125392 | 181.7 17 | Lomo tubo
700425593 | Magneto | 12:00 M-28 9,351,692.99 | 641,253.86 | 181.7 17 | Lomo tubo
702+449.11 | Magneto | 12:00 9,351,820.55 | 639,091.15 |  185.3 17 | Lomo tubo
702+449.26 | Magneto | 12:00 M-29 9,351,820.52 | 639,091.01 185.3 17 | Lomo tubo
704+473.80 | Magneto | 12:00 M-30 9,351,698.37 | 637,007.49 |  139.0 17 | Lomo tubo
704+47547 | Magneto | 12:00 9,351,698.43 | 637,09584 |  139.0 17 | Lomo tubo
705+48522 | Magneto | 12:00 9,351,649.74 | 636,097.69 | 129.7 17 | Lomo tubo
706+493.57 | Magneto | 12:00 M-31 9,351,599.29 | 63510116 | 1256 17 | Lomo tubo
706+494.97 | Magneto | 12:00 9,351,599.33 | 635,009.78 | 1256 17 | Lomo tubo
707+909.37 |  Valvula Sai:tyOISTa?i)in 9,351,529.66 | 633,700.48 120.4 17 | Lomo tubo
708+827.65 | Magneto | 12:00 M-32 9,351,483.97 | 63278655 | 116.5 17 | Lomo tubo
708+829.76 | Magneto | 12:00 9,351,484.80 | 63278478 | 1165 17 | Lomo tubo
710+515.03 | Magneto | 12:00 M-33 9,351,400.81 | 631,108.70 | 114.7 17 | Lomo tubo
711452293 | Magneto | 12:00 9,351,351.43 | 630,10579 |  110.7 17 | Lomo tubo
713+520.67 | Magneto | 12:00 9,351,251.04 | 628,109.24 |  107.3 17 | Lomo tubo
714+527.09 | Magneto | 12:00 M-35 9,351,200.60 | 627,116.89 |  105.9 17 | Lomo tubo
714+528.73 | Magneto | 12:00 9,351,200.64 | 627,11526 |  105.9 17 | Lomo tubo
716+534.49 | Magneto | 12:00 M-36 9,351,137.06 | 62511932 |  106.7 17 | Lomo tubo
716+53629 | Magneto | 12:00 9,351,137.26 | 62511753 |  106.7 17 | Lomo tubo
718+540.36 | Magneto | 12:00 M-37 9,351,060.34 | 623,123.02 | 102.8 17 | Lomo tubo
718+54130 | Magneto | 12:00 9,351,060.37 | 623,122.08 | 102.8 17 | Lomo tubo
720+544.94 | Magneto | 12:00 M-38 9,350,962.52 | 621,127.95 98.8 17 | Lomo tubo
720+547.20 | Magneto | 12:00 9,350,962.58 | 621,125.70 98.8 17 | Lomo tubo
723+560.37 | Magneto | 12:00 M-39 9,350,817.72 | 618,127.12 93.0 17 | Lomo tubo
723+561.72 | Magneto | 12:00 9,350,817.79 | 618,125.78 93.0 17 | Lomo tubo
725+413.68 | Magneto | 12:00 M-40 9,350,728.07 | 616,284.12 90.7 17 | Lomo tubo
726+570.32 | Magneto | 12:00 9,350,673.08 | 615,138.39 |  105.4 17 | Lomo tubo
727+592.09 | Magneto | 12:00 M-41 9,350,622.96 | 614,12637 |  105.8 17 | Lomo tubo
727+592.91 | Magneto | 12:00 9,350,622.99 | 614,12555 |  105.9 17 | Lomo tubo
720+601.41 | Magneto | 12:00 M-42 9,350,528.48 | 612,134.64 80.3 17 | Lomo tubo
720+602.17 | Magneto | 12:00 9,350,528.52 | 612,133.88 81.2 17 | Lomo tubo
731+616.33 | Magneto | 12:00 M-43 9,350,431.29 | 610,130.02 80.8 17 | Lomo tubo
731461857 | Magneto | 12:00 9,350,431.34 | 610,127.79 80.8 17 | Lomo tubo
733+614.09 | Magneto | 12:00 M-44 9,350,335.31 | 608,142.09 85.5 17 | Lomo tubo
733+61570 | Magneto | 12:00 9,350,335.97 | 608,140.63 85.7 17 | Lomo tubo
735462225 | Magneto | 12:00 M-45 9,350,242.18 | 606,142.05 80.3 17 | Lomo tubo
735+623.89 | Magneto | 12:00 9,350,242.00 | 606,140.43 80.3 17 | Lomo tubo
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737+624.03 Magneto 12:00 M-46 9,350,147.69 604,148.36 81.8 17 Lomo tubo
737+624.49 Magneto 12:00 9,350,147.71 604,147.90 81.8 17 Lomo tubo
739+630.48 Magneto 12:00 M-47 9,350,052.95 602,153.29 72.3 17 Lomo tubo
739+634.11 Magneto 12:00 9,350,053.06 602,149.68 72.5 17 Lomo tubo
741+639.28 Magneto 12:00 M-48 9,349,921.39 | 600,158.95 68.6 17 Lomo tubo
741+640.44 Magneto 12:00 9,349,921.35 600,157.80 68.7 17 Lomo tubo
743+648.19 Magneto 12:00 M-49 9,349,703.98 598,171.06 67.0 17 Lomo tubo
743+649.64 Magneto 12:00 9,349,704.47 598,169.69 66.3 17 Lomo tubo
745+655.27 Magneto 12:00 M-50 9,349,488.08 596,184.90 64.4 17 Lomo tubo
745+656.57 Magneto 12:00 9,349,488.03 | 596,183.60 64.5 17 Lomo tubo
746+808.41 Valvula Desierto 9,349,362.15 595,044.13 73.0 17 Lomo tubo
747+659.55 Magneto 12:00 M-51 9,349,269.47 | 594,200.84 61.2 17 Lomo tubo
747+661.48 Magneto 12:00 9,349,270.02 594,198.99 61.2 17 Lomo tubo
749+667.22 Magneto 12:00 M-52 9,349,051.25 592,211.61 60.0 17 Lomo tubo
749+668.11 Magneto 12:00 9,349,051.25 592,210.73 60.1 17 Lomo tubo
751+677.92 Magneto 12:00 M-53 9,348,832.19 590,219.83 58.3 17 Lomo tubo
751+679.67 Magneto 12:00 9,348,832.40 | 590,218.09 58.4 17 Lomo tubo
753+689.13 Magneto 12:00 M-54 9,348,614.27 588,228.87 55.3 17 Lomo tubo
753+691.93 Magneto 12:00 9,348,614.82 588,226.14 55.6 17 Lomo tubo
755+697.17 Magneto 12:00 M-55 9,348,397.42 586,240.15 48.7 17 Lomo tubo
755+698.07 Magneto 12:00 9,348,397.39 586,239.26 48.6 17 Lomo tubo
757+688.27 Magneto 12:00 M-56 9,348,181.65 | 584,266.38 46.2 17 Lomo tubo
757+698.87 Magneto 12:00 9,348,180.95 584,255.83 46.0 17 Lomo tubo
759+693.52 Magneto 12:00 M-57 9,347,964.12 582,277.49 44.0 17 Lomo tubo
759+694.30 Magneto 12:00 9,347,964.15 582,276.72 44.0 17 Lomo tubo
761+698.29 Magneto 12:00 M-58 9,347,746.86 580,291.05 40.3 17 Lomo tubo
761+700.27 Magneto 12:00 9,347,746.84 580,289.07 40.4 17 Lomo tubo
763+699.54 Magneto 12:00 M-59 9,347,529.76 578,306.76 35.7 17 Lomo tubo
763+700.59 Magneto 12:00 9,347,529.78 | 578,305.72 35.7 17 Lomo tubo
765+709.60 Magneto 12:00 M-60 9,347,312.60 576,312.29 32.9 17 Lomo tubo
765+711.04 Magneto 12:00 9,347,312.54 576,310.85 32.9 17 Lomo tubo
767+706.05 Magneto 12:00 M-61 9,347,096.38 574,330.96 29.9 17 Lomo tubo
767+721.40 Magneto 12:00 9,347,095.13 574,315.69 30.7 17 Lomo tubo
769+704.75 Magneto 12:00 M-62 9,346,878.60 | 572,345.91 315 17 Lomo tubo
769+706.84 Magneto 12:00 9,346,878.51 572,343.82 31.4 17 Lomo tubo
771+697.41 Magneto 12:00 M-63 9,346,662.30 | 570,364.97 25.8 17 Lomo tubo
771+703.58 Magneto 12:00 9,346,661.67 570,358.83 25.7 17 Lomo tubo
773+700.16 Magneto 12:00 M-64 9,346,444.29 568,374.08 22.4 17 Lomo tubo
773+700.77 Magneto 12:00 9,346,444.28 568,373.47 22.3 17 Lomo tubo
775+707.72 Magneto 12:00 M-65 9,346,226.74 566,386.19 20.9 17 Lomo tubo
775+709.77 Magneto 12:00 9,346,226.90 | 566,384.16 20.9 17 Lomo tubo
777+708.61 Magneto 12:00 M-66 9,346,010.54 564,405.58 15.8 17 Lomo tubo
777+709.91 Magneto 12:00 9,346,010.49 564,404.29 15.8 17 Lomo tubo
779+717.83 Magneto 12:00 M-67 9,345,793.14 562,411.37 14.6 17 Lomo tubo
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779+719.00 Magneto 12:00 9,345,793.05 | 562,410.20 14.6 17 Lomo tubo
781+721.48 Magneto 12:00 9,345,564.97 | 560,426.20 12.4 17 Lomo tubo
783+727.82 Magneto 12:00 M-69 9,345,286.18 | 558,444.62 13.0 17 Lomo tubo
783+730.33 Magneto 12:00 9,345,286.16 | 558,442.12 13.1 17 Lomo tubo
785+728.70 Magneto 12:00 M-70 9,345,008.17 | 556,469.63 10.2 17 Lomo tubo
785+730.98 Magneto 12:00 9,345,008.10 | 556,467.35 10.8 17 Lomo tubo
787+732.25 Magneto 12:00 M-71 9,344,731.12 | 554,490.46 9.0 17 Lomo tubo
787+736.65 Magneto 12:00 9,344,730.97 | 554,486.07 10.2 17 Lomo tubo
789+736.12 Magneto 12:00 M-72 9,344,453.76 | 552,510.25 9.0 17 Lomo tubo
789+738.84 Magneto 12:00 9,344,453.51 552,507.55 9.1 17 Lomo tubo
791+618.15 Magneto 12:00 9,344,194.25 | 550,653.08 15.3 17 Lomo tubo
791+728.99 Magneto 12:00 M-73 9,344,178.98 | 550,543.71 14.9 17 Lomo tubo
Carretera
791+737.39 Valvula Panamericana | 9,344,177.86 550,535.45 14.8 17 Lomo tubo
Crossing
793+745.19 Magneto 12:00 M-74 9,343,898.54 | 548,554.98 11.5 17 Lomo tubo
793+748.06 Magneto 12:00 9,343,898.26 | 548,552.13 11.6 17 Lomo tubo
795+738.29 Magneto 12:00 M-75 9,343,303.27 | 546,670.77 17.5 17 Lomo tubo
795+747.70 Magneto 12:00 9,343,299.31 546,662.28 17.6 17 Lomo tubo
797+748.75 Magneto 12:00 9,342,499.26 | 544,834.52 44 17 Lomo tubo
797+750.87 Magneto 12:00 M-76 9,342,498.43 | 544,832.57 4.3 17 Lomo tubo
799+756.24 Magneto 12:00 M-77 9,341,694.55 | 543,002.19 0.9 17 Lomo tubo
799+756.76 Magneto 12:00 9,341,694.34 | 543,001.72 0.9 17 Lomo tubo
801+763.18 Magneto 12:00 9,340,894.99 | 541,171.74 0.4 17 Lomo tubo
801+785.03 Magneto 12:00 M-78 9,340,886.44 | 541,151.75 0.5 17 Lomo tubo
803+763.96 Magneto 12:00 M-79 9,340,504.78 | 539,237.60 27 17 Lomo tubo
803+771.86 Magneto 12:00 9,340,503.88 | 539,229.80 27 17 Lomo tubo
805+775.51 Magneto 12:00 M-80 9,340,564.90 | 537,242.27 0.6 17 Lomo tubo
805+777.17 Magneto 12:00 9,340,565.03 | 537,240.63 0.6 17 Lomo tubo
806+769.73 Magneto 12:00 M-81 9,340,756.01 536,276.30 30.0 17 Lomo tubo
806+781.82 Magneto 12:00 9,340,760.65 | 536,265.15 30.0 17 Lomo tubo
807+774.63 Magneto 12:00 9,341,054.31 535,317.80 27.6 17 Lomo tubo
807+775.62 Magneto 12:00 M-82 9,341,054.28 | 535,316.81 27.6 17 Lomo tubo
809+734.01 Magneto 12:00 M-83 9,341,636.66 | 533,446.59 29.9 17 Lomo tubo
809+774.74 Magneto 12:00 9,341,649.83 | 533,408.31 30.1 17 Lomo tubo
811+778.69 Magneto 12:00 9,342,244.13 | 531,498.79 31.7 17 Lomo tubo
811+847.15 Magneto 12:00 M-84 9,342,263.21 531,433.59 30.8 17 Lomo tubo
813+779.95 Magneto 12:00 M-85 9,342,836.47 | 529,593.03 36.1 17 Lomo tubo
813+781.43 Magneto 12:00 9,342,837.46 | 529,591.92 36.2 17 Lomo tubo
815+784.83 Magneto 12:00 9,343,433.44 | 527,684.52 33.0 17 Lomo tubo
815+797.29 Magneto 12:00 M-86 9,343,435.97 | 527,672.45 33.1 17 Lomo tubo
817+791.62 Magneto 12:00 9,344,031.37 | 525,775.07 35.7 17 Lomo tubo
817+801.01 Magneto 12:00 M-87 9,344,032.63 | 525,765.84 35.8 17 Lomo tubo
819+798.69 Magneto 12:00 M-88 9,344,626.01 523,865.84 40.0 17 Lomo tubo
821+787.76 Magneto 12:00 M-89 9,345,215.77 | 521,972.68 459 17 Lomo tubo
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821+801.46 | Magneto | 12:00 9,345,220.46 | 521,959.80 45.9 17 | Lomo tubo
823+79532 | Magneto | 12:00 9,345,814.11 | 520,051.10 48.0 17 | Lomo tubo
823+79541 | Magneto | 12:00 M-90 9,345,814.12 | 520,051.01 48.0 17 | Lomo tubo
825+799.16 | Magneto | 12:00 M-91 9,346,408.88 | 518,142.70 534 17 | Lomo tubo
825+801.00 | Magneto | 12:00 9,346,409.71 | 518,141.07 53.3 17 | Lomo tubo
827+805.26 | Magneto | 12:00 M-92 9,347,003.38 | 516,237.11 26.0 17 | Lomo tubo
827+806.19 | Magneto | 12:00 9,347,003.76 | 516,236.27 25.9 17 | Lomo tubo
820+815.00 | Magneto | 12:00 M-93 9,347,507.95 | 514,330.46 8.4 17 | Lomo tubo
820+816.36 | Magneto | 12:00 9,347,508.46 | 514,329.20 8.4 17 | Lomo tubo
831+822.21 | Magneto | 12:00 M-94 9,348,192.66 | 512,422.07 13.3 17 | Lomo tubo
831+824.16 | Magneto | 12:00 9,348,193.71 | 512,420.52 13.2 17 | Lomo tubo
833+82549 | Magneto | 12:00 9,348,789.47 | 510,512.26 17.2 17 | Lomo tubo
833+825.56 | Magneto | 12:00 M-95 9,348,789.48 | 510,512.19 17.2 17 | Lomo tubo
835+826.56 | Magneto | 12:00 M-96 9,349,383.50 | 508,603.14 19.8 17 | Lomo tubo
835+826.74 | Magneto | 12:00 9,349,383.66 | 508,602.97 19.8 17 | Lomo tubo
837+836.24 | Magneto | 12:00 M-97 9,349,080.27 | 506,687.84 23.2 17 | Lomo tubo
839+836.17 | Magneto | 12:00 M-98 9,350,575.07 | 504,781.70 27.4 17 | Lomo tubo
830+837.48 | Magneto | 12:00 9,350,575.52 | 504,780.48 27.4 17 | Lomo tubo
841+834.80 | Magneto | 12:00 M-99 9,351,169.65 | 502,877.99 23.4 17 | Lomo tubo
841+836.23 | Magneto | 12:00 9,351,170.71 | 502,877.11 233 17 | Lomo tubo
843+814.61 | Magneto | 12:00 M-100 9,351,759.30 | 500,990.33 455 17 | Lomo tubo
843+836.09 | Magneto | 12:00 9,351,766.20 | 500,970.05 45.3 17 | Lomo tubo
845+836.41 | Magneto | 12:00 9,352,604.05 | 499,273.18 33.9 17 | Lomo tubo
845+847.31 | Magneto | 12:00 M-101 9,352,701.61 | 499,265.35 34.0 17 | Lomo tubo
847+84335 | Magneto | 12:00 M-102 9,354,165.28 | 497,915.16 16.1 17 | Lomo tubo
847+844.26 | Magneto | 12:00 9,354,165.98 | 497,914.58 16.0 17 | Lomo tubo
849+840.92 | Magneto | 12:00 9,355,580.02 | 496,547.31 25.6 17 | Lomo tubo
849+848.70 | Magneto | 12:00 M-103 9,355,581.06 | 496,539.66 26.1 17 | Lomo tubo
851+845.82 | Magneto | 12:00 M-104 9,355,519.37 | 494,612.52 180.2 17 | Lomo tubo
851+845.97 | Magneto | 12:00 9,355,519.47 | 494,612.39 180.1 17 | Lomo tubo
Trampa de
855+420.84 |  Valvula Recepcion | 9.358,550.42 | 493,098.02 166.4 17 | Lomo tubo
Baydvar
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+.00 MGNT 00:00 MGNT 9690033.834 338204.408 215.536 18 Lomo del tubo
1+915.49 | MGNT /POS. 124 06:00 MGNT /POS. 124 9691007.012 336473.620 220.107 18 Abajo del tubo
6+999.92 | MGNT /POS. 121 06:00 MGNT /POS. 121 9693338.274 332076.943 218.107 18 Abajo del tubo
8+998.92 | MGNT /POS. 120 06:00 MGNT /POS. 120 9693355.179 |  330080.525 218.907 18 Abajo del tubo
9+002.69 | MGNT /PK 009+000 | 06:00 | MGNT /PK 009+000 9693355.234 330076.873 218.921 18 Abajo del tubo
11+003.03 | MGNT /POS. 119 06:00 MGNT /POS. 119 9693100.371 328183.418 231.316 18 Abajo del tubo
11+858.72 | MGNT /POS. 118A | 06:00 | MGNT /POS. 118A 9692465.532 327614.487 218.406 18 Abajo del tubo
18+009.10 | MGNT /PK 018+000 | 06:00 | MGNT /PK 018+000 9687098.523 324786.057 278.848 18 Abajo del tubo
22+038.58 | MGNT /PK 022+000 | 06:00 | MGNT /PK 022+000 9683315.164 | 323705.725 228.868 18 Abajo del tubo
29+944.85 | MGNT /PK 030+000 | 06:00 | MGNT /PK 030+000 9676153.206 320621.632 262.706 18 Abajo del tubo
29+996.60 | MGNT /POS. 110 06:00 MGNT /POS. 110 9676107.189 | 320598.340 257.488 18 Abajo del tubo
33+999.67 | MGNT /POS. 108 06:00 MGNT /POS. 108 9672507.696 | 318926.102 236.514 18 Abajo del tubo
34+102.13 | MGNT /PK 034+000 | 06:00 | MGNT /PK 034+000 9672417.020 318882.902 218.543 18 Abajo del tubo
35+999.81 | MGNT /POS. 107 06:00 MGNT /POS. 107 9670708.924 | 318096.740 231.057 18 Abajo del tubo
38+007.36 | MGNT /PK 038+000 | 06:00 | MGNT /PK 038+000 9668894.714 317272.682 251.226 18 Abajo del tubo
42+102.78 | MGNT /PK 042+000 | 06:00 | MGNT /PK 042+000 9665174.261 315600.205 224.085 18 Abajo del tubo
45+982.29 | MGNT / PK 046+000 | 06:00 | MGNT /PK 046+000 9661640.227 314070.352 207.378 18 Abajo del tubo
56+000.33 | MGNT /POS. 97 06:00 MGNT /POS. 97 9652513.358 310110.869 201.376 18 Abajo del tubo
61+998.40 | MGNT /POS. 94 06:00 MGNT /POS. 94 9647541.132 306813.106 226.484 18 Abajo del tubo
69+998.91 MGNT /POS. 90 06:00 MGNT /POS. 90 9640943.196 302339.491 202.808 18 Abajo del tubo
70+000.38 | MGNT /PK 070+000 | 06:00 | MGNT /PK 070+000 9640941.975| 302338.661 202.799 18 Abajo del tubo
74+002.76 | MGNT /PK 074+000 | 07:00 | MGNT /PK 074+000 9637632.306 300089.686 197.139 18 Abajo del tubo
77+277.07 MGNT 06:00 MGNT 9634870.530 | 298375.067 194.119 18 Abajo del tubo
82+003.89 | MGNT /PK 082+000 | 06:00 | MGNT /PK 082+000 9630958.629 | 295737.614 200.579 18 Abajo del tubo
83+005.08 | MGNT /POS. 85 06:00 MGNT /POS. 85 9630109.692 295218.352 200.377 18 Abajo del tubo
86+004.22 | MGNT /PK 086+000 | 06:00 | MGNT /PK 086+000 9627610.700 | 293560.843 194.714 18 Abajo del tubo
87+999.99 | MGNT /POS. 83 06:00 MGNT /POS. 83 9625945.315| 292458.113 201.350 18 Abajo del tubo
93+969.77 | MGNT / PK 094+000 | 06:00 | MGNT /PK 094+000 9621007.131 289169.458 189.637 18 Abajo del tubo
99+606.08 | MGNT /PK 100+000 | 06:00 | MGNT /PK 100+000 9616390.647 | 286010.476 190.336 18 Abajo del tubo
103+999.66 | MGNT /POS. 75 06:00 MGNT /POS. 75 9612777.090 | 283513.329 194.160 18 Abajo del tubo
104+001.68 | MGNT /PK 104+000 | 06:00 | MGNT /PK 104+000 9612775.435| 283512.169 194.180 18 Abajo del tubo
106+000.07 | MGNT /POS. 74 06:00 MGNT /POS. 74 9611130.703 | 282376.536 191.517 18 Abajo del tubo
111+991.38 | MGNT /PK 112+000 | 06:00 | MGNT /PK 112+000 9606196.667 | 278966.787 187.941 18 Abajo del tubo
116+001.68 | MGNT /POS. 69 06:00 MGNT /POS. 69 9602902.171 276697.568 186.314 18 Abajo del tubo
127+996.26 | MGNT /PK 128+000 | 06:00 | MGNT /PK 128+000 9593039.892 269882.259 182.783 18 Abajo del tubo
131+827.66 | MGNT /PK 132+000 | 06:00 | MGNT /PK 132+000 9589884.190 | 267707.926 177.885 18 Abajo del tubo
135+996.26 | MGNT /PK 136+000 | 06:00 | MGNT /PK 136+000 9586536.088 | 265414.509 176.323 18 Abajo del tubo
140+099.95 | MGNT /PK 140+000 | 06:00 | MGNT /PK 140+000 9583146.107 | 263101.008 172.007 18 Abajo del tubo
166+859.67 | MGNT /PK 164+000 | 00:00 | MGNT /PK 164+000 9559416.711 252648.292 162.105 18 Lomo del tubo
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TABLA N° 06
LISTADO DE MAGNETOS ORN (EST. MORONA - EST. 5) — ILI1 2018

E\'zt:,nﬁ:a Descripcion O'Clock Comentarios ":::)te %:‘t)e Altura (ég::;) refgsct::\ a
171+997.15 | MGNT /PK 1724000 | 06:00 | MGNT /PK 172+000 | 9,554,973.08 | 250,565.49 | 167.0 18 Abajo del
176+132.28 | MGNT /PK 175+999 | 06:00 | MGNT /PK 175+999 | 9,551,067.24 | 249,769.15 | 174.7 18 Abajo del
182+304.42 | MGNT /PK 180+000 | 06:00 | MGNT /PK 180+000 | 9,547,160.98 | 248,966.55 | 163.8 18 Abajo del
189+011.63 | MGNT /PK 188+000 | 06:00 | MGNT /PK 188+000 | 9,539,573.67 | 246,591.48 | 150.1 18 Abajo del
189+015.48 | MGNT /PK 189+821 | 05:00 | MGNT /PK 189+821 | 9,539,569.93 | 246,589.87 | 150.1 18 Abajo del
189+913.70 MGNT 06:00 MGNT 9,537,892.93 | 24589368 | 163.8 18 Abajo del
191+998.12 | MGNT /PK 192+000 | 06:00 | MGNT /PK 192+000 | 9,535,886.32 | 245,065.45 | 156.2 18 Abajo del
196+001.27 | MGNT /PK 196+000 | 06:00 | MGNT /PK 196+000 | 9,532,180.47 | 243554.09 | 152.6 18 Abajo del
197+999.80 MGNT 06:00 MGNT 9,530,765.56 | 242,143.04 | 167.6 18 Abajo del
199+998.01 | MGNT /PK 2004000 | 06:00 | MGNT /PK 200+000 | 9,529,192.00 | 240912.91 | 177.8 18 Abajo del
201+999.92 MGNT 06:00 MGNT 9,527,610.90 | 239,685.70 | 173.7 | 18 Aoalo del
203+888.61 | MGNT /PK 203+999 | 06:00 |MGNT /PK 203+999 | 9,526,074.68 | 238,495.28 | 188.0 18 Abajo del
205+884.71 MGNT 06:00 MGNT 9,524,45221 | 237,240.01 | 2014 18 Abajo del
207+835.06 | MGNT /PK 208+000 | 06:00 |MGNT /PK 208+000 | 9,522,895.13 | 236,034.62 | 200.1 18 Abajo del
216+246.16 | MGNT /PK 216+000 | 06:00 |MGNT /PK 216+000 | 9,516,535.15 | 231,112.82 | 254.7 18 Abajo del
222+170.41 | MGNT /PK 222+000 | 06:00 |MGNT /PK 222+000 | 9,512,522.50 | 226,729.82 | 155.0 18 Abajo del
226+719.58 MGNT 06:00 MGNT 9,510,306.19 | 223469.19 | 156.2 18 Abajo del
230+496.00 MGNT 06:00 MGNT 9,506,713.80 | 222,723.08 | 160.7 18 Abajo del
233+996.42 | MGNT /PK 234+000 | 06:00 |MGNT /PK 234+000 | 9,502,710.17 |222,772.27 | 163.5 18 Abajo del
234+007.39 | MGNT /PK 234+000 | 06:00 |MGNT /PK 234+000 | 9,502,699.05 | 222,772.41 | 163.7 18 Abajo del
235+999.84 MGNT 06:00 MGNT 9,500,712.84 | 222,799.74 | 161.1 18 Abajo del
242+006.53 | MGNT /PK 2424000 | 06:00 | MGNT /PK 2424000 | 9,49471519 | 222,882.72 | 195.2 18 Abajo del
248+000.11 MGNT 06:00 MGNT 9,488,767.29 | 223,091.82 | 250.9 18 Abajo del
249+948.50 | MGNT /PK 250+000 | 06:00 |MGNT /PK 250+000 | 9,486,868.07 | 222,782.04 | 252.9 18 Abajo del
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APENDICE N° 11
CAMARAS DE LANZAMIENTO Y RECEPCION DE HERRAMIENTAS

Listado de camaras de lanzamiento/recepcion de raspatubos

Tramo Estacion Tipo de Camara
Estacion N°1 Lanzamiento
Tramo | RS —
Estacion N°5 Recepcion
Estacion N°5 Lanzamiento
Estacion N°7 Recepcién
Estacion N°7 Lanzamiento
Tramo Il RS —
Estacion N°9 Recepcion
Estacion N°9 Lanzamiento
Terminal Bayovar Recepciéon
Estacién Andoas Lanzamiento
KM 11+875 Recepcion
KM 12+506 Lanzamiento
ORN = —
Estacion Morona Recepciéon
Estaciéon Morona Lanzamiento
Estacion 5 Recepcién
TRAMO |
Trampa de lanzamiento Estacion N°1
8
31 2.00
ul i
! |
- 1, Masgloo |
"‘Jl E— ——— - o
- — F
|l [ i / DWG')ERZG%E—‘Q;:S;'?ES“
| [} i / i VER DETALLES EN PLANO
i oW T AL ST ’ b e
VER DETALLES EN PLANO : [ '
e 2265-S5-51~306 | I
ot :
| o ] = - —
| PAN ! —
\ | o
I | ,:;:
& - —
\ HHE { f—\ |
TRAMPA DE ENVIO DEL \ T l
RASCATUBOS 1] D
*+ SCRAPER LAUNCHER~_ L 4|
) 0 L |
P —A{——-% ‘ |
- rF—— - —1]
i S
“BY w, s}»gﬁ -
POR EL CONTRATISTA _
W/S/H I 7~
I S
| T EL.157.00 .
W i IO J & I
—— — Ly
Ty ——— L T T -

B.0.P.EL.155.818

T_
&
i P

UMP PIT

EJE DEL SUMID
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Trampa de recepcion Estacion N°5

2.00
£.4+48.00
PARA DETALLE "8 .
/VER LAMINA No
1 S ERSR 1 2265-55-303
r i | — SEE DETAL "B
| DWG.2265-55~303
[~ | 1
¢ '. | | EsTAC. S
: i PARA DETALLES VER
o : 4, : LAMINA 2265-S5-306 [
@ i i FOR DETALS SEE 2 L_f.'
7 ! 77 DWG.2265-55- 306
i 1 ——
/% SCRAPER RECEMER
o 4 TUBERIA PRINCIPAL 24"
3 E 47 ) 247 MAIN UNE—Z .
e Y, T T =t [~~~ I_ ______
I ﬁ ---------

POR EL CONTRATISTA
ooy comECTN = groee R SesSio
Il 2 PLACES) > €EL.72.80 8Y W/S/H w/s/H
LONEXION DE DRENAJE ! ~
FTALLE EN ESTA LAMINA gsw’\' | ~ m

EN DOS LUGARES) dTh ~
'
Yrt~—sT
9 H- \ S pe—— g —
| § -
e B.0.P.EL.69.60 |
] L l o
l 0.60 1.295 0.838 ™
} L]
| <
B! \+
R -
tl | z
:I l |
l‘ 1 |

. . Trampas
Dimensiones - o
(mm) Lanzamiento Recepcion
E1 E5
A 3000 3000
B 1000 2800 E
C 300 300 [
D 2500 24500 I
E Internal 761 761
E External 787 787 L
F Internal 584 584
F External 610 610
G 254 254
H 2500 2500
| 1790 1790
Pig Barrel WT 13 13
Neck WT 13 13
Trap center line height 1500 1600
Pressure equalizing YES YES
Shutdown valve YES YES
Hoist capacity
Construction type Welded Welded
Reducer type Concentric Concentric
Tray present YES YES
Crane cccess YES YES
Access (adv. weather) YES YES
Angle 0 0
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2. TRAMOII

2.1. PROGRESIVA KM 306+015 (ESTACION N° 5)
Trampa de lanzamiento en E5: 2.86 m de longitud X 42” ¢ X36”¢

Marca: AITKEN INC. Houston Texas.
N° de Serie: 10111-5L
Modelo: 43 OD x 1.750 WT A381-Y52
Longitud tubo 36” ¢: 28.53 m.
Longitud tubo 43”¢: 2.86 m.
Longitud total: 31.29m

DETAL ~ 1

(N.T.S) T

DETALLE "1”

E<jac. 5

IR P

36"

‘ TUBERIA PRINCIPAL 36
36" MAIN LINE.

SCRAPER LAUNCHER

POR EL CONTRATISTA BY PIPELINE ,
DEL OLEODUCTQ CONTRACTOR
w/S/H BY W/S/H
! —
w
-
@<
~ — <+ —
! ST- a ! — EL.71.50 -
j ;
i n m
! .
/ ]
- - /
o T
- —-_——— - ——— - - — — —+ —
. — g o A=
2
B.0.P.EL.69.547
=C) : 1.029

2.2. PROGRESIVA KM 518+500 (ESTACION N° 7)
Trampa de recepcion en E7: 4.6 m de longitud X 42” ¢ X36”¢

Marca: AITKEN INC. Houston Texas.
N° de Serie: 10111-7R

Modelo: 42 OD x 0.750 WT A381-Y52
Longitud tubo 36” ¢: 28.53 m.

Longitud tubo 43”¢: 4.32 m.

Longitud total: 32.85m
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15' (£)

13' BARREL
1-6" EQUALIZER CONNECTION
16" ANSI 300# R.F.W.N. FLG.
FABRICATOR

SEE NOTE &4

T

LI St

PLAN

SEE NOTE MARK*

35.30" I.D. PERFORATE
BASKET, I/4" PLATE,
WITH 5/16"@ HOLES ON

7/8" TRIANGULAR PITCH

D > |

42" - ANSI 300#
HINGED CLOSURE

I

BAYONET SLOTS IN BASKET
FOR REMOVAL HANDLE

STD. ANSI 30° BEVEL TO
MATCH PIPE SHOWN IN
REF. COL. NO. 6

|
- |_ {(/ \\j\ — — — — - -
! \\\///

SEE DETAILQD

LEND OF BASKET SHALL BE REVELED
TO PROVIDE A SMOOTH FIT TO I.D.
OF SWAGE

N

,LLZ“ 0.D. BARREL

SEE DETAILQD

DRAIN 4" ANSI 300# R.F.W.N. FLG.

I" PIPE HANDLE
FOR BASKET REMOVAL

3/L" PLATE

I 1/4" x 3" SLOTTED HOLES
I" PLATE

NOTES

DESIGN AND TESTING SHALL BE IN ACCORDANCE
WITH ANSI B 31.4 CODE FOR PRESSURE PIPING. THE
MAXIMUM DESIGN HOOP STRESS SHALL BE BASED ON
72% OF THE MINIMUM SPECIFIED YIELD STRENGTH.
FOR DESIGN AND HYDRO TEST PRESSURES SEE
REFERENCE COLUMNS NOS. 3 & L.

2. MATERIAL SPECIFICATIONS
BARREL AND TRANSITION SECTION - ASTM-A38! GR Y52
FLANGES AND WELDOLETS-ASTM-AIOS GR Il
SUPPORT PLATE-ASTM-A36

3. DIMENSIONS SHALL BE IN ACCORDANCE WITH
APPLICABLE SPECIFICATIONS ANSI B 16.9, ANSI
B 16.5, MSS-SP-LL

4. METHOD OF MANUFACTURE

- ALL OUTLETS 4" AND LARGER AND THE BARREL
REDUCTION SHALL BE INTEGRALLY FORMED AND
CONTOURED.

- BARREL SHALL BE NORMALIZED AFTER FORMING
WELDING OF SUPPORT, GUIDES, AND
WELD-O-LETS TO THE BARREL SHALL BE PERFORMED
BEFORE NORMALIZING.

- GIRTH WELDING OF FLANGES, END CLOSURE,

AND TRANSITION PIECE MAY BE PERFORMED
AFTER NORMALIZING.

- WELDING SHALL BE PERFORMED WITH PROCEDURES
AND OPERATORS QUALIFIED UNDER ASME PRESSURE
VESSEL CODE SECTION IX

- FLANGE BOLT HOLES TO STRADDLE

5. INSPECTION
- ALL AREAS AROUND EXTRUDED OUTLETS SHALL BE
MAGNETIC PARTICLE TESTED.
- ALL CIRCUMFERENTIAL BUTT WELDS SHALL BE 100%
RADIOGRAPHED IN ACCORDANCE WITH PAR UW-5I
SECTION VIII OF THE ASME BOILER AND PRESSURE

ELEVATION A DIMENSION BY FABRICATOR VESSEL CODE
TOP PLATE 6. SHIPPING PREPARATIONS
o “ONE COAT RED LEAD PRIMER SHALL BE APPLIED TO
o 3/4" STUD ALL EXTERIOR SURFACES.
SCRAPER 35.30" I.D. BASKET - ALL OUTLETS SHALL BE PROVIDED WITH ADEQUATE
BARREL F| E LocK BIN N 7z WOODEN PLATES SECURELY ATTACHED TO PROTECT
| | ALL FLANGED OR THREADED SURFACES.
IN IN NN \| IN AN \f _ BASKET GUIDE
_ | > | (_ | —® T ( 3/4" FLAT BAR 7. NAMEPLATE. ATTACH NAMEPLATE MARKED WITH
L e [ o 3/L'® ROD L5° L REQ'D MANUFACTURER'S NAME, SHOP IDENTIFICATION,
TAG PER MARK NO., BARREL SIZE AND THICKNESS,
| | MATERIAL DATA, AND DESIGN HYDROSTATIC TEST
BASKET Floe E-E F-F BOTTOM PLATE PRESSURES.
DETAlL@ M@ SCRAPEH
(4 REQ'D.) SECTION B-B BARREL
NOTE MARK® p_ AN AS SHOWN FOR STA #7
WITH EQUALIZER CONNECTION AND /A7 R SR o [oa | es RS
HINGED CLOSURE RELOCATED 180° T o
FROM SHOWN PLAN FOR STA #9 & #lI A "52." | FEORGTEST pRESS
A REFERENCE COLUMNS LA | issueo ror o
o, | oate REVISIONS 2 = S R FR
NO. | NO. 2 NO. 3 NO. & NO. 5 NO. 6 NO. 7 g -
ESTATION 7 - RECEIVER 36" - PLATE DATE ScALE NONE | pesionen Torawn IS
MARK REQ'D DESIGN HYDROTEST ANSI BEVEL TO MATCH PORTY OF BECHTEL
SERIAL 900 PSIG NUMBER PRESSURE PRESSURE RATING API STD. 5L x 52 ENTRY
Ne 1ol - 7R ™ 0.D. x WALL THICKNESS _ _
7R ONE 720 900 300# 36'x0.312" PAITA PETROLEOS DEL PERY
x0. 3
MOPEL | v2 0.0 x 750 W.T., A38I-Y52 TAG NO. 7R-RECEIVER TRAP N° 7 PERU OLEODUCTO NOR-PERUANO
INLET 9R ONE 720 900 300# 36"x0.375" PAITA, DETAILS FOR SCRAPER RECEIVING TRAP
" ANS NOVEMBER, 1975 >
FLANGE 16" - ANsI 300 DATE PERU PUMP STATION No. 7
we 120 PSIG CT\SCDSSE Lot - ANSI 300 IR ONE 720 900 300# 36'x0.312" PAITA, — — —
- = 8 | 10480 | 20-C-L-25] |
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Trampa de lanzamiento en E7:

Marca:

N° de Serie:
Modelo:

Longitud tubo 36” ¢:
Longitud tubo 43"¢:
Longitud total:

AITKEN INC. Houston Texas.
10111-7L

43 OD x 1.500 WT A381-Y52
28.53 m.

2.86 m.

31.39m

A

0'-6" (£)

1'-3" 8'-3" BARI

REL

AN

DIMENSION BY
FABRICATOR

.

16" ANS|
SEE REF. COL. NO.
RATING

N

43" -

CQ/ANS\ 30° BEVEL TO ‘

MATCH PIPE SHOWN IN

| =

REF. COL. NO. 6 >

PLAN

SEE NOTE MARK*

3-3/8" x| 1/2

1 1/2" - SCH 160

ACRO:
WELDOLET

SS OUTLET.

ALL EDGES AND WELDS

SEE NOTE 4 1

DIMENSION BY
FABRICATOR

}@Q

SEE REF. COL NO. 5 FOR RATING

\ 42" 0.D. BARREL
DRAIN 4" - R.F.W.N. FLANGE
ONE I/L" x | 1/2

SCRAPER BAR

ELEVATION

EQUALIZER CONNECTION
| 600# R.F.W.N. FLANGE
5 Fol

ANS| 600#
HINGED CLOSURE

" F.B. EQUALLY SPACED
SCRAPER BARS TO BE
FLUSH WITH I.D. OF BARREL. GRIND

251

3/L" PLATE
I 1/4" x 3" SLOTTED HOLES
1" PLATE

SECTION A-A

NOTE MARK*

PLAN AS SHOWN FOR STA #9

WITH EQUALIZER CONNECTION AND HINGED
CLOSURE RELOCATED 180° FROM SHOWN PLAN
FOR STA #5 & #7

NOTES

DESIGN AND TESTING SHALL BE IN ACCORDANCE
WITH ANSI B 31.4 CODE FOR PRESSURE PIPING. THE
MAXIMUM DESIGN HOOP STRESS SHALL BE BASED ON
72% OF THE MINIMUM SPECIFIED YIELD STRENGTH
FOR DESIGN AND HYDRO TEST PRESSURES SEE
REFERENCE COLUMNS NOS. 3 & 4.

MATERIAL SPECIFICATIONS

BARREL AND TRANSITION SECTION - ASTM-A38! GR Y52
FLANGES AND WELDOLETS-ASTM-AIOS GR I

SUPPORT PLATE-ASTM-A36

DIMENSIONS SHALL BE IN ACCORDANCE WITH
APPLICABLE SPECIFICATIONS ANSI B 16.9, ANSI
B 16.5, MSS-SP-44

METHOD OF MANUFACTURE

- ALL OUTLETS 4" AND LARGER AND THE BARREL
REDUCTION SHALL BE INTEGRALLY FORMED AND
CONTOURED.

- BARREL SHALL BE NORMALIZED AFTER FORMING
WELDING OF SUPPORT, BARS, AND WELD-
LETS TO THE BARREL SHALL BE PERFORMED BEFORE
NORMALIZING

- GIRTH WELDING OF FLANGES, END CLOSURE,
AND TRANSITION PIECE MAY BE PERFORMED
AFTER NORMALIZING

- WELDING SHALL BE PERFORMED WITH PROCEDURES
AND OPERATORS QUALIFIED UNDER ASME PRESSURE
VESSEL CODE SECTION IX

- FLANGE BOLT HOLES TO STRADDLE

INSPECTION

~ALL AREAS AROUND EXTRUDED OUTLETS
MAGNETIC PARTICLE TESTED.

- ALL CIRCUMFERENTIAL BUTT WELDS SHALL BE 100%
RADIOGRAPHED IN ACCORDANCE WITH PAR
UW-5| SECTION VIII OF THE ASME BOILER AND
PRESSURE VESSEL CODE.

SHALL BE

SHIPPING PREPARATIONS

- ONE COAT RED LEAD PRIMER SHALL BE APPLIED TO
ALL EXTERIOR SURFACES.

- ALL OUTLETS SHALL BE PROVIDED WITH ADEQUATE
WOODEN PLATES SECURELY ATTACHED TO PROTECT
ALL FLANGED OR THREADED SURFACES.

NAMEPLATE. ATTACH NAMEPLATE MARKED WITH
MANUFACTURER'S NAME, SHOP IDENTIFICATION,
TAG PER MARK NO., BARREL SIZE AND THICKNES:
MATERIAL DATA, AND DESIGN / HYDROSTATIC TesT
PRESSURES.

REVISED DESIGN PLATE DATE
~"CHANGE UBICATION OF PARTS

25 APRI
2018

REVISED DESIGN

auc 4
ol HYDROTEST PRESS

ESTATION 7 - LAUNCHING 36"

PLATE DATE

REFERENCE

COLUMNS

5 Fen

B ISSUED FOR BID

NO. |

NO. 3

NO. &

NO. 5 NO. 6 NO. 7

N
VAN
AN

FROT
ENGR

o on |PESe
DaTE REVISIONS v [ cnon [PESL APPR

SERIAL
N

o1 - 71 TP

MARK

1800 PSIG NUMBER

DESIGN

PRESSURE PSIG

HYDRO TEST
PRESSURE PSIG

ANSI
RATING

MATCH APl STD. 5Lx52
0.D. x WALL THICKNESS

PORTY OF
ENTRY

scaLE

THIEF
ENGR

NONE DESIGNED Jorawn mor

MODEL
Ne

43 0.D x 1500 W.T., A381-Y52] TAG NO.

5L
7L-LAUNCHER TRAP N° 7

L0

1800

600# 36"x0.500" 1QUITOS,

PERU

BECHTEL

INLET
FLANGE

16" - ANSI 600 DATE

7L

NOVEMBER, 1975

1440

1800

600# 36"%0.500" PAITA,

PERU

PETROLEOS DEL PERU
OLEODUCTO NOR-PERUANO

WP

HINDED

1440 PSIG CLOSURE

oL

43" - ANSI 600

2160

2700

900# 36"x0.875" PAITA,

PERU

DETAILS FOR SCRAPER LAUNCHING TRAP
PUMP STATION No. 7

508 o, DRAWING o,

& |

|
10480 | 20-C-L-24] |
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2.3. PROGRESIVA KM 648+490 (ESTACION N° 9)
Trampa de recepcion en E9: 4.6 m de longitud X 42” ¢ X36”¢

Marca: AITKEN INC. Houston Texas.
N° de Serie: 10111-9R

Modelo: 42 OD x 0.750 WT A381-Y52
Longitud tubo 36" ¢: 28.53 m.

Longitud tubo 43”¢: 4.32 m.

Longitud total: 32.85m

IS (£)

NOTES

I 13" BARREL

EQUALIZER CONNECTION
16" ANSI 600# R.

DIMENSION BY
FABRICATOR

DESIGN AND TESTING SHALL BE IN ACCORDANCE
WITH ANSI B 31.4 CODE FOR PRESSURE PIPING. THE
MAXIMUM DESIGN HOOP STRESS SHALL BE BASED ON
| PIPE HANDLE 72% OF THE MINIMUM SPECIFIED YIELD STRENGTH.
FOR BASKET REMOVAL FOR DESIGN AND HYDRO TEST PRESSURES SEE
REFERENCE COLUMNS NOS. 3 & 4.

2. MATERIAL SPECIFICATIONS
BARREL AND TRANSITION SECTION - ASTM-A38! GR Y52
FLANGES AND WELDOLETS-ASTM-AIOS GR Il
SUPPORT PLATE-ASTM-A36

|
T
|
1

..
L

SEE NOTEAT 66"

2.5

3/4" PLATE 3. DIMENSIONS SHALL BE IN ACCORDANCE WITH
PR - APPLICABLE SPECIFICATIONS ANSI B 16.9, ANSI
1 1/4" x 3" SLOTTED HOLES B 16.5, MSS-SP-4.,

1" PLATE
PLAN 35.30" 1.D. PERFORATED 4. METHOD OF MANUFACTURE
—_—— BASKET, I/4" PLATE ~ ALL OUTLETS 4" AND LARGER AND THE BARREL
SEE NOTE MARK* WITH 5/16"3 HOLES ON 1 1/2" WELDOLET 2EE]¥COLEENDSHALL BE INTEGRALLY FORMED AND
I 787 TRIANGULAR PITCH '/ SECTION A-A - BARREL SHALL BE NORMALIZED AFTER FORMING
L2" - ANSI 600#% WELDING OF SUPPORT, GUIDES, AND

WELD-O-LETS TO THE BARREL SHALL BE PERFORMED
BEFORE NORMALIZING.

- GIRTH WELDING OF FLANGES, END CLOSURE
AND TRANSITION PIECE MAY BE PERFORMED
AFTER NORMALIZING

- WELDING SHALL BE PERFORMED WITH PROCEDURES
AND OPERATORS QUALIFIED UNDER ASME PRESSURE
VESSEL CODE SECTION IX

- FLANGE BOLT HOLES TO STRADDLE

T N % HINGED CLOSURE
) H| I \ BAYONET SLOTS IN BASKET

FOR REMOVAL HANDLE
. ﬁ B
I

A\

SEE DETAIL®

=

5. INSPECTION
END OF BASKET SHALL BE REVELED AMSEEC IO
LTO ROV e A SMoOTH BT o D ng” 0.D. BARREL . —ALL AREAS AROUND EXTRUDED OUTLETS SHALL BE
STD. ANSI 30° BEVEL TO  OF SWAGE =] 2 L S&E DETALD MAGNETIC PARTICLE TESTED.
MATCH PIPE SHOWN IN = T & . - ALL CIRCUMFERENTIAL BUTT WELDS SHALL BE 100%
REF. COL. NO. DRAINGA™ ANSI 600# R.F.W.N. FLG RADIOGRAPHED IN ACCORDANCE WITH PAR UW-51
. - SECTION VIIl OF THE ASME BOILER AND PRESSURE
8 ELEVATION A DIMENSION BY FABRICATOR VESsEL CODE
TOP PLATE 6. SHIPPING PREPARATIONS
. ~ONE COAT RED LEAD PRIMER SHALL BE APPLIED TO
- 5/4" STUD ALL EXTERIOR SURFACES
SCRAPER 35.30" 1.D. BASKET - ALL OUTLETS SHALL BE PROVIDED WITH ADEQUATE
BARREL LOCK PIN WOODEN PLATES SECURELY ATTACHED TO PROTECT
ALL FLANGED OR THREADED SURFACES
BASKET GUIDE
3/4" FLAT BAR 7. NAMEPLATE. ATTACH NAMEPLATE MARKED WITH
Y ) 3/4'% ROD L REQ'D MANUFACTURER'S NAME, SHOP IDENTIFICATION,
TAG PER MARK NO., BARREL SIZE AND THICKNESS,
MATERIAL DATA, AND DESIGN HYDROSTATIC TEST
PRESSURES.
ASKET E-E F-F BOTTOM PLATE RESSURE
DETAILD DETAIL®D g scrapeq
& REQD) SECTION B-B BARREL
NOTE MARK™ p| AN AS SHOWN FOR STA #7
WITH EQUALIZER CONNECTION AND A 2ar] FEER S A TESATE | or | oa | es RS
HINGED CLOSURE RELOCATED 180° RPN ===
FROM SHOWN PLAN FOR STA #9 & #lI 5% HYDROTEST PRESS
o | es
/A REFERENCE COLUMNS N s
o, | oate REVISIONS ev | cron |PEcir| enor | prgs | arer
" NO. | NoO. 2 NO. 3 NO. & NO. 5 NO. 6 NO. 7 ; -
ESTATION 9 - RECEIVER 36" - PLATE DATE scae NONE Joesioneo Joraw Encr
REQ'D DESIGN HYDROTEST ANSI BEVEL TO MATCH PORTY OF BECHTEL
SERIAL . 900 PSIG NUMBER PRESSURE PRESSURE RATING API STD. 5L x 52 ENTRY
N ol - or 0.D. X WALL THICKNESS _
7R ONE 720 900 300% 36"%0.312" PAITA PETROLEOS DEL PERD
""ONDEE‘- 42 0.D x 750 W.T., A38I-Y52 TAG NO 9R-RECEIVER TRAP N° O 2 e PERD OLEODUCTO NOR-PERUANO
INLET 9R ONE 720 900 300# 36"x0.375" PAITA, DETAILS FOR SCRAPER RECEIVING TRAP
16" - ANSI 600 NOVEMBER, 1975 A
FLANGE Anst DATE PERU PUMP STATION No. 9
HINDED IR ONE 720 900 3004 36"x0.312" PAITA,
wp CLOSURE 42" - ANSI 600 *

oERD T T T SrAwinG T T =
&P [ 10480 | 20-C-L-25] 1
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Trampa de lanzamiento en E9:

Marca: AITKEN INC. Houston Texas.
N° de Serie: 10111-9L

Modelo: 43 OD x 2.000 WT A381-Y52
Longitud tubo 36” ¢: 28.53 m.

Longitud tubo 43"¢: 2.86 m.

Longitud total: 31.39m

10°-6" (+)

NOTES
-3t 8'-3" BARREL

DESIGN AND TESTING SHALL BE IN ACCORDANCE
WITH ANSI B 3I.4 CODE FOR PRESSURE PIPING. THE
MAXIMUM DESIGN HOOP STRESS SHALL BE BASED ON
72% OF THE MINIMUM SPECIFIED YIELD STRENGTH
FOR DESIGN AND HYDRO TEST PRESSURES SEE
REFERENCE COLUMNS NOS. 3 & 4.

EQUALIZER CONNECTION
16" ANSI 900 R.F.W.N. FLANGE
SEE REF. COL. NO. 5 FOR

RATING
A

43" - ANSI 900#
HINGED CLOSURE

DIMENSION BY

FABRICATOR \- |

I
|-

2. MATERIAL SPECIFICATIONS
BARREL AND TRANSITION SECTION - ASTM-A38! GR Y52
FLANGES AND WELDOLETS-ASTM-AIO5 GR I
SUPPORT PLATE-ASTM-A36

_ - —— -

2051
ég/ANS\ 30° BEVEL TO | ‘ A | <

MATCH PIPE SHOWN IN

3. DIMENSIONS SHALL BE IN ACCORDANCE WITH
APPLICABLE SPECIFICATIONS ANSI B 16.9, ANSI
B 16.5, MSS-SP-44

3/L" PLATE 4. METHOD OF MANUFACTURE
. B s - ALL OUTLETS 4" AND LARGER AND THE BARREL
| Si s
74T ‘3 P:SFLTED HOLE REDUCTION SHALL BE INTEGRALLY FORMED AND
CONTOURED.

REF. COL. NO. & z 345 - BARREL SHALL BE NORMALIZED AFTER FORMING
WELDING OF SUPPORT, BARS, AND WELD-O-
PLAN LETS TO THE BARREL SHALL BE PERFORMED BEFORE
FLAN NORMALIZING

SECTION A-A - GIRTH WELDING OF FLANGES, END CLOSURE,
AND TRANSITION PIECE MAY BE PERFORMED
AFTER NORMALIZING

- WELDING SHALL BE PERFORMED WITH PROCEDURES

SEE NOTE MARK*

- 3 - 3/8" x | 1/2" F.B. EQUALLY SPACED AND OPERATORS QUALIFIED UNDER ASME PRESSURE
I 172" - SCH 160 ACROSS OUTLET. SCRAPER BARS TO BE VESSEL CODE SECTION IX
SEE NOTE &4 WELDOLET FLUSH WITH I.D. OF BARREL. GRIND - FLANGE BOLT HOLES TO STRADDLE
an ALL EDGES AND WELDS.
5. INSPECTION

DIMENSION BY

FABRICATOR | |
6. SHIPPING PREPARATIONS

- ONE COAT RED LEAD PRIMER SHALL BE APPLIED TO
ALL EXTERIOR SURFACES.

- ALL OUTLETS SHALL BE PROVIDED WITH ADEQUATE
L2" 0.D. BARREL WOODEN PLATES SECURELY ATTACHED TO PROTECT
- - ALL FLANGED OR THREADED SURFACES.
‘ DRAIN 4" - R.F.W.N. FLANGE

- ALL AREAS AROUND EXTRUDED OUTLETS SHALL BE
MAGNETIC PARTICLE TESTED.
! - ALL CIRCUMFERENTIAL BUTT WELDS SHALL BE 100%
RADIOGRAPHED IN ACCORDANCE WITH PAR
B UW-5| SECTION VIl OF THE ASME BOILER AND
PRESSURE VESSEL CODE.

SEE REF. COL NO. 5 FOR RATING 7. NAMEPLATE. ATTACH NAMEPLATE MARKED WITH
MANUFACTURER'S NAME, SHOP IDENTIFICATION,

ONE /4" x | 1/2" TAG PER MARK NO., BARREL SIZE AND THICKNES:!
SCRAPER BAR MATERIAL DATA, AND DESIGN / HYDROSTATIC TEST
PRESSURES.

ELEVATION

NOTE MARK*
PLAN AS SHOWN FOR STA #9

WITH EQUALIZER CONNECTION AND HINGED

CLOSURE RELOCATED 180° FROM SHOWN PLAN 25 aprI[ REVISED DESIGN PLATE DATE

2018 | - CHANGE UBICATION OF PARTS

FOR STA #5 & #7

auc & | REVISED DESIGN
5. | HYDROTEST PRESS
No.

A REFERENCE COLUMNS “5Ee | Issuep For e
N onre REVISIONS v | cron [Peoer| enor | s | arem
ESTATION 9 - LAUNCHING 36" - PLATE DATE No. | No. 2 NO. 3 No. &4 NO. 5 No. & No. 7 Soae NoME  Joesioneo | EES CHER
N MARK REQ'D DESIGN HYDRO TEST ANSI MATCH API STD. 5Lx52 PORTY OF
SERIAL S
o lon - 9L ™ 2700 Psic NUMBER PRESSURE PSIG PRESSURE PSIG RATING 0.D. x WALL THICKNESS ENTRY BECHTEL
MODEL T3 0.0 x 2000 W.T., A38I-v53 TAG NO. S AUCHER TRAR 1° © sL ONE 1440 1800 600# 36x0.500 IQ;JE\;EJ. PETROLEOS DEL PERD
OLEODUCTO NOR-PERUANO
INLET e S 7L ONE 1440 1800 600%# 36x0.500" PAITA,
FLANGE 167 - ansi 900 DATE NOVEMBER. 1975 PERU DETAILS FOR SCRAPER LAUNCHING TRAP
HINDED oL ONE 2160 2700 200# 36"x0.875" PAITA PUMP STATION No. 9
2 x
wp 2160 PSIG s 43" - ANSI 900 5
CLOSURE PERU T T T TR =

& [Touso [zoCL2a]
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2.4.

PROGRESIVA KM 855+400 (TERMINAL BAYOVAR)
Trampa de recepcion en Bayovar: 4.6 m de longitud X 42” ¢ X36”¢

Marca:

N° de Serie:
Modelo:

Longitud tubo 36” ¢
Longitud tubo 43”¢:
Longitud total:

AITKEN INC. Houston Texas.
10111-R

42 OD x 1.00 WT A381-Y52
28.53 m.

4.32 m.

32.85m

IS (£)

13' BARREL

EQUALIZER CONNECTION
16" ANSI 300# R.F.W.N. FLG

— PABRICATOR o
' il !
R
i [
| =

SEE NOTE &

PLAN

SEE NOTE MARK*

35.30" I.D. PERFORATED
BASKET, I/4" PLATE,
WITH 5/16"@ HOLES ON

| 7/8" TRIANGULAR PITCH

| 172" WELDOLET

l

(_END OF BASKET SHALL BE REVELED

43" - AN
HINGED CLOSURE

S| 300#

BAYONET SLOTS IN BASKET
FOR REMOVAL HANDLE

NOTES

I" PIPE HANDLE
FOR BASKET REMOVAL

3/L" PLATE
117" x 3" SLOTTED HOLEY
1" PLATE

A\

SECTION A-A

DESIGN AND TESTING SHALL BE IN ACCORDANCE
WITH ANSI B 31.4 CODE FOR PRESSURE PIPING. THE
MAXIMUM DESIGN HOOP STRESS SHALL BE BASED ON
729% OF THE MINIMUM SPECIFIED YIELD STRENGTH
FOR DESIGN AND HYDRO TEST PRESSURES SEE
REFERENCE COLUMNS NOS. 3 &

2. MATERIAL SPECIFICATIONS
BARREL AND TRANSITION SECTION - ASTM-A38! GR Y52
FLANGES AND WELDOLETS-ASTM-AIOS GR Il
SUPPORT PLATE-ASTM-A36

3. DIMENSIONS SHALL BE IN ACCORDANCE WITH
APPLICABLE SPECIFICATIONS ANSI B 16.9, ANSI
B 16.5, MSS-SP-LL

4. METHOD OF MANUFACTURE
~ALL OUTLETS 4" AND LARGER AND THE BARREL
REDUCTION SHALL BE INTEGRALLY FORMED AND
CONTOURED.
SHALL BE NORMALIZED AFTER FORMING
WELDING OF SUPPORT, GUIDES, AND
WELD-O-LETS TO THE BARREL SHALL BE PERFORMED
BEFORE NORMALIZING.
- GIRTH WELDING OF FLANGES, END CLOSURE,
AND TRANSITION PIECE MAY BE PERFORMED
AFTER NORMALIZING
- WELDING SHALL BE PERFORMED WITH PROCEDURES
AND OPERATORS QUALIFIED UNDER ASME PRESSURE
VESSEL CODE SECTION IX
- FLANGE BOLT HOLES TO STRADDLE

5. INSPECTION

& |

L BARREL —ALL AREAS AROUND EXTRUDED OUTLETS SHALL BE
STD. ANSI 30° BEVEL To  of oaes S SMeOTHFIT TO LD MAGNETIC PARTICLE TESTED.
MATCH PIPE SHOWN IN = - ALL CIRCUMFERENTIAL BUTT WELDS SHALL BE 100%
REF. COL. NO. 6 DRAINGL™ ANSI 300# R.F.W.N. FLG RADIOGRAPHED IN ACCORDANCE WITH PAR UW-5I
. - SECTION VIl OF THE ASME BOILER AND PRESSURE
ELEVATION A DIMENSION BY FABRICATOR VESSEL CODE
TOP PLATE 6. SHIPPING PREPARATIONS
e ~ONE COAT RED LEAD PRIMER SHALL BE APPLIED TO
- 3/4% STUD ALL EXTERIOR SURFACES
SCRAPER 35.30" I.D. BASKET - ALL OUTLETS SHALL BE PROVIDED WITH ADEQUATE
BARREL LOCK PIN WOODEN PLATES SECURELY ATTACHED TO PROTECT
| | ALL FLANGED OR THREADED SURFACES.
N NI N [N AN N ASKET GUIDE
1 J @ l ( ) 1 D f L o 3/4" FLAT BAR 7. NAMEPLATE. ATTACH NAMEPLATE MARKED WITH
t —- A - ] 3/4"@ ROD 4 REQ'D MANUFACTURER'S NAME, SHOP IDENTIFICATION,
TAG PER MARK NO.. BARREL SIZE AND THICKNESS,
I [ MATERIAL DATA, AND DESIGN HYDROSTATIC TEST
BASKET E-E F-F BOTTOM PLATE PRESSURES
DETAILD DETAL® scraped
& REQ'D) SECTION B-B BARREL
NOTE MARK®™ pLAN AS SHOWN FOR STA #7
WITH EQUALIZER CONNECTION AND A\ 72| B SRS TATESATE [ oy [ oa | es RS
HINGED CLOSURE RELOCATED 180° =
FROM SHOWN PLAN FOR STA #9 & #II AN R B e
25 50 | jes
/A REFERENCE COLUMNS NEE
o | oate REVISIONS ov | cron [PEa| enom | hoa | aree
‘. NO. | NO. 2 NO. 3 NO. & NO. 5 NO. 6 NO. 7
ESTATION BAYOVAR - RECEIVER 36" - PLATE DATE ScaLe NONE__Joesioneo | B Enex
MARK REQ'D DESIGN HYDROTEST ANSI BEVEL TO MATCH PORTY OF BECHTEL
S s NUMBER PRESSURE PRESSURE RATING API STD. SL x 52 ENTRY
SERIAL ol - IR TP 900 PSIG
Ne 0.D. X WALL THICKNESS _
7R ONE 720 900 300# 36"x0.312" PAITA, PETROLEOS DEL PERY
%0. §
MODEL [ 43 0.0 x 750 w.T., ASeI-vs2 TAG NO IIR-RECEIVER TRAP BAYOBAR PERU OLEODUCTO NOR-PERUANO
INLET 9R ONE 720 900 300# 36"x0.375" PAITA, DETAILS FOR SCRAPER RECEIVING TRAP
16" - ansI 300 DATE NOVEMBER, 1975 §
FLANGE PERU PUMP STATION No. Il (BAYOVAR TERMINAL)
r HINDED . _ IR ONE 720 900 300# 36"x0.312" PAITA, — — —
wp 720 PSIG CLOSURE 42" - ANSI 300 PERD |

I
10480 | 20-C-L-25] |

Servicio de Inspeccion interna de tuberia de 167, 24”” y 36> DN del ON

Pagina 92 de 106




3. ORN

B |

— | Valvula principal
—— E
E Area
' Trabajo

3.1. PROGRESIVA KM 0+000 (Estacién Andoas)

Trampa de lanzamiento en Andoas

Dimensiones Comentarios

d 16” (406 mm)

D 20” (508 mm)

A 120” (3048 mm)

B 868.6” (22,064 mm)

C 35" (889 mm)

E Mayor a 3 mts. La trampa esta rodeada por un

dique de 500 mm de alto.
Caracteristicas principales

Tipo Horizontal
Tipo de cierre de la trampa Tapa roscada
Reductor concéntrico o excéntrico Concéntrico
Canastilla interna Si
Tecle para izaje en la trampa Si
Taller cercano a las trampas Si
Energia eléctrica cerca de las trampas Si
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DIMENSION BY

0'-8"

LN

STD. ANSI 30° BEVEL
TO MATCH API STD. 5L x 52
16" 0.D. x 0.250" W.T. PIPE

1 1/2" SCH 160
WELDOLET

SEE NOTE &

I" PIPE HANDLE
FOR BASKET REMOVAL

3/L" PLATE
I 1/4L" x 3" SLOTTED HOLES
I" PLATE

SECTION A-A

FABRICATOR T|
5.8 s \
] L'-8" BARREL L
ofsr —=
=
’ 5] ==
/

|E 27" - ANS| 900#
HINGED CLOSURE
St
LAN i A

8" - ANSI 900# R.F.W.N. FLANGE
EQUALIZER CONNECTION

2 - 1/6" x 11/2" F.B. EQUALLY SPACED
ACROSS OUTLET. SCRAPER
BARS TO BE FLUSH WITH I.D. OF
GRIND ALL EDGES AND WELDS

DIMENSION BY |
FABRICATOR ~_
r—4
[
J—+ et
" r— 20" 0.D. BARREL
AL
i ONE I/4" x| 1/2" SCRAPER BAR
ANSI 900#
FLANGE
ELEVATION

BARREL

ESTATION ANDOAS - LAUNCHING 16" -

PLATE DATE

SERIAL

10111 - AL TP
N°

2700 PSIG

27 0.D x 2000 W.T., A38I-Y52

MODEL TAG NO

AL-LAUNCHING TRAP ANDOAS

INLET

FLANGE 8" - ANsI 900

DATE

NOVEMBER, 1975

HINDED
CLOSURE

WP 2160 PSIG

27" - ANSI 900

MARK NUMBER - AL
ONE REQUIRED
PORT OF ENTRY - LORETO, PERU

NOTES

DESIGN AND TESTING SHALL BE IN ACCORDANCE
WITH ANSI B 3I.4 CODE FOR PRESSURE PIPING. THE
MAXIMUM DESIGN HOOP STRESS SHALL BE BASED ON
72% OF THE MINIMUM SPECIFIED YIELD STRENGTH.

DESIGN PRESSURE - 2160 PSIG
HYDRO TEST PRESSURE - 2700 PSIG

2. MATERIAL SPECIFICATIONS
BARREL AND TRANSITION SECTION - ASTM -
A38I GR. Y52
FLANGES AND WELDOLETS - ASTM - AI05 GR I
SUPPORT PLATE - ASTM - A36

3. DIMENSIONS SHALL BE IN ACCORDANCE WITH
APPLICABLE SPECIFICATIONS ANSI B 16.9, ANSI
B 16.5, MSS - SP - 44

4. METHOD OF MANUFACTURE

- ALL OUTLETS 4" AND LARGER AND THE BARREL
REDUCTION SHALL BE INTEGRALLY FORMED AND
CONTOURED.

- BARREL SHALL BE NORMALIZED AFTER FORMING

- WELDING OF SUPPORT, GUIDES, AND WELD-0-
LETS TO THE BARREL SHALL BE PERFORMED BEFORE
NORMALIZING.

- GIRTH WELDING OF FLANGES, END CLOSURE,
AND TRANSITION PIECE MAY BE PERFORMED BEFORE
NORMALIZING

- FLANGE BOLT HOLES TO STRADDLE G

- WELDING SHALL BE PERFORMED WITH PROCEDURES
AND OPERATORS QUALIFIED UNDER ASME
PRESSURE VESSEL CODE SECTION IX.

5. INSPECTION
- ALL AREAS AROUND EXTRUDED OUTLETS SHALL
BE MAGNETIC PARTICLE TESTED.
- ALL CIRCUMFERENTIAL BUTT WELDS SHALL BE
100% RADIOGRAPHED IN ACCORDANCE WITH
PAR UW-51 SECTION VIII OF THE ASME BOILER
AND PRESSURE VESSEL CODE

6. SHIPPING PREPARATIONS
- ONE COAT RED LEAD PRIMER SHALL BE APPLIED
TO ALL EXTERIOR SURFACES.
- ALL OUTLETS SHALL BE PROVIDED WITH ADEQUATE
WOODEN PLATES SECURELY ATTACHED TO PROTECT
ALL FLANGED OR THREADED SURFACES

7. NAMEPLATE. ATTACH NAMEPLATE MARKED WITH
MANUFACTURER'S NAME, SHOP IDENTIFICATION,
TAG PER MARK NUMBER, BARREL SIZE & THICKNESS
MATERIAL DATA, AND DESIGN HYDROSTATIC TEST
PRESSURES

25 APRI| REVISED DESIGN PLATE DATE GS y
A 2018 | - CHANGE OF INFORMATION by [ ba RS
AUG 4 REVISED DESIGN
9L HYDROTEST PRESS
A 23558 | 1ssueD For BID
No. | oate REVISIONS av | ek [PESIN| enor | Z520 | aper
SCALE NONE  |DESiGNED Joram_roe EES
BECHTEL

PETROLEOS DEL PERU

RAMAL NORTE

DETAILS FOR SCRAPER LAUNCHING TRAP
PUMP STATION ANDOAS

J08 No. DRAWING No. REV.

10480 | 20-C-L-22] |
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Trampa de recepcion en KM 11+875

Dimensiones Comentarios
d 16” (406 mm)
D 20” (508 mm)
A 120” (3048 mm)
B 868.6” (22,064 mm)
C 35" (889 mm)
E Mayor a 3 mts. La trampa esta rodeada por un
dique de 500 mm de alto.
_ T | | ]
p40
6000 2833 629, 2200

LOCALIZAR CUEMALDOR
4 y E DIZTANC A 4[HIMA

3435

1466
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Trampa de recepcion en KM 11+841 (Plano de vista de planta y perfil)

PERFIL TRAMPA SCRAPER 11+841 (RECEPTORA)

SALIDA DE EMERGENCIA
T .08 ]‘ o7 I‘ 3.08 -i 3.08 ] 308 i—
— == = - preny
Ia e t=t t= ot Y]
CERCO PERMETRICO
PROYECTADO
S TEE 16"x8"
i seR13 | ::Emm 388 a¥‘ mmnn”
‘k‘;ﬁe&m e "'_\'_T———_——_ = — == -] —_— S — 4 | .
/_;_;—————_—-Wlﬁﬁﬁlﬁ' o m J \1 ! i
e Vg B8 )~ VALVULA @ 8"
3 I:a b _ l‘ w2 | L | B E:I
o - - —
=) rnen e S EEORNGIE
\ TRAMPA RECEPTORA 1 I i ==
. 2 + . SPLIT TEE
VALVULA HACIA ANDOAS
BATEA DE CONCRETO = E]
! ™ LOSA DE CONCRETO
PUERTA PRINCIPAL / / b
\ . - - ®
[ B o =
TANQUE TIPO ROTOPLAST SALIDA DE EMERGENCIA
CAPACIDAD = 1,500 Litros
VALVULA 114841
| o VALVULA A INSTALAR PR A \
INDSCADOR DE !
Hoehis,. | % I : |- e, ) =
T ! = < —— - — ——
S ’moﬁmnﬁm ‘ 5 I [L ﬁ | ‘ |Losa v concnero | | iﬁ | ?
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Trampa de lanzamiento en KM 12+501 (Plano de vista de planta y perfil)

VISTA EN PLANTA

M ; N ; e . Fsc. 1/100
- 5 t an t 1 = 3w o
i = = = = = ~ 3 ;
TEIEN
ne il I'L—ﬂ__M wﬁ'
- | _1“_ 1_ “’ﬂ“ " = -
J.u S -
- 1EEQ
- LI _'..
—— =g e
H AAR
el i OVER-11" ~ o Y i C Nma| e |
e e TN N —
8| Sl
A 3 [y oy )
/ CAPACIDAD=1500itros. | |\ M PUEKTA PAINGOAL —
B s = = = g2 4
SALIDA DF EMERGINCIA s
PERFIL TRAMPA SCRAPER 124501 (LANZADORA)
w.wu.ﬁswm reortenica —t 2
|n|] TRAMPA LANZADORA o| "
i :
| NIVEL DE TERRENO m 8
>
L
Lol
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3.2. PROGRESIVA KM 167+870 (Estacion Morona)

Trampa de recepcion en Estacion Morona

Dimensiones Comentarios

d 16” (406 mm)

D 20” (508 mm)

A 120” (3048 mm)

B 164" (4170 mm)

C 7.8” (200 mm)

E Mayor a 3 mts.

Caracteristicas principales

Tipo Horizontal
Tipo de cierre de la trampa Tapa roscada
Reductor concéntrico o excéntrico Conceéntrico
Canastilla interna Si
Tecle para izaje en la trampa Si
Taller cercano a las trampas Si
Energia eléctrica cerca de las trampas Si
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NOTES

. . 8'-6"

EQUALIZER CONNECTION A
10" ANSI 600 R.F.W.N. FLG.

DIMENEION BY
7 FABRICATOR I
T 1

e |
_____L__Id____ﬁ#_

|

20" - ANSI 600# A
HINGED CLOSURE

I. DESIGN AND TESTING SHALL BE IN ACCORDANCE
WITH ANSI B 31.4 CODE FOR PRESSURE PIPING. THE
MAXIMUM DESIGN HOOP STRESS SHALL BE BASED ON
72% OF THE MINIMUM SPECIFIED YIELD STRENGTH.

TOP PLATE

DESIGN PRESSURE - 1440 PSIG
HYDRO TEST PRESSURE - 1800 PSIG

= LocK PIN

2. MATERIAL SPECIFICATIONS

" SCRAPER  __| BARREL AND TRANSITION SECTION - ASTM -

S BARREL . A381 GR. Y52

ST /410 ROD FLANGES AND WELDOLETS - ASTM - AI05 GR I
~s bt SUPPORT PLATE - ASTM - A36

L20" BARREL

SEE NOTE & PLAN

BOTTOM PLATE 3. DIMENSIONS SHALL BE IN ACCORDANCE WITH
APPLICABLE SPECIFICATIONS ANSI B 16.9, ANSI
B 16.5, MSS - SP - 44

IS 1/2" 1.D. PERFORATED
BASKET, I/4" PLATE,
END OF BASKET SHALL BE REVELED WITH 5/16" HOLES ON 7/8" DETAILQ®

TRIANGULAR PITCH .
TO PROVIDE A SMOOTH FIT = = I'172" WELDOLET L. METHOD OF MANUFACTURE
TO I.D.OF SWAGE ZALL OUTLETS &' AND LARGER AND THE BARREL
= ==

BAYONET SLOTS IN BASKET Egzﬁ%ﬂs&smm BE INTEGRALLY FORMED AND
| ”“ FOR REMOVAL HANDLE - BARREL SHALL BE NORMALIZED AFTER FORMING
_ ({ A\ _ _ _ - WELDING OF SUPPORT, GUIDES, STOPS, AND
< WELD-O-LETS TO THE BARREL SHALL BE PERFORMED
| i SEE DETALQ BEFORE NORMALIZING.
- GIRTH WELDING OF FLANGES, END CLOSURE,
AND TRANSITION PIECE MAY BE PERFORMED
AFTER NORMALIZING.
- FLANGE BOLT HOLES TO STRADDLE G
- WELDING SHALL BE PERFORMED WITH PROCEDURES
AND OPERATORS QUALIFIED UNDER ASME
PRESSURE VESSEL CODE SECTION IX.

SEE DETAILQD

”
STD. ANSI 30° BEVEL Ll |
TO MATCH API STD. 5L X 52 1]
16" 0.D. x 0.250" W.T. PIPE T At

DRAIN 4" ANSI 600# R.F.W.N. FLG

DIMENSION BY FABRICATT
5. INSPECTION
ELEVATION ZALL AREAS AROUND EXTRUDED OUTLETS SHALL
I5 1f2" 1.D. BASKET BE MAGNETIC PARTICLE TESTED.
- ALL CIRCUMFERENTIAL BUTT WELDS SHALL BE
3/4" STUD BASKET 100% RADIOGRAPHED IN ACCORDANCE WITH
GUIDE PAR UW-5I SECTION VIl OF THE ASME BOILER
AND PRESSURE VESSEL CODE.
3/4" FLAT

BAR
L REQ'D

SCRAPER
BARREL

6. SHIPPING PREPARATIONS
- ONE COAT RED LEAD PRIMER SHALL BE APPLIED
TO ALL EXTERIOR SURFACES.
- ALL OUTLETS SHALL BE PROVIDED WITH ADEQUATE
WOODEN PLATES SECURELY ATTACHED TO PROTECT
ALL FLANGED OR THREADED SURFACES.

SCRAPER
BARREL 7. NAMEPLATE. ATTACH NAMEPLATE MARKED WITH
MANUFACTURE'S NAME, SHOP IDENTIFICATION,
TAG PER MARK NO., BARREL SIZE AND THICKNESS,
MATERIAL DATA, AND DESIGN HYDROSTATIC TEST
PRESSURES.

BASKET

/\ SECTION B-B
I" PIPE HANDLE

FOR BASKET REMOVAL

25 APRI[ REVISED DESIGN PLATE DATA | py [ pa | 6s s
2018 - CHANGE OF INFORMATION .

25 68 [\oquep £
974 [1ssueD For BiD

SE\R‘\CAL 101l - MR ™ 1800 PSIG
A

A
ESTATION MORONA - RECEIVING 16" - PLATE DATE INER
N

PROJ
Eooa | arer

DATE REVISIONS BY | chok

MODEL
3/4" PLATE e | 200DX7SOWT. A38IYS2l  TAGNO. | MR-RECEIVER TRAP MORONA e e e [ o

I /4" x 3" SLOTTED HOLES et BECHTEL
I" PLATE FLANGE

8" - ANsI 600 DATE NOVEMBER, 1975

HINDED PETROLEOS DEL PERU

wp 1440 PSIG CLOSURE 20" - ANSI 600 RAMAL NORTE

DETAILS FOR SCRAPER RECEIVING TRAP
PUMP STATION MORONA
SECTION A-A MARK NO. - MR

ONE REQUIRED J05 No. DRAWING No. REV.

PORT OF ENTRY - LORETO, PERU @ |OL|-80 ZO_C_L_ZS |
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Trampa de Lanzamiento en Estacién Morona

Dimensiones Comentarios

d 16” (406 mm)

D 20" (508 mm)

A 120” (3048 mm)

B 164" (4170 mm)

C 7.8” (200 mm)

E Mayor a 3 mts.

Caracteristicas principales

Tipo Horizontal
Tipo de cierre de la trampa Tapa roscada
Reductor concéntrico o excéntrico Conceéntrico
Canastilla interna Si
Tecle para izaje en la trampa Si
Taller cercano a las trampas Si
Energia eléctrica cerca de las trampas Si
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DIMENSION BY

FABRICATOR
58+
08" A 48" BARREL
0'-8
—=
K | ==

L N

STD. ANSI 30° BEVEL
TO MATCH API STD. 5L x 52
16" 0.D. x 0.250" W.T. PIPE

1'1/72" SCH 160
WELDOLET

SEE NOTE 4

I" PIPE HANDLE
FOR BASKET REMOVAL

1*=11 3/4" PLATE
I 1/4" x 3" SLOTTED HOLES

1" PLATE

SECTION A-A

20" - ANSI 600#
HINGED CLOSURE

ANSI 600#

W.N. FLANGE
EQUALIZER CONNECTION

PLAN

2 -1/L" x 11/2" F.B. EQUALLY SPACED
ACROSS OUTLET. SCRAPER
BARS TO BE FLUSH WITH I.D. OF BARREL
GRIND ALL EDGES AND WELDS

DIMENSION BY, [
_ FABRICATOR
—4
[l 4l
J}_ . 20" 0.D. BARREL
- T ONE_I/4" X | 1/2" SCRAPER BAR

ANS| 600#
. FLANGE

ELEVATION

ESTATION MORONA - LAUNCHER 16"

- PLATE DATE

SERIAL

o1l - ML TP
N°

1800 PSIG

MODEL

N° 20 0.D x 750 W.T., A38I-Y52

TAG NO.

ML-LAUNCHER TRAP MORONA

INLET

ELANGE 8" - ANsI 600

DATE

NOVEMBER, 1975

HINDED
CLOSURE

wp 1L40 PSIG

20" - ANSI 600

MARK NUMBER - ML
ONE REQUIRED

PORT OF ENTRY - LORETO, PERU

NOTES

DESIGN AND TESTING SHALL BE IN ACCORDANCE
WITH ANSI B 31.4 CODE FOR PRESSURE PIPING. THE
MAXIMUM DESIGN HOOP STRESS SHALL BE BASED ON
72% OF THE MINIMUM SPECIFIED YIELD STRENGTH.

DESIGN PRESSURE - ILLO PSIG
HYDRO TEST PRESSURE - 1800 PSIG

2. MATERIAL SPECIFICATIONS
BARREL AND TRANSITION SECTION - ASTM -
A38l GR. Y52
FLANGES AND WELDOLETS - ASTM - AIO5 GR |1
SUPPORT PLATE - ASTM - A36

3. DIMENSIONS SHALL BE IN ACCORDANCE WITH
APPLICABLE SPECIFICATIONS ANSI B 16.9, ANSI
B 16.5, MSS - SP - 44

4. METHOD OF MANUFACTURE

- ALL OUTLETS 4" AND LARGER AND THE BARREL
REDUCTION SHALL BE INTEGRALLY FORMED AND
CONTOURED.

- BARREL SHALL BE NORMALIZED AFTER FORMING.

- WELDING OF SUPPORT, GUIDES, AND WELD-0-
LETS TO THE BARREL SHALL BE PERFORMED BEFORE
NORMALIZING.

- GIRTH WELDING OF FLANGES, END CLOSURE,
AND TRANSITION PIECE MAY BE PERFORMED BEFORE
NORMALIZING.

- FLANGE BOLT HOLES TO STRADDLE G

- WELDING SHALL BE PERFORMED WITH PROCEDURES
AND OPERATORS QUALIFIED UNDER ASME
PRESSURE VESSEL CODE SECTION IX.

5. INSPECTION
- ALL AREAS AROUND EXTRUDED OUTLETS SHALL
BE MAGNETIC PARTICLE TESTED.
- ALL CIRCUMFERENTIAL BUTT WELDS SHALL BE
100% RADIOGRAPHED IN ACCORDANCE WITH
PAR UW-51 SECTION VIII OF THE ASME BOILER
AND PRESSURE VESSEL CODE.

6. SHIPPING PREPARATIONS
- ONE COAT RED LEAD PRIMER SHALL BE APPLIED
TO ALL EXTERIOR SURFACES.
- ALL OUTLETS SHALL BE PROVIDED WITH ADEQUATE
WOODEN PLATES SECURELY ATTACHED TO PROTECT
ALL FLANGED OR THREADED SURFACES

7. NAMEPLATE. ATTACH NAMEPLATE MARKED WITH
MANUFACTURER'S NAME, SHOP IDENTIFICATION,
TAG PER MARK NUMBER, BARREL SIZE & THICKNESS
MATERIAL DATA, AND DESIGN HYDROSTATIC TEST
PRESSURES.

REVISED DESIGN PLATE DATE

v | o
~ CHANGE OF INFORMATION DY DA

&
Bl
2

25 APRI
2018

25 FeB

AUG 4 | REVISED DESIGN
9L HYDROTEST PRESS
No.

1974 ISSUED FOR BID
DATE REVISIONS BY encr | FROJ | aper
SCALE NONE  |DESIGNED |m<Aww MDP ¥
BECHTEL
PETROLEOS DEL PERU

RAMAL NORTE

DETAILS FOR SCRAPER LAUNCHING TRAP
PUMP STATION MORONA

J0B No DRAWING No, REV.

&

10480 | 20-C-L-22] |
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3.3. PROGRESIVA KM 251+577 (Estacion 5)

Trampa de recepcion Estacion N° 5

Dimensiones Comentarios

d 16" (406 mm)

D 20” (508 mm)

A 136” (3454 mm)

B 1411” (35,839 mm)

C 38.58” (978 mm)

E Mayor a 3 mts.

Caracteristicas principales

Tipo Horizontal
Tipo de cierre de la trampa Tapa roscada
Reductor concéntrico o excéntrico Conceéntrico
Canastilla interna Si
Tecle para izaje en la trampa Si
Taller cercano a las trampas Si
Energia eléctrica cerca de las trampas Si
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SCRAPER

T .
_____\___Id;_____qb

END OF BASKET SHALL BE REVELED

8'-6"

EQUALIZER CONNECTION
10" ANSI 300# R.F.W.N. FLG.

DIMENEION BY
FABRICATOR |

| L

BARREL \ _F—| _E—|
IN

BASKET

[ )

20" - ANSI 300#
HINGED CLOSURE

FOR BASKET REMOVAL

T LZO” BARREL
SEE NOTE 4 PLAN
23 1/2" 1.D. PERFORATED
BASKET, I/4" PLATE,
WITH 5/16" HOLES ON 7/8"
TO PROVIDE A SMOOTH FIT 5 = TRIANGULAR PITCH I'1/72* WELDOLET TOP PLATE
TO I.D.OF SWAGE ~| |_- /
=== BAYONET SLOTS IN BASKET
”“ FOR REMOVAL HANDLE LOCK PIN
- & SCRAPER
SEE DETAILQ BARREL /40 ROD
:— SEE DETALD BOTTOM PLATE
STD. ANSI 30° BEVEL A
TO MATCH API STD. 5L x 52 DRAIN 4" ANSI 300# R.F.W.N. FLG.
16" 0.D. X 0.250" W.T. PIPE L DETAIL®D
DIMENSION BY FABRICATOR
ELEVATION
15 [f2" I.D. BASKET
3/4" STUD BASKET
GUIDE
‘ I 3/L" FLAT
Ny Ay AR BAR
) Hel ol —
¢ ‘r . .lr ) s s
E-E F-F SCRAPER
BARREL
DETAIL(D
(4 REQ'D.)
SECTION B-B
|" PIPE HANDLE

A

ESTATION 5 - RECEIVING 16" - PLATE DATE

SERIAL
I

1011 - BR TP 900 PSIG

3/4L" PLATE

MODEL
Ne

20 0.D x 625 W.T., A38I-Y52 TAG NO. 5R-RECEIVER N° 5

I 174" x 3" SLOTTED HOLES
I" PLATE

INLET
FLANGE

NOVEMBER, 1975

16" - ANsI 300 DATE

HINDED

we 720 PSIG CLOSURE

20" - ANSI 300

SECTION A-A

MARK NO. - 5R
ONE REQUIRED

PORT OF ENTRY - 1QUITOS, PERU

NOTES

I, DESIGN AND TESTING SHALL BE IN ACCORDANCE
WITH ANSI B 31.4 CODE FOR PRESSURE PIPING. THE
MAXIMUM DESIGN HOOP STRESS SHALL BE BASED ON
72% OF THE MINIMUM SPECIFIED YIELD STRENGTH

DESIGN PRESSURE - 720 PSIG
HYDRO TEST PRESSURE - 900 PSIG

2. MATERIAL SPECIFICATIONS
BARREL AND TRANSITION SECTION - ASTM -
A38l GR. Y52
FLANGES AND WELDOLETS - ASTM - AIO5 GR |1
SUPPORT PLATE - ASTM - A36

3. DIMENSIONS SHALL BE IN ACCORDANCE WITH
APPLICABLE SPECIFICATIONS ANSI B 16.9, ANSI
B 16.5, MSS - SP - 4L

L. METHOD OF MANUFACTURE

- ALL OUTLETS 4" AND LARGER AND THE BARREL
REDUCTION SHALL BE INTEGRALLY FORMED AND
CONTOURED.

- BARREL SHALL BE NORMALIZED AFTER FORMING

- WELDING OF SUPPORT, GUIDES, STOPS, AND
WELD-O-LETS TO THE BARREL SHALL BE PERFORMED
BEFORE NORMALIZING

- GIRTH WELDING OF FLANGES, END CLOSURE,
AND TRANSITION PIECE MAY BE PERFORMED
AFTER NORMALIZING.

- FLANGE BOLT HOLES TO STRADDLE G

- WELDING SHALL BE PERFORMED WITH PROCEDURES
AND OPERATORS QUALIFIED UNDER ASME
PRESSURE VESSEL CODE SECTION IX.

5. INSPECTION
- ALL AREAS AROUND EXTRUDED OUTLETS SHALL
BE MAGNETIC PARTICLE TESTED.
- ALL CIRCUMFERENTIAL BUTT WELDS SHALL BE
100% RADIOGRAPHED IN ACCORDANCE WITH
PAR UW-51 SECTION VIII OF THE ASME BOILER
AND PRESSURE VESSEL CODE.

6. SHIPPING PREPARATIONS
- ONE COAT RED LEAD PRIMER SHALL BE APPLIED
TO ALL EXTERIOR SURFACES
- ALL OUTLETS SHALL BE PROVIDED WITH ADEQUATE
WOODEN PLATES SECURELY ATTACHED TO PROTECT
ALL FLANGED OR THREADED SURFACES.

7. NAMEPLATE. ATTACH NAMEPLATE MARKED WITH
MANUFACTURE'S NAME, SHOP IDENTIFICATION,
TAG PER MARK NO., BARREL SIZE AND THICKNESS,
MATERIAL DATA, AND DESIGN HYDROSTATIC TEST

PRESSURES.

25 APRI] REVISED DESIGN PLATE DATE 3 E
A 2018 | - CHANGE UBICATION OF PARTS DY | DA | GS RS

AUG L w0
A 9L, RMVD. NOTE #8
A 2‘59,755 ISSUED FOR BID

= 5 ; SESTo PROJ
No. |oaTe REVISIONS oy | oo [PESN] ener | 7000 | e
SCALE NONE | pesionep Joram e o
BECHTEL
PETROLEOS DEL PERU

OLEODUCTO NOR-PERUANO

DETAILS FOR SCRAPER RECEIVING TRAP
PUMP STATION N° 5

J0B No. DRAWING No. REV.

0480 | 20-C-L-23] |
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APENDICE N° 12

CONDICIONES MiNIMAS DE SEGURIDAD, SALUD EN EL TRABAJO Y
PROTECCION AMBIENTAL EN LA CONTRATACION DE OBRAS, SERVICIOS Y
ADQUISICIONES EN GERENCIA DEPARTAMENTO OLEODUCTO

El CONTRATISTA cumplira con las exigencias de PETROPERU con respecto a la gestion
de la Seguridad, Salud en el Trabajo y Proteccién Ambiental, asi como lo estipulado en la
legislacién vigente en estos temas, aplicable a la actividad que desarrolla, tales como: D.S.
009-2005-TR, D.S. 007-2007-TR, D.S. 043-2007/EM, R.M. N° 161-2007-MEM/DM, Ley
General del Ambiente N° 28611, D.S. 015-2006/EM, entre otros.

El CONTRATISTA debera implementar las medidas de Seguridad, Salud en el trabajo y
Proteccién Ambiental; a fin de prevenir accidentes, incidentes o impactos ambientales
durante la ejecucion de sus actividades en concordancia a los lineamientos establecidos en
el Sistema Integrado de Gestion de PETROPERU S.A., el Manual de Seguridad, Salud en
el Trabajo y Proteccion Ambiental para Contratistas (M.SEGU-CO-PR vigente desde
09.12.2016) y las normas y directivas impartidas por PETROPERU

El CONTRATISTA podra ser auditado por PETROPERU, en relacién con el cumplimiento
de las normas y procedimientos relacionados con su Gestion en Seguridad, Salud en el
trabajo y Proteccion Ambiental.

El personal del CONTRATISTA esta obligado a participar en forma activa en los programas
de capacitacién y otras actividades de Seguridad, Salud en el Trabajo y proteccion
Ambiental destinados a prevenir los riesgos laborales y ambientales que organice su
empleador o PETROPERU.

El CONTRATISTA que intervenga en el disefio, construccién y/o mantenimiento de las
Instalaciones, deberan manifestar por escrito a PETROPERU. que conocen las normas y
disposiciones que rigen las actividades de Hidrocarburos, en lo que respecta a temas de
Seguridad y Ambiente.

El CONTRATISTA debe presentar los siguientes documentos, antes del inicio del
servicio u obra:

Relacién del personal que intervendra durante la ejecucién de los trabajos.
Organigrama de la estructura organiza establecido para el contrato a ejecutar.

Perfil de los Puestos de Trabajo considerados para el contrato.

Registro de induccién a la Seguridad, Salud en el Trabajo y Proteccion Ambiental de
todo su personal.

e Declaracion jurada que conoce las normas y disposiciones que rigen las actividades de
Hidrocarburos, en lo que respecta a temas de Seguridad y Ambiente.

. Al ocurrir un accidente o incidente durante la ejecucion de contrato, el CONTRATISTA
debera informar antes de las 24 horas por escrito a PETROPERU, e informar al Ministerio
de Trabajo y Promocion del Empleo.

El CONTRATISTA debe presentar el siguiente documento a la Unidad Seguridad
Industrial y Proteccién Ambiental:

e Su procedimiento documentado para el reporte e investigacion de Accidentes e
Incidentes.

El CONTRATISTA presentara un Estudio de Riesgos de acuerdo con el procedimiento de
Identificacion de Peligros y Evaluacion de riesgos del Sistema Integrado de Gestion de
PETROPERU, de acuerdo con las Normas Legales vigentes, debiendo implementar las
medidas apropiadas para controlar los peligros y riesgos identificados en los trabajos a
ejecutar.

Cuando se detecte un Peligro o Riesgo que no cuente con medidas de control,
PETROPERU, podra paralizar el trabajo hasta que se implementen las medidas de
control necesarias, corriendo por cuenta del CONTRATISTA los gastos que se deriven
de esta accion.
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El CONTRATISTA debe presentar antes de iniciar el servicio u obra los siguientes
documentos, para cada actividad o trabajo materia del contrato:

e Matriz de Identificacion de Peligros y Evaluacion de Riesgos.

¢ Matriz de Control de Riesgos Significativos.

e Relacién de Actividades Criticas y sus Riesgos Significativos asociados del trabajo a
ejecutar.

¢ Relacion de Puestos que ejecutaran las Actividades Criticas.

o Plan de emergencia de los trabajos a realizar.

8. EI CONTRATISTA presentara una Evaluacién Significativa de sus Aspectos Ambientales,
que incluya los correspondientes controles operacionales, seguimiento y la verificacion de
aquellos significativos, de acuerdo con lo establecido en el Sistema Integrado de Gestion
de PETROPERU.

El CONTRATISTA debe presentar antes de iniciar el servicio u obra los siguientes

documentos, para cada actividad o trabajo materia del contrato:

Identificacién de Aspectos Ambientales.

Matriz de Evaluacion de Aspectos Ambientales.

Matriz de Control Operacionales de Aspectos Ambientales Significativos.

Matriz Monitoreo.

9. EI CONTRATISTA presentara a la Unidad Seguridad Industrial y Proteccion Ambiental un
programa de Seguridad, Salud en el trabajo y Proteccion Ambiental antes de iniciar el
servicio u obra de acuerdo con lo establecido en el Sistema Integrado de Gestién, Manual
de Seguridad, Salud en el Trabajo y Proteccion Ambiental para Contratistas (M.SEGU-CO-
PR vigente desde 09.12.2016), el cual sera responsable de su cumplimiento reportando
mensualmente en PETROPERU, los registros que evidencien su cumplimiento.

10. EI CONTRATISTA cumplira con realizar los examenes médicos a sus trabajadores
dependiendo de las condiciones de riesgo a los que estara expuesto el trabajador en el
ejercicio de sus funciones PETROPERU, podra solicitar la evaluacién médica del trabajador
que muestre signos y sintomas de incapacidad para cumplir con sus funciones.

El CONTRATISTA debera presentar los siguientes documentos:
e Certificados de Examenes médicos de Ingreso de acuerdo con los siguientes perfiles:
a) Perfil del Examen Médico Pre ocupacional a personas menores de 40 afos.
e Examenes de Laboratorio:
- Examen de hemoglobina y hematocrito.
- Examen completo de orina.
- Dopaje de glucosa.
- Dosaje de creatinina.
- Examen de colesterol total.
- Examen sobre el grupo sanguineo factor RH.
e Imagenes:
- Radiografias de térax.
- Electrocardiograma de reposo.
- Examenes psicolégicos (fobias).
e Otros examenes, segun el criterio médico relacionado con el puesto al que postula:
b) Perfil del Examen Médico Pre ocupacional a personas con edad mayor de 40 anos.
e Al perfil del examen médico pre ocupacional a personas menores de 40 anos, se
adiciona:
- Test de esfuerzo.
- Perfil lipidio.

11. El CONTRATISTA debe asegurar que su personal conozca, comprenda y ejecuta sus
actividades de acuerdo con las normas en materia de Seguridad, Salud en el Trabajo y
Proteccién Ambiental de PETROPERU, y debera presentar antes de iniciar el servicio u
obra:

e Registro de induccion a la Seguridad, Salud en el Trabajo y Proteccion Ambiental de
todo el personal que intervendra en el contrato.

e EI CONTRATISTA dotara de ropa de trabajo anti flama cuando se realicen trabajos en
areas de proceso o areas clasificadas como Clase |, Division | y I, implementos de
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12.

13.

14.

15.

seguridad necesarios certificados bajo estandares nacionales o internacionales, estos
seran renovado cuando su estado de conservacion o tiempo sera verificado por personal
de PETROPERU, y en caso de incumplimiento seran suspendidos los trabajos.

o EICONTRATISTA debera presentar antes de iniciar el servicio u obra de los siguientes
registros:

e Relacién de implementos de seguridad necesarios para cada puesto de trabajo.

o Registré firmado de dotacion de Implementos de Seguridad a todo el personal que
intervendra en el servicio u obra.

El CONTRATISTA es responsable de las consecuencias de cualquier accidente o incidente
ocurrido durante la ejecucion del trabajo, obligaciones generadas por el mencionado evento
asi mismo sera responsable de restaurar el dafno producido por el incumplimiento de las
disposiciones de PETROPERU, es materia de Seguridad, Salud en el Trabajo y Proteccién
Ambiental y la Legislacién vigente en estos temas.

Ante algun incumplimiento del CONTRATISTA respecto a la Legislacion vigente en materia
de Seguridad, Salud en el trabajo y Proteccion Ambiental y los procedimientos del Sistema
Integrado de Gestién. PETROPERU, quedara facultado para imponer sanciones y/o
descuentos de acuerdo con las condiciones generales de contratacion.

EI CONTRATISTA designara un Ingeniero Residente como responsable del servicio u Obra
dentro de PETROPERU, durante la ejecucién del servicio u obra a su cargo.

El CONTRATISTA en caso de adquirir productos quimicos para las actividades a realizar
dentro de las instalaciones de PETROPERU, debera contar con las Hojas de Seguridad de
Materiales — MSDS (Material Safety Data Sheet) de acuerdo con la norma ISO 11014-1 en
idioma espafiol, el cual sera difundido a su personal. Asimismo, es responsable de la
disposicion final y ambientalmente segura de los residuos, envases y recipientes.

El CONTRATISTA debera presentar los siguientes documentos antes de iniciar el
servicio u obra:

e Relacién de productos quimicos a utilizar en la ejecucion de sus trabajos.

o Registro de capacitacién al personal respecto a la metodologia de manipulacién,
almacenamiento y uso de los productos quimicos.

Las empresas Proveedoras o Fabricantes que proporcionen a PETROPERU, equipos o
materiales, deberan indicar la fecha de fabricacion, envasado y caducidad del producto, asi
como la metodologia de manipulacién, almacenamiento, montaje, etc., del mismo. Ademas,
el fabricante o proveedor debera proporcionar las Hojas de Seguridad de Materiales - MSDS
(Material Safety Data Sheet) cuando se tratan de sustancias quimicas de acuerdo con la
norma ISO 11014-1 el idioma espanol.
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