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NOTAS GENERALES
1 — LAS TUBERIAS SON DE ACERO NEGRO SCH—40 ASTM A—53 GRADO-B
2— TODAS LAS TUBERIAS SERAN DECAPADAS INTERNAMENTE DESPUES DE SER PREFABRICADAS.
3— TODO EL SISTEMA DE TUBERIA SERA CON BRIDA, EN TRAMOS DESMONTABLES.
4— TODAS LAS VALVULAS SERAN DE ACERO FUNDIDO CON ASIENTO DE NEOPRENO 0 sMiaR | [P TIRCIPERL] "
RESISTENTE AL PETROLEO. REFINERIA SELVA oy
5— TODO EL SISTEMA TENDRA UNA PRESION DE TRABAJO DE 150 PSI. AF RIO TAHUAYO' - A IRIO AUPIVACLY - A 'RIO YARAPAT - AFF TRIO PISQUI
66— PARA EL LISTADO DE MATERIALES VER EL PLANO N® RS—14-—33-500—435—40 SISTEMA DE SECADO
ESQUEMA DE PRINCIPIO
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