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}01 Introduccion
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} |.1 Caracterizacion de Hidrocarburos

Parafinas (alcanos) Olefinas (algquenos)

200

Naftenos
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} |.1 Caracterizacion de Hidrocarburos

GRAVEDAD °API

Relacion inversa

Densidad >

Nominacion del crudo ° API

Ligero >31,1
Medio 22,3-31,1
Pesado 10,0-22,3

Extrapesado <10,0
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} |.1 Caracterizacion de Hidrocarburos

DESTILACION

Determinacion de

volatilidad y estimacion

de los parametros de

caracterizacion oz

v TBP

v ASTM
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} .1 Caracterizacion de Hidrocarburos

CURVAS DE DESTILACION TBP
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|.1 Caracterizacion de Hidrocarburos

PARAMETROS DE CARACTERIZACION

)

v' Temperatura media de ebullicion
v" Peso Molecular

/@e CaracterizaciéE»

Factor Acéntrico

Presidon y temperatura criticas

% Parafinas, naftenos y aromaticos
Punto de anilina

Indice de refraccién

Entalpias

Etcétera

AN N NN N NN

Naturaleza de la carga Factor de Caracterizacion K
Parafinica K>12,0
Aromatica K<11,0

Nafténica 11,0< K< 12,0
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|.1 Caracterizacion de Hidrocarburos

PARAMETROS DE CARACTERIZACION

Crudo de diseno: /\

Local (34,2° API)

Situacion Actual:

v'Local (34,2° API)

v'Foraneo (23,0° API)
Crudo futuro:

Mezcla resultante: 28 — 32° API

_/

;

24° API
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} |.1 Caracterizacion de Hidrocarburos

FONDO DE BARRIL

Destilacion Primaria Destilacion al Vacio

I\_Iafta
Solvente

Turbo A-1

Diesel

Residual de

Primaria

Gasoleo Pesado: 20 — 25% crudo carga

Fondo de Vacio: 15 - 30% crudo carga

. ’




} .1 Caracterizacion de Hidrocarburos

PRODUCCION TiPICA DE CRUDOS VS. REQUERIMIENTOS DEL MERCADO

100% -

80% -

60% -

40%

20%

0%

Light Crude

Heavy Crude

Products

M Light Gas

H Gasoline
O Distillate

O Heavy Qils
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.1 Caracterizacion de Hidrocarburos
ESQUEMA GENERAL DE REFINO
Crude Distillation Crude Oil Fractions Refinery Processing Refined Product Categories
Common Name:Carbon No.; Temp. (°F)

> Light gases Clto C4 < Bl LPG
» | SKnaphthas | ChioCY § 6U-1/b ﬁ c: (asoline, pefrochemicals

——————p | SHnaphthas | Chte C10 § 175-350 Gasoline, jet fuel
| SHEkerosens (CT0t0 C16) 350 —-500 Jet fuel, kerosene

Crude oil
> — | [

——————p | SRdistillates ;C14 10 C20: 500 -625 Diesel fuel, heating oil

————» | SRgasoils ;C201fo C50f 500 -850 o Lubricating oil, waxes

———» | SRgasocils C2010CT70 6251050 => I::> Fuel oil
- Residual ail =C70 = 1050 e Bunker fuel, asphalt

CONFIGURACION Y COMPLEJIDii —
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} .1 Caracterizacion de Hidrocarburos

TOPPING

Procesa crudos

. Nafta de bajo octano
ligeros y de muy

>
bajo contenido > 0
de azufre ‘O g
2: o
< O
= W Turbo A-1
(7s) (] >
W <
- g
o X
Q Ll
(7,)
8 9 ,
> S Diesel
-
S <

Residuo Primario a
combustibles
industriales
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} .1 Caracterizacion de Hidrocarburos

HYDROSKIMMING

Procesa crudos
azufrados pero

GLP,
de densidad Gasolinas
similar al del = UNIDADES DE Diesel
esquema de K- REFORMADO E >

topping = - HIDROTRATAMIENTO
:ﬁ (]
o g
fa ‘§
2 2 Turbo A-1
o
S 3 g
S5

Residuo Primario a
combustibles
industriales
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.1 Caracterizacion de Hidrocarburos =)

CONVERSION PETROPERU

Procesa crudos
azufrados y mas
densos que el

GLP,
esquema de = Gasolinas,
Hydroskimming G 2 UNIDADES DE Diesel
5 @) Y REFORMADOE >
E’ g HIDROTRATAMIENTO
) B
Qg
ax
2 &
<0 Turbo A-1
> 2 g
ST
COMPLEJO DE
» CRAQUEOO Residuo de Vacio
Residuo HIDROCRAQUEO a combustibles
Primario industriales

4
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CONVERSION PROFUNDA

Procesa crudos

|.1 Caracterizacion de Hidrocarburos

azufrados y mas densos GLP,
que el esquema de % 8 Gasolinas,
Conversion O a UNIDADES DE Diesel
<G REFORMADO E
E g HIDROTRATAMIENTO
A <
) -5
ok
() Ll
< o Turbo A-1
Z 2 >
Sk
COMPLEJO DE
_ » CRAQUEOO
Residuo HIDROCRAQUEO
Primario
UNIDAD DE’ Coque
|| COQUIFICACION |

Rl
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|.1 Caracterizacion de Hidrocarburos

CONFIGURACIONES TIiPICAS DE REFINERIAS

Complexity
Configuration

Ranking Range
Topping Low <2
Hydroskimming Moderate 2--6
Conversion High 6--12
Deep Conversion Very high >12

—
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} 2 Descripcion Proyecto




} Consumo mundial de energia primaria Wl
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mboe/d

400

350 —

300 —

250 —

200 —

150 —

100 —

50 —

Nuclear/Hydro/Biomass/Other renewables

Organization of the
Petroleum Exparfing Gouniriss

1960 1965 1970 1975 1980 1985 1990 1995 2000 2005 2010 2015 2020 2025 2030 2035

Fuente: OPEC World Oil Outlook



Tendencia de la calidad de Diesel vehicular WEe!

PETROPERU

15 & Below*

. >15-50
- >50 - 500

=500 - 2000

Bl >2000-5000

. >5,000 & Above
. Conflicting/Missing Data

* Information in parts per million {(ppm)

Consultado 28/06/17: hitps:#/wedocs. unep.org/bitstream/handle/20.500. 11822/1 754 3/MapWorldSulphur_March2017. pdf?sequence=1&isAllowed=




Tendencia de la calidad de gasolinas Wl

PETROPERU

Maximo contenido de azufre en gasolinas on-road

2016 2030

M 0-10 ppm 11-30 ppm M 31-50 ppm M 51-150 ppm
151-500 ppm M 501-2,500 ppm No information

Fuente: OPEC WOO 2016, ‘Global Fuel Quality Developments’, Stratas Advisors, 11th Global Partners Meeting of the Partnership
for Clean Fuels and Vehicles (PCFV), 6—7 June 2016, London, UK. Arthur D. Little analysis

—



Normativa Nacional W4l

PETROPERU
2015
2012 D.S. 009-
D.S. 139- 2015-
2009 2012 EM MINAM
D.S. 061-
2009 EM AL
D.S. 038-
2016-EM
4 Lambayeque 2017
Cajamarca D.S. 025-
\La Libertad 2017-EM
\Ancash
Huanuco
Pasco
Lima
Junin

Huancavelica
Ica
\Ayacucho
Cusco
{ Madre de Dios
Arequipa
Apurimac
Puno
Moquegua

Tacna

’ Departamentos con vigencia del D.S. 041-2005-EM, donde se puede comercializar hasta 5,000ppm




} 111.6 Objetivos del PMRT |

¢ QUE SE BUSCA OBTENER CON EL PMRT? PETROPERU

> Procesar 95,000 barriles de petroleo crudo por dia.

Producir combustibles (Diésel, gasolinas y GLP) con
bajo contenido de azufre.

Procesamiento de crudos mas pesados (nacionales e
importados)

Conversion profunda de residuales a productos
valiosos tales como diésel, naftas y GLP.(Flexicoking)

alto octanaje (Reformacion Catalitica).

> Conversion de gasolinas de bajo octanaje a gasolinas de
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Descripcion

Facilidades

° Unidades de Proceso
* Linea eléctrica de respaldo de

100 MW/220 KV

* Edificios de administracion,
mantenimiento y logistica

* Nuevo laboratorio

e
Separacion fisica de las mezclas de
hidrocarburos mediante evaporacion vy
condensacion

Desulfurizacion de combustibles
Reformacion: incremento de octanaje en
gasolinas

Conversion: residuos pesados a productos
livianos (diésel, gasolinay GLP).

Despacho y Almacenamiento Unidades Auxiliares

* Nuevo Muelle de carga liquida-MU?2 Proveer de hidrogeno, nitrogeno, agua,

* Modernizar muelle existente MCL energia eléctrica (100 MW), vapor,
e 21 nuevos tanques de conversion de azufrados en acido
almacenamiento (1.5 MMbbls) sulfarico y tratamiento de efluentes.

* Instrumentacidon de tanques
existentes




}Descripcién — — p;,fifm

e Existencia de infraestructura
de almacenamiento,
recepcion y despacho de
crudo y productos

e 140 Hectareas
(compartiendo espacio que
ocupan las operaciones de
la Refineria Talara)

%*ﬁoﬁnﬁnﬁ




s

} Organizacion WZa!
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PETROPERS .
Deloitte.

wacoor Torsoe T [ I
Supervisién del proyecto / s
+ m‘:;: *I I

SUMMUM . ‘

m | Qelgltte ; %;PPUNHGH

NIPPON KOEI

Unidades Unidades Auxiliares SUMMUM ' =,

de y Trabajos
Proceso Complementarios
Deloitte,

S o ' b HALDOR TORSOE (M
|__ EXonMobil m "CO rq CATALYSING YOUR BUSINESS

TECNICAS REUNIDAS Energy lives here [
7 SINGHYDRO

|
HALDOR TorsoE T Axens

CATALYSING YOUR BUSINESS -
#P/ roup Technologies

—— B



Actual Refineria Talara WEe!

PETROPERU

asollnas B4/90/55 RLIPTT
azufre

& 18,700 BPD
Turbo A1
§ 7S
88 Diésel BS 2,500 ppm
3% 21,000 BDP azufre
23
U
UNIDAD DE

DESTILACION
PRIMARIA

UNIDAD DE
DESTILACION
ALVACIO

CRUDO =
LIVIANO “ \
(70%)
+ CRUDO ACHETE CICLICO LIVIANO
P(Eg&%o REDUCIDO ®
30% &

En operacién desde 1917



Objetivo Wl

PETROPERU

Construir una nueva refineria que procese 95MBPD para producir combustibles bajo la normativa Euro 6.

1 euro'Y

New European emission standards

95,000
BARRILES POR DIA (BPD) 1‘
NlDR‘:’G!NO

CONBUSTIRLE
DEIEFINERIA

HlD?ODESULFURAClON REFORMACION CATALITICA
DE NAFTA [H™A| [ 35 M8D0 ] (RCA 180

TURDO At

ToRDO A

DIESEL e H : HIDROTRATAMIENTO DE
; ! E DIESEL (HTD] [41 M

ACEITE )
Fcc CICLICO PESADOD

CRAGUED Bl NaFTA FCC [
CATALITICO
FLUIDIZALD

BIDDIESEL

UNIDAD DE
DESTILACION
PRIMARIA

GASOLEOLIVIANO

~

HIDROTRATAMIENTO
NAFTAC R«_U[-CIA HTF)

CRUDD

LIVIANO 2 XL UAGTA : : :
(30%) y'_m«?: ln E\H ﬂr\-\c:s:xo >F 6—‘25'.‘;52;"?;‘5’%
y Acere i IRCIAL I IS 4, [mw
RESADS), CRUDO FUR g e
(70%) REDUCIDO ; CRER 3
g s :0LEQ PESAD ; : i = SERVIZIOS
FONDOS DE VAZID i ST euro’sﬁ
- ‘ MNew European emission standards

A4

L gl PETROLEO INDUSTRIAL
> FEZT

o CE—

_




PMRT en numeros pﬁiﬁu

= HH en disefio Hormigén Pilotes Tuberias
= 2°800,000 = ~190,000 m3 16.800 Unidades = =34,400 ton
(x15 Estadio Nacional del Pert) (>1/2 Empire State)

Py oy
Horas-hombre

Construccion (directas)
37,000 ton "~ 5,000 Km ]
= ~50 000,000

a Lima-Buenos Aires)

1

Estructura metalica

= = 52,200 ton

(~7,6 veces el peso de la
Torre Eiffel)

—

Equipos del Proyecto Cables E&I
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}OB Diagrama de Bloques
Simplificado




} V.1 Diagrama de Bloques nueva Refineria Talara
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o
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!
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" UNIDADES DE TRATAMIENTO DE COMBUSTIBLE - PMRT
== ESQUEMA PMRT-TR

NOTA: Pulsar Clic para ver
detalle de la Unidad

........................

v

GasAcido
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........ > Frorigas
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A 4
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l

» Coque m
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PETROPERU



} IVV.2 Destilacion Primaria 1 WZe!
PETROPERU

OBJETIVO

Llevar a cabo una separacion primaria del crudo para
producir distintas corrientes de destilados, que previo

tratamiento formaran parte de los productos
terminados, y otras corrientes que alimentan a otras

unidades aguas abajo.




} 1.2 Destilacion Primaria 1 g

!
DIAGRAMA DE ENTRADAS Y SALIDAS PETROPERU

Gases a Unid. Recuperacion de Gases Il (RG2)

hacia Unid. Recuperacién
T de Gases Il (RG2)

Nafta Liviana (NL)

NNF hacia Unid. Tratamiento de

Naftas (TNS)

NNF hacia Unid. Tratamiento
Nafta Pesada (NP) de Naftas (TNS)

DESTILACION NNF ?:aciat_umcélI . Tkratamient_cI)_KT
PRIMARIA austico de keroseno(TKT)

hacia Hidrotratamiento

de Diesel (HTD)
Crudo Disefio 95 MBPD

hacia Unid. Tratamiento
95.0 MBPD Destilado medio Caustico de IE)Te;:[;;ados Medios
Napo :63.7 MBPD (67%) c idad hacia Hidrotratamiento de
Talara: 31.4 MBPD (33%) ?/'lol‘;’]‘fr'n 2 Diésel (HTD)

Diesel

50% hacia Hidrotratamiento de Diésel
(47.5 MBPD) (HTD)

Residual Primario hacia Unidad
Destilacion al Vacio Il

(DV3)
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} I\VV.3 Destilacion al Vacio 3 7

PETROPERU
OBJETIVO

Fraccionar el residual primario proveniente de la
Unidad de Destilacion Primaria (Unidad DP1), para
producir la alimentacion para las nuevas y existentes
unidades de la Refineria ubicadas aguas abajo.




I\VV.3 Destilacion al Vacio 3 WZe!
DIAGRAMA DE ENTRADAS Y SALIDAS PETROPERU

Gas Combustible (FG) a Horno DV3

DV3 Gasdleo Liviano de Vacio (LVGO)

hacia Hidrotratamiento

UNIDAD de Diésel (HTD)
DESTILACION AL )
VACIO Il Gasoleo Pesado (HVGO) + ) -
Gas6leo Medio (MVGO) hacia Craqugp Catalitico Y
Recuperacién de Gases
52.75 MBPD (FCC/RG1)
Gasoéleo Medio de Vacio (HVGO)
Capacidad hacia Fuel Oil
Residual Pri _ Minima
esidual Frimario
50% i
de DP1 (26.37 MBPD) Acette Slop hacia Sistema Slop
52.75 MBPD
NNE = Industriales / Asfaltos

Residual de Vacio > hacia Flexicoking (FCK)
aTKS — T - 005 1\




} IVV.3 Unidad de Flexicoking Woe!
OBJETIVO peTRORERY

Procesar 22.600 BPD de residuo de vacio proveniente
de Unidad de Destilacion al Vacio Il (DV3) y generar

gas, nafta, gasoil (liviano y pesado) y flexigas,
cumpliendo con las especificaciones requeridas.




IV.3 Unidad de Flexicoking W

DIAGRAMA DE ENTRADAS Y SALIDAS PETROPERU

Gas Combustible (FG) a Sistema de Combustibles de
Refineria (SCR)

I GLP FCK hacia RG1

. ( : K . Nafta FCK hacia Unidad Hidrotratamiento de Naftas (HTN)
[ [
Residual de Vacio | UNIDAD I ) o _ _ _ _ B
de DV3 . FLEXICOKING . Gasdleo Liviano (LKGO) hacia Unidad Hidrotratamiento de Diésel (HTD)

22.6 MBPD

I Gasoleo Pesado (HKGO) hacia Cragueo Catalitico Y Recuperacion de
Gases (FCC/RG1)

22.6 MBPD Gas écido

Vapor 47702 kg/h : I a Pla,n.ta de Acido

| I Sulfdrico(WSA)
Aire 240084 kg/h . . - TRATAMIENTO FLEXIGAS - Flexigas

: Ca[),agldad Flexigas CON AMINA (FLEXSORB) g a Cogeneracion

; Minima .

! o a Hornos de

| (13.6 MBPD)

> Refineria

—> Torta de Coke

Coque a —> Finos de Coke Seco
Almacenamiento
—> Finos de

-




PETROPERU

} IV.4 Unidad de Hidrotratamiento de Naftas WEa!

OBJETIVO

Producir una corriente de nafta pesada hidrotratada libre de contaminantes
para su posterior uso como alimentacion a la Unidad de Reformado
Catalitico (Unidad RCA). Una vez procesada en la Unidad HTN, el contenido
en la nafta de contaminantes tales como azufre, nitrogeno, agua, halégenos,
diolefinas, olefinas, arsénico, mercurio y otros metales ha de ser lo
suficientemente bajo para que no se vea afectado el rendimiento de Ia

Unidad RCA




IV.4 Unidad de Hidrotratamiento de Naftas WEa!

DIAGRAMA DE ENTRADAS Y SALIDAS PETROPERU

Gases hacia Unidad Recuperacion de Gases Il (RG2)

Hidrégeno (H,) de RCA Gas de Refineria hacia Unidad

Recuperacion de Gases Il (RG2)

HTN [ dommmme ]

a Almacenamiento

HIDROTRATAMIENTO _»
Nafta Estabilizada DE NAFTAS Y SPLITTER )
de RG2 . I
Nafta Nafta Liviana . hacia Tratamiento de
Hidrotratada Hidrotratada 1 Gas Licuado de
Nafta de TGL . Petréleo(TGL)
13.3 MBPD Columna de I
Despojamiento I
Nafta de FCK HTN-C-001 —%hacia Planta de
: | Hidrégeno (PHP
Capacidad : geno (PHP)
Minima Separador I

50% HTN-C-002 I
(6.65 MBPD) ‘ |

Nafta pesada I

Hidrotratada a Unid. Reformado

| I Catalitico de Nafta (RCA)

[] " -
..................................... _\L i
Almacenami

4




} IV.5 Unidad de Recuperacién de Gases |I WEa!

PETROPERU
OBJETIVO

Recuperar gas combustible, Gas Licuado de Petréleo (LPG), Butano (C4’s), y Nafta
(full range)Estabilizada a partir de los gases producidos en las Unidades de
Destilacién Primaria DP1,

Hidrotratamiento de Naftas HTN, Reformacién Catalitica y Separaciéon de Naftas
RCA, Hidrotratamiento de Nafta del FCC (HTF), y de naftas inestables
procedentes de las Unidades de Destilacion Primaria DP1 y de Hidrotratamiento

de Diesel HTD




} IV.5 Unidad de Recuperacién de Gases |I WEa!

DIAGRAMA DE ENTRADAS Y SALIDAS PETROPERU

Gas Combustible (FG) a Sistema de
Combustibles de Refineria (SCR)

Gas Licuado de Petréleo (GLP) de RCA Gas Licuado de Petroleo

( ; 2 (GLP) hacia Unidad
N Recuperacion de Gases

Gas UNIDAD ' (RG1)
de DP1 RECUPERACION i Unid
Gas DlElGiEss L Butano _ Almacenamiento, Mezclay
de HTF ~ Despacho de Productos /
Sistema de Combustibles de
Gas de Gas: 177 T/D Refineria (TKS/SCR)
HTN/RCA Nafta: 13.9 MBPD Butano

hacia Planta de
Hidrégeno (PHP)
Nafta liviana (NL)
de DP1
Capacidad
Minima hacia Exportg:ién
50%

Nafta de HTD Nafta Estabilizada

hacia Unidad Hidrotratamiento
2 de Naftas (HTN)




} IV.6 Unidad Tratamiento Caustico de Naftas WEa!

DIAGRAMA DE ENTRADAS Y SALIDAS PETROPERU

TNS Solvente 1

Nafta liviana NNF PLANTA TRATAMIENTO
de DP1 CAUSTICO
DE NAFTAS
(Existente)
Nafta pesada NNF
de DP1

Solvente 3
N.Liviana: 9 MBPD
N. pesada: 3 MBPD

-
P ——— B



} V.7 Unidad Tratamiento Caustico de Kerosene !

DIAGRAMA DE ENTRADAS Y SALIDAS PETROPERU

Nafta Pesada de NNF
Unidad Destilacion
Primaria (DP1)

> hacia Turbo Al

Keroseno v
de Unidad
Destilacion Primaria
(DP1)

-
P ——— B



} IV.8 Unidad de Reformacién Catalitica WZa!

PETROPERU
OBJETIVO

Mejorar el indice de octano de la nafta pesada hidrotratada de la Unidad de
Hidrotratamiento de Nafta (HTN),produciendo una corriente de reformado
(RON 100) con menos del 1,5% en volumen de benceno y, produciendo gas
rico en hidrégeno para su uso en la Unidad HTN, la unidad de
hidrotratamiento de FCC Gasolina (unidad HTF) y la red de distribucion
general de Hidrégeno vy, para producir gas licuado del petréleo (LPG).




]
V.8 Unidad de Reformacion Catalitica !
DIAGRAMA DE ENTRADAS Y SALIDAS PETROPERU
Gas Combustible (FG) hacia Gas Licuado de Petroleo (GLP) hacia
Unid. Recuperacion de Gases Il (RG2) Unid. Recuperacion de Gases Il (RG2)

hacia Planta de
RCA Hidrégeno (H.,) I > %Ipe&
Nafta Pesada Hidrotratada UNIDAD | ) hacia Unidad

de HTN REFORMACION
CATALITICA
DE NAFTA

Hidrotratamiento
de Naftas (HTN)

Reformado

= aPool Gasolinas

9.5 MBPD

Capacidad
Minima

50%
(4.75 MBPD)



} IV.9 Unidad de Tratamiento de GLP WEa!

PETROPERU
OBJETIVO

Eliminar compuestos de azufre,
principalmente mercaptanos, H2S y COS,
de un modo continuo, de un corte de GLP

agrio en estado liquido.




IV.9 Unidad de Tratamiento de GLP WEa!

DIAGRAMA DE ENTRADAS Y SALIDAS PETROPERU

Gas Licuado de Petréleo (GLP)

Nafta Liviana TG L a Unid
Hlddrgtltﬁ_tﬁda )Hidrotratamiento
UNIDAD Nafta de Naftas (HTN)
TRATAMIENTO

GLP

)A Sistema
Slops

Gas Licuado de Petréleo

de Ren 8.2 MBPD

Capacidad
Minima

30%
(2.469 MBPD)



} IV.10 Unidad de Craqueo Catalitico Fluidizado WEa!

PETROPERU
OBJETIVO

Procesar 25.0 MBSD de una mezcla de gasoéleos para
producir corriente de GLP, nafta craqueaday
destilados varios. Tecnologia de la firma UOP que
cuenta con diseno patentado del regenerador de

catalizador.
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} V.10 Unidad de Craqueo Catalitico Fluidizado NZe!

DIAGRAMA DE ENTRADAS Y SALIDAS

Gasoleo Pesado de Vacio (HVGO)
+
Gasoleo Medio de Vacio (MVGO)
de DV3

Gaso6leo Pesado

(HKGO)
de Flexicoking
(FCK)

Crudo Reducido de Iquitos

-

PETROPERU

GLP y Nafta

hacia Unid. Recuperacion de Gases | (RG1)

Gasificado

FCC (UOP) Aceite Ciclico Ligero (LCO) | |
hacia Unidad

UNIDAD ) Hidrotratamiento

CRAQUEO de Diésel (HTD)
CATALITICO

FLUIDIZADO

25 MBPD

Aceite Ciclico Pesado (HCO) a Petrdleos
+ )Industriales
Capacidad Clarificado |

Minima
60%
(15 MBPD)

) a Asfaltos



} IV.11 Unidad de Recuperacion de Gases | WEa!

PETROPERU
OBJETIVO

La Unidad RG1 ,trata la corriente de Gas Himedo y Gasolina No Estabilizada de FCC, al igual
gue las corrientes de GLP de las Unidades de RG2, TGL y FCK para producir los siguientes
productos, que alimentan a las unidades aguas abajo:

- Nafta
- Gas de Refineria
- GLP

- Butano




} IV.11 Unidad de Recuperacion de Gases | WEa!

DIAGRAMA DE ENTRADAS Y SALIDAS PETROPERU

Gas Combustible (FG) Gas Licuado de Petréleo (GLP)
hacia Sistema de Combustibles de Refineria (SCR) hacia Unid. Tratamiento de GLP (TGL)

Gas Licuado de Petréleo (GLP)

de RG2 hacia Planta Tratamiento de

( ; 1 Butano Keroseno/ Sistema de
. . Combustibles de Refineria
Gas Licuado de Petréleo (GLP) y Nafta ) TKT/géRI S nert
de FCC UNIDAD ( )
RECUPERACION
Gas Licuado de Petréleo (GLP) B CASER Nafta de FCC hacia Unidad
de FCK artade I 9 Hidrotratamiento
9.7/ MBPD de Nafta (HTF)
Nafta FCC
Capacidad no Hidrotratada
Minima (T -552)

50%

-




} IV.12 Unidad de Hidrotratamiento de Diesel WEa!

PETROPERU
OBJETIVO

Producir un gasoil con el flash point minimo
permitido por su especificacion, con un
contenido maximo de azufre de 50 ppm en
peso y con un indice de cetano minimo de 47.
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V.12 Unidad de Hidrotratamiento de Diesel Nl

PETROPERU
DIAGRAMA DE ENTRADAS Y SALIDAS
Gas Combustible (FG) hacia Sistema de Combustibles
de la Refineria (SCR)
Hidrégeno 1807 kg/h
de RED
Nafta Pesada
de DP1
Destilado Medio
HTD
UNIE Nafta hacia
P Unid. Recuperacion
Gaséleo Liviano (LVGO) AL UGl HIDROTRATAMIENTO DE de Gases Il (RG2)

de DV3 DIESEL

p Diésel de bajo azufre
A almacenamiento

Gasoleo Liviano (LKGO)
de FCK

Aceite Ciclico Ligero (LCO)

de FCC 41 MBPD

-




} IV.13 Unidad de Hidrotratamiento de Nafta FCC WEa!

PETROPERU
OBJETIVO

Alcanzar la hidrodesulfuracion profunda de la nafta craqueada liviana (LCN) y la
nafta craqueda pesada (HCN), procedentes de la unidad de Craqueo Catalitico (FCC).

El diseno de la unidad esta basado en el proceso Prime G+ licenciado por Axens, que
consiste en un proceso catalitico cuyo objetivo es reducir el contenido de azufre en
la gasolina proveniente de FCC para cumplir con las especificaciones futuras de los
combustibles, evitando ademas una bajada sustancial en el nimero de octano. El
producto del proceso Prime G+ tiene bajo contenido de mercaptanos con lo cual no

requiere un endulzamiento previo para entrar en el “pool” de gasolinas.




} IV.13 Unidad de Hidrotratamiento de Nafta FCC WEa!

DIAGRAMA DE ENTRADAS Y SALIDAS PETROPERU

Hidrogeno _ : -
Gas hacia Unid. Recuperacion de Gases Il (RG2)
HTF Nafta Liviana (LCN) a Pool de
Nafta FCC HIDROTRATAMIENTO > Gasolinas
de RG1 NAFTAS
DE FCC
Nafta Pesada (HCN) a Pool de
Gasolinas

9.5 MBPD

-




} V.14 Unidad de Tratamiento de Aminas !

PETROPERU
OBJETIVO

Llevar a cabo |la regeneracion de la amina
usada para eliminar el acido sulfhidrico
contenido en corrientes gaseosas o

liquidas de la planta.




IV.14 Unidad de Tratamiento de Aminas WEa!

DIAGRAMA DE ENTRADAS Y SALIDAS PETROPERU

Gas Acido hacia Planta de Acido Sulftrico (WSA)

Amina rica de HTF

Amina rica de RG1 AM Z > Amina pobre a HTF
Amina rica de HTD

Unidad de Tratamiento de > Amina pobre a RG1
i i Aminas
Amina rica de FCC l »Amina pobre a FCK
Amina rica de FCK VA A 4 233.8 ton/h > Amina pobre a FCC
T > Amina pobre a RG2
Amina rica de RG2 Capacidad > Amina pobre a HTD
Minima
Amina rica de DV3 50% > Amina pobre a DV3

(116.9 Ton/h)

AGUAS AGRIAS
hacia Unidad de Aguas Agrias (WS2)

P ———— B
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} IVV.15 Unidad de Tratamiento de Aguas Agrias N/

PETROPERU
OBJETIVO

Despoijar el sulfuro de hidrégeno (H2S) y el amoniaco (NH3) que acompana
a ciertos efluentes acuosos que se generan en determinadas unidades de
proceso (FCK, FCC, HTF, HTN, HTD, DV3, DP1 y RG2) obteniendo asi un agua
libre de acido sulfhidrico y amoniaco (agua despojada) que puede volver a
utilizarse como alimentacion a Flexicoquer para servicios de lavado y/o
enviarse a Planta de Tratamiento de Efluentes(WWS) y un gas acido que

alimenta una unidad de Produccidn de Acido Sulfdrico (WSA).




V.15 Unidad de Tratamiento de Aguas Agrias

DIAGRAMA DE ENTRADAS Y SALIDAS

Agua agriade HTD

Gas Acido a Planta de Acido Sulftrico (WSA)

Agua agriade HTN

Agua agriade HTF

WS2

Agua agriade DV3

UNIDAD DE AGUAS
AGRIAS

Agua agria de DP1

Rl

PETROPERU

Agua despojada

196.6 m3/h

Agua agria de RG2

Capacidad
Minima

Agua agriade FCC

hacia Flexicoking
(FCK)

50%
(98.3 m3/h)

vV VvV v v Vv

Agua agriade FCK

> Agua despojada
hacia Planta de Tratamiento de
Aguas Residuales (WWS)

—
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} V.16 Unidad de Tratamiento de Soda Gastada Nl

PETROPERU
OBJETIVO

Consiste en someter a tratamiento los efluentes de caustico
gastado sulfhidrico generados en los procesos de tratamiento
caustico de la Refineria, para poder integrar el producto
tratado proveniente de la Unidad (efluente de caustico
tratado), a la corriente de aguas residuales de la Refineria.




} IV.17 Planta de Acido Sulfarico WZa!

PETROPERU
OBJETIVO

Recibir las corrientes de gas acido (gas con alta
concentracion de H,S) de las unidades de
Flexicoking™, tratamiento de aminas y tratamiento
de aguas agrias, para usarlas en la produccion de

acido sulfurico.




} IV.17 Planta de Acido Sulfarico WEa!

DIAGRAMA DE ENTRADAS Y SALIDAS PETROPERU

Gas Acido
de Flexicoking (FCK)

/) LATASYAY

Gas Acido e Acido Sulfurico
de Planta de Tratamiento de Aminas ACIDO (H,S0O,)
(AM2) SULFURICO Zme
Gas Acido
de Unidad de Aguas Agrias (WS2) 560 Ton/d

Agua

-

4



} IV.18 Planta de Produccién y Purificaciéon de Hidrogéno Wl

PETROPERU

OBJETIVO




} V.18 Planta de Produccion y Purificacion de Hidrogeno

DIAGRAMA DE ENTRADAS Y SALIDAS

Gas Natural

de Red

Butano de

Unidad de Recuperacién
de Gases Il (RG2)

Nafta Liviana

Hidrotratada de
Almacenamiento

Hidrégeno (H,) de Unidad Reformacion
Catalitica de Nafta (RCA)

OFFGAS a Sistema de Combustibles de
Refineria (SCR)

PHP

PLANTA PRODUCCION

DE H, Y PURIFICACION

30 MMSCFED

—
WZe!
PETROPERU

Hidrégeno (H,) a
RED




} Unidades de Proceso

ratamiento de N



!
PETROPERU




W/

PETROPERU




